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Malclama Seti

TORO® ProLine H600 Doner Cim Bigme Makinesi
Model Numarasi 31048

Montaj Talimatlar

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna goére belirleyin.

Sokuli Pargalar

Batin parcgalarin génderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim

1 Hicbir parca gerekmiyor - Makineyi hazirlayin.

2 Hicbir parca gerekmiyor Mevcut kanat bigagdi takimlarini kaldirin.

Tahliye kanal tapasi

Tapa braketi

3 Cubuk

Kilit somunu

Rondela

Malglama bigagi (sol)

4 Malglama bigagi (sag)
Malglama bigagi ara parcgasi

Tahliye kanali tapasini takin.

Malglama bigaklarinin montajini
gergeklestirin.
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Makineyi Hazirlama

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur
Makineyi diz bir zemine park edin.
2. Kuyruk milini devreden ¢ikarin ve ek pargalari
indirin.
3. Park frenini etkinlegtirin.
Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

5. Tum hareketin durmasini ve makinenin
sogumasini bekleyin.

6. Kesme Unitesini, bakim konumuna donduirin;
bkz. makinenizin Kullanim Kilavuzu.

7. Kesme unitesini iyice temizleyin. Tapanin kesme
Unitesine tam oturmasini saglamak igin tim
kalintilari giderin.
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Mevcut Kanat Bigagi
Takimlarini Kaldirma

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur

1. Mevcut kanat bigagi takimlarini kaldirin; bkz.
makinenizin Kullanim Kilavuzu'ndaki bigim
govdesi bakim bolim.

Civatalari, yayli kilit rondelalarini ve kivrimli
rondelalari, mal¢lama bigagi kurulum proseduri
icin kenara ayirin.

Onemli: Sag bigak takimi civatasinin disi
sol yandadir. Onu gevsetmek i¢in bigak
civatasini gevirin.

2. Toplama igin huniyi kullandiginizda gegerli kanat
bicagi takimlarini kullanmak Uzere saklayin.
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Tahliye Kanali Tapasini
Takma

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Tahliye kanali tapasi

3. Sekil 1 seklinde gosterildigi Uzere tapa braketi
takimini, kesme Unitesindeki kanal deliginin
ustine takin.
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Sekil 1
Kesit géranumu gosterilmistir

N

Tahliye kanali tapasi 4. Tapa braketi

N

Tapa tirnagi 5. Kilit somunu ve rondela

Cubuk

w

1 Tapa braketi

1 Cubuk

1 Kilit somunu

1 Rondela
Prosedur

1. Huniyi kaldirin, sabitleyin ve ¢im kanalini ¢ikarin;
bkz. makinenizin Kullanim Kilavuzu.

Not: Bu kiti kaldirdiginizda kullanmak Uizere
kanall saklayin.

2. Sekil 1 seklinde gosterildigi Uzere gubugu, tapa
braketine kilit somunu ve rondela kullanarak
takin.

4. Tahliye kanali tapasini, kesme Unitesinin altina
hizalayin ve ¢gubugu, tapadaki tirnaga gecirin

(Sekil 1).

5. Tapayl kesme Unitesine sabitlemek icin
cubuktaki kilit somununu sikin.
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Malclama Bigaklarinin
Montaji

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Malglama bigagi (sol)

1 Malglama bicagi (sag)

2 Malglama bicagi ara pargasi

Prosedur

1. Bigak takiminin ucunu kalin dolgulu bir eldivenle
veya bezle tutun.

2. Bigak takimlarini ilgili kenarlara takmak tzere
kanat bigagdi takimini gikarma prosedurinde
daha 6nce cikarilan pargalar (civatalar, yayh
kilit rondelalari ve kivrimli rondelalar) ve ara
parcalari kullanin (Sekil 2).

Sekil 2
1. Civata 4. Malglama bigagi (sag)
2. Yayh rondela 5. Araparga
3. Kivrimli rondela 6. Malglama bigagi (sol)

3. Bigaklari elinizle dondurerek tapanin, bigaklarin
calismasina engel olmadigini teyit edin ve tapa
konumunu gerektigi sekilde ayarlayin.

4. Bigak civatalarini 53 N-m torkla sikin.
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