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Saet til anti-ondulation

TORO® Traktionsenhed i Greensmaster® 3300- eller 3400-serien
Modelnr. 04716

Monteringsvejledning

A ADVARSEL

CALIFORNIEN
Advarsel i henhold til erkleering nr. 65
Brug af dette produkt kan medfere
eksponering over for kemikalier, der ifalge
staten Californien er kraeftfremkaldende
og giver medfaodte defekter eller andre
forplantningsskader.

Montering

Losdele

Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.

Fremgangsmade Beskrivelse Antal Anvendelse
1 Kreever ingen dele - Klarggr maskinen til montering.
2 Kreever ingen dele - Fjern klippeenhederne fra maskinen.
TMD-veegtlod 3
Monteringsplade 3
Gummistgddeempermontering 9
3 Krans 3 Monter TMD-veegtiodderne.
Notet fastgjort bolt 3
Mgtrik (5/16") 18
Meatrik (%6") 3
4 Vinkelarm 6 Monter vinkelarmene.
. _ Beskeer greesopsamlerne til brug med
5 Kraever ingen dele anti-ondulationsseettet.
6 Kreever ingen dele - Monter klippeenhederne p& maskinen.
7 Kraever ingen dele _ Vgrder klippehgjden for hver
klippeenhed.
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1

Klargering af maskinen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

1.

Parker maskinen pa en plan overflade.

2. Aktiver parkeringsbremsen.

3. Sluk motoren, og tag ngglen ud.

2

Fjernelse af klippeenhe-
derne fra maskinen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

1.

Frakobl klippeenhedernes strgmfrakoblingsan-
ordninger. Se maskinens betjeningsvejledning.

Fjern greesopsamlerne (hvis monteret) og
klippeenhederne fra maskinen. Se maskinens
betjeningsvejledning.

3

Montering af vagtlodderne

Dele, der skal bruges til dette trin:

3 TMD-veegtlod

3 Monteringsplade

9 Gummistgddeempermontering

3 Krans

3 Notet fastgjort bolt

18 Meatrik (5/16")

3 Matrik (%4")
Fremgangsmade

Gentag denne procedure for hver klippeenhed.

1.

Udfer falgende trin for at fierne spaendingen fra
modvaegten. Se Figur 1.

A

B.

Fjern laseclipsen fra gaffelbolten, der
fastgar spaendearmen.

Séeet et drevledhandtag pa 0,95 cm ind i det
firkantede drevhul pa spaendearmen.

Bemaerk: Treek lidt op i ledhandtaget for
at fierne spaendingen i torsionsfjederen pa
gaffelbolten.

Fjern gaffelbolten, og lad modvaegtsfijedrene
afspaende.
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Figur 1
Placering af bolt og spaendearm — elektrisk
knivcylindermaskine

1. Speendearm
2. Gaffelbolt

3. Split
4. Modvaegtsmontering

2. Fjern krydsarmenheden ved at Igsne og fjerne
de matrikker, der fastger forbindelsesenhedens
arme til styrehovedet (Figur 2).

9217349

Figur 2

1. Matrik 3. Forbindelsesenhedens
arm

2. Krydsarmenhed

3. Fjern de sekskantede bolte (5/16" x 2V2"),
mgtrikker (5/16") og klemmer, der fastger
styrehovedet til affjedringen (Figur 3).

Bemaerk: Gem boltene, mgtrikkerne og
klemmerne til montering.

9217379

Figur 3

Sekskantbolt (5/16 x
2-1/2 tommer)

4. Metrik (5/16")

2. Klemme 5. Styrehoved

3. Notet plastkrans

4. Fjern den notede plastkrans fra styrehovedet
(Figur 3).

5. Brug en dornpresse til at saette en notet trykbolt
i det hul i styrehovedet, der opstod, da kransen
blev fiernet.

6. Brug de bolte, mgtrikker og klemmer, du
fiernede i trin 3, til at montere styrehovedet pa
affjedringen (Figur 3).

Tilspeend sekskantboltene (5/16 x 272") med et
moment pa 26 til 33 Nm i den raekkefalge, der
vises i Figur 4
9218804
Figur 4
7. Monter krydsarmenheden pa styrehovedet

(Figur 2).



1.
2.

Brug en metrik (3&") til at fastgere
monteringspladen pa styrehovedet (Figur
5).

Bemaerk: Sgrg for, at monteringspladens
gverste profil er rettet ind efter kantprofilen pa
styrehovedets stgbedel.

1.
2. TMD-veegtlod

9215257

Figur 6

Krans 3. Megtrik (5/16")

Figur 5

Monteringsplade 3. Gummistgddesempermontering

Megtrik (5/16") 4. Metrik (%") 12.

10.

Fastger 3 gummisteddeempermonteringer pa
monteringspladen med 3 mgtrikker (5/16") som
vist i Figur 5.

Bemaerk: Udskift gummistgddeempermonte-
ringerne arligt.

Indsaet en krans i TMD-vaegtloddet (Figur 6).

9215256 1.

13.

Brug 3 gummistaddaempermonteringer
og 3 matrikker (5/16") til at fastggre
TMD-vaegtloddet pa monteringspladen (Figur 6).

Seet et drevledhandtag pa 0,95 cm ind i det
firkantede drevhul pa spaendearmen.

Brug den laseclips, du fiernede tidligere, til

at fastgagre gaffelbolten i de midterste huller i
modvaegtsmonteringen og under speendearmen.
Se Figur 1 for korrekt placering af gaffelbolten.

Bemeaerk: Spaendearmen kan drejes med
et ledhandtag eller en skraldenggle (drev pa
0,95 cm) for at rette hullerne ind.

Bemeaerk: Pa hydrauliske knivcylindermaskiner
skal modveaegten fares tilbage til konfigurationen
for elektriske knivcylindermaskiner som vist i
Figur 1. Denne position korrigerer for den ekstra
vaegt pa TMD-vaegtloddet.



4

Montering af vinkelarmene
pa klippeenhederne

Dele, der skal bruges til dette trin:

| 6 | Vinkelarm |
KIargzr_lng af klippeenheden til Figur 8 .
montering . n .
1. Sideplade 4. Léasematrik
Udfar denne procedure for hver klippeenhed. Behold 2. Plastskive 5. Bundtveerstangens
alle bolte, metrikker og klemmer til montering i drejebolt
Montering af vinkelarmen pa sidepladen (side 7) 3. Metalskive
1. Fjern veegtloddet fra hgjre sideplade ved at
fierne maskinskruerne og sekskantmeatrikkerne, 4. Udfar fglgende trin for at fierne bagrulleenheden.
der fastger veegtloddet til hgjre sideplade. Se Figur 9.
Figur 7
1. Maskinskrue 3. Sekskantmatrik
. . 9218364
2. Hajre sideplade 4. Veegt Figur 9
. . 1. Flangemetrik 4. Akselholder
2. Huvis klippeenheden er udstyret med en 2. Rulleafstandsstykke 5. Unbrakoskrue

valgfri trimmer eller bagrullebarste, skal _ .
drevkomponenterne til dette ekstraudstyr fiernes ~ 3- Afstandsklodsfilrullehgjde 6. Bagrulleenhed
fra klippeenheden.

3. Losn lasemgtrikkerne pa hver bundtvaerstangs- A. Lesn de 2 flangematrikker, der fastger
drejebolt, og fiern bundtvaerstangsdrejeboltene, bagrulleakslen pa hver rulleholder.
metalskiverne og plastskiverne fra sidepladerne B. Udfer falgende trin pa én af
(Figur 8). bagrulleholderne.

Bemeaerk: Bemaerk placeringen af plast- og Bemeaerk: Pa klippeenheder, der er
stalskiver af hensyn til montering. udstyret med seettet til hgj klippehgjde

(ekstraudstyr), vil der veaere ekstra




rulleafstandsstykker monteret mellem 6.

bagrulleholderen og klippeenhedens
sideplade.

i. Bemaerk maengde og placering af
rulleafstandsstykker af hensyn til
montering.

ii. Fjern flangemgatrikker
og unbrakoskruer, der
fastger akselholderen,
afstandsklodsen til rullehgjde

samt rulleafstandsstykkerne til
klippeenhedens sideplade.
ii. Fjern rulleholderen og / :

rulleafstandsstykkerne fra bagrullen
og klippeenheden.

5. Udfgr fglgende trin for at fierne frontrulleenhe-
den. Se Figur 10.

1.
2.
3.
4,
7.
8.
9.
G016936 10.
9016936
Figur 10
1. Klippehgjdearm 4. Speendeskive
2. Justeringsskrue 5. Flangemgtrik
3. Plovbolt 6. Rullemonteringsskrue

Fjern krydsforbindelsen ved at fijerne
skivehovedskruerne, der fastger
krydsforbindelsen pa vinkelarmene (Figur
11).

7
9218377
Figur 11
Tveervange 5. Vinkelarm
Flangemegtrik 6. Skivehovedskrue
Sideplade 7. Krydsforbindelse
Ansatsbolt

A.

Lasn maskinskruen, der fastger
frontrulleakslen pa hver af de forreste
klippehgjdearme.

Pa én af klippehgjdearmene fjernes
klippehgjdemgtrikken, klippehgjdeskiven og
plovbolten, der fastger klippehgjdearmen

til klippeenhedens sideplade. Fjern
klippehgjdearmen fra klippeenheden.

Skub frontrulleenheden fra den resterende
klippehgjdearm pa klippeenheden.

Sarg for, at kniveylinderen understgttes, sa den
ikke forskydes eller veelter.

Fjern ansatsboltene og flangemeatrikkerne,
der fastger sidepladen pa klippeenhedens
tveervange (Figur 11).

Fjern sidepladen fra knivcylinderakslen, rullerne,
bundtveerstangen og klippeenhedens tvaervange
(Figur 11).

Fjern den eksisterende vinkelarm fra sidepladen
(Figur 11).



Montering af vinkelarmen pa
sidepladen

1.

Renggr omhyggeligt sidepladerne og
klippeenhedens gvrige komponenter. Efterse
sidepladerne for slid eller skader, og udskift
komponenterne om ngdvendigt.

Skub forsigtigt sidepladen med den nye
vinkelarm ind pa klippeenheden (Figur 12).

Vigtigt: Serg for, at sidepladen sidder helt
pa plads pa lejet pa knivcylinderakslen.

o Ddbd =

9218377

Figur 12

Tveervange 5. Vinkelarm
Flangemegtrik
Sideplade

Ansatsbolt

6. Skivehovedskrue
7. Krydsforbindelse

1.
2.

3.

9218376

Figur 13

Sideplade
Plastskive

4. Lasemptrik

5. Bundtvaerstangens
drejebolt

Metalskive

Monter ansatsboltene og flangemetrikkerne, sa
sidepladen fastggres pa tvaervangen (Figur 12).

Tilspaend ansatsboltene med et moment pa 24
til 27 N-m.

Placer krydsforbindelsen Igst pa vinkelarmene,
og fastger med 2 skivehovedskruer (Figur 12).

Pafer anti-seize-smgreolie pa bundtvaer-
stangens gevind og skulderomradet pa hver
bundtveaerstangsdrejebolt.

Skub en metalskive og derefter en plastskive
ned pa hver bundtveerstangsdrejebolt (Figur 13).

10.

11.

Placer en metalskive og en plastikskive mellem
bundkniven og hver klippeenhedssideplade
(Figur 13).

Monter bundtveerstangens drejeboltenheder
(Figur 13).

Bemaerk: Serg for, at plastskiverne ikke seetter
sig fast pa drejeboltenes gevind.

Tilspeend hver bundtvaerstangs drejebolt med et
moment fra 22 til 27 N-m.

Tilspaend begge lasemetrikker, indtil de
udvendige spaendeskiver ikke har noget
endeslgr, men stadig kan roteres.

Vigtigt: Stram ikke lasemgatrikkerne for
meget. For kraftig stramning forvranger
sidepladerne og pavirker knivcylinderlejets
justering. Nar lasemeotrikken er korrekt
strammet, kan der vaere et mellemrum ved
de indvendige spandeskiver.

Udfar falgende trin for at montere
frontrulleenheden pa klippeenheden. Se
Figur 14.



1.
2.

G016936

Klippehgjdearm
Justeringsskrue
3. Plovbolt

9016936

Figur 14

4. Speendeskive
5. Flangemgtrik
6. Rullemonteringsskrue

1.
2.

9218364

Figur 15

4. Akselholder
5. Unbrakoskrue

Flangemegtrik
Rulleafstandsstykke

3. Afstandsklods til rullehgjde 6. Bagrulleenhed

13.

A

Skub den forreste rulleaksel ind i
klippehgjdearmen, der er monteret pa
klippeenheden.

Efterse klippehgjdeskruens tilstand. Pafar
om ngdvendigt anti-seize-smgreolie
pa klippehgjdeskruens gevind. Skru
klippehgjdeskruen ind i klippehgjdearmen.

Bemaerk: Sarg for, at ringen pa
klippehgjdeskruen passer ind i hakket pa
sidepladen.

Fastger klippehgjdearmen pa sidepladen
med en plovbolt, klippehgjdeskive og
klippehgjdemgatrik.

Bemaerk: Tappen pa klippehgjdeskiven
skal placeres i klippehgjdearmens abning
og rettes ned mod rullen.

Brug maskinskruen til at fastgare frontrullen

pa klippehgjdearmen.

Bemaerk: Sgrg for, at frontrullen er
centreret pa knivcylinderen.

Udfer felgende trin for at montere
bagrulleenheden pa klippeenheden. Se
Figur 15.

14.

15.

A. Skub bagrulleakslen ind i bagrulleholderen,
der er fastgjort pa klippeenheden.

B. Fastggr den anden rulleholder samt
afstandsstykkerne pa sidepladen med
2 braeddeskruer og 2 flangemetrikker.
Stram ikke flangemegtrikkerne helt til.

C. Centrer bagrullen pa knivcylinderen, og
fastger rullen pa plads ved at stramme
flangematrikkerne.

Juster klippeenheden. Se klippeenhedens
betjeningsvejledning.

Bemeaerk: Bagrullens parallelle position i
forhold til knivcylinderen styres af den praecist
forarbejdede tvaervange og sidepladerne pa
klippeenheden. Om ngdvendigt kan du Igsne
klippeenhedens sideplader og udfgre en mindre
justering, sa bagrullen placeres parallelt med
knivcylinderen.

Brug maskinskruerne og sekskantmgtrikkerne til
at fastggre vaegtloddet pa hgjre sideplade (Figur
16).



12.7 mm 12.7 mm
(1/2inch)  (1/2 inch)

9217447

Figur 17

2. Mal 12,7 mm fra hver side af handtaget, og
marker to streger, der er vinkelrette pa den

9218415

Fi 1
igur 16 streg, du lavede i trin 1 (Figur 17).
;' I\HAZ.Sr :r;isc:(;ulea de i' \S/::stkantmmnk 3. Fjern handtagskomponenterne (handtag,
' : P ' 9 stgtteplade og matrikker) fra opsamleren (Figur

16. Hvis klippeenheden er udstyret med en
valgfri trimmer eller bagrullebarste, skal
drevkomponenterne til dette ekstraudstyr
monteres pa klippeenheden. Se de enkelte
saetsmonteringsvejledninger efter behov.

S

Beskaring af
grasopsamler og
stotteplade

Til brug med anti-ondulations-

saettet (ekstraudstyr) Figur 18
1. Handtag 3. Metrik

Krasver ingen dele 2. Stetteplade

Beskeaering af grasopsamleren 4. Brug afmaerkningsstregerne til at skaere det

gratonede omrade ud som vist i Figur 17.
Du skal beskeaere greesopsamlerne og

stottepladerne med henblik pa brug sammen Bemaerk: Kasser det afskarne materiale.
med anti-ondulationsseettet. Udfar denne procedure,
hvis du bruger graesopsamlerne under drift.

1. Brug det monterede opsamlerhandtag som
skabelon til at afmaerke en parallel streg, der
stader op til handtagets forside (Figur 17).




Beskaering af stottepladen

1. Tag stettepladen af, skaer 1,3 cm tilbage fra
forsiden, og fjern det gratonede omrade som

vist i Figur 19.
O O
( W¢ 1.3 cm
$(1l2 inch)

9226817

Figur 19

Brug de metrikker, der blev fijernet tidligere,
til at montere handtaget og stgttepladen pa
graesopsamleren (Figur 18).

Bemaerk: Sgrg for, at den beskarne side peger
mod forenden af opsamleren.

Tilspeend metrikkerne med et moment pa 6 til
8 Nm.

6

Montering af klippeenhe-
derne pa maskinen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

1. Monter klippeenhederne og graesopsamlerne
(ekstraudstyr) pa maskinen. Se maskinens
betjeningsvejledning.

Tilslut klippeenhedernes stramfrakoblingsanord-
ninger. Se maskinens betjeningsvejledning.

7

Vurdering af klippehgjden

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Pa grund af den veegt, der pafgres affjedringen,
karakteriseres udseendet efter klipning af en

lavere Kklippehgjde. Vurder hver klippeenheds
klippehgjde, og juster efter behov. Se klippeenhedens
betjeningsvejledning.

Bemaerk: Hvis du eendrer modvaegtskonfigurationen
fra hydraulisk indstilling til elektrisk indstilling, er
klippehgjdeforskellen minimal.

10



Bemaerkninger:
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