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Po zainstalowaniu zestawu CE 22368 produkt ten
spetnia wymagania wszystkich stosownych dyrektyw
europejskich. Szczegétowe informacje mozna znalez¢
na osobnej deklaracji zgodnoéci (DOC) dotgczonej
do produktu.

Stosowanie lub eksploatowanie w obszarach
zalesionych, zakrzewionych lub trawiastych

silnika bez dziatajgcego ttumika z iskrochronem
wedtug punktu 4442 kodeksu dotyczgcego

ochrony doébr publicznych stanu Kalifornia lub
silnika zaprojektowanego z myslg o ochronie
przeciwpozarowej i odpowiednio wyposazonego oraz
utrzymywanego jest naruszeniem punktu 4442 lub
4443 tegoz kodeksu.

Dotgczona instrukcja obstugi silnika zawiera
informacje dotyczace wymagan amerykanskie;
Agencji Ochrony Srodowiska (EPA) oraz prawa stanu
Kalifornia dotyczgcego kontroli emisji w systemach
emisji, konserwaciji i gwarancji. Egzemplarze
zastepcze zamdwi¢ mozna u producenta silnika.

A OSTRZEZENIE

KALIFORNIA
Propozycja 65 ostrzezenie
Uktad wydechowy tego urzgdzenia zawiera
substancje chemiczne, ktére moga by¢
przyczyng powstawania raka, choréb
uktadu oddechowego i innych schorzen.

Bieguny akumulatora, listwy zaciskowe i
podobne elementy zawieraja otéw i zwigzki
otowiu, substancje chemiczne uznane
przez stan Kalifornia za rakotworcze i
powodujace zaburzenia rozrodu. Myj
rece po kontakcie z nimi.

Uzycie tego produktu moze skutkowac
narazeniem sie na dziatanie zwigzkéw
chemicznych uznanych w Stanie Kalifornia
za wywotujace raka, uszkodzenia ptodu
lub dziatajace szkodliwie dla rozrodczosci.

© 2023—The Toro® Company

Wprowadzenie

Ta maszyna stuzy do rozdrabniania i usuwania
pniakéw oraz korzeni na powierzchni podtoza.
Maszyna nie jest przeznaczona do rozdrabniania
kamieni ani innych materiatow oprocz drewna i
gleby wokét pniaka. Uzywanie produktu w celach
niezgodnych z jego przeznaczeniem moze okazac sie
niebezpieczne dla operatora i 0s6b postronnych.

Nalezy przeczyta¢ uwaznie ponizsze informacje,
aby poznac¢ zasady wtasciwej obstugi i konserwac;ji
urzadzenia, nie uszkodzi¢ go i unikng¢ obrazenh
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na uzytkowniku.

Odwiedz www.Toro.com w kwestiach dotyczgcych
materiatow szkoleniowych z zakresu bezpieczenstwa
oraz eksploatacji produktu, informacji na temat
akcesoriow, pomocy w znalezieniu autoryzowanego
sprzedawcy lub rejestracji urzadzenia.

Aby skorzystaé z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
Toro lub uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym przedstawicielem
serwisowym lub biurem obstugi klienta firmy Toro.
Przygotuj numer modelu i numer seryjny produktu.
Rysunek 1 przedstawia lokalizacje numeru modelu i
numeru seryjnego na maszynie. Zapisz te numery

w przeznaczonym do tego miejscu na niniejszej
stronie.

Wazne: Urzadzeniem mobilnym zeskanuj kod
QR na tabliczce z numerem seryjnym (jezeli
wystepuje), aby uzyskaé¢ informacje o gwaranc;ji,
czesciach zamiennych i innych kwestiach
zwigzanych z produktem.
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Rysunek 1

1. Tabliczka z nazwg modelu i numerem seryjnym

Napisz do nas pod adres www.Toro.com.

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Wydrukowano w Stanach Zjednoczonych
Wszelkie prawa zastrzezone



Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych
zagrozeh, a zawarte w niej ostrzezenia zostaty
oznaczone symbolem ostrzegawczym (Rysunek

2), ktéry sygnalizuje niebezpieczenstwo mogagce
spowodowac powazne obrazenia lub smier¢ w razie
zlekcewazenia zalecanych $rodkéw ostroznosci.
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9000502

Rysunek 2

1. Symbol ostrzegawczy

W niniejszej instrukcji wystepujg dwa stowa
podkreslajgce wage informacji. Wazne zwraca uwage
na istotne informacje techniczne, a Uwaga odnosi sie
do ogdlinych informaciji, ktére warto mie¢ na uwadze.
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Bezpieczenstwo

Ogolne wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa

A NIEBEZPIECZENSTWO

W strefie prowadzonych prac moga
znajdowac sie podziemne instalacje mediéw
komunalnych. Dokopanie si¢ do nich moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem lub
wybuchu.

Nalezy oznaczy¢ podziemne instalacje
znajdujace sie na danym terenie i nie kopaé
w oznaczonych obszarach. Skontaktuj sie

z lokalng firma wykonujaca oznakowania

lub przedsiebiorstwem komunalnym w celu
oznakowania terenu (dla przyktadu na terenie
USA krajowa ustuga wykonywania znakowan
jest dostepna pod numerem 811, natomiast
w Australii — pod numerem 1100).

Wystepuje ryzyko obciecia dioni i stop. Zawsze
przestrzegaj wszystkich zasad bezpieczenstwa, aby
zapobiec powaznym obrazeniom ciata lub $mierci.

* Na obszarze pracy nalezy oznaczy¢ instalacje
podziemne i inne obiekty i nie kopa¢ w
oznaczonych obszarach.

* Rece i nogi operatora muszg znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych zebow i
innych czesci.

* Nie pozwalaj osobom postronnym i zwierzetom
przebywac w poblizu maszyny.

*  Przed pierwszym uruchomieniem silnika nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

* Uzytkowanie maszyny przez dzieci lub osoby
nieprzeszkolone jest zabronione.

» Zabronione jest uzywanie maszyny bez
zatozonych i dziatajgcych oston oraz innych
urzgdzen ochronnych.

* Podczas obstugi maszyny zachowaj petne
skupienie. Nie podejmuj zadnych rozpraszajgcych
czynnosci — w przeciwnym razie mozesz
spowodowac obrazenia lub wyrzgdzi¢ szkody
w mieniu.

* Przed serwisowaniem, dolewaniem paliwa lub
odblokowywaniem tunelu wyrzutowego nalezy
zatrzymac maszyne, wytgczy¢ silnik i wyjgc
kluczyk.

Nieprawidtowe uzywanie tej maszyny moze byc¢
przyczyng obrazen. Aby zmniejszyé ryzyko urazu,

nalezy postepowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami
bezpieczenstwa i zawsze zwraca¢ uwage na symbol
dotyczgcy bezpieczenstwa A, ktéry oznacza:
uwaga, ostrzezenie lub niebezpieczehnstwo —
instrukcja dotyczgca bezpieczenstwa osobistego.
Nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata lub do $mierci.

Naklejki informacyjne i
ostrzegawcze

Etykiety dotyczgce bezpieczenstwa
oraz instrukcje sg wyraznie widoczne
dla operatora i znajdujg sie w poblizu
wszystkich miejsc potencjalnego
zagrozenia. Uszkodzone i brakujgce
etykiety nalezy wymienic.

[ 8] [ 9]

decalbatterysymbols

Symbole akumulatora

Na akumulatorze wystepuja niektore lub wszystkie z tych
symboli.
1. Zagrozenie wybuchem. 6. Nie dopuszczaj oséb
postronnych w poblize
akumulatora.
Stosowac srodki ochrony
wzroku, gazy wybuchowe
mogg spowodowaé
Slepote i inne obrazenia.

2. Unikaj ognia, otwartego 7.
ptomienia lub palenia
tytoniu

Kwas akumulatora moze
spowodowac $lepote lub

3. Zagrozenie oparzeniem 8.
substancjg zracg lub

chemiczng. powazne oparzenia.
4. Stosowac srodki ochrony 9. Natychmiast przemyj oczy
wzroku. wodg i niezwtocznie
zasiegnij pomocy
medycznej.
5. Przeczytaj Instrukcje 10. Zawiera otow; nie
obstugi. wyrzucac;

decal93-6686

93-6686

Przeczytaj Instrukcje
obstugi.

1. Olej hydrauliczny 2.




93-7321

decal93-7321

93-7321

1. Niebezpieczenstwo przeciecia/odciecia ragk lub ndg;
noze/ostrza obrotowe — nie zblizaj sie do czesci ruchomych.

1.

o o
4
'

107-9366

decal107-9366

107-9366

Niebezpieczehstwo wyrzucania przedmiotéw — osoby
postronne nie mogg przebywac w poblizu maszyny.

ANISRL B

93-7814

decal93-7814

93-7814

1. Ryzyko wciggniecia, pasek — zachowaj odstep od czesci
ruchomych.

decal100-4650

100-4650
1. Ryzyko zmiazdzenia dtoni — nalezy zadbac o to, aby osoby 1.
postronne pozostawaty z dala od maszyny. 2
2. Ryzyko zmiazdzenia stdp — nalezy zadbac o to, aby osoby 3'
postronne nie zblizaly sie do maszyny. 4'
5.
Etykieta 107-8495 jest przeznaczona wytacznie do 6.
maszyn z zainstalowanym zestawem CE. 7.
8.
o 9.
10.
1.

decal107-8495

107-8495

1. Hamulec postojowy

decal119-4560

119-4560

Kluczyk zaptonu

Uruchomienie silnika

Praca silnika

Wytaczenie silnika

Szybko

Obroty silnika

Wolno

Wigczenie/potozenie zamkniete

Ssanie

Wytgczenie/potozenie otwarte

Przed uruchomieniem silnika zapoznaj sie z instrukcjg
obstugi — 1) Upewnij sie, ze dzwignia sterowania zespotem
jezdnym znajduje sie w potozeniu NEUTRALNYM, 2) przesun
dzwignie przepustnicy do potozenia SzZYBKO i zamknij ssanie
(jezeli wystepuje), nie przestawiaj joysticka, 3) Przekreé
kluczyk, aby uruchomi¢ silnik.
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STX-26 MODEL 23208 Qquick REFERENCE AID
CHECK/SERVICE (DAILY)

1. OIL LEVEL, ENGINE 4. AIR CLEANER

2. OIL LEVEL, HYDRAULIC TANK 5. BRAKE FUNCTION

3. BELT 6. GREASE - LUBE POINTS (8) —e==-\

SPECIFICATIONS/CHANGE INTERVALS
SEE OPERATOR'S
MAN [‘;,'#'ED CAPACITY T%';‘TQE&E
INITIAL CHANGES.
34 TURN
®ENGINE OIL | SAE 10W-30, SAE 1ow-40 | %' ©" o FILTER PAST FIRST
5802 (1.7L) wiFILTER CONTACT
11"
»)

UAL FOR
(® HYDRAULIC OIL TORO PREMIUM HYD FLUID 6GAL(23L) 400 HRS
TORO PREMIUM TRACTOR FLUID
UEL

SERVICE PARTS

DESCRIPTION/ LOCATION | PART NO.
BELT

[per o |
[Furer-or [z |

1 e~ 2 3 e 4=
decal119-4561 1195944
”  FILTER - HYDRAULIC (N TANK) | 114-3039 |
119-4561
Popchnij do przodu, aby obnizy¢ frezarke do pni.

POCKET - ANGLED

Przesun w prawo, aby przesungc¢ frezarke do pni w prawo.

Pociggnij do tytu, aby podnies$¢ frezarke do pni. decal137-3875
Przesun w lewo, aby przesuna¢ frezarke do pni w lewo. 137-3875
Przed rozpoczeciem pracy z rozdrabniaczem przeczytaj 1. Przeczytaj Instrukcje obstugi.

instrukcje obstugi, zatgcz dzwignig boczng i gorny przycisk
na joystiku, aby uruchomi¢ ostrza tnace, trzymaj dzwignie
boczng zatgczona, aby ostrza obracaty sie.

1) Aby uruchomic¢ frezarke do pni, nacisnij razem przycisk
blokady i spustu, 2) Aby frezarka pracowata, trzymaj spust.
1) Rozdrabniaj poziomo wzdtuz krawedzi pnia, 2) Delikatnie
zagtebiaj frezarke w pniu, 3) Rozdrabniaj poziomo do
poziomu podtoza, 4) Przesun frezarke do przodu.

Nie zaczynaj rozdrabniania od $rodka pnia, zaczynaj
rozdrabnianie od krawedzi pnia.

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov. decal115-4020
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com 115-4020
CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry 1. Skret w prawo 3. Kierunek do ty’;u
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local

fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements. 2. Kierunek do przodu 4. Skret w lewo
decal133-8062

133-8062




119-4606
5.

1. Ostrzezenie — przeczytaj Instrukcje obstugi.

2. Ryzyko ran cietych / amputacji konczyn, frezarka do pni —
pilnuj, aby osoby postronne nie zblizaty sie do maszyny. Nie
uruchamiaj gtowicy frezarki podczas transportu maszyny.

3. Ostrzezenie — nie zblizaj sie do ruchomych czesci; odczeka;j,
az wszystkie czesci ruchome zatrzymajg sie.

4. Ostrzezenie: nie uruchamiaj maszyny, jesli nie zostates
odpowiednio przeszkolony.

@ &F c=e

8
- 00

decal119-4606

Ryzyko wybuchu oraz ryzyko porazenia prgdem — nie
prowadz wykopow w obszarach uzbrojonych w podziemne
instalacje, przed przystgpieniem do prac skontaktuj sie z
lokalng spotkag energetyczna.

Ryzyko przewrdcenia/zmiazdzenia — podczas pracy na
zboczach nalezy opuscic¢ gtowice tnaca.

Ryzyko wybuchu zwigzane z uzupetnianiem paliwa — wytacz
silnik i zgas wszystkie ptomienie na czas uzupetniania paliwa.

Ostrzezenie — przed opuszczeniem maszyny opus¢ gfowice
frezarki, zaciggnij hamulec postojowy (jezeli wystepuje),
wyltgcz silnik i wyjmij kluczyk.

125-6139

decal125-6139

125-6139

1. Punkt podnoszenia i mocowania maszyny

147-6707

decal147-6707

147-6707

1. Punkt podnoszenia i mocowania maszyny




Montaz

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Nakretka zabezpieczajgca

Procedura Opis llos¢ Sposob uzycia
Dzwignia do sterowania frezarka do pni 1 Zamontuj dzwignie do sterowania
1 1 frezarkg do pni

2 Nie sg potrzebne zadne czesci

Sprawdz poziom ptynow.

3 Nie sg potrzebne Zadne czeéci

Nataduj akumulator.

1

Montaz dzwigni do
sterowania frezarka do
pni

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Dzwignia do sterowania frezarkg do pni
1 Nakretka zabezpieczajgca
Procedura

1. Nakre¢ nakretke zabezpieczajgcg na dzwignie
do sterowania frezarkg do pni (Rysunek 3).

-

g013175
9013175

Rysunek 3

Dzwignia do sterowania 3. Ziagcze 4-stykowe
frezarkg do pni

2. Nakretka zabezpieczajgca

2. Nakre¢ dzwignie do sterowania frezarkg do pni
na gniazdo na panelu sterowania (Rysunek 3).

3. Po ustawieniu spustu w kierunku do przodu,
dokre¢ nakretke zabezpieczajgcqg do gniazda,
aby zamocowac¢ dzwignie na swoim miejscu
(Rysunek 3).

4. Podtgcz przewodd dzwigni do ztgcza 4-stykowego

pod panelem sterowania (Rysunek 3).



2

Sprawdzanie poziomu
plynéw

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Przed pierwszym uruchomieniem silnika

sprawdz poziom oleju silnikowego i poziom oleju
hydraulicznego. Wiecej informacji mozna znalez¢ w
kolejnych rozdziatach:

* Sprawdzanie poziomu oleju w silniku (Strona 25)

* Sprawdzanie poziomu oleju hydraulicznego
(Strona 39)

3

tadowanie akumulatora

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

Nataduj akumulator (patrz Ladowanie akumulatora
(Strona 31) w celu uzyskania dalszych informac;ji.

Przeglad produktu

4
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7 9 G018769
8 9018769
Rysunek 4
1. Ptyta bezpie- 4. Akumulator 7. Gasienica
czenstwa dla
ruchu wstecz-
nego
2. Panel 5. Punkt mocowa- 8. Ostona przed
sterowania nia/podnosze- zrebkami
nia
3. Silnik 6. Dzwignia 9. Frezarka do pni
hamulca

postojowego
(tylko maszyny
z zestawem
CE)

Elementy sterowania

Zanim uruchomisz silnik i rozpoczniesz prace z
maszyng, zapoznaj sie ze wszystkimi elementami
sterowania (Rysunek 5).




Panel sterowania
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Rysunek 5
1. Stacyjka 5. Dzwignia sterujgca

napedem jezdnym

2. Dzwignia przepustnicy 6. Drazek wzorcowy

3. Dzwignia ssania 7. Dzwignia sterowania
frezarkg do
pni/podnos$nika
hydraulicznego

4. Licznik godzin

Przetacznik kluczykowy

Przetacznik kluczykowy, uzywany do uruchamiania

i wylgczania silnika, ma trzy pozycje: WYLACZENIE,
PRACAiI ROZRUCH. Patrz Uruchamianie silnika (Strona
16).

Dzwignia przepustnicy

Przestaw dzwignie sterowania do przodu, aby
zwiekszy¢ obroty silnika lub do tytu, aby je zmniejszy¢.

Dzwignia ssania

Przed uruchomieniem zimnego silnika, przesun
dzwignie ssania do przodu. Po uruchomieniu silnika
reguluj ssanie w celu zapewnienia ptynnej pracy
silnika. Jak najszybciej przesun dzwignie ssania
catkowicie do tytu.

Informacja: Rozgrzany silnik wymaga niewielkiej
ilosci lub nie wymaga ssania.
Licznik godzin

Licznik motogodzin wyswietla liczbe godzin pracy
zapisang w maszynie.

Drazek wzorcowy

Podczas kierowania maszyng korzystaj z drgzka
wzorcowego jako uchwytu i punktu podparcia

do sterowania maszyng. Aby zapewnic ptynna,
kontrolowang prace, podczas obstugiwania maszyny
nie zdejmuj obu dtoni z drgzka wzorcowego.

Dzwignia hamulca postojowego
(tylko maszyny z zestawem CE)
Aby zatgczyé hamulec postojowy, unie$ dzwignie

do gory. Aby zwolni¢ hamulec postojowy, popchnij
dzwignie w dot.

/

9355524

Rysunek 6

1. Dzwignia hamulca postojowego

Dzwignia sterujagca napedem
jezdnym

/S
=

G008128
9008128

Rysunek 7

1. Drazek wzorcowy
2. Dzwignia sterujgca napedem jezdnym

* Aby jecha¢ do przodu, ustaw dzwignie sterowania
zespotem jezdnym do przodu (Rysunek 8).
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Rysunek 8

Aby jechac¢ do tytu, ustaw dzwignie sterowania
zespotem jezdnym do tytu (Rysunek 9).

Wazne: Podczas cofania spogladaj do tytu,
zwracajgc uwage na przeszkody, i trzymaj obie
dionie na drazku wzorcowym.

y ¥
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G008130
9008130

Rysunek 9

Aby skreci¢ w prawo, obrd¢ dzwignie sterowania
zespotem jezdnym w prawo (Rysunek 10).

S
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G008131
9008131

Rysunek 10

Aby skreci¢ w lewo, obro¢ dzwignie sterowania
zespotem jezdnym w lewo (Rysunek 11).

11

9008132

Rysunek 11

Aby zatrzymac¢ maszyne, zwolnij dzwignie
sterowania jazdg (Rysunek 7).

Informacja: Im dalej przesuniesz dzwignie
sterowania jazdg w danym kierunku, tym szybciej
zespot jezdny bedzie jecha¢ w tym kierunku.

Dzwignia sterowania frezarka do
pni/podnosnika hydraulicznego

Steruj frezarkg przy pomocy dzwigni sterowania
frezarka:

Aby uruchomi¢ frezarke (Rysunek 12) nacisnij
na spust, a nastepnie nacisnij czerwony przycisk
znajdujgcy sie u gory dzwigni. Po uruchomieniu
frezarki mozesz zwolni¢ czerwony przycisk.

Aby zatrzymac frezarke (Rysunek 12) zwolnij
spust na dtuzej niz pét sekundy.

Informacja: Jezeli obstugujesz frezarke i na
moment zwolnisz spust (tj. na krocej niz pot
sekundy), frezarka bedzie dalej pracowata.



9013174

Potozenie neutralne
2. Uruchom frezarke

Rysunek 12

3. Praca frezarki
4. Zatrzymaj frezarke

9013174

(Rysunek 14).

Aby opuscic¢ frezarke, popchnij dzwignie do przodu

9013624

Rysunek 14

9013624

* Aby obrdcié¢ frezarke w prawo lub lewo, przesun
dzwignie w wybranym kierunku (Rysunek 15).

9243266

—

9013626

9013626

* Aby podnies¢ frezarke, pociggnij dzwignie do tytu

(Rysunek 13). Rysunek 15

Specyfikacje

Informacja: Specyfikacje i konstrukcja mogag ulec
zmianie bez zapowiedzi.

Szerokos¢ 84 cm
9013623
Dtugosc 198,5 cm
Wysokosé 113 cm
Obcigznik 544 kg (1 200 Ib)
9013623 -
Rysunek 13 Osprzet/akcesoria

Dostepna jest szeroka gama osprzetu i akcesoriow
zatwierdzonych przez firme Toro i przeznaczonych
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do stosowania z urzgdzeniem oraz zwiekszajgcych
jego mozliwosci. Skontaktuj sie z autoryzowanym
przedstawicielem serwisowym lub dystrybutorem lub
odwiedz strone www.Toro.com, aby uzyskac liste
wszystkich zatwierdzonych akcesoridéw i osprzetu.

Dla zagwarantowania wydajnej i bezpiecznej pracy
maszyny stosuj wylgcznie czesci zamienne/akcesoria
zalecane przez firme Toro. Czesci zamienne i
akcesoria wykonane przez innych producentéw
moga by¢ niebezpieczne. Stosowanie ich mogtoby
uniewazni¢ gwarancje na produkt.

Dziatanie

Informacja: Nalezy ustali¢ lewg i prawg strone
maszyny ze standardowego stanowiska operatora.

Przed rozpoczeciem
pracy

Bezpieczenstwo przed
rozpoczeciem pracy

Ogoblne wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa

* Na obszarze pracy nalezy oznaczy¢ instalacje
podziemne i inne obiekty i nie kopa¢ w
oznaczonych obszarach. Nalezy réwniez
odnotowac lokalizacje obiektow i struktur, ktre nie
zostaty oznaczone, takich jak podziemne zbiorniki,
studnie i szamba.

* Doktadnie sprawdz teren, na ktérym sprzet ma
by¢ uzywany.

Nalezy dokona¢ oceny terenu w celu
okreslenia, jakie akcesoria i osprzet beda
potrzebne do prawidtiowego i bezpiecznego
wykonywania pracy.

Usun wszelkie zanieczyszczenia.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy
w poblizu nie znajdujg sie osoby postronne.

Zatrzymaj maszyne, jesli ktokolwiek wejdzie w
obszar pracy.

* Nalezy zapoznac¢ sie z zasadami bezpiecznego
uzytkowania sprzetu, elementami sterujgcymi oraz
naklejkami bezpieczenstwa.

Za szkolenie operatoréw i mechanikow
odpowiada wtasciciel.

Uzytkowanie lub serwisowanie maszyny
przez dzieci lub osoby nieprzeszkolone jest
zabronione. Przepisy lokalne mogg ograniczac
wiek operatora lub naktada¢ obowigzek
certyfikowanego szkolenia dla operatora.

Operator musi umie¢ szybko zatrzymac
maszyne i wytgczy¢ silnik.

Nalezy sprawdzi¢ czy elementy wykrywajgce
obecnos¢ operatora, wytgczniki
bezpieczenstwa i ostony znajdujg sie na
swoim miejscu i dziatajg prawidtiowo. Nie
uzywac¢ maszyny, jesli nie dziata ona
prawidtowo.
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— Znajdz punkty stwarzajgce ryzyko zmiazdzenia
na zespole jezdnym i osprzecie; nie zblizaj do
nich ragk i stop.

Przed opuszczeniem stanowiska operatora
nalezy zatrzyma¢ maszyne, wytgczy¢ silnik i
wyjac kluczyk.

Bezpieczenstwo zwigzane z
paliwem

* Podczas postugiwania sie paliwem zachowaj
szczegdblng ostroznosé. Paliwo jest wysoce palne,
a jego opary majg wtasciwosci wybuchowe.

» Zgasi¢ wszelkie zrédta ognia, takie jak papieros,
cygaro lub fajka.

* Uzywaj wytgcznie odpowiednich pojemnikéw na
paliwo.

* Nie zdejmuj korka zbiornika paliwa ani nie
uzupetniaj paliwa w trakcie pracy silnika lub gdy
jest on rozgrzany.

* Nie dolewaj ani nie spuszczaj paliwa w zamknietym
pomieszczeniu.

* Nie przechowuj maszyny ani kanistra na paliwo
w miejscach wystepowania otwartego ognia,
tam gdzie wystepuje iskrzenie lub stosowany
jest ptomyk dyzurny, na przyktad przy piecykach
gazowych lub innych urzgdzeniach.

* W przypadku rozlania paliwa nie prébuj wtgczac
silnika, unikaj mozliwosci spowodowania zaptonu
do czasu rozproszenia oparéw paliwa.

* Zabrania sie napetniania kanistrow we wnetrzu
pojazdu, na skrzyni fadunkowej czy na przyczepie
ciezaréwki wytozonej tworzywem sztucznym.
Kanistry przed napetnieniem umieszczaj zawsze
na gruncie, w bezpiecznej odlegtosci od pojazdu.

» Zdejmij urzadzenie z ciezarowki lub przyczepy
i zatankuj je, gdy stoi na ziemi. Jesli nie
jest to mozliwe, zatankuj to urzadzenie za
pomocg przenosnego kanistra, a nie z pistoletu
dystrybutora paliwa.

* Utrzymuj dysze dystrybutora tak, aby stykata sie
z obreczg zbiornika lub otworu pojemnika przez
caly czas, az do zakonczenia tankowania. Nie
stosowac blokady zaworu pistoletu.

Dolewanie paliwa

Zalecane paliwo

* Aby uzyskaé najlepsze rezultaty, uzywaj tylko
czystej, swiezej (ponizej 30 dni) benzyny
bezotowiowej o liczbie oktanowej 87 lub wyzszej
(metoda klasyfikacji [R+M)/2]).

* Etanol: Mozna stosowac benzyne zawierajgca
do 10% objetosci etanolu (gazohol) lub 15%
MTBE (eteru tert-butylowo-metylowego). Etanol
i MTBE to nie to samo. Nie mozna stosowaé
benzyny zawierajgcej 15% objetosci etanolu
(E15). Nigdy nie nalezy stosowaé benzyny,
zawierajgcej w objetosci ponad 10% etanolu,
takiej jak E15 (zawiera 15% etanolu), E20
(zawiera 20% etanolu), czy E85 (zawiera do
85% etanolu). Stosowanie niezatwierdzonej
benzyny moze doprowadzi¢ do problemow z pracg
maszyny i moze uszkodzi¢ silnik, przy czym takie
uszkodzenia moga nie by¢ objete gwarancja.

* Nie wolno stosowa¢ benzyny zawierajgce;j
metanol.

* Nie przechowuj paliwa w zbiorniku lub
kanistrach przez okres zimowy, chyba ze
uzywasz stabilizatora paliwa.

* Nie dolewaj oleju do benzyny.

Korzystanie ze srodka stabilizuja-
cegol/uszlachetniajacego

Uzywaj w maszynie Srodka stabilizujgcego/dodatku
uszlachetniajgcego paliwo zgodnie z zaleceniami
producenta, aby paliwo dtuzej zachowywato swiezos¢.

Wazne: Nie uzywaj dodatkéw do paliwa
zawierajacych metanol lub etanol.

Do swiezego paliwa dodaj srodek stabilizujgcy/do-
datek uszlachetniajgcy w ilosci wskazanej przez
producenta srodka.

Uzupeitnianie zbiornika paliwa

1.  Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli maszyna jest w niego
wyposazona) i opusc frezarke.

2.  Wytacz silnik, wyjmij kluczyk zaptonu i odczekaj,
az silnik ochtodzi sie.
3. Oczys¢ okolice korka zbiornika paliwa, po czym

odkre¢ korek (Rysunek 16).
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Rysunek 16

-

Korek zbiornika paliwa

N

. Wskaznik poziomu paliwa

9013176

4. Uzupetniaj paliwo w zbiorniku do poziomu od 6
do 13 mm ponizej dolnej krawedzi szyjki wlewu.

Wazne: Ta przestrzen w zbiorniku umozliwia

rozszerzanie sie paliwa. Nie napetniaé
zbiornika paliwa do petna.

5. Zamocuj korek wlewu paliwa, obracajgc go do

momentu klikniecia.

6. Wytrzyj rozlane paliwo.

Wykonywanie
codziennych czynnosci
konserwacyjnych

Kazdego dnia przed uruchomieniem maszyny

wykonuj wymienione w rozdziale Konserwacja (Strona
20) czynnosci kontrolne wykonywane codzienne lub

przy kazdym uzyciu.

W czasie pracy

Bezpieczenstwo w czasie
pracy

Ogoblne wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Rece i nogi operatora muszg znajdowac sie w

bezpiecznej odlegtosci od ruchomych zebow i

innych czesci.

— Nie pozwalaj osobom postronnym i zwierzetom
przebywac w poblizu maszyny. W zadnym
wypadku nie przewoz pasazerow.

— Nos$ odpowiednig odziez, w tym ochrone
oczu, diugie spodnie, petne obuwie robocze z
podeszwg antyposlizgowg i ochronniki stuchu.

— Zwigz wilosy, jesli sg dtugie, i nie nos luznej
odziezy ani zwisajgcej bizuterii.

— Przerwij frezowanie, jezeli w strefie pracy
maszyny znajdzie sie cztowiek.

Maszyny mozna uzywac jedynie w obszarach,
w ktorych jest dostatecznie duzo miejsca na
bezpieczne manewrowanie.

Uwazaj na przeszkody znajdujgce sie w bliskiej
odlegtosci. Niezachowanie odpowiednigj
odlegtosci od drzew, muréw i innych przeszkod
moze spowodowacé obrazenia ciata, gdyz maszyna
moze cofng¢ sie podczas pracy, jezeli operator nie
zwraca uwagi na otoczenie.

Zanim rozpoczniesz cofanie, popatrz za siebie
oraz w dot, aby upewnic sie, ze teren za maszyng
jest pusty.

Podczas obstugi maszyny zachowaj petne
skupienie. Nie podejmuj zadnych rozpraszajgcych
czynno$ci — w przeciwnym razie mozesz
spowodowac obrazenia lub wyrzadzi¢ szkody

W mieniu.

Nigdy nie szarp elementdéw sterujgcych; stosu;j
jednostajny ruch.

Wiasciciel/uzytkownik moze zapobiegac
wypadkom i jest odpowiedzialny za obrazenia
ciata innych osob i uszkodzenia mienia wynikte
wskutek wypadkow.

Nie obstuguj maszyny, gdy jeste$ zmeczony,
chory, znajdujesz sie pod wptywem alkoholu lub
narkotykow.

Korzystaj z maszyny tylko przy dobrym oswietleniu.
Zanim uruchomisz silnik upewnij sie, ze wszystkie
napedy sg w pozycji neutralnej i zatgcz hamulec
postojowy. Uruchamiaj silnik tylko z pozycji
operatora.



* Zachowaj ostroznosc¢ przy zblizaniu sie do slepych
zautkow, krzewow, drzew i innych obiektow, ktore
mogg utrudnia¢ widocznosc.

» Zatrzymaj frezarke na czas przerwy w pracy.

» Jesli uderzysz w jakikolwiek przedmiot, zatrzymaj
maszyne, wytgcz silnik, wyjmij kluczyk i sprawdz
maszyne. Przed ponownym uruchomieniem
wykonaj wszystkie niezbedne czynnosci
naprawcze.

* Nigdy nie uruchamiaj silnika w zamknietej
przestrzeni.

* Nie zostawiaj maszyny bez nadzoru. Przed
opuszczeniem stanowiska operatora:

— Zaparkuj maszyne na rownej powierzchni.
— Opusc¢ frezarke na podtoze.

— Zaciaggnij hamulec postojowy.

—  Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

* Przed przejechaniem pod jakimikolwiek obiektami
(na przyktad przewodami elektrycznymi, gateziami
lub przez drzwi) sprawdz wolng przestrzen nad
maszyng i unikaj kontaktu z nimi.

* Nie uzywaj maszyny, jezeli wystepuje ryzyko
wystgpienia wytadowan atmosferycznych.

* Uzywaj jedynie osprzetu i akcesoriow
zatwierdzonych przez Toro.

Bezpieczenstwo pracy na zboczu

* W gdre i w dot zbocza nalezy jezdzi¢ z przednim
koncem maszyny skierowanym pod gore.

* Uniesienie frezarki na zboczu wptywa na
stabilnos¢ maszyny. W czasie pracy na zboczach
utrzymuj frezarke w pozycji opuszczonej.

* Zbocza sg gtéwnym czynnikiem powodujgcym
utrate kontroli i przewracanie sie maszyny, co
moze skutkowac powaznymi obrazeniami ciata
lub Smiercig. Uzytkowanie maszyny na terenach
pochytych lub nieréwnych wymaga dodatkowej
uwagi.

* Wyznacz swoje wiasne procedury i zasady
pracy na zboczach. Muszg one obejmowac
ocene nachylenia stoku w celu okreslenia, na jak
pochytych zboczach da sie bezpiecznie pracowac.
Podczas dokonywania takiej oceny nalezy
kierowa¢ sie zdrowym rozsgdkiem i umiejetnoscig
oceny sytuacji.

* Podczas pracy na zboczach zwolnij i zachowaj
szczegoblng ostroznosé. Stan podtoza moze miec
wplyw na stabilno$¢ maszyny.

* Unikaj uruchamiania i zatrzymywania maszyny na
zboczu.

* Unikaj skrecania na zboczach. Jezeli musisz
skreci¢, zréb to powoli i ustaw ciezszy koniec
maszyny w Kierunku pod gore.

Wszystkie ruchy na zboczach wykonuj w sposéb
powolny i stopniowy. Nie dokonuj nagtych zmian
predkosci i kierunku jazdy.

Jezeli podczas pracy na zboczu czujesz sie
niepewnie, zaniechaj pracy.

Uwazaj na dziury, koleiny i wyboje, poniewaz na
nierdwnym terenie istnieje ryzyko przewrécenia
sie maszyny. Wysoka trawa moze zastania¢
przeszkody.

Podczas pracy na mokrym podtozu zachowaj
ostroznos¢. Zmniejszona przyczepno$¢ moze
powodowac poslizg.

Sprawdz teren i upewnij sie, ze podtoze jest
wystarczajgco stabilne, aby utrzymac¢ maszyne.
Zachowuj ostroznos¢ podczas pracy maszyng
w poblizu:

— stromych zboczy

— rowow

— nasypow

— zbiornikéw wodnych

Nagte przejechanie ggsienicg przez obrzeze lub
zapadniecie sie obrzeza mogtoby spowodowac
wywrocenie sie maszyny. Zachowuj bezpieczng
odlegtos¢ maszyny od wszelkich zagrozen.

Jezeli maszyna zacznie sie przewracaé, pusc
dzwignie sterowania i oddal sie od nie;.

Nie parkuj maszyny na pochytosciach ani
zboczach.

Uruchamianie silnika

1.

1.
2.

Ustaw dzwignie przepustnicy w potowie miedzy
pozycjami WOLNA a SZYBKA (Rysunek 17).

31 2
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Rysunek 17

9013178

Dzwignia przepustnicy 3. Kluczyk
Dzwignia ssania

2.

16

Ustaw dZzwignie ssania do pozycji WLACZENIA
(Rysunek 17).



Informacja: Rozgrzany lub goracy silnik moze
nie wymagac ssania.

Przekre¢ kluczyk do pozycji zAPLONU (Rysunek
17). Kiedy silnik uruchomi sie, zwolnij kluczyk.

Wazne: Przy rozruchu silnika nie kre¢
rozrusznikiem dtuzej niz 10 sekund. Jesli
silnik nie chce sie uruchomié¢, odczekaj

30 sekund pomigdzy kolejnymi prébami.
Niezastosowanie sie do powyzszych zalecen
moze spowodowac spalenie rozrusznika.

Powoli przesuwaj dzwignie ssania do pozycji
WYLACZENIA (Rysunek 17). Jesli silnik gasnie lub
dfawi sie, ustaw dzwignie ssania ponownie do
przodu do momentu rozgrzania silnika.

Ustaw dzwignie przepustnicy w wymaganym
potozeniu (Rysunek 17).

Wazne: Praca silnika na wysokich obrotach,
gdy ukiad hydrauliczny jest zimny (tzn.
gdy temperatura powietrza jest bliska
zera lub nizsza), moze spowodowac¢
uszkodzenie ukladu hydraulicznego.
Podczas uruchamiania silnika w niskich
temperaturach pozwadl silnikowi pracowaé
w pozycji sSrodkowego potozenia dzwigni
przepustnicy od 2 do 5 minut przed
przestawieniem dzwigni przepustnicy do
ustawienia SZYBKIEGO.

Informacja: Jezeli temperatura na zewnatrz
jest ponizej zera, przechowuj maszyne w
garazu, aby jej temperatura byta wyzsza i dzieki
temu tatwiej sie uruchamiata.

Kierowanie maszyna

Dzwignie jazdy stuzg do sterowania ruchem maszyny.
Im dalej przesuniesz dzwignie sterowania jazdg w
danym kierunku, tym szybciej zespét jezdny bedzie
jecha¢ w tym kierunku. Aby zatrzymaé maszyne,
zwolnij dzwignie sterowania jazda.

A OSTROZNIE

Podczas cofania mozna wjecha¢ tytem na
nieruchome przedmioty lub osoby postronne,
co moze skutkowaé powaznymi obrazeniami
ciata lub smiercia.

Spogladaj do tytu, zwracajagc uwage na
przeszkody lub osoby postronne, i trzymaj
obie dionie na drazku wzorcowym.

Przepustnica kontroluje predko$¢ obrotowg silnika,
wyrazong w obr./min (obrotach na minute). Ustaw
dzwignie przepustnicy w pozycji SzZYBKO dla uzyskania
najwyzszych osiggow. Mozliwos¢ zmiany ustawienia

przepustnicy moze byc¢ takze wykorzystana do pracy
przy niskich predkosciach.

Zatrzymywanie silnika

1. Ustaw maszyne na rownej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Przesun dzwignie przepustnicy do potozenia
WOLNEGO.

Jezeli silnik ciezko pracowat lub jest goragcy,
przed przekreceniem kluczyka w stacyjce do
pozycji WYLACZENIA pozwol mu pracowac przez
minute na biegu jalowym.

Informacja: Pomaga to schtodzi¢ silnik
przed jego wytgczeniem. W sytuacji awaryjnej
dopuszcza sie natychmiastowe wytgczenie
silnika.

Przekre¢ przetgcznik z kluczykiem do pozyciji
Wyt. (Off) i wyjmij kluczyk.

A OSTROZNIE

Dziecko lub niewykwalifikowana osoba
postronna moze prébowaé wiaczyé
maszyne i dozna¢ obrazen ciata.

Wyjmuj kluczyk ze stacyjki, nawet jesli
opuszczasz maszyne tylko na chwile.

Karczowanie pniaka

Informacja: llo$¢ czasu oraz wysitek wymagane do
wykarczowania pniaka zalezg od wielu zmiennych,
takich jak gatunek drzewa, jego wiek i rozmiar,
zawartos¢ wilgoci oraz stan.

1. Uruchom silnik, unie$ frezarke, ustaw dzwignie
przepustnicy w pozycji SZYBKO i przejedz
maszyng do pniaka, ktéry chcesz wycigc.

Przy pomocy dzwigni sterowania frezarkg i
dzwigni sterowania napedem ustaw frezarke
w bok od przodu pnia, okoto 2 cm ponizej
powierzchni (Rysunek 18).

Uruchom frezarke i odczekaj, az wejdzie na
petne obroty.

Przy pomocy dzwigni sterowania frezarkg powoli
przesuwaj frezarke w poprzek powierzchni pnia,
Scinajgc zrebki (Rysunek 18).

Wazne: Frezarka automatycznie zmniejsza
predkos¢ wgryzania sie w pien, aby
utrzymywac¢ optymalna predkos¢ kota
zamachowego i nie dopusci¢ do zatrzymania
silnika podczas przecinania drewna.
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9013420

9013420

Rysunek 18

10.

Przesun maszyne o kilka centymetrow do
przodu i powtorz krok 4 (Rysunek 18).

Powtarzaj kroki od 4 do 5, az catkowicie zetniesz
catg powierzchnie pnia (Rysunek 18).

Cofnij maszyne, ustaw frezarke z boku od
przodu pnia i obniz jg na okoto 2 cm pod
powierzchnie.

Powtarzaj kroki od 4 do 7, az pien zostanie
catkowicie Sciety.

Jezeli wystepujg duze korzenie wymagajgce
wyciecia, ustawiaj frezarke nad kazdym
korzeniem i przy pomocy dzwigni sterowania
napedem i dzwigni sterowania frezarkg
przesuwaj frezarke wzdtuz korzenia tak, aby go
wycinag.

Po kazdym uzyciu oczys¢ podnosnik
hydrauliczny, napedy, ttumiki i silnik, patrz
Usuwanie zanieczyszczen z maszyny (Strona
42).

Rady zwigzane z
postugiwaniem sie
urzadzeniem

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu, przed
przystgpieniem do pracy oczys¢ obszar ze $mieci,
z gatezi i kamieni.

Zawsze korzystaj z petnej mocy przepustnicy
(maksymalnej predkosci silnika) podczas $cinania
pni.

Aby &cinanie byto bardziej wydajne, natnij
krawedzie pnia. Kiedy Sciete zrebki zblizg sie

18

do 1/4 $rednicy kota, opus¢ frezarke i rozpocznij
ciecie z powrotem od krawedzi.

9013671

9013671

Rysunek 19

Nastuchuj dzwieku silnika i obserwuj predkos¢ kota
frezarki, aby utrzymywac¢ predkos¢ obrotowg kofa.
Gdy ciecie bedzie utrudnione zwolnij przesuwanie
gtowicy, wykonujgc delikatne ruchy joystickiem.

Podczas ciecia od lewej do prawej, wiekszos¢
odpadow znajduje sie po lewej stronie kota
frezarki. Podczas ciecia od prawej do lewej,
odpady znajdujg sie po prawej stronie.

Pien mozna réwniez scinac z boku, aby ograniczy¢
uszkodzenie trawnika.

Po pracy

Bezpieczenstwo po pracy

Ogodlne wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Zaparkuj maszyne na rownej powierzchni,
roztgcz hydraulike frezarki, opusc¢ frezarke,
zatgcz hamulec postojowy, wytgcz silnik i wyjmij
kluczyk. Przed przystgpieniem do regulacji,
obstugi technicznej, czyszczenia lub przed
przechowywaniem maszyny nalezy zaczekac, az
wszystkie elementy ruchome sie zatrzymajg, a
maszyna ostygnie.

Oczyszczenie napedow, ttumika i silnika z
zanieczyszczen pozwoli unikngé zagrozenia
pozarem. Pamietaj, aby usungc¢ rozlany olej lub
paliwo.

Utrzymuj wszystkie czesci w nienagannym
stanie, a wszystkie elementy montazowe dobrze
dokrecone.

Zachowac ostroznos¢ podczas ftadowania
maszyny na naczepe lub ciezaréwke lub jej
roztadowywania.



Przemieszczanie
niesprawnej maszyny

Wazne: Nie holuj ani nie ciggnij maszyny bez
uprzedniego otwarcia zaworéw holowniczych; w
przeciwnym razie uklad hydrauliczny zostanie
uszkodzony.

1. Zaciggnij hamulec postojowy i opus¢ frezarke.
Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.
Usun ostone dolna.

Przy uzyciu klucza przekre¢ dwukrotnie w lewo
zawory holownicze na pompach hydraulicznych
(Rysunek 20).
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1. Zawory holownicze

5. Zamontuj ostone dolng i odholuj maszyne wedle
potrzeb.
6. Po naprawieniu maszyny zamknij zawory

holownicze przed przystgpieniem do jej
uzytkowania.

Zabezpieczanie maszyny
do transportu

Wazne: Nie korzystaj z maszyny ani nie jedz nig
po drogach publicznych. Zachowaj ostroznos¢
podczas tadowania lub roztadowywania maszyny
z naczepy lub ciezaréwki.

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Wylgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Zamocuj maszyne na przyczepie za pomocg
tancuchéw lub paséw, uzywajgc petli

mocujgcych / do podnoszenia z przodu

i z tylu maszyny (Rysunek 21 i Rysunek

22). Przestrzegaj lokalnych rozporzadzen
okres$lajgcych wymagania dotyczgce przyczep i
mocowan.

9013180
9013180

Rysunek 21

1. Przednia petla mocujgca

1 9013181
901318

Rysunek 22
1. Tylne petle mocujace

Podnoszenie maszyny

Maszyne mozna unies¢ za pomocg petli mocujacych /
do podnoszenia, stanowigcych punkty podnoszenia
(Rysunek 21 i Rysunek 22).
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Konserwacja

Informacja: Lewg i prawg strone maszyny nalezy ustali¢ ze standardowego stanowiska operatora.

A OSTROZNIE

W przypadku pozostawienia kluczyka w stacyjce przypadkowa osoba moze uruchomi¢ silnik i
spowodowaé powazne obrazenia ciata operatora lub oséb postronnych.

Przed przeprowadzeniem konserwacji wyjmij kluczyk z wylagcznika zaptonu i odigcz
przewody od swiec zaptonowych. U6z przewody w znacznej odlegtosci, aby nie zetknely

sie przypadkowo ze swiecami zaptonowymi.

Zasady bezpieczenstwa
podczas konserwacji

Zaparkuj maszyne na rownej pOW|erzchn|
roztgcz hydraulike frezarki, opusc¢ frezarke,
zatgcz hamulec postojowy, wytacz silnik i wyjmij
kluczyk. Przed przystgpieniem do regulacji,
obstugi technicznej, czyszczenia lub przed
przechowywaniem maszyny nalezy zaczekac, az
wszystkie elementy ruchome sie zatrzymaja, a
maszyna ostygnie.

* Pamietaj, aby usungc rozlany olej lub paliwo.

* Nie pozwala¢ nieprzeszkolonym osobom
serwisowa¢ maszyny.

» Jesli zajdzie taka potrzeba, uzyj podpér do
podparcia elementéw maszyny.

Zalecany harmonogram konserwac

Ostroznie uwalniaj cisnienie z ukladéw ze
Zmagazynowang energig.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek napraw
odtgczy¢ akumulator.

Rece i nogi operatora muszg znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od czesci ruchomych. W
miare mozliwosci nie dokonywac zadnych regulaciji
przy wigczonym silniku.

Utrzymuj wszystkie czesci w nienagannym
stanie, a wszystkie elementy montazowe dobrze
dokrecone. Nalezy wymienia¢ wszystkie zuzyte
lub uszkodzone naklejki.

Nie wolno manipulowaé urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi.

Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych
Toro.

Czestotliwos¢
serwisowania

Procedura konserwaciji

Po pierwszych 8 godzinach * Wymien olej silnikowy.

Po pierwszych 50
godzinach

» Sprawdz i wyreguluj napiecie ggsienic.

Nasmaruj maszyne. (Nasmaruj niezwtocznie po kazdym myciu.)

Przed kazdym uzyciem
lub codziennie

Sprawdz poziom oleju w silniku.

Sprawdz stan gasienic i oczysc je.

Sprawdz stan zebodw, przetdz na inng strone lub wymien wszystkie zuzyte lub
uszkodzone zeby i dokre¢ z wkasciwym momentem nakretki wszystkich zebow.
» Sprawdz poluzowane tgczniki.

Po kazdym zastosowaniu

» Usun zanieczyszczenia z maszyny.

Co 25 godzin

» Sprawdz poziom elektrolitu w akumulatorze.
» Sprawdz poziom oleju hydraulicznego.

Co 100 godzin

Wymien olej silnikowy.

Wymien lub wyczys¢ swiece zaptonowe, dopilnuj odpowiedniej szczeliny.

Sprawdz i wyreguluj napiecie gasienic.

Sprawdz przewody hydrauliczne pod katem wyciekéw, poluzowanych ztgczy, zagie¢,
niedokreconych wspornikéw montazowych, zuzycia oraz uszkodzenh pod wplywem
czynnikow $rodowiskowych i chemicznych i wykonaj konieczne naprawy.
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Czestotliwosé
serwisowania

Procedura konserwacji

Co 200 godzin

Wymiana filtra oleju silnika
Wymien filtr paliwa.
Wymienh filtr oleju hydraulicznego.

Co 250 godzin

Wymien gtéwny filtr powietrza i sprawdz stan filtra zabezpieczajgcego (czesciej w
warunkach o znacznym zanieczyszczeniu lub zapyleniu).
Sprawdz i nasmaruj kota jezdne.

Co 400 godzin

Wymien olej hydrauliczny.

Co 500 godzin

Wymien zabezpieczajacy filtr powietrza (czesciej w warunkach o znacznym
zanieczyszczeniu lub zapyleniu).

Co 1500 godzin lub co 2
lata w zaleznosci od tego,
co nastgpi szybciej

Wymien wszystkie luzne przewody hydrauliczne.

Co rok lub przed
sktadowaniem

Sprawdz i wyreguluj napigecie gasienic.
Pomaluj miejsca z odprys$nietg farba.

Wazne: Dodatkowe procedury konserwacyjne zostaty podane w instrukcji obstugi silnika.
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Przed wykonaniem
konserwacji

Demontaz pokrywy

Wazne: Elementy mocujace oston maszyny

zostaly zaprojektowane w taki sposéb, aby

pozostawaly dotaczone do ostony po jej

demontazu. Poluzuj wszystkie elementy mocujace

na kazdej pokrywie, nie odkrecajac ich catkowicie,

a nastepnie odkreé catkowicie wszystkie elementy

mocujace do momentu, az bedzie mozna

zdja¢ pokrywe. Zapobiega to przypadkowemu

zwolnieniu srub z elementéw ustalajacych.

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz

hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

2.  Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

A OSTRZEZENIE

Pod pokrywa znajduje sie pasek, ktory
znajduje sie w ruchu podczas pracy
maszyny i grozi ryzykiem wkrecenia
palcéw, dioni, niezwigzanych wtoséow

i luznej odziezy, co moze doprowadzi¢
do powaznych obrazen, amputaciji lub
Smierci.

Przed zdjeciem pokrywy zawsze
zatrzymaj silnik i odczekaj, az wszystkie
czesci ruchome zatrzymaja sie.

3. Poluzuj srube z tytu pokrywy.

4. Stopniowo poluzuj 3 sruby mocujgce pokrywe
do ramy do momentu zwolnienia pokrywy
(Rysunek 23).
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Rysunek 23

2. Sruby

5. Pociagnij za tylng cze$¢ pokrywy do momentu
odstoniecia silnika, a nastepnie zdejmij jg przez
tby Srub i z maszyny.

6. Abyzamontowac pokrywe przed uruchomieniem
maszyny nasun jg na swoje miejsce i przykre¢
na 3 $ruby, ktére wczesniej poluzowates
(Rysunek 23).

Demontaz ostony dolne,;.

Wazne: Elementy mocujace oston maszyny
zostaly zaprojektowane w taki sposob, aby
pozostawaly dotagczone do ostony po jej
demontazu. Poluzuj wszystkie elementy mocujace
na kazdej pokrywie, nie odkrecajac ich catkowicie,
a nastepnie odkreé¢ catkowicie wszystkie elementy
mocujace do momentu, az bedzie mozna

zdjaé pokrywe. Zapobiega to przypadkowemu
zwolnieniu srub z elementéw ustalajacych.

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

2. Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Stopniowo poluzuj 2 sruby mocujgce ostone
dolng do momentu zwolnienia ostony (Rysunek

Q\L\MQ/U 7

.

— 2

G011472
9011472

Rysunek 24

1. Ostona dolna. 2. Sruby

4. Pociggnij do siebie ostone dolng i zdejmij jg z
maszyny.

5. Aby zamontowacé ostone przed uruchomieniem
maszyny nasun dolng ostone na maszyne tak,
aby spoczywata na 4 podpérkach i przykre¢ na
2 sruby, ktére wczesniej poluzowates (Rysunek
24).

Informacja: By¢ moze konieczne okaze sie
uniesienie ostony dolnej, aby upewnic sig, ze
opiera sie na przednich wystepach.




Smarowanie

Smarowanie maszyny

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie (Nasmaruj
niezwtocznie po kazdym myciu.)

Typ smaru: Smar ogdlnego zastosowania

1. Zaparkuj maszyne na réwnej powierzchni i
opusc frezarke.

d ]
V4 Q\(\gg@:@ ?&i

Podtagcz smarownice do obu smarowniczek 9013184 \

(Rysunek 25 i Rysunek 26). Rysunek 26 ’

Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.
Oczys¢ smarowniczki za pomocg szmatki.

RN

5. Nastepnie pompowa¢ smar do smarowniczek,
az zacznie wyciekac z tozysk (w przyblizeniu 3
wttoczenia).

6. Wytrze¢ nadmiar smaru.

9013183

9013183

Rysunek 25
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Konserwacja silnika

Bezpieczenstwo obstugi
silnika

* Przed sprawdzeniem poziomu oleju lub dolaniem
oleju do skrzyni korbowej wytgcz silnik.

* Nie zmieniaj ustawien regulatora silnika i nie stosuj
nadmiernej predkosci obrotowej silnika.

* Trzymaj rece, stopy, twarz, inne czesci ciata i
odziez w bezpiecznej odlegtosci od ttumika i
innych goracych powierzchni.

Serwisowanie filtra

powietrza

Okres pomiedzy przegladami: Co 250
godzin—Wymien gtéwny filtr
powietrza i sprawdz stan filtra
zabezpieczajgcego (czesciej
w warunkach o znacznym
zanieczyszczeniu lub zapyleniu).

Co 500 godzin—Wymien zabezpieczajacy filtr
powietrza (czesciej w warunkach o znacznym
zanieczyszczeniu lub zapyleniu).

Zdejmowanie filtrow.

1.  Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Whytgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Zwolnij zatrzaski znajdujgce sie na filtrze
powietrza i zdejmij pokrywe filtra powietrza z
obudowy filtra (Rysunek 27).

4 3 G001883
9001883
Rysunek 27
1. Korpus uktadu filtrowania 4. Ostona filtra powietrza
powietrza
2. Filtr gldwny 5. Filtr zabezpieczajacy
3. Zatrzask
4. Oczys¢ wnetrze pokrywy filtra powietrza za
pomocg sprezonego powietrza.
Wazne: Nie czysc filtra gtéwnego, gdyz
grozi to jego uszkodzeniem.
5. Delikatnie wysun gtowny filtr powietrza z
obudowy (Rysunek 27).
Informacja: Nie wytrzepuj filtra o $cianki
obudowy.
6. Wyjmuj filtr zabezpieczajgcy tylko wtedy, jesli

zamierzasz go wymienic.

Wazne: Nie probuj oczyszczaé

filtra zabezpieczajacego. Jesli filtr
zabezpieczajacy jest brudny, oznacza to,
ze filtr gtéwny jest uszkodzony i nalezy
wymieni¢ obydwa.

Serwisowanie filtra gilébwnego

Sprawdz gtéwny filtr pod katem uszkodzen, zaglgdajgc
do jego wnetrza przy silnym o$wietleniu z zewnatrz.

Informacja: Dziury w filtrze wygladajg jak
jasne plamki. Jezeli jest zabrudzony, wygiety lub
uszkodzony, wymien go. Nie czys¢ filtra gtéwnego.

Serwisowanie filtra zabezpiecza-

jacego

Wymien zabezpieczajgcy filtr powietrza, nie czysc go.

Wazne: Nie probuj oczyszczac filtra
zabezpieczajacego. Jesli filtr zabezpieczajacy
jest brudny, oznacza to, ze filtr giéwny jest
uszkodzony i nalezy wymieni¢ obydwa.

24



Instalowanie filtrow

Wazne: Aby zapobiec uszkodzeniu silnika,
wiaczaj go tylko wtedy, gdy obydwa filtry
powietrza i pokrywa sa na swoich miejscach.

1. Montujgc nowy filtr, sprawdz, czy nie zostat on
uszkodzony podczas transportu.

Informacja: Nie uzywaj zniszczonych filtréw.

Gdy wymieniasz filtr zabezpieczajgcy, ostroznie
wsuwaj nowy filtr do obudowy (Rysunek 27).

Ostroznie wsun filtr gtéwny na filtr
zabezpieczajgcy (Rysunek 27).

Informacja: Upewnij sie, ze filtr gtéwny
zostat mocno osadzony, dociskajgc zewnetrzng
krawedz filtra podczas montazu.

Wazne: Nie naciskaj migkkiej, wewnetrznej
powierzchni filtra.
Zatéz pokrywe filtra powietrza strong oznaczong

jako UP do gory i zabezpiecz zatrzaskami
(Rysunek 27).

Wymiana oleju silnikowego

Okres pomiedzy przegladami: Po pierwszych 8
godzinach—Wymien olej silnikowy.

Przed kazdym uzyciem lub codzien-
nie—Sprawdz poziom oleju w silniku.

Co 100 godzin—Wymien olej silnikowy.
Co 200 godzin—Wymiana filtra oleju silnika

Specyfikacja oleju silnikowego

......

pracy sg silnie zapylone lub zapiaszczone.

Rodzaj oleju: olej zawierajgcy detergenty (klasa
serwisowa API SF, SG, SH lub SJ)

Pojemnos¢ skrzyni korbowej: 2,1 | bez filtra oleju;
1,8 | z filtrem oleju

Lepkosé: Patrz tabela ponize;.
USE THESE SAE VISCOSITY OILS
°C 20 -10 0 10 20 30 40

86

104

G004216
9004216

Rysunek 28

Sprawdzanie poziomu oleju w
silniku
1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz

hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Whytgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
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9242254

CAM o JJFULL

Rysunek 29

9194611

Wymiana oleju silnikowego

Informacja: Przekaz zuzyty olej do odpowiedniego
centrum recyklingu.

1.

Uruchom silnik i pozwdl mu pracowac przez
pie¢ minut.

Informacja: Dzieki temu olej zostanie
podgrzany i tatwiej sptynie.

Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
Wymien olej w sposob opisany w (Rysunek 30).

9242255

G027734

9027734

Rysunek 30

26

Powoli wlej okoto 80% oleju do szyjki wlewu,
a nastepnie powoli wlewaj pozostatg porcje,
az olej osiggnie poziom znaku Full (Petny)
(Rysunek 31).



A 7B 2 Wymiana filtra oleju silnikowego
\ 30 1. Spusé olej z silnika; patrz Wymiana oleju
//{3 Min silnikowego (Strona 26).

7/ 2. Wymien filtr oleju silnikowego (Rysunek 32).
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9194610

Rysunek 31

6. Uruchom silnik i przejedz na ptaskg
powierzchnie.

7. Ponownie sprawdz poziom oleju.

9027477

9027477

Rysunek 32

Informacja: Dokrecaj filtr do momentu, az
uszczelka filtra oleju bedzie dotyka¢ silnika, a
nastepnie dokreé¢ o jeszcze 3/4 obrotu.

3. Napetnij skrzynie korbowg odpowiednim
rodzajem nowego oleju; patrz Specyfikacja oleju
silnikowego (Strona 25).
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Konserwacja swiecy

zaptonowej(ych)
Okres pomiedzy przegladami: Co 100 godzin

Przed zainstalowaniem swiec zaptonowych

upewnij sie, ze szczelina pomiedzy centralng i
boczng elektrodg jest odpowiednich rozmiarow.

Do demontazu i montazu Swiecy zaptonowej

uzywaj klucza do swiec zaptonowych, a do
sprawdzania i regulacji szczeliny powietrznej zastosuj
szczelinomierz. W razie potrzeby zamontuj nowg
Swiece zaptonowa.

Typ swiecy zaptonowej: NGK® BPR4ES lub
odpowiednik

Szczelina powietrzna: 0,75 mm

Demontaz swiecy zaptonowej(ych)

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz

hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Odszukaj i wymontuj Swiece zaptonowe zgodnie
z Rysunek 33.

9249482

¢

9027478

9027478

Rysunek 33

Sprawdzanie swiec zaptonowych

Wazne: Nigdy nie czysé swiec zaptonowych.
Wymien swiece zaptonowa, gdy pokryta jest
czarnym nalotem, jej elektrody sa zuzyte, pokryte
ttustym filmem lub gdy sa popekane.

Jezeli widzisz, ze izolator lekko pobrgzowiat lub
poszarzat, silnik dziata poprawnie. Czarny nalot na
izolatorze zazwyczaj oznacza, ze filtr powietrza jest
brudny.

Ustaw szerokos$c¢ szczeliny na 0,75 mm.

‘@f«

Rysunek 34

9206628

Montaz swiecy zaptonowe;j
A —— B _
%
T
I@

(T—

9027661

)

O

16 ft-lb

C
22 N-m

Cj%

2

9027661

Rysunek 35
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Konserwacja uktfadu
paliwowego

A NIEBEZPIECZENSTWO

W niektéorych warunkach paliwo jest
niezwykle tatwopalne i wybuchowe. Zapton
lub wybuch paliwa moze poparzy¢ operatora
i osoby postronne oraz spowodowac straty
materialne.

Peilng liste ostrzezen dotyczacych paliwa
mozna znalez¢ w Bezpieczenstwo zwigzane z
paliwem (Strona 14).

Oproéznianie zbiornika
paliwa

1.  Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc

frezarke.
2. Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.
3. Przestaw zawér odciecia paliwa do pozyciji

zamknietej (Rysunek 36).

G007830
9007830

Rysunek 36

1. Zawor odciecia paliwa

Zacisnij koncowki obejmy przewodu z boku
silnika, tam gdzie znajduje sie zawor odcinajacy,
i przesun jg w goére przewodu paliwowego z dala
od zaworu (Rysunek 36).

Zsun przewdd paliwowy z zaworu (Rysunek 36).

Otworz zawér odciecia paliwa i poczekaj, az
paliwo sptynie do kanistra lub do misy ociekowej.

Informacja: W razie potrzeby mozesz przy
okazji wymienic filtr paliwa, patrz Wymiana filtra
paliwa (Strona 29).

Zamontuj przewdd paliwowy na zaworze
odciecia paliwa. Przesun obejme przewodu

blisko zaworu w celu zamocowania przewodu
paliwowego.

8. Wytrzyj rozlane paliwo.

Wymiana filtra paliwa

Okres pomiedzy przegladami: Co 200 godzin

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

9242257

G033082)

9033082

Rysunek 37
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Konserwacja instalacji
elektrycznej

Bezpieczna praca przy
instalacji elektrycznej

Przed przystgpieniem do naprawiania maszyny
odtgcz akumulator. W pierwszej kolejnosci
odtgczy¢ zacisk ujemny, a nastepnie dodatni. W
pierwszej kolejnosci podtgcz zacisk dodatni, a
nastepnie ujemny.

taduj akumulator na otwartym, dobrze
wentylowanym obszarze, z dala od zrédet
iskier i ognia. Nalezy odtgczaé tadowarke od
zasilania przed podtgczeniem lub odtgczeniem
od akumulatora. Nalezy nosi¢ odziez ochronng i
uzywaj narzedzi izolowanych.

Kwas z akumulatora jest trujgcy i moze
spowodowac poparzenia. Unikaj kontaktu ze
skora, oczami i odziezg. W czasie pracy z
akumulatorem nalezy chroni¢ twarz, oczy i odziez.

Gazy z akumulatora mogg eksplodowac.
Akumulator nalezy trzymac z dala od papierosow,
zrédta iskier i ognia.

Serwisowanie akumulatora
Okres pomiedzy przegladami: Co 25

godzin—Sprawdz poziom elektrolitu
w akumulatorze.

Zawsze utrzymuj akumulator w czystosci i catkowicie

napetniony. Do czyszczenia obudowy akumulatora
uzywaj papierowego recznika. Jezeli zaciski
akumulatora sg zardzewiate, oczy$¢ je roztworem
sktadajgcym sie z 4 czesci wody i 1 czesci sody
oczyszczonej. Nanies cienkg warstwe smaru na
bieguny akumulatora, aby zmniejszy¢ korozje.

Napiecie: 12 V przy 350 amperach (zimny rozruch)
w temp. -18°C.

30

A OSTRZEZENIE

Zaciski akumulatora lub metalowe narzedzia
moga powodowacé zwarcia z metalowymi
podzespotami maszyny, wywotujac iskrzenie.
Iskrzenie moze spowodowaé¢ wybuch gazéw
akumulatora, co grozi obrazeniami ciala.

Podczas demontazu lub montazu
akumulatora nie nalezy dopuszcza¢ do
zetkniecia sie zaciskow akumulatora

z jakimikolwiek metalowymi czesciami
maszyny.

Nie dopusci¢ do zwarcia pomiedzy
zaciskami akumulatora a metalowymi
czesciami maszyny, wywotanego przez
metalowe narzedzia.

Demontaz akumulatora

1.

Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Whytgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Unie$ czarng gumowg ostone z ujemnego
przewodu. Odtgcz ujemny przewdd akumulatora
od ujemnego (-) zacisku akumulatora (Rysunek
38).



G008335

9008335

Rysunek 38
1. Przewdd ujemny 7. Przewdd dodatni
2. Nakretka, %4 cala 8. Plyta podtrzymujgca
akumulatora

Nakretka, 5/16 cala 9. Podkiadka
Sruba 10. Sruba fajkowa

5. Gumowa ostona 11.  Akumulator
(czerwona)

6. Gumowa ostona (czarna)

4. Zsun czerwong ostonke z dodatniego
(czerwonego) bieguna akumulatora, a nastepnie
odtgcz dodatni (czerwony) przewdd akumulatora
(Rysunek 38).

5. Usun ptyte podtrzymujgca, sruby fajkowe oraz
przeciwnakretki zabezpieczajgce akumulator
(Rysunek 38) i wyjmij akumulator.

tadowanie akumulatora

A OSTRZEZENIE

W czasie fadowania akumulator wytwarza
gazy, ktére moga wybuchna¢.

Nigdy nie pal tytoniu w poblizu akumulatora;
utrzymuj akumulator z dala od zrédet iskier i
ptomieni.

Wazne: Zawsze utrzymuj akumulator w petni
napetniony (ciezar wtasciwy elektrolitu 1,265).
Jest to szczegdblnie wazne, aby zapobiec

uszkodzeniu akumulatora, gdy temperatura
spadnie ponizej 0 °C.
1. Zdemontuj akumulator z maszyny; patrz
Demontaz akumulatora (Strona 30).

2. taduj akumulator przez 4 do 8 godzin pradem o
natezeniu od 3 do 4 A (Rysunek 39). Nie dopusc¢
do przetadowania akumulatora.

G003792

9003792

Rysunek 39

1. Biegun dodatni 3. Czerwony (+) przewdd

akumulatora fadowarki
2. Biegun ujemny 4. Czarny (-) przewod
akumulatora fadowarki

3. Gdy akumulator bedzie w petni natadowany,
nalezy odfgczy¢ tadowarke od gniazdka
elektrycznego, a nastepnie odtgczy¢ przewody
tadowarki od biegunéw akumulatora (Rysunek
39).

Czyszczenie akumulatora

Informacja: Zaciski i obudowa akumulatora muszg
by¢ czyste, poniewaz zabrudzenia prowadzg do jego
powolnego roztadowania.

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

2.  Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
Zdemontuj akumulator z maszyny; Demontaz
akumulatora (Strona 30).

4. Calg obudowe akumulatora przemyj roztworem
wody z sodg oczyszczong.

5. Optucz akumulator czystg woda.

6. Posmaruj styki akumulatora i ztgcza kabli
smarem Grafo 112X (nr czesci Toro 505-47) lub
wazeling, aby zapobiec koroziji.

7. Zamontuj akumulator, patrz Instalacja
akumulatora (Strona 32).




Instalacja akumulatora

1. Za pomocg elementow mocujgcych
zdemontowanych wczesniej podtgcz dodatni
(czerwony) przewod do dodatniego (+) zacisku
akumulatora (Rysunek 38).

Nasun czerwong ostone zacisku na dodatni
biegun akumulatora.

Za pomocg elementéw mocujgcych
zdemontowanych wczesniej podtacz ujemny
przewdd (czarny) do ujemnego (-) zacisku
akumulatora (Rysunek 38).

4. Zamocuj akumulator przy pomocy sztaby i

nakretek motylkowych (Rysunek 38).

Wazne: Upewnij sie, ze przewody akumulatora
nie stykaja sie z ostrymi krawedziami ani ze soba.

Konserwacja nowego akumulatora
po wymianie

Oryginalny akumulator jest bezobstugowy i nie
wymaga prac konserwacyjnych. Odpowiednie
informacje dotyczgce konserwacji zamiennego
akumulatora mozna znalez¢ w instrukcji producenta.

Wymiana bezpiecznikow

W uktadzie elektrycznym wystepujg 4 bezpieczniki.
Znajdujg sie pod panelem sterowania, po lewej stronie
(Rysunek 40).

Obwéd rozruchu 30A
Obwod tadowania 25A
Obwod wentylatora chtodnicy 20A
Reflektor (opcjonalnie) 15A
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Rysunek 40

1. Blok bezpiecznikéw

Konserwacja uktfadu
napedowego

Serwisowanie gasienic

Czyszczenie gasienic

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie

Sprawdzaj ggsienice pod katem nadmiernego zuzycia
i czysC je okresowo. Jezeli ggsienice sg zuzyte,
wymien je.
1. Ustaw maszyne na rownej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Korzystajgc z weza z wodg lub myjki
cisnieniowej, usun zabrudzenia z kazdego
systemu gasienic.

Wazne: Dopilnuj, aby woda pod wysokim
ci$nieniem my¢ jedynie obszar gasienic. Nie
uzywaj wody pod duzym cisnieniem do mycia
pozostatej czesci maszyny. Mycie pod wysokim
ciSnieniem moze uszkodzi¢ instalacje elektrycznag
i zawory hydrauliczne lub wyptuka¢ smar.

Wazne: Upewnij sie, ze w petni wyczyscites
kota jezdne i koto napedzajagce (Rysunek 41). Po
oczyszczeniu kota jezdne powinny swobodnie sie
obracac.

9013412

9013412

Rysunek 41

1. Kota jezdne
2. Koto napedzajace

3. Gasienica
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Sprawdzanie i regulacja napiecia 4.

gasienic

Okres pomiedzy przegladami: Po pierwszych 50 5.

godzinach
Co 100 godzin

W celu sprawdzenia napiecia kazdej z ggsienic,

umies¢ 20,4 kg na gasienicy po srodku odlegtosci 6

pomiedzy przednim kotem jezdnym a kotem

napedzajgcym. Gasienica powinna sie ugig¢ nie 7.

wiecej niz od 0,6 do 1 cm. Jezeli ugiecie jest wieksze,
skoryguj napiecie ggsienicy w nastepujgcy sposoéb:

Dokre¢ srube napinajgcg momentem o warto$ci
32,5 do 40 N-m w celu zwiekszenia napiecia
gasienicy (Rysunek 43).

Upewnij sie, ze gasienica ugina sie nie wiecej
niz od 0,6 do 1 cm po przytozeniu 20,6

kg na powierzchnie ggsienicy. Wyreguluj
moment obrotowy sruby napinajgcej zgodnie z
wymaganiami.

Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca.

Dokrec¢ sruby zaciskowe momentem obrotowym
rownym 102 N-m.

Wymiana gasienic
Jezeli ggsienice sg bardzo zuzyte, nalezy je wymienic.
1.

Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Unie$ i podeprzyj strone maszyny, przy ktorej
bedziesz pracowat, aby ggsienica uniosta sie od
7,6 do 10 cm ponad powierzchnie podfoza.
Poluzuj srube napinajgcyg i nakretke
zabezpieczajgca (Rysunek 43).

Poluzuj sruby zaciskowe (Rysunek 43).

Popchnij przednie koto jezdne do tytu
maksymalnie do oporu (Rysunek 44).

G007835

9007835

Rysunek 44

Przednie koto jezdne

2.
3.
013413 4.
Rysunek 42 ’ 5
6.
1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.
2. Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.
Poluzuj nakretke zabezpieczajgca na $rubie
napinajgcej gasienicy oraz srubach zaciskowych
ramienia napinajgcego (Rysunek 43).
\’~J—j’ 2
1.
7.

9013414

Rysunek 43

1. Sruba napinajgca 3. Sruby zaciskowe

2. Nakretka zabezpieczajgca
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Rozpocznij zdejmowanie ggsienicy od gory
przedniego kota jezdnego, $ciggajac jg z kota i
jednoczesnie obracajac jg do przodu.

Informacja: By¢ moze konieczne bedzie
zdjecie przedniego zewnetrznego kota jezdnego.
Aby je zdjg¢, usun pierscien sprezynujacy i
kotpak ze srodka kota jezdnego (Rysunek 45).
Nastepnie usun srube i uszczelke ze srodka
kofa i zdejmij koto z maszyny.
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9242269

Rysunek 45

Pierscien sprezynujacy 4. Uszczelka
Kotpak

Sruba

5. Koto z tozyskami

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.

18.
19.

Po zdjeciu gasienicy z kota jezdnego, zdejmij ja
z maszyny (Rysunek 44).

Rozpoczynajgc od kota napedzajgcego, nawin
wokét niego nowa gasienice, upewniajgc sie, ze
zeby gasienicy wpasowaty sie miedzy przektadki
kota (Rysunek 44).

Wepchnij ggsienice pod i pomiedzy tylne i
Srodkowe kota jezdne (Rysunek 44).

Zaczynajgc od dotu przedniego kotfa jezdnego,
zamocuj gasienice wokét kota, obracajgc jg w

kierunku wstecznym, jednoczesnie dopychajgc
kotnierze do kofa.

Jezeli usunates$ przednie, zewnetrzne koto
jezdne, zamontuj je, tym razem korzystajgc z
poprzednio usunietej sruby i uszczelki. Dokreé
Srube momentem o wartosci 102 N-m, a
nastepnie oczy$¢, nasmaruj i zamontuj kotpak
i piersciehn sprezynujgcy zgodnie z instrukcjg
podang w rozdziale Sprawdzanie i smarowanie
kot jezdnych (Strona 34).

Zamontuj srube napinajgcg i nakretke
zabezpieczajgca.

Dokrec¢ srube napinajgcg momentem o wartosci
32,5 do 40 N-m w celu zwiekszenia napiecia
gasienicy.

Upewnij sie, ze ggsienica ugina sie nie wiecej
niz od 0,6 do 1 cm po przytozeniu 20,6

kg na powierzchnie ggsienicy. Wyreguluj
moment obrotowy sruby napinajgcej zgodnie z
wymaganiami.

Dokre¢ nakretke zabezpieczajgca.

Dokre¢ sruby zaciskowe momentem obrotowym
réownym 102 N-m.

Opus¢ maszyne na podifoze.

Powtdrz procedure, aby wymienié ggsienice po
drugiej stronie maszyny.

Sprawdzanie i smarowanie kot
jezdnych
Okres pomiedzy przegladami: Co 250 godzin

1.

N =~

Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.
Zdejmij gasienice; patrz Wymiana ggsienic
(Strona 33).

Usun pierscien sprezynujacy i kotpak z kota
jezdnego (Rysunek 46).

9013416

Rysunek 46

Koto jezdne 3. Pierscien sprezynujacy

Kotpak kota jezdnego

10.
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Sprawdz smar pod kotpakiem i wokoét uszczelki
(Rysunek 46). Jezeli smar jest zabrudzony,
peten grudek lub gdy go brakuje, usun caty
smar, wymien uszczelke i dodaj nowego smaru.

Upewnij sie, Ze koto jezdne obraca sie ptynnie
na tozysku. Jezeli koto sie zacieto, skontaktuj sie
z autoryzowanym przedstawicielem serwisowym
w celu jego wymiany.

Przetéz nasmarowany kotpak kota jezdnego
przez teb Sruby (Rysunek 46).

Zabezpiecz kotpak kota jezdnego za pomocg
pierscienia sprezynujgcego (Rysunek 46).
Powtorz kroki od 4 do 8 dla wszystkich 12 két
jezdnych.

Zainstaluj gasienice; patrz Wymiana ggsienic
(Strona 33).



Konserwacja paskow
napedowych

Wymiana paska
napedowego pompy

Jezeli pasek napedowy pompy zacznie wydawac

piszczacy dzwiegk lub tez jest popekany, zuzyty
lub postrzepiony, wymieh go. Skontaktuj sie z

autoryzowanym przedstawicielem serwisowym w celu

uzyskania paska wymiennego.

1.

2. Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.
3. Unies tyt maszyny i oprzyj jg na podporach.
4. Usun ostone dolng, patrz Demontaz ostony
dolnej. (Strona 22).

5. Poluzuj 2 sruby pompy (Rysunek 47).
4 W

7oA

— [

X
Rysunek 47 ’
1. Pompa 3. Pasek
2. Sruby pompy 4. Sprezyna kota pasowego
luznego

Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

6. Przekre¢ pompe w lewo i pozwdl, aby opadta z
kota pasowego (Rysunek 47).
Informacja: Upewnij sie, ze zlgcze rozetowe
opadnie wraz z pompa.

7. Korzystajgc ze Sciggacza sprezynowego

(skontaktuj sie z autoryzowanym
przedstawicielem serwisowym) lub sztywnego
haka metalowego, pociagnij za krawedz kota
pasowego luznego i sciggnij je ze sruby
sprezynowej w celu zmniejszenia napiecia
paska (Rysunek 47).

11.

12.
13.

35

Zdejmij pasek.
Poprowadz nowy pasek wokét két pasowych.

Zamontuj sprezyne kota pasowego luznego na
Srubie.

Upewnij sie, ze ztgcze rozetowe znajduje sie w
odpowiednim miejscu na pompie, a nastepnie
umies¢ je na kole pasowym, obracajgc je
zgodnie z kierunkiem wskazéwek zegara, aby
osadzi¢ je na Ssrubach pompy.

Dokrec¢ Sruby pompy z momentem 68 N-m.
Zamontuj ostone dolna.



Konserwacja elementow
sterowania

Regulacja dzwigni
sterowania zespotem
jezdnym

Elementy sterujgce jazdg sg regulowane fabrycznie
przed wysfaniem maszyny. Po wielu godzinach
eksploatacji moze jednak okazac sie konieczne
wyregulowanie dzwigni sterowania zespotem jezdnym
i potozenia neutralnego dzwigni sterowania zespotem
jezdnym. Konieczne moze by¢ réwniez sprawdzenie
utrzymywania kierunku na wprost zespotu jezdnego
przy petnym wychyleniu dzwigni sterowania do
przodu.

Wazne: W celu wiasciwej regulacji elementow
sterujacych nalezy wykona¢ kazda z procedur w
kolejnosci podanej ponizej.

Regulacja sterowania zespolem
jezdnym w potozeniu wstecznym

Jezeli dzwignia sterowania zespotem jezdnym nie
jest ustawiona w tej samej ptaszczyznie i prostopadle
do drgzka wzorcowego w petnym potozeniu

ruchu wstecznego, nalezy natychmiast wykonac¢
nastepujgca procedure:

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

2. Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Pociggnij dzwignie sterowania zespotem
jezdnym do tytu, aby przod dzwigni sterowania
stykat sie z drgzkiem wzorcowym (Rysunek 48).

1

G004190

9004190

Rysunek 48

1. Przéd dzwigni sterowania
(brak wyréwnania)

2. Drazek wzorcowy

4. Jezeli przdéd dzwigni sterowania zespotem
jezdnym nie jest ustawiony prostopadle i w
jednej ptaszczyznie z drgzkiem wzorcowym,
poluzuj nakretke i srube na trzonie dzwigni
sterowania zespotem jezdnym (Rysunek 49).

G004191
9004191

Rysunek 49

1. Dzwignia sterujgca
napgedem jezdnym

2. Trzon, $ruba i nakretka

5. Wyreguluj dzwignie sterowania zespotem
jezdnym, aby byta ustawiona w tej samej
ptaszczyznie z drgzkiem wzorcowym, w
momencie gdy zostanie przesunieta prosto do
tytu (Rysunek 49 i Rysunek 50).

—
.

G004192
9004192

Rysunek 50

6. Dokrec¢ nakretke i srube kotnierzowa na trzonie
dzwigni sterowania zespotem jezdnym.

7. Uruchom silnik.

Poprowadz maszyne na biegu wstecznym z
dzwignig sterowania zespotem jezdnym blisko
drgzka wzorcowego. Jezeli maszyna nie cofa sie
prosto, postepuj zgodnie z ponizszg procedurg:

A

B. Unies i podeprzyj maszyne, aby obie
gasienice nie spoczywaty na podtozu i
mogty sie swobodnie obracac.

Whyltacz silnik

Poluzuj nakretke i srube kotnierzowag
na trzonie dzwigni sterowania zespotem
jezdnym (Rysunek 49).

D. Poluzuj nakretki zabezpieczajgce na
dragzkach zespotu jezdnego, pod panelem
sterowania (Rysunek 51).
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1. Drazek zespotu jezdnego

G011476

9011476

Rysunek 51

2. Nakretka zabezpieczajgca

E.

Uruchom maszyne i ustaw przepustnice w
1/3 pozycji otwarcia.

A OSTRZEZENIE

Gdy maszyna pracuje, istnieje ryzyko
wciagniecia i zranienia przez czesci
ruchome lub oparzenia wskutek
dotkniecia gorgcych powierzchni.

Trzymaj sie z dala od punktéw
grozacych zmiazdzeniem, czesci
ruchomych i goracych powierzchni,
gdy przeprowadzasz czynnosci
regulacyjne podczas pracy maszyny.

Popros$ o pomoc w utrzymaniu dzwigni
sterowania zespotem jezdnym blisko drgzka
wzorcowego podczas cofania maszyny.

Skoryguj dlugosé¢ drazkéw zespotu
jezdnego do momentu, az obie gasienice
beda obracac¢ sie z takg samg predkoscia.

Informacja: Przy okazji mozesz réwniez
wyregulowaé¢ maksymalng predkos¢ ruchu
wstecznego gasienic.

Dokrec¢ nakretki zabezpieczajgce.

Wyreguluj dzwignie sterowania zespotem
jezdnym, aby byfa ustawiona w tej samej
ptaszczyznie z drgzkiem wzorcowym, w
momencie gdy zostanie przesunieta prosto
do tytu (Rysunek 49 i Rysunek 50).

Dokre¢ nakretke i Srube kotnierzowg na
trzonie dzwigni sterowania zespotem
jezdnym.

Wylgcz silnik i opusé maszyne na podtoze.

L. Poprowadz maszyne na petnym biegu
wstecznym, sprawdzajac, czy maszyna
porusza sie prosto. Jezeli tak sie nie
dzieje, zwré¢ uwage na kierunek skretu
maszyny. Powtorz procedure regulacyjna,
aby maszyna poruszata sie prosto na biegu
wstecznym.

Regulacja sterowania zespotem
jezdnym w potozeniu jatlowym

Jezeli maszyna przesuwa sie do przodu lub do
tytu, gdy dzwignia sterujgca zespotem jezdnym
znajduje sie w potozeniu neutralnym, a maszyna
jest rozgrzana, konieczna moze by¢ regulacja
mechanizmu pomp odpowiedzialnego za powrét do
potozenia neutralnego.

1.

1.

Zatrzymaj silnik i zaczekaj, az wszystkie
ruchome czesci zatrzymajg sie.

Unie$ i podeprzyj maszyne tak, aby ggsienica
znajdowata sie od 7,6 do 10 cm nad podtozem.
Usun ostone dolng, patrz Demontaz ostony
dolnej. (Strona 22).

Upewnij sie, ze hydrauliczne przewody obej-
Sciowe sg zamkniete; patrz Przemieszczanie
niesprawnej maszyny (Strona 19).

Uzywajac 2 kluczy ptaskich, odigcz ciegna
sterowania.

1

9455063

Rysunek 52

Ciegno sterowania
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Uruchom silnik i zwiekszaj otwarcie przepustnicy
az do petnej predkosci silnika.

Sprawdz obracanie sie gasienic.

Wazne: Lewa pompa steruje prawa
gasienica, a prawa pompa steruje lewa
gasienica.



8.

1.

Poluzuj srube regulacji powrotu, az ramie
sterujgce mozna bedzie obrécic.

Sruba regulacji powrotu

-

9455064

Rysunek 53

2. Ramie sterujgce

9. Obracaj ramie sterujgce we wtasciwym kierunku,

az gasienica przestanie sie obracac.

10. Dokre¢ srube regulacji powrotu.

11.  Wylgcz silnik. Zaczekaj, az wszystkie ruchome
czesci zatrzymaija sie.

12. Zamocuj ciegna sterowania.

13. Zamknij obejscia hydrauliczne.

14. Zamontuj ostone dolng. Opus¢ maszyne na

podtoze celem przeprowadzenia testu.

1.
2. Nakretka zabezpieczajgca

Jezeli maszyna skreca w prawo, poluzuj lewa
nakretke zabezpieczajgcyg i wyreguluj Srube
ustalajgca zespotu jezdnego z przodu dzwigni
sterowania zespotem jezdnym (Rysunek 54).

G004194
9004194

Rysunek 54

Sruba ustalajgca 3. Ogranicznik

Regulacja sterowania zespotem
jezdnym w potozeniu jazdy do
przodu

Jezeli maszyna nie jedzie prosto, gdy dzwignia
sterowania zespotem jezdnym jest przesunieta
do przodu w strone drgzka wzorcowego, postepu;j
zgodnie z ponizszg procedura:

1. Poprowadz maszyne z dZzwignig sterowania
zespotem jezdnym ustawiong blisko drgzka
wzorcowego, zwracajgc uwage na kierunek
skretu maszyny.

Zwolnij dzwignie sterowania zespotem jezdnym.

Jezeli maszyna skreca w lewo, poluzuj prawa
nakretke zabezpieczajgcyg i wyreguluj srube
ustalajgcg zespotu jezdnego z przodu dzwigni
sterowania zespotem jezdnym (Rysunek 54).
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Powtarzaj procedure, az maszyna pojedzie
prosto przy ustawieniu dzwigni w petnym
potozeniu ruchu do przodu.

Wazne: Upewnij sie, ze sruby ustalajace
dotykaja ogranicznikow w petnym potozeniu
ruchu do przodu w celu unikniecia
przekroczenia skoku pomp hydraulicznych.



Konserwacja instalacji
hydraulicznej

Bezpieczenstwo uktadow
hydraullcznych

Jezeli ptyn dostanie sie do skory, nalezy
niezwtocznie skonsultowac sie z lekarzem. Ptyn,
ktory dostat sie do skory, musi zostaé usuniety
chirurgicznie w ciggu kilku godzin przez lekarza.

* Przed podaniem ci$nienia na uktad hydrauliczny
upewnij sie, ze wszystkie jego przewody i weze sg
w dobrym stanie, a potagczenia/ztaczki — szczelne.

* Trzymaj ciato i rece z dala od wyciekdéw z
otwordéw sworzni lub dysz, ktére wyrzucajg ptyn
hydrauliczny pod duzym cisnieniem.

* Wycieki ptynu hydraulicznego mozna zlokalizowaé
za pomocg kartonu lub papieru.

* Przed wykonaniem czynnosci przy tym uktadzie
nalezy dokona¢ w sposéb bezpieczny catkowitej
dekompresji w ukfadzie hydraulicznym.

Specyfikacja oleju
hydraulicznego

Pojemnosé¢ zbiornika oleju hydraulicznego: 23 litry

Nalezy korzysta¢ wytgcznie z jednego z ponizszych
rodzajow ptynéw hydraulicznych:

e Toro Premium Transmission (ptyn
przektadniowy Toro)/Hydraulic Tractor
Fluid (ptyn hydrauliczny do ciagnika) (aby
uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj sie z
przedstawicielem autoryzowanego serwisu)

* Toro Premium All Season Hydraulic Fluid
(wielosezonowy ptyn hydrauliczny Toro)
(aby uzyskaé¢ wiecej informacji, skontaktuj sie z
przedstawicielem autoryzowanego serwisu)

» Jezeli niedostepny jest ktdrykolwiek z powyzszych
ptynéw Toro, mozesz uzy¢ innego uniwersalnego
oleju hydraulicznego do ciggnikéw (UTHF),
przy czym olej ten musi by¢é standardowym
produktem na bazie ropy naftowej. Specyfikacja
oleju musi zgadza¢ sie z warunkami wymienionymi
na liscie (zgodnosc¢ ze wszystkimi wiasciwosciami
oleju) oraz sam olej musi by¢ zgodny z danymi
standardami branzowymi. Aby uzyskaé wiecej
informacji na temat zgodnosci z wymienionymi
specyfikacjami, nalezy skontaktowac¢ sie z
dostawcg oleju hydraulicznego.

Informacja: Firma Toro nie ponosi
odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenia

powstate na skutek wykorzystania niewtasciwych
zamiennikéw, dlatego tez nalezy korzystac
wylgcznie z markowych produktow, ktorych
producent gwarantuje ich prawidtowg prace.

Wiasciwosci materiatu

Lepkos¢, ASTM D445 cSt w 40°C: od 55 do 62

cStw 100°C: od 9,1 do 9,8

Wskaznik lepkosci, od 140 do 152

ASTM D2270

Temperatura krzepniecia, od -37 do -43°C

ASTM D97

Standardy branzowe

API| GL-4, AGCO Powerfluid 821 XL, Ford New Holland
FNHA-2-C-201.00, Kubota UDT, John Deere J20C, Vickers
35VQ25 oraz Volvo WB-101/BM

Informacja: Wiekszos$¢ olejow hydraulicznych
jest niemal bezbarwna, co utrudnia obserwacje
potencjalnych nieszczelnosci. Czerwony barwnik
do oleju ukfadu hydraulicznego jest dostepny w
butelkach o pojemnosci 20 ml. Jedna butelka
wystarcza na 15 do 22 litréw oleju hydraulicznego.
Zamow czes$¢ o numerze katalogowym Toro
44-2500 u przedstawiciela autoryzowanego
serwisu.

Sprawdzanie poziomu oleju

hydraulicznego

Okres pomiedzy przegladami: Co 25 godzin

Patrz Specyfikacja oleju hydraulicznego (Strona 39).
1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz

hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc

frezarke.

Wyltacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Spojrz na szklany wziernik znajdujacy sie po
prawej stronie maszyny. Jezeli we wzierniku nie
wida¢ oleju hydraulicznego, nalezy uzupetni¢ go
zgodnie z nastepujgcag procedura.
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G007808

9007808

Rysunek 55

. Waziernik poziomu oleju hydraulicznego

Zdejmij pokrywe; patrz Demontaz pokrywy
(Strona 22).

Oczys$c¢ obszar wokét szyjki wlewu zbiornika
hydraulicznego, usun korek i filtr z szyjki wlewu,
korzystajgc z klucza nasadowego (Rysunek 56).

G007839
9007839

Rysunek 56

Korek szyjki wlewu 2. Filtr oleju hydraulicznego

Jezeli poziom oleju jest niski, nalezy uzupetnic
olej, do momentu az bedzie widoczny w
szklanym wzierniku.

Zamocuj korek i filtr w szyjce wlewu i dokre¢
srube na gérze momentem o wartosci od 13 do
15,5 N-m.

Zamontuj pokrywe, patrz Demontaz pokrywy
(Strona 22).

Wymiana filtra oleju

hydraulicznego
Okres pomiedzy przegladami: Co 200 godzin

1.

Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

2.  Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
3. Zdejmij ostone gorna.
4. Usun i wyrzu¢ stary filtr (Rysunek 57).
G007839
Rysunek 57 ’
1. Korek wlewu
2. Filtr oleju hydraulicznego
5.  Zamontuj nowy filtr hydrauliczny i korek wlewu
(Rysunek 57), a nastepnie dokre¢ srube na
gorze momentem o wartoéci od 13 do 15,5 N-m.
6. Woytrzyj rozlany olej.
7. Zamontuj ostone gérna.

Wymiana oleju
hydraulicznego
Okres pomiedzy przegladami: Co 400 godzin/Co

1.

ok~ own
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rok (Zale¢,nie od tego, co nast'pi
pierwsze)

Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.
Odczekaj, az maszyna catkowicie sie ochtodzi.
Zdejmij ostone gorna.

Zdejmij korek wlewu zbiornika hydraulicznego i
wyjmij filtr (Rysunek 56).

Umies¢ miske ociekowg o pojemnosci co
najmniej 37,8 litra oleju pod zbiornikiem
hydraulicznym.



7. Sciénij obejme przewodu i zsun jg wraz z
przewodem ze ztgcza zbiornika hydraulicznego,
pozwalajac, aby ptyn hydrauliczny sptynat z
przewodu i zbiornika do miski.

T
T ® |

Ry

&)

G007840

9007840

Rysunek 58

1. Przewdd

2. Zigcze zbiornika hydraulicznego

3. Obejma przewodu

8. Po zakonczeniu zamocuj przewod i zabezpiecz
go za pomocg obejmy.
Informacja: Oddaj zuzyty olej do
odpowiedniego centrum utylizacji.

9. Napetnij zbiornik olejem hydraulicznym; patrz
Specyfikacja oleju hydraulicznego (Strona 39).

10. Zamontuj filtr hydrauliczny i korek wlewu
(Rysunek 56), a nastepnie dokre¢ srube na
gorze momentem o wartosci od 13 do 15,5 N-m.

11.  Uruchom silnik i pozwdl mu pracowac przez
kilka minut.

12.  Wytacz silnik.

13. Sprawdz poziom oleju hydraulicznego i w
razie potrzeby uzupetnij go; patrz Sprawdzanie
poziomu oleju hydraulicznego (Strona 39).

14. Wytrzyj rozlany ole;j.

15. Zamontuj ostone goérna.

Konserwacja
rozdrabniacza

Wymiana zebow

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie—Sprawdz
stan zebow, przetdz na inng strone
lub wymien wszystkie zuzyte
lub uszkodzone zeby i dokre¢ z
wilasciwym momentem nakretki
wszystkich zebow.

Ze wzgledu na wysoki stopien zuzywania sie
zebow rozdrabniacza konieczne jest ich okresowe
przektadanie na inng strone oraz ich wymiana
(Rysunek 59).

—1 ___2

G034325
9034325

Rysunek 59

1. Ostry zab 2. Zuzyty zab

Kazdy zgb mozna ustawi¢ w jednej z 3 pozyciji, dzieki
czemu mozna go dwukrotnie przetozy¢ na inng strone
i ustawi¢ ostrg krawedzig do przodu, zanim konieczna
bedzie jego wymiana. Aby przetozy¢ zgb na inng
strone, poluzuj nakretke mocujagcg zab (Rysunek 60).
Pchnij zab do przodu i obré¢ go o jedng trzeciag obrotu,
wystawiajgc na zewnatrz niezuzytg krawedz. Dokrec
nakretke mocujgca zgb z momentem 68 N-m.

W celu wymiany pojedynczego zeba nalezy odkreci¢
nakretke mocujgcg zgb, aby go wyjacé, a nastepnie
nalezy zamontowa¢ w tym samym miejscu nowy zgb
z przektadkg dystansowg i nakretkg (Rysunek 60).
Dokrec¢ nakretke mocujgcg zgb z momentem 68 N-m.
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,, 1 Czyszczenie
-‘ y

Usuwanie zanieczyszczen

'2 Z maszyny

Okres pomiedzy przegladami: Po kazdym
zastosowaniu

3 Wazne: Eksploatacja silnika z zatkanymi
/ ostonami, brudnymi lub zatkanymi zeberkami
chlodnicy i/lub bez tuneli chtodnicy spowoduje
uszkodzenie silnika z powodu przegrzania.

1. Ustaw maszyne na réwnej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

9019862

Rysunek 60 2. V\{y’chg silnik, wyjmjj kluczyk zaptonu i odczekaj,
az silnik ochtodzi sie.
1. Nakretka 3. Zab

2. Uchwyt zeba 3. Zetrzyj brud z filtra powietrza.
4. Usun zanieczyszczenia nagromadzone na
_ _ _ o silniku i ttumiku za pomocg szczotki lub
W celu wymiany kieszeni zebow zapoznaj sie z dmuchawy.

instrukcjg montazu zestawu zebow.

Wazne: Zaleca sie zdmuchniecie
zanieczyszczen, a nie sptukanie ich. Jesli
uzywasz wody, nie zblizaj strumienia do
elementow elektrycznych ani zaworéw
hydraulicznych. Nie uzywaj wody pod
wysokim cisnieniem. Mycie pod wysokim
ci$nieniem moze uszkodzi¢ instalacje
elektryczng i zawory hydrauliczne lub
wyptukaé¢ smar.

5. Usun zanieczyszczenia z chtodnicy oleju.
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Przechowywanie

Bezpieczenstwo przy
przechowywaniu

* Przed przekazaniem jej do przechowania nalezy
zaczekaé na schtodzenie sie wiertnicy.

* Nie wolno przechowywa¢ maszyny ani paliwa w
poblizu ognia.

Przechowywanie

Okres pomiedzy przegladami: Przed kazdym
uzyciem lub codziennie

Co rok lub przed sktadowaniem
Co rok lub przed sktadowaniem

1. Ustaw maszyne na rownej powierzchni, zatgcz
hamulec postojowy (jezeli wystepuje) i opusc
frezarke.

2. Wylacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.

Usun zabrudzenia i zanieczyszczenia z
zewnetrznych czesci catej maszyny, a w
szczegolnosci z silnika. Usun zabrudzenia
i plewy z zewnetrznej czesci oston gtowicy
cylindra silnika i obudowy dmuchawy.

Wazne: Maszyne mozna my¢ tagodnym
detergentem i woda. Nie my¢ urzadzenia
woda pod wysokim cisnieniem. Unika¢
uzycia nadmiernej ilosci wody, zwlaszcza w
poblizu panelu sterowania, silnika, pomp
hydraulicznych i silnikéw elektrycznych.

4. Woyczyscic filtr powietrza (patrz Serwisowanie
filtra powietrza (Strona 24)).

5. Nasmaruj maszyne (patrz Smarowanie maszyny
(Strona 23)).

6. Wymien olej w skrzyni korbowej; patrz Wymiana
oleju silnikowego (Strona 26).

7. Wyjmij Swiece zaptonowg i sprawdz jej stan;
patrz Konserwacja swiecy zaptonowej(ych)
(Strona 28).

8. W przypadku sktadowania przekraczajgcego 30
dni, przygotuj maszyne zgodnie z nastepujgcymi
wskazowkami:

A. Do swiezego paliwa w zbiorniku
dodaj srodek stabilizujgcy/dodatek
uszlachetniajgcy do paliwa. Przestrzegaj
instrukcji mieszania podanych przez
producenta srodka stabilizujgcego. Nie
stosuj $rodka stabilizujgcego na bazie
alkoholu (etanolu lub metanolu).

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
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B. Uruchom silnik na 5 minut w celu
rozprowadzenia paliwa z dodatkiem
uszlachetniajgcym w uktadzie paliwowym.

C. Wyigcz silnik, pozwdl, aby ostygt, po czym
oprdéznij zbiornik paliwa za pomocg syfonu
z pompka.

D. Uruchom silnik i pozwdél, aby pracowat az
do wytgczenia.
Wigcz ssanie.

F.  Uruchom silnik i pozwdl, aby pracowat do
momentu, w ktérym nie da sie go ponownie
uruchomié.

G. Odpowiednio zutylizuj paliwo. Dokonaj

recyklingu zgodnie z przepisami kodekséw
lokalnych.

Wazne: Paliwa z dodatkiem srodka
stabilizujacego/uszlachetniajgcego nie
przechowuj dtuzej niz okres zalecany przez
producenta srodka stabilizujagcego.

Po wykreceniu Swiecy zaptonowej z silnika wlej
dwie tyZki oleju silnikowego do otworu swiecy
zaptonowe.

Umies¢ szmatke na otworze $wiecy zaptonowej,
aby pochtoneta rozpryski oleju, a nastepnie
uruchom silnik za pomocg rozrusznika i
rozprowadz olej wewnatrz cylindra.

Zamontuj Swiece zaptonowa, ale nie podigczaj
do niej przewodu.

Natadowaé akumulator (patrz tadowanie
akumulatora (Strona 31).

Sprawdzi¢ i wyregulowaé napiecie gasienicy
(patrz Sprawdzanie i regulacja napiecia gasienic
(Strona 33)).

Sprawdz i dokre¢ wszystkie mocowania.
Napraw lub wymien wszystkie czesci, ktére sg
uszkodzone.

Pomaluj wszystkie zadrapane lub gote
powierzchnie metalowe farbg dostepng u
autoryzowanego przedstawiciela serwisu.

Maszyne przechowuj w czystym, suchym
pomieszczeniu. Wyjmij kluczyk ze stacyjki i
schowaj go w fatwym do zapamietania miejscu.

Przykryj urzgdzenie w sposob, ktory pozwoli jg
ochroni¢ i utrzymac w czystosci.



Rozwigzywanie problemoéow

Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

Rozrusznik nie dziata.

. Akumulator roztadowat sie.

. Potaczenia elektryczne skorodowaty

lub poluzowaly sie.

. Przekaznik lub przetgcznik jest

uszkodzony.

. Nafaduj lub wymien akumulator.

. Sprawdz potgczenia elektryczne pod

katem prawidtowego styku.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

Silnik nie uruchamia sie, dtawi sie lub po
chwili gasnie.

. Zbiornik paliwa jest pusty.

. Zawor odciecia paliwa jest zamkniety.
. Elementy sterujgce nie znajdujg sie w

potozeniu neutralnym.

. Ssanie nie jest wtgczone.
. Filtr powietrza jest brudny.

. Przewéd $wiecy zaptonowej jest

poluzowany lub odtgczony.

. Swieca zaptonowa jest osmalona,

zanieczyszczona lub szczelina migdzy
elektrodami jest nieprawidtowa.

. W ukfadzie paliwowym znajduje sie

brud, woda lub stare paliwo.

. Napetnij zbiornik paliwa swiezym

paliwem.

. Otworz zawor odciecia paliwa.
. Ustaw elementy sterujgce w potozeniu

neutralnym.

. Przesun dzwignie ssania w petni do

przodu.

. Wyczysé lub wymien wktady filtra

powietrza.

. Podigcz przewdd do swiecy

zaptonowe;j.

. Zamontuj nowg Swiece zaptonowg z

zachowaniem prawidtowej szczeliny.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

Silnik traci moc.

1. Zbyt wysokie obcigzenie silnika.

. Filtr powietrza jest brudny.

. Poziom oleju w skrzyni korbowej jest

niski.

. Zebra chtodnicy i kanaty powietrzne

pod dmuchawg silnika sg zatkane.

. Swieca zaptonowa jest osmalona,

zanieczyszczona lub szczelina miedzy
elektrodami jest nieprawidtowa.

. W ukfadzie paliwowym znajdujg sie

zabrudzenia, woda lub stare paliwo.

. Zmniejsz predkos¢ jazdy.

. Wyczys¢ lub wymien wktady filtra

powietrza.

. Sprawdz poziom oleju i dolej olej do

skrzyni korbowe;j.

. Usun wszelkie przeszkody z zeber

chtodnicy i kanatéw powietrznych.

. Zamontuj nowg Swiece zaptonowg z

zachowaniem prawidtowej szczeliny.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

Silnik przegrzewa sie.

. Zbyt wysokie obcigzenie silnika.

. Poziom oleju w skrzyni korbowej jest

niski.

. Zebra chtodnicy i kanaty powietrzne

pod dmuchawg silnika sg zatkane.

. Zmniejsz predkos¢ jazdy.

. Sprawdz poziom oleju i dolej olej do

skrzyni korbowe;j.

. Usun wszelkie przeszkody z zeber

chtodnicy i kanatéw powietrznych.

Nietypowe drgania.

. Sruby mocujace silnika sg poluzowane.

. Dokre¢ sruby mocujace silnika.

Maszyna nie jedzie.

1. Niski poziom oleju hydraulicznego.

. Zawory holownicze sg otwarte.
. Uktad oleju hydraulicznego jest

uszkodzony.

. Sprawdz i dolej oleju hydraulicznego.

. Zamknij zawory holownicze.
. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

Frezarka nie obraca sie.

. Kawatek drewna lub kamien

zakleszczyt sie w frezarce.

. Uktad napedowy frezarki do pni jest

uszkodzony.

. Uktad hydrauliczny jest zablokowany,

zanieczyszczony lub uszkodzony.

. Wytacz silnik i usun przeszkode przy

pomocy patyka.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.
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Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

Frezarka nie tnie wystarczajgco szybko.

. Zeby sg zuzyte.
. Uktad hydrauliczny ulegt przegrzaniu.

. Ukfad hydrauliczny jest zablokowany,

zanieczyszczony lub uszkodzony.

. Obroc¢ lub wymien zeby.

. Wylacz maszyne i odczekaj, az ukfad

sie ochtodzi.

. Skontaktuj sie z przedstawicielem

autoryzowanego serwisu.
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Ostrzezenie na podstawie kalifornijskiej ustawy 65

Czym jest to ostrzezenie?

Na sprzedawanym produkcje moze znalez¢ sie etykieta ostrzegawcza jak ponizej:

OSTRZEZENIE: Dziatanie rakotwoércze i szkodliwe na rozrodczosé —
A www.p65Warnings.ca.gov.

Czym jest ustawa 65?

Ustawa 65 obowigzuje kazde przedsiebiorstwo dziatajgce w Kalifornii, sprzedajgce produkty w Kalifornii lub wytwarzajgce produkty, ktére moga by¢
sprzedawane w lub wwozone do Kalifornii. Nakazuje ona gubernatorowi stanu Kalifornia prowadzenie i publikowanie listy substancji chemicznych,

co do ktérych wiadomo, ze powodujg nowotwory, uszkodzenia ptodu i/lub majg inny szkodliwy wptyw na rozrodczo$¢. Corocznie aktualizowana lista
zawiera setki substancji chemicznych wystepujacych w wielu codziennych produktach. Celem ustawy 65 jest publiczne informowanie o narazeniu na te
substancje chemiczne.

Ustawa 65 nie zakazuje sprzedazy produktéw zawierajgcych te substancje chemiczne, jednakze wymaga umieszczania ostrzezen na produktach, ich
opakowaniach lub w materiatach drukowanych dotgczonych do produktéw. Ponadto ostrzezenie z ustawy 65 nie oznacza, ze produkt narusza jakiekolwiek
normy lub wymagania bezpieczenstwa. Wiadze stanu Kalifornia wyjasnity, ze ostrzezenie z ustawy 65 ,nie jest rownoznaczne z decyzjg regulacyjna,
jakoby produkt byt ,bezpieczny” lub ,niebezpieczny”. Wiele z tych substancji chemicznych jest uzywanych w codziennych produktach od wielu lat bez
udokumentowanych przypadkéw szkodliwego dziatania. Dodatkowe informacje mozna znalez¢ na stronie https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Ostrzezenie z ustawy 65 oznacza, ze przedsiebiorstwo albo (1) ocenito narazenie i stwierdzito, ze przekracza ono ,poziom braku znacznego zagrozenia”;
albo (2) postanowito umiesci¢ ostrzezenie ze wzgledu na wystepowanie substancji chemicznej wymienionej na liscie, jednak bez podejmowania
oceny narazenia.

Czy ta ustawa obowigzuje wszedzie?

Ostrzezenia z ustawy 65 sg wymagane jedynie wedtug prawa stanu Kalifornia. Ostrzezenia te wystepuja w catej Kalifornii w wielu miejscach, w tym
miedzy innymi w restauracjach, sklepach spozywczych, hotelach, szkotach i szpitalach oraz na wielu produktach. Ponadto niektérzy sprzedawcy
internetowi i korespondencyjni umieszczajg ostrzezenia z ustawy 65 na swoich stronach lub w swoich katalogach.

Jak ostrzezenia kalifornijskie maja sie do limitéw federalnych?

Normy ustawy 65 sg czesto bardziej rygorystyczne od norm federalnych i miedzynarodowych. Istniejg substancje, dla ktorych ostrzezenie z ustawy 65
jest wymagane przy poziomach znacznie nizszych niz progi dziatan federalnych. Na przyktad norma dla ostrzezenia z ustawy 65 dla otowiu wynosi
0,5 pg/dzien, czyli znacznie ponizej norm federalnych i miedzynarodowych.

Dlaczego ostrzezenie nie znajduje sie na wszystkich podobnych produktach?

® Oznakowanie zgodne z ustawg 65 jest wymagane dla produktéw sprzedawanych w Kalifornii, podczas gdy taki wymadg nie obowigzuje dla
produktéw sprzedawanych gdzie indziej.

® Przedsiebiorstwo pozwane w zwigzku z ustawg 65, przy zawieraniu ugody, moze zosta¢ zobowigzane do umieszczania ostrzezenh z ustawy 65 na
swoich produktach, ale taki wymég moze nie wystepowac wobec innych przedsiebiorstw wytwarzajgcych podobne produkty.

® Egzekwowanie ustawy 65 jest niekonsekwentne.

® Przedsigbiorstwa moga zdecydowac o nieumieszczaniu ostrzezen, poniewaz stwierdza, ze ustawa 65 nie naktada na nie takiego obowigzku; brak
ostrzezen na produkcie nie oznacza, ze nie zawiera on substancji chemicznych wymienionych na liscie na podobnym poziomie.

Dlaczego firma Toro umieszcza ostrzezenie?

Firma Toro postanowita dostarcza¢ konsumentom jak najwigcej informacji, aby mogli podejmowac $wiadome decyzje dotyczace produktéw, ktére kupujg
i ktérych uzywajg. W niektoérych przypadkach Toro zamieszcza ostrzezenia w oparciu o fakt wystepowania co najmniej jednej substancji chemiczne;j
wymienionej na liscie bez dokonywania oceny poziomu narazenia, poniewaz nie dla wszystkich substancji chemicznych podano wymagania co do
wartosci granicznych narazenia. Chociaz narazenie przy produktach firmy Toro moze by¢ pomijalne lub miesci¢ sie w zakresie ,brak znacznego ryzyka”,
z ostroznosci firma Toro postanowita zamiescic¢ ostrzezenia z ustawy 65. Ponadto gdyby firma Toro nie umiescita tych ostrzezen, mogtaby zosta¢
pozwana przez Stan Kalifornia lub podmioty prywatne dazgce do egzekwowania ustawy 65 i bytaby narazona na wysokie kary.
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