Form No. 3439-887 Rev D
Ultra Sonic Boom™ Nivelacna suprava
s ultrazvukovymi ramenami

Postrekovacée na travniky Multi-Pro 5800, 1750 a WM
a postrekovaci systém Workman® 200 z roku 2013 a novSie

Cislo modelu 41219—Vyrobné é&islo 316000001 a vyssie

Navod na instalaciu

r
UVOd Sportovych ihrisk a komerénych priestorov. Navrhnuty
je len na pouZitie spolu so strojmi uréenymi vyrobcom.
Tento nadstavec zachovava poc€as postrekovania

nerovnych povrchov stale vzdialenosti dyz ramien Tento produkt splfia vSetky prisluSné eurdpske
od zeme. Je uréeny na pouzitie profesionalnymi smernice. Podrobnosti najdete v samostatnom harku
operatormi v ramci komerénych vyuZiti. Primarne je so Specifickym vyhlasenim o zacleneni.

uréeny na postrekovanie golfovych ihrisk, parkov,

Instalacia

Vynimatelné diely

Aby ste overili, Ze boli dodané vsetky suciastky, pouzite tabulku nizsie.

Postup Popis N;rt'\?: Pouzitie

1 Nie su treba Ziadne diely - Pripravte stroj.

Zaves 2
Sikmy popruh (stroje bez krytych
ramien)

Sikmy popruh (stroje s krytymi
ramenami)

2 Vrchny alebo spodny popruh
PritlaCna pruzina

Puzdro

Skrutka (5/16 x 3V palca)
Plocha podlozka

Poistna matica (5/16 palca)

Zmontujte zaves na namontovanie
snimacov.
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Nie su treba Ziadne diely - Nastavte pruziny na zavesoch ramien.

Nie su treba Ziadne diely - Pripravte ramena.

Blok hydraulického potrubia

Rovna hydraulicka sucast

Kridlo prepravnej konstrukcie ramien
Uzavery

Vymerite potrubie zdvihacieho valca.

Vymerite kridla prepravnej konstrukcie
ramien.
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Postup Popis “grt"?:' Pouzitie
Snimac ultrazvukového ramena 2
Konzola 2
Programovacia pripojka 2
Kryt snimaca 2
Spodny plast snimaca 2
Rurka uzavera 2
Konzola chrani¢a snimaca 2 . L. .,
7 Kabel snimaca (4 m) 2 i\laarlnn?eo:tuﬁe snimace ultrazvukovych
Velka matica 4 ’
U-skrutka 6
Poistna matica (4 palca) 8
Skrutka (5/16 x % palca) 8
Skrutka (5/16 x 17 palca) 4
Poistna matica (5/16 palca) 12
Zvazovaci remienok na kable 12
- - . _ Pripojte zvazok kablov k potrubiu
8 Nie su treba Ziadne diely zdvihania ramien.
Elektronicky ovladac¢ 1 N tite elektronické oviAdac
9 Skrutka (v x 1% palca) 4 pra\llr;;n ujte elektronické ovladacie
Poistna matica (¥4 palca) 4 '
Koliskovy spinac (osvetleny) 1 . o
1 0 Zvazovaci remienok na kable 12 Namontujte oviadacie prvky.
L .. . _ Pripojte spina¢e zdvihania ramien
1 1 Nie sul treba Ziadne diely k zvazku ultrazvukového ramena.
1 2 Nie st treba iadne diel _ Dokongite montaz nivelaénej supravy
y s ultrazvukovymi ramenami.
13 Nie su treba Ziadne diely - Skalibrujte ultrazvukové ramena.

Délezité: Pred namontovanim tejto supravy je potrebné si kupit a namontovat’ osobitnu stpravu na
koneénu upravu s ultrazvukovymi ramenami. Objednajte si prisluSni supravu na koneénu upravu
k svojmu stroju:

stroje Multi Pro 1750 — Cislo dielu supravy na kone¢nu upravu: 130-8227
stroje Multi Pro 5800 — Cislo dielu supravy na kone¢nu upravu: 130-8229

stroje Multi Pro WM — &islo dielu supravy na koneénu upravu: 133-2808

Poznamka: Urcite favu a pravua stranu stroja pri normalnej prevadzkovej polohe.

2. Stroj presurite na rovny povrch, vypnite motor,
1 nastavte parkovaciu brzdu a vyberte klIUC.
A VYSTRAHA
Pri prava StrOja Ak nechate klaée v zapalovani, ina osoba

moze nahodne nastartovat’ motor a

Nie st treba iadne diely vazne zranit’ vas alebo iné osoby v okoli.

Pred namontovanim supravy vyberte
Postup kla¢ zo zapalovania.

1. Vycistite vonkajSiu Cast stroja a postrekovaca.
Pozrite si pouZivatelsku priru¢ku k stroju.
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3. Odpojte zaporny kabel z batérie podla
pouZivatelskej priru¢ky k vasmu stroju.

2

Montaz zavesu na
namontovanie snimacov

Diely potrebné na prevedenie tohoto kroku:

2 Zaves

Sikmy popruh (stroje bez krytych ramien)

Sikmy popruh (stroje s krytymi ramenami)

Pritlacna pruzina

Puzdro

2
2
2 Vrchny alebo spodny popruh
4
8
4

Skrutka (5/16 x 3% palca)
12 Plocha podlozka

4 Poistna matica (5/16 palca)

Postup

Poznamka: Spésob montovania montazneho
hardvéru snimaca zavisi od toho, ¢i je namontovana
kryta suprava ramien (model 41602).

1. Pripravte si zavesy a popruhy podla Obrazok 2
(v pripade nekrytého ramena) alebo Obrazok 3
(v pripade krytého ramena).

Poznamka: Medzi volnymi dielmi najdete dve
supravy po dva Sikmé popruhy. Jedna suprava
prislicha nekrytému ramenu, druha krytému
ramenu. Jednu supravu s dvoma Sikmymi

popruhmi (bud pre kryté rameno, alebo pre
nekryté rameno) teda na stroji nevyuzijete.

Poznamka: Vrchné popruhy pre nekryté
ramena slizia zaroven ako spodné popruhy pre
kryté ramena.

T

9332525

Obrazok 2
Postrekovace s nekrytymi ramenami
1. Vrchny popruh 3. Puzdro (8)
2. Sikmy popruh (2) 4. Zaves (2)

1.

9332524

Obrazok 3
Postrekovace s krytymi ramenami

Spodny popruh 3. Puzdro (8)

2. Sikmy popruh (2) 4. Zaves (2)

Vlozte puzdra do otvorov rurok prizvaranych
v zavesoch a popruhoch podla Obrazok 2 alebo
Obrazok 3.

Na kazdu z dvoch skrutiek (5/16 x 3% palca)
namontujte plochu podlozZku.

VloZte skrutky cez otvory rurok prizvaranych
v zavesoch, cez zavesy a cez popruhy podla
Obrazok 4 alebo Obrazok 5.



a utahujte poistné matice, az kym v pruzine nie
je vola.
Poznamka: Zavesy neutahuijte prisilno — uistite

sa, Zze namontované snimade sa na nich moézu
volne otacat.

3

Nastavenie pruzin na

' 4
ﬂ zavesoch ramien
(035695
9035695
Obrazok 4 Nie su treba ziadne diely
Montaz v pripade nekrytého ramena
1. Skrutka (5/16 x 3% palca) 3. Pruziny Postup
2. Plocha podlozka 4. Poistna matica Délezité: Obsluhovanie postrekovacieho
(5/16 palca)

systému s nevhodnym stlaéenim pruzin na

zavesoch ramien moéze sposobit’ poskodenie
zostavy ramien. Pruziny zmerajte a ak je to
potrebné, pomocou poistnej matice ich stlaéte na
36 mm.

Pri nastavovani vySky pruzin na zavesoch ramien
poziadajte niekoho o pomoc s podopretim ramien
alebo pouzite zdvihacie zariadenie.

1. Vysunte vonkajSie ramena do postrekovacej
(horizontalnej) polohy.

2. Kym nastavujete vySku pruzin, ramena
podoprite.

3. Nastavte poistnu maticu vrchnej pruziny na
otoCnej konzole a zavese vonkajsSieho ramena
tak, aby vyska stlaCenej pruziny bola 36 mm.

4. Nastavte poistnu maticu spodnej pruziny tak,
aby vySka stlagenej pruziny bola 36 mm.

G03569 5. Kroky 3 a 4 zopakujte na vrchnej a spodne;j
9035696 20 A &7
Obrazok 5 pruzine druhého vonkajsieho ramena.
MontaZ v pripade krytého ramena 6. S@Iaéenie vrch_nych a spodnych pruiin na
zavesoch ramien merajte, ked su ramena vo
1. Skrutka (5/16 x 3% palca) 3. Pruziny vysunutej polohe (Obrazok 6).
2. Plocha podlozka 4. Poistna matica x & o C &
(5/16 palca) A. Stlacte vSetky pruziny tak, aby mali vySku

36 mm.

B. Ak ma niektora z pruzin vySku vacsiu ako

5. Na odkryty koniec kazdej zo skrutiek namontujte 36 mm, stladte ju s pouzitim poistnej matice.

plochu podlozku (Obrazok 4 alebo Obrazok 5).

6. Na koniec kazdej skrutky namontujte pruzinu
(Obrazok 4 alebo Obrazok 5).

7. Na koniec kazdej skrutky namontujte plochu
podlozku (Obrazok 4 alebo Obrazok 5)




36 mm
(1.40
inches)
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1. Pruzinanazaveseramena 2. Poistna matica
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Obrazok 6

4

Nastavenie ramien

Nie su treba ziadne diely

Postup

Poznamka: Na tento postup budete potrebovat dva

drevené klatiky vysoké priblizne 10 cm.

Ramena su od vyroby nastavené tak, aby sa
nepohybovali niZz8ie nez do horizontalnej polohy.
V pripade, Ze sa terén od stroja zvazuje, mdze
suprava ultrazvukovych ramien udrziavat' stalu
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Obrazok 7

G035698
9035698

Koniec ty¢e — odkrytych 4. Vidlicovy ¢ap

16 mm zavitu alebo menej
Sponka

Oto¢na konzola (Cast
vonkajSieho ramena)

Poistna matica 5.
Zdvihaci valec 6.

vzdialenosti medzi dyzami a zemou len vtedy, ked
podporny systém ramien nastavite tak, aby sa mohli
ramena pohybovat niZsie nez do horizontalnej polohy
a zachovavat tak konstantnu vzdialenost dyz od
zeme.

1.

Zdvihnite ramena a ulozte ich do prepravnej
konstrukcie.

Z oto€nych konzol ¢asti vonkajSich ramien
odmontujte sponku a vidlicovy &ap, ktorym je
koniec ty¢e zdvihacieho valca pripevneny na
oto€nu konzolu (Obrazok 7).

Poznamka: V ocku by nemalo byt
odkrytych viac nez 16 mm zavitu. Predidete
tak odskrutkovaniu zatiahnutych zavitov

a vytiahnutiu tyce.

1.

Opatrne spustite Casti vonkajSich ramien na
drevené klatiky vysoké priblizne 10 cm podla
Obrazok 8.

’ﬂ

2
Obrazok 8

9017132

Drevené klatiky — vysoké

Casti vonkajsich ramien 2.
10 cm

Stroj nastartujte a Uplne vysurite zdvihacie
valce.

Uvolnite poistné matice na koncoch tycCi
jednotlivych zdvihacich valcov (Obrazok 7).



Nastavte konce ty¢i zdvihacich valcov tak, aby
sa otvory na koncoch tyCi zarovnali s otvormi na
otoénych konzolach ¢asti ramien (Obrazok 7).

Na kazdej oto¢nej konzole pripevnite koniec
ty€e ku konzole vidlicovym ¢apom, ktory ste
odmontovali v kroku 2.

Pripevnite zavlacky k oto€nym konzolam
pomocou sponiek (Obrazok 7), ktoré ste
odmontovali v kroku 2.

Pevne utiahnite poistnu maticu na kazdej tyCi
(Obrazok 7).

S

Vy

mena potrubia

zdvihacieho valca

Diely potrebné na prevedenie tohoto kroku:

1

Blok hydraulického potrubia

4

Rovna hydraulicka sucast

Montaz potrubia zdvihacieho valca

Oznacte hadice v porte P a porte T potrubia
zdvihacieho valca v zadnej Easti postrekovaca
(Obrazok 9).

1.

G035705
9035705

Obrazok 9

3. Rovna hydraulicka suc¢ast
(% palca)

Port T (potrubie
zdvihacieho valca)

Port P (potrubie
zdvihacieho valca)

Odmontujte hadice z rovnych hydraulickych
sucasti v porte P a porte T potrubia zdvihacieho
valca (Obrazok 9).

Odmontujte rovné hydraulické sucasti z portu P
a portu T starého potrubia zdvihacieho valca
(Obrazok 9).

Odmontujte diagnosticku sucast a uzaver
z portu G starého potrubia zdvihacieho valca
(Obrazok 10).
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G035706
9035706

Obrazok 10

Port G (potrubie

Diagnosticka sucast 2.
zdvihacieho valca)

a uzaver

Namontujte rovné hydraulické sucasti (Obrazok
11), ktoré ste odmontovali v kroku 3, do portu P
a portu T na novom potrubi zdvihacieho valca.



G035707.

9035707

Obrazok 11

Rovna hydraulicka su¢ast 6. Port C3 (potrubie

(*2 palca) zdvihacieho valca)
Port C1 (potrubie 7. Port G (potrubie
zdvihacieho valca) zdvihacieho valca)
Port C2 (potrubie 8. Port C4 (potrubie
zdvihacieho valca) zdvihacieho valca)
Port P (potrubie 9. Diagnosticka sucast

zdvihacieho valca) a uzaver

Rovna hydraulicka sucast
(% palca)

Namontujte Styri rovné hydraulické sucasti

z nivelaénej supravy s ultrazvukovymi ramenami
do portov C1, C2, C3 a C4 nového potrubia
zdvihacieho valca (Obrazok 11).

Namontujte diagnosticku sucast’ a uzaver, ktory
ste odmontovali v kroku 4, do portu G nového
potrubia zdvihacieho valca (Obrazok 11).

Vymena potrubia zdvihacieho
valca

1.

-

Odmontujte kryciu platfiu hydraulického
bloku z potrubia zdvihacieho valca, ak je
namontovana.

Oznatte vSetky hadice pripojené k potrubiu
zdvihacieho valca (porty C1, C2, C3 a C4)
a odpoijte ich od potrubia zdvihacieho valca
(Obrazok 12).

4 5 6 4
Obrazok 12

G035729
9035729

Skrutka

Potrubie zdvihacieho
valca

Elektrické konektory
(zadny zvazok kablov)

4. Hadice zdvihacieho valca
5. Montazna konzola

6. Poistna matica

Odpojte konektory zadného zvazku kablov zo
solenoidov v potrubi zdvihacieho valca (Obrazok
12).

Odmontujte potrubie zdvihacieho valca
z montaznej konzoly tak, Zze odmontujete dve
skrutky a dve poistné matice (Obrazok 12).

Poznamka: Dve skrutky a dve poistné matice
si odlozte.

Vymente montaznu konzolu potrubia
zdvihacieho valca podla pokynov na montaz pre
supravu na konecnu Upravu s ultrazvukovymi
ramenami.

*  Modely Multi Pro 1750 — Cislo dielu supravy
na kone¢nu upravu: 130-8227



*  Modely Multi Pro 5800 — Cislo dielu supravy  valca v €asti 8 Pripojenie zvazku kablov k potrubiu

na konec¢nu upravu: 130-8229 zdvihania ramien (strana 13).
* Modely Multi Pro WM — Cislo dielu supravy
na konecnu uUpravu: 133-2808
6. Namontujte nové potrubie zdvihacieho valca 6
na montaznu konzolu pomocou dvoch skrutiek
a dvoch poistnych matic, ktoré ste odmontovali S , .
v kroku 4. Vymena kridel prepravnej

T 2 konstrukcie ramien

Diely potrebné na prevedenie tohoto kroku:

2 Kridlo prepravnej konStrukcie ramien
2 Uzavery
Postup

Nové kridla prepravnej konstrukcie ramien umozriuju
ramena zlozit' tak, aby sa vzajomne nedotkli, ¢im

sa predchadza moznému poskodeniu snimacov
namontovanych na ramenach.

1.  Odmontujte skrutky a matice a demontujte dve

3 6035730 kridla prepravnej konstrukcie ramien (Obrazok
9035730 14)
Obrazok 13
. Poznamka: Skrutky a matice si odlozZte, aby
1. Skrutka 3. xﬁgﬁigangogﬁle%nu ste ich mohli pouzit pri montazi novych kridel
Upravu s ultrazvukovymi prepravnej konstrukcie ramien.
ramenami)
2. Potrubie zdvihacieho 4. Poistna matica

valca

7. Namontujte vSetky hadice na sucasti potrubia
zdvihacieho valca podla tychto pokynov:

* Hadicu nadrze (3 palca) z vratného filtra
pripojte k portu T.

* Tlakovu hadicu (3% palca) pripojte k portu P.

* Hadice (74 palca) z vysuvacich portov
zdvihacich valcov ramien pripojte
k portom C1 a C3 potrubia zdvihacieho
valca.

* Hadice (¥4 palca) zo stahovacich portov
zdvihacich valcov ramien pripojte
k portom C2 a C4 potrubia zdvihacieho
valca.

Délezité: Uistite sa, ze ste hadice
namontovali spravne.

8. Odvzdusnite hydraulicky systém. Pozrite si
pouZivatelsku prirucku.

Poznamka: Zvazok kablov stpravy ultrazvukovych
ramien pripojite k solenoidom potrubia zdvihacieho




G017146

Obrazok 14

1. Uzaver (2)

2. Kridlo prepravnej
konstrukcie ramien (2)

4. Matica (2)

7

Montaz snimacov
ultrazvukovych ramien

Diely potrebné na prevedenie tohoto kroku:

N

Snimac ultrazvukového ramena

Konzola

Programovacia pripojka

Kryt snimaca

Spodny plast snimaca

Ruarka uzavera

Konzola chrani¢a snimaca

Kabel snimaca (4 m)

Velka matica

U-skrutka

Poistna matica (4 palca)

Skrutka (5/16 x % palca)

Al || ININININININI]IN

Skrutka (5/16 x 14 palca)

3. Skrutka (2)

-
N

Poistna matica (5/16 palca)

-
N

Zvazovaci remienok na kable

2. Namontujte nové kridla prepravnej konstrukcie
ramien a pripevnite ich pomocou skrutiek
a matic, ktoré ste predtym odmontovali.

Montaz drziaka snimaca

1.

1. Montazna konzola (2)

Pomocou troch U-skrutiek a Siestich poistnych
matic (%4 palca) namontujte na prednu stranu
kazdého ramena do blizkosti najkrajnejSej dyzy
montaznu konzolu (Obrazok 15 a Obrazok 16).

Obrazok 15
Pohlad spredu

2. U-skrutka (6)
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Obrazok 16
Pohlad zozadu

9017148

1. Montazna konzola (2) 2. Poistné matice (V4 palca)
(12)

G035750
9035750

2. Pomocou dvoch skrutiek (5/16 x % palca) Obrazok 18
a dvoch matic s prirubou (5/16 palca) namontujte
konzolu chrani¢a snima¢a na montédznu konzolu
podfa Obrazok 17. 1. Poistna matica 3. Zaves (montazneho

(5/16 palca) hardvéru snimaca)

2. Konzola chrani¢a snimaca 4. Skrutka (5/16 x % palca)

Montaz pre stroje bez krytych ramien

G017149

9017149

Obrazok 17

1. Konzola chrani¢a snimaca

3. Pomocou dvoch skrutiek (5/16 x % palca)
a dvoch poistnych matic (5/16 palca) namontujte
montazny hardvér snimaca na konzolu chranica
snimaca podla Obrazok 18 (v pripade nekrytého
ramena) alebo Obrazok 19 (v pripade krytého 4017150
ramena). Obrazok 19

Montaz pre stroje s krytymi ramenami

1. Konzola chrani€a snimaga 2. Zaves (montazneho
hardvéru snimaca)

4. Zopakuijte kroky 1 az 3 na Casti vonkajSieho
ramena na druhej strane stroja.

10



Montaz snimaca

Poznamka: Postup montaze prachového uzavera
najdete v Casti Uskladnenie (strana 25).

1. Pomocou dvoch skrutiek (5/16 x 1% palca)
a dvoch poistnych matic (5/16 palca) namontujte
spodny plast snimaca na montazny hardvér
snimaca (Obrazok 20).

G035748

9035748

Obrazok 21

1. Spodny plast snimaca 3. Snimac

2. Velka matica

4 G035749 . . .. Ly
oo 3. Namontujte programovaciu pripojku na snimag

Obrazok 20 (Obrazok 22).
Montaz pre stroje bez krytych ramien

Délezité: Uistite sa, ze Sipka pod

1. Spodny popruh 3. Skrutka (5/16 x 1 palca) pismenom T otoéenym nabok je zarovno
2. Spodny plast snimata 4. Poistné matice s drazkou na vrchnej hrane snimaca
(5/16 palca) (Obrazok 22).

2. Snimac¢ namontujte podla tychto krokov:

A. Namontujte na snima¢ velkd maticu
(Obrazok 21).

B. Vlozte snima¢ do spodného plasta snimaca
(Obrazok 21).

C. Maticu nastavte tak, aby bol snimac
zarovnany so spodkom spodného plasta.

D. Namontujte na snimac druhu velku maticu
(Obrazok 21).

E. Maticu utiahnite momentom 18 az 22 N-m.

Poznamka: Poistné podlozky dodavané so
snimacmi odhodte.

11
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G017158
9017158

Obrazok 22
1. Pismeno T oto¢ené nabok 3. Drazka (snimac)
(programovacia pripojka)

2. Zarovnana Sipka
(programovacia pripojka)

4. Snimac

4. Zopakuijte kroky 1 az 3 na Casti vonkajSieho
ramena na druhej strane stroja.

Montaz zvazku kablov a vrchného
plasta
1. Pripojte okruhly konektor zvazku kablov snimaca

so Styrmi zasuvkami ku konektoru snimaca so
Styrmi kolikmi (Obrazok 23).

G035753
9035753

Obrazok 23

1. Konektor so Styrmi kolikmi
(snimac)

2. Okruhly konektor so Styrmi
zasuvkami (zvazok kablov
snimaca)

2. Zvéazok kablov snimada vedte pozdiz prednej
Casti vonkajSich ramien a cez podpornu
svorku do konektora zvazku kablov supravy
ultrazvukovych ramien na konecnu upravu so

12

Styrmi zasuvkami — popred potrubie zdvihacieho
valca (Obrazok 24).

9035752

Obrazok 24

Konektor so Styrmi
zasuvkami (zvazok
kablov — suprava
na kone¢nu Upravu
s ultrazvukovymi
ramenami)

3. Podporna svorka

Zvazok kablov snimaca so 4. Zvazovaci remienok na
Styrmi kolikmi kable

Zapojte konektory so Styrmi kolikmi pre lavy

a pravy zvazok kablov snimaca do konektorov
zvazkov kablov supravy na konecnu Upravu

s ultrazvukovymi ramenami so Styrmi zasuvkami
(Obrazok 24) oznacenych Stitkami LAvy
ULTRAZVUKOVY SNIMAC a PRAVY ULTRAZVUKOVY
SNIMAC.

Ponad snimac¢ na spodny plast namontujte
vrchny plast (Obrazok 25).

Poznamka: Pred tym, ako vrchny plast uloZzite,
uistite sa, ze kabel snimaca prechadza malym
otvorom v kryte.
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G035751

9035751

Obrazok 25
1. Spodny plast 2. Vrchny plast

5. Pomocou zvazovacich remienkov pripevnite
kabel vychadzajuci zo snimaca k ramenu
(Obrazok 24).

Délezité: Kabel nechajte okolo snimaca
dostato€ne volny na to, aby sa snimaé
mohol na zavese volne otacat’ bez toho, aby
kabel t'ahal.

6. Zopakujte kroky 1 aZz 5 na Casti vonkajSieho
ramena na druhej strane stroja.

Poznamka: (tyka sa len krytych ramien) Snimace
by nemali zaznamenavat kryt ramena, pretoze to
moZe narusat signal. Ak sa pocas kalibracného
procesu objavia problémy, uistite sa, Zze signaly
snimacCov nezaznamendavaju kryt ramena.

Pripojenie zvazku kablov
k potrubiu zdvihania ramien

Nie su treba ziadne diely

Postup

1.

Na prednej strane potrubia zdvihacieho valca
pripojte Styri elektrické konektory zvazku kablov
ultrazvukového ramena k solenoidom na
ovladanie zdvihania ramien podla Obrazok 26.

1 2 3 4

6 7 8 9 G035890
9035890
Obrazok 26

1. Konektor s dvoma 6. Konektor s dvoma
kolikmi — pravé rameno zasuvkami — PRAVE
nadol (solenoid S2) RAMENO NADOL (zvazok

kablov ultrazvukového
ramena)

2. Konektor s dvoma 7. Konektor s dvoma
kolikmi — pravé rameno zasuvkami — PRAVE
nahor (solenoid S2) RAMENO NAHOR (zvazok

kablov ultrazvukového
ramena)

3. Konektor s dvoma 8. Konektor s dvoma
kolikmi — pravé rameno zasuvkami — LAVE RAMENO
nahor (solenoid S3) NAHOR (zvazok kablov

ultrazvukového ramena)

4. Konektor s dvoma 9. Konektor s dvoma
kolikmi — pravé rameno zasuvkami — LAVE RAMENO
nadol (solenoid S3) NADOL (zvazok kablov

ultrazvukového ramena)

5. Predna strana stroja

2. Na zadnej strane potrubia zdvihacieho valca

13

pripojte dva elektrické konektory zvazku kablov



ultrazvukového ramena k solenoidom na
ovladanie aktivacie ultrazvukovych funkcii podla
Obrazok 27.

G035891
9035891

Obrazok 27

4. Konektor s dvoma zasuv-
kami — AKTIVACIA — AVE
(zvazok kablov ultrazvuko-
vého ramena)

1. Konektor s dvoma kolikmi
(solenoid S5)

Konektor s dvoma zasuv-
kami — AKTIVACIA — PRAVE
(zvazok kablov ultrazvuko-
vého ramena)

2. Konektor s dvoma kolikmi 5.
(solenoid S4)

3. Predna strana stroja

Poznamka: Elektrické pripojenie ovladaca je
zabezpecené klu¢om a mozno ho zapojit' len
jednym spésobom.

G035773

9035773

Obrazok 28

1. Konektor s 50 kolikmi
(elektronicky ovladac)

2. Konektor s 50 zasuvkami
(zvazok kablov
ultrazvukového ramena)

9

Montaz elektronickych
ovladacich prvkov

Diely potrebné na prevedenie tohoto kroku:

1 Elektronicky ovladac
4 Skrutka (4 x 1% palca)
4 Poistna matica (%4 palca)

Pripojenie zvazku kablov k
elektronickému ovladacu

Stroje Multi Pro 1750 a Multi Pro WM

1. Zvazok kablov ultrazvukového ramena privedte
k hydraulickému potrubiu.

Konektor zvazku kablov ultrazvukového
ramena s 50 zasuvkami zapojte do konektora
elektronického ovladaca s 50 kolikmi a oba
konektory upevnite pomocou inbusovej skrutky
(Obrazok 28).

3. Utiahnite inbusovu skrutku momentom 2,7 az

3,2 N'm.

Montaz ovladaéa na stroj
Stroje Multi Pro 1750 a Multi Pro WM

1. Zarovnaijte elektronicky ovlada¢ vo vnutri
krytu ovladaca tak, aby boli spodné vonkajsie
montazne otvory ovladaca zarovnané otvormi
v spodnej zadnej prirube krytu (Obrazok 29).

14
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4 G035774

9035774
Obrazok 29

Skrutka (¥a x 1% palca) 3. Poistna matica s prirubou

(V4 palca)

2. Spodna zadna priruba 4. Elektronicky ovlada¢
(kryt ovladaca)

2. Pomocou dvoch skrutiek (V2 x 1% palca) a dvoch
poistnych matic s prirubou (%4 palca) primontujte
ovladac ku krytu podfa Obrazok 29.

3. Odmontujte z drZiaka valca dve poistné matice

s prirubou (5/16 palca), ktorymi je pripevnena
montazna konzola supravy na kone¢nu Upravu
s ultrazvukovymi ramenami (Obrazok 30).

Poznamka: Montaznu konzolu nechaijte
primontovanu k drziaku valca.

G035775
g035775

Obrazok 30
Skrutka (Y2 x 1% palca) 5.

Skrutka s hlavou
s prirubou (5/16 x 1 palec)

Spodna predna priruba
(kryt ovladaca)

Montézna konzola 6.
(suprava na koneénu

Upravu s ultrazvukovymi
ramenami)

Elektronicky ovladaé 7. Poistna matica s prirubou

(5/16 palca)

Poistna matica s prirubou
(V4 palca)

Namontujte kryt ovladaca (Obrazok 30) na
skrutku s hlavou s prirubou (5/16 x 1 palec)

v spodnych prednych otvoroch v kryte a volne
pripevnite kryt, konzolu a drziak pomocou dvoch
poistnych matic s prirubou (5/16 palcov), ktoré
ste odmontovali v kroku 3.

Primontujte dve skrutky (¥4 x 13 palca) cez
vrchné otvory v montaznej konzole (suprava na
kone€nu Upravu s ultrazvukovymi ramenami),
zadnej prirube (kryt ovladaca) a ovladadi
(Obrazok 30) pomocou dvoch poistnych matic
s prirubou (V4 palca).

Dotiahnite skrutku s hlavou s prirubou
(5/16 palca) a matice s prirubou momentom
19,78 — 12,43 N'-m.

Dotiahnite skrutku s hlavou s prirubou
(Va palca) a matice s prirubou momentom
10,17 — 25,42 N'm.

Montaz ovladaéa na stroj
Stroje Multi Pro 5800

1.

15

Otocte sedadla operatora a spolujazdca smerom
dopredu a zaistite ich podpernymi tyCami.

Stroje z roku 2015 a starSie — najdite
vyradovaciu zatku medzi polovicami
bezpelnostného pasu vnutorného operatora



. Vyradovacia zatka

a spolujazdca a odstrarite ju zo zakladne
pristrojovej konzoly (Obrazok 32).

74

. G035762
9035762

Obrazok 31

3. Predna strana stroja
(zakladha pristrojovej
konzoly)

Drziak elektronického
ovlddaca (suprava
na kone¢nu Upravu
s ultrazvukovymi
ramenami)

Pomocou Styroch skrutiek (V4 x 1% palca)

a Styroch poistnych matic (v palca) primontujte
elektronicky ovlada¢ k montaznej konzole
(Obrazok 32).

G035760

9035760

Obrazok 32

Skrutka (“a x 1% palca)
Montazna konzola

3. Elektronicky ovladac¢
4. Poistnd matica (Y4 palca)

4. Dotiahnite matice a skrutky momentom

10,17 —= 12,43 N-m.

Pripojenie zvazku kablov k
elektronickému ovladacu
Stroje Multi Pro 5800

1. Konektor zvazku kablov ultrazvukového ramena
s 50 zasuvkami vedte podfa tohto postupu:

» Stroje z roku 2015 a starsie — odbocku
zvazku kablov s konektorom s 50 zasuvkami
vedte cez otvor v zakladni pristrojovej
konzoly, ktory ste vytvorili v kroku 2.
Precitajte si pokyny na montaz supravy na
kone&nu upravu s ultrazvukovymi ramenami.

* Stroje z roku 2015 a novsie — odbocku
zvazku kablov s konektorom s 50 zasuvkami
vedte cez velku priechodku v zakladni
pristrojovej konzoly. Precitajte si pokyny
na montaz supravy na kone¢nu Upravu
s ultrazvukovymi ramenami.

Konektor zvazku kablov ultrazvukového
ramena s 50 zasuvkami zapojte do konektora
elektronického ovladaca s 50 kolikmi a oba
konektory upevnite pomocou inbusovej skrutky
(Obrazok 33).
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1. Elektronicky ovlada¢
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Obrazok 33
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G015734
9015734

2. Koncovka

Poznamka: Elektrické pripojenie ovladaca je
zabezpecené klu€om a mozno ho zapojit’' len
jednym spbésobom.

3. Utiahnite inbusovu skrutku momentom 2,7 az

3,2 N'm.
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s 6smimi zdsuvkami cez otvor v kryte panela
(Obrazok 34).
4. Zapojte konektor zvazku kablov supravy
na kone¢nu upravu s ultrazvukovymi

H H ~ 4 ramenami s 6smimi zasuvkami s oznacenim
ZapOJenle ZvaZku kabIOV MANUALNY/AUTOMATICKY ULTRAZVUKOVY REZIM
a Spinaéov do koliskového spina¢a (Obrazok 34).

5. VloZte koliskovy spina¢ do otvoru v pristrojovom

Diely potrebné na prevedenie tohoto kroku: paneli tak, aby bezpeCne zacvakol (Obrazok 34).

- — - 6. Zarovnaijte otvory v kryte panela s otvormi na
1 | Koliskovy spinac (osvetieny) vrchnej strane pristrojovej konzoly (Obrazok 34).
12 | 2vazovaci remienok na kable 7. Pripevnite panel k pristrojovej konzole pomocou
skrutiek (Obrazok 34) ktoré ste odmontovali
Montaz prepinaca ultrazvukovych v kroku 1.
rezimov

Stroje Multi Pro 1750 Montaz prepinaca ultrazvukovych

1. Ak su namontované, podla Obrazok 34 rez!mov.
odmontuijte Styri skrutky s hlavou s prirubou Stroje Multi Pro 5800
(a x /2 palca), ktorymi je pripevneny kryt panela 1. Odstrarite zatku spina&a z pristrojového panela
k vrchnej Casti pristrojovej konzoly. (umiestnenie je zobrazené na Obrazok 35).

2 3 4 G035847

9035847
3 4 5 6 G035856 4035656 ObréZOk 35
Obrazok 34 1. Konektor s ésmimi 3. Otvor (pristrojovy panel)
1. Skrutka s hlavou 4. Koliskovy spinaé zasuvkami (zvazok
s prirubou (V4 x % palca) (8 kolikov) kablov — suprava
. na kone¢nu upravu
2. Kryt panela 5. Konektor s osmimi s ultrazvukovymi
zasuvkami (zvézok ramenami)
kablov — suprava
ha konetnd Upravu 2. Zatka spinaca (pristrojovy 4. Koliskovy spinaé
s ultrazvukovymi panel) (8 kolikov)
ramenami)
3. Konzola 6. Zg;':aipi”aéa (kryt 2. Zapojte konektor zvazku kablov supravy
P na kone¢nu upravu s ultrazvukovymi
ramenami s dsmimi zasuvkami s ozna¢enim
2. Odstrante zatku spinaca z krytu panela MANUALNY/AUTOMATICKY ULTRAZVUKOVY REZIM
pristrojovej konzoly (Obrazok 34). do koliskového spina¢a (Obrazok 35).
3. Zarovnajte konektor zvazku kablov supravy na 3. VlozZte koliskovy spina¢ do otvoru v pristrojovom
kone&nu upravu s ultrazvukovymi ramenami paneli tak, aby bezpecne zacvakol (Obrazok 35).

17



Poznamka: Zarovnajte koniec spinaca
smerom nadol.

Montaz prepinaca ultrazvukovych
rezimov
Stroje Multi Pro WM

1.

Ak sU namontované, podfa Obrazok 36
odmontujte Styri skrutky s hlavou s prirubou (V4 x
Y2 palca), ktorymi je pripevneny ovladaci panel
k pristrojovej konzole.

6 G035857
9035857
Obrazok 36
1. Koliskovy spina¢ 4. Ovladaci panel
(8 kolikov)
2. Zatka spinaca (ovladaci 5. Konzola
panel)
3. Skrutka s hlavou 6. Konektor s dsmimi
s prirubou (V4 x %2 palca) zasuvkami (zvazok
kablov — suprava
na koneénu upravu
s ultrazvukovymi
ramenami)
2. Odstrante zatku spinac¢a z ovladacieho panela
pristrojovej konzoly (Obrazok 36).
3. Zarovnajte konektor zvazku kablov supravy na
kone&nu upravu s ultrazvukovymi ramenami
s 6smimi zasuvkami cez otvor v ovladacom
paneli (Obrazok 36).
4. Zapojte konektor zvazku kablov supravy

na kone¢nu upravu s ultrazvukovymi
ramenami s 6smimi zasuvkami s oznacenim
MANUALNY/AUTOMATICKY ULTRAZVUKOVY REZIM
do koliskového spina¢a (Obrazok 36).

5. Vlozte koliskovy spina¢ do otvoru v ovladacom
paneli tak, aby bezpeéne zacvakol (Obrazok 36).

Poznamka: Zarovnajte koniec spinaca
smerom nadol.

6. Zarovnaijte otvory v ovladacom paneli s otvormi
na vrchnej strane pristrojovej konzoly (Obrazok
36).

7. Pripevnite panel k pristrojovej konzole pomocou
skrutiek (Obrazok 36) ktoré ste odmontovali
v kroku 1.

11

Pripojenie spinacov
zdvihania ramien k zvazku
ultrazvukového ramena

Nie su treba ziadne diely

Pripojenie spinacov k zvazku
Stroje Multi Pro 1750 alebo Multi Pro WM

1. Odmontujte Styri skrutky s hlavou s prirubou
(Ya x Y2 palca), ktorymi je pripevneny panel
spinacov k stredovej konzole, a panel nadvihnite
(Obrazok 37 alebo Obrazok 28).

18



5 6 6035854
9035854
Obrazok 37
Stroje Multi Pro 1750

Konzola 4. Spina¢ zdvihania ramien
(sucast stroja s 6smimi
kolikmi)

Panel spinacov 5. Konektor s 6smimi

Skrutka s hlavou
s prirubou (Y4 x V2 palca)

zasuvkami (zvazok kablov
ultrazvukového ramena)

Konektor s ésmimi
zasuvkami (zvazok kablov
stroja)

19
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5 G035862

9035862
Obrazok 38
Stroje Multi Pro WM

Spinac¢ zdvihania ramien 4. Konzola
(sucast stroja s Gsmimi

kolikmi)
Skrutka s hlavou 5. Konektor s 6smimi
s prirubou (V4 x V2 palca) zasuvkami (zvazok

kablov — suprava
na koneénu Upravu
s ultrazvukovymi
ramenami)

Ovladaci panel

Odpojte konektory zvazku kablov stroja s 6smimi
zasuvkami od spinacov zdvihania ramien
(Obrazok 37 alebo Obrazok 38).

Poznamka: Ak potrebujete viac volného
priestoru, odstrante spinace zdvihania ramien
z panela spinacov.

Pripojte koliskové spinae ku konektorom
zvazku kablov supravy na kone¢nu upravu

s ultrazvukovymi ramenami s 6smimi zasuvkami
(Obrazok 37 alebo Obrazok 38).

Poznamka: Uistite sa, Ze konektor zvazku
ultrazvukového ramena oznaceny Stitkom LAvY
OVLADACI SPINAC je zarovnany s favym otvorom
spinaca v paneli spinacov.

Ak ste z panela spinaCov odstranili spinace,

vlozte spinacCe zdvihania ramien do otvorov

v paneli stredovej konzoly tak, aby bezpeéne
zacvakli.

Zarovnaijte otvory v paneli spinaCov s ramom
stredovej konzoly (Obrazok 37 alebo Obrazok
38).

Pomocou Styroch skrutiek s hlavou s prirubou
(Ya x Y2 palca), ktoré ste odmontovali v kroku



1 pripevnite bocny kryt na stredovu konzolu
(Obrazok 37 alebo Obrazok 38).

Pripojenie spinacov k zvazku
Stroje Multi Pro 5800

Odmontujte pat skrutiek s hlavou s prirubou
(Ya x % palca), ktorymi je pripevneny pravy
bolny kryt k stredovej konzole (Obrazok 39).

G035846
9035846

Obrazok 39
Pravy bocny kryt (stredova 3. Ram (stredova konzola)
konzola)

Skrutka s hlavou
s prirubou (V4 x % palca)

2.

Odstrante koliskové spinaCe ovladania
zdvihania lavého a pravého ramena z panela
stredovej konzoly (Obrazok 39).
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G035845
9035845

Obrazok 40

Konektor s 6smimi
zasuvkami (zvazok
kablov)

2. Spina¢ zdvihania ramien
(sucast stroja s 6smimi
kolikmi)

Odpojte konektory zvazku kablov stroja s 6smimi
zasuvkami od spinacov zdvihania ramien pre
lavy a pravy ovladaci obvod zdvihania ramien
(Obrazok 40).

Poznamka: Zasurite konektory zvézku kablov
stroja pozdlz zvazku.

Pripojte koliskové spinace ku konektorom
zvazku kablov supravy na konecnu upravu

s ultrazvukovymi ramenami s 6smimi zasuvkami
(Obrazok 40).

Poznamka: Uistite sa, Ze konektor zvazku
ultrazvukového ramena oznaceny Stitkom LAvY
OVLADACI SPINAC je zarovnany s favym otvorom
spinaca v paneli stredovej konzoly.

VloZte spinaCe zdvihania ramien do otvorov
v paneli stredovej konzoly tak, aby bezpeéne
zacvakli (Obrazok 40).

Zarovnajte otvory v pravom bo¢nom kryte
s ramom stredovej konzoly (Obrazok 39).

Pomocou piatich skrutiek s hlavou s prirubou
(Va x % palca), ktoré ste odmontovali v kroku
1 pripevnite bo€ny kryt na stredovu konzolu
(Obrazok 39).
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Dokoncenie montaze
nivelaénej supravy

s ultrazvukovymi ramenami

Nie su treba ziadne diely

Postup

1. Zapojte zaporny kabel do batérie podla
pouZivatelskej priruc¢ky k vaSmu stroju.

2. 'V pripade strojov Multi Pro 1750 a Multi Pro
5800 otocte sedadla nadol.

13

Kalibracia ultrazvukovych

ramien

Nie su treba ziadne diely

Postup

Od spustenia kalibracie v procesore ovladania
budete mat' na kalibraciu snimacov na ramenach

20 sekund. Vzdialenost nastavena medzi snimaémi

na jednotlivych ramenach a zemou po uplynuti

20-sekundovej kalibra¢nej lehoty sa bude az do dalSej
kalibracie snimaca pouzivat’ ako nastavenie vysky

ramena v automatickom rezime.

Poznamka: Nekryté ramena: predvolené
nastavenie vySky od dyzy k zemi je 51 cm. Ak
rameno nastavite na inu vySku nez na predvolenu

hodnotu nastavenu od vyroby a budete chciet obnovit

kalibraciu na predvolené nastavenie od vyroby,
skalibrujte rameno, ked je uloZzené v prepravnej

konstrukcii. Kryté ramena: predvolené nastavenie

vySky s hodnotou 51 cm sa tyka len nekrytych

ramien. Snimace na krytych ramenach je potrebné

skalibrovat.

1. Uistite sa, Zze postrekovaC na travniky je
zaparkovany a v okoli nie su Ziadne stromy,

budovy, vozidla, sutiny ani podzemné inzinierske

siete a potrubné rozvody.
2. Spustite ramena do horizontélnej polohy.

21

Vypnite klu¢ zapalovania.

Prepinac ultrazvukového ramena prepnite do
polohy ON (Zap.) (Obrazok 41, Obrazok 42
alebo Obrazok 43).

9327535

Obrazok 41
Stroje Multi Pro 1750

Spinac ultrazvukového
ramena (so svetelnym
ukazovatelom)

Ovladaci spina¢ zdvihania 4. KIu¢ zapalovania
lavého ramena

3. Ovladaci spina¢ zdvihania
pravého ramena

9327536

Obrazok 42
Stroje Multi Pro 5800

Kla¢ zapalovania 3. Ovladaci spinac¢ zdvihania

[avého ramena
Ovladaci spinac¢ zdvihania
pravého ramena

Spinac ultrazvukového 4.
ramena (so svetelnym
ukazovatelom)




9327537

Obrazok 43
Stroje Multi Pro WM

Kru¢ zapalovania 3. Ovladaci spina¢ zdvihania
pravého ramena
Ovladaci spina¢ zdvihania 4. Spina¢ ultrazvukového

lavého ramena ramena (so svetelnym
ukazovatelom)

Naraz stlacte a podrzte ovladaci spinac
zdvihania lavého ramena v polohe LOWER
(Spustit) a ovladaci spinac zdvihania pravého
ramena v polohe RAISE (Zdvihnut) a zaroven
otoCte kl'u¢ zapalovania a stroj nastartujte.

Uvolnite spinaCe ramien.

Poznamka: Svetelny ukazovatel na spinadi
ultrazvukového ramena bude rychlo blikat, ¢o
znamena, Ze systém ultrazvukovych ramien je
v rezime kalibracie. Od tohto momentu plynie
20 sekund, pocas ktorych mdzete tlacidlami
Spustit a Zdvihnut na spinacoch ramien nastavit
pozadovanu vzdialenost ramien od zeme. Po
uplynuti 20 sekund bude ukazovatel blikat
pomaly.

Spustanim a zdvihanim &asti vonkajSich ramien
pomocou ovladacich spina€ov zdvihania ramien
mo&zZete upravovat vysku jednotlivych ramien,
kym nedosiahnete pozadovanu vzdialenost
Spicky ramena od zeme.

Obsluha

Délezité: Postupne po jednom zdvihnite ramena.
Zabranite tak tomu, aby sa vzajomne dotkli, ¢im
sa predchadza moznému poskodeniu snimacov
namontovanych na ramenach.

Délezité: Ak budi ramena uloZené v prepravnej
konstrukcii dlhsi ¢as, jednotlivé snimace
(zarovnané smerom nahor) zakryte prachovym
uzaverom. Predidete tak poskodeniu snimacov
ultrafialovym svetlom. Vzdy, ked je to mozné,
zabrante vystaveniu spodnych €asti snimacov
priamemu slneénému svetlu. Pozrite si ¢ast’
Uskladnenie (strana 25).

Pouzivanie ovladacich
prvkov

Spinac ultrazvukového ramena sa nachadza na
pristrojovom paneli a ma 2 nastavenia: automaticky
a manualny rezim.

* Automaticky rezim umozriuje stroju ovladat polohu
vonkajSieho ramena a neustale udrziavat' vysku
$piCky ramena v poZadovanej vzdialenosti od
zeme.

* Manuélny rezim vypina automatické nastavenie
polohy ramena a umozfiuje zmenit vySku ramena
manualne.

9327535

Obrazok 44
Stroje Multi Pro 1750

1. Spina¢ ultrazvukového 3. Ovladaci spina¢ zdvihania
ramena (so svetelnym pravého ramena
ukazovatelom)

2. Ovladaci spina€ zdvihania 4. KIu¢ zapalovania
lavého ramena
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jedno alebo obe ramena riadili manualne, kym bol
systém v automatickom reZime.

Poznamka: Ak sa v systéme ultrazvukovych
ramien vyskytne chyba (napr. zo snimaca
neprichadza Ziadny signal), rameno sa na niekolko
sekund zdvihne a potom sa zastavi. Svetlo na
spinaci ramien (umiestnenom na pristrojovom
paneli) pomaly blika, ¢im indikuje, Ze riadenie
jedného alebo oboch ramien sa zastavilo.

Ovladanie vonkajsSich ramien v
automatickom rezime

9327536

Obrazok 45
Stroje Multi Pro 5800 1. Spina¢ ultrazvukového ramena (Obrazok 44,
, ) L Obrazok 45 alebo Obrazok 46) stlacte do polohy
1. K¢ zapalovania 3. Ovladaci spinac¢ zdvihania

ON (Zap.).

Poznamka: Indikator spinaca ultrazvukového

lavého ramena

2. Spinac ultrazvukového 4. Ovladaci spina¢ zdvihania

ramena (so svetelnym
ukazovatelom)

pravého ramena

9327537

Obrazok 46
Stroje Multi Pro WM

1. KIu¢€ zapalovania 3.
pravého ramena

2. Ovladaci spina¢ zdvihania 4.
[avého ramena

Spina¢ ultrazvukového
ramena (so svetelnym
ukazovatelom)

Ovladaci spinac zdvihania

Indikator ultrazvukového ramena

Poznamka: Indikator ultrazvukového ramena
(Obrazok 44, Obrazok 45 alebo Obrazok 46) na
spinaci ultrazvukovych ramien svieti a indikuje stav
systému ultrazvukovych ramien tymito spésobmi:

* Nepretrzité osvetlenie: systém ultrazvukovych
ramien je aktivny a pracuje beznym spdsobom.

* Rychle blikanie: systém je v rezime kalibracie,
ktory trva 20 sekund.

* Pomalé blikanie: v systéme sa vyskytla chyba
alebo ste potlacili automaticky rezim tym, Ze ste
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ramena sa rozsvieti.

Pomocou ovladacieho spina¢a zdvihania
ramena (Obrazok 44, Obrazok 45 alebo
Obrazok 46) spustite rameno do pozadovanej
vzdialenosti od zeme.

Ak chcete manualne potladit polohu ramena
v automatickom rezime, postupujte podla tychto
krokov:

Poznamka: Automaticki prevadzku ramien
mozete doCasne potladit — pomocou ovladacich
spinacov zdvihania ramien (Obrazok 44,
Obrazok 45 alebo Obrazok 46) zdvihnite alebo
spustite jedno alebo obe ramena.

* Ramena spustite manualne stlaenim a
podrZzanim ovladacich spinacov zdvihania
ramien v polohe LOWER (Spustit), kym sa
vonkajSie ramena nespustia do pozadovanej
vySKy.

* Ramena zdvihnete manualne stlaCenim a
podrzanim ovladacich spinaov zdvihania
ramien v polohe RAISE (Zdvihnat), kym sa
vonkajsie ramena nezdvihnu do poZzadovane;j
vysky.

Poznamka: Ak nastavenie upravite len na

jednom ramene, druhé rameno bude nadalej
fungovat v automatickom rezime.

Ak chcete obnovit automaticky rezim, do¢asne
stlaéte ovladacie spinace zdvihania ramien do
polohy LOWER (Spustit) (Obrazok 44, Obrazok
45 alebo Obrazok 46) a ovlada¢ ultrazvukovych
ramien umiestni $pi¢ku ramena do poZzadovanej
vySky od zeme.



Ovladanie vonkajsich ramien v
manualnom rezime

1. Spinac€ ultrazvukového ramena (Obrazok 44,
Obrazok 45 alebo Obrazok 46) stlacte do polohy
OFF (Vyp.).

Poznamka: Indikator spinaca ultrazvukového
ramena zhasne.

2. Pomocou ovladacieho spinac¢a zdvihania favého
a pravého ramena zmente vySku vonkajsich
ramien (Obrazok 44, Obrazok 45 alebo Obrazok
46).

Obsluhovanie
postrekovaca

Délezité: Ked stroj obsluhujete na obzvlast’
nerovnom teréne, znizte rychlost’ jazdy. Predidete
tak narazom ramien do zeme.

/' 4
A 4
Udrzba
Cistenie
Snimace pravidelne Cistite vihkou handrou. Ak je

snimac poskodeny alebo nadmerne znedisteny,
vymente ho.

Délezité: Nestriekajte na snimace vodu.

Uz prud vody s tlakom bezne pouzivanym

v domacnostiach mdéze snimace poskodit. Pred
umyvanim postrekovaca snimace vzdy uplne
zakryte.
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Uskladnenie

Vzdy, ked systém ultrazvukovych ramien dIhSi ¢as
nepouZzivate, snimace zakryte prachovymi uzavermi,
aby boli chranené pred vonkajSimi vplyvmi.

1. Namontujte uzaver na spodnu stranu spodného
plasta (Obrazok 47).

G035747
9035747

Obrazok 47

1. Spodny plast snimaca 2. Uzaver

2. Krok 1 zopakujte so snimacom na druhej Casti
vonkajSich ramien.
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Odstranovanie zavad

Poznamka: Dodato¢né diagnostické informacie najdete v servisnej prirucke. Elektrické schémy produktu

najdete na www.Toro.com.

Zavada

Mozné pric€iny

Zposob opravy

Jedno alebo ani jedno rameno nefunguje
spravne a indikator ultrazvukového
ramena nesvieti.

1. Vyhodilo poistku.

. Vypalilo sa svetlo.
. Elektronicky ovladac alebo kable su

poskodené.

. Vymerite poistku.

. Vymernite svetlo.
. Obratte sa na autorizovaného

distribatora spolo¢nosti Toro.

Jedno alebo ani jedno rameno nefunguje
spravne a indikator ultrazvukového
ramena pomaly blika.

. Vyskytla sa menSia chyba systému.

. Vlyskytla sa chyba systému, ktora sa

po odstraneni opakuje.

. Vyskytla sa hydraulicka alebo

mechanicka porucha.

. Pomocou spinacov ramien spustite

dotknuté ramena, aby sa chyba
odstranila.

. Ak sa chyba opakuje, obratte sa

na autorizovaného distribltora
spolo¢nosti Toro.

. Opravte hydraulicku alebo mechanicku

poruchu.

Jedno alebo ani jedno rameno nefunguje
spravne a indikator ultrazvukového
ramena svieti.

. Kryty snimaca blokuju drahu signalu

snimaca alebo sa v nej kyvaju.

. Odmontujte kryty zo spodného plasta

snimaca. Namontujte kryty na vrchnu
stranu snimaca.
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Podmienky a prislusné vyrobky

Spolo¢nost The Toro Company a jej sesterska spolo¢nost Toro
Warranty Company na zaklade vzajomnej dohody spolo¢ne zaruéuju,
ze vas komercny produkt znacky Toro (dalej uvadzané ako ,produkt®)
nema Ziadne chyby materidlov a spracovania na obdobie dvoch
rokov alebo 1500 prevadzkovych hodin* podla toho, o nastane
skoér. Tato zaruka sa vztahuje na vSetky produkty s vynimkou
prevzdusnovacov (pozrite si samostatné vyhlasenie o zaruke na tieto
produkty). Ked nastane okolnost kryta zarukou, bezplatne opravime
produkt vratane diagnostiky, prace, dielov a prepravy. Platnost tejto
zaruky zac¢ina datumom dorucenia produktu pévodnému kupujucemu.
* Produkt vybaveny hodinovym pocitadlom.

Pokyny na ziskanie zaruéného servisu

Nesiete zodpovednost za okamzité upozornenie distributora komerénych
produktov alebo autorizovaného predajcu komerénych produktov, od
ktorého ste si kupili produkt, na vznik okolnosti krytej zarukou. Ak
potrebujete pomoc pri vyhladani distribatora komerénych produktov alebo
autorizovaného predajcu, pripadne ak mate otazky tykajuce sa vasich prav
alebo povinnosti vyplyvajucich zo zaruky, obratte sa na nas:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 alebo 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Povinnosti majitel'a

Ako majitel produktu ste zodpovedni za povinnu udrzbu a nastavenia
uvedené v pouZivatelskej prirucke. Na opravy poruch produktu
spOsobenych nedodrzanim povinnej udrzby a nastaveni sa tato zaruka
nevztahuje.

Polozky a podmienky, ktoré nie st zahrnuté

Nie vSetky poruchy alebo nespravna ¢innost produktu, ktoré sa vyskytnu
pocas zaruénej doby, su chybami materialov alebo vyhotovenia. Tato
zaruka sa nevztahuje na nasledujice okolnosti:

®  Poruchy produktu spésobené pouzivanim nahradnych dielov od iného
vyrobcu ako spolo¢nost’ Toro alebo montaz a pouzivanie dopinkov,
pripadne upraveného prisluSenstva a produktov od iného vyrobcu
ako spolo¢nost’ Toro.

®  Poruchy produktu v dosledku nevykonania odporti¢anej udrzby alebo
nastaveni.

®  Poruchy produktu v désledku prevadzky produktu nespravnym,
nedbalym alebo nebezpe&nym spdsobom.

® Diely opotrebované pouzivanim, ktoré nie su chybné. Priklady
dielov opotrebovanych pouzivanim pri beznej prevadzke produktu
okrem iného zahffiaju brzdové dosticky a obloZenia, obloZenia
spojky, ¢epele, kotuce, valce a loziska (utesnené alebo mazatelné),
noze plosiny, zapalovacie svieCky, samonastavovacie kolieska a
loziska, pneumatiky, filtre, remene a urcité komponenty postrekovaca,
napriklad membrany, dyzy, prietokomery a spatné klapky.

® Poruchy spbsobené vonkajSimi vplyvmi okrem iného vratane pocasia,
spbsobov uskladnenia, znecistenia, pouzivania neschvalenych paliv,
chladiacich kvapalin, maziv, aditiv, hnojiv, vody alebo chemickych
latok.

®  Poruchy alebo problémy s vykonom v désledku pouzivania paliv
(napriklad benzinu, dieselu alebo biodieselu), ktoré nesplfiaju
prislu§né priemyselné normy.

® Bezny hluk, vibracie, opotrebovanie a poskodenie. Bezné
opotrebovanie okrem iného zahffia poskodenie sedadiel v dosledku
opotrebovania alebo odretia, poSkodeny nater povrchov, po$kriabané
Stitky alebo okna.

Dvojro€na o% Iéger?zgj zg

po 1500 hodlnach pouzivania

cf osti Toro
alebo obmedzena zaruka

Diely

Na diely uréené na vymenu podla poZzadovanej udrzby sa vztahuje
zaruka na ¢asové obdobie az do planovanej vymeny tohto dielu. Na diely
vymenené v ramci tejto zaruky sa zaruka vztahuje pocas trvania platnosti
pbévodnej zaruky na produkt a stavaju sa majetkom spolocnosti Toro.
Spolo¢nost Toro prijme kone¢né rozhodnutie o tom, i opravi existujuci diel
alebo zostavu, alebo ich vymeni. Spolo€nost Toro mbze pri zaruénych
opravach pouzivat recyklované diely.

Zaruka na trakéné a litium-iénové batérie

Trakéné a litium-idnové batérie maju Specifikovany celkovy pocet
kilowatthodin, ktoré m6zu pocas svojej zivotnosti poskytnut. Techniky
prevadzky, dobijania a adrzby mézu Zivotnost batérie prediZit alebo
skratit. Kedze batérie v tomto produkte sa spotrebuvaju, mnozstvo
uzito€nej prace medzi intervalmi nabijania sa bude pomaly zniZovat,
kym sa batéria Uplne neopotrebuje. Vymena opotrebovanych batérii
z doévodu beznej spotreby je zodpovednostou majitela produktu.
Poznamka: (len litium-iénova batéria) Dodato¢né informacie najdete v
zé&ruke na batériu.

Celozivotna zaruka na klukovu skrifiu (len model
ProStripe 02657)

Na model ProStripe, ktory je poévodne vybaveny originalnou lamelou spojky
a spojkou brzdy €epele s ochranou pred preta€anim od spolo¢nosti Toro
(integrovana zostava spojky brzdy ¢epele a lamely spojky) a pouziva ho
pbévodny kupujuci v sulade s odporu€¢anymi postupmi prevadzky a udrzby,
sa vztahuje celozivotna zaruka, ktora poskytuje ochranu pred ohnutim
klukovej skrine motora. Na stroje vybavené trecimi podlozkami, jednotkami
spojky brzdy Cepele a dalSimi podobnymi zariadeniami sa celozivotna
zaruka na klukovu skrifiu nevztahuje.

Udrzba vykonavana majitefom na vlastné naklady

Medzi bezné povinné servisy produktov od spolo¢nosti Toro na naklady
majitela patri optimalizacia motora, mazanie, Cistenie a leStenie, vymena
filtrov a chladiacej kvapaliny a vykonavanie odporucanej udrzby.

Vseobecné podmienky

V ramci tejto zaruky je vaSou jedinou nahradou oprava vykonana
autorizovanym distributorom alebo predajcom spolo¢nosti Toro.

Ani The Toro Company ani Toro Warranty Company nie je zodpovedna
za nepriame, nahodné alebo nasledné sSkody vzniknuté v suvislosti

s pouzitim produktov Toro, na ktoré sa vzt'ahuje tato zaruka, vratane
akychkol'vek nakladov alebo nakladov na poskytnutie nahradného
vybavenia alebo sluzieb pocas primeraného obdobia poruchy

alebo nepouzivania az do dokoncenia oprav v ramci tejto zaruky.

S vynimkou zaruky na emisie uvedenej nizSie (ak plati) neexistuje
ziadna d'alSia vyslovna zaruka. VSetky predpokladané zaruky
obchodovatelnosti a vhodnosti na urcity icel si obmedzené na lehotu
trvania tento vyslovnej zaruky.

Niektore staty neumoziuja vyliCenie nahodnych alebo naslednych skod
ani obmedzenie dizky predpokladanej zaruky, takze sa vy$Sie uvedené
vyli€enia a obmedzenia na vas nemusia vztahovat. Tato zaruka vam
poskytuje Specifické zakonné prava a mbzete mat aj dalSie prava, ktoré sa
liSia v zavislosti od konkrétneho Statu.

Poznamka k zaruke na emisie

Na systém Cistenia vyfukovych plynov vo vasom produkte sa moze
vztahovat samostatna zaruka, ktora splfa poziadavky Agentury na ochranu
zivotného prostredia USA (EPA) alebo Vyboru Statu Kalifornia pre kvalitu
ovzdusia (CARB). Hodinové obmedzenia uvedené vyssSie sa nevztahuju
na zaruku na systém kontroly emisii. Pozrite si vyhlasenie o zaruke na
kontrolu vyfukovych plynov motora dodané s vasim produktom alebo
uvedené v dokumentécii vyrobcu motora.

Iné krajiny ako Spojené Staty alebo Kanada

Zakaznici, ktori si kupili produkty od spolo¢nosti Toro dovezené z USA alebo Kanady, by sa mali obratit na svojho distributora (predajcu) spolo¢nosti Toro
a oboznamit sa so zasadami tykajucimi sa zaruky platnymi vo vasej krajine, provincii alebo State. Ak nie ste z akéhokolvek dévodu spokojni so sluzbami

svojho distributora alebo sa vam nepodarilo ziskat informacie o zaruke, obratte sa na autorizované servisné stredisko spolo¢nosti Toro.
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