Zestaw poziomujacy
Zraszacze Multi-Pro 5800,

Form No. 3444-918 Rev B
Ultra Sonic Boom™
1750 i WM oraz system zraszania

Workman® 200 wyprodukowane od 2013 roku

Model nr 41219—Numer seryjny 316000001 i wyzsze

Instrukcja instalacji

Wprowadzenie

Ten osprzet zachowuje state odlegtosci od dysz
wysiegnika do podtoza podczas opryskiwania
nierownych powierzchni i jest przeznaczony do uzytku
przez profesjonalnych operatoréw w zastosowaniach
komercyjnych. Jest on przeznaczony gtéwnie do
oprysku pdl golfowych, parkéw, terenéw sportowych
oraz terenéw uzytkowych. Osprzet jest przeznaczony

Instalacja

Elementy luzem

do stosowania wylgcznie w potgczeniu z maszynami
wskazanymi przez producenta.

Niniejszy produkt spetnia wymagania stosownych
dyrektyw europejskich. Szczegdétowe informacje
mozna znalez¢ w osobnej deklaracji wigczenia (DOC)
dotyczacej danego produktu.

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llosé Sposob uzycia
1 Nie sg potrzebne zadne czesci - Przygotuj maszyne.
Przegub 2
Tasma katowa (maszyny bez zakrytych 5
wysiegnikow)
Tasma katowa (maszyny z zakrytymi >
wysiegnikami)
2 Tasma gorna lub dolna 2 Zamontuj przegub montazowy czujnika.
Sprezyna naciskowa 4
Tuleja 8
Sruba (5/16 x 3% cala) 4
Podktadka ptaska 12
Przeciwnakretka (5/16 cala) 4
; . - _ Wyreguluj sprezyny przy przegubach
3 Nie sg potrzebne zadne czesci wysiegnikow
4 Nie sg potrzebne zadne czesci - Przygotuj wysiegniki.
5 Rozdzielacz hydrauliczny 1 Wymien rozdzielacz sitownika
Ksztattka hydrauliczna prosta 4 podnoszenia.
Ramie toza wysiegnika 2 . . . N
6 Zaslepki 5 Wymieh ramiona foza wysiegnika.

Zarejestruj produkt pod adresem
www. Toro.com.
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Procedura

Opis

llosé

Sposéb uzycia

Czujnik ultradzwiekowy wysiegnika
Wspornik

Wtyk programowania
Pokrywa czujnika

Dolna obudowa czujnika
Rura zaslepiajgca
Wspornik ostony czujnika
Kabel czujnika (4 m)
Duza nakretka

Sruba kabtgkowa
Przeciwnakretka (V4 cala)

Sruba (5/16 x ¥% cala)

Sruba (5/16 x 1V cala)
Przeciwnakretka (5/16 cala)
Opaska zaciskowa
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Zamontuj czujniki ultradzwigkowe
wysiegnika

Nie sg potrzebne zadne czeéci

Podtgcz wigzke przewoddw do
rozdzielacza podnoszenia wysiegnika.

Sterownik elektroniczny

Sruba (V4 x 1% cala)
Przeciwnakretka (V4 cala)

Zamontuj sterownik elektroniczny.

10

Przetgcznik kotyskowy (podswietlany)

Opaska kablowa
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Zamontuj elementy sterujgce

11

Nie sg potrzebne zadne czesci

Podtgcz przetagczniki podnosnika
wysiegnika do wigzki wysiegnika z
czujnikiem ultradzwiekowym

12

Nie sg potrzebne zadne czesci

Zakoncz montaz zestawu
poziomujgcego wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym.

13

Nie sg potrzebne zadne czesci

Dokonaj kalibracji wysiegnikéw z
czujnikiem ultradzwigkowym

Wazne: Montaz tego zestawu wymaga zakupienia i zamontowania

oddzielnego zestawu

wykonczeniowego wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym. Zamoéw nastepujacy zestaw
wykonczeniowy dla maszyny:

Maszyny Multi Pro 1750 — zestaw wykonczeniowy o numerze czesci 130-8227

Maszyny Multi Pro 5800 — zestaw wykonczeniowy o numerze czesci 130-8229

Maszyny Multi Pro WM — zestaw wykorczeniowy o numerze czesci 133-2808

Informacja: Nalezy ustali¢ lewg i prawg strone maszyny ze standardowego stanowiska operatora.
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Przygotowanie maszyny

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

1.

Oczysc¢ zewnetrzng czes¢ maszyny i zraszacza;
patrz Instrukcja obstugi maszyny.

PrzejedZz maszyng na poziome podtoze, wytgcz
silnik, zaciggnij hamulec postojowy i wyjmij
kluczyk.

A OSTROZNIE

W przypadku pozostawienia kluczyka

w stacyjce przypadkowa osoba moze
uruchomi¢ silnik i spowodowaé powazne
obrazenia ciata operatora lub os6b
postronnych.

Przez przystapieniem do montazu
zestawu wyjmij kluczyk ze stacyjki.
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Rysunek 1

Odftgcz ujemny przewdd od akumulatora;
zapoznaj sie z Instrukcjg obstugi danego modelu
maszyny.

2

Montaz przegubu
montazowego czujnika

Czesci potrzebne do tej procedury:

2 Przegub
2 Tasma katowa (maszyny bez zakrytych wysiegnikéw)
2 Tasma katowa (maszyny z zakrytymi wysiegnikami)
2 Tasma gorna lub dolna
4 Sprezyna naciskowa
8 Tuleja
4 Sruba (5/16 x 3% cala)
12 Podktadka ptaska
4 Przeciwnakretka (5/16 cala)
Procedura

Informacja: Montaz osprzetu do montazu czujnika
zalezy od tego, czy zainstalowano zestaw zakrytych
wysiegnikow (model 41602).

1.

Rozt6z przeguby i tasmy w spos6b pokazany
na Rysunek 2 (w przypadku niezakrytego
wysiegnika) lub Rysunek 3 (w przypadku
zakrytego wysiegnika).

Informacja: Posrod luznych czesci znajdujg
sie 2 zestawy 2 tasm katowych. Jeden zestaw
jest przeznaczony dla niezakrytego wysiegnika,
a drugi dla zakrytego wysiegnika. Jeden zestaw
2 tadm katowych (albo do zakrytego wysiegnika,
albo do odkrytego wysiegnika) nie zostanie
wykorzystany na maszynie.

Informacja: Gorne tasmy przeznaczone do
niezakrytych wysiegnikéw stuzg réwniez jako
dolne tasmy do zakrytych wysiegnikow.
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Rysunek 2
Zraszacze z niezakrytymi wysiegnikami
1. Gorna tasma 3. Tuleje (8)
2. Tasma katowa (2) 4. Przegub (2)
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Rysunek 3
Zraszacze z zakrytymi wysiegnikami

Dolna tasma 3. Tuleja (8)
Tasma katowa (2) 4. Przegub (2)

Wsun tuleje w spawane otwory rurowe w
przegubach i tadmach w sposéb pokazany na
Rysunek 2 lub Rysunek 3.

Zatéz podkiadke ptaskg na kazdej z 2 srub (5/16
x 3% cala).

Wsun sruby przez spawane otwory rurowe
w przegubach, przeguby i tasmy w sposéb
pokazany na Rysunek 4 lub Rysunek 5.

G035695)

9035695

Rysunek 4
Montaz w przypadku niezakrytego wysiegnika

1. Sruba (5/16 x 3% cala) 3. Sprezyny

2. Podkiadka ptaska 4. Przeciwnakretka (5/16
cala)

G03569

9035696

Rysunek 5
Montaz w przypadku zakrytego wysiegnika

-

Sruba (5/16 x 3% cala) 3. Sprezyny

Podktadka ptaska 4. Przeciwnakretka (5/16
cala)

N

5. Zaldz podktadke ptaskg na odstonietym koncu
kazdej sruby (Rysunek 4 lub Rysunek 5).

6. Zamontuj sprezyne na koncu kazdej Sruby
(Rysunek 4 lub Rysunek 5).

7. Zaloz podkiadke ptaskg i przykrec
przeciwnakretke na koncu kazdej $ruby



(Rysunek 4 lub Rysunek 5), a nastepnie dokre¢
przeciwnakretki, az sprezyna nie bedzie miata
luzu.

Informacja: Sprawdz i upewnij sie, ze
przeguby nie pracujg tak ciasno, aby
zamontowane czujniki nie mogly obracac sie
swobodnie na przegubach.

3

Regulacja sprezyn przy
przegubach wysiegnikow

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Wazne: Uzywanie uktadu zraszajacego

przy niewlasciwym naprezeniu sprezyn przy
przegubach wysiegnikéw moze spowodowaé
uszkodzenie systemu wysiegnikéw. Zmierz
diugos¢ sprezyn i w razie potrzeby — korzystajac z
przeciwnakretki — dokre¢ je do diugosci 36 mm.

W celu podparcia wysiegnika popro$ o pomoc drugg
osobe lub skorzystaj z urzgdzenia podnoszgcego
podczas regulacji wysokosci sprezyn przegubow
wysiegnika.

1. Roztéz zewnetrzne wysiegniki do pozycji
zraszania (poziomej).

2. Podeprzyj wysiegniki podczas regulaciji
wysokos$ci sprezyn.

3. Na wsporniku obrotowym i przegubach
zewnetrznego wysiegnika wyreguluj nakretke
zabezpieczajgca sprezyny gornej do momentu,
gdy wysokos¢ Scisnietej sprezyny bedzie
wynosi¢ 36 mm.

4. Wyreguluj przeciwnakretke dolnej sprezyny, az
wysokos¢ Scisnietej sprezyny bedzie wynosié¢
36 mm.

5. Powtdrz kroki 3 i 4 przy sprezynach gornych i
dolnych na drugim wysiegniku zewnetrznym.

6. Po roztozeniu wysiegnikow zmierz stopien
8cidniecia gornych i dolnych sprezyn przy
przegubach wysiegnikéw (Rysunek 6).

A. Sciskaj wszystkie sprezyny, az bedg
mierzy¢ 36 mm.

B. Korzystajgc z nakretki zabezpieczajgcej
dokre¢ wszystkie sprezyny o dtugosci
przekraczajgcej 36 mm.

36 mm
(1.40
inches)
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1. Sprezyna przy przegubie
wysiegnika

—
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Rysunek 6

2. Nakretka zabezpieczajgca
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Regulacja wysiegnikow
Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Informacja: Do wykonania tej procedury potrzebne
beda 2 drewniane klocki o wysokosci okoto 10 cm.

Wysiegniki sg ustawiane fabrycznie tak, aby
przesuwaty sie w dot nie dalej niz do potozenia
poziomego. Aby umozliwi¢ zachowanie statej
odlegtosci miedzy dyszami a podtozem przez zestaw
wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym, gdy
poziom gruntu spadnie w dét wzgledem maszyny,
nalezy wyregulowac¢ uktad nosny wysiegnika tak,
aby wysiegniki przemieszczaty sie ponizej pozycji
poziomej w celu utrzymania statej odlegtosci miedzy
dyszami a podtozem.

1. Unies$ wysiegniki i pozostaw je w tozu
transportowym.

2. Na wspornikach obrotowych zewnetrznych
sekcji wysiegnika wyjmij zawleczke i
sworzen mocujgce koniec ttoczyska sitownika
podnoszenia do wspornika osi obrotu (Rysunek
7).




G035698

. Tioczysko — 16 mm lub 4.
mniej odstonietego gwintu

Nakretka zabezpieczajgca 5.
Sitownik podnoszenia 6.

Informacja: Odstoniety gwint na oczku

nie powinien by¢ dtuzszy niz 16 mm, aby
zapobiec rozerwaniu sie wkreconych gwintow i
odciggnieciu ttoczyska.

9035698

Rysunek 7

Sworzen z tbem ptaskim i
otworem na zawleczke

Zawleczka

Wspornik obrotowy
(zewnetrzna sekcja
wysiegnika)

Uruchom maszyne i w petni wysun sitowniki
podnoszenia.

Poluzuj nakretki zabezpieczajgce na koncach
ttoczyska kazdego sitownika podnoszenia
(Rysunek 7).

Wyreguluj koniec ttoczyska sitownikéw
podnoszenia, az otwor w koncach ttoczyska
ustawi sie réwno z otworami we wspornikach
obrotowych sekcji wysiegnika (Rysunek 7).

Na kazdym wsporniku obrotowym zamocuj
koniec ttoczyska do wspornika za pomocg
sworznia ptaskiego, ktéry zostat wyjety w kroku
2.

Zabezpiecz sworznie wspornikéw obrotowych
zawleczkami (Rysunek 7) wyjetymi w kroku 2.
Dokre¢ nakretke zabezpieczajgcg na kazdym
ttoczysku, az nakretki zetkng sie (Rysunek 7).

S

Wymiana rozdzielacza
sitownika podnoszenia

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Rozdzielacz hydrauliczny

4

Ksztaltka hydrauliczna prosta

1.

Zewnetrzne sekcje
wysiegnika

Ostroznie opus¢ zewnetrzne sekcje wysiegnika

na drewniane klocki o wysokosci okoto 10 cm w

sposob pokazany na Rysunek 8.
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Rysunek 8

9017132

2. Drewniane klocki o
wysokosci 10 cm

Montaz rozdzielacza sitownika
podnoszenia

1.

Z tytu zraszacza oznacz weze na zfgczu P i
ztgczu T rozdzielacza sitownika podnoszenia
(Rysunek 9).




5.
G035705
9035705
Rysunek 9

1. Zigcze T (rozdzielacz 3. Ksztattka hydrauliczna

sitownika podnoszenia) prosta (% cala)
2. Zigcze P (rozdzielacz

sitownika podnoszenia)

2. Odtacz przewody hydrauliczne od ksztattek
hydraulicznych prostych na ztgczu P i ztgczu T
rozdzielacza sitownika podnoszenia (Rysunek
9).

3. Zdejmij ksztattke hydrauliczng prostg ze ztgcza
P i ztgcza T starego rozdzielacza sitownika
podnoszenia (Rysunek 9). 1,

4. Zdejmij ksztattke diagnostyczng i zaslepke
ze zlgcza G starego rozdzielacza sitownika 2.
podnoszenia (Rysunek 10)
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1.

Na nowym rozdzielaczu sitownika podnoszenia
zmontuj ksztattki hydrauliczne proste (Rysunek
11) zdemontowane w kroku 3 ze zlgcza P i
ztgcza T.

G035707,

9035707

Rysunek 11

Ksztaltka hydrauliczna 6. Zlgcze C3 (rozdzielacz
prosta (V2 cala) sitownika podnoszenia)
Ztacze C1 (rozdzielacz 7. Zigcze G (rozdzielacz

sitownika podnoszenia) sitownika podnoszenia)
Ztacze C2 (rozdzielacz 8. Zlgcze C4 (rozdzielacz

sitownika podnoszenia) sitownika podnoszenia)

Ksztaltka diagnostyczna i
zaslepka

Zigcze P (rozdzielacz 9.
sitownika podnoszenia)

Ksztattka hydrauliczna
prosta (% cala)
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G035706
9035706

Rysunek 10

2. Zigcze G (rozdzielacz
sitownika podnoszenia)

Ksztaltka diagnostyczna i
zaslepka

Zamontuj 4 zigcza hydrauliczne proste

z zestawu poziomujgcego wysiegnika z
czujnikiem ultradzwiekowym do ztgczy C1,
C2, C3 i C4 nowego rozdzielacza sitownika
podnoszenia (Rysunek 11).

Zamontuj ksztattke diagnostyczng i zaslepke
zdjete w kroku 4 na ztgczu G nowego
rozdzielacza sitownika podnoszenia (Rysunek
11).



Wymiana rozdzielacza sitownika
podnoszenia

1.

Jezeli zainstalowano, zdejmij pokrywe bloku
hydraulicznego z rozdzielacza sitownika
podnoszenia.

Oznacz wszystkie przewody podigczone do
rozdzielacza sitownika podnoszenia (ztgcza
C1, C2, C3i C4) i odigcz je od rozdzielacza
sitownika (Rysunek 12).

4 5 6 4
Rysunek 12

G035729
9035729

4. Przewody sitownika
podnoszenia

5. Wspornik montazowy

Sruba

Rozdzielacz sitownika
podnoszenia

Ztagcza elektryczne (tylna 6. Przeciwnakretka

wigzka przewodow)

Odtgcz ztgcza tylnej wigzki przewoddw
od elektrozaworow rozdzielacza sitownika
podnoszenia (Rysunek 12).

Zdejmij rozdzielacz sitownika podnoszenia ze
wspornika montazowego, wykrecajgc 2 sruby i 2
przeciwnakretki (Rysunek 12).

Informacja: Zachowaj 2 $ruby i 2
przeciwnakretki.

Wymien wspornik montazowy rozdzielacza
sitownika podnoszenia; zob. instrukcje montazu
zestawu wykonczeniowego wysiegnika z
czujnikiem ultradzwiekowym.

* Modele Multi Pro 1750 — zestaw
wykonczeniowy o numerze czesci 130-8227

1.

2. Rozdzielacz sitownika

* Modele Multi Pro 5800 — zestaw
wykohczeniowy o numerze czesci 130-8229

* Modele Multi Pro WM — zestaw
wykohczeniowy o numerze czesci 133-2808

6. Zamontuj nowy rozdzielacz sitownika

podnoszenia na wsporniku montazowym za
pomocg 2 srub i 2 przeciwnakretek z kroku 4.

G035730
9035730

Rysunek 13

3. Wspornik montazowy
(zestaw wykonczeniowy
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym)

4. Przeciwnakretka

Sruba

podnoszenia

Zamontuj wszystkie przewody na ztgczach

rozdzielacza sitownika podnoszenia w

nastepujacy sposob:

* Przewdd zbiornika (¥s cala) od filtra
powrotnego podigcz do ztgcza ,T”

* Przewdd cisnieniowy (% cala) podtgcz do
ztgcza ,P”.

* Przewody (V4 cala) ze ztgczy wysuwania
sitownikow podnoszenia wysiegnika podtgcz
do zlgczy C1 i C3 rozdzielacza sitownika
podnoszenia.

* Przewody (74 cala) ze ztgczy wsuwania
sitownikow podnoszenia wysiegnika podtgcz
do ztgczy C2 i C4 rozdzielacza sitownika
podnoszenia.

Wazne: Upewnij sig, ze przewody zostaly
prawidiowo podiaczone.

Oproznij uktad hydrauliczny. Patrz instrukcja
obstugi.

Informacja: Wiazke przewodow z zestawu
wysiegnika z czujnikiem ultradzwigkowym



podigczysz do elektrozawordéw rozdzielacza sitownika
podnoszenia w 8 Podtgczanie wigzki przewodow do
rozdzielacza podnoszenia wysiegnika (Strona 14).

6

Wymiana ramion toza
wysiegnika

Czesci potrzebne do tej procedury:

2 Ramie foza wysiegnika
2 Zaslepki
Procedura

Nowe ramiona toza wysiegnika umozliwiajg sktadanie
sie wysiegnikdw bez ich wzajemnego stykania sie,
co zapobiega ewentualnym uszkodzeniom czujnikéw
zamontowanych na wysiegnikach.

1. Zdemontuj 2 ramiona toza wysiegnika,
wykrecajgc srube i nakretke (Rysunek 14).

Informacja: Zachowaj $ruby i nakretki
na potrzeby montazu nowych ramion toza
wysiegnika.

G017146

9017146

Rysunek 14

1. Zaslepka (2) 3. Sruba (2)
2. Ramie toza wysiegnika (2) 4. Nakretka (2)

2. Zamontuj nowe ramiona toza wysiegnika i
zamocuj je srubg i nakretkg odkreconymi
wczesniej.
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Montaz czujnikéw
ultradzwiekowych
wysiegnika

Czesci potrzebne do tej procedury:

N

Czujnik ultradzwiekowy wysiegnika

Wspornik

Wtyk programowania

Pokrywa czujnika

Dolna obudowa czujnika

Rura zaslepiajgca

Wspornik ostony czujnika

Kabel czujnika (4 m)

Duza nakretka

Sruba kabtgkowa

Przeciwnakretka (4 cala)

Sruba (5/16 x % cala)

Al || |RAINININ|ININ]IN]DN

Sruba (5/16 x 1Y cala)

-
N

Przeciwnakretka (5/16 cala)

-
N

Opaska zaciskowa

Montaz mocowania czujnika

1. Zamontuj wspornik montazowy po przedniegj
stronie kazdego wysiegnika w poblizu skrajnej
zewnetrznej dyszy (Rysunek 15 oraz Rysunek
16) przy pomocy 3 srub kabtgkowych i 6
przeciwnakretek (V4 cala).

10

1.

G017147
9017147

Rysunek 15
Widok z przodu

Wspornik montazowy (2) 2. Sruba kabtgkowa (6)

1.

‘ &
1 §

Rysunek 16
Widok z tytu

LV

G017148

9017148

Wspornik montazowy (2) 2. Przeciwnakretki (Y4 cala)

(12)

Zamontuj wspornik ostony czujnika do wspornika
montazowego, uzywajgc 2 srub (5/16 x % cala)
i 2 nakretek (5/16 cala) w sposdb pokazany na
Rysunek 17.



G017149

9017149

Rysunek 17

1. Wspornik ostony czujnika

3. Zamontuj osprzet do montazu czujnika na
wsporniku ostony czujnika za pomocg 2 $rub
(5/16 x ¥4 cala) i 2 przeciwnakretek (5/16 cala) w
sposob pokazany na Rysunek 18 (w przypadku
niezakrytego wysiegnika) lub Rysunek 19 (w
przypadku zakrytego wysiegnika).

G035750
9035750

Rysunek 18
Montaz w przypadku maszyn bez zakrytych wysiegnikow

1. Przeciwnakretka (5/16
cala)

3. Przegub (osprzetu do
montazu czujnika)

2. Wspornik ostony czujnika 4. Sruba (5/16 x % cala)

11

9017150

Rysunek 19
Montaz w przypadku maszyn z zakrytymi wysiegnikami

1. Wspornik ostony czujnika 2. Przegub (osprzetu do

montazu czujnika)

4. Powtorz kroki od 1 do 3 na zewnetrznej sekcji
wysiegnika po drugiej stronie maszyny.



Montaz czujnika

Informacja: Montaz pokrywki przeciwpytowe;
opisano w Przechowywanie (Strona 26).

1. Zamontuj dolng obudowe czujnika na osprzecie
montazowym czujnika (Rysunek 20) za
pomocg 2 s$rub (5/16 x 1%4 cala) i 2 nakretek
zabezpieczajgcych (5/16 cala).

4 G035749

9035749

Rysunek 20

Montaz w przypadku maszyn z zakrytymi wysiegnikami

1. Dolna tasma 3. Sruba (5/16 x 1V cala)
2. Dolna obudowa czujnika 4. Nakretki zabezpieczajgce

(5/16")

2. Zamontuj czujnik w nastepujgcy sposéb:

A.

B.

C.

D.

E.

Przykre¢ duzg nakretke na czujnik (Rysunek
21).

Wsunh czujnik do dolnej obudowy czujnika
(Rysunek 21).

Wyreguluj nakretke tak, aby czujnik znalazt
sie na réwni z dnem dolnej cze$ci obudowy.
Przykre¢ drugg duzg nakretke na czujnik
(Rysunek 21).

Dokre¢ nakretke z momentem od 18 do 22
N-m.

Informacja: Wyrzu¢ podktadki
zabezpieczajgce dotgczone do czujnikéw.

G035748

9035748

Rysunek 21

1. Dolna obudowa czujnika 3. Czujnik
2. Duza nakretka

3. Zainstaluj wtyk programowania na czujniku
(Rysunek 22).

Wazne: Dopilnuj, aby strzatka ponizej ,,T”
na boku znajdowata sie rowno z symbolem
na goérnej krawedzi czujnika (Rysunek 22).

12
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Rysunek 22

9017158

1. ,T" na boku (wtyk
programowania)

3. Symbol (czujnik)

2. Dopasowane strzatki (wtyk 4. Czujnik
programowania)

4. Powtorz kroki od 1 do 3 na zewnetrznej sekgciji
wysiegnika po drugiej stronie maszyny.

Montaz wigzki przewodow i
obudowy goérnej

1. Podtacz okragte ztgcze 4-stykowe gniazdowe
wigzki przewoddéw czujnika do zigcza
4-stykowego czujnika (Rysunek 23).

G035753
9035753

Rysunek 23

1. Zigcze 4-stykowe (czujnik) 2. Okragte ztacze 4-stykowe
gniazdowe (wigzka
przewoddw czujnika)

2. Poprowadz wigzke przewodow czujnika z przodu
zewnetrznej sekcji wysiegnika, przez zacisk
wsporczy i do ztgcza 4-stykowego gniazdowego

13

. Ziagcze 4-stykowe

2. 4-stykowa wigzka

wigzki przewoddéw zestawu wykonczeniowego
wysiegnika z czujnikiem ultradzwigkowym —
przed rozdzielaczem sitownika podnoszenia
(Rysunek 24).

4

9035752

Rysunek 24

3. Zacisk wsporczy
gniazdowe (wigzka

przewodéw — zestaw

wykonczeniowy

wysiegnika z czujnikiem

ultradzwigkowym)

4. Opaska zaciskowa
przewoddw czujnika

Podtacz ztgcze 4-stykowe wigzki przewodow
lewego i prawego czujnika do ztgcza
4-stykowego gniazdowego wigzki przewodéw
zestawu wykonczeniowego wysiegnika z
czujnikiem ultradzwiekowym (Rysunek 24)
oznaczone LEWY CZUJNIK ULTRADZWIEKOWY i
PRAWY CZUJNIK ULTRADZWIEKOWY.

Zatéz gorng obudowe na czujnik i na obudowe
dolng (Rysunek 25).

Informacja: Przed osadzeniem gérnej
obudowy upewnij sie, ze przewdd czujnika jest
poprowadzony przez maty otwér w pokrywie.
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G035751
9035751

Rysunek 25

1. Obudowa dolna 2. Obudowa gérna

5.  Zamocuj przewodd z czujnika do wysiegnika
opaskami zaciskowymi (Rysunek 24).

Wazne: Zachowaj odpowiedni luz przewodu
przy czujniku, aby czujnik mogt swobodnie
poruszaé sie na przegubie bez ciggniecia
przewodu.

6. Powtdrz kroki od 1 do 5 na zewnetrznej sekcji
wysiegnika po drugiej stronie maszyny.

Informacja: Tylko w przypadku zakrytych
wysiegnikow: czujniki nie powinny wykrywac ostony
wysiegnika, poniewaz moze to zaktécac sygnat. Jesli
podczas procesu kalibracji wystgpig jakiekolwiek
trudno$ci, sprawdz czujniki i upewnij sig, ze ich
sygnaty nie wykrywajg ostony wysiegnika.

8

Podigczanie wigzki
przewodow do rozdzielacza
podnoszenia wysiegnika

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1.

14

Z przodu rozdzielacza sitownika podnoszenia
podtgcz 4 ztgcza elektryczne wigzki przewodow
wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym

do elektrozaworow sterujgcych sitownikiem
wysiegnika w sposéb pokazany na Rysunek 26.



6 7 8 9 G035890
9035890
Rysunek 26
Zigcze 2-stykowe — 6. Zigcze 2-stykowe
opuszczanie prawego gniazdowe —
wysiegnika (elektrozawor OPUSZCZANIE PRAWEGO
S2) WYSIEGNIKA (wigzka

przewoddw wysiegnika
z czujnikiem
ultradzwiekowym)

Ztgcze 2-stykowe — 7. Zigcze 2-stykowe
podnoszenie prawego gniazdowe —
wysiegnika (elektrozawor PODNOSZENIE

S2) PRAWEGO WYSIEGNIKA

(wigzka przewoddéw
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym)

Ztgcze 2-stykowe — 8. Zigcze 2-stykowe
podnoszenie prawego gniazdowe —
wysiegnika (elektrozawor PODNOSZENIE

S3) LEWEGO WYSIEGNIKA

(wigzka przewodow
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym)

Ztacze 2-stykowe — 9. Zigcze 2-stykowe
opuszczanie prawego gniazdowe —
wysiegnika (elektrozawor OPUSZCZANIE LEWEGO
S3) WYSIEGNIKA (wigzka

przewoddéw wysiegnika
z czujnikiem
ultradzwiekowym)

Prz6d maszyny

Z tylu rozdzielacza sitownika podnoszenia
podigcz 2 ztgcza elektryczne wigzki przewodow
wysiegnika z czujnikiem ultradzwigkowym

do elektrozaworow sterujgcych wtgczeniem
czujnika ultradzwiekowego w sposéb pokazany
na Rysunek 27.

G035891
9035891

Rysunek 27

1. Zigcze 2-stykowe 4. Zigcze 2-stykowe
(elektrozawor S5) gniazdowe —
LEWA WEACZONA
(wigzka przewodow
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym)

2. Zigcze 2-stykowe 5. Zigcze 2-stykowe
(elektrozawor S4) gniazdowe —
PRAWA WLACZONA
(wigzka przewodow
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym)

3. Przéd maszyny

Montaz sterownika
elektronicznego

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Sterownik elektroniczny

4 Sruba (¥4 x 1% cala)

4 Przeciwnakretka (V4 cala)

Podtaczanie wigzki przewodoéw do
sterownika elektronicznego
Maszyny Multi Pro 1750 oraz Multi Pro WM

1. Poprowadz wigzke przewoddéw wysiegnika z
czujnikiem ultradZzwiekowym do rozdzielacza
hydraulicznego.

2. Podfacz ztgcze 50-stykowe gniazdowe
wigzki przewoddw wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym do ztgcza 50-stykowego
sterownika elektronicznego i zabezpiecz
potgczenie Srubg imbusowg (Rysunek 28).

15



. Ztacze 50-stykowe 2.

Informacja: Potgczenie elektryczne
sterownika ma wypust i mozna je podtaczyc
tylko na 1 sposéb.

G035773

V2
9035773

Rysunek 28

Ztgcze 50-stykowe
gniazdowe (wigzka
przewoddw wysiegnika
z czujnikiem
ultradzwigkowym)

(sterownik elektroniczny)

3.

Dokre¢ $rube imbusowg z momentem od 2,7
do 3,2 N-m.

Montaz sterownika na maszynie
Maszyny Multi Pro 1750 oraz Multi Pro WM

1.

Ustaw sterownik elektroniczny rowno z
wnetrzem pokrywy sterownika, tak aby dolne
zewnetrzne otwory montazowe sterownika
znalazly sie rowno z otworami w dolnym tylnym
kotnierzu pokrywy (Rysunek 29)

1.

2.

4 G035774

9035774

Rysunek 29

3. Przeciwnakretka
kotnierzowa (V4 cala)

4. Sterownik elektroniczny

Sruba (¥4 x 1% cala)

Dolne kotnierze tylne
(pokrywa sterownika)

16

Przymocuj sterownik do pokrywy za pomocg
2 Srub (Ya x 1% cala) i 2 przeciwnakretek
kotnierzowych (V4 cala) w sposéb pokazany na
Rysunek 29.

Odkrec¢ 2 przeciwnakretki kotnierzowe (5/16
cala) mocujgce wspornik montazowy zestawu
wykonczeniowego wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym do mocowania sitownika
(Rysunek 30).

Informacja: Pozostaw wspornik montazowy
zamontowany na mocowaniu sitownika.



. Wspornik montazowy 6.

G035775
g035775

Rysunek 30

5. Sruba z tbem
kotnierzowym (5/16 x
1 cal)

Dolny kotnierz przedni
(pokrywa sterownika)

Sruba (¥ x 1% cala)

(zestaw wykonczeniowy
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwigkowym)

Sterownik elektroniczny 7. Przeciwnakretka

kotnierzowa (5/16 cala)

Przeciwnakretka
kotnierzowa (V4 cala)

. Zaslepka (podstawa

pomiedzy wewnetrznymi potéwkami paséw
bezpieczenstwa operatora i pasazera, a
nastepnie wyjmij zaslepke z podstawy konsoli
(Rysunek 32).

L i

Rysunek 31

G035762
9035762

3. Przéd maszyny
konsoli)

Mocowanie sterownika
elektronicznego
(zestaw wykonczeniowy
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym)

Zamontuj pokrywe sterownika (Rysunek 30)
na srubie imbusowej (5/16 x 1 cal) w dolnych
przednich otworach pokrywy i luzno zamocu;
pokrywe, wspornik i mocowanie za pomocg
2 przeciwnakretek kotnierzowych (5/16 cala)
odkreconych w kroku 3

Przykre¢ 2 sruby (V4 x 1% cala) przez gorne
otwory we wsporniku montazowym (zestaw
wykonczeniowy wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym), kotnierz tylny (ostona
sterownika) i sterownik (Rysunek 30) za pomoca
2 przeciwnakretek kotnierzowych (74 cala).

Dokrec¢ srube kotnierzowg 5/16 cala i nakretki
kotnierzowe z momentem od 1978 do 1243
N-cm.

Dokrec¢ srube kotnierzowg %4 cala i nakretki
kotnierzowe z momentem od 1017 do 2542
N-cm.

Montaz sterownika na maszynie
Maszyny Multi Pro 5800

Obré¢ fotele operatora i pasazera do przodu i
zabezpiecz fotele za pomocg podpérek.

W przypadku maszyn wyprodukowanych w
roku 2015 i wczesniej — odszukaj zaslepke

17

. Wspornik montazowy

Zamontuj sterownik elektroniczny do wspornika
montazowego (Rysunek 32) za pomoca 4 srub
(Yax 1% cala) i 4 przeciwnakretek (V4 cala).

1 2 3 4

G035760
9035760

Rysunek 32

Sruba (¥4 x 1% cala) 3. Sterownik elektroniczny

4. Przeciwnakretka (V4 cala)




4.

Dokre¢ Sruby i nakretki momentem od 1017 do
1243 N-cm.

Podtaczanie wigzki przewodéw do
sterownika elektronicznego
Maszyny Multi Pro 5800

1.

1.

Poprowadz ztgcze 50-stykowe gniazdowe
wigzki przewodow wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym w nastepujgcy sposob:

* Maszyny wyprodukowane w 2015
roku i wczesniej — odgatezienie wigzki
przewodéw ze ztgczem 50-stykowym
gniazdowym prowadzone jest przez otwor
w podstawie konsoli wykonany w kroku
2; patrz instrukcja montazu zestawu
wykonczeniowego wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym.

* Maszyny wyprodukowane w 2015 roku i
pozniej — odgatezienie wigzki przewodow
ze ztgczem 50-stykowym gniazdowym
prowadzone jest przez duzy przepust w
podstawie konsoli; patrz instrukcja montazu
zestawu wykonczeniowego wysiegnika z
czujnikiem ultradzwiekowym.

Podtacz ztgcze 50-stykowe gniazdowe
wigzki przewodow wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym do ztgcza 50-stykowego
sterownika elektronicznego i zabezpiecz
pofgczenie srubg imbusowa (Rysunek 33).
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Rysunek 33

Sterownik elektroniczny 2. Zacisk

Informacja: Potaczenie elektryczne
sterownika ma wypust i mozna je podtgczy¢
tylko na 1 sposob.

Dokre¢ $rube imbusowg z momentem od 2,7
do 3,2 N-m.

10

Podigczanie wigzki
przewodow i przetacznikéow

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Przetacznik kotyskowy (podswietlany)

12

Opaska kablowa

Montaz przetacznika trybu
ultradzwiekowego
Maszyny Multi Pro 1750

1. Jesli zamontowano, odkre¢ 4 sruby z tbem
kotnierzowym (4 x % cala), ktére mocujg ostone
panelu do gornej czesci konsoli w sposob

pokazany na Rysunek 34.

1. Sruby z tbem
kotnierzowym (%4 x 2

cala)

2. Osfona panelu 5.

3. Konsola 6.

6 G035856
9035856

Rysunek 34

4. Przetgcznik kotyskowy
(8-stykowy)

Ztacze 8-stykowe
gniazdowe (wigzka
przewodéw zestawu
wykonczeniowego
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym)

Zaslepka przetgcznika
(ostona panelu)

2.  Wyjmij zaslepke przetgcznika z ostony panelu
konsoli (Rysunek 34).




Przygotuj ztagcze 8-stykowe gniazdowe wigzki
przewoddow zestawu wykonczeniowego
wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym przez
otwdr w ostonie panelu (Rysunek 34).

Podtgcz ztgcze 8-stykowe gniazdowe wigzki
przewoddéw zestawu wykonczeniowego
wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym
oznaczone SONIC MODE MANUAL VvS. AUTO
(Tryb czujnika ultradzwiekowego: manualny lub
automatyczny) do przetgcznika kotyskowego
(Rysunek 34).

WitéZ przetgcznik kotyskowy w otwor w panelu
konsoli, az przetgcznik zostanie zatrzasniety na
swoim miejscu (Rysunek 34).

Ustaw otwory w ostonie panelu réwno z
otworami w gornej czesci konsoli (Rysunek 34).

Zamocuj panel do konsoli za pomocg Srub
(Rysunek 34) wykreconych w kroku 1.

Montaz przetacznika trybu
ultradzwiekowego
Maszyny Multi Pro 5800

1.

. Zigcze 8-stykowe

Wyjmij zaslepke przetgcznika z deski
rozdzielczej w miejscu pokazanym na Rysunek
35.

1

Py

2 3 4
Rysunek 35

G035847
9035847

3. Otwor (deska rozdzielcza)
gniazdowe (wigzka

przewodow zestawu

wykonczeniowego

wysiegnika z czujnikiem

ultradzwiekowym)

Zaslepka przetgcznika
(deska rozdzielcza)

4. Przetgcznik kotyskowy
(8-stykowy)

2.

Podtgcz ztgcze 8-stykowe gniazdowe wigzki
przewoddw zestawu wykonczeniowego

wysiegnika z czujnikiem ultradzwigkowym
oznaczone SONIC MODE MANUAL vs. AUTO
(Tryb czujnika ultradzwiekowego: manualny lub
automatyczny) do przetgcznika kotyskowego
(Rysunek 35).

WitéZ przetagcznik kotyskowy w otwor w panelu
konsoli, az przetgcznik zostanie zatrzasniety na
swoim miejscu (Rysunek 35).

Informacja: Wyréwnaj koniec przetgcznika do
dotu.

Montaz przetacznika trybu
ultradzwiekowego
Maszyny Multi Pro WM

1.

Jesli zamontowano, odkreé 4 Sruby z tbem
kotnierzowym (%4 x 2 cala), ktére mocujg
ostone deski rozdzielczej do konsoli w sposob
pokazany na Rysunek 36.

6 G035857

9035857

Rysunek 36

Przetacznik kotyskowy 4. Panel sterowania

(8-stykowy)

2. Zaslepka przetgcznika 5. Konsola
(panel sterowania)

3. Sruby z tbem 6. Zigcze 8-stykowe
kotnierzowym (¥ x ¥ gniazdowe (wigzka
cala) przewoddw zestawu

wykonczeniowego
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym)

2. Wyjmij zaslepke przetgcznika z panelu

sterowania konsoli (Rysunek 36).
3. Przygotuj ztacze 8-stykowe gniazdowe wigzki

przewodéw zestawu wykonczeniowego



wysiegnika z czujnikiem ultradzwigekowym przez
otwor w panelu sterowania (Rysunek 36).

4. Podiacz ztgcze 8-stykowe gniazdowe wigzki
przewoddéw zestawu wykonczeniowego
wysiegnika z czujnikiem ultradzwigkowym
oznaczone SONIC MODE MANUAL VS. AUTO
(Tryb czujnika ultradzwiekowego: manualny lub
automatyczny) do przetgcznika kotyskowego
(Rysunek 36).

5. W16z przetacznik kotyskowy w otwor w panelu
sterowania, az przetgcznik zostanie zatrzasniety
na swoim miejscu (Rysunek 36).

Informacja: Wyréwnaj koniec przetacznika do

dotu.
6. Ustaw otwory w panelu sterowania réwno z
otworami w goérnej czesci konsoli (Rysunek 36). 5 6 G035854
9035854
7. Zamocuj panel do konsoli za pomocg srub Rysunek 37
(Rysunek 36) wykreconych w kroku 1. Maszyny Multi Pro 1750
1. Konsola 4. Przetgczniki podnosnika
wysiegnika (8-stykowe,
element maszyny).
2. Panel przetgcznikow 5. Zigcza 8-stykowe
gniazdowe (wigzka
= = 4 przewoddéw wysiegnika
Podtaczanie przetagcznikow 2 czujnikiem
d y _m k = = k d ultradzwiekowym)
po nosnika WyS|an| a do 3. Sruba kotnierzowa (4 x % 6. Zfacza 8-stykowe

gniazdowe (wigzka

WiQZki WYSngnika Z CZani' cala) przewoddw maszyny)
kiem ultradzwiekowym

Nie sg potrzebne zadne czesci

Podtaczanie przelacznikéw do
wiazki przewodow
Maszyny Multi Pro 1750 oraz Multi Pro WM

1. Odkre¢ 4 Sruby kotnierzowe (74 x V2 cala)
mocujgce panel przetgcznikdéw do konsoli
srodkowej i podnies panel (Rysunek 37 lub
Rysunek 28).

20



5 G035862
9035862
Rysunek 38
Maszyny Multi Pro WM
. Przetagcznik podnosnika 4. Konsola
wysiegnika (8-stykowe,
element maszyny).
Sruby z tbem 5. Zilgcze 8-stykowe
kotnierzowym (¥ x % gniazdowe (wigzka
cala) przewoddéw zestawu

wykonczeniowego
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwigkowym)

Panel sterowania

Odtacz ztgcza 8-stykowe gniazdowe wigzki
przewodéw maszyny od przetgcznikow
podnosnika wysiegnika (Rysunek 37 lub
Rysunek 38).

Informacja: Jezeli potrzebna jest dodatkowa
przestrzen, wyjmij przetgczniki podnosnika
wysiegnika z panelu przetgcznikdw.

Podtgcz przetgczniki kotyskowe do ztgczy
8-stykowych gniazdowych wigzki przewoddéw
zestawu wykohczeniowego wysiegnika z
czujnikiem ultradzwiekowym (Rysunek 37 lub
Rysunek 38).

Informacja: Upewnij sie, ze ztgcze

wigzki przewoddéw wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym oznaczone jako LEFT
ACTUATOR SWITCH (Przetgcznik lewego
sitownika) jest ustawione réwno z lewym
otworem przetgcznika w panelu przetgcznikow.

Po wyjeciu przetgcznikéw z panelu
przetgcznikdw wsun przetgczniki podnosnika
wysiegnika w otwory w panelu konsoli
srodkowej, az przetgczniki zatrzasng sie na
swoim miejscu.

5. Ustaw otwory w panelu przetgcznikéw rowno
z otworami w ramie konsoli (Rysunek 37 lub
Rysunek 38).

6. Zamocuj ostone boczng na konsoli srodkowe;j

za pomoca 4 $rub z tbem kotnierzowym (74 x 2
cala) (Rysunek 37 lub Rysunek 38) wykreconych
w kroku 1.

Podtaczanie przelacznikéw do
wiazki przewodow
Maszyny Multi Pro 5800

1. Odkre¢ 5 srub kotnierzowych (5/16 x 1 cal)
mocujgcych prawg ostone do konsoli sSrodkowe;j
(Rysunek 39)

G035846
9035846

Rysunek 39

1. Prawa ostona (konsola
srodkowa)

3. Rama (konsola srodkowa)

Sruba kotnierzowa (V4 x ¥%
cala)

2. Z panelu konsoli srodkowej wyjmij przetgczniki
kotyskowe sterowania podnosnikami lewego i

prawego wysiegnika (Rysunek 39).
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. Zigcze 8-gniazdowe

G035845
9035845

Rysunek 40

2. Przefaczniki podnosnika
wysiegnika (8-stykowe,
element maszyny).

(wigzka przewodow)

Odfgcz ztgcze 8-stykowe gniazdowe wigzki
przewoddéw maszyny od przetgcznikow
podnosnika wysiegnika dla obwodow sterowania
podnosnikiem lewego i prawego wysiegnika
(Rysunek 40).

Informacja: Przeciggnij ztagcza wigzki
przewoddw maszyny wzdtuz wigzki.

Podtacz przetgczniki kotyskowe do ztgczy
8-stykowych gniazdowych wigzki przewodéw
zestawu wykonczeniowego wysiegnika z
czujnikiem ultradzwigkowym (Rysunek 40).

Informacja: Upewnij sie, ze ztgcze
wigzki przewodow wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym oznaczone jako LEFT
ACTUATOR SWITCH (Przetgcznik lewego
sitownika) jest ustawione réwno z lewym
otworem przetgcznika w panelu konsoli
Srodkowe;.

Wt6z przetgczniki podnosnika wysiegnika
do otworéw w panelu konsoli srodkowej, az
zatrzasng sie na swoim miejscu (Rysunek 40).

Ustaw otwory w prawej ostonie rowno z ramg
konsoli sSrodkowej (Rysunek 39).

Zamocuj ostone boczng na konsoli Srodkowej
(Rysunek 39) za pomocg 5 $rub z tbem
kotnierzowym (V2 x % cala) wykreconych w
kroku 1.

12

Zakonczenie montazu
zestawu poziomujgcego
wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Podtacz ujemny przewdd do akumulatora;
zapoznaj sie z Instrukcjg obstugi danego modelu
maszyny.

W przypadku maszyn Multi Pro 1750 i Multi Pro
5800 obroc fotele w dot.

13

Kalibracja wysiegnikow z
czujnikiem ultradzwieko-
wym

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura

Po uruchomieniu procesora sterownika w celu
kalibracji masz 20 sekund na kalibracje czujnikow
na wysiegnikach. Odlegtos¢ miedzy czujnikiem na
kazdym wysiegniku a podtozem po 20 sekundach
kalibracji to ustawienie wysokosci wysiegnika w
trybie automatycznym do czasu nastepnej kalibracji
czujnika.

Informacja: W przypadku niezakrytych
wysiegnikéw: domysina wysokos¢ to 51 cm od
dyszy do podtoza. Jesli po ustawieniu wysiegnika

na wysokos$¢ inng niz fabryczna wysokos¢ domysina
chcesz przywrdécic¢ kalibracje do fabrycznych
ustawieh domysinych, skalibruj wysiegnik, gdy bedzie
ustawiony w tozysku. W przypadku zakrytych
wysiegnikéw: domysina wysokosé wynoszaca 51
cm dotyczy tylko niezakrytych wysiegnikow. Zakryte
wysiegniki wymagajg kalibracji czujnikow.

1. Upewnij sie, ze zraszacz jest zaparkowany z
dala od wszelkich drzew, budynkéw, pojazdéw,
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S$mieci oraz podziemnych urzadzen i instalacji
wodnych.

Opus¢ wysiegniki do pozycji poziome;.
Wyltacz kluczyk zaptonu.

Nacisnij przetgcznik wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym do potozenia ON (WH.)
(Rysunek 41, Rysunek 42 lub Rysunek 43).

9327535

Rysunek 41
Maszyny Multi Pro 1750

Przetgcznik wysiegnika 3.
z czujnikiem

Przetgcznik sterowania
podnosnikiem prawego

ultradzwigkowym (z wysiegnika
kontrolkg)

Przetgcznik sterowania 4. Kluczyk zaptonu
podnosnikiem lewego

wysiegnika

9327536

Rysunek 42
Maszyny Multi Pro 5800

Kluczyk zaptonu 3. Przetgcznik sterowania
podnosnikiem lewego

wysiegnika

Przetacznik wysiegnika 4.
z czujnikiem
ultradzwiekowym (z
kontrolkg)

Przetgcznik sterowania
podnosnikiem prawego
wysiegnika
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9327537

Rysunek 43
Maszyny Multi Pro WM

Kluczyk zaptonu 3. Przefgcznik sterowania
podnosnikiem prawego
wysiegnika

Przetgcznik sterowania 4. Przetgcznik wysiegnika

podnosnikiem lewego Z czujnikiem

wysiegnika ultradzwiekowym (z

kontrolkg)

Naciskajgc i przytrzymujgc przetgcznik
OPUSZCZANIA w sterowaniu podnosnikiem
lewego wysiegnika razem z przetgcznikiem
PODNOSZENIA w sterowaniu podnosnikiem
prawego wysiegnika, przekre¢ kluczyk zaptonu i
uruchom maszyne.

Zwolnij przetgczniki wysiegnikow.

Informacja: Kontrolka na przetgczniku
wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym
zacznie szybko miga¢, co oznacza, ze uktad
wysiegnika z czujnikiem ultradzwigkowym
znajduje sie w trybie kalibracji. Masz 20
sekund na ustawienie zgdanej odlegtosci
miedzy wysiegnikami a podtozem za pomocg
przetgcznikéw podnoszenia i opuszczania
wysiegnika. Po 20 sekundach kontrolka zacznie
powoli migac.

Podnos i opuszczaj zewnetrzne sekcje
wysiegnika za pomocg przetacznikdéw
sterowania podnosnikiem wysiegnika, aby
dostosowaé wysokos¢ kazdego wysiegnika do
wybranej odlegtosci miedzy kohcem wysiegnika
a podtozem.



Dziatanie

Wazne: Podnos po jednym wysiegniku.
Zapobiegnie to zetknieciu si¢ ramion
wysiegnikéw, a tym samym ewentualnym
uszkodzeniom czujnikéw zamontowanych na
wysiegnikach.

Wazne: Gdy wysiegniki sg przechowywane w fozu
przez dluzszy czas, nalezy zakry¢ kazdy czujnik
(skierowany w goére) pokrywka przeciwpytowa,
aby zapobiec uszkodzeniu czujnikéw przez
Swiatto ultrafioletowe. W miare mozliwosci nalezy
zapobiega¢ narazeniu dolnej czesci czujnikéw na
bezposrednie dzialanie promieni stonecznych;
patrz Przechowywanie (Strona 26).

Korzystanie z elementow
sterujacych

Przetgcznik wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym
znajduje sie na desce rozdzielczej i ma 2 ustawienia:
tryb automatyczny i tryb reczny.

* Tryb automatyczny umozliwia maszynie
sterowanie potozeniem zewnetrznego wysiegnika,
a tym samym ciggte ustawianie wysokosci
koncowki wysiegnika w zadanej odlegtosci od
podtoza.

* Tryb reczny wytgcza automatyczng regulacje
potozenia wysiegnika i umozliwia reczng zmiane
wysokosci wysiegnika.

9327535

Rysunek 44
Maszyny Multi Pro 1750

1. Przetgcznik wysiegnika 3. Przefagcznik sterowania
z czujnikiem podnosnikiem prawego
ultradzwigkowym (z wysiegnika
kontrolkg)

2. Przelgcznik sterowania 4. Kluczyk zaptonu

podnosnikiem lewego
wysiegnika

9327536

Rysunek 45
Maszyny Multi Pro 5800

3. Przefagcznik sterowania
podnosnikiem lewego
wysiegnika
Przetgcznik sterowania
podnosnikiem prawego
wysiegnika

1. Kluczyk zaptonu

Przetacznik wysiegnika 4.
z czujnikiem
ultradzwigkowym (z

kontrolkg)

9327537

Rysunek 46
Maszyny Multi Pro WM

3. Przefgcznik sterowania
podnosnikiem prawego

wysiegnika
Przetgcznik wysiegnika
Z czujnikiem
ultradzwiekowym (z
kontrolkg)

1. Kluczyk zaptonu

Przetacznik sterowania 4.
podnosnikiem lewego

wysiegnika

Kontrolka wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym

Informacja: Kontrolka wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym (Rysunek 44, Rysunek 45 lub
Rysunek 46) podswietla sie na przetgczniku
wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym i wskazuje
stan wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym:
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Swiatlo ciagte: wysiegnik z czujnikiem
ultradzwiekowym jest aktywny i dziata normalnie.

Miga szybko: system pracuje w trybie kalibracji,
ktory trwa 20 sekund.

Miga powoli: w systemie wystepuje usterka lub
tryb automatyczny zostat wytgczony przez reczne
sterowanie wysiegnikiem lub oboma wysiegnikami,
gdy system znajduje sie w trybie automatycznym.

Informacja: W przypadku usterki uktadu
wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym (np.
brak sygnatu z czujnika) wysiegnik podniesie
sie na kilka sekund, a nastepnie zatrzyma

sie, a kontrolka na przetgczniku wysiegnika
(znajdujacym sie na desce rozdzielczej) miga
powoli, co oznacza, ze sterowanie wysiegnikiem
lub oboma wysiegnikami zostato zatrzymane.

Sterowanie wysiegnikami
zewnetrznymi przy uzyciu trybu
automatycznego

1.

Nacisnij przetgcznik (Rysunek 44, Rysunek
45 lub Rysunek 46) wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym do potozenia ON (W1.).

Informacja: Podswietla sie kontrolka
na przetgczniku wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym.

Korzystajgc z przetgcznika sterowania
podnosnikiem wysiegnika (Rysunek 44,
Rysunek 45 lub Rysunek 46), opus¢ wysiegnik
do pozgdanej odlegtosci od podtoza.

W celu zmiany pozycji wysiegnika przy
aktywnym trybie automatycznym:

Informacja: Mozesz tymczasowo zastgpic¢
automatyczne dziatanie wysiegnikdéw za pomoca
przetgcznikbéw sterowania podno$nikiem
wysiegnika (Rysunek 44, Rysunek 45

lub Rysunek 46) w celu podnoszenia lub
opuszczania wysiegnika lub obu wysiegnikdéw.

* Recznie opus¢ wysiegnik, naciskajgc i
przytrzymujac przetgcznik sterowania
podnosnikiem wysiegnika w pozyciji
OPUSZCZANIA, az wysiegnik zewnetrzny
obnizy sie do wybranej wysokosci.

* Recznie podnies wysiegnik, naciskajgc
i przytrzymujgc przetgcznik sterowania
podnosnikiem wysiegnika w pozycji
PODNOSZENIA, az wysiegnik zewnetrzny
podniesie sie do wybranej wysokoSci.

Informacja: Jesli zmienisz potozenie tylko
1 wysiegnika, drugi wysiegnik nadal bedzie
dziata¢ w trybie automatycznym.

Aby przywrdci¢ tryb automatyczny, nacisnij na
chwile przetgcznik sterowania podnosnikiem
wysiegnika w potozeniu OPUSZCZANIA (Rysunek
44, Rysunek 45 lub Rysunek 46), aby
umozliwi¢ sterownikowi wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym ustawienie wysokosci
kohcowki wysiegnika w zgdanej odlegtosci od
podtoza.

Sterowanie wysiegnikami
zewnetrznymi w trybie recznym

1.

Nacisnij przetgcznik (Rysunek 44, Rysunek
45 lub Rysunek 46) wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym do potozenia OFF (Wyt.).

Informacja: Kontrolka na przetgczniku
wysiegnika z czujnikiem ultradzwiekowym
zgasnie.

Przy pomocy lewego i prawego przetgcznika
sterowania podnosnikiem wysiegnika zmieniaj
wysokosé wysiegnikéw zewnetrznych (Rysunek
44, Rysunek 45 lub Rysunek 46).

Obstuga zraszacza

Wazne: Podczas obstugi maszyny na szczegélnie
nierownym terenie zmniejsz predkos¢ jazdy, aby
wysiegniki nie uderzaly o podtoze.
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Konserwacja
Czyszczenie

Regularnie czys¢ czujniki wilgotng szmatka.
Wymieniaj uszkodzone lub nadmiernie
zanieczyszczone czujniki.

Wazne: Nie kieruj wody na czujniki ani po
czujnikach. Woda kierowana nawet pod
cisnieniem zwyklej instalacji domowej moze
uszkodzi¢ czujnik. Przed myciem zraszacza
zawsze catkowicie zakrywaj czujniki.

Przechowywanie

Jedli nie bedziesz uzywat wysiegnika z czujnikiem
ultradzwiekowym przez dtuzszy czas, zakryj czujniki
pokrywkami przeciwpytowymi w celu zabezpieczenia
czujnikdw przed dziataniem czynnikdéw zewnetrznych.

1. Zatdz pokrywke z dotu dolnej obudowy (Rysunek
47).

G035747
9035747

Rysunek 47

1. Dolna obudowa czujnika 2. Korek

2. Powtdrz krok 1 przy czujniku na drugiej
zewnetrznej sekcji wysiegnika.
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Rozwigzywanie problemoéow

Informacja: Dodatkowe informacje diagnostyczne mozna znalez¢ w instrukcji serwisowej. Schematy
elektryczne produktu mozna znalez¢ na stronie www.Toro.com.

Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie usterek

1 lub oba wysiegniki dziatajg
nieprawidtowo, a kontrolka wysiegnika
z czujnikiem ultradzwigkowym nie jest
podswietlona.

1. Bezpiecznik przepalit sie.

. Kontrolka przepalita sie.
. Uszkodzenie sterownika

elektronicznego lub okablowania.

. Wymien bezpiecznik.
. Wymien kontrolke.
. Skontaktuj sie z autoryzowanym

dystrybutorem firmy Toro.

1 lub oba wysiegniki dziatajg
nieprawidtowo, a kontrolka wysiegnika z

czujnikiem ultradzwigkowym miga powoli.

. Wystgpita drobna usterka systemu.

. Wystgpita usterka systemu

powtarzajgca sie po skasowaniu
usterki.

. Wystgpita usterka hydrauliczna lub

mechaniczna.

. Opus¢ odpowiednie wysiegniki za

pomocg przetagcznikow wysiegnika,
aby usunac usterke.

. Jesli usterka powtarza sie, skontaktuj

sie z autoryzowanym dystrybutorem
Toro.

. Napraw problem hydrauliczny lub

mechaniczny.

1 lub oba wysiegniki dziatajg
nieprawidtowo, a kontrolka wysiegnika
z czujnikiem ultradzwiekowym jest
podswietlona.

. Pokrywki czujnikéw blokujg wigzke

czujnika lub zaktécaja ja.

. Zdejmij pokrywke z dolnej obudowy

czujnika. Zatdz pokrywke na gérze
czujnika.
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TORO.

Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company i jej firma zalezna, Toro Warranty Company, na mocy zawartego
porozumienia wspodlnie gwarantuja, ze Twoj produkt komercyjny Toro (,Produkt”)
bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat lub

1500 godzin uzytkowania, zaleznie od tego, ktéry z nich minie wczesniej.
Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktéw z wyjatkiem
aeratoréw (patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty). Jezeli spetnione
sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony bezptatnie
(dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.
* Dotyczy Produktéw wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéow komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jezeli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczace praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowac sig z nami:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wiasciciela

Wiasciciel Produktu jest odpowiedzialny za realizacje niezbednych czynnosci
konserwacyjnych i regulacyjnych zgodnie z informacjami w Instrukcji obstugi.
Gwarancja na ten produkt nie obejmuje napraw zwigzanych z problemami z produktem
spowodowanymi przez niewykonanie niezbednych czynnosci konserwacyjnych i
regulacyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Gwarancja nie obejmuje nastepujgcych
elementow:

®  Uszkodzen Produktu wynikajgcych z uzywania nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i eksploatacji dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw wyprodukowanych przez inne firmy niz Toro.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z uzytkowania produktu w sposéb agresywny,
niedbaty lub lekkomysiny.

Czesci eksploatacyjnych zuzytych w wyniku uzytkowania, jezeli nie sg one
wadliwe. Do czesci eksploatacyjnych i zuzywajgcych sie w trakcie normalnego
uzytkowania Produktu nalezg m.in. klocki i oktadziny hamulcowe, oktadziny
sprzegta, ostrza, wrzeciona, rolki i fozyska (zamkniete lub wymagajace
smarowania), przeciwnoze, $wiece zaptonowe, kétka samonastawne i tozyska,
opony, filtry, paski oraz niektére czesci spryskiwacza, takie jak membrany, dysze,
przeptywomierze i zawory zwrotne.

Usterek spowodowanych przez wptyw zewnetrzny, takich jak m. in. pogoda,
praktyki przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie niedozwolonych
paliw, ptynéw chtodzacych, smaréw, dodatkéw, nawozéw, wody lub substanciji
chemicznych.

uszkodzen lub probleméw wynikajgcych z nieprawidtowego paliwa (benzyny,
oleju napedowego lub oleju napedowego bio) niezgodnego z odpowiednimi
normami branzowymi;

normalnego poziomu hatasu, drgan i zuzycia; Normalne zuzycie obejmuje m.
in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub przetarcia, zuzycie powierzchni
malowanych, rysy na naklejkach lub szybach.

Gwarancja Toro
Ograniczona gwarancja na 2 lata lub 1500 godzin eksploataciji

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czesci. Czesci
wymienione w ramach gwarancji objete sg gwarancjg przez caty okres trwania
pierwotnej gwarancji na produkt i stajg sie wlasnoscig Toro. Ostateczng decyzje
0 naprawie istniejgcej czesci lub jej wymianie podejmuje firma Toro. Do napraw
gwarancyjnych mogg by¢ uzywane odnawiane czesci.

Gwarancja na akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory
litowo-jonowe

Akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory litowo-jonowe majg okreslong
0golng liczbe kilowatogodzin, ktére moga dostarczy¢ w okresie eksploataciji.

Metody uzytkowania, fadowania i konserwacji moga wydtuzy¢ lub skroci¢

catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze akumulatory w tym produkcie
zuzywajg sieg, ilos¢ pracy uzytecznej pomiedzy tadowaniami bedzie powoli
zmniejszac¢ sie, az akumulator catkowicie sie zuzyje. Wymiana akumulatoréow
zuzytych w trakcie normalnej eksploatacji jest obowigzkiem wtasciciela produktu.
Uwaga: (dotyczy tylko akumulatoréw litowo-jonowych): Aby uzyska¢ wiecej informacji,
zapoznaj sie z gwarancjg akumulatora.

Dozywotnia gwarancja na wat korbowy (jedynie model ProStripe
02657)

Model ProStripe wyposazony w oryginalng tarcze cierng i sprzegto watu korbowego
roztgczajgce noze (zintegrowany zespét sprzegta roztgczajacego noze (BBC) i tarczy
ciernej), stanowigce wyposazenie oryginalne, i eksploatowany przez pierwotnego
nabywce zgodnie z zalecanymi procedurami obstugi i konserwacji objety jest
dozywotnig gwarancjg w zakresie wykrzywienia watu korbowego. Dozywotnia
gwarancja na wat korbowy nie obejmuje maszyn wyposazonych w podktadki cierne,
jednostki sprzegta roztaczajgcego noze (BBC) i inne podobne urzgdzenia.

Konserwacja realizowana jest na koszt wiasciciela.

Regulowanie, smarowanie, czyszczenie i polerowanie silnika, wymiana filtréw i
chiodziwa oraz realizacja zalecanych czynnosci konserwacyjnych to normalne
procedury serwisowe Toro, ktére wtasciciel musi realizowa¢ na wiasny koszt.

Warunki ogoéine

Urzadzenia objete niniejszg gwarancjg moga by¢ naprawiane wytgcznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcéw produktéw Toro.

Firmy The Toro Company i Toro Warranty nie ponosza odpowiedzialnosci

za posrednie, przypadkowe ani wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem
produktéw Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty i wydatki
zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych
okresach wystepowania usterek lub braku eksploatacji w oczekiwaniu na
naprawe w ramach gwarancji. Oprécz gwarancji emisji zanieczyszczen, o
ktérej mowa ponizej, w stosownych przypadkach nie ma innych wyraznych
gwarancji. Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej i
przydatnosci do okreslonych zastosowan sg ograniczone do okresu objetego
niniejszg gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytaczenie szkdd przypadkowych lub wynikowych
lub ograniczen dotyczgcych okresu trwania domniemanych gwaranc;ji, wiec powyzsze
wylgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okreslonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji emisji zanieczyszczen

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanska Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okres$lone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na ukfad kontroli emisji spalin. Wigcej informacji
mozna znalez¢ w warunkach gwarancyjnych uktadu kontroli emisji spalin w silniku
dostarczonych z produktem lub dokumentacjg producenta silnika.

Wszystkie kraje oprocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy zakupili produkt Toro wyeksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub z Kanady, powinni skontaktowa¢ sie z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca produktow
Toro w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowigzujgcych w danym kraju. Jesli z jakichkolwiek powodéw nie jeste$ zadowolony z obstugi $wiadczonej
przez dealera lub masz trudnosci z uzyskaniem informacji o warunkach gwarancyjnych, skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym marki Toro.

374-0253 Rev G





