Form No. 3459-843 Rev B
Souprava pro vyrovnavani vysky ramen Ultra Sonic
Boom™

Postrikovace travnika Multi Pro 5800, 1750 a WM a postiikovaci
systém Workman® 200 z roku 2013 a novéjsi
Cislo modelu 41219—Vyrobni éislo 316000001 a vyssi

Navod k instalaci

r

UVOd Slouzi vyhradné pro pouziti se stroji uréenymi
vyrobcem.

Toto pfidavné zafizeni udrzuje stalou vzdalenost . L .
mezi tryskami ramen a zemi pii postfiku nerovnych Tento vyrobek splfiuje vSechny relevantni
povrcht. Mohou je pouZivat pouze profesionalni smernice Evropske unie. V’|ce |nformaq| Qaleznete
pracovnici najimani pro komeréni udely. ZafFizeni je v samostatném ,Prohlaseni o zabudovani* (POZ)
uréeno zejména k postfiku travnik( golfovych hfit, k tomuto vyrobku.

parkd, sportovnich hfist a komercnich pozemku.

Instalace

Vyjimatelné dily

Pro ovéfeni, Ze byly dodany v8echny soucasti, pouZijte tabulku niZe.

Postup Popis Msrleiz- Pouziti

1 Nejsou potfeba Zadné dily - Pfipravte stroj.

Zavés

Uhlové konzola (stroje bez zakrytych
ramen)

Uhlovéa konzola (stroje se zakrytymi
rameny)

2 Horni nebo dolni konzola

Tlaéna pruzina

Pouzdro

Sroub (5/16 x 3 Y in)

Plocha podlozka

Pojistna matice (5/16 in)

Namontujte upeviiovaci zavés snimace.
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Nejsou potfeba zadné dily - Nastavte pruziny zavés( ramen.

Nejsou potfeba Zadné dily - Pfipravte ramena.

Blok hydraulického rozdélovace
Pfimé Sroubeni hydrauliky
Podpérna ty¢ ramene

Krytky

Vymérnite rozdélova¢ zvedaciho valce.

Vymeérite podpérné tyCe ramen.

* 3 4 5 9 - 8 4 3 %

(<) BES, BIE K

N NS~ =~

© 2023—The Toro® Company Zaregisirujte svlj vyrobek na adrese Preklad originlu (CS)

8111 Lyndale Avenue South Vytisténo v USA
Bloomington, MN 55420 (€ 3=3 Vsechna prava vyhrazena




Postup Popis Msr;Siz- Pouziti
Snimag ultrazvukového ramene 2
Konzola 2
Programovaci zastrcka 2
Kryt snimace 2
Dolni kryt snimace 2
Trubkovy uzaveér 2
Drzak krytu snimace 2
Kabel snimace (4 m) 2 Namontujte snimace ultrazvukového
7 . . ramene.
Velka matice 4
TFfmenovy Sroub 6
Pojistna matice (%4 in) 8
Sroub (5/16 x % in) 8
Sroub (5/16 x 1 % in) 4
Pojistna matice (5/16 in) 12
Stahovaci paska 12
; . Sx g _ Pfipojte kabelovy svazek na rozdélovadi
8 Nejsou potfeba zadné dily AvedArd ramene.
Elektronicka Fidici jednotka 1
9 Sroub (Y4 x 1 % in) 4 Namontujte elektronické ovladani.
Pojistna matice (1/4 in) 4
Kolébkovy pfepinac (osviceny) 1 . .
1 0 Kabelovy Spoj 12 Namontujte ovladaci prvky.
Pfipojte spinace zvedani ramen ke
11 Nejsou potfeba zadné dily - kabelovému svazku ultrazvukového
ramene.
Dokoncete montaz soupravy pro
12 Nejsou potfeba zadné dily - vyrovnavani vysky ultrazvukového
ramene.
1 3 Nejsou potieba zadné dily - Zkalibrujte ultrazvukova ramena.

Dulezité: Pro montaz této soupravy je nutné zakoupit a namontovat samostatnou dokonéovaci
soupravu ultrazvukového ramene. Objednejte si pro svij stroj nasledujici dokoncovaci soupravu:

Stroje Multi Pro 1750 — dokon&ovaci souprava s ¢. dilu 130-8227
Stroje Multi Pro 5800 — dokonc&ovaci souprava s €. dilu 130-8229
Stroje Multi Pro WM — dokoncovaci souprava s €. dilu 133-2808

Poznamka: Levou a pravou stranu stroje uréete vzhledem k b&zné provozni poloze.
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Priprava stroje

Nejsou potieba zadné dily

Postup

1.

Ocistéte vnéjsSi povrch stroje a postfikovace, viz
provozni priru¢ka k vasemu stroiji.

Odstavte stroj na rovném povrchu, vypnéte
motor, zatahnéte parkovaci brzdu a vyjméte klic.

A VYSTRAHA

Jestlize ponechate klicek ve spinaci
zapalovani, mize kdokoli spustit motor
a zpusobit vam nebo okolostojicim
osobam vazné zranéni.

s vr

Pred montazi soupravy vyjméte kli¢ ze
spinace zapalovani.
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Obrazek 1

Od akumulatoru odpojte zaporny kabel
akumulatoru podle pokynU v provozni prirucce
k vasemu stroji.

2

Montaz upevnovaciho
zavésu shimace

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

2 Zaveés

Uhlova konzola (stroje bez zakrytych ramen)

Uhlova konzola (stroje se zakrytymi rameny)

Tlaéna pruzina

Pouzdro

2
2
2 Horni nebo dolni konzola
4
8
4

Sroub (5/16 x 3 Y in)

12 Plocha podlozka

4 Pojistna matice (5/16 in)

Postup

Poznamka: Montaz upevriovacich prvkd snimace
zavisi na tom, zda je namontovana souprava
zakrytych ramen (model 41602).

1.

Zaveésy a konzoly rozmistéte podle Obrazek 2
(pro nezakryté rameno) nebo Obrazek 3 (pro
zakryté rameno).

Poznamka: Ve volné dodavanych soucastech
jsou 2 soupravy 2 uhlovych konzol. Jedna
souprava je urCena pro nezakryté rameno, druha
pro zakryté rameno. Zbude vam jedna souprava
2 uhlovych konzol (bud pro nezakryté nebo
zakryté rameno), kterou na stroji nepouZijete.

Poznamka: Horni konzoly pro nezakryta
ramena slouzi zaroven jako dolni konzoly pro
zakryta ramena.



1.

9332525

Obrazek 2
Postfikovade s nezakrytymi rameny

Horni konzola 3. Pouzdra (8)

2. Uhlova konzola (2) 4. Zaves (2)
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Obrazek 3
Postfikovace se zakrytymi rameny

1. Dolni konzola 3. Pouzdro (8)
2. Unhlova konzola (2) 4. Zavés (2)
2. Do otvoru v pfivafenych trubkach na zavésech

a konzolach vlozte pouzdra, viz Obrazek

2 nebo Obrazek 3.
3. Na kazdy ze dvou Sroubu (5/16 x 3 Y4 in)

nasadte plochou podlozku.
4. Zasurite Srouby do otvor( v pfivafené zavésné

trubce, zavésech a konzolach, viz Obrazek
4 nebo Obrazek 5.

1.
2. Plocha podlozka

G035695)

9035695

Obrazek 4
Montazni celek pro nezakryté rameno

3. Pruziny
4. Pojistna matice (5/16 in)

Sroub (5/16 x 3 Y in)

1.
2. Plocha podlozka

G03569

9035696

Obrazek 5
Montazni celek pro zakryté rameno

3. Pruziny
4. Pojistna matice (5/16 in)

Sroub (5/16 x 3 Y4 in)

Na odkryty konec kazdého ze Sroubl (Obrazek
4 nebo Obrazek 5) nasadte plochou podlozku.

Na konec kazdého Sroubu (Obrazek
4 nebo Obrazek 5) nasadte pruzinu.

Na konce vSech Sroubl nasadte ploché
podlozky a namontujte pojistné matice (Obrazek
4 nebo Obrazek 5) a pojistné matice utahnéte
tak, aby pruziny nemély zadnou vuli.



Poznamka: Zavésy musi byt utazeny jen
natolik, aby se namontované snimace mohly na
zavésech volné otacet.
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Nastaveni pruzin zavésl
ramen

Nejsou potreba zadné dily

Postup

Dudlezité: Provoz postiikovaciho systému

s nespravné stlaéenymi pruzinami zavésu ramen
by mohl vést k po§kozeni montaznich celku
ramen. Pruziny zméite a v pripadé potieby je
pomoci pojistné matice stlaéte na 36 mm.

PFi nastavovani vySky pruziny zavésu ramene
pozZadejte o podrzeni ramene dalSi osobu nebo
pouzijte zvedaci zafizeni.

1. Vysunte vnéjSi ramena do polohy pro
postfikovani (vodorovna poloha).

2. Pfi nastavovani vysky pruziny ramena
podepfrete.

3. Na oto¢né konzole a zavésu vnéjsiho ramene
nastavte pojisthou matici horni pruziny tak, aby
vySka stlacené pruziny Cinila 36 mm.

4. Nastavte pojistnou matici dolni pruziny tak, aby
vySka stlacené pruziny Cinila 36 mm.

5. Opakujte kroky 3 a 4 u horni a dolni pruziny na
druhém vnéjSim rameni.

6. Na zavésu ramene zmérte stlaceni horni
a dolni pruziny, kdyZ jsou ramena ve vysunuté
poloze (Obrazek 6).

A. Stlacte vSechny pruziny tak, aby jejich délka
Cinila 36 mm.

B. Pruziny, které méfi vice nez 36 mm, stlacte
pomoci pojistné matice.

36 mm
(1.40
inches)

¥
]

\

t

=)

]

?f}:{aen;) 1 F
BN
<k

t

1. Pruzina zavésu ramene
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9227818

Obrazek 6

2. Pojistna matice

4

Nastaveni ramen
Nejsou potreba zadné dily

Postup

Poznamka: K tomuto postupu budete potfebovat
2 dfevéné Spalky o vysce asi 10 cm.

Ramena jsou z vyroby nastavena tak, aby se
pohybovala smérem doli maximalné do vodorovné
polohy. Aby souprava ultrazvukového ramene mohla
udrZovat konstantni vzdalenost mezi tryskami a zemi,
kdyz se terén od stroje svazuje smérem dolu, je tfeba
nastavit nosny systém ramen tak, aby se ramena
pohybovala pod vodorovnou polohou a udrzovala
konstantni vzdalenost mezi tryskami a zemi.

1. Zvednéte ramena a nechejte je ulozZit do
prepravni podpéry.

2. Na oto¢nych konzolach vnéjSich ¢asti ramene
odstrante zavlacku a Cep, ktery upeviuje konec
ty&e zvedaciho valce k oto¢né konzole (Obrazek
7).

Poznamka: Na oku nesmi byt vice nez
16 mm odkrytého zavitu, aby nedoslo ke strzeni
zaSroubovanych zavitl a vytazeni tyCe.




7. Na kazdé otocné konzole zajistéte konec tyCe
ke konzole pomoci €epu, ktery jste demontovali
v kroku 2.

8. Zaijistéte vidlicové Cepy na oto&nych konzolach
pomoci zavlacek (Obrazek 7), které jste
demontovali v kroku 2.

9. Pevné utahnéte pojistné matice na kazdé
tyCi (Obrazek 7).
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Vymeéna rozdélovace
zvedaciho valce
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Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

G035698
9035698 1 Blok hydraulického rozdélovace
Obrazek 7
4 PFfimé Sroubeni hydrauliky
Konec ty¢e — 16 mm nebo 4. Vidlicovy ¢ep
méné odkrytého zavitu
Pojistna matice 5. Zaviatka Montaz rozdelovace zvedaciho
. Zvedaci val 6. Otocna ki | &jSi 4
vedaci valec oc¢na konzola (vnéjsi Valce

sekce ramen)
1. Na zadni strané postfikovace na rozdélovadi

zvedaciho valce oznacte hadice na pfipoji P

VnéjSi sekce ramen opatrné spustte na difevéne a pFipoji T (Obrézek 9).

Spalky vysoké asi 10 cm, viz Obrazek 8.
1

2
Obrazek 8

9017132

. Vnéjsi sekce ramen 2. Drevéné Spalky vysoké
10 cm

G035705
9035705

Spustte stroj a zcela vysunte zvedaci valce. Obrazek 9

Povolte pojistné matice na koncich ty¢i kazdého 1. Pfipoj T (rozdélovad 3. Piimé Sroubeni
zvedaciho valce (Obrazek 7). zvedaciho valce) hydrauliky (% in)

Nastavte konce ty¢i zvedacich valca tak, aby 2. PF"F;OJ' '?h(rO;tliélovaé
se otvory v koncich tyéi vyrovnaly s otvory zvedaciho valce)
v oto€nych konzolach sekci ramen (Obrazek 7).




1.

Na rozdélovaci zvedaciho valce odpojte hadice
od pfimych spojek hydrauliky na pfipoji P

a pripoji T (Obrazek 9).

Z pfipoje P a pfipoje T na starém rozdélovaci
zvedaciho valce demontujte pfimé spojky
hydrauliky (Obrazek 9).

Z pfipoje G na starém rozdélovaci zvedaciho
valce demontujte Sroubeni diagnostiky
a uzavér (Obrazek 10).

G035706
9035706

Obrazek 10
Sroubeni diagnostiky 2. P¥ipoj G (rozdélovag
a uzaver zvedaciho valce)

Na novy rozdélovaC€ zvedaciho valce
namontujte do pfipoje P a T pfimé Sroubeni
hydrauliky (Obrazek 11), které jste demontovali
v kroku 3.

G035707.

9035707

Obrazek 11

Pfimé Sroubeni 6.

hydrauliky (7% in)

PFipoj C1 (rozdélovac 7.

zvedaciho valce)

PFipoj C2 (rozdélovac 8.

zvedaciho valce)

PFipoj P (rozdélovac 9.

zvedaciho valce)
Pfimé Sroubeni
hydrauliky (3% in)

Pfipoj C3 (rozdélovad
zvedaciho valce)
Pfipoj G (rozdélovac
zvedaciho valce)
PFipoj C4 (rozdélovac
zvedaciho valce)

Sroubeni diagnostiky
a uzaver

Na novém rozdélovacli zvedaciho valce
namontujte do pfipoja C1, C2, C3 a C4
Ctyfi pfima Sroubeni hydrauliky ze soupravy
pro vyrovnavani vysky ultrazvukového

ramene (Obrazek 11).

Do pfipoje G nového rozdélovace zvedaciho
valce namontujte Sroubeni diagnostiky a uzavér,
které jste demontovali v kroku 4 (Obrazek 11).



Vyména rozdélovace zvedaciho
valce

1.

Z rozdélovace zvedaciho valce demontujte
kryci desku hydraulického bloku (pokud je
namontovana).

Oznacte vSechny hadice pfipojené k rozdélovaci
zvedaciho valce (pfipoje C1, C2, C3 a C4)aod
rozdélovace valce je odpojte (Obrazek 12).

4 5 6 4 G035729

9035729

Obrazek 12

Sroub 4. Hadice zvedaciho valce
Rozdélovac¢ zvedaciho 5. Montazni konzola
valce

Elektrické konektory 6. Pojistna matice
(zadni kabelovy svazek)

Odpojte konektory zadniho kabelového svazku
od elektromagnetickych ventilll rozdélovace
zvedaciho valce (Obrazek 12).

Demontujte 2 Srouby a 2 pojistné matice
a sejméte rozdélova¢ zvedaciho valce
z montazni konzoly (Obrazek 12).

Poznamka: Dva $rouby a 2 pojistné matice
uschovejte.

Vyménte montazni konzolu rozdélovace
zvedaciho vélce; viz montazni pokyny
k dokonCovaci soupravé ultrazvukového
ramene.

* Modely Multi Pro 1750 — dokon&ovaci
souprava s €. dilu 130-8227

* Modely Multi Pro 5800 — dokon&ovaci
souprava s €. dilu 130-8229

* Modely Multi Pro WM — dokon&ovaci
souprava s €. dilu 133-2808

6. Na montazni konzolu namontujte novy
rozdélova¢ zvedaciho valce pomoci 2 Sroubl
a 2 pojistnych matic, které jste demontovali
v kroku 4.

3 4 G035730
9035730
Obrazek 13
1. Sroub 3. Montéazni konzola

(dokonCovaci souprava
ultrazvukového ramene)

2. Rozdélova¢ zvedaciho 4. Pojistna matice
valce

7. VSechny hadice namontujte na Sroubeni
rozdélovace zvedaciho valce nasledujicim
zpusobem:

* Hadice nadrze (% in) ze zpétného filtru se
pfipojuje k pFipoji , T*.

* Tlakova hadice (¥ in) se pfipojuje
k pfipoji ,P*.

* Hadice (Y4 in) z otvor( vysouvani zvedacich
valcl ramen se pfipojuji k pfipojiim C1 a C3
na rozdélovaci zvedacich valcu.

* Hadice (Y4 in) z otvord zasouvani zvedacich
valch ramen se pfipojuji k pfipojim C2 a C4
na rozdélovaci zvedacich valcu.

DulezZité: Dbejte na spravné pfipojeni hadic.

8. Proplachnéte hydraulicky systém. Viz provozni
prirucka.

Poznamka: Kabelovy svazek ze soupravy
ultrazvukového ramene pfipojite k elektromagnetickym
ventilim rozdélovace zvedaciho valce v kroku 8
PFipojeni kabelového svazku na rozdélovaci zvedani
ramene (strana 14).
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Vymeéna podpeérnych tycCi
ramen

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

2 Podpérna ty¢ ramene
2 Krytky

Postup

Nové podpérné ty¢e ramen umozniuji vyklopeni
ramen, aniz by se ramena vzajemné dotykala,
a zabranuji tak pfipadnému poskozeni snimacu
namontovanych na ramenech.

1. Sejméte 2 podpérné tyCe ramen tak, Ze
demontujete Sroub a matici (Obrazek 14).

Poznamka: Srouby a matice si uschovejte pro
montaz novych podpérnych ty¢i ramen.

G017146

Obrazek 14

9017146

1. Krytka (2) 3. Sroub (2)
2. Podpérna ty¢ ramene (2) 4. Matice (2)

2.  Namontujte jednotlivé nové podpérné tyce
ramen a zajistéte je Sroubem a matici, které jste
demontovali dfive.
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Montaz snimacu
ultrazvukového ramene

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

N

Snimac ultrazvukového ramene

Konzola

Programovaci zastrcka

Kryt snimace

Dolni kryt snimace

Trubkovy uzavér

Drzak krytu snimace

Kabel snimace (4 m)

Velka matice

Tfmenovy Sroub

Pojistna matice (4 in)

Sroub (5/16 x % in)

Al ||| |IN|INININININ]IDN

Sroub (5/16 x 1 4 in)

-
N

Pojistna matice (5/16 in)

-
N

Stahovaci paska

Montaz uchytu snimace

1. Montazni konzolu namontujte na pfedni stranu
kazdého ramene v blizkosti nejvzdalengjsi
trysky (Obrazek 15 a Obrazek 16) pomoci
3 tfmenovych Sroubl a 6 pojistnych matic (4 in).

G017147

9017147

Obrazek 15
Pohled zepfedu

1. Montazni konzola (2) 2. Tfmenovy Sroub (6)

[ oX

G017148

9017148

Obrazek 16
Pohled zezadu

1. Montazni konzola (2) 2. Pojistné matice (¥4 in) (12)

2. Namontujte drzak krytu snimace na montazni
konzolu pomoci 2 Sroubud (5/16 x % in)
a 2 pfirubovych matic (5/16 in), viz Obrazek 17.

G017149

9017149

Obrazek 17

1. Drzak krytu snimace

3. Namontujte upevriovaci prvky snimace na drzak
krytu snimace pomoci 2 Sroubu (5/16 x % in)
a 2 pojistnych matic (5/16 in), viz Obrazek 18
(pro nezakryté rameno) nebo Obrazek 19 (pro
zakryté rameno).

10



Montaz snimace
Poznamka: Montaz protiprachové krytky
viz Uskladnéni (strana 25).

1. Namontujte dolni kryt snimace na upevnovaci
prvky snimace (Obrazek 20) pomoci 2 Sroubl
(5/16 x 1 Yain) a 2 pojistnych matic (5/16 in).

1 3

G035750
9035750

Obrazek 18
Montazni celek pro stroje bez zakrytych ramen
1. Pojistna matice (5/16 in) 3. Zavés (upevriovacich
prvkd snimace)
2. Drzéak krytu snimace 4. Sroub (5/16 x % in)

4 G035749
9035749

Obrazek 20
Vyobrazena montaz na strojich bez zakrytych ramen

1. Dolni konzola 3. Srouby (5/16 x 1 ¥ in)
2. Dolni kryt snimace 4. Pojistné matice (5/16 in)

2. Snimac¢ namontujte nasledujicim zplsobem:

A. Na snimac¢ namontujte velkou
matici (Obrazek 21).

B. VlozZte snima¢ do dolniho krytu
snimace (Obrazek 21).

C. Nastavte matici tak, aby byl snimac¢ v jedné
roviné se spodni ¢asti dolniho krytu.

D. Na snima& namontujte druhou velkou
matici (Obrazek 21).

E. Matici utdhnéte na utahovaci moment 18 az
22 Nm (13 az 16 ft-Ib).

9017150

Obrazek 19 Poznamka: Pojistné podlozky, které jsou
Montazni celek pro stroje se zakrytymi rameny soucasti snimacu, zlikvidujte.
1. Drzak krytu snimace 2. Zavés (upevnovacich

prvkd snimace)

4. Zopakuijte kroky 1 az 3 u vnéjSich sekci ramen
na druhé strané stroje.

11
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G017158
g017158
Obrazek 22
1. Lezaté ,T“ (programovaci 3. Zafez (snimac)
zastréka)
2. Vyrovnané Sipky 4. Snimac¢

(programovaci zastrcka)

G035748

anasre 4. Zopakuijte kroky 1 az 3 u vné&jsich sekci ramen

Obrazek 21 . 4 .
na druhé strané stroje.
1. Dolni kryt snimace 3. Snimac
2. Velka matice Montaz kabelového svazku
5 Na enima iy ] a horniho krytu
' Z:Stsrgm?ggg;gf 2”5)6 programovaci 1. Pipojte kruhovy 4zditkovy konektor kabelového
svazku snimace ke 4polovému konektoru
Ddlezité: Ujistéte se, ze Sipka pod snimace (Obrazek 23).

lezatym ,,T“ sméfuje na zarez na hornim
okraji snimace (Obrazek 22).

G035753
9035753

1. 4pdlovy konektor (snima¢) 2. Kruhovy 4zditkovy
konektor (kabelovy svazek

snimace)

2. Kabelovy svazek snimace vedte podél predni
Casti vnéjsi sekce ramen, pies upinaci svorku
a ke 4zdifkovému konektoru kabelového
svazku z dokonc€ovaci soupravy ultrazvukového

12



ramene — pfed rozdélovacem zvedaciho
valce (Obrazek 24).

(

(@

9035752 =

Obrazek 24 ¥

&)

4zditkovy konektor 3. Upinaci svorka =
=

(

(kabelovy svazek —
dokonc€ovaci souprava
ultrazvukového ramene)

Kabelovy svazek snimaCe 4. Stahovaci paska
se 4poélovym konektorem

G035751
9035751

Obrazek 25
Pfipojte 4pdlové konektory kabelovych svazku 1. Dolnf kryt 2. Hornl kryt
levého a pravého snimace ke 4zdifkovému
konektoru kabeloveho svazku dokoncovaci 5. Pomoci stahovacich pasek pfipevnéte kabel
soupravy ultrazvukového ramene (Obrazek 24) vedouci od snimage k rameni (Obréazek 24).
s ozna¢enim LEFT SONIC SENSOR a RIGHT SONIC
SENSOR. Dulezité: Kolem snimaée ponechte vodi¢i

. . L , dostate¢nou vili, aby se snima¢ mohl
‘I:la?e(lgtsrgl;erir(uzlg)yt na snimac a na dolni volné otacet na zavésu, aniz by dochazelo
ry ' k napinani vodice.

Poznamka: Pfed nasazenim horniho krytu se 6. Zopakujte kroky 1 aZ 5 u vn&j$ich sekci ramen
ujistéte, Ze je vodi€ senzoru protazen malym na druhé strané stroje.

otvorem v krytu.
Poznamka: Pouze pro zakryta ramena: Snimace

nesméji detekovat kryt ramene, protoze ten by mohl
ruSit signal. Pokud se béhem kalibrace vyskytnou
potize, zkontrolujte, zda signal snimacu nedetekuje
kryt ramene.

13



8

Pripojeni kabelového
svazku na rozdeélovaci

zvedani ramene

Nejsou potreba zadné dily

Postup

1. 'V pfedni Casti rozdélovace zvedaciho
valce pfipojte 4 elektrické konektory
kabelového svazku ultrazvukového ramene
k elektromagnetickym ventilim ovladani
zvedaciho valce, viz Obrazek 26.

1

4

9 G035890
9035890

Obrazek 26

1. 2pdlovy konektor —
pravé rameno dol(
(elektromagneticky
ventil S2)

2. 2polovy konektor —
pravé rameno nahoru
(elektromagneticky
ventil S2)

3. 2pdlovy konektor —
pravé rameno nahoru
(elektromagneticky
ventil S3)

4. 2polovy konektor —
pravé rameno dol(
(elektromagneticky
ventil S3)

5. Predni ¢ast stroje

6.

2zdifkovy konektor —
PRAVE RAMENO DOLU
(kabelovy svazek
ultrazvukového ramene)

2zdifkovy konektor —
PRAVE RAMENO NAHORU
(kabelovy svazek
ultrazvukového ramene)

2zdifkovy konektor — LEVE
RAMENO NAHORU (kabelovy
svazek ultrazvukového
ramene)

2zdifkovy konektor — LEVE
RAMENO DOLU (kabelovy
svazek ultrazvukového
ramene)

V zadni €asti rozdélovace zvedaciho
valce pfipojte 2 elektrické konektory
kabelového svazku ultrazvukového ramene
k elektromagnetickym ventilim ovladani
ultrazvukové aktivace, viz Obrazek 27.

G035891
9035891

Obrazek 27
2pdlovy konektor 4. 2zditkovy konektor —
(elektromagneticky AKTIVACE VLEVO (kabelovy
ventil S5) svazek ultrazvukového

ramene)

2polovy konektor 5. 2zdifkovy konektor —
(elektromagneticky AKTIVACE VPRAVO
ventil S4) (kabelovy svazek

ultrazvukového ramene)
Pfedni ¢ast stroje

9

Montaz elektronického
ovladani

Dily

potiebné k provedeni tohoto kroku:

1

Elektronicka fidici jednotka

4 Sroub (4 x 1 % in)

4 Pojistna matice (1/4 in)

Pri

pojeni kabelového svazku

k elektronické ridici jednotce
Stroje Multi Pro 1750 a Multi Pro WM

1.

14

Vedte kabelovy svazek ultrazvukového ramene
k hydraulickému rozdélovaci.

Pfipojte 50zdifkovy konektor kabelového svazku
ultrazvukového ramene k 50polovému konektoru
elektronické fidici jednotky a zajistéte konektory
imbusovym Sroubem (Obrazek 28).



Poznamka: Elektrické pfipojeni fidici jednotky
je klicované, takze je Ize provést pouze jednim
zpusobem.

2
9035773

Obrazek 28

1. 50podlovy konektor
(elektronicka Fidici
jednotka)

2. 50zdifkovy konektor
(kabelovy svazek
ultrazvukového ramene)

3. Imbusovy Sroub utdhnéte na utahovaci moment
2,7 az 3,2 Nm (24 az 28 in-Ib).

Montaz ridici jednotky na stroj
Stroje Multi Pro 1750 a Multi Pro WM

1. Vyrovnejte elektronickou fidici jednotku na
vnitini strané krytu fidici jednotky tak, aby byly
dolni vné&jSi montazni otvory Fidici jednotky
zarovnany s otvory v dolni zadni pfirubé
krytu (Obrazek 29).

15

4 G035774

9035774

Obrazek 29

3. Pojistnd matice
s nakruzkem (V4 in)

4. Elektronicka fidici
jednotka

Sroub (Va4 x 1 % in)

Dolni zadni pfiruby (kryt
fidici jednotky)

Pfipevnéte Fidici jednotku ke krytu pomoci
2 Sroubl (Y24 x 1 Y in) a 2 pojistnych matic
s nakruzkem (%4 in), viz Obrazek 29.

Demontujte 2 pojistné matice s nakruzkem
(5/16 in), které upevnuji montazni konzolu
dokonCovaci soupravy ultrazvukového ramene
k drzaku valce (Obrazek 30).

Poznamka: Ponechte montazni konzolu
namontovanou na drzaku valce.



G035775
g035775

Obrazek 30

Sroub (Vax 1 % in) 5. Sroub s pFirubovou hlavou

(5/16 x 1 in)
Dolni pfedni pfiruba (kryt
fidici jednotky)

Montézni konzola 6.
(dokon&ovaci souprava
ultrazvukového ramene)

Elektronicka fidici 7.
jednotka

Pojistna matice

s nakruzkem (5/16 in)
Pojistna matice

s nakruzkem (V4 in)

Namontujte kryt fidici jednotky (Obrazek 30) na
Sroub s pfirubovou hlavou (5/16 x 1 in) v dolnich
pfednich otvorech krytu a volné zajistéte kryt,
konzolu a drzak pomoci 2 pojistnych matic

s nakruzkem (5/16 in), které jste demontovali

v kroku 3.

Namontujte 2 Srouby (2 x 1 % in) do hornich
otvord v montazni konzole (dokon&ovaci
souprava ultrazvukového ramene), zadni
pfiruby (kryt fidici jednotky) a Fidici
jednotky (Obrazek 30) pomoci 2 pojistnych
matic s nakruzkem (% in).

Utahnéte 5/16in Sroub s pfirubovou hlavou
a pfirubové matice na utahovaci moment
1978 az 1 243 Ncm (175 az 225 in-Ib).

Utahnéte ain Sroub s pfirubovou hlavou
a pfirubové matice na utahovaci moment
1017 az 2 542 Ncm (90 az 110 in-Ib).

Montaz ridici jednotky na stroj
Stroje Multi Pro 5800

1.

Otocte sedadla fidiCe a spolujezdce dopiedu
a zaijistéte je vzpérami.

Stroje z roku 2015 a starsi — vyhledejte
vylamovaci zatku mezi vnitini polovinou

16

. Vylamovaci zatka

bezpeCnostniho pasu fidi¢e a spolujezdce
a odstranite ji ze zakladny konzoly (Obrazek 32).

L i

Obrazek 31

G035762
9035762

3. Predni ¢ast stroje
(zakladna konzoly)

Drzak elektronické Fidici
jednotky (dokoncéovaci
souprava ultrazvukového
ramene)

1.

2. Montazni konzola

Namontujte elektronickou fidici jednotku na
montazni konzolu (Obrazek 32) pomoci 4 Sroubl
(Yax 1 % in) a 4 pojistnych matic (V4 in).

1 2 3 4

G035760
9035760

Obrazek 32

3. Elektronicka Fidici
jednotka

4. Pojistna matice (V4 in)

Sroub (V4 x 1 Y in)

4. Utahnéte matice a Srouby na utahovaci moment

1017 az 1 243 Ncm (90 az 110 in-Ib).



Pripojeni kabelového svazku
k elektronické ridici jednotce

Stroje Multi Pro 5800

1. Vedte 50zdifkovy konektor kabelového svazku
ultrazvukového ramene nasledujicim zpusobem:

» Stroje z roku 2015 a starsSi — vétev
kabelového svazku s 50zditkovym
konektorem se vede otvorem v zakladné
konzoly, ktery jste vytvofili v kroku 2; viz
montazni pokyny k dokon€ovaci soupravé
ultrazvukového ramene.

* Stroje z roku 2015 a novéjsi — vétev
kabelového svazku s 50zdifkovym
konektorem se vede velkou priichodkou
v zakladné konzoly; viz montazni pokyny
k dokon&ovaci soupravé ultrazvukového
ramene.

Pripojte 50zditkovy konektor kabelového svazku
ultrazvukového ramene k 50polovému konektoru
elektronické Fidici jednotky a zajistéte konektory
imbusovym Sroubem (Obrazek 33).

i

g
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%‘ W G015734 015734
Obrazek 33
1. Elektronicka fidici 2. Svorka

jednotka

Poznamka: Elektrické pfipojeni fidici jednotky
je kliCovane, takze je Ize provést pouze jednim
zpusobem.

3. Imbusovy Sroub utahnéte na utahovaci moment

2,7 az 3,2 Nm (24 az 28 in-Ib).

10

Pripojeni kabelového
svazku a spinaci

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Kolébkovy pfepinac (osviceny)

12 Kabelovy spoj

Montaz prepinaée ultrazvukového
rezimu
Stroje Multi Pro 1750

1. Demontujte 4 Srouby s pfirubovou hlavou
(Ya x Y2 in) (pokud jsou pfitomny), které upevnuiji
kryt panelu k horni &asti konzoly, viz Obrazek 34.

G035856
9035856

Obrazek 34

4. Kolébkovy prepina

1. Srouby s pfirubovou
(8 polt)

hlavou (4 x %z in)

2. Kryt panelu 5. 8zdifkovy konektor
(kabelovy svazek —
dokonCovaci souprava
ultrazvukového ramene)

3. Konzola 6. Zaslepka spinace (kryt
panelu)

2. Odstrarite zaslepku spinace z krytu panelu

konzoly (Obrazek 34).
3. Vyrovnejte 8zdifkovy konektor kabelového

svazku dokoncovaci soupravy ultrazvukového
ramene otvorem v krytu panelu (Obrazek 34).

17



4. Pripojte 8zditkovy konektor kabelového svazku Montaz prepinace ultrazvukového

dokoncovaci soupravy ultrazvukového ramene >
oznaceny SONIC MODE MANUAL VS. AUTO ke rezimu
kolébkovému prepinaci (Obrazek 34). Stroje Multi Pro WM
5. Zasunte kolébkovy pfepina¢ do otvoru 1. Demontujte 4 Srouby s pFirubovou hlavou

v ovladacim panelu tak, aby zapadl do zajisténé
polohy (Obrazek 34).

6. Vyrovneijte otvory v krytu panelu s otvory v horni 3 4 5
Casti konzoly (Obrazek 34).

(Ya x Y2 in) (pokud jsou pfitomny), které upevnuiji
ovladaci panel ke konzole, viz Obrazek 36.

7. Pfipevnéte panel ke konzole pomoci
Sroubu (Obrazek 34), které jste demontovali
v kroku 1.

Montaz prepinace ultrazvukového
rezimu
Stroje Multi Pro 5800

1. Z mista vyobrazeného na Obrazek 35 odstrarite

. Zaslepka spinace

z ovladaciho panelu zaslepku spinace.

Py

2 3 4
Obrazek 35

G035847
9035847

8zditkovy konektor
(kabelovy svazek —
dokoncovaci souprava
ultrazvukového ramene)

3. Otvor (ovladaci panel)

4. Kolébkovy pfepinaé

(ovladaci panel) (8 polt)

Pripojte 8zdifkovy konektor kabelového svazku
dokoncovaci soupravy ultrazvukového ramene
oznaceny SONIC MODE MANUAL VS. AUTO ke
kolébkovému prepinaci (Obrazek 35).

Zasurite kolébkovy pfepina¢ do otvoru
v ovladacim panelu tak, aby zapadl do zajisténé
polohy (Obrazek 35).

Poznamka: Zarovnejte zadni ¢ast spinace
dold.

18

. Zaslepka spinace 5.

6 6035857
9035857
Obrazek 36
Kolébkovy pfepinac 4. Ovladaci panel
(8 poll)

Konzola
(ovladaci panel)

8zditkovy konektor
(kabelovy svazek —
dokoncovaci souprava
ultrazvukového ramene)

Srouby s pfirubovou 6.
hlavou (V4 x Y2 in)

Odstrarite zaslepku spinace z ovladaciho panelu
konzoly (Obrazek 36).

Vyrovnejte 8zditkovy konektor kabelového
svazku dokoncovaci soupravy ultrazvukového
ramene otvorem v ovladacim panelu (Obrazek
36).

Pfipojte 8zdifkovy konektor kabelového svazku
dokonc€ovaci soupravy ultrazvukového ramene
oznaceny SONIC MODE MANUAL Vs. AUTO ke
kolébkovému prepinaci (Obrazek 36).

Zasurite kolébkovy pfepina¢ do otvoru
v ovladacim panelu tak, aby zapadl do zajisténé
polohy (Obrazek 36).

Poznamka: Zarovnejte zadni ¢ast spinace
dold.

Vyrovnejte otvory v ovladacim panelu s otvory
v horni ¢asti konzoly (Obrazek 36).



7. Pfipevnéte panel ke konzole pomoci
Sroubl (Obrazek 36), které jste demontovali
v kroku 1.

11

Pfripojeni spinacu zvedani
ramen ke kabelovému
svazku ultrazvukového
ramene

Nejsou potreba zadné dily

Pripojeni spinacu ke kabelovému
svazku
Stroje Multi Pro 1750 nebo Multi Pro WM

1. Demontujte 4 Srouby s pfirubovou hlavou
(Ya x Y2 in), které upeviuji pfepinaci panel ke
stfedové konzole, a panel zvednéte (Obrazek
37 nebo Obrazek 28).

1 2 3 4

5 6 G035854
9035854
Obrazek 37
Stroje Multi Pro 1750
1. Konzola 4. Spinace zvedani ramen
(8kolikové — soucast
stroje)
2. Prepinaci panel 5. 8zdifkové konektory

(kabelovy svazek
ultrazvukového ramene)

3. Sroub s pfirubovou hlavou 6. 8zditkové konektory
(Ya x 2 in) (kabelovy svazek stroje)
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5 G035862

9035862
Obrazek 38
Stroje Multi Pro WM

Spina¢ zvedani ramen 4. Konzola
(8kolikovy — soucast
stroje)

Srouby s pfirubovou 5. 8zditkovy konektor

hlavou (V4 x %2 in) (kabelovy svazek —
dokoncovaci souprava
ultrazvukového ramene)

Ovladaci panel

Odpojte 8zdifkové konektory kabelového svazku
stroje od spinacll zvedani ramen (Obrazek
37 nebo Obrazek 38).

Poznamka: Pokud je potieba vétsi volny
prostor, odstrarite spinate zvedani ramen
z pfepinaciho panelu.

Pfipojte kolébkové pfepinace k 8zdifkovym
konektoriim kabelového svazku dokonéovaci
soupravy ultrazvukového ramene (Obrazek
37 nebo Obrazek 38).

Poznamka: Ujistéte se, Ze konektor
kabelového svazku ultrazvukového ramene
oznaceny LEFT ACTUATOR SWITCH je vyrovnan
s levym otvorem spinace v pfepinacim panelu.

Pokud jste spinac (spinace) zvedani ramen

z pfepinaciho panelu vyjmuli, zasuite je do
otvorl v panelu stfedové konzoly tak, aby byly
fadné zaijistény v poloze.

Vyrovnejte otvory v pfepinacim panelu s ramem
konzoly (Obrazek 37 nebo Obrazek 38).

Pfipevnéte bocni kryt na stfedovou konzolu
pomoci 4 Sroubl s pfirubovou hlavou (72 x 2 in)
(Obrazek 37 nebo Obrazek 38), které jste
demontovali v kroku 1.



Pripojeni spinacu ke kabelovému 3. Odpojte 8zditkové konektory kabelového
svazku stroje od spinacl zvedani ramen

svazku v levém a pravém ovladacim okruhu zvedani
Stroje Multi Pro 5800 ramen (Obrazek 40).
1. Demontujte 5 Sroubl s pfirubovou hlavou Poznamka: Konektory kabelového svazku
(Ya x % in), které upeviuji pravy bocni kryt ke stroje pfipevnéte vedle svazku.
stfedové konzole (Obrazek 39). 4. Pfipojte kolébkové prepinace k 8zdifkovym

konektorim kabelového svazku dokoncovaci
soupravy ultrazvukového ramene (Obrazek 40).

Poznamka: Ujistéte se, Ze konektor
kabelového svazku ultrazvukového ramene
oznaceny LEFT ACTUATOR SWITCH je vyrovnan
s levym otvorem spinace v panelu stfedové
konzoly.

5. Zasunte spinace zvedani ramen do otvoru
v panelu stfedoveé konzoly tak, aby bezpecné
zapadly do polohy (Obrazek 40).

6. Vyrovnejte otvory v pravém bocnim krytu
s ramem stfedové konzoly (Obrazek 39).

2 3 035846 sssas 7. Pripevnéte bocni kryt na stfedovou
Obrazek 39 konzolu (Obrazek 39) pomoci 5 Sroubl
s pfirubovou hlavou (V2 x % in), které jste
1. Pravy bo¢ni kryt (stftedova 3. Ram (stfedova konzola) demontovali v kroku 1.

konzola)

2. Sroub s pfirubovou hlavou

(Va x % in) 1 2

2. Vyjméte kolébkové prepinace ovladani

:fgrmé:o?ya(gﬁr\;(ézg?( réagn)w-ene z panelu stfedové DOkonéeni montéie
1 2 soupravy pro vyrovnavani
vysky ultrazvukového
ramene

Nejsou potieba zadné dily

Postup

1. Pf¥ipojte zaporny kabel akumulatoru
k akumulatoru podle pokynu v provozni priruéce
k vaSemu stroji.

2. U stroja Multi Pro 1750 a Multi Pro 5800 sklopte
dol sedadla.

G035845
9035845

Obrazek 40
1. 8zditkovy konektor 2. Spinace zvedani ramen
(kabelovy svazek) (8kolikové — soucast
stroje)
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13

Kalibrace ultrazvukovych
ramen

Nejsou potieba zadné dily

Postup

Jakmile zahajite kalibraci procesoru fidici jednotky,
mate na kalibraci snimacl na ramenech 20 sekund.
Vzdalenost, kterou mezi snimac¢em na kazdém rameni
a zemi po 20sekundové kalibraci nastavite, ur€uje
vySku ramen v automatickém rezimu az do pfisti
kalibrace snimace.

Poznamka: Pro nezakryta ramena: Vychozi
nastaveni vySky je 51 cm od trysky k zemi. Pokud
nastavite rameno na jinou vysku, nez je vychozi
nastaveni z vyroby, a pak chcete kalibraci na vychozi
nastaveni z vyroby obnovit, provedte kalibraci
ramene, kdyZ je uloZzeno v podpéfe. Pro zakryta
ramena: Vychozi nastaveni vySky 51 cm je uréeno
pouze pro nezakryta ramena. Na zakrytych ramenech
je nutné zkalibrovat snimace.

1. Ujistéte se, Ze je postfikovac travniku
zaparkovan v dostate¢né vzdalenosti od stromd,

budov, vozidel, suti a podzemnich inzenyrskych
siti a vodovodniho potrubi.

2. Sklopte ramena do vodorovné polohy.
Vypnéte kli¢ zapalovani.

4. Prepnéte spina¢ ultrazvukového ramene
do zAPNUTE polohy (Obrazek 41, Obrazek
42 nebo Obrazek 43).

1.

9327535

Obrazek 41
Stroje Multi Pro 1750

Ovladaci spina¢ zvedani
pravého ramene

Spinac ultrazvukového 3.
ramene (s kontrolkou)

2. Ovladaci spina¢ zvedani 4. KIi¢ zapalovani
levého ramene
9327536
Obrazek 42
Stroje Multi Pro 5800

1. KIli¢ zapalovani 3. Ovladaci spina¢ zvedani

levého ramene
2. Spinac ultrazvukového 4. Ovladaci spina¢ zvedani

ramene (s kontrolkou) pravého ramene
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9327537

Obrazek 43
Stroje Multi Pro WM

Kli¢ zapalovani 3. Ovladaci spina¢ zvedani

pravého ramene
Ovladaci spina¢ zvedani 4.
levého ramene

Spina¢ ultrazvukového
ramene (s kontrolkou)

Stisknéte a podrzte ovladaci spina€ zvedani
levého ramene v poloze SPOUSTENI i ovladaci
spina€ zvedani pravého ramene v poloze
ZVEDANI, otocte kli¢em zapalovani a nastartujte
stroj.

Spinace ramen uvolnéte.

Poznamka: Kontrolka na spinaci
ultrazvukového ramene bude rychle blikat, coz
znamena, ze systém ultrazvukového ramene je
v kalibraénim rezimu. Nyni mate 20 sekund na
to, abyste pomoci spinacl zvedani a spousténi
ramen nastavili pozadovanou vzdalenost od
zemé. Po uplynuti 20 sekund se kontrolka
rozblika pomalu.

Zvedejte a spoustéjte vnéjSi sekce ramen
pomoci ovladacich spinacl zvedani ramen
a nastavujte vySku kazdého ramene, dokud
nedosahnete pozadované vzdalenosti mezi
koncem ramene a zemi.

Obsluha

Dulezité: Ramena zvedejte postupné po jednom.
Tim predejdete jejich vzajemnému kontaktu

a zabranite pripadnému poskozeni snimactl na
nich namontovanych.

Dulezité: Pokud jsou ramena uloZena v podpéie
po delSi dobu, zakryjte kazdy snimac (vyrovnany
nahoru) protiprachovou krytkou, abyste zabranili
poskozeni snimacui ultrafialovym svétlem.
Pokud je to mozné, zabrante vystaveni spodni
¢asti snimaci pfimému slune€¢nimu zareni;

viz Uskladnéni (strana 25).

Pouziti ovladacich prvku

Spinac ultrazvukového ramene se nachazi na
pFistrojové desce a ma 2 nastaveni: Automaticky
rezim a manualni rezim.

* Automaticky rezim umoziuje stroji kontrolovat
vnéjSi polohu ramen, a tim neustale nastavovat
vysSku konce ramene v pozadované vzdalenosti
od zemé.

* Manualni rezim vypina automatické nastavovani
polohy ramen a umozfiuje ménit vySku ramen
manualné.

9327535

Obrazek 44
Stroje Multi Pro 1750

1. Spinac ultrazvukového
ramene (s kontrolkou)

3. Ovladaci spina¢ zvedani
pravého ramene

2. Ovladaci spina¢ zvedani 4. KIi¢ zapalovani

levého ramene




9327536

Obrazek 45
Stroje Multi Pro 5800
1. KIli¢ zapalovani 3. Ovladaci spina¢ zvedani
levého ramene
2. Spinac ultrazvukového 4. Ovladaci spina¢ zvedani
ramene (s kontrolkou) pravého ramene

9327537

Obrazek 46
Stroje Multi Pro WM

1. KIli¢ zapalovani 3. Ovladaci spina¢ zvedani
pravého ramene

2. Ovladaci spina€ zvedani 4. Spinac¢ ultrazvukového
levého ramene ramene (s kontrolkou)

Kontrolka ultrazvukového ramene

Poznamka: Kontrolka ultrazvukového ramene
(Obrazek 44, Obrazek 45 nebo Obrazek 46) sviti
na spinaci ultrazvukového ramene a indikuje stav
systému ultrazvukového ramene nasledujicim
zpusobem:

* Trvale sviti: Systém ultrazvukového ramene je
aktivni a pracuje normalné.

* Rychle blika: Systém je v kalibracnim rezimu,
ktery trva 20 sekund.

* Pomalu blika: Bud je v systému chyba, nebo
jste potlacili automaticky rezim manualnim
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ovladanim ramene €i obou ramen, kdyZ je systém

v automatickém rezimu.

Poznamka: Pokud dojde v systému
ultrazvukového ramene k zavadé (napf. snimac
nevydava zadny signal), rameno se na nékolik
sekund zvedne a poté se zastavi a kontrolka na

spinaci ramene (umisténém na pfistrojové desce)

pomalu blika — to znamena, Ze ovladani ramene
nebo obou ramen se zastavilo.

Ovladani vnéjsSich ramen pomoci
automatického rezimu

Pfepnéte spinac ultrazvukového ramene
(Obrazek 44, Obrazek 45 nebo Obrazek 46) do
ZAPNUTE polohy.

Poznamka: Na spinadi ultrazvukového
ramene se rozsviti kontrolka.

Pomoci ovladaciho spinace zvedani ramen
(Obrazek 44, Obrazek 45 nebo Obrazek 46)
spustte rameno do pozadované vzdalenosti od
zeme.

Chcete-li potladit rezim automatického
polohovani ramen, provedte nasledujici kroky:

Poznamka: Pokud chcete zvednout nebo
spustit jedno nebo obé ramena, rezim
automatického polohovani ramen mizete
docasné zruSit pomoci ovladacich spinaci
zvedani ramen (Obrazek 44, Obrazek

45 nebo Obrazek 46).

* Sklopte rameno (ramena) manualné
stisknutim a podrzenim ovladaciho
spinace (spinacul) zvedani ramen v poloze
SPOUSTENI, dokud se vnéjsi rameno
(ramena) nesklopi do poZzadované vy3ky.

* Zvednéte rameno (ramena) manualné
stisknutim a podrzenim ovladaciho spinace
(spinacl) zvedani ramen (ramen) v poloze
ZVEDANI, dokud se vnéj$i rameno (ramena)
nezvedne do pozadované vysky.

Poznamka: Pokud nastavite pouze jedno
rameno, druhé rameno bude nadale pracovat
v automatickém rezimu.

Chcete-li obnovit automaticky rezim, stisknéte
na okamzik ovladaci spina¢ (spinace) zvedani
ramen do polohy SPOUSTENI (Obrazek 44,
Obrazek 45 nebo Obrazek 46), aby Fidici
jednotka ultrazvukového ramene nastavila vysku
konce ramene do pozadované vzdalenosti od
zeme.



Ovladani vnéjsSich ramen pomoci
manualniho rezimu

1. Prepnéte spinac ultrazvukového ramene
(Obrazek 44, Obrazek 45 nebo Obrazek 46) do
VYPNUTE polohy.

Poznamka: Kontrolka na spinaci
ultrazvukového ramene zhasne.

2. VySku vnéjSich ramen mizete ménit pomoci
levého a pravého ovladaciho spinage zvedani
ramen (Obrazek 44, Obrazek 45 nebo Obrazek
46).

Obsluha postrikovace

Dulezité: P¥i praci se strojem na obzvlasté
nerovném terénu snizte rychlost jizdy, abyste
zabranili narazu ramen do zemé.

/' 4
Udrzba
Cisténi
Snimace pravidelné Cistéte vihkym hadrem. Je-li
snimac poskozen nebo nadmérné znecistén, vymeénte
jei.
Dulezité: Na snimacée ani jejich okoli nestfikejte
vodu. Snima¢ muze poskodit i tlak domaciho

vodovodniho systému. Pied mytim postiikovace
vzdy shimace zcela zakryjte.
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Uskladnéni

Pokud systém ultrazvukového ramene delSi dobu
nepouzivate, zakryjte snimace protiprachovymi
krytkami, abyste je ochranili pfed vlivy vnéjSiho
prostiedi.

1. Na spodni ¢ast dolniho krytu nasadte
vi€ko (Obrazek 47).

G035747
9035747

Obrazek 47

1. Dolni kryt snimace 2. Vicko

2. Opakujte krok 1 u snimace u dal$i vnéjsi sekce
ramen.
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Odstranovani zavad

Poznamka: Dalsi informace o diagnostice naleznete v servisni pfirucce.

k dispozici na strance www.Toro.com.

Elektricka schémata vyrobku jsou

Zavada

Mozné pfriciny

Zpusoby odstranéni

Jedno nebo obé& ramena nepracuji
spravné a kontrolka ultrazvukového
ramene nesviti.

. Je spalena pojistka.

. Je spalena kontrolka.
. Je poskozena elektronicka fidici

jednotka nebo kabelaz.

1. Vyméiite pojistku.
2. Kontrolku vymeérite.

3. Obratte se na autorizovaného
distributora Toro.

Jedno nebo obé& ramena nepracuiji
spravné a kontrolka ultrazvukového
ramene pomalu blika.

. Doslo k drobné chybé systému.

. Po odstranéni chyby se chyba systému

opakuje.

. Doslo k poruse hydraulického nebo

mechanického systému.

1. Spustte postizené rameno (ramena)
pomoci spinace (spinacl) ramen dold,
abyste mohli zavadu odstranit.

2. Pokud se chyba opakuje, obratte se
na autorizovaného distributora Toro.

3. Odstrarite zavadu hydraulického nebo
mechanického systému.

Jedno nebo obé ramena nepracuji
spravné a kontrolka ultrazvukového
ramene sviti.

. Kryty snimacu blokuji drahu snimace

nebo do ni zasahuiji.

1. Sejméte kryt (kryty) z dolniho krytu
snimace. Na horni stranu snimace
namontujte kryt.
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TORO.

Podminky a produkty pokryté zarukou

Spole¢nost Toro Company a jeji dcefina spole¢nost Toro Warranty
Company na zakladé vzajemné dohody poskytuji spole¢nou zaruku na
pfipadné materialové i vyrobni vady komeréniho vyrobku spolecnosti
Toro (,vyrobek®), a to po dobu 2 let nebo 1 500 provoznich hodin*, podle
toho, ktera z moznosti nastane dfive. Tato zaruka se vztahuje na vSechny
vyrobky s vyjimkou provzdusfiovacu (viz jednotlivé ¢asti zaruky vztahujici se
na tyto vyrobky). Tam, kde jsou spinény opodstatnéné podminky, opravime
vyrobek bezplatné, véetné diagnostiky, prace, dill a dopravy. Tato zaruka
zacina bézet v den dodani vyrobku ptivodnimu maloobchodnimu odbérateli.

* Vyrobek vybaveny méfi¢em provoznich hodin.

Pokyny pro pozadani o zarucni opravu

Jste-li pfesvédceni, Zze doslo k naplnéni zaru¢nich podminek, musite to
sdélit distributorovi komerénich vyrobk( nebo autorizovanému prodejci
komer¢nich vyrobkd, od néhoz jste vyrobek zakoupili. Potfebujete-li pomoc
s vyhledanim distributora nebo autorizovaného prodejce komerénich
vyrobkl nebo mate-li dotazy tykajici se vasich prav & povinnosti spojenych
se zarukou, muzete nas kontaktovat na adrese:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA

952-888-8801 nebo 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Povinnosti viastnika

Jako vlastnici vyrobku jste odpovédni za provadéni nutné udrzby

a sefizovani, jak je uvedeno v pfislusné provozni priruéce. Na opravy
tykajici se zavad vyrobku zplsobenych nevyhovujici tdrzbou a upravami
se tato zaruka nevztahuje.

Soucasti a stavy, na které se zaruka nevztahuje

Ne v8echny zavady nebo poruchy, které se v zaru¢ni dobé na vyrobku
vyskytnou, jsou vady na materialu nebo dilenském zpracovani. Zaruka se
nevztahuje na nasleduijici:

® Zavady na vyrobku, které jsou disledkem pouziti nahradnich dilt
jiné znacky nez Toro nebo instalace a pouzivani pfidavnych nebo
upravenych zafizeni a vyrobku jiné znacky nez Toro.

® Zavady na vyrobku, které jsou disledkem neprovadéni doporu¢ené
udrzby a/nebo sefizovani.

® Zavady na vyrobku, které jsou dusledkem jeho nespravného,
nedbalého nebo nezodpovédného pouzivani.

®  Soucasti, u nichz dochazi k opotfebeni a které nejsou poskozené.
Mezi soucasti, u nichz dochazi k opotfebeni nebo ke spotfebé v ramci
bézného provozu vyrobku, patfi mimo jiné brzdové desticky a obloZeni,
spojkové oblozeni, zaci noze, vietena, valce a lozZiska (utésnéna nebo
mazatelnd), ploché noze, zapalovaci svicky, oto€na kola a jejich
loziska, pneumatiky, filtry, Femeny a nékteré soucasti rozprasovaci,
napfiklad membrany, trysky, pratokoméry a zpétné ventily.

®  Zavady zpusobené vnéjsimi vlivy, mimo jiné po¢asim, skladovacimi
postupy, kontaminaci, pouzivanim neschvalenych paliv, chladicich
kapalin, maziv, pfisad, hnojiv, vody, chemikalii atd.

® Zavady nebo snizeni vykonu zpusobené pouzivanim paliv (napf.
benzinu, motorové nafty nebo bionafty), ktera nevyhovuiji pfisluSnym
pramyslovym normam.

® Bézny hluk, vibrace, opotfebeni a znehodnoceni. B&zné opotfebeni
zahrnuje kromé jiného poSkozeni sedacek opotfebenim nebo odérem,
odreny lak, poskrabané stitky nebo okna.

Zaruka Toro
Omezena zaruka na dobu dvou let nebo 1 500 provoznich hodin

Dily

Dily, u nichz je v ramci udrzby planovana vyména, jsou kryté zarukou do
doby jejich planované vymeény. Dily vyménéné podle této zaruky jsou
kryté po dobu platnosti zaruky na originalni vyrobek a stavaji se majetkem
spolecnosti Toro. Spole¢nost Toro u€ini kone¢né rozhodnuti o tom, zda
prislusny dil nebo montazni celek opravi nebo vymeéni. Spole¢nost Toro
muize k zaruénim opravam pouzit repasované dily.

Zaruka poskytovana na akumulatory s hlubokym cyklem
vybiti a lithium-iontové akumulatory

Akumulatory s hlubokym cyklem vybiti a lithium-iontové akumulatory

maji specifikovany celkovy pocet kilowatthodin, které jsou béhem své
Zivotnosti schopny dodat. Zpusob provozu, dobijeni a udrzby mize
prodlouzit nebo zkratit Zivotnost akumulatoru. Postupem €asu se mnozstvi
uzite€¢né prace v intervalech mezi dobijenim akumulatord snizuje, az jsou
akumulatory zcela vypotfebované. Vyména akumulator(i vypotfebovanych
v dusledku bézného provozu je odpovédnosti majitele vyrobku.
Poznamka (pouze lithium-iontovy akumulator): DalSi informace naleznete
v zéruce na akumulator.

Dozivotni zaruka na klikovy hiidel (pouze model
ProStripe 02657)

Na modely Prostripe, jez jsou vybaveny originalnim tfecim kotou¢em Toro
a brzdovou spojkou Zaciho noze Crank-Safe (montazni celek integrované
brzdové spojky zaciho noze (BBC) + tfeci kotou€) a pouzivany puvodnim
kupujicim v souladu s doporu€enymi postupy pro obsluhu a udrzbu, se
vztahuje dozivotni zaruka na ohnuti klikového hfidele motoru. Dozivotni
zaruka na klikovy hfidel se nevztahuje na stroje vybavené tfecimi
podlozkami, brzdovou spojkou Zaciho noze (BBC) a dalSimi podobnymi
zafizenimi.

Udrzbu hradi majitel

Mezi bézné servisni ukony vyZadované u vyrobkl znacky Toro a provadéné
na naklady majitele patfi sefizovani, mazani, ¢isténi a lesténi motoru,
vymeéna filtrd, chladici kapaliny a provadéni doporu¢ené udrzby.

Obecné podminky

Oprava autorizovanym distributorem nebo prodejcem Toro je jediny
napravny prostfedek, na ktery mate podle této zaruky narok.

Spoleénosti Toro Company a Toro Warranty Company nejsou
odpovédné za nepfimé, nahodné ani nasledné Skody souvisejici s
pouzivanim vyrobka Toro, na néz se vztahuje tato zaruka, vcetné
jakychkoli nakladi nebo vydaji na zajisténi nahradniho zafizeni nebo
servisu béhem odpovidajici doby trvani poruchy nebo nepouzitelnosti
vyrobku do skoncéeni oprav podle této zaruky. S vyjimkou nize
uvedené emisni zaruky, ktera plati v odpovidajicich pfipadech,
neexistuje zadna jina vyslovna zaruka. Veskeré predpokladané zaruky
prodejnosti a vhodnosti pouziti jsou omezeny na dobu trvani této
vyslovné zaruky.

Nékteré staty nepovoluji vylou€eni nahodnych nebo naslednych skod ze
zaruky nebo omezeni doby trvani prfedpokladané zaruky, proto se na vas
vySe uvedené vyjimky a omezeni nemusi vztahovat. Tato zaruka udéluje
specificka zakonna prava, kromé nichz mlzete mit i dals$i prava, ktera se
mezi jednotlivymi staty lisi.

Poznamka k zaruénimu kryti systému fizeni emisi

Systém pro kontrolu emisi ve vyrobku muize byt pokryt samostatnou
zarukou, ktera splfiuje pozadavky stanovené americkymi organizacemi EPA
(U.S. Environmental Protection Agency) a/nebo CARB (California Air
Resources Board). Na zaruku na systém pro kontrolu emisi se nevztahuji
vySe uvedena omezeni tykajici se provoznich hodin. Viz prohlaseni

0 zaruce na systém Fizeni emisi motoru, které bylo dodano s vyrobkem
nebo je souc¢asti dokumentace vyrobce motoru.

Jiné zemé nez USA a Kanada

Zakaznici, ktefi zakoupili vyrobky Toro exportované z USA ¢i Kanady, musi kontaktovat distributora (prodejce) vyrobkd Toro, ktery jim pfeda zasady
poskytovani zaruky pro danou zemi ¢i oblast. Pokud z jakéhokoli dlivodu nejste se sluzbami distributora spokojeni nebo je pro vas obtizné ziskat

informace o zaruce, obratte se na autorizované servisni stfedisko spole¢nosti Toro.
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