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Reservedelssaet til aktuator

TORO® Z Master® 4000-serien

Modelnr. 161-3549

Monteringsvejledning

Montering

Losdele

Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.

Fremgangsmade Beskrivelse Antal Anvendelse
1 Kraever ingen dele - Klargering af maskinen.
2 Kraever ingen dele - Tag aktuatoren ud.
Bor huller i stellet ved hjeelp af den
3 Boreskabelon 1 medfelgende skabelon.
Aktuator 1
Rundhovedede maskinskruer 3
Lasematrikker 2
4 Beslag 1 Montering af aktuatoren.
Aktuatorens drejetap 1
Lasepind 1
Ansatsskrue 1
5 Kraaver ingen dele _ K_ontrol gf plaenc_akhpperskjoldets
klippehgjde og rive.

Bemaerk: Maskinens venstre og hgjre side er som set fra den normale betjeningsposition.

7. Stet plaeneklipperskjoldet med 4 x 4 treeklodser.
8. Fjern klippehgjdepinden fra klippehgjdebeslaget
(Figur 1).

Klargering af maskinen

Kraever ingen dele

Fremgangsmade
1. Parker maskinen pa en plan overflade.
2. Deaktiver kontakten til regulering af skeereknive.

3. Flyt beveegelseshandtagene udad til positionen 1 —_
NEUTRAL-LOCK (neutral laseposition). Figur 1 9332766

4. Aktiver parkeringsbremsen.

Sluk motoren, og tag naglen ud.

6. Frakobl batteriets minuskabel.

1. Klippehgjdepind 2. Klippehgjdebeslag
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Afmontering af aktuatoren ) “
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Kraever ingen dele g O

Fremgangsmade
1. Fjern aktuatorstikket fra maskinen.
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1 9346587
/ Figur 3
2 1. Aktuator 3. Lasemagtrik (14")
O 2. Flangehovedskrue 4. Udvendigt aktuatorbeslag
o ‘ (%II X 21/4“)
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Figur 2

9469036

1. Aktuatorens ledningsnet 2. Ledningsnet til elektrisk
skjoldlgft

2. Fjern aktuatoren. Kassér delene.
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Boring i stellet Montering af aktuatoren
Dele, der skal bruges til dette trin: Dele, der skal bruges til dette trin:
| 1 | Boreskabelon | Aktuator

Rundhovedede maskinskruer
Fremgangsmade

Beslag

1. Fastger boreskabelonen pa stelrgret. Sarg for,

. Aktuat drejet
at skabelonen flugter med fjederbeslaget. uatorens drejetap

Lasepind

1
3
2 Lasemgatrikker
1
1
1
1

A ADVARSEL

Ansatsskrue

Hvis der bores uden at bruge
beskyttelsesbriller, kan materiale Fremgangsméde
trenge ind i gjnene og forarsage
ojenskade.

1. Monter beslaget med 3 rundhovedede
maskinskruer og 2 lasemgtrikker.

Beer altid beskyttelsesbriller, nar der
bores.

9469031

2. Monter aktuatorens drejetap.

9469032

Figur 4

2. Bor huller i stellet ved hjeelp af et X-borehoved.

Vigtigt: Bor ikke helt igennem den ene side.
Bor pa den ene side, og faerdigger derefter
boringen pa den anden side.

3. Fjern boreskabelonen fra stelrgret.

9469030




3. Seet aktuatorens ledningsnet i ledningsnettet til
det elektriske skjoldlaft.
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Figur 7

9469033

1. Aktuatorens ledningsnet 2. Ledningsnet til elektrisk

skjoldlgft

4. Montering af aktuatoren.

Bemeerk: Hvis aktuatoren ikke flugter med
stiften, skal aktuatoren taendes og treekkes ud
eller tilbage efter behov.

9469035

Figur 8

5. Fastger aktuatoren til den bageste skjoldlgftearm
med klemmen.

9469037
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Kontrol af plaeneklipper-
skjoldets klippehgjde og
rive

Kraever ingen dele

Fremgangsmade

Se Justering af den tvaergaende nivellering og
knivhaeldningen i betjeningsvejledningen.




Betjening

Maskintransport med
elektrisk skjoldloft

1. Skub op pa skjoldets Iaftekontakt, indtil skjoldet
er haevet helt.

2. Seet klippehgjdepinden i beslagets
klippehgjdeposition pa 140 mm.

9469154

Figur 10

3. Skub ned pa skjoldets Igftekontakt,
indtil klippehgjdeforbindelsen bergrer
klippehgjdepinden let.

Vigtigt: Hvis maskinen transporteres, uden
at skjoldet hviler pa klippehgjdepinden,

vil det medfere unedvendige skader pa
skjoldlofteaktuatoren.

Justering af klippehgjden

1.  Skub op pa skjoldets lgftekontakt.

Figur 11

2. Skub ned for at seenke
skjoldet.

1. Skub op for at haeve
skjoldet.

2. Veelg det hul i klippehgjdebeslaget, som svarer
til den gnskede klippehgjde, og saet pinden i.

3. Skub ned pa skjoldets Igftekontakt,
indtil klippehgjdeforbindelsen bergrer
klippehgjdepinden let.

Bemaerk: For stor kontakt mellem
klippehgjdeforbindelsen og klippehgjdepinden
kan pavirke pleeneklipperskjoldets klippehgjde
og nivellering negativt.

Figur 12

1. Klippehgjdepind
2. Klippehgjdeforbindelse

3. Klippehgjdebeslag




Bemaerkninger:
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