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Toimilaitteen vaihtosarja

TORO® Z Master® 4000 -sarja

Mallinro: 161-3549

Asennusohjeet
Irralliset osat
Tarkista alla olevasta taulukosta, etta kaikki osat on toimitettu.
Ohjeet Kuvaus Maara Kayttokohde
1 Mitaan osia ei tarvita - Koneen valmistelu.
2 Mitaan osia ei tarvita - Toimilaitteen irrotus.
. Poraa reiat runkoon mukana toimitetun
3 Porausmalli 1 mallin avulla.
Toimilaite 1
Kupukantaruuvit 3
Lukkomutterit 2
4 Kannatin 1 Asenna toimilaite.
Toimilaitteen saranatappi 1
Kiinniketappi 1
Olkapultti 1
b . . _ Leikkuupdydan leikkuukorkeuden ja
5 Mitaan osia ei tarvita haran tarkistus

Huomaa: Koneen vasen ja oikea puoli maaritelldan normaalista kayttbasennosta kasin.

8. Irrota leikkuukorkeuden tappi leikkuukorkeuden
kannattimesta (Kuva 1).

1 7. Tue leikkuupdyta 4 x 4 tuuman puupdlkyilla.

Koneen valmistelu
Mitaan osia ei tarvita

Ohjeet
1. Pysakoi kone tasaiselle alustalle.
2. Vapauta terakytkin.

3. Siirra liikkeenohjausvivut ulospain LUKITTU ~
VAPAA -asentoon. 4332766

_ _ Kuva 1
4. Kytke seisontajarru.
L . . 1. Leikkuukorkeuden tappi 2. Leikkuukorkeuden
Sammuta moottori ja irrota virta-avain. kannatin

o

6. Irrota akun miinuskaapeli.
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Toimilaitteen irrotus

Mitaan osia ei tarvita

Ohjeet

1./

Irrota toimilaitteen liitin koneesta.

ol N

9469036

2. Sahkotoimisen
leikkuup6ydan nostimen
johdinsarja

1. Toimilaitteen johdinsarja

2. lIrrota toimilaite. Osia ei enaa tarvita.

9346587

Kuva 3

1. Toimilaite 3. Lukkomutteri (2 tuumaa)

2. Laippakantapultti
(2 x 2-Ya tuumaa)

3

Rungon poraus

4. Ulompi toimilaitteen
kannatin

Vaiheeseen tarvittavat osat:

| 1 | Porausmalli

Ohjeet

1. Asenna porausmalli runkoputkeen. Varmista,
ettd malli on samassa tasossa jousikannattimen
kanssa.

Poran kaytto ilman asianmukaisia
silmasuojaimia voi johtaa roskien
paasyyn silmiin ja siten silmavammaan.

Kayta poraustoissa aina silmasuojaimia.




9469032

Kuva 4

2. Poraa reiat runkoon 10 mm:n poranteralla.

Tdrkedé: Ala poraa reikda kokonaan lapi
yhdelta puolelta. Aloita poraaminen yhdelta
puolelta ja poraa reikd loppuun toiselta
puolelta.

3. lrrota porausmalli runkoputkesta.

4

Toimilaitteen asennus

Vaiheeseen tarvittavat osat:

9469031

9469030

Kuva 6

Toimilaite

Kupukantaruuvit

1
3
2 Lukkomutterit
1

Kannatin

—_

Toimilaitteen saranatappi

1 Kiinniketappi

1 Olkapultti

Ohjeet

1. Asenna kannatin kolmella kupukantaruuvilla ja
kahdella lukkomutterilla.

3. Kytke toimilaitteen johdinsarja leikkuupdydan
nostimen johdinsarjaan.

/

2
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Kuva 7

/ ’A_ —
O

9469033

2. Sahkotoimisen
leikkuup6ydan nostimen
johdinsarja

1. Toimilaitteen johdinsarja

4. Asenna toimilaite.




Huomaa: Jos toimilaite ei ole linjassa tapin
kanssa, kaynnista toimilaite ja liikuta se oikeaan
kohtaan.

9469035

Kuva 8

5. Asenna toimilaite leikkuupdydan takanostovar-

teen tappikiinnikkeella.

Kuva 9

5

Leikkuupoydan

leikkuukorkeuden ja haran

tarkistus
Mitaan osia ei tarvita

Ohjeet

Katso kéyttéoppaan kohta Sivusuuntaisen tasauksen

ja teran kaltevuuden saato.

Kaytto

Koneen ja sahkotoimisen
leikkuupoydan nostimen
kuljetus

1. Ty6nna leikkuupdydan nostokytkintd ylos,
kunnes leikkuupdyta on kokonaan ylhaalla.

2. Aseta leikkuukorkeustappi kannattimen
140 mm:n leikkuukorkeusasentoon.

9469154

3. Paina leikkuupdydan nostokytkinta, kunnes
leikkuukorkeusvivusto osuu kevyesti
leikkuukorkeustappiin.

Térkeda: Jos konetta kuljetetaan siten,
ettd leikkuupoyta ei ole leikkuukorkeustapin
varassa, leikkuupéydéan nostimen toimilaite
voi vaurioitua.

Leikkuukorkeuden saato

1. Tydnna leikkuupdydan nostokytkin ylos.




9332765

Kuva 11

1. Nosta leikkuupdytaa 2. Laske leikkuupdytaa
tydontamalla ylos. tydontamalla alas.

2. Valitse leikkuukorkeuden kannattimesta haluttua
leikkuukorkeutta vastaava reika ja tydnna tappi
reikaan.

3. Paina leikkuupdydan nostokytkinta, kunnes
leikkuukorkeusvivusto osuu kevyesti
leikkuukorkeustappiin.

Huomaa: Liian voimakas kosketus
leikkuukorkeusvivuston ja leikkuukorkeustapin
valilla voi vaikuttaa kielteisesti leikkuupdydan
leikkuukorkeuteen ja tasaukseen.

Kuva 12

1. Leikkuukorkeustappi 3. Leikkuukorkeuskannatin
2. Leikkuukorkeusvivusto




Huomautuksia:



Huomautuksia:
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