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Stalldon, utbytessats

TORO® Z Master® 4000-serien

Modellnr 161-3549

Monteringsanvisningar

Montering

Losa delar

Anvand diagrammet nedan for att kontrollera att alla delar finns med.

Tillvdgagangssatt Beskrivning Antal Anvandning
1 Inga delar kravs - Forbereda maskinen.
2 Inga delar kravs - Avlagsna stélldonet.
Borra hal i ramen med hjalp av den

3 Borrmall 1 medfdljande mallen.

Stalldon 1

Skruvar med runt huvud 3

Lasmuttrar 2
4 Faste 1 Montera stélldonet.

Stalldonets svangtapp 1

Sprint 1

Ansatsskruv 1

. _ Kontrollera klippdackets klipp- och

5 Inga delar kravs cafshid.

Obs: Vanster och hoger sida pa maskinen ar lika med forarens vanstra respektive hogra sida vid normal
kérning.

1

Forbereda maskinen

6. Koppla loss batteriets minuskabel.

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt
Parkera maskinen pa en plan yta.
2. Koppla ur knivstyrningsbrytaren.

3. FOr rorelsereglagen utat till det NEUTRALA
LASLAGET.

4. Koppla in parkeringsbromsen.
5. Sténg av motorn och ta ut nyckeln.

© 2024—The Toro® Company ; ; s Overséttning av originalet (SV)
8111 Lyndale Avenue South Registrera din produkt pa www.Toro.com. 9 Tr?/ckt | USA
Bloomington, MN 55420 (€ 3=3 Med



7. Stod klippdacket med hjalp av 4 x 4 traklossar.

8. Ta ut klipphojdssprinten ur klipphojdsfastet
(Figur 1).
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Figur 1

1. Klipphojdssprint 2. Klipphojdsfaste

Figur 3
1. Stalldon 3. Lasmutter (72 tum)

2. Flansskruv (Y2x 2 Yatum) 4. Yttre stalldonsfaste
Avlagsna stalldonet

Inga delar kravs 3

Tillvagagangssatt -
gagang Borra i ramen

1. Koppla loss stalldonskontakten fran maskinen.

9346587

Delar som behovs till detta steg:

| 1 | Borrmall

Tillvagagangssatt

1. Montera borrmallen pa ramroret. Se till att
mallen ligger tatt mot fijaderfastet.

A VARNING
>\ - / Borrning utan skyddsglasogon kan
%/ resultera i att partiklar hamnar i 6gonen
srosse och skadar égonen.
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Figur 2

1. Stalldonskablage 2. Kablage for elektrisk Anvand alltid 6gonskydd nar du borrar.
klippdackslyft

2. Avlagsna stalldonet. Kassera delar.




9469031

9469032

Figur 4
2. Montera stalldonets svangtapp.

2. Borra hal i ramen med hjalp av ett Letter
X-borrskar.

Viktigt: Borra inte helt genom fran en sida.
Borra fran ena sidan och slutfor sedan
borrningen fran den andra sidan.

3. Avlagsna borrmallen fran ramroret.

4

Montera stalldonet Figur 6

9469030

Delar som behdvs till detta steg: 3. Anslut stalldonskablaget till kablaget for
klippdackslyften.

1 Stalldon .

3 Skruvar med runt huvud (”

2 Lasmuttrar [24\ ‘

1 Faste

1 Stalldonets svangtapp

1 Sprint

1 Ansatsskruv

2
Tillvidgagangssatt O
1.  Montera fastet med tre skruvar med runt huvud >\ % 4
och tva lasmuttrar. / _—
Figur 7
1. Stalldonskablage 2. Kablage for elektrisk

klippdackslyft

4. Montera stalldonet.




Obs: Om stalldonet inte ar i linje med stiftet
startar du stalldonet och forlanger eller drar in
efter behov.

9469035

Figur 8

5. Fast stalldonet pa den bakre klippdackslyftarmen
med hjalp av sprinten.

9469037

S

Kontrollera klippdackets
klipp- och rafshojd

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Se forfarandet Justera sidledes balansering och
sluttningen for knivar i bruksanvisningen.

Korning

Maskintransport med
elektrisk klippdackslyft
1.

Tryck uppat pa brytaren for klippdackslyften tills
klippdacket ar helt upphdijt.

2. For in klipphojdssprinten i klipphojdslaget pa
140 mm pa fastet.

9469154

Figur 10

3. Tryck nedat pa brytaren for klippdackslyften tills
klipphdjdslanken nuddar vid klipphéjdssprinten.

Viktigt: Om du transporterar maskinen utan
att klippdacket vilar pa klipphojdssprinten
uppstar onoddiga skador pa klippdackslyftets
stélldon.

Justera klipphojden

1. Tryck uppat pa brytaren for klippdackslyften.




9332765

Figur 11

1. Tryck upp for att hoja 2. Tryck ned for att sénka
klippdacket. klippdacket.

2. Sattisprinten i det hal i klipphdjdsfastet som
motsvarar den dnskade klipphdjden.

3. Tryck nedat pa brytaren for klippdackslyften tills
klipphdjdslanken nuddar vid klipphéjdssprinten.

Obs: Om klipphojdslanken och
klipphdjdssprinten ligger an mot varandra

kan det paverka klippdackets klipphojd och niva
negativt.

Figur 12

1. Klipphojdssprint 3. Klipphojdsfaste
2. Klipphojdslank




Anteckningar:



Anteckningar:
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