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Este produto cumpre todas as diretivas europeias
relevantes. Para mais informacdes, consultar a folha
de Declaracao de conformidade (DOC) em separado,
especifica do produto.

Utilizar ou operar o motor em qualquer terreno com
floresta, arbustos ou relva é uma violagao da seccao
4442 ou 4443 do cddigo de recursos publicos da
Califérnia exceto se o motor estiver equipado com
uma protecao contra chamas, como definido na
secgao 4442, mantido em boas condigdes ou 0 motor
for construido equipado e mantido para a prevencgao
de fogo.

O Manual do proprietario do motor é fornecido
para informacdes acerca do sistema de emissoes,
manutencgao e garantia da US Environmental
Protection Agency (EPA) e regulamento de controlo
de emissdes da Califérnia. A substituicao pode ser
solicitada através do fabricante do motor.

A AVISO

CALIFORNIA
Proposicao 65 Aviso

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que os gases de escape a
alguns dos componentes deste veiculo
contém quimicos que podem provocar
cancro, defeitos congénitos ou outros
problemas reprodutivos.

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que a utilizagao deste
produto pode causar exposigao
a quimicos que podem provocar
cancro, defeitos congénitos ou outros
problemas reprodutivos.

Introducao

Esta maquina é um cortador de relva com transporte
de utilizador e cilindro de Iaminas destinada a ser
utilizada por operadores profissionais contratados em
aplicagbes comerciais. Foi principalmente concebida
para cortar a relva em parques, campos de golfe,
campos desportivos e relvados comerciais bem
mantidos. N&o foi concebida para cortar arbustos,
cortar relva e outras ervas ao longo de autoestradas
nem para utilizagdes agricolas.

Importante: Para maximizar a seguranga, o
desempenho e o funcionamento adequado
da maquina, leia atentamente e compreenda
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o conteudo deste Manual do Utilizador. Se
desrespeitar estas instru¢oes de funcionamento
ou a inexisténcia de formacgao adequada,

a possibilidade de ferimentos pode surgir.

Para mais informagoes sobre as praticas de
funcionamento seguro, incluindo dicas de
segurancga e materiais de formagao, consulte
www.Toro.com.

Sempre que necessitar de assisténcia, pecas
genuinas Toro ou informacgdes adicionais, entre

em contacto com um representante de assisténcia
autorizado ou com a assisténcia ao cliente Toro,
indicando os numeros de série e modelo do produto.
Figura 1 identifica a localizagdo dos numeros de série
e de modelo na travessa dianteira direita do chassis
do produto. Escreva os numeros no espago fornecido.

Importante: Com o seu dispositivo mével, pode
ler o cédigo QR (se equipado) no autocolante do
numero de série para aceder a garantia, pecas e
outras informagodes do produto.

9233760

Figura 1

1. Localizagdo do numero de série e modelo

Modelo n°

N° de série

Este manual identifica potenciais perigos e tem
mensagens de segurancga identificadas pelo simbolo
de alerta de segurancga (Figura 2), que sinaliza um
perigo que pode provocar ferimentos graves ou
mesmo a morte, se ndo respeitar as precaugdes
recomendadas.

9000502

Figura 2

1. Simbolo de alerta de seguranga

Este manual utiliza duas palavras para destacar
informacdes. Importante chama atencgao para

Contacte-nos em www.Toro.com.

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Impresso nos E.U.A.
Todos os direitos reservados



informacgdes especiais de ordem mecénica e Nota
sublinha informagdes gerais que requerem especial
atencao.
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Seguranca

Esta maquina foi concebida de acordo com a norma
EN ISO 5395:2013 (quando s&o colocados os
autocolantes adequados) e ANSI B71.4-2017.

Seguranca geral

Este produto é capaz de amputar maos e pés e
projetar objetos. Respeite sempre todas as instru¢des
de seguranca, de modo a evitar ferimentos pessoais
graves.

Se a maquina for utilizada para um fim diferente
da sua utilizacao prevista, podera pdr em perigo o
utilizador e outras pessoas.

* Leia e compreenda o conteudo deste Manual do
utilizador antes de ligar o motor.

* Nao coloque as maos ou os pés perto de
componentes em movimento da maquina.

* Nao opere a maquina sem que todos os
resguardos e outros dispositivos protetores de
segurancga estejam instalados e a funcionar.

* Mantenha-se afastado de qualquer abertura de
descarga. Mantenha as pessoas e animais a uma
distancia segura da maquina.

* Mantenha as criangas afastadas da area de
operagao. Nunca permita que criangas utilizem
a maquina.

* Pare a maquina e desligue o motor antes de
proceder a assisténcia, atestar ou desobstruir a
maquina.

A utilizacdo ou manutencao inadequada desta
maquina pode provocar ferimentos. De modo a
reduzir o risco de ferimentos, devera respeitar estas
instrugcdes de seguranca e prestar sempre atengao ao
simbolo de alerta de seguranc¢a, que indica Cuidado,
Aviso ou Perigo — instrugao de seguranga pessoal. O
nao cumprimento destas instrugdes pode resultar em
ferimentos pessoais ou mesmo em morte.

Pode encontrar informagdes de seguranga adicionais
onde for necessario ao longo deste Manual do
utilizador.

Certificacao de emissoes
do motor

O motor desta maquina possui a conformidade EPA
Tier 4 final e UE etapa 3a.




Autocolantes de seguranca e de instrucoes

Os autocolantes de segurancga e instrugdes estao facilmente visiveis para o operador
e situam-se proximos das zonas de potencial perigo. Substitua todos os autocolantes
danificados ou perdidos.
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117-4765

117-4765

decal117-4765

1. Leia o Manual do utilizador.
2. Nao utilize qualquer tipo de ajuda para arrancar.

117-4763
117-4766

decal117-4763

117-4763 @ O
1. Paraengatar o travdo de 2. Para desengatar o travao O
estacionamento, prenda de estacionamento, socaltt74768
os pedais com a barra desengate o pino de 117-4766 e
de bloqueio, carregue bloqueio e liberte os
nots p_edals dottravao detz pedais. 1. Perigo de corte/desmembramento; ventoinha —
estacionamento € engate Mantenha-se afastado das pegas em movimento.

o pedal de pé.

DIESEL

93-6680

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start

fires around dry vegetation. A spark arrester may be required.
The operator should contact local fire agencies for laws or
regulations relating to fire prevention requirements.  147.571g

decal117-2718

decal93-6680 1 1 7—271 8

decal93-6686

93-6686

1. Fluido hidraulico
2. Leia o Manual do utilizador.

decal106-6755

106-6755
1. Liquido de arrefecimento 3. Aviso — ndo toque na
do motor sob pressao. superficie quente.
2. Perigo de explosdo —leia 4. Aviso — leia 0 Manual do
o Manual do utilizador. utilizador.




1.

Y.

decal98-4387

98-4387

Aviso — Utilize protegdes para os ouvidos.

1.

decal93-6688

93-6688
Aviso — leia 0 Manual do 2. Risco de cortes nas maos
utilizador antes de realizar e nos pés — Desligue o
a manutengéo. motor e espere que todas
as pegas em movimento
parem.

]
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110-9642

110-9642

decal110-9642

Perigo de energia acumulada — leia o Manual do utilizador.

Desloque o contrapino para o orificio mais préximo do
suporte da barra e, em seguida, retire o brago de elevagéo
e a forquilha da articulagéo.

125-8754
Farois 6.
Engate 7.

Tomada de forga (PTO) 8.

Desengate 9.

Rapido

decal125-8754

Lento

Baixe as unidades de
corte.

Levante as unidades de
corte.

Leia o Manual do
utilizador.

121-3887

Leia o Manual do utilizador.

decal121-3887




121-3884

1. Motor — parar 3. Motor — Arranque

2. Motor — pré-aquecimento

decal121-3884

112-5019

S
A IMPORTANT A ATTENTION "
THIS PRODUCT MAY CAUSE BATTERY DRAIN. PLEASE CONSULT CE PRODUIT PEUT DECHARGER LA BATTERIE. MERCI DE
THE OPERATOR’S MANUAL FOR MORE INFORMATION. CONSULTER LE MANUEL UTILISATEUR POUR PLUS DE DETAILS.
N

decal112-5019

93-6681

decal93-6681

1. Perigo de corte/desmembramento — Mantenha-se afastado

das pegas em movimento.

VAN VAN

Al =

106-6754

106-6754

1. Aviso — ndo toque na superficie quente.

2. Perigo de corte/desmembramento, ventoinha e

decal106-6754

emaranhamento, correia — Mantenha-se afastado de pegas

moveis.

125-4605 _/
decal125-4605

125-4605
1. Assento 6. Elétrico
2. Luz de trabalho 7. Controlador
3. Motor 8. Elétrico
4. Isqueiro 9. Controlador
5. InfoCenter 10. Cabina
D o O @ o
1 f L
! I © L©O©
o L0 P =
5mph 5.5mph  6mph 6.5mph 7mph
8 km/h 89km/h 9.7km/h 10.5km/h 11.3 km/h
<o o
@
decal120-1670
120-1670
1. Velocidade da unidade de 3. Rapido
tragcéo
2. Lento




REELMASTER 7000 QuiCK REFERENCE AID @
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decalbatterysymbols

Sinalética das baterias
Alguns ou todos estes simbolos estdo na bateria.

1. Perigo de exploséo 6. Mantenha as pessoas a
uma distancia segura da
bateria.

2. Nao fazer fogo, chamas 7. Proteja devidamente os

abertas e néo fumar olhos; os gases explosivos

CHECK/SERVICE (DAILY) CHECK/SERVICE podem provocar a
1. ENGINE OIL LEVEL (SEE OPERATOR'S MANUAL) cegueira e outras lesoes.

2. HYDRAULIC OIL FLUID LEVEL 10. BATTERY
3. ENGINE COOLANT LEVEL 11. BELTS (FAN, ALT,) i i A 6i i

4. FUEL - DIESEL ONLY 12. PLANE'(IARY GEA;! DRIVE 3. Risco ,de_quelmaduras 8. Oacido da bate.”a pode
5. FUEL/WATER SEPARATOR 13. INTERLOCK SYSTEM com | 1qu ido provocar cegueira ou

6. RADIATOR SCREEN 14. REAR AXLE . . .

7. AIR CLEANER 15. ENGINE OIL DRAIN caustlco/produtos quelmaduras graves.

8. BRAKE FUNCTION 16. GREASING quimicos

9. TIRE PRESSURE: 12-15 PSI/.83-1.03 BAR (SEE OPERATOR'S MANUAL)

WHEEL NUT TORQUE: 83 FTILS (127 Nom) 4. Use protegdo para os 9. Lave imediatamente os
SPECIFICATIONS/CHANGE INTERVALS olhos olhos com agua e procure

SEE OPERATOR'S MANUAL FLUD FILTER : PO e
FOR INITIAL CHANGES. FLUID FILTER PART NO. assisténcia médica o

® soneon quanto antes.
5. Leia o Manual do 10. Contém chumbo; nao
|© HYDRAULICFILTER | _ ilizad deite f

T RN = utilizador. eite fora

>32 F NO. 2 DIESEL
® FUEL - 22 GALLON: DB::I:”?ES:H 400 HOURS/
SYSTEM No,1 DIESEL YEARLY

® ENGINE

COOLANT oY
e [ e |
e R LmrTa
(@ remate | swiw | wounoss [worous | | T |
[ rumeramvome | swris | momees [wmvows] | ]

decal130-1651

130-1651
Leia o Manual do utilizador para mais informagdes sobre %
a manutengao da maquina. AN O
100-65744
decal100-6574
100-6574
1. Risco de superficie quente 2. Risco grave para
— mantenha as pessoas maos, rotor; risco de
afastadas. emaranhamento, correia —

mantenha-se afastado de
pecas em movimento.




120-1683

Aviso — leia 0 Manual do utilizador; nao utilize esta maquinaa 4.
nao ser que tenha a formagéo adequada.

Aviso — leia 0 Manual do utilizador antes de rebocar a 5.
maquina.
Perigo de capotamento — desacelere a maquina antes de 6.

curvar, ndo curve a velocidades elevadas; quando descer
um declive, descga as unidades de corte; use um sistema de
protecdo contra capotamento e use o cinto de seguranca

decal120-1683

Aviso — Nao estacione a maquina em declives; engate o
travao de estacionamento, desga as unidades de corte,
desligue o motor e retire a chave da ignigao antes de
abandonar a maquina.

Perigo de projecao de objetos — Mantenha as pessoas
afastadas da maquina.

Perigo de emaranhamento, correia — Afasta-las das pecas
moveis; mantenha todos os resguardos e protegdes
devidamente montados.




decal138-1186

138-1186

Nota: Esta maquina cumpre o teste de estabilidade que é norma industrial nos testes estaticos laterais e longitudinais com o declive
maximo indicado no autocolante. Consulte as instrugées de operacdo da maquina em declives no Manual do utilizador, assim como as
condigbes em que a maquina esta a ser utilizada para determinar se pode utilizar a maquina nas condi¢gdes desse dia e desse local. As
alteragdes no terreno podem dar origem a uma alteragdo da operagdo da maquina em declive. Se possivel, mantenha as unidades de
corte descidas para o solo enquanto a maquina estiver a funcionar em declives. Elevar as unidades de corte enquanto a maquina
estiver a operar em declives pode causar instabilidade da maquina.

1. Aviso — leia o0 Manual do utilizador, todos os utilizadores 4. Aviso —néo estacione a maquina em declives; engate o travédo

devem ter formagéo antes de utilizarem a maquina. de estacionamento, desc¢a as unidades de corte, desligue o
motor e retire a chave antes de abandonar a maquina.

2. Aviso — leia 0 Manual do utilizador antes de rebocar a 5. Perigo de projegao de objetos — mantenha as pessoas
magquina. afastadas.

3. Risco de capotamento — ndo faga curvas apertadas a 6. Perigo de emaranhamento, correia — afaste-se das pecas
velocidades elevadas; ndo subir nem descer inclinagdes com moveis; mantenha todos os resguardos e protegdes
angulo superior a 16°; baixe as unidades de corte ao descer devidamente montados.

declives; utilize um sistema de protegéo contra capotamento
e use o cinto de seguranga.
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Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Procedimento Descrigao Q;:;;" Utilizagao
1 Nenhuma peca necessaria - Ajuste dos rolos de apoio.
2 Autocolante de aviso 1 S::fsg;tmu%: d:uctcl)zcolante de
Suporte do trinco do capot 1
Rebite 2 Instal i d )
1 nstalar o trinco do capot para
3 Parafuso (Y4 pol. x 2 pol.) 1 conformidade CE europeia.
Anilha plana (V4 pol.) 2
Porca de blogueio (V4 pol.) 1
Guia de tubos frontal (direito) 1 ~ :
I I .
4 Guia de tubos frontal (esquerdo) 1 nstalaggo das unidades de corte
5 Nenhuma peca necessaria _ /rﬁglti;te da mola de compensacgao de
6 Apoio da unidade de corte 1 Utilizagao do apoio da unidade de corte.
7 Nenhuma pecga necessaria - Lubrificagdo da maquina.
Verifique os niveis do lubrificante do
8 Nenhuma peca necesséria - eixo traseiro, do fluido hidraulico e os
niveis de 6leo do motor.
9 Barra indicadora 1 LLIJI’tlliI(IjZaedZ ldazrgi;tnedlcadora para ajustar a

Componentes e pecas adicionais

Descrigdo Q::(;‘eti' Utilizagao
Manual do utilizador 1 Leia o0 manual antes de utilizar a maquina.
Manual do proprietario do motor 1 Leia o manual antes de utilizar o motor.
Declaragéo de conformidade 1 Este documento indica a conformidade CE.

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da maquina a partir da posigdo normal de utilizago.
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1

Ajuste dos rolos de apoio

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Dependendo da largura das unidades de corte que
vao ser instaladas na unidade de tracado, ajuste os
rolos de apoio da seguinte forma:

Estacione a maquina para uma superficie nivelada,
engate o travdo de estacionamento, desligue o motor
e retire a chave.

* Se utilizar unidades de corte de 69 cm, instale
os rolos nos furos de montagem superiores dos
canais da montagem de suporte (Figura 3).

* Se utilizar unidades de corte de 81 cm, instale os
rolos nos furos de montagem inferiores dos canais
da montagem de suporte (Figura 3).

9019541

9019541

Figura 3

1. Canal da montagem de 3.
suporte

Utilize este furo para
unidades de corte de
81 cm.
2. Utilize este furo para

unidades de corte de

69 cm.

2

Substituicao do
autocolante de aviso
de conformidade CE

Pecas necessarias para este passo:

| 1 | Autocolante de aviso

Procedimento

Em maquinas que exigem conformidade CE, coloque
o autocolante de aviso CE (peca n.° 138-1186) sobre
o autocolante de aviso presente na maquina (peca
n.° 120-1683).

3

Instalacao do trinco do
capot de conformidade CE

Pecgas necessarias para este passo:

1 Suporte do trinco do capot

2 Rebite

1 Parafuso (%2 pol. x 2 pol.)

2 Anilha plana (4 pol.)

1 Porca de bloqueio (4 pol.)

Procedimento
1. Solte o trinco do capot do suporte (Figura 4).




J

9012629

Figura 6
1. Suporte do trinco CE 2. Porca e parafuso
9200373
Figura 4 5. Alinhe as anilhas com os orificios no lado interior

1. Trinco do capot do capot.
6. Aplique rebites nos suportes e nas anilhas ao

2. Retire os 2 rebites que prendem o suporte do capot (Figura 6).

trinco ao capot (Figura 5). 7. Prenda o trinco no suporte do trinco do capot
1 (Figura 7).
2

\Mt@; \

G012628

i \d (-

9012630

Figura 7

9012628

Figura 5 1. Trinco do capot

1. Suporte do trinco do capot 2. Rebites

8. Aperte o parafuso no outro brago do suporte

3. Retire o suporte do trinco do capot. do trinco do capot e prenda o trinco na posi¢cao
. . (Figura 8).
4. Ao alinhar os furos de montagem, posicione o

suporte do trinco CE e o suporte do trinco do
capot no capot.

Nota: O suporte do trinco tem de estar contra o
capot (Figura 5).

Nao retire o parafuso e porca do brago do
suporte do trinco.

13



9012631

Figura 8

1. Parafuso 3. Bracgo do suporte do trinco
do capot

2. Porca

9. Aperte o parafuso firmemente, mas nao aperte

a porca.

4

Instalacao das unidades de
corte

Pecgas necessarias para este passo:

1

Guia de tubos frontal (direito)

1

Guia de tubos frontal (esquerdo)

Procedimento

1.

Retire os motores dos cilindros para fora dos
suportes de envio.

Retire e elimine os suportes de envio.

Retire as unidades de corte das respetivas
embalagens.

Proceda a respetiva montagem e aos ajustes
conforme descrito no Manual do utilizador da
unidade de corte.

Certifique-se de que o contrapeso (Figura 9)
esta instalado na extremidade adequada da
unidade de corte conforme descrito no Manual
do utilizador da unidade de corte.

14
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Figura 9

Contrapeso
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Todas as unidades de corte sdo enviadas com
a mola de compensacao de relva montada do
lado direito da unidade de corte. A mola de
compensacao da relva deve ser montada do
mesmo lado da unidade de corte que o motor
da transmissao do cilindro. Reposicione a
compensacao de relva como se segue:

A. Retire os 2 parafusos de carrocgaria e
porcas que prendem o suporte da barra aos
separadores da unidade de corte (Figura
10).

/ )
— \ 2
N

\C\> G003949 1
9003949

Figura 10

Mola de compensagdo de 3. Tubo da mola

relva
Suporte da barra

B. Retire a porca flangeada que prende o
parafuso com cabecga do tubo de mola ao
separador da estrutura de suporte (Figura
10).

C. Retire o conjunto.

D. Monte o parafuso no tubo da mola no
separador oposto na estrutura de suporte e
prenda com a porca flangeada.



Nota: Posicione a cabecga do parafuso
para o lado exterior do separador como se
mostra na Figura 11.
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9003967

Figura 11

1. Separador oposto da
estrutura de suporte

2. Suporte da barra

E. Monte o suporte da barra nos separadores
da unidade de corte com os parafusos

e porcas da carrogaria (Figura 11). Na
unidade de corte, monte o guia de tubos do
lado esquerdo na frente dos separadores
da unidade de corte ao reinstalar o suporte

da barra (Figura 13).

Importante: Na unidade de corte 4
(frontal esquerda) e na unidade de
corte 5 (frontal direita), utilize as porcas
de montagem do suporte da barra para
instalar os guias de tubos na frente dos
separadores da unidade de corte. Os
guias de tubos devem inclinar para a
unidade de corte central (Figura 12 a
Figura 14).
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9031275
Figura 12
1. Unidade de corte 1 5. Unidade de corte 5
2. Unidade de corte 2 6. Motor de cilindro
3. Unidade de corte 3 7. Peso
4. Unidade de corte 4
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Figura 13
1. Guia de tubos (mostrado 3. Porcas
do lado esquerdo)
2. Suporte da barra
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Figura 14

1. Guias de tubos (devem inclinar para a unidade de corte central)
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Nota: Quando instalar ou remover as
unidades de corte certifique-se de que o
contrapino de gancho esta montado no
orificio da haste da mola junto ao suporte
da barra. Caso contrario, o contrapino do
gancho deve ser instalado no orificio na
extremidade da barra.

Aumente a marcha das unidades de corte
traseiras removendo os 2 espagadores da
articulacao, parafusos de cabecga sextavada e
porcas de bloqueio flangeadas (Figura 15) das
estruturas de transporte das unidades de corte
traseiras (unidades de corte 2 e 3); consulte
Figura 12.

9033150

Figura 15

Parafuso de cabega
sextavada interior

Espagador de articulagéo

3. Estrutura da carrogaria

4. Porca de bloqueio
flangeada

Baixe completamente todos os bragos de
elevacgao.

Revista o veio da estrutura de suporte com
massa lubrificante limpa (Figura 16).

9015976

Figura 16

4. Veio da estrutura de
suporte

Forquilha da articulagéo

do brago de elevagéo
Brago de elevacdo 5. Anilha de encosto

Pino de encaixe

11.

12.

16

Nas unidades de corte dianteiras, faca deslizar
uma unidade de corte sob o brago de elevagao
enquanto insere o veio da estrutura de suporte
para cima para dentro da forquilha da articulagao
do braco de elevacao (Figura 16). Certifique-se
de que a anilha de encosto esta no sitio no veio
da estrutura de suporte.

Prenda o veio da estrutura de suporte a forquilha
do brago de elevagao com o pino de encaixe
(Figura 16).

Para bloquear (fixar) a marcha das unidades
de corte, prenda a forquilha da articulagao a

estrutura de suporte com um pino de encaixe
(Figura 17).



1.

1.

9015977

Figura 17

. . 2.
Pino de encaixe

9003948

Figura 19

Corrente do brago de 3. Pino de encaixe
elevagao

Suporte da corrente

13.

1.

Nota: A marcha fixa é recomendada ao 15

cortar declives.

Utilize o seguinte procedimento nas unidades

de corte traseiras quando a altura de corte for

superior a 19 mm.

A. Retire o pino de sujei¢édo e a anilha que
prende o veio da articulagdo do brago de
elevacao ao braco de elevagao e faca
deslizar o veio de articulagdo para fora do
braco de elevacéo (Figura 18).

16.

17.

N

G003979

Pino de sujeicao e anilha do veio da articulagdo do brago
de elevagao
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Figura 18

9003979

14.

Insira a forquilha do braco de elevagéo no
veio da estrutura de suporte (Figura 16).

Insira o veio do brago de elevag¢do no braco
de elevagédo e prenda-o com a anilha e o

B.

C. 1

Revista o veio estriado do motor do cilindro com
massa lubrificante limpa.

Lubrifiqgue o anel de retencdo do motor do
cilindro e instale-o na flange do motor.

Instale o motor rodando-o no sentido dos
ponteiros do relégio de forma a que as flanges
do motor se afastem dos parafusos (Figura 20).
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Figura 20

Motor da transmissdo do 2. Parafusos de montagem

cilindro

pino de sujei¢ao (Figura 18).
Prenda a corrente do brago de elevagdo ao
suporte da corrente com o pino de encaixe
(Figura 19).
Nota: Utilize o nimero de elos da corrente
conforme descrito no Manual do utilizador da
unidade de corte.
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18.

Rode o motor no sentido contrario aos ponteiros
do relogio até que as flanges envolvam os
parafusos e apertem os parafusos.

Importante: Certifique-se de que os tubos
do motor do cilindro nao estao torcidos,
vincados ou em risco de ficarem entalados.
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Ajuste da mola de
compensacao de relva

Nenhuma pe¢a necessaria

Procedimento

A mola de compensacéo de relva (Figura 21) transfere
peso do cilindro dianteiro para o cilindro traseiro. Isto
ajuda a reduzir o efeito ondulado na relva, também
conhecido como ondulacao ou “bobbing”.

Importante: Facga ajustes na mola com a unidade
de corte montada na unidade de tragao, a apontar
a direito para a frente e descida até ao nivel do
chao da oficina.

1. Certifique-se de que o pino de perno de gancho
esta instalado no orificio traseiro na haste da

mola (Figura 21).

Nota: Ao fazer a manutencgéo a unidade de
corte, mova o perno de gancho para o furo da
haste da mola junto da mola de compensacéao
de relva.

9003863

Figura 21

1. Mola de compensacdo de 3. Haste da mola

relva

2. Pino de perno de gancho 4. Porcas sextavadas

Aperte as porcas sextavadas na extremidade
dianteira da haste da mola até que o
comprimento da mola em compresséao seja de
15,9 cm; consulte a Figura 21.

Nota: Quando trabalhar em terrenos agrestes
diminua o comprimento da mola em 13 mm.
O acompanhamento do solo fica ligeiramente
diminuido.

Nota: A compensacgédo da relva tem de ser
reposta se a definicdo Altura de corte ou a
Agressividade do corte forem alteradas.

6

Utilizacao do apoio da
unidade de corte

Pecas necessarias para este passo:

1 | Apoio da unidade de corte

Procedimento

Se for necessario inclinar a unidade de corte para
que a lamina de corte e o cilindro fiqguem expostos,
coloque um apoio por baixo da unidade de corte para
assegurar que as porcas nos parafusos de ajuste da
extremidade traseira da barra de apoio nao fiquem
apoiadas sobre a superficie de trabalho (Figura 22).

G003985

9003985

Figura 22

1. Apoio da unidade de corte

Prenda a apoio ao suporte da corrente com o pino de
encaixe (Figura 23).
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9004144

Figura 23

1. Suporte da corrente 3. Apoio da unidade de corte

2. Pino de encaixe

7

Lubrificagcao da maquina

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Antes da sua utilizagdo, a maquina deve ser
lubrificada para garantir a lubrificacdo adequada.
Consulte Lubrificagcao (pagina 57). Nao realizar
uma lubrificagdo adequada pode causar uma falha
prematura de pecas vitais.

8

Verificagcao dos niveis de
fluidos

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

1. Verifique o nivel de lubrificante do eixo traseiro
antes de o motor ser ligado pela primeira vez;
consulte Verificagdo do nivel do éleo do eixo
traseiro (pagina 70).

2. Verifique o nivel do fluido hidraulico antes de
o motor ser ligado pela primeira vez; consulte
Verificagao do sistema hidraulico (pagina 30).

3. Verifique o nivel do 6leo do motor antes e

depois de o motor ser ligado pela primeira vez;
consulte Verificagao do nivel de 6leo do motor
(pagina 60).

9

Utilizacao da barra
indicadora

Pecgas necessarias para este passo:

| 1 | Barra indicadora

Procedimento

Utilize a barra indicadora para ajustar a unidade de
corte. Consulte o Manual do utilizador da unidade de
corte quanto aos procedimentos de ajuste (Figura 24).
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Figura 24

Barra indicadora

Parafuso de ajuste de
altura

Porca

4. Orificios utilizados para
ajustar a altura do rastelo
(HOG)

5. Orificio ndo utilizado

Descricao geral do
produto

Comandos

Pedais de travao

Os 2 pedais (Figura 25) controlam individualmente

a tracdo das rodas, para apoiar nas mudancas de
diregao, assim como para ajudar a obter uma melhor
tracdo em ladeiras.

Barra de bloqueio dos pedais

A barra de bloqueio dos pedais (Figura 25) liga ambos
os pedais para engatar o travao de estacionamento.

Pedal do travao de estaciona-
mento

Para engatar o travao de estacionamento, (Figura 25)
junte os pedais com a alavanca de bloqueio do pedal,
empurre para baixo o pedal da direita engatando o
pedal de pé. Para libertar o travao de estacionamento,
devera pressionar um dos pedais do travao até que o
blogueio do travao de estacionamento desengate.

9015074

9015074

Figura 25
1. Pedal dos travdes 4. Pedal de tragédo
2. Barradebloqueiodo pedal 5. Pedal de inclinagao da
diregao

3. Pedal do travao de
estacionamento

Pedal de tracao

O pedal de tracao (Figura 25) permite controlar o
avango e recuo da maquina. Pressione a zona
superior do pedal para deslocar a maquina para a
frente e a zona inferior para deslocar a maquina para
tras. A velocidade ira depender da pressao exercida
sobre o pedal. Para obter a velocidade maxima sem
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carga, devera pressionar completamente o pedal
quando o acelerador se encontrar na posigao FAST.

Para parar, reduza a pressao exercida sobre o pedal,
até que este volte a posicao central.

Pedal de inclinacao da direcao

Para inclinar o volante da direcdo na sua direcao,
carregue no pedal (Figura 25) para baixo, e puxe o
volante para si para a posicdo mais confortavel e, em
seguida, solte o pedal.

Limitador da velocidade de corte

Quando o limitador da velocidade de corte (Figura 26)
esta voltado para cima controla a velocidade de corte
e permite que as unidades de corte sejam engatadas.
Cada espacgador ajusta a velocidade de corte em 0,8
km/h. Quanto mais espagadores tiver na parte de
cima do parafuso quanto mais devagar anda. Para
transportar, incline para tras o limitador da velocidade
de corte e obtera a velocidade de transporte maxima.

Parafusos limitadores da
velocidade

Efetue o ajuste do(s) parafuso(s) (Figura 26) para
limitar o curso do pedal de tracdo em marcha a frente
ou atras para limitar a velocidade.

Importante: O parafuso limitador de velocidade
devera parar o pedal de tragdao antes que a bomba
atinja o seu curso maximo, caso contrario, podera
danificar a bomba.

N
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Figura 26

1. Parafuso limitador
da velocidade de
marcha-atras

2. Parafuso limitador de
velocidade para a frente

3. Espacgadores

4. Limitador da velocidade
de corte

Alavanca de controlo de
subida/descida das unidades
de corte

Esta alavanca (Figura 27) sobe e desce as unidades
de corte e aciona e bloqueia os cilindros quando os
cilindros estado ativados para o modo de corte. As
unidades de corte ndo podem ser baixadas quando
a alavanca de corte/transporte esta na posi¢ao de
transporte.

Ignicao
A ignigéo (Figura 27) tem 3 posicdes: DESLIGAR,
LIGAR/PREAQUECIMENTO € ARRANQUE.

InfoCenter

O ecra LCD InfoCenter mostra informacdes acerca da
maquina como, por exemplo, o estado de operagao
e varios diagnosticos e outras informagdes acerca
da maquina (Figura 27).

Interruptor da tomada de forca

O interruptor da tomada de forga (Figura 27) dispde
de duas posi¢des: ARRANQUE e PARAR. Empurre o
botdo de tomada de forca para a frente para engatar
as laminas da unidade de corte. Empurre o botao
para tras para desengatar as laminas da unidade de
corte.

6 G021208
9021208

Figura 27

1. Alavanca de controlo 4.
de subida/descida das
unidades de corte

Interruptor da tomada de
forca

2. Ignicéo 5. Interruptor da velocidade
do motor
3. InfoCenter 6. Interruptor dos faréis

Interruptor da velocidade do motor

O interruptor da velocidade do motor (Figura 27) tem 2
modos de alterar a velocidade do motor. Carregando
momentaneamente no interruptor, pode alterar a




velocidade do motor em incrementos de 100 rpm.
Mantenha pressionado o interruptor para mover a
velocidade do motor diretamente para ralenti elevado
ou reduzido, dependendo do lado do interruptor que
for pressionado.

Interruptor dos faroéis

Articule o interruptor para baixo para ligar os faréis
(Figura 27).

Ponto de corrente

Utilize o ponto de corrente (Figura 28) para ligar
acessorios elétricos opcionais de 12 volts.
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Figura 28

1. Ponto de corrente 3. Suporte do saco

2. Ventilagado inversa 4. Contador de horas

Suporte do saco

Utilize o suporte do saco (Figura 28) para
armazenamento.

Alavancas de retificacao

Utilize as alavancas de retificacao para retificar os
cilindros (Figura 29).

g015076
9015076

Figura 29

1. Alavanca de retificagédo
dianteira

2. Alavanca de retificagdo
traseira

Ajuste do banco

Alavanca de ajuste para a frente e para tras

Puxe a alavanca para fora para deslizar o banco para
a frente ou para tras (Figura 30).

Manipulo de ajuste do descanso do brago do banco
Rode o manipulo para ajustar o angulo do descanso
do brago do banco (Figura 30).

Alavanca de ajuste do encosto do banco

Mova a alavanca para ajustar o angulo do encosto do
banco (Figura 30).

Indicador de peso

O indicador de peso indica quando o banco esta
ajustado ao peso do operador (Figura 30). O ajuste
da altura é feito posicionando a suspensao dentro
da gama da regido verde.
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9033323

Figura 30

1. Indicador de peso 4. Alavanca de ajuste do

encosto do banco
2. Alavanca de ajuste de 5. Botédo de ajuste do
peso descanso do bragco

3. Alavanca de ajuste para a
frente e para tras
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Figura 31

2 9020650

9020650

3. Botdo do meio
4. Botéo esquerdo

1. Luz indicadora
2. Botao direito

Alavanca de ajuste de peso

Ajuste do banco ao seu peso (Figura 30). Puxe a
alavanca para cima para aumentar a pressao de ar e
empurre para baixo para diminuir a pressao de ar. O
devido ajuste é obtido quando o indicador de peso se
encontra na regido verde.

Utilizagcao do ecra LCD InfoCenter

O ecra LCD InfoCenter apresenta informacdes sobre
sua maquina, como o estado de utilizacao, os varios
diagnésticos e outras informagdes sobre a maquina
(Figura 31). Existe um ecra de inicializagdo e um
ecra de informacgdes principal do InfoCenter. Pode
alternar entre o ecra de inicializacdo e o ecra de
informacdes principal a qualquer altura pressionando
qualquer um dos botdes do InfoCenter e, em seguida,
selecionando a seta direcional adequada.

* Botdo esquerdo, Botdo de acesso ao
menu/retroceder — pressione este botdo para
aceder aos menus InfoCenter. Também o pode
utilizar para sair de qualquer menu que esteja a
utilizar.

* Botao do meio — utilize este botao para se deslocar
pelos menus.

* Botao direito — utilize este botdo para abrir um
menu em que uma seta para a direita indica
conteudo adicional.

* Ventilagcdo manual inversa — ativada pressionando,
em simultédneo, os botdes esquerdo e direito.

* Sinal sonoro — ativado quando baixar as
plataformas ou para avisos ou erros.

Nota: O objetivo de cada botdo pode mudar,
dependendo do que é requerido no momento.
Cada botao tera a indicagao de um icone
apresentando a fungao atual.

Descrigao dos icones do InfoCenter

SERVICE DUE Indica quando deve ser efetuado o

servigo programado

y’- Horas até manutencgéao

Sy Reposig¢éo das horas de manutencéo
n Rpm/estado do motor — indica a

min velocidade do motor

icone info

Contador de horas

Rapido

"YRIE




Descri¢ao dos icones do InfoCenter

(cont'd.)

Descri¢ao dos icones do InfoCenter

(cont'd.)

Lento

Ventilagao inversa — indica quando a
ventilagdo esta invertida

Indica quando as unidades de corte
estéo a ser baixadas

Indica quando as unidades de corte
estdo a ser levantadas

PIN

Necessaria regeneragao estacionaria

O aquecimento da admissao de ar
esta ativo

Levantar as unidades de corte

Baixar as unidades de corte

O utilizador tem de se sentar no
banco

Indicador de travao de
estacionamento — indica quando
o travao de estacionamento esta
acionado

Identifica a gama como alta

Ponto morto

Identifica a gama como Baixa

Temperatura do liquido de
arrefecimento — indica a temperatura
do liquido de arrefecimento em °C
ou °F

Temperatura do fluido hidraulico
— indica a temperatura do fluido
hidraulico

CAN bus

InfoCenter

Avariado ou com falha

Lampada

Saida do controlador TEC ou fio de
controlo na cablagem

Alto: acima da gama permitida

Baixo: abaixo da gama permitida

Fora da gama

e Interruptor

- .

-h_ O utilizador tem de soltar o interruptor
- B

—

O utilizador deve mudar para o
estado indicado

Temperatura (quente)

Negado ou ndo permitido

A tomada de forga esta engatada

Arranque do motor

Interromper ou desligar

Motor

F@@@{EI'E‘"” S EE{-E},.S‘

Ignicao

Os simbolos séo
frequentemente
combinados para
formar frases. Séo
mostrados alguns
exemplos a seguir

=N

O utilizador deve colocar a maquina
em ponto-morto

@ @

Arranque do motor negado

(%) e

Desligamento do motor

e K

Liquido de arrefecimento do motor
muito quente

lil

O fluido hidraulico esta demasiado
quente
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Descri¢ao dos icones do InfoCenter

(cont'd.)

4, B2

48 15/

Notificagdo de acumulagao de
cinzas DPF. Consulte a Acumulacao
de cinzas no DPF (pagina 34) na
seccdo de manutengéo para mais
informacdes.

d L

Sentar ou engatar o travado de
estacionamento

@Acessivel apenas com introdugdo do PIN

Utilizagao dos menus

Para aceder ao sistema de menus InfoCenter,
pressione o botdo de acesso ao menu quando esta
no menu principal. Isto vai leva-lo ao menu principal.
Consulte as tabelas seguintes para obter uma sinopse
das opgdes disponiveis dos menus:

Menu principal

Item de menu

Descrigido

Faults

O menu Falhas contém uma
lista das falhas recentes

da maquina. Consulte o
Manual de manutengéo ou

o Distribuidor autorizado
Toro para mais informagdes
acerca do menu de falhas e
as informagdes aqui contidas.

Servigo

O menu Servigo contém
informacdes sobre a
maquina como, por exemplo,
contadores das horas de
utilizagéo e outros numeros
semelhantes.

Diagnéstico

O menu Diagnéstico
apresenta o estado de cada
interruptor, sensor e saida de
controlo da maquina. Pode
utilizar isto para solucionar
determinados problemas,
uma vez que o informa
rapidamente que controlos da
magquina estao ligados e quais
estdo desligados.

Settings

O menu Settings (Definigbes)
permite-lhe personalizar

e modificar as variaveis

de configuragdo no ecra
InfoCenter.

About

O menu About (Acerca) indica
0 numero do modelo, nimero
de série e versdo de software
da sua maquina.

Servigo

Item de menu

Descrigdo

Hours

Indica o numero total de horas
em que a maquina, o motor e
a tomada de forga estiveram
a funcionar, bem como o
numero de horas em que a
maquina foi transportada e
assisténcia devida

Counts

Indica as varias contagens
gue a maquina sofreu

Diagnéstico

Item de menu

Descrigido

Unidades de corte

Indica os dados de introdugéo,
qualificagédo e saida para
elevar e descer as unidades
de corte

Gama alta/baixa

Indica os dados de introdugéo,
qualificagéo e saida para
conduzir no modo de
transporte

PTO

Indica os dados de introdugéo,
qualificagdo e saida para
permitir o circuito da tomada
de forga

Engine Run

Indica os dados de introdugéo,
qualificagéo e saida para ligar
o motor

Backlap

Indica os dados de introdugéo,
qualificagéo e saida para
operar a fungéo de retificagéo

Defini¢oes

Item de menu

Descrigao

Units Controla as unidades
utilizadas no InfoCenter
(imperiais ou métricas)

Idioma Controla o idioma utilizado no

InfoCenter*

Retroiluminagao LCD

Controla o brilho do ecra LCD

Contraste LCD

Controla o contraste do ecra
LCD

Velocidade do cilindro de
retificacao frontal

Controla a velocidade dos
cilindros frontais no modo de
retificagdo

Velocidade do cilindro de
retificagado traseiro

Controla a velocidade dos
cilindros traseiros no modo de
retificagado

Menus protegidos

Permite que uma pessoa
autorizada pela sua empresa
tenha acesso a menus
protegidos utilizando o PIN

Ralenti automatico @

Controla a quantidade de
tempo permitido antes de

0 motor regressar a baixo
ralenti quando a maquina esta
estacionaria
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Contagem das laminas a

Controla o nimero de laminas
no cilindro para a velocidade
do cilindro

Velocidade de corte @

Controla a velocidade para
determinar a velocidade do
cilindro

Altura de corte @

Controla a altura de corte para
determinar a velocidade do
cilindro

RPM do cilindro frontal @

Indica a posig&o da velocidade
calculada do cilindro dos
cilindros frontais. Os
cilindros podem ser ajustados
manualmente

RPM do cilindro traseiro @

Indica a posicéo da velocidade
calculada do cilindro dos
cilindros traseiros. Os
cilindros podem ser ajustados
manualmente

* Apenas o texto “voltado para o utilizador” é
traduzido. Os ecras Falhas, Servigo e Diagnostico
sao “voltados para o servigo ”. Os titulos estardo no
idioma selecionado, mas os itens de menu estdo em

inglés.

&Protegido em Menus protegidos — acessivel apenas

com introducéo do PIN

Acesso aos menus protegidos

Nota: O PIN por defeito vindo de fabrica para a sua
maquina é 0000 ou 1234.

Se alterar o PIN e se se esquecer do mesmo, contacte
o representante autorizado Toro.

1. A partir do menu PRINCIPAL, utilize o botao
central para ir até ao menu de DEFINICOES e
prima o botao direito (Figura 32).

Settings PN
Protected Menus:
Protect Settings: =

G028523
9028523

Figura 32

Acerca

Item de menu

Descrigcao

Model Indica o nUmero do modelo da
maquina
NS Indica o niumero de série da

maquina

Revisédo do controlador da
maquina

Indica a revisdo de software
do controlador principal

Revisdo InfoCenter

Indica a revisao de software
do InfoCenter

CAN Bus

Indica o estado
communication bus da
maquina

Menus protegidos

Ha 7 definicdes de configuragdo de funcionamento
que sdo ajustaveis no menu de definicdes do
InfoCenter: atraso tempo ralenti automatico,
contagem das laminas, velocidade de corte, altura de
corte, RPM cilindro frontal e RPM cilindro traseiro.
Estas definicdbes podem ser bloqueadas utilizando

o Menu protegido.

Nota: No momento da entrega, é programada a
palavra-passe inicial pelo distribuidor.

2. No menu de DEFINICOES, utilize o botao central
para ir até ao menu PROTEGIDO e prima o botédo
direito (Figura 33).

1 gal
Protected Menus:

Protected Settings: O
3] + d
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9028522

Figura 33

3. Paraintroduzir o PIN, prima o botdo central até
surgir o primeiro digito correto e depois prima
o botao direito para avancgar para o proximo
digito (Figura 33B e Figura 33C). Repita este
passo até o ultimo digito ser introduzido e prima
o botao direito mais uma vez.




4. Prima o botdo do meio para introduzir o PIN
(Figura 33D).

Aguarde até a luz vermelha indicadora do
InfoCenter se acender.

Nota: Se o InfoCenter aceitar o PIN e o
menu protegido tiver sido desbloqueado, &
apresentada a palavra “PIN” no canto superior
direito do ecra.

Nota: Se rodar o interruptor da igni¢cdo para a
posicdo DESLIGAR e depois para a posi¢cao LIGAR
bloqueia 0 menu protegido.

Pode alterar a capacidade para visualizar e alterar
as definicdes no menu protegido. Assim que tiver
acedido ao menu protegido, percorra até encontrar
a opc¢ao de defini¢gdes protegidas. Utilize o botao
direito para alterar a definicdo. Definir as definicdoes
protegidas para DESLIGAR permite visualizar e alterar
as definigdes no menu protegido sem introduzir um
PIN. Definir as definicbes protegidas para LIGAR
oculta as opgdes protegidas e obriga a introduzir o
PIN para alterar as definigbes no menu protegido.
Depois de definir o PIN, rode o interruptor da ignicao
para DESLIGAR e novamente para LIGAR para ativar e
gravar esta funcionalidade.

Definicao do ralenti automatico

1. No menu Defini¢cdes, percorra até Ralenti
automatico.

2. Prima o botao direito para alterar o tempo de
ralenti automatico entre Desligar, 8S, 10S, 15S,
20S e 30S.

Definicdao da contagem das
laminas
1. No menu Definigbes, percorra até Contagem
das laminas.

2. Pressione o botéo direito para alterar a

contagem das laminas entre 5, 8 ou 11 [dminas.

Definicao da velocidade de corte

1. No menu Defini¢cbes, percorra até Velocidade
de corte.

2. Pressione o botdo direito para selecionar a
velocidade de corte.

3. Utilize o bot&o central e direito para selecionar
uma velocidade de corte adequada definida no
limitador de velocidade de corte mecénico no
pedal de tracgao.

4. Pressione o botdo esquerdo para sair da
velocidade de corte e guardar a defini¢ao.

Definicao da altura de corte

1. No menu Definigbes, percorra até Altura de
corte.

2. Pressione o botdo direito para selecionar a
altura de corte.

3. Utilize o botao central e direito para selecionar a
definicao de altura de corte adequada.

Nota: Se nao for indicada a definicdo exata,
selecione a definicdo de altura de corte mais
aproximada da lista.

4. Pressione o botdo esquerdo para sair da altura
de corte e guardar a definicao.

Definicao das velocidades do
cilindro frontal e traseiro

Embora as velocidades do cilindro frontal e traseiro
sejam calculadas pela introdugdo do numero de
l&minas, velocidade de corte e altura de corte

no InfoCenter, a definicdo pode ser alterada
manualmente para acomodar as diferentes condi¢des
de corte.

1. Deslize para baixo para RPM do cilindro frontal,
RPM do cilindro traseiro ou ambos.

2. Pressione o botéo direito para alterar o valor de
velocidade do cilindro. Quando a definicao da
velocidade é alterada, o ecra continua a mostrar
a velocidade calculada do cilindro com base na
contagem das laminas, velocidade de corte e
altura de corte previamente introduzidas, mas
também é indicado o novo valor.

Especificacoes
Nota: As especificagdes e o desenho do produto

estao sujeitos a alteragbes sem aviso prévio.

Especificagdes da unidade de
tracao

Largura de corte, unidades de | 307 cm
corte de 69 cm

Largura de corte, unidades de | 320 cm
corte de 81 cm

Largura total, unidades de 345 cm
corte de 69 cm descidas

Largura total, unidades de 358 cm
corte de 81 cm descidas

Largura total, unidades de 239 cm
corte elevadas (transporte)
Comprimento total 370 cm




Altura com protegéo contra 220 cm
capotamento

Bitola, dianteira 229 cm
Bitola, traseira 141 cm
Distancia entre eixos 171 cm
Peso liquido (sem unidades 1574 kg
de corte e sem fluidos)

Acessorios

Esta disponivel uma selegdo de engates e acessorios
aprovados pela Toro para utilizagdo com a maquina,
para melhorar e expandir as suas capacidades.
Contacte o seu representante de assisténcia
autorizado ou distribuidor ou va a www.Toro.com para
obter uma lista de todos os engates e acessorios
aprovados.

Para melhor proteger o seu investimento e manter

o desempenho ideal do equipamento Toro, utilize
pecas genuinas Toro. Quando se trata de fiabilidade,
a Toro oferece pecas sobressalentes concebidas de
acordo com as especificagdes de engenharia exatas
do equipamento. Para sua tranquilidade, insista em
pecas genuinas Toro.

Funcionamento

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da
maquina a partir da posicdo normal de utilizagao.

Segurancga antes da
operacao

Segurancga geral

* Nunca permita que criangas ou pessoal nédo
qualificado utilizem ou procedam a assisténcia
técnica da maquina. Os regulamentos locais
podem determinar restricdes relativamente a
idade do operador. A formacao de todos os
operadores e mecanicos é da responsabilidade
do proprietario.

* Familiarize-se com o funcionamento seguro do
equipamento, com os controlos do utilizador e
com os sinais de seguranca.

* Saiba como parar a maquina e desligar o motor
rapidamente.

* \Verifique se os controlos de presenca do
operador, os interruptores de seguranga e os
resguardos estdo corretamente montados e a
funcionar corretamente. N&o utilize a maquina
se estes componentes nao estiverem a funcionar
corretamente.

* Antes do corte, inspecione sempre a maquina
para assegurar que as laminas e as unidades de
corte estdo em bom estado de funcionamento.
Substitua as lAminas e os parafusos gastos ou
danificados em grupos para manter o equilibrio.

* Inspecione a area onde vai utilizar a maquina e
remova todos os objetos que a maquina possa
projetar.

Seguranga do combustivel

* Tenha muito cuidado quando manusear
combustivel. Este combustivel é inflamavel e os
seus vapores sdo explosivos

* Apague todos os cigarros, charutos, cachimbos e
outras fontes de ignigéao.

* Nao retire a tampa do depdsito nem encha o
deposito enquanto o motor se encontrar em
funcionamento ou estiver quente.

* Nao encha nem drene combustivel num espaco
fechado.

* N&o guarde a maquina ou o recipiente de
combustivel num local onde existam chamas
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abertas, faiscas ou luzes piloto, como junto de
uma caldeira ou outros aparelhos.

* Em caso de derrame de combustivel, ndo tente
ligar o motor; evite criar qualquer fonte de ignigéo
até os vapores do combustivel se terem dissipado.

Enchimento do depdsito de
combustivel

Capacidade do depésito de
combustivel
83 litros

Especificacao de combustivel

Importante: Utilize apenas gaséleo com ultra

baixo conteudo de enxofre. O combustivel

com taxas mais elevadas de enxofre degrada o

catalisador de oxidagao diesel (DOC), o que causa

problemas operacionais e encurta a vida util entre

manutengdes dos componentes do motor.

A nao observagao das seguintes precaucgoes

pode danificar o motor.

* Nunca utilize querosena nem gasolina em vez de
gasoéleo.

* Nunca misture querosena nem 6leo do motor com
0 gasodleo.

* Nunca guarde o combustivel em recipientes com
revestimento interior de zinco.

* N3&o utilize aditivos de combustivel.

Gasodleo
Classificagao de cetanos: 45 ou superior

Teor de enxofre: ultra baixo conteudo de enxofre
(<15 ppm)

Tabela de combustivel

Especificagées do gaséleo | Local

ASTM D975

N.°1-D S15 EUA

N.° 2-D S15

EN 590 Unido Europeia
ISO 8217 DMX Internacional
JIS K2204 classificagédo n.° 2 | Japao
KSM-2610 Coreia

» Utilize apenas gaséleo limpo ou biodiesel.

* Adquira combustivel em quantidades que possam
ser usadas no prazo de 180 dias para assegurar a
pureza do combustivel.

Utilize gasoleo de verdo (N.° 2-D) a temperaturas
superiores a -7°C e gasodleo de inverno (N.° 1-D ou
mistura N.° 1-D/2-D) abaixo de -7°C.

Nota: A utilizagdo de gasodleo de inverno a
temperaturas inferiores proporciona um ponto de
inflamagao mais baixo e caracteristicas de fluxo frio
que facilitam o arranque e reduzem a obstrucéo do
filtro de combustivel.

A utilizacdo de gaséleo de verdo acima de -7°C
contribui para uma maior duragdo da bomba de
combustivel e maior poténcia quando comparado
com o gasoéleo de inverno.

Biodiesel

Esta maquina também pode usar um combustivel
com mistura de biodiesel até B20 (20% biodiesel,
80% gasdleo).

Teor de enxofre: ultra baixo conteido de enxofre
(<15 ppm)

Especificagées do biodiesel: ASTM D6751 ou
EN 14214

Especificagbes da mistura de combustivel:
ASTM D975, EN 590 ou JIS K2204

Importante: A parte de gaséleo tem de ser de
ultra baixo teor de enxofre.

Tome as seguintes precaucoes:

* As misturas de biodiesel podem danificar as
superficies pintadas.

» Utilize misturas B5 (conteudo de biodiesel de 5%)
ou inferiores no tempo frio.

* \Verifique os vedantes, tubos e juntas em
contacto com o combustivel, uma vez que podem
degradar-se ao longo do tempo.

* Pode ocorrer obstrugdo do filtro durante algum
tempo apdés mudar para misturas de biodiesel.

* Contacte o distribuidor Toro autorizado, se desejar
mais informacgdes sobre o biodiesel.

Abastecimento de combustivel

1. Coloque a maquina numa superficie nivelada,
baixe as unidades de corte, desligue o motor e
retire a chave da ignicéao.

2. Utilize um pano limpo para limpar a zona em
redor da tampa do depdsito de combustivel.

3. Retire a tampa do depdsito de combustivel
(Figura 34).
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Figura 34

1. Tampa do depdsito de combustivel

4. Encha o depésito até que o nivel atinja a parte
inferior do tubo de enchimento.

5. Aperte novamente a tampa no depdsito de
combustivel apds o seu enchimento.

Nota: Se for possivel, encha o depésito de
combustivel apds cada utilizagdo. Isto minimiza
uma eventual formacao de condensacgao dentro
do depdsito de combustivel.

Verificacao do sistema
hidraulico
Antes de ligar o motor e utilizar a maquina, verifique

o sistema hidraulico; consulte Verificagao do nivel do
fluido hidraulico (pagina 75).

Verificagao do nivel de éleo
do motor

Antes de ligar o motor e utilizar maquina, verifique o
nivel do 6leo no carter do motor; consulte Verificacdo
do nivel de 6leo do motor (pagina 30).

Verificacao do sistema de
arrefecimento

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacées ou
diariamente

A CUIDADO

Se o motor esteve em funcionamento,
o liquido de refrigeragao pressurizado
e quente pode derramar-se e provocar
queimaduras.

* Nao abra o tampao do radiador
quando o motor estiver a funcionar.

* Use um trapo quando abrir o tampao
do radiador, fazendo-o lentamente
para permitir a saida do vapor.

-
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Figura 35

1. Deposito secundario

2. Verifique o nivel do liquido de arrefecimento do
radiador.

Nota: O radiador devera encontrar-se cheio de
liquido até ao cimo do tubo de enchimento e o
nivel de liquido no depdsito de expansao devera
atingir a marca Cheio (Figura 35).

3. Se o nivel do liquido de arrefecimento for baixo,
devera juntar uma solugao 50/50 de agua e
anticongelante etileno-glicol.

Nota: Nao use apenas agua ou produtos de
arrefecimento a base de alcool/metanol.

4. \olte a colocar os tampdes no radiador e no
depésito de expansao.

Verificagao da pressao dos
pneus

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacdes ou
diariamente

Devera verificar o nivel do liquido de arrefecimento
no inicio de cada dia de trabalho. A capacidade do
sistema é de 12,3 litros.

1. Retire cuidadosamente o tampao do radiador.
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Os pneus sao colocados sob pressao excessiva
aquando do seu envio. Portanto, deve libertar algum
ar para reduzir a pressao. A pressao correta dos
pneus é de 0,83 a 1,03 bar. Verifique a pressao dos
pneus diariamente.

Importante: Mantenha a pressdo recomendada
em todos os pneus, de modo a garantir uma boa
qualidade de corte e um desempenho adequado
da maquina. Nao encha de menos os pneus.

Segurancga durante o
funcionamento

Seguranga geral

* O proprietario/operador pode prevenir e é
responsavel por acidentes que possam causar
ferimentos pessoais ou danos materiais.

* Use vestuario adequado, incluindo protec¢ao para
os olhos, calgado resistente antiderrapante; calcas
compridas; e protecdo para os ouvidos. Prenda
cabelo comprido e ndo use joias.

* Nunca utilize a maquina se se sentir cansado,
doente ou sob o efeito de alcool ou drogas.

* Nunca transporte passageiros ha maquina e
mantenha as pessoas e animais afastados da
magquina durante o funcionamento.

» Utilize a maquina apenas quando tiver boa
visibilidade para evitar buracos ou outros perigos
nao visiveis.

* Evite cortar relva molhada. Uma reducédo da
tragao podera fazer com que a maquina derrape.

* Antes de ligar o motor, certifique-se de que as
transmissodes estdo em Ponto morto, o travéo de
estacionamento esta engatado e coloque-se na
posi¢cédo de operacéo.

* Mantenha as maos e pés longe das unidades de
corte. Mantenha-se sempre afastado da abertura
de descarga.

* Antes de recuar, olhe para tras e para baixo para
ter a certeza de que o caminho esta desimpedido.

* Tome todas as precaugdes necessarias quando se
aproximar de esquinas sem visibilidade, arbustos,
arvores ou outros objetos que possam obstruir o
seu campo de visao.

* Nao utilize o cortador perto de declives muito
acentuados, valas ou margens. A maquina podera
capotar repentinamente se uma roda resvalar ou
se 0 piso ceder.

* Pare as unidades de corte sempre que nao estiver
a cortar.

* Pare a maquina e inspecione as unidades de
corte depois de atingir um objeto ou se existir

uma vibragdo anormal na maquina. Efetue todas
as reparagdes necessarias antes de retomar o
funcionamento.

* Abrande e tome as precaucdes necessarias
quando virar e atravessar estradas e passeios
com a maquina. Dé sempre prioridade.

* Desengate a transmissao para a unidade de corte
e desligue o motor antes de ajustar a altura de
corte (exceto se a puder ajustar a partir da posicao
de operacgao).

* Nunca ligue o motor numa area onde os gases de
escape fiquem presos.

* Nunca deixe a maquina em funcionamento sem
vigilancia.
* Antes de sair da posi¢cao de operacéo (incluindo

para esvaziar os depositos de recolha ou
desobstruir a calha), faga o seguinte:

— Estacione a maquina numa superficie nivelada.

— Desative a tomada de forga e desca os
acessorios.

— Engate o travao de estacionamento.
— Desligue o motor e retire a chave.
— Espere até todas as pecas moéveis pararem.

* N&o opere a maquina quando existir risco de
relampagos.
* N&o use a maquina como um veiculo de reboque.

» Utilize apenas acessorios, engates e pegas de
substituicao aprovados pela The Toro® Company.

Segurancga do sistema de protecao
antlcapotamento (ROPS)
Nao retire a unidade ROPS da maquina.

* Certifique-se de que o cinto de seguranca esta
preso e o pode tirar rapidamente em caso de
emergéncia.

* Verifique cuidadosamente se existem obstrugdes
suspensas e nao entre em contacto com elas.

* Mantenha o ROPS em boas condi¢des de
funcionamento inspecionando-o regularmente
para verificar se ha danos e mantenha apertados
todos os fixadores.

* Substitua um ROPS danificado. Nao efetue
nenhuma reparag¢ao ou modificagao.

Maquinas com barra de seguranga dobravel

* Use sempre o cinto de seguranga com a barra de
seguranga na posigao elevada.

* O ROPS é um dispositivo integral de seguranca.
Mantenha a barra de seguranca elevada e
blogueada e use o cinto de seguranca quando




operar a maquina com a barra de seguranga na
posicao elevada.

Baixe a barra de segurang¢a temporariamente sé
quando necessario. Nao use o cinto de seguranga
com a barra de seguranga na posi¢gao para baixo.

Tenha em atencéo que ndo ha nenhuma protegao
contra capotamento quando a barra de seguranca
dobravel estiver em baixo.

Verifique a area que vai cortar e nunca dobre
uma barra de seguranga dobravel onde houver
declives, depressbes ou agua.

Seguranca em declives

Os declives sdo um dos principais fatores que
contribuem para a perda de controlo e acidentes
de capotamento que podem resultar em ferimentos
graves ou morte. O operador é responsavel pelo
funcionamento seguro em declives. Operacéo

da maquina em qualquer declive requer cuidado
adicional.

O operador tem de avaliar as condi¢des do local
para determinar se a inclinagédo é segura para o
funcionamento da maquina, incluindo vigilancia do
local. Utilize sempre o bom senso e capacidade
critica ao efetuar esta avaliagao.

O operador tem de rever as instrugdes de
operagao da maquina em declives e rever as
condi¢cdes nas quais a maquina esta a ser
utilizada para determinar se a maquina pode ser
utilizada nas condi¢des desse dia e desse local.
As alteragdes no terreno podem dar origem a uma
alteracao da operagdo da maquina na inclinagao.

Evite arrancar, parar ou virar em declives. Evite
alteragdes subitas na velocidade ou direcdo. Faga
as curvas lenta e gradualmente.

Nao utilize a maquina em condi¢des nas quais a
tragéo, a viragem ou a estabilidade possam ser
postas em causa.

Remova ou assinale obstru¢cdes como valas,
buracos, sulcos, lombas, pedras ou outros
perigos escondidos. A relva alta pode esconder
obstrugdes. O terreno desnivelado pode fazer
capotar a maquina.

Esteja atento ao funcionamento da maquina

em relva molhada, ao atravessar declives ou a
descer — a maquina podera perder tragao. A
perda de tragao das rodas dianteiras pode resultar
em derrapagem e da perda de capacidade de
travagem e de controlo da diregéo.

Tenha uma especial atencao quando utilizar a
maquina perto de declive acentuados, valas,
margens, perigos junto a agua ou outros. A
maquina podera capotar repentinamente se uma
roda resvalar ou se o piso ceder. Estabeleca uma
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area de seguranga entre a maquina e qualquer
perigo.

Identifique os perigos na base do declive. Se
houver perigos, corte o declive com uma maquina
controlada por operador apeado.

Se possivel, mantenha a(s) unidade(s) de

corte descida(s) para o solo enquanto estiver a
trabalhar em inclinagdes. Elevar a)s) unidade(s)
de corte enquanto a maquina estiver a operar em
inclinagdes pode causar instabilidade da maquina.

Tenha cuidados redobrados com os sistemas de
recolha de relva ou outros engates. Estes poderao
afetar a estabilidade da maquina e provocar a
perda de controlo.

Ligacao e desligacao do
motor

Ligagcao do motor

Importante: Purgue o sistema de combustivel,
caso tenha ocorrido uma das seguintes situagoes:

Paragem do motor por falta de combustivel.

Manutencdo dos componentes do sistema de
combustivel.

Retire o pé do pedal de tracéo e certifique-se de
que este se encontra na posi¢ao NEUTRA.

Nota: Certifique-se de que o travdo de
estacionamento se encontra engatado.

Desloque o interruptor da velocidade do motor
para a posi¢ao RALENTI BAIXO.

Rode a chave da ignicdo para a posi¢cao
FUNCIONAMENTO.

Nota: A luz indicadora acende.

Quando a luz indicadora das velas apagar, rode
a chave da igni¢ao para a posigao ARRANQUE.

Liberte imediatamente a chave quando o motor
arrancar, deixando-a regressar a posicao
FUNCIONAMENTO.

Ajuste da velocidade do motor.

Importante: O motor de arranque nao
devera funcionar mais de 15 segundos em
cada tentativa, de modo a nao prejudicar o
seu desempenho. Se o motor nao arrancar
no espaco de 15 segundos, rode a chave
para a posicao DESLIGAR, volte a verificar os
comandos e os procedimentos efetuados,
aguarde mais 15 segundos e repita o
procedimento de arranque.



Quando a temperatura ambiente for inferior a
-7°C, o motor de arranque podera funcionar
duas vezes durante 30 segundos, com um
intervalo de 60 segundos entre as duas
tentativas.

A CUIDADO

Tocar em peg¢as em movimento pode
provocar ferimentos.

Desligue o motor e aguarde até que todas
as pecgas se encontrem iméveis antes de
verificar se existem fugas de éleo, pecas
soltas ou quaisquer outros problemas.

Desligagao do motor

Importante: Deixe o motor a funcionar ao ralenti
durante 5 minutos antes de o desligar, depois
de uma opera com a carga total. Isto permite
que o turbocompressor arrefega antes de se
desligar o motor. O ndo cumprimento deste
procedimento pode provocar avarias ao nivel do
turbocompressor.

Nota: Baixe as unidades de corte sempre que
estacionar a maquina. Isto alivia a carga hidraulica
do sistema, evita o desgaste nas pecas do sistema
e evita também um abaixamento acidental das
unidades de corte.

1. Volte a colocar o motor ao ralenti.

2. Desloque o interruptor da tomada de forga para
a posicdo DESLIGAR.

3. Engate o travao de estacionamento.

4. Rode a chave da igni¢do para a posi¢ao
DESLIGAR.

5. Tire a chave da ignicdo para evitar arranques
acidentais.

Interruptor da velocidade
do motor

O interruptor da velocidade do motor tem dois
modos de alterar a velocidade do motor. Carregando
momentaneamente no interruptor, pode aumentar
ou diminuir a velocidade do motor em incrementos
de 100 rpm. Mantendo pressionado o interruptor, a
velocidade do motor passa automaticamente para
ralenti elevado ou reduzido, dependendo do lado do
interruptor que for pressionado.

Cortar relva com a maquina

Nota: Cortar a relva a uma taxa que aplique carga
sobre o motor promove a regenerac¢ao do DPF.

1. Mova a maquina para a area de trabalho e
alinhe-a pelo exterior da area de corte para a
primeira passagem de corte.

2. Certifique-se de que o interruptor da tomada de
forca esta na posicao DESATIVADO.

3. Mova a alavanca do limitador da velocidade de
corte para a frente.

4. Prima o interruptor da velocidade da aceleragao
para definir a velocidade do motor para RALENTI
ALTO.

o

Utilize o joystick para descer as unidades de
corte.

6. Prima o interruptor da tomada de forga para
preparar as unidades de corte para a operacgao.

7. Utilize o joystick para levantar as unidades de
corte.

8. Comece a mover a maquina na direcao da area
de corte e desca as unidades de corte.

Nota: Cortar a relva a uma taxa que aplique
carga sobre o motor promove a regeneragéo
do DPF.

9. Quando concluir a passagem de corte, utilize o
joystick para levantar as unidades de corte.

10. Efetue uma volta em forma de gota para alinhar
rapidamente para a proxima passagem.

Regeneracao do filtro de
particulas de gasoleo

O DPF faz parte do sistema de escape. O catalisador
de oxidacédo diesel do filtro de particulas de gasdleo
reduz os gases nocivos e o filtro de fuligem remove a
fuligem do escape do motor.

O processo de regeneracgao do filtro de particulas
de gasodleo utiliza o calor do escape do motor para
incinerar as particulas acumuladas no filtro de
fuligem, convertendo a fuligem em cinzas, e limpa
os canais do filtro de fuligem para que o escape do
motor filtrado flua pelo filtro de particulas de gaséleo.

O computador do motor monitoriza a acumulagao
de fuligem ao medir a presséo no DPF. Se a
pressao for demasiado elevada, a fuligem nao esta
a ser incinerada no filtro de particulas fuligem do
funcionamento normal do motor. Para manter o
filtro de particulas de gaséleo sem fuligem, ndo se
esqueca do seguinte:

A regeneragao passiva ocorre continuamente
enquanto o motor esta a trabalhar — coloque o
motor a trabalhar na velocidade maxima, quando
possivel, para promover a regeneragao do DPF.




* Se a pressao no filtro de particulas de gasodleo
for demasiado elevada ou se uma regeneragao
de reposicao nao tiver ocorrido ha 100 horas,

o0 computador do motor indica-lhe através do
InfoCenter quando uma regeneracao de reposicao
estiver a decorrer.

* Deixe concluir o processo de regeneragéo de
reposicao antes de desligar o motor.

Opere e faga a manutencao da sua maquina tendo
em mente a fungcdo do DPF. De um modo geral, a
carga do motor a uma velocidade do motor no ralenti
alto (aceleragao total) produz uma temperatura de
escape adequada para a regeneracéo do DPF.

Importante: Minimize o tempo em que o motor
esta ao ralenti ou opere o motor a uma velocidade
do motor baixa para ajudar a reduzir a acumulagao
de fuligem no filtro de fuligem.

Acumulacao de fuligem no DPF

Ao longo do tempo, o filtro de particulas de
gasoleo acumula fuligem no filtro de fuligem. O
computador do motor monitoriza o nivel de fuligem
no DPF.

Quando se acumular fuligem suficiente, o
computador informa-o de que esta na hora de
regenerar o DPF.

A regeneracéo do filtro de particulas de gasdleo é
um processo que aquece o filtro de particulas de
gasoleo para converter a fuligem em cinzas.

Para além das mensagens de aviso, o0 computador
reduz a poténcia gerada pelo motor em diferentes
niveis de acumulagao de fuligem.

Mensagens de aviso do motor — acumulagao de fuligem

Nivel da

indicago Codigo da falha

Classificagao da poténcia

do motor Acdo recomendada

Check Engine
SPN: 3719
c;] FMI:16 Occ: 1 'c;:l

Nivel 1: aviso See Service Manual

do motor

9213866

Figura 36

Verificar o motor
SPN 3719, FMI 16

Efetue uma regeneragéo
com a maquina em
estacionamento assim que
possivel; consulte Regeneragao
em estacionamento ou de
recuperagao (pagina 41).

O computador diminui
a poténcia do motor
para 85%.

Check Engine

SPN: 3719
@ FMI:0 Occ: 1 @

Efetue uma regeneracao

Nivel 2: aviso
do motor

See Service Manual

9213867

O computador diminui
a poténcia do motor
para 50%.

de recuperagao assim que
possivel; consulte Regeneragao
em estacionamento ou de

Figura 37

Verifique o motor
SPN 3719, FMI O

recuperagao (pagina 41).

Acumulacao de cinzas no DPF

* As cinzas mais leves sao descarregadas através
do sistema de escape; as cinzas mais pesadas
s&o recolhidas no filtro de fuligem.

* As cinzas sao os residuos do processo de
regeneracao. Ao longo do tempo, o filtro de
particulas de gasdleo acumula cinzas que ndo sao
descarregadas pelo escape do motor.

* O computador do motor calcula a quantidade de
cinzas acumuladas no DPF.

* Quando tiverem sido acumuladas cinzas
suficientes, o computador do motor envia
informacgdes para o InfoCenter sob a forma de
falha do motor para indicar que existe acumulagao
de cinzas no DPF.
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As mensagens de falha indicam que esta na hora
da manuteng¢ao do DPF.

Para além dos avisos, o computador reduz a
poténcia gerada pelo motor em diferentes niveis
de acumulacdo de cinzas.



Mensagens de alerta e aviso do motor no InfoCenter — acumulacao de cinzas

Nivel da
indicagao

Codigo da falha

Reducao da
velocidade do motor

Classificagado da
poténcia do motor

Acao recomendada

Nivel 1: aviso

Check Engine
SPN: 3720
C:] FMI:16 Occ: 1 @
See Service Manual

O computador diminui

Efetue a manutengao
do DPF; consulte
Assisténcia ao catalisador

do motor Néo a poténcia d% motor de oxidagao diesel
4213863 para 85%. DOC) e filtro de fuli
Fiqura 38 ( )e’I.I’O e fuligem
9 (pagina 61)
Verificar o motor
SPN 3720, FMI 16
Check Engine
C:] SPN: 3720 @ Efetue a manutengao
FMI:16 Occ: 1 O computador diminui do DPF; consulte
Nivel 2: aviso See Service Manual - Iput: Assisténcia ao catalisador
Nao a poténcia do motor

do motor

9213863

Figura 39

Verificar o motor
SPN 3720, FMI 16

para 50%.

de oxidagéo diesel
(DOC) e filtro de fuligem
(pagina 61)

Nivel 3: aviso
do motor

Check Engine
SPN: 3251
@ FMI: 0 Occ: 1 @
See Service Manual

9214715

Figura 40

Verificar o motor
SPN 3251, FMI 0

Velocidade do motor
na rotagdo maxima
+ 200 rpm

O computador diminui
a poténcia do motor
para 50%.

Efetue a manutencao
do DPF; consulte
Assisténcia ao catalisador
de oxidagao diesel
(DOC) e filtro de fuligem
(pagina 61)
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Tipos de regeneracao do filtro de particulas de gaséleo

Tipos de regeneragao do filtro de particulas de gaséleo que sao efetuados enquanto a maquina
esta a trabalhar:

Tipo de regeneragao Condigdes que causam a regeneragao do DPF | Descricdo da operacdo DPF
Passiva Ocorre durante o funcionamento normal da * O InfoCenter ndo mostra um icone relativo a
maquina a uma velocidade do motor elevada ou regeneracao passiva.

com carga de motor elevada ~ . )
» Durante a regeneracgéo passiva, o filtro de

particulas de gasodleo processa gases de escape
muito quentes, ao oxidar as emissdes nocivas e
reduzir a fuligem a cinzas.

Consulte Regeneracgéo do filtro de particulas de
gasoleo passiva (pagina 39).

Assistida Ocorre devido a velocidade do motor baixa, a carga | « O InfoCenter ndo mostra um icone relativo a
do motor baixa ou apés o computador detetar que | regeneracéo assistida.

o DPF esta a ficar obstruido com fuligem - -
» Durante a regeneracgéao assistida, o computador

do motor ajusta as definicdes do motor para
aumentar a temperatura de escape.

Consulte Regeneragéo do filtro de particulas de
gasoleo assistida (pagina 39).

Rearmada Ocorre a cada 100 horas * Quando o icone da temperatura de escape
Também ocorre apds a regeneracgéo assistida, se ‘F_
o computador detetar que a regeneragéo assistida —_—

elevada surge no InfoCenter, esta em

nao reduziu suficientemente o nivel de fuligem. =
curso uma regeneracao.

* Durante a regeneracgéo de reposicao, o
computador do motor ajusta as definigdes do motor
para aumentar a temperatura de escape.

Consulte Regeneracéo de reposicao (pagina 39).

Tipos de regeneragao do filtro de particulas de gasdleo que exigem que estacione a maquina:

Tipo de regeneragao Condigdes que causam a regeneragao do DPF Descrigao da operagao FPD

Em estacionamento Ocorre porque o computador deteta presséo no * Quando o icone da regeneragdo em
DPF devido a acumulagéo de fuligem estacionamento/de reposicédo-standby ou de
Também ocorre porque o operador inicia uma :EE”)
regeneracdo em estacionamento recuperacio :" 0OU AVISO N.° 188 surge no

InfoCenter, é necesséaria uma regeneragao.

Pode ocorrer porque define o InfoCenter para inibir | « Efetue a regeneragao em estacionamento assim
a regeneracao de reposigdo e continuar a utilizar a | que possivel para evitar uma regeneragéo de
maquina, adicionando mais fuligem quando o DPF | recuperacao.

ja precisa de uma regeneragéo de reposicéo

Pode resultar da utilizagao de 6leo do motor ou * A regeneragdo em estacionamento demora entre
combustivel incorretos 30 a 60 minutos.

» Tem de ter, pelo menos, Y do depdsito do
combustivel cheio.

» Tem de estacionar a maquina para efetuar uma
regeneracdo em estacionamento.

Consulte Regeneracdo em estacionamento ou de
recuperacgéo (pagina 41).

36



Tipos de regeneragao do filtro de particulas de gasdleo que exigem que estacione a

maquina: (cont'd.)

Tipo de regeneragao

Condicdes que causam a regeneragao do DPF

Descrigao da operagao FPD

Recuperagao

DPF

Ocorre porque o operador ignorou os pedidos de
regeneracao em estacionamento e continuou a
utilizar a maquina, adicionando mais fuligem ao

* Quando o icone da regeneragdo em
estacionamento/de reposigdo-standby ou de

—II—))

“aEn

recuperagio mm ou AVISO N.° 190 surge no
InfoCenter, é necesséaria uma regeneracao de

recuperacgao.

* A regeneracao de recuperagdo demora cerca de
3 horas.

» Tem de ter, pelo menos, ¥ do depdsito do
combustivel cheio.

» Tem de estacionar a maquina para efetuar uma
regeneracao de recuperagao.

Consulte Regeneracdo em estacionamento ou de
recuperacgao (pagina 41).

Acesso aos menus de regeneracao
do DPF

Acesso aos menus de regeneragao do DPF

1. Aceda ao menu de manutencéo, pressione o
botao central para se deslocar para a opgao
DPF REGENERATION (Regeneragéo do DPF)
(Figura 41).

Service

Counts -
Reset Defaults: =-)
DPF Regeneration =

= +

S IC

9227667

Figura 41

2. Pressione o botdo direito para selecionar a
entrada Regeneracéo do filtro de particulas de

gasoéleo (Figura 41).

Tempo decorrido desde a ultima regeneragao

Aceda ao menu Regeneragao do DPF, pressione o
botéo central para se deslocar para o campo ULTIMA
REGENERACAO (Figura 42).

Utilize o campo ULTIMA REGENERAGAO para determinar
quantas horas o motor trabalhou desde a ultima
regeneracao de recuperagao, em estacionamento ou
de reposicao.

[DPF Regeneration |
Last Regen 50.0Hr
Parked Regen
Technician

3 ¥

-

L,

-
S~

9224693

Figura 42

Menu técnico

Importante: Para um funcionamento mais
conveniente, podera preferir efetuar uma
regeneragcao em estacionamento antes que a
fuligem atinja os 100%, desde que o motor tenha
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trabalhado mais de 50 horas desde a ultima
regeneragao de recuperagao, em estacionamento
ou de reposicao bem-sucedida.

Utilize o menu técnico para ver o estado atual do
controlo de regeneragdo do motor e ver o nivel de
fuligem indicado.

Aceda ao menu Regeneragédo do DPF, prima o botédo
central para ir até a opcao TECNICO e prima o botao
direito para selecionar a entrada Técnico (Figura 43).

Tabela de funcionamento do DPF (cont'd.)

Estado

Descrigao

Normal

O filtro de particulas de gasdleo esta
num modo de funcionamento normal —
regeneracao passiva.

Regen assistida

O computador do motor esta a efetuar
uma regeneragao assistida.

A definicdo
de inibicdo da

(DPF Regeneration
Last Regen 5.0Hr

Parked Regen

O computador
do motor esta a
tentar efetuar uma

regeneragao esta
definida para
LIGAR.

B ¥ =

=]

9227348

Figura 43

» Utilize a tabela de funcionamento do DPF para
compreender o estado atual do funcionamento do
DPF (Figura 44).

==

(Technician

State Normal
Soot Load 8%

Reposigéo regeneragao de
Standby reposi¢do, mas A temperatura
1 das seguintes de escape esta
condi¢des impede | qemasiado
a regeneracgao: baixa para a
regeneragao.
Regen de O computador do motor esta a executar
reposicéao uma regeneragao de reposicao.
Estacionamento O computador do motor esta a pedir
Standby que execute uma regeneracdo em
estacionamento.
Regen em Iniciou um pedido de regeneragcéo em
estacionamento estacionamento e o computador do motor

esta a processar a regeneragao.

Recup. Standby

O computador do motor esta a pedir
que execute uma regeneragao de
recuperagao.

Recup. Regen

Iniciou um pedido de recuperagcdo em
estacionamento e o computador do motor
esta a processar a regeneragao.

* \Veja a carga de fuligem que é medida como
percentagem de fuligem no DPF (Figura 45);
consulte a tabela de carga de fuligem.

Nota: O valor da carga de fuligem varia a
medida que a maquina é posta a trabalhar e a

Figura 44

regeneracao do DPF ocorre.

Technician |
State Normal
Soot Load 8%
@3] 3 )
Figura 45 ’

9227360

Tabela de carga de fuligem

Tabela de funcionamento do DPF

Valores de carga de fuligem | Estado da regeneragéao

importantes

0% a 5% Intervalo de carga de fuligem
minimo

78% O computador do motor efetua
uma regeneracgao assistida.
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Tabela de carga de fuligem (cont'd.)

Valores de carga de fuligem
importantes

Estado da regeneragao

100% O computador do motor
pede automaticamente
uma regeneracao em

estacionamento.

122% O computador do motor

pede automaticamente uma

regeneracao de recuperagao.

Regeneracao do filtro de particulas
de gasodleo passiva

* A regeneragao passiva ocorre como parte do
funcionamento normal do motor.

* Enquanto a maquina esta a trabalhar, coloque o
motor a trabalhar na velocidade maxima e com
carga elevada, quando possivel, para promover
a regeneragao do DPF.

Regeneracao do filtro de particulas
de gaséleo assistida

* O computador do motor ajusta as definicdes do
motor para aumentar a temperatura de escape.

* Enquanto a maquina esta a trabalhar, coloque o
motor a trabalhar na velocidade maxima e com
carga elevada, quando possivel, para promover
a regeneracao do DPF.

Regeneragao de reposicao

A CUIDADO

A temperatura de escape é quente
(aproximadamente 600°C durante a
regeneragcao do DPF. Os gases quentes do
escape podem feri-lo a si ou a outras pessoas.

* Nunca opere o motor num espacgo fechado.

* Certifique-se de que nao existem materiais
inflamaveis perto do si