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Introduktion

Anteckna produktens modell- och serienummer har
nedanfor sa ar de latta att hitta:

Modellnr:

Serienr:

| bruksanvisningen anvands sarskilda sékerhetsmeddelanden
for att ange eventuella risker och hjalpa dig och andra att
undvika personskador och i varsta fall dodsFadka,

Varning ochFdrsiktighet &r nyckelord som anvands for att
ange riskniva. Var ytterst forsiktig oavsett riskniva.

Fara anger stor fara sohader till allvarlig personskada
eller dédsfall om rekommenderade forsiktighetsatgarder
inte foljs.

Varning anger fara sorkanleda till allvarlig personskada
eller dédsfall om féreskrifterna inte foljs.

Forsiktighet anger fara som kan leda till mindre eller
medelsvar personskada om foreskrifterna inte foljs.

Tva andra ord anvands ocksa for att markera information.
ger lasaren speciell mekanisk information och
Observera: betonar allmén information som bor ges
sarskild uppmarksamhet.

Las bruksanvisningen noga s att du lar dig att anvanda och

underhalla produkten pa ratt satt. Informationen i bruksan-

visningen hjalper dig och andra att undvika personskador
och skador pa produkten. Aven om Toro konstruerar och
bygger sakra produkter sa ar det du som ansvarar for att
produkten anvands pa ett bra och sakert satt.

Kontakta en auktoriserad aterforséaljare eller Toros

kundservice och ha produktens modell- och serienummer

till hands om du har behov av service, Toro originaldelar
eller ytterligare information. Figur 1 visar var du finner
produktens modell- och serienummer.

Figur 1

1. Plats fér modell- och serienummer
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Specifikationer

Allmé&nna specifikationer

Dessa klippenheter kan monteras pa Greensmaster 3000, Greensmaster 3000-D,

Traktorer Greensmaster 3050, Greensmaster 3100, Greensmaster 3150 och
Greensmaster 3250-D.
Klipphoid Klipphojden justeras pa den framre rullen med tva vertikala skruvar och halls pa

plats av tva lasskruvar.

Klipphojdsintervall

Bankklipphojdsintervallet &r som standard 1,6 mm till 12,7 mm. Bankklipphojds-
intervallet med sats fér hdg klipphojd ar 7 mm till 25 mm. Den effektiva klipphdjden
kan variera beroende pa grasforhallandena, typen av underkniv, installerade rullar
och redskap.

Cylinderns
svetskonstruktion

Cylindrarna har en diameter p& 13 cm och en langd pa 53,3 cm. De hdghallfasta
knivarna av laglegerat stal &r genomhardade och stottaliga.

Cylinderlager

Tva dubbelradiga sjalvanpassande kullager, 30 +/— 0,1 mm invandig diameter
monteras via glidpassning pa cylinderaxel med lasmutter. Extra inre och yttre
tatningar for 6kat skydd. Cylinderpositionen uppratthalls av en vagbricka utan
justermultter.

Drivcylinder

Cylinderns svetskonstruktionsaxel ar ett ror med en diameter pa 3,5 cm med
drivinsatser permanent intryckta i vardera dnden. En utbytbar flytande kontakt med
en intern fabriksmonterad spline med atta kuggar har monterats p& hoger ande,
och halls pa plats av en lasring. Den flytande kontakten kan flyttas till den andra
anden nar klippenheten anvands pa det hogra framlaget pd Greensmaster 3250-D.

Ram

Formgjutna aluminiumtvarbalkar med tva formgjutna aluminiumsidoplatar som fasts
med bultar.

Bakre rulle

Stal full 5,1 cm i diameter med tatade kullager och genomgéende axel. Den bakre
rullen har tva lagen, vilket gor det mojligt for anvandare att andra klippenhetens
lutning och underknivens bakre mittavstand fran cylinderns mittlinje.

Underkniv

Utbytbar ensidig underkniv av stal med hog kolhalt fast pa maskindriven
underknivsstang av gjutjarn med 13 skruvar. Roterande underkniv ar standard.

Justera underkniven

Dubbel skruvjustering till cylindern; klicklagen som motsvarar 0,018 mm forflyttning
av underkniven for varje klicklage.

Grasskydd

Ej justerbart skydd med installbar klippstang for att forbattra utkastningen av gras
fran cylindern i vata forhallanden.

Motvikt

En vikt i gjutjarn som har monterats pa motsatt sida av drivmotorn balanserar
klippenheten.

Maximal cylinderhastighet

2200 varv per minut

Vikt

8 Kniv 32 kg
11 Kniv 34 kg




Extra utrustning

Underkniv for hog klippning
Underkniv for 1ag klippning
Underkniv for finklippning
Underkniv for fairway

Hel rulle (sats om tre)

Wiehlerulle for trangt utrymme
(sats om tre)

Wiehlerulle for stort utrymme
(sats om tre)

Bakre Wiehlerulle

(sats om tre)

Trimsats for Greensmaster
3050/3100/3150
(sats om tre)

Trimsats for Greensmaster 3250
(sats om tre)

Styrd rullborste for
Greensmaster 3050/3100/3150
(sats om tre)

Montering

Observera: Vanster och hoger sida p& maskinen ar lika med anvandarens vanstra respektive hogra sida vid normal korning.

Lista dver delar

Observera: Anvand denna tabell som en kontrollista for att se till att du har fatt samtliga delar som behovs fér monteringen.

Artikelnr 94-6392
Artikelnr 93-4264
Artikelnr 93-4262
Artikelnr 63—-8600
Modelinr 04620
Modelinr 04626

Modellnr 04627

Modellnr 04425

Modellnr 04630

Modellnr 04631

Modellnr 04640

Styrd rullborste for Greensmaster
3250
(sats om tre)

Trang Wiehle-skrapsats
(En skrapa)

Bred Wiehle-skrapsats
(En skrapa)
Rullskrapsats

(En skrapa)

Bakre rullskrapsats
(sats om tre)

Sats for hog klipphojd
(En sats per klippenhet)

5 Forstarkt bladscylinder
(Svetskonstruktion med en
cylinder)

Trimborste

(En borste)

Modellnr 04641

Artikelnr 106-4661

Artikelnr 106-4662

Artikelnr 106-4663

Modellnr 04646

Artikelnr. 106-4699

Artikelnr. 106-2626

Artikelnr. 107-8125

Observera: Specifikationer och design kan &ndras utan

foregaende meddelande.

Om néagon del saknas kan inte en komplett uppriggning goras.

Beskrivning Ant. Anvandning

Kulltapp 2 Montera till rulle
Bruksanvisning 1 Las innan maskinen tas i bruk
Artikelkatalog 1

Certifikat om dverensstdmmelse 1

Registreringskort 2 Fyll i och séand tillbaka till Toro




1. Klippenheten levereras utan framre rulle. Installera Observera: En extra lyftkrok, Toro artikelnr 106-6938 kan
rullen med hjalp av de lésa delarna som levereras med vid behov anvandas i stéllet for kedjelanken (fig. 2). Den
klippenheten och installationsinstruktionerna som féljer kan erhallas frn din lokala TORO-representant.

med rullen.
Varje gang klippenheten behéver tippas for att

2. Se till att samtliga muttrar och bultar &r ordentligt exponera underkniven/cylindern, stottar du upp klippenhetens
atdragna. bakre ande for att forsakra att muttrarna pa den bakre anden

3. For klippenheter som ska monteras p& en traktorenhet av underknivens justerskruvar inte vilar mot arbetsytan

med ett serienummer som foregar 240000001, maste (fig. 4).
korrekt lyftlank inforskaffas och installeras.

Ringlank, artikelnr 105-5740 och (2) skruvar, artikelnr
33115-025 behovs for installation pa traktorenheterna
Greensmaster 3000, 3000-D, 3050, 3100 och 3150.

» Installera ringléank till klippenhetens dverdel med (2)
skruvar. Dra at skruvarna till 34-40 Nm (fig. 2).

Figur 4

1. Stotta (medfoljer ej) 2. Underknivens
justerskruvmutter (2)

4. Samtliga klippenheter levereras med motvikten monterad
pa vanster ande, samt motorfastet och drivkopplingen

1. Ringlank monterade pa hoger ande av klippenheten. Gor pa

foljande satt for att montera klippenheten i det framre

hogra laget pa Greensmaster 3250-D:

Kedjelank, artikelnr 106-2601, monteringsfaste, artikelnr
105-5738 och (2) skruvar, artikelnr 33115-025 behovs for A. Ta bort de 2 skruvarna som faster motvikterna till
installation p& Greensmaster 3250-D. klippenhetens vanstra énde. Avlagsna motvikten
« Installera kedjelank till klippenhetens 6verdel med (fig- 5).
monteringsfaste och (2) skruvar. Dra at skruvarna
till 34—40 Nm. Stdrre lankande som hakas pa
traktorenhetens fjadring (fig. 3).

Figur 3
1. Kedjelank 2. Faste Figur 5

1. Motvikt




B. Avlagsna plastpluggen fran lagerhuset pa - :
klippenhetens hogra ande (fig. 6). I nStaI | n | ng a.r

C. Ta bort de 2 insexskruvarna som faster motorfastet Nar klippenheten har packats upp skall foljande utforas for
?fl'l kllé))penhetens hogra ande. Avlagsna motorfastet gt sakerstlla att klippenheterna justerats p& ratt satt.
ig. 6).

Justera underkniven mot
cylindern

Justeringen av underkniven mot cylindern uppnas genom
att lossa eller dra at justerskruvarna for underknivsstangen
vilka sitter ovanpa klipparen.

1. Parkera maskinen pa en plan, jamn arbetsyta.
Kontrollera att det inte finns nagon kontakt med
cylindern genom att vrida underknivsstangens
justeringsskruvar motsols (fig. 8).

e

Figur 6
1. Motorfaste 3. Insexskruv (2)
2. Plastplugg
D. Lossa lasringen som faster drivkopplingen till Figur 8

cylinderréret (fig. 7). Ta bort drivkopplingen.

1. Justerskruv for underknivsstang

2. Luta klipparen pa baksidan for att exponera
underkniven och cylindern.

W@l Se till att muttrarna baktill pa underknivens
justerskruvar inte vilar p& arbetsytan (fig. 4).

3. Satt in en lang remsa tidningspapper i cylinderns ena
ande, mellan cylindern och underkniven (fig. 9). Vrid
cylindern langsamt framéat samtidigt som du vrider
underknivsstangens justeringsskruv medsols (i samma
cylinderande, ett klick i taget tills det nyper at I&tt om
papperet nar det infors framifran, parallellt med under-
kniven). Det ska ta emot nagot nar man drar i papperet.

Figur 7
1. Lasring 2. Drivkoppling

E. Smdrj insidan av drivkopplingens diameter. Montera
drivkopplingen till klippenhetscylinderns vénstra
ande med en lasring (fig. 5).

F. Montera motorfastet till klippenhetens véanstra dnde Figur 9
med de (2) insexskruvarna som lossades tidigare
(fig. 6). Dra at skruvarna till 16—20 Nm.

) o B . Observera: Varje gang justerskruven vrids ett klick
G. Montera motvikten till klippenhetens hogra éande medsols, flyttar sig underkniven 0,018 mm narmare

med skruvarna som lossades tidigare. cylindern.Dra inte at justerskruvarna for hért.




4. Kontrollera med hjélp av papperet att det finns en latt 2. Gor pa foljande satt for att justera den bakre rullen:
kontakt vid cylinderns andra ande och justera efter

behov. « Hoj klippenhetens bakdel och placera en kloss under

underkniven.

5. Nar installningen ar klar ska du kontrollera om
cylindern kan nypa om ett papper nar man sticker in
papperet framifran, och klippa papper nar papperet

e Lossa de (2) muttrarna som faster varje rullfaste och
distans till varje sidoplats monteringsflans.

st_icks inirat vink§l i fbrhé’lllande till underkniven o «  Sank rulle och skruvar fran sidoplatens

(fig. 9). Det ska ga att klippa av papperet med minimal monteringsflansar och distanser.

kontakt mellan underkniven och cylinderbladen. Om

det tar emot fér mycket blir det nédvandigt att bryna  Placera distanserna pa skruvarna pa rullfastena.

eller frasa klippenheten for att uppna de vassa eggar
som kravs for finklippning (se Toros manual for
vassning av cylinder).

Fast rullfaste och distanser till undersidan av
sidoplatens monterinsgflansar med de muttrar som
lossades tidigare.

J d b k ” 3. Forséakra att kontakten mellan underkniven och
ustera den bakre ruflen cylindern &r korrekt. Tippa klipparen for att exponera

1. Justera de bakre rullfastena (fig. 10 och 11) till 1&g eller framre och bakre rullar och underkniven.

hog position beroende pa 6nskad klipphéjd. Observera: Den bakre rullens position i forhallande till
cylindern kontrolleras av de sammansatta komponenternas
maskintoleranser och parallelljustering &r inte nédvandig.
En viss justering ar mojlig genom att klippenheten stalls pa
en golvplatta och sidoplatens monteringsskruvar lossas
(fig. 12). Justera och dra at skruvar.

» Placera distansen over sidoplatens monteringsflans
(fabriksinstéllning) nar klipphojdsinstéliningarna
ligger inom omradet 1,58 mm till 6,35 mm (fig. 10).

Figur 10

1. Distansbricka 3. Monteringsflans till
2. Rullfaste sidoplat

» Placera distansen under sidoplatens monteringsflans
nar klipphojdsinstallningarna ligger inom omradet '
3,18 mm till 25,4 mm (fig. 11). Figur 12

1. Monteringsskruvar till sidoplat

Varje gang klippenheten behéver tippas for att
exponera underkniven/cylindern, stéttar du upp klippen-
hetens bakre ande for att forsakra att muttrarna pa den
bakre anden av underknivens justerskruvar inte vilar mot
arbetsytan (fig. 4).

Figur 11

1. Distansbricka 3. Monteringsflans till
2. Rullfaste sidoplat




Justera klipphojden

Observera: For klipphojder dver 12,7 mm, maste satsen
for hdg klipphojd installeras

1. Lossa de lasmuttrar som faster klipphéjdsarmarna till
klippenhetens sidoplatar (fig. 13).

Figur 13

1. Klipphojdsarm 3.
2. La&smutter

Justeringsskruv

2. Lossa muttern pd matstangen (fig. 14) och stéll in
justerskruven till onskad klipphojd. Avstandet mellan
skruvhuvudets nedersta del och stangens ovansida ar
lika med Kklipphéjden.

)

Figur 14

1. Matstang 3. Mutter

2. Hojdjusteringsskruv

3. Haka pa skruvhuvudet pa underknivens skaregg och
vila stangens bakande pa den bakre rullen (fig. 15).

!

Figur 15

4. Vrid justeringsskruven tills rullen kommer i kontakt
med den framre delen av matstangen. Justera bada
andar av rullen tills hela rullen ar parallell med
underkniven.

Vid korrekt instéllning &r de bakre och framre
rullarna i kontakt med matstangen och skruven sitter tatt
mot underkniven. Pa s satt ar klipphojden identisk i bada
andar av underkniven.

5. Dra at muttrarna for att sakra justeringen. Dra inte at
muttern for hart. Dra at tillrackligt for att avliagsna
spelet fran brickan.

Observera: Anvand féljande tabell for att faststalla vilken
underkniv som lampar sig bést for 6nskad klipphojd.

Rekommenderad
underkniv/klipph6jdsschema
Underkniv Artikelnr Klipphojd
Fin klippning | 93-4262 1,58-4,78 mm
(Tillval)
Roterande 93-4263 3,18-12,7 mm
(Standard)
Lag 93-4264 4,78-25,4 mm
klipphojd
(Tillval)
Hog 94-6392 7,92-25,4 mm
klipphojd
(Tillval)
Fairway 63-8600 9,53-25,4 mm
(Tillval)




Justera klippstangen

Justera klippstangen s att grasklippet matas ut ordentligt
fran cylindern.

Korning

Observera: Vanster och hdger sida pa maskinen ar lika med
anvandarens vanstra respektive hégra sida vid normal kérning.

1. Lossa skruvarna som faster den dversta stangen (fig. 16)

vid klippenheten.

Y

Figur 16

1. Klippstang

2. Forin ett bladstal pa 1,5 mm mellan cylinderns éversta
del och stangen och dra at skruvarna. Forsakra att
stdngen och cylindern sitter pa ett jamnt avstand frén
varandra dver hela cylindern.

Observera: Stangen kan justeras for att kompensera for

Klippenhetens egenskaper

Det dubbla justeringssystemet for underkniv-cylinder som
finns i denna klippenhet forenklar justeringen och ger bésta
méjliga klipprestanda. Det gar att stalla in underkniven
mycket noggrant med de dubbla reglagen. De ger ocksa den
kontroll som kravs for sjalvslipning. Darmed halls
skareggarna vassa, man far god klippkvalitet och knivarna
behover inte slipas lika ofta.

Dagliga justeringar av
klippenheterna

Varje klippenhet maste kontrolleras for att forsakra
ordentlig kontakt mellan underkniv och cylinder innan
grasklippningen pabdrjas, dagligen eller vid belmnna
kontroll maste genomfdras aven om klippkvaliteten ar
acceptabel.

1. Sank ned klippenheterna pa ett hart underlag, stang av
motorn och ta ut tdndningsnyckeln.

2. Rotera cylindern langsamt i motsatt riktning och lyssna
efter kontakten mellan cylindern och underkniven. Om
ingen kontakt kan markas, vrider du underknivens
justeringsrattar medsols, ett klick i taget, tills du kanner
och hor latt kontakt.

forandringar i grasforhallanden. Nar graset ar extremt torrt bor ) o
den justeras narmare cylindern. Vid vata grasforhallanden skaObservera: Justeringsrattarna har klicklagen som motsvarar

stangen daremot flyttas langre bort fran cylindern. Stangen
ska vara parallell med cylindern for att forsakra optimal
prestanda och bor justeras varje gang cylindern slipats pa en
cylindervassare.

0,018 mm forflyttning av underkniven for varje klicklage.

3. Om du kanner for kraftig kontakt vrider du
underknivens justeringsrattar motsols, ett klick i taget,
tills det inte kanns nagon kontakt. Vrid darefter
underknivens justeringsrattar medsols, ett klick at
gangen, tills du kanner och hor latt kontakt.

En latt kontakt &r det basta i alla lagen. Om latt
kontakt inte uppratthalls, kommer
underkniven/cylinderkanterna inte att sjalvslipas tillrackligt
och da blir skareggarna sloa efter en tids anvandning. Vid
Overdrivet kraftig kontakt slits underkniven/cylindern
snabbare, ojamnt slitage kan uppsta och klippkvaliteten kan
paverkas negativt.

Observera: Allteftersom cylinderbladen fortsatter att I6pa
langs underkniven kan sliprester ("skagg”) uppsta framtill
pa skareggens yta, langs med hela underkniven. Dra en fil
langs eggen da och da for att ta bort "skagget” — detta kan
gora att klippningen forbattras.

Nar grasklipparen anvands en langre tid uppstar till slut en
raffla p& bagge andar av underkniven. Dessa spar maste
rundas av eller filas jamna med underknivens skaregg for
att forsakra jamn drift.




U d h Q ” 4. Ta bort alla bultar till underknivsstangen sa att denna
n er a. kan dras nedat och avlagsnas fran maskinen (fig. 18).

Berakna 2 nylonbrickor och 2 stansade brickor av stal
Observera: Vanster och hdger sida pad maskinen ar lika pa vardera anden av underknivsstangen (fig. 19).
med anvandarens vanstra respektive hdgra sida vid normal

korning.

Service av underknivsstangen

Avtagning av underkniven

1. Vrid underknivsstangens justerskruv motsols, sa att
underkniven fors bort fran cylindern (fig. 17).

Figur 19
1. Bult fér underknivsstang 3. Stalbricka
= 2. Mutter 4. Nylonbricka
e
Figur 17
1. Justerskruv for 2. Fjaderspéanningsmutter . o
underknivestang 3. Underknivsstang Montera underknivsstangen

1. Installera underknivsstangen, placera fasthandtag

. 0 . . . mellan bricka och underknivsstangens justerare.
2. For fjaderspanningsmuttern bakat, tills brickan inte g :

langre ar spand mot underknivsstangen (fig. 17). 2. Fast underknivsstangen till vardera sidoplattan med
tillhorande bultar (muttrar p& bultar) och 8 brickor. En
nylonbricka placeras pa vardera sidan av sidoplattans
nav. Placera en stalbricka pa utsidan av varje nylon-
bricka (fig. 19). Dra at bultarna till 27,1-36,2 Nm. Dra
at flansmuttrarna for att avliagsna andspelet, men dra
inte &t for hart och boj inte sidoplatarna. Brickor pa
insidan kan ha ett gap.

3. Lossa muttern som faster bulten till underknivsstangen
pa vardera sidan av maskinen (fig. 18).

3. Dra at fijaderspanningsmuttern tills fjadern pressas ihop,
dra sedan ut den 1/2 varv.

4. Justera underknivsstangen, se Justera underkniven mot
cylindern, sidan 6.

Figur 18

1. Bult fér underknivsstang 2. Mutter
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Slipning av cylindern

A Fara A

Om man kommer i kontakt med cylindern eller
andra rorliga delar kan det uppsta personskador.

Hall fingrar, hander och klader pa avstand fran
cylindrarna eller andra rérliga delar.

 Hall dig pa avstand fran cylindern under
slipning.

» En borste med kort skaft far aldrig anvandas
vid slipning. Artikelnr 29-9100 Handtag,
kompletta eller individuella delar ar tillgangliga
hos din lokala auktoriserade
TORO-aterforsaljare.

1. Stall maskinen p& en ren och plan yta, sank ner klippen-
heterna, stanna motorn, dra at parkeringsbromsen och ta
ut nyckeln ur tandningslaset.

2. Taloss cylindermotorerna fran klippenheterna och
koppla ur och ta av klippenheterna fran lyftarmarna.

3. Anslut slipmaskinen till klippenheten genom att sétta in
en 3/8-tums fyrkantprofil i den rafflade kopplingen pa
klippenhetens hégra ande.

Observera: Ytterligare instruktioner och procedurer for
slipning finns i TOROs manual for vassning av cylinder-
och roterande grasklippare, artikelnummer 80-300PT.

Observera: Dra en fil 6ver underknivens framsida néar
slipningen avslutats sa blir skareggen battre. Detta
avlagsnar eventuella grader ("skagg”) eller ojamna kanter
som kan uppsta pa skareggen.
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