Form No. 3328-897

Klippeenhed med 5, 7 og 11 knive

Reelmaster 4000-D-serien
Modelnr. 03752—-230000001 og hgjere
Modelnr. 03753-230000001 og hgjere
Modelnr. 03723-230000001 og hgjere
Modelnr. 03724-230000001 og hgjere
Modelnr. 03725-230000001 og hgjere
Modelnr. 03726—230000001 og hgjere

Betjeningsvejledning

g

Overseettelse af originalen (DK)
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Sikkerhed

Sikkerheds- og instruktionsmeaerkater

Sikkerheds- og instruktionsmzerkaterne kan nemt ses af operatgren og er placeret teet pa
potentielle risikoomrader. Beskadigede eller bortkomne meerkater skal udskiftes.

I & DANGER
Rl TaTAG: REFL WiLL ST HaMDE.
L [ 1 ! +HIGH SPEED PULLEYS AND BELTS CAN SERIOUSLY INJURE.
o BELL AR s BT L PR b P, DO NOT OPERATE THIS UNIT UNLESS ALL SHIELDS ARE

SECURELY FASTENED. 85-6410

Delnr. 67-7960 Delnr. 85-6410

937814

Delnr. 93-6688 (til CE) Delnr. 93-7814 (til CE)
1. Fare — lees betjenings- 2. Fare for at skeere haender, 1. Fare for at komme i klemme — hold afstand til beveegelige dele.
vejledningen, for du udferer fingre og fadder — stop
vedligeholdelsesarbejde. motoren, far du naermer

dig roterende knivcylindre.

Specifikationer

Generelle specifikationer

5 Kniv—25 til 76 mm
Klippehgijde 7 Kniv—9,5 til 45 mm
11 Kniv—9,5 til 19 mm

Hurtig justering og positiv I&sning er mulig ved hjeelp af lasende konusmagtrikker.

Justering af klippehgjden Malemaerker pa 6,3 mm kan bruges som reference ved aendring af klippehgjden.

Klippeenhed-med-5-knive:-3-mm pr-km/t (9-mm-ved-3 km/t—34,/mm-ved 12 km/t)
Klipning (varierer i forhold | Klippeenhed med-7 Knive: 2 mm| pr. km/t (6 mm ved 3 km/t-~24 mm_ved /12 kmft)

til klippeforholdene) Klippeenhed med 11 knive: 1,3 mm pr. km/t (4. mm ved 3 km/t—15,5 mm ved
12 km/t)




Ekstraudstyr:

Flotationsseet (1 pr. maskine) Modelnr. 03760
Fast hoved kit (1 pr. maskine) Modelnr. 03762
Wiehle-rulle kit (1 pr. maskine) Modelnr. 03740
Glidersaet (1 pr. maskine) Modelnr. 03744
Fuld-rulle kit (1 pr. maskine) Modelnr. 03742
Straklippeenhed, hgijre (3 pr. maskine) Modelnr. 03732
Straklippeenhed, venstre (2 pr. maskine) Modelnr. 03730
Bagrulleskraberseet (1 pr. klippeenhed) Delnr. 59-6090
Frontrulleskraberseet (1 pr. klippeenhed) Delnr. 62—-6220

Bemeerk: Frontrullen og andet tilbehgar til den forreste
klippeenhed sendes separat. Anvend instruktionerne og de
med de valgte enheder leverede dele til montering af
klippeenheden.

Samling

Bemeerk: Maskinens venstre og hgjre side ses fra den normale betjeningsposition.

Lgsdele

Bemeerk: Brug denne oversigt som en kontrolliste for at sikre, at du har modtaget alle delene. Uden disse dele kan den
samlede opseetning ikke feerdigggres.

Beskrivelse Antal Anvendelse

Meerkater 2 Anbring pa klippeenheden i overensstemmelse med CE.

Betjeningsvejledning Lees far betjening.

1
Reservedelskatalog 1
1

Registreringskort Udfyld og returner til Toro.

Folgende dele kreeves til montering af klippeenhederne: < 1 flotationsseet (omfatter 3 veegte, 1 baglapningsbgrste

1-malest I
* 3 hgjre klippeenheder og, Lrmalestangy-eller

» 1 fast hoved (omfatter 3|vaegte og 1 baglaphingsbarste)

Lees bade betjeningsvejledningen til klippeen-
heden og traktionsenheden grundigt. Hvis dette ikke
gares, kan det medfgre beskadigelse af klippeenheden
og/eller darlig ydeevne.

» 2 venstre klippeenheder

» 1 frontrulle eller glidersaet

Forsigtig

Hvis du lader ngglen sidde i teendingen, kan andre personer utilsigtet komme til at starte
motoren og forarsage alvorlig personskade pa dig eller andre omkringstdende.

Tag ngglen ud af teendingen fgr montering, servicering eller justering af klippeenhederne.




Montering af tippeplader og
veegte pa klippeenhederne

1. Se figur 1, og leeg alle fem klippeenheder péa gulvet

foran maskinen. Placer tre hgijre klippeenheder (alle tre

er ens) som nr. 1, 3 og 5. Placer ogsa de venstre
klippeenheder, nr. 2 og 4 (begge er ens).

FOR

Figur 1
Opseetning af klippeenheder

2. Monter en frontrulle eller et gliderseet pa hver

klippeenhed. Monteringsvejledning og afskeermning af

klippeenhederne medfglger til hvert seet.

3. Pa klippeenhederne nr. 2 og 3 skal de fire daeksler til
maskinskruerne, der er placeret p& den ydre ende af
drivveerkets hus pa klippeenheden, fiernes. Kasser
deekselskruerne. Monter en tippeplade pa forsiden af
den venstre klippeenhed (nr. 2) og den forreste hgjre

klippeenhed (nr. 3) ved hjeelp af muffeskruer med fladt
hoved og lasemgtrikker, der leveres-med tippepladerne

(fig. 2).

1.

2.

Figur 2
Indvendigt 3. Muffemaskinskrue med
klippeenhedsdaeksel fladt hoved
Tippeplade

Bemaerk: Der skal ikke monteres en tippeplade pa
klippeenhed nr. 1.

4,

I

Monter en veegt (fig. 3) pa hver afskaermning af
klippeenhederne 1, 2 og 3. Veaegtene placeres i modsat
ende af drivveerkets hus p& hver klippeenhed. Anvend
de braeddebolte, der leveres med veegtene (fig. 3), str.
1/2 tomme.

Figur 3

Veegt 2\ Afskeermning

Pa Klippeenhederne nr. 4 og 5 skal de fire daekslers
maskinskruer, der er placeret pa den ydre ende af
drivveerkets hus pa klippeenhedernes, fiernes. Kasser
deekselskruerne. Beslagene til tippeenheden monteres
pa disse enheder efter, at klippeenhederne nr. 4 og 5 er
monteret pa lgftearmene (fig. 2).



Montering af flotationsseet

Monter et flotationsseet(fig. 4) p& hver klippeenhed med
bgjleskruer, laseskiver og de mgtrikker, der leveres med
disse kits. Flotationsenhedens indstiksende skal placeres i
fremadrettet position. Tilspaend bgjleskruerne ensartet.

A Forsigtig

Fingrene kan komme i klemme i flotationsenhedens
bgjlesamling.

Hold heender og fingre veek fra bgjlesamlingen.

Figur 5

Bemaerk: Nar flotationsenhedens hoved monteres pa
4. Heeldningsjusteringsplade

klippeenheden, skal du serge for, at klappen p& enhedens 1- Fasthoved _
underside placeres pa indersiden af rammergrene pa 2. Ngdvendige trykskiver 5. Lgftearm
klippeenheden (fig. 4). 3. Dekplade

Fastgaring af klippeenhederne
pa lgftearmene
1. Fjern de tre metriske bolte fra hver lgftearm (fig. 5).

Bemaerk: Bolte med en mindre diameter kan ga gennem
bade drejearmen og lgftearmen. Hold disse bolte adskilt.

2. Med parkeringsbremsen aktiveret skal du starte traktions-
enheden og justere gashandtaget til halv kraft. Serg for at
abne lgftearmens lasegreb for klippeenhederne 1, 2 og 3,
og seet kniveylinderlgftekontrollen for klippeenhederne 1,
2 og 3 i en lavere position (fig. 6). Slip grebet, og lad det
vende tilbage til neutral position.

Figur 4
1. Flotationsseet 5. Maskinskrue og
2. Bgijleskruer kontramatrik
3. Boltetil lsftearmen 6. Maskinskrue
4. Klap

Montering af fast hoved

Bemeerk: Fgr montering af hvert fast hoved pa
klippeenheden skal det faste hoveds drejearm indseettes i den
rette laftearms blok. F& monteringshullerne til at flugte og
bestem, hvor mange trykskiver, der eventuelt skal bruges for
at udfylde hullet mellem det faste hoved og lgftearmens
blok. Anvend den ngdvendige meengde skiver til drejearmen;,

far et fast hoved monteres péa lgftearmen. —r o . . . .
P Du ma ikke lade grebet vippe tilbage til neutral

Monter et et fast hoved (fig. 5) p& hver klippeenhed med position, da lgftearmene méaske ellers ikke kan komme i
en daekplade, haeldningsjusteringsplade, bgjleskruer, en sveevende position.

laseskiver og de matrikker, der leveres med disse kits.

Flotationsenhedens indstiksende skal placeres i

fremadrettet position. Tilspaend bgjleskruerne ensartet.

Figur 6

1. Kniveylinderlgftekontrol




3. Stop traktionsenheden, og fijern ngglen. Traek manuelt Monter ValseStOppere (kun

lgftearmene — en ad gangen — ned pa gulvniveau. ]
Gentag denne fremgangsmade for klippeenhederne 4 ﬂOtathnSS%t)

og 5.
9 Bemeerk: Valsestoppere er kun ngdvendige, nar
L klippeenhederne anvendes i flydeposition, og frontrullerne
A Forsigtig A er monteret.
o _ 1. Find monteringsstedet for valsestopperne (fig. 8) pa
Hvis klippeenhederne ikke er monteret, medfgrer hver side af rammergret foran klippeenhed nr. 1.

genstartning af motoren, at lgftearmene heeves. . )
2. Fastggr lgst en valsestopper pa hver side af

) _ rammergret med bgjleskruer og lasemgtrikker som vist
4. Rul den rette klippeenhed til lgftearmen, og match i figur 8.

drejearmens indstiksende med hullet i Igftearmen.

_ _ 3. Serg for, at midten af hver valsestopper er pa linje med
Bemeerk: Det kan veere ngdvendigt at sprede blokken den respektive ende af rullen pa klippeenhed nr. 1, og
med udskeering pa lgftearmen en smule, saledes at fastspaend lasematrikkerne.

drejearmen kan glide helt ind i hullet.

5. Monter de tre bolte pa lgftearmen igen uden at
stramme til (fig. 5).

Montering af tippebeslagene
nr. 4 og 5

1. Fastgar lgst hydraulikslangerne til undersiden af hvert
tippebeslag med slangeklemmer, afstandsstykker,
spaendplade, laseskiver og maskinskrue som vist i
figur 7.

1
Figur 8
Z 1. Valsestoppere 2. Rammergr
—~
1. Tippebeslag 3. Afstandsstykke
2. Slangeklemme 4. Speendplade

2. Monter tippebeslagene pa klippeenhederne med
maskinskruer og lasematrikker.

Haev og saenk hver enkelt klippeenhed for at
sikre, at slangerne ikke saetter sig fast under karsel.

3. Fastspeend maskinskruerne for derved at fastggre
slangeklemmerne til tippebeslagene.




Montering af de hydrauliske Bemeerk: Kontroller, at motorremskivens stilleskruer er

fastspaendt pa motorakslerne, far motoren monteres pa

o .
motorer pa klippeenhederne Klippeenheden (fig. 11).
1. Fjern lasemgatrikkerne, boltene, forsendelsesdaekslet og3. Far kniveylindrenes motorremskive gennem huset, og
drivpladeafskeermningen (fig. 9) fra skeereenheden. lad klippeenhedens drivrem glide hen over remskiven
(fig. 11).

Figur 11

1. Hydraulikmotor 3. Drivrem
2. Motorremskive

4. Fgr kniveylinderdrevets to motormonteringsbolte
(hoveder pa indersiden af drivveerkets hus — flad
spaendeskive pa den gverste bolt) gennem knivcylinder-
motorens flangehuller. Skru lasemgatrikkerne pa boltene.
Drej kniveylindermotoren opad i det rillede hul i huset
for at speende driviemmen og fastspaend monterings-
boltene (fig. 12) med et moment pa ca. 34 Nm.

Figur 9 Bemaerk: Der opndas den rette remspaending, nar remmen

1. Forsendelsesdeeksel 2. Drivpladeafskaermning afbgjer ca. 3 mm midt pa, nar der anvendes en kraft pa
7 Ib. (Fig. 12).

2. Kasser forsendelsesdeekslet, og monter drivpladeaf-
skaermningen p& knivcylinderdrevets motorflange
(fig. 10). Sarg for, at den starste del af afskeermningen
er gverst.

AFB@INING
AR

Figur 12

1. Kniveylindermotorens monteringsbolte

Drej kun motorerne med handkraft. Placer
aldrig en stang mellem slangefittingerne p& hydraulik-
motorerne, da det kan medfgre motorskade.

Figur 10

1. Drivpladeafskeermning 2. Kbnivcylinderdrevets
motorflange




5. Monter pakningen og daekslet pa drivveerkets hus efter
forst at have kontrolleret, at pakningens ender er
nederst i huset, saledes at der kan ske aftsmning.

Nar hydraulikmotorerne er monteret pa
klippeenhederne, skal du sgrge for, at hydraulikslangerne
ligger fladt, og at de ikke bergrer maskinens rammer, nar
klippeenhederne er i haevet position. Der bgr veere
tilstreekkelig sleek, saledes at slangerne er over og ikke i
kontakt med flotationssaettet. Hvis slangerne er snoet, nar
forst hydraulikmotorerne er monteret og remmene er
fastspaendt, skal omlgbermgtrikkerne ved motoren Igsnes,
og slangerne skal flyttes. Dette kan i hgj grad forleenge
slangernes levetid. Med klippeenhederne i saenket
position, ligger alle klippeenhedernes slanger fladt og
naturligt, og er ikke snoet.

Figur 13

Justeringsenheds 2.

lasematrik

Justeringsknap

6. Fastspeaend tippebeslagets klemmer pa klippeenhederne
3.

nr. 4 og 5 (fig. 7).

Bemeerk: Se traktionsenhedens betjeningsvejledning for
at fa instruktioner vedrgrende indstilling af den justerbare,
hydrauliske modveegt, hvis den er udstyret med en sadan.

Far kniveylinderen justeres i forhold til
bundkniven skal klippeenhederne heeves og lases
helt. Fjern ngglen fra teendingen. Hold andre
personer pa afstand af maskinen, nar
klippeenhederne justeres.

Forsigtig

A

Justering af knivcylinder i
forhold til bundkniv

Kontroller kontakten mellem knivcylinderen og
bundkniven, fgr klippehgjden justeres, uanset om
kvaliteten af klipningen tidligere har veeret acceptabel.

Bemeerk: Det er ngdvendigt at anvende en nggle pa
3/4 tomme for at foretage en justering af knivcylinder i
forhold til bundkniv.

1. Drej langsomt og varsomt knivcylinderen,| idet\du
lytter efter let kontakt pa tveers af-knivcylinderens og

bundknivens fulde laengde.

Hvis der ikke er nogen kontakt, skal justerings-
enhedens lasemgtrik pa hver justeringsenhed lgsnes
(fig. 13). Herefter skal hver justeringsenheds
justeringsknap drejes lige meget med uret, indtil let
kontakt maerkes eller hgres.

Hvis der er megen kontakt, skal justeringsknapperne
drejes mod uret, indtil der ikke er nogen kontakt.
Herefter skal hver justeringsenheds justeringsknap
drejes lige meget med uret, indtil let kontakt maerkes
eller hgres mellem knivcylinderen og bundkniven. Der
skal altid ske endelig justering, nar der strammes til
(nar der drejes med uret).

Stram justeringsenhedens lasematrikker, nar justering

er feerdiggjort.
L H

Klippeenhedernes skarpe kanter kan skeere eller
klemme haender eller fingre.

Forsigtig

 Beer kraftige handsker, nar du justerer
klippeenhederne.

 Veer forsigtig, nar du drejer cylinderknivene
med handkraft.

Nar korrekt justering er foretaget, kan
knivcylinderen skaere papir (tykkelse pa ca. 0,76 mm) pa
tveers af hele leengden.

Klippeenhederne-giver den optimale graesklipningsydelse,
nar de| er justeret og vedligeholdi’korrekt.Ved at-holde en
preecis justering af kniveylinder iforhold til bundkniv (let
kontakt) i hver-ende af klippeenheden vil en kontinuerlig
selvslibning opnas. Derved sikres skarpe skeer og god
klippekvalitet, og behovet for justerende slibning
reduceres.

Klippeenheder med megen kontakt mellem
kniveylinder og bundkniv afgiver stgj, bruger for meget
stram, reducerer komponenternes levetid og medfarer
gennemgéende darlig ydeevne. Let kontakt mellem
knivcylinderen og bundkniven nar farst klippeenhederne
er varmet op giver optimal graesklipningsydelse og levetid
for komponenterne.




Justering af klippehgjden pa
en baerende klippeenhed

Justering af knivcylinder i forhold til
bundkniv

Juster kniveylinderen i forhold til bundkniven pa alle
klippeenheder. Se Justering af knivcylinder i forhold til
bundkniv, side 9.

Nivellering af bagrulle i forhold til
knivcylinderen

1.
overflade sdsom et stykke krydsfiner med en tykkelse
pa 1 tomme (en sterrelse pa mindst 20x30 tommer).
Stop motoren, og tag ngglen ud af teendingen. Las
klippeenhederne i fast position ved at lgsne
kontramgatrikken pa laseclipsen (fig. 14), og skru
clipsen i hullet i drejearmen (fig. 15). Stram
mgtrikken for at sikre spaerring. Haev de forreste ruller,

séledes at de ikke er i kontakt med den flade overflade.

)

P s
o 0o

2
0 |l O |
Figur 14
Skeereenhedens flydeposition
1. Léaseclips 2. Kontramgtrik
2. Indseet en stang pa 70 cm i leengden ((fig. 16)|0g ca:

9,5 mm tykkere end den gnskede klippehgjde under
knivcylinderen og op mod bundknivens skarpe side
(fig. 16). Knivcylinderen (ikke bundkniven) skal veere
i kontakt med stangen i dens fulde leengde.

Bemeerk: Anvendelse af en stang, der er 9,5 mm tykkere
end klippehgjden, giver den rigtige bundknivshaeldning

(heevet bagkant), hvilket kreeves for en glimrende ydeevne

ved lav klippehgijde.

O

Start motoren, og seenk klippeenhederne ned pa en flad

Figur 15
Skeereenhedens faste position

Laseclips 2. Kontramgtrik

3. Lasn bagrullens kontramgtrikker og justeringsknapper,
og skub rullen ned mod den flade overflade. P& dette
punkt bgr knivcylinderen kontakte stangen, og
bagrullen kontakte den flade overflade. Der bgr veere
kontakt langs hele knivcylinderens og bagrullens
leengde. Stram bagrullens justeringsknapper og
kontramgtrikker. Kontroller igen for at sikre, at rullen
og knivcylinderen begge stadig har kontakt efter, at
kontramgtrikkerne er blevet fastspaendt. Kontroller
rullens kontakt ved at lade et stykke papir glide
mellem rullen og den flade overflade.

KONTAKT MELLEM RULLE OG
KNIVCYLINDER | DEN FULDE
LANGDE VED "A”- OG "B"-NIVEAU
ngn

BAGRULLE NIV-

CYLINDER

KLIPPEH@ZJIDE+

[S-),S mm
NN J

;
[ \

FLAD OVERFLADE "A”  BUNDKNIV  STANG
(1 TOMME x
20 TOMMER x
30 TOMMER FLAD
STANG FORESLAET)
Figur 16

Nivellering af bagrulle i forhold til knivcylinder

4. Bagrulle er nu nivelleret i forhold til knivcylinder.
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Justering af den endelige klippehgjde
ved brug af malestang

1. Heev klippeenhederne, og las dem fast i transport-
position. Sluk for motoren, og tag ngglen ud af

teendingen.

Brug malestang (Toro, delnr. 98-1852) til at indstille
den endelige klippehgjde ved kun at justere
frontrullen.

Bemeerk: Placer den lange konusmgtrik (fig. 17) nederst
ved hgjder pa 32 mm eller hgjere. Placer den korte
konusmatrik nederst ved hgjder pa under 32 mm.

Figur 17

2. Kort konusmgtrik

1. Lang konusmgtrik

3. Lesn kontramgtrikken pa malestangen, og juster den
forste skrue for at indstille forholdet mellem under-
siden af skruehovedet og malestangen for at opna den
gnskede klippehgjde. (Fig. 18). Stram kontramgtrikken
for at sikre justeringen. Heegt skruehovedet pa
bundknivens ag, og placer stangen mod den nederste
del af frontrullen (fig. 19).

JUSTER FOR ENDELIG KLIPPEH@JIDE
k)@(')‘\ KONTRAM@TRIK

Figur 18
Malestang

MALESTANG 98-1852

4. Lasn mgtrikkerne pa frontrullen, og juster begge ender
af frontrullen, indtil der er kontakt med malestangen i
begge ender. Med malestangen holdt fast mod den
nederste del af rullerne kan du justere frontrullen,
saledes at skruehovedet lige kommer hen over
bundknivens zeg (fig. 19). Fastspaend matrikkerne pa
frontrullen.

BAGKANTEN SKAL VARE
CA. 3 MM HBJERE EN
KLIPPEKANTEN*

ENDELIG KLIPPEH@JDE
FRONTRULLE

[ =1
:

| ‘f /
Ol /
MALESTANG 98-1852

JUSTER FRONTRULLEN, SALEDES AT DER ER KONTAKT
MED MALESTANGEN

*BEMARK: BUNDKNIVENS BAGKANT SKAL VARE HOJERE
END KLIPPEKANTEN VED LAV KLIPPEH@JDE

Figur 19

Den endelige klippehgjde justeres ved brug af
malestang

Nar indstillingen er korrekt, vil front- og
bagrullerne bergre malestangen, og skruehovedet vil ligge
paent teet op ad bundknivens aeg, nar der kontrolleres fra
begge ender af knivcylinderen.

5. Lesn laseclipsen, saledes at klippeenheden kan flyde
frit (fig. 14).

Hurtig metode til eendring af
klippehgjden efter farste
indstilling af en baerende
Klippeenhed

Hvis justeringen af knivcylinderen i forhold til
bundkniven er foretaget, og bagrullen er nivelleret i
forhold til kniveylinderen, kan klippeenheden hurtigt
gndres fra en klippehgijde til en anden ved brug af
malestangen (delnr. 98-1852) og ved kun at foretage
justering af frontrullen. | mange tilfeelde kan en hel
maskine hurtigt justeres ved at bruge malestangen til at
indstille en enkelt klippeenheds frontrulle. De resterende
klippeenhedeér kan herefter indstilles ved at\lgsne
kontramatrikkerne |pa disses frontrulle 'eg-dreje
justeringsknappen’ pa hver frontrulle det samme_antal
drejninger og i samme retning som pa den fegrste enhed.
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Kontrol/justering af
klippeenhedens haeldning

1. Placer en vinkelindikator, Toro, delnr. 99-3503, pa
bundkniven, og noter bundknivens vinkel (fig. 9 20).

Figur 20

1. Bundknivens vinkel

2. Brug en malestang med to skruer, Toro, delnr. 981852,
og indstil den fgrste skrue til den gnskede klippehgjde.

3. Placer malestangen over front- og bagrullen. Det farste

skruehoved skal sidde lige over kanten af bundkniven,
mens malestangen rgrer ved rullerne ( 21).

12

. Forste skrue
. Anden skrue

Figur 21

3. Malestangens vinkel
4. Frontrulle

. Juster den anden skrue, s& den rgrer ved bundkniven.

. Placer en vinkelindikator p4 malestangen, og noter

malestangsvinklen (fig. 21).

6. Bundknivens vinkel (trin 1) — méalestangens vinkel

(trin 5) = Klippeenhedens heeldning (grader)

7. For justering af klippeenhedens haeldning skal den

anden skrue justeres for at opna den gnskede hzeldning.
Gentag herefter justeringen af klippehgjden for en
beerende klippeenhed. Se Nivellering af bagrulle i
forhold til kniveylinder, side 10. Stangens tykkelse

kan zendres med henblik pa nivellering af bagrullen for
at opna den gnskede heeldning af klippeenheden.



Klippehgjdejustering af en fast Justering af gliderne og
Klippeenhed frontrullen (fast hoved)

1.
2.

Juster kontakten mellem knivcylinder og bundkniv Efter montering af glideren og frontrullerne
(monteringsinstruktionerne fglger med den enkelte del),
skal fglgende justeringer foretages for at forhindre, at de
skubber uklippet graes ned eller fierner graesset helt pa

Lasn kontramatrikkerne, der fastger bagrullen. Seenk Ujeevne overflader:
rullen _under den zn_skede Klippehgjde (sikrer den rette | | a5 glle klippeenheder i en fast position (Se
heeldning af bundkniven). Klippeenhedens retning, fig. 15). Foretag justeringen

Seenk klippeenheden ned pa en flad overflade, f.eks. et ~ af kniveylinderen i forhold til bundkniven og juster
stykke krydsfiner af stgrrelsenl tomme x 20 tommer x klippehgjden.
30 tommer. Sluk motoren, og fiern teendingsngglen. 5

Lasn mgtrikkerne, der fastger gliderne eller
frontrullen, og haev til hgjeste position.

Placer klippeenhederne pa en flad og plan overflade

Indseet en stang (fig. 16) med en laengde p& 70 cm og (25 mm tykt stykke krydsfiner).
en tykkelse, der svarer til den gnskede klippehgjde 3.
under hele knivcylinderens leengde, ved siden af
bundkniven.

Glidere og frontruller, der anvendes til at forhindre
skalpering, ma ikke kare pa jorden. Juster alle glidere
og frontruller, saledes at de er 3—-6 mm eller mere over

Juster bagrullens justeringsknapper og kontrametrikkerne, ~ den plane overflade. Lav starre afstand ved hgjere

indtil bagrullens hele leengde rarer den flade overflade, klippehgjdeindstillinger.

og kniveylinderens (ikke bundknivens) fulde lzengde 4. Der opnés korrekt justering, nér klippeenheden ikke

rerer stangen. Stram bagrullens justeringsknapper og fierner graesset helt under normale arbejdsforhold, og

kontramatrikker. stadig er indstillet tilstraekkeligt hait til ikke at
beskadige greespleenen og forarsage ungdvendigt slid
pa gliderne eller rullerne.

Bemaerk: Gliderne anvendes kun, nar klippeenheden er i
fast position. Frontrullerne kan anvendes med
klippeenheden i enten fast position eller flydeposition.
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1 1. Smgr kniveylinderakslen og rullelejerne med 3 eller 4
Ved I I g e h O I d 9|Se pumpefulde fedt. Daglig smgring af disse fittinger
hjeelper med at rense dem for vand og andre

Bemaerk: Maskinens venstre og hgjre side ses fra den kontaminanter. Dette gger levetiden og sarger for, at
normale betjeningsposition. en glimrende klippekvalitet bevares.

. Bemaerk: Nar rullelejerne smares, vil fedt, der tvinges ud
Smgrmg af lejerne, ikke blive synligt omkring rulleakslen.

Tar hver fedtfitting af med en ren klud far og efter
smgring. Brug en fedtpistol, der betjenes manuelt, og
universalfedt nr. 2 til smgring af de otte fedtfittinger. Hvis
du trykker for hardt, kan det adeleegge fedtteetningerne, og
leekket fedt kan beskadige greesset.

Sluk motoren, og fiern teendingsnaglen, fgr du
vasker maskinen. Smgr knivcylinderne og rullerne
umiddelbart efter vaskning af maskinen. Dette medvirker
til, at der kommer mindre vand ind i knivcylinderne og
rullelejerne.

Figur 23

2. Smer flotationsseettets drejetapper og drejetapperne pa
det faste hoved med en pumpefuld fed ugentligt.

Figur 24

Figur 22

Hvis Klippeenhederne er vasketi-den heevede
position, skal du sgrge for at seenke dem ned paljorden
efter vaskning. Derved kan vandet Igbe ud af rullernes
ender og knivcylindrenes lejehuse.
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Baglapning

A

Knivcylinderne er tilkoblet under baglapning.
Kontakt med roterende knivcylindre kan
forarsage alvorlig personskade.

Fare

A

» Juster ikke knivcylindrene, mens motoren
karer og kniveylindrene er tilkoblet.

* Bed operatgren om at stoppe knivcylindrene og
slukke for motoren, nar en justering er
ngdvendig.

Brug lappepasta af middel kvalitet (ruhed — 80) med en
vandoplgselig bzerer, saledes at lappepastaen nemt kan

vaskes af, nar behandlingen er overstaet. Ter lappepasta

skal blandes med et flydende rensemiddel, indtil det har
en fritflydende konsistens.

Det kraever to personer at udfgre baglapning. Det er
ngdvendigt med god kommunikation mellem de to

personer, og der bgr udvises forsigtighed ved hver enkelt

arbejdsfunktion. Med en person i seedet til at styre

betjeningsanordningerne (operatgren), udfgrer den anden
person baglapningen. Bemaerk: Fgr motoren startes, skal
greesdeflektoren haeves pa klippeenhed nr. 1 (midten), og 4.

fastggrelsesboltene skal strammes for at bevare
deflektoren i heevet position.

Operatgrens pligter
1. Sid pa seedet, og aktiver parkeringsbremsen.

2. Drej kniveylinderens hastighedsknap mod uret til den
langsomste (nr. 1) position.

3. Start motoren, og giv den minimal gas. Seenk enten:
* De midterste tre klippeenheder (nr. 1, 2 og 3) eller

* Venstre klippeenhed (nr. 4) eller

* Hgjre klippeenhed (nr. 5)

De tre midterste klippeenheder kgrer-og standser
samtidigt. Med klippeenhederne 4.og 5 hzevet oy last
(slukkes automatisk), og klippeenhederne 1, 2 og 3
seenket kan baglapning af den midterste klippeenhed
(nr. 1) foretages fra maskines bagende med den

langskaftede bgrste. Baglapning af klippeenhederne nr.

2 og 3 foretages fra maskinens forende.

4. Vent p& den anden persons instruktion om at aktivere
knivcylindrene i baglapningstilstand. Treek op i
handtaget, og drej knivcylinderens hastighedsknap
mod uret til baglapningsposition.

5. Fglg den anden persons instrukser. Veer Klar til at
stoppe kniveylindrene og motoren hurtigt i
ngdstilfeelde.

Den anden persons pligter

1. Oplys operatgren om, hvornar denne skal starte og
standse knivcylindrene.

A

Bergring af knivcylinderen eller andre bevaegelige
dele kan medfgre personskader.

Fare

» Hold afstand til knivcylinderen under
baglapningen.

« Brug aldrig en kortskaftet barste til at pafere
lappepasta.

2. Dyp en 76 mm malerbgrste, der monteres pa Toro,
handtagsdel, delnr. 29-9200., i lappepastaen. Hold
afstand, og instruer operatgren om at seette
knivcylinderen i baglapningstilstand.

3. Smaer lappepastaen jeevnt pa hele knivcylinderens
leengde, og sgrg for at alle cylinderens knive er
deekket. Nar stgjen fra knivcylinderen mod bundkniven
begynder at forsvinde, eller nar en ujeevn maengde
materiale viser sig pa knivcylinderen, skal pastaen
omfordeles med bgrsten.

Nar det bliver ngdvendigt at justere knivcylinderen i
forhold til bundkniven, skal operatgren instrueres om
at deaktivere knivcylinderen, stoppe motoren, og tage
ngglen ud af teendingen. Fortseet herefter med
justeringen efter, at knivcylindrene er holdt op med at
dreje.

5. Hver knivcylinder skal baglappes, indtil skeerene er
skarpe, jaevne og ensartede pa alle knive. Der skal
veere en skaerflade p& minimum 0,79 mm pa nyligt
slebne kniveylindre. Normalt er det kun ngdvendigt at
baglappe en knivcylinder i ca. 3 minutter.

6. Ved feerdigggrelse skal knivcylinderen stoppes, og
motoren slukkes. Fjern ngglen fra teendingen. Vask
enheden grundigt ved at sprgjte med vand ved lavt tryk
for-at-fijerne-al-lappepastaen. Lad kniveylinderen tarre,
og smgr/ fedtfittingerne.

7,/ Kontroller'skarpheden af knivcylinderen og
bundkniven med avispapir. Med let kontakt mellem
knivcylinder og bundkniv, bar papiret blive skaret rent
over pa tveers af hele kniveylinderens bredde. Hvis
papiret ikke skeeres pa en acceptabel made, skal du
fortseette baglapningen.

8. Efter baglapning af klippeenhederne nr. 1, 2 og 3 skal
disse haeves og fastldses. Fortsaet herefter med
klippeenhederne nr. 4 og 5.

Bemeerk: Se Toro-manualen om slibning af
knivcylinderen (delnr. 80-300) for at fa yderligere
oplysninger om baglapning/slibning.

15



Serviceeftersyn af
bundkniv/bundtveerstang

Bemaerk: Bundtveerstangen pa klippeenhederne har en

preecisionssleben monteringsoverflade, hvilket betyder, at
den passer perfekt sammen med bundkniven. Baglapning
af reserve-bundknivene er ofte tilstraekkelig til at opna en
glimrende skaerekant med fjernelse af en minimal maengde

af materiale.

Fjernelse af bundkniv/bundtveerstang

1. Fjern ansatsholtene, bgsningerne og afstandsstykkerne

enhedens ender samt bundtveerstangen/bundkniven
(fig. 25).

Figur 25
1. Ansatsbolte (2 pa hver 2. Bgsning
side) 3. Afstandsstykke

2. Fjern monteringsskruerne til bundkniven, og demonter

bundkniven fra stangen (fig. 26). Kasser skruerne.

Figur 26

4. Bundknivens
monteringskomponenter

Bundtveerstang
Bundkniv

3. Bundknivens
monteringsskruer
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Montering af bundkniv/bundtveerstang

1. Renggr grundigt bundknivens monteringsflade pa

bundtveerstangen for al rust og grees. Fjern alt
materiale p& bundknivens monteringsflade, som kan
forhindre perfekt kontakt med bundkniven.

2. Smgr et lag af Never Seez eller andet materiale, der vil

lette fremtidig demontering af bundknivens
monteringsskruer, pd gevindene far montering.

. Brug en momentnggle og specialveerktgjet, delnr.

51-0880, til at feerdiggere stramning af skruerne

(fig. 27). Stram skruerne til 28 Kgm ved at begynde
med den midterste skrue og herefter skiftevis stramme
skruerne mod hver ende for at sikre, at bundkniven
ligger fladt mod bundtveerstangen.

. Monter bundkniven/bundtvaerstangen pa

klippeenheden.

Figur 27
3. Tilspeend fra midten og ud

Momentnggle

2. Veerktgj Toro, delnr.

51-0880




Serviceeftersyn af
knivcylindrene

Afmontering af knivcylindrene

1. Fjern afskaermningerne pa hver ende af klippeenheden
og front- og bagrullen (fig. 28).

Figur 29
1. Lasematrik 4. Lejehus
2. Belleville-skive 5. Kniveylinder-aksel
3. Ansatsbolt 6. Flangebgsninger

lejehuset til sidepladen, fiern Belleville-skiven og
-bolten og skub lejehuset af knivcylinder-akslen

(Fig. 30).
5. Fjern deekslet fra drivveerkets hus, og fiern
Figur 28 drivremmen fra huset (fig. 30).
1. Afskeermning 4. Justeringsanordning

2. Monteringsbolte 5. Stevheette
3. Bundtveerstangen

2. Fjern ansatsholtene, bgsningerne og afstandsstykkerne
pa enhedens ender samt bundtvaerstangen/bundkniven
(fig. 29).

3. Fjern den indvendige lasemgtrik fra stilleskruens bolt,
monteringsboltene til beslaget og justeringshandtaget
fra sidepladen (fig. 29).

Figur 30

1. Drivveerkets hus (deeksel 2. Drivrem
fiernet)

4. Demonter konusmgtrikken fra ansatsbolten, der fastgar
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6.

Fjern maskinskruen pa knivcylinderen, den takkede
spaendeskive skive og remskivens spaendeskive fra
knivcylinderens aksel (fig. 31).

Bemeerk: Maskinskruen er samlet med en
gevindlasemasse.

Figur 31
Knivcylinderens 5. Justeringshandtag
maskinskrue 6. Woodruff-feder
Remskivens speendeskive 7. Monteringsbolte til

Drevet remskive drivveerkets hus

Drivveerkets hus

9.

Anvend en navaftreekker til at fierne den drevne
remskive fra knivcylinderens aksel (fig. 31). Fjern
Woodruff-federen fra knivcylinderens aksel.

Fjern justeringsanordningen, konusmagtrikken,
Belleville-skiven og ansatsbolten, som fastholder huset
til sidepladen (fig. 31). Fjern huset.

Skyd kniveylinderen ud af abningerne i sidepladerne.

10.Fjern laseringen fra indersiden af huset for at|fjerng

11.Fjern stgvheetten (fig. 28), og skub lejet og pakningen 8.

lejet og pakningerne fra drivveerkets hus. Lirklden ydre
pakning ud af drivremskassens side. Skub lejet og den
bageste pakning ud fra ydersiden af huset.

ud af huset for at fierne lejet og pakningen fra
lejehuset.
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Montering af knivcylindrene

1. Efterse flangebgsningerne i monteringshullerne til

drivveerkets hus og lejehuset for slid (fig. 29). Udskift
om ngdvendigt.

. Seet den udvendige pakning (kanten vender indad for

at holde pa& smarefedtet) i drivveerkets hus ved hjeelp af
Loctite 242, som holder pastaen fast p& den ydre
diameter. Smgr et tyndt lag olie pd pakningens kant,
og seet lejet i gennem pakningen fra den modsatte side
(fig. 32).

. LEJEHUS
)
)1
|
|
|

T
\\\\’:A

[
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: - /X —_ &/rL\l}[
PAKNINGENS KANT

VENDER MOD
KNIVCYLINDEREN

Figur 32

'
" PAKNINGENS KANT VENDER
MOD KNIVCYLINDEREN

. Smgr et tyndt lag olie pa pakningens indvendige

kanter (kanten skal vende veek fra lejet og mod
knivcylinderen) i huset. Monter laseringen for at
fastggre kniveylinderen i huset (fig. 32).

. Smar et tyndt lag olie pa kanterne af den pakning, der

skal anvendes til lejehuset, og monter (kanten skal
vende veek fra lejet) denne over lejet (fig. 32).

. Placer lejet og pakningen i huset, og monter

stgvheetten i huset.

. Monter knivcylinderen pa stellet. Serg for, at

afskaermningens skive er monteret pa den ende af
knivcylinderens aksel, der vender mod drivveerkets
hus. Placer drivbolten pa knivcylinderens aksel pa
linje med &bningen i lejet, og skub drivveerkets hus pa
plads pa akslen.

7. Seet ansatsholten i\gennem Belleville{skiven og

monteringshullet bagest i|huset.| Skub bolten gennem
monteringshulleti“sidepladen (fig! 29).-Monter
konuslasemgtrikken pa bolten. Tilspaend konus-
mgtrikken med et moment pa 61-75 Nm.

Placer drivbolten pa knivcylinderens aksel pa linje
med ldsehakket i lejets inderste lgbering, og skub
drivveerkets hus over i den modsatte ende af
kniveylinderens aksel. Fgr ansatsbolten og Belleville-
skiven gennem det bageste monteringshul i lejehuset.
Skub bolten gennem monteringshullet i sidepladen.
Monter konusmatrikken pa bolten. Tilspaend
konusmatrikken med et moment pa 61-75 Nm.



9. Monter Woodruff-federen pa den ende af
knivcylinderens aksel, der vender mod drivveerkets
hus, og monter den drevne remskive p& akslen.

10.Serg for, at dbningen i remskivens spaendeskive flugter
med valsetappen i remskiven, og monter speende-
skiven, den takkede spaendeskive og knivcylinderens
maskinskrue (fig. 31). Smar gevindlasemassen af
middel styrke p& knivcylinderens maskinskrue, nar den
monteres. Tilspeend maskinskruen med et moment pa
61-75 Nm.

11.Monter kniveylinderens justeringsenheder pa hver
sideplade. Monter valsetapperne, far
monteringsboltene strammes.

12.Monter bundkniven/bundtveerstangen.
13.Monter for- og bagrullerne eller gliderne.

14.Juster knivcylinderen i forhold til bundkniven. Se
afsnittet av kniveylinder i forhold til bundkniv pa
side 9. Juster klippehgjden. Se afsnittet Justering af
klippehgjden pa side 10.

Afmontering af rulle

Rullen kan fiernes pa fglgende made:

1. Fjern monteringsboltene, der fastggr afskeermningen
og rullens justeringshus til sidepladen (fig. 33), eller
lgsn den gvre konusmetrik, og lad den gevindskarne
stang falde ud af justeringshuset (fig. 34).

Figur 33

3. Sideplade
4. Monteringsbolte

1. Afskeermning
2. Rullens justeringshuset

Figur 34

3. Fleksibel lasemgatrik

Konusmgtrik
2. Stang og muffe

Den gevindskarne stang og muffen kan fiernes fra
rullen ved at skubbe disse af akslen i begge ender
(fig. 34).

Montering af rulle

Nar en ny rulle monteres pa klippeenheden,
skal rullen monteres sdledes, at rulleakslens lasemgtrik er
pa hgijre side af klippeenheden (fig. 34) (set fra
operatgrens side, nar denne sidder i maskinens saede).
Dette forhindrer lasemgtrikken i at Igsne sig under karsel.

19






