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Introduktion

Las denna bruksanvisning noggrant for att lara dig att
anvanda och skota om produkten pa ratt satt. Informationen i
bruksanvisningen hjélper dig och andra att undvika
personskador och produktskador. Aven om Toro utvecklar
och producerar sakra produkter ansvarar du sjalv for att du
anvander produkten pa ett korrekt och sakert satt.

Kontakta en auktoriserad aterforséljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och serienummer
till hands om du har behov av service, Toro originaldelar
eller ytterligare information. Numren finns pa cylinderns
sidoplat mittemot drivkapan.

Skriv produktens modell och serienummer nedan:

Modellnr

Serienr

Toros varningssystem i bruksanvisningen visar pad mojliga
risker, och har sarskilda sékerhetsmeddelanden som
hjalper dig och andra att undvika personskador och i
varsta fall dodsfallFara, varning ochforsiktighet &r
signalord som anger risknivan. Oavsett vilka risker som
finns bor du alltid vara mycket forsiktig.

Fara anger stofara som leder till allvarlig personskada
eller dodsfall om rekommenderade forsiktighetsatgarder
inte foljs.

Varning anger fara sorkanleda till allvarlig personskada
eller dodsfall om féreskrifterna inte foljs.

Forsiktighet anger fara som kan leda till mindre eller
medelsvar personskada om foreskrifterna inte foljs.

Tvé andra ord anvénds ocksa i den har manualen for att
markera informatior|}Y[XJe|@ll ger lasaren speciell
mekanisk information ocbservera: betonar allman
information som bdér ges sarskild uppmaéarksamhet.

Med ensamrétt

Tryckt i USA



Sakerhet
Sakerhets- och instruktionsdekaler

Sakerhetsdekaler och sékerhetsinstruktioner ar fullt synliga for foraren och finns nara alla
potentiella farozoner. Byt ut dekaler som gétt sénder eller forsvunnit.

I & DANGER
Rl TaTAG: REFL WiLL ST HaMDE.
L [ 1 ! +HIGH SPEED PULLEYS AND BELTS CAN SERIOUSLY INJURE.
o BELL AR s BT L PR b P, DO NOT OPERATE THIS UNIT UNLESS ALL SHIELDS ARE

SECURELY FASTENED. 85-6410
Artikelnr 67-7960 Artikelnr 85-6410
7L\ O
) s
£
\ STOP e
Artikelnr 93-6688 (for CE) Artikelnr 93-7814 (fér CE)
1. Fara-las _ 2. Risk for skarskador p& 1. Risk for kiamskador — hall dig borta fran rérliga delar.
bruksanvisningen innan héander, fingrar och fotter —
du utfér underhall. stdng av motorn innan du
narmar dig roterande
cylindrar.

Specifikationer

Allménna specifikationer

5 knivar — 25 till 76 mm
Klipphojd 7 knivar — 9,5 till 45 mm
11 knivar — 9,5 till 19 mm

Du kan snabbt justera klipphojden och lasa den med hjalp av koniska muttrar. Det

Klipphojdsjustering finns graderingar var 6,3 mm for att enkelt kunna justera klipphéjden.

) . ) Klippenhet med 5 knivar:/3 mm per km/h/(9 mm, vid 3 km/h—34/mm vid)12 km/h)
Klipp (gar att variera | 0 enhetmed 7 kriivar: 2 mm per kim/h\(6 mm/yid 3 km/h—24 mnvid 12 km/h)

beroende pa vad som . _ , |
klipps) Klippenhet med-11 knivar:~+;3"'mm per km/h~4"mm vid 3 km/h—15,5 mm vid
12 km/h)




Extra tillbehor

Flytande lagessats (1 per maskin) Modellnr 03760
Huvudlassats (1 per maskin) Modellnr 03762
Wiehle-rulle, sats (1 per maskin) Modelinr 03740
Sidomedar, sats (1 per maskin) Modelinr 03744
Komplett rullsats (1 per maskin) Modellnr 03742
Frankopplingsenhet, hoger (3 per maskin) Modellnr 03732
Frankopplingsenhet, vanster (2 per maskin) Modelinr 03730
Bakre rullskrapa, sats (1 per klippenhet) Artikelnr 59-6090
Komplett framre rullsats med skrapa Artikelnr 62-6220

(1 per klippenhet)

Observera: Den framre rullen eller andra valfria tillbehor
till klippenhetens framre del levereras separat. Anvand de
instruktioner och delar som fdljer med valda tillbehor for
att installera dem pa klippenheten.

Montering

Observera: Kontrollera vilken sida som ar hoger respektive vanster sida av maskinen sett utifrdn en normal arbetsposition.

Reservdelar

Observera: Anvand detta diagram for att kontrollera att du har erhallit samtliga delar. Utan dessa delar kan inte
monteringen slutforas.

Beskrivning Ant. Anvandning

Dekaler 2 Fast pa klippenheten for CE-mérkning.
Bruksanvisning 1 Las innan du anvander maskinen.
Reservdelskatalog 1

Registreringskort 1 Fyll i och sé&nd tillbaka till Toro.

Foljande delar kravs for att montera klippenheterna: « 1 flytande lagessats (innehaller 3 vikter, 1 slipborste

h 1 matsta Il
« 3 klippenheter for hoger sida och 1 matsfang) eller

o 1 huvudldssats (innehaller 3 vikter/och |1 slipborste
» 2 klippenheter for vanster sida ( y )

Las bruksanvisningarna for bade klippenheten
och traktorenheten noga. Om du inte gor det kanske du
skadar klippenheten eller inte utnyttjar dess fulla prestanda.

o 1 framre rulle eller sats med medar

Forsiktighet

Om du lamnar nyckeln i tandningslaset kan ndgon av misstag starta motorn och skada dig elle
nagon annan person allvarligt.

Ta ut nyckeln ur tandningslaset innan du installerar, utfor service pa eller justerar klippenheterna.




Installera tipplatar och vikter
pa klippenheterna

1.

Lagg alla fem klippenheterna pa golvet framfor
maskinen, se fig. 1. Placera de 3 hogra klippenheterna
(alla tre ar likadana) som nr 1, 3 och 5. Placera aven
de véanstra klippenheterna nr 2 och 4 (bada &r
likadana).

1.

Fig. 2
2. Tipplat
3. Cylindrisk skruv

Inre skydd for
klippenheten

Fig. 1
Utlagda klippenheter

Installera en framre rulle eller medar pa alla
klippenheter. Installationsinstruktioner och
fastanordningar medfdljer alla satser.

Pa klippenhet 2 och 3, tar du bort skyddets 4 skruvar
bak pa utsidan av klippenhetens kapa. Ta bort skyddets
skruvar. Montera en tipplat pa den framre vanstra

klippenheten (nr 2) och pa den framre hogra 1.

klippenheten (nr 3) med de cylindriska skruvar och

] Observera: Installera inte en tipplat pa klippenhet nr 1.

4. Montera en vikt pa varje klippenhetsfaste (fig. 3) pa

klippenhet nr 1, 2 och 3. Vikterna finns pa motsatt sida
av klippenhetens drivkapa. Anvand de 1/2 tums
vagnmuttrar som foljer med vikterna (fig. 3).
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2. Faste

Vikt

lasmuttrar som foljer med tipplatarna(fig. -2).

Pa [Klippénhet 4'och 5 tar du bort skyddets 4 skruvar
bak pa utsidan jav klippenhetens drivkapa/ fabort
skyddets\skruvar. Har monterar du tippfasten-efter att
du monterat klippenheterna nr 4 och 5 pa lyftarmarna

(fig. 2).



Installera den flytande
lagessatsen

Montera delarna for flytande lage (fig. 4) pa varje
klippenhet med de U-bultar, lasbrickor och muttrar som
folier med satsen. Hanen pa delarna for flytande lage ska
riktas framat. Dra at U-bultarna jamnt.

A

Forsiktighet

Fingrarna kan klammas i u-leden.

Hall hander och fingrar borta fran u-leden.

Observera: Nar du installerar delarna for flytande
huvudlage pa klippenheten, ska du kontrollera att den
nedre klaffen placeras innanfér klippenhetens ramror
(fig. 4, inféllningen).

Fig. 4
1. Flytande lagessats 4. Klaff
2. U-bultar 5. Skruv och kontramutter
3. Lyftarmsbultar 6. Skruv

Installera huvudlassatsen

Observera: Innan du monterar alla huvudl&ssatserna pa
klippenheterna satter du i maskindelens armtapp i lampligt
lyftarmshblock, justerar monteringshélen i niva och
bestammer hur manga tryckbrickor som behovs (eller om
nagon alls behovs) for att fylla tomrummet mellan maskin-
delen och lyftarmsblocket. Satt pa det antal brickor som
kravs pa armtappen innan du monterar huvudlassatsen pa
lyftarmen.

Montera huvudlassatserna (fig. 5) pa alla klippenheter med
den tackplat, den plat for att justera lutningen, de U-bultar,
l&sbrickor och muttrar som féljer med satserna. Hanen pa
huvudlasdelarna ska riktas framat. Dra at U-bultarna jamnt.

Huvudlasdelar 4. Plat for att justera

2. Tryckbrickor (om lutningen
det behovs) 5. Lyftarm
3. Tackplat

Séakra klippenheterna pa
lyftarmarna

1. Ta bort de tre bultarna i rad fran lyftarmarna (fig. 5).

Observera: Bulten med den mindre diametern gar
igenom bade armtappen och lyftarmen. Hall isar bultarna.

2. L&gg i parkeringsbromsen, starta traktorenheten och
satt motorn pa halv gas. Kom ihag att slappa pa
lyftarmens lasspakar for klippenheterna nr 1, 2 och 3
och stéll in cylinderlyftreglaget for klippenheterna nr
1, 2 och 3 i den lagre positionen (fig. 6). Slapp spaken
och lat den aterga till normallage.

1. Cylinderlyftreglage

L&t inte spaken &ka tillbaka i normallage for d&
kanske inte lyftarmarna kan vara i flytande lage.




3. Sténg av traktorenheten och ta ur nyckeln. Dra Montera ruIIStdtdémpare

manuellt i en lyftarm i taget till golvnivan. Upprepa

proceduren for klippenheterna nr 4 och 5. (endast fIytande Iage)
AL Observera: Stétdampare kravs endast d& du anvander
A ForS|kt|ghet A klippenheterna i flytande lage och framre rullar &r
installerade.
Om du startar om motorn och nagon Klippenhet 1. Leta upp monteringslaget for stétdamparna (fig. 8) pa
inte finns installerad hojs lyftarmarna. bagge sidor av ramroret langst fram pa klippenhet nr 1.
) _ 2. Satt fast en stotdampare lite 16st pa varje sida av
4. Rulla en klippenhet till en lyftarm och matcha hanen ramroret, s& som visas i fig. 8, med U-bultar och
pa armtappen med halet i lyftarmen. I&smuttrar. '
Observera: Du kan behova rucka lite pa detavlidnga 3 justera mitten pa varje stotdampare mot rullandarna pa
blocket pa lyftarmen for att kunna fa in armtappen i halet klippenhet nr 1 och skruva &t I&smuttrarna.
ordentligt.

5. Satt tillbaka de 3 lyftarmsskruvarna, men dra inte at
dem (fig. 5).

Montera tippfasten pa nr 4 och 5

1. Satt fast de hydrauliska slangarna lost pa pa undersidan
av varje tippfaste med slangklammor, distansbrickor,
klamplat, l&sbrickor och skruvar s& som visas i fig. 7.

- 1
Fig. 8
- 1. Stétdampare 2. Ramror
Fig. 7
1. Tippfaste 3. Distansbricka
2. Slangklamma 4, Klamplat

2. Montera tippfastena pa klippenheterna med skruvar
och lasmuttrar.

Hoj och sénk alla klippenheter for att
kontrollera att inga slangar fastnar vid anvandning.

3. Dra at skruvarna som haller fast slangklammorna pa
tippféastena.




Montera hydraulmotorer pa
Klippenheterna

1. Ta bort lasmuttrar, bultar, leveransplat och drivplat
(fig. 9) fran klippenheten.

Fig. 9

1. Leveransplat 2. Drivplat

2. Ta bort leveransplaten och satt fast drivplaten pa
driveylinderns motorflans (fig. 10). Kontrollera att
platens bredaste del sitter uppat.

Fig. 10

2. Driveylinderns motorflans

1. Drivplat

Observera: Kontrollera att motorremskivans stallskruvar
ar atskruvade p& motoraxeln innan du installerar motorn
pa klippenheten (fig. 11).

3. Satt i motorremskivan for driveylindern via kapan och
tra klippenhetens drivrem 6ver remskivan (fig. 11).

Fig. 11

3. Drivrem

1. Hydraulmotor
2. Motorremskiva

4. Infoga de 2 monteringsbultarna for drivcylindermotorn
(huvudena pa insidan av drivkapan — platt bricka pa
éversta bulten) i cylindermotorns flanshal. Skruva fast
lAsmuttrarna pa bultarna. Rotera cylindermotorn uppat
i det avlidnga halet i kdpan for att stracka driviemmen
och spanna fastanordningarna (fig. 12) till ca 34 Nm.

Observera: Remmen ér tillrackligt stréackt néar den bojs
cirka 3 mm pa mitten nar en kraft pa 31 N appliceras
(fig. 12).

BOJINING
A //ANTN

Fig. 12

[
I

1. Cylindermotorns féasten

\ALule|9l Rotera \motorer endast for hand. Placera aldrig
en stdng mellan slangkopplingar i hydraulmotorer —
motorn kan skadas.




5. Installera packningen och drivk&peplaten nar du
kontrollerat att packningens andar sitter langst ned i
kdpan sa att avtappning kan ske.

\l<ilej8ll Nar du monterat hydraulmotorerna pa
klippenheterna kontrollerar du att hydraulslangarna ligger
plant och inte har kontakt med maskinramen nér

klippenheterna ar i hojt lage. Slangarna ska ocksa vara sa

|6st spanda att de ar ovanfér och inte i kontakt med
delarna for flytande lage. Om slangarna vrider sig efter att
hydraulmotorerna har monterats och remmarna spants,
lossar du pa kontramuttrarna i motorn och andrar pa
slangarna. Detta 6kar slangarnas livslangd. Nar
klippenheterna ar sankta ska alla slangar ligga naturligt
plant och inte vara vridna.

6. Dra at tippfastets klammor pa klippenheterna nr 4 och
5 (fig. 7).

Observera: Instruktioner for hur du staller in den
justerbara hydrauliska motvikten finns i bruksanvisningen
till traktorenheten, om enheten &r utrustad med en sadan.

A

A

Forsiktighet

Innan du justerar cylindern mot underkniven,
hojer du och laser klippenheterna helt. Ta ut
nyckeln ur tandningen. Hall obehdriga borta fran
maskinen da du justerar klippenheterna.

Justera
cylinder-underknivskontakten

Kontrollera cylinder—underknivskontakten varje dag samt
innan du justerar klipphdjden, oavsett om klippkvaliteten
tidigare har varit acceptabel.

Observera: Du behoéver en 3/4 tums nyckel for att kunna
justera cylinder-underkniven.

1. Rotera cylindern lugnt och forsiktigt, lyssna efter en
latt kontakt langs med cylinderns|oeh-underknivens

hela langd.

Om det inte finns ndgon kontakt lossar du Jasmuttrarna
pa justeringsdelarna (fig. 13). Vrid sedan bagge
justeringsvreden medsols tills en latt kontakt kanns
och hors.

Fig. 13

Lasmutter for justering 2. Justeringsvred

. Om delarna har fér mycket kontakt vrider du
justeringsvredet motsols tills ingen kontakt kanns. Vrid
sedan bagge justeringsvreden medsols tills en latt
kontakt kdnns och hors mellan cylindern och
underkniven. Det sista justeringsmomentet ska alltid
vara att spanna at (medsols riktning).

4. Dra at lasmuttrarna nar du &r klar med justeringen.

A 1

Vassa eggar pa klippenheterna kan skéra eller
klamma héander och fingrar.

Forsiktighet

» Anvand tjocka handskar nar du justerar
klippenheterna.

» Var forsiktig nér du vander cylindrarna for
hand.

Om den &r korrekt justerad klipper cylindern
papper (ca 0,76 mm tjockt) langs hela dess langd.

Klippenheterna ger optimal klipprestanda om de ar
korrekt instéllda och underhdlla. Att ha en precis
cylinder-underknivsinstélining (latt kontakt) i varje ande
pa klippenheterna ger en kontinuerlig_sjalvslipning. Da
halls Klippeggarna, skarpa, en god Klippkvalitet erhalls och
behovet av|omslipning minskas:

Klippenheter med for ‘mycket kontakt-meffan
cylinder och underkniv ar hégljudda, konsumerar for
mycket kraft, minskar komponenternas livslangd och har
en allmant samre prestanda. En latt kontakt mellan
cylinder och underkniv ger, nar klippenheten val ar
uppvarmd, optimal klipprestanda och lang
komponentlivslangd.




Justera Kklipphojden for
klippenheter i flytande lage

Justera cylinder-underknivskontakten

Justera cylinder-underknivskontakten p& alla klippenheter.
Se Justera cylinder-underknivskontakten, sid. 9.

Justera den bakre rullen i nivA med
cylindern

1. Starta motorn och satt ned klippenheterna p& en plan
yta, t.ex. en 3/4 tums trébit eller 1 tums plywoodskiva
(minst 20 tum x 30 tum). Stanna motorn och ta ut
nyckeln ur tadndningen. Las klippenheterna i ett fast
lage, genom att lossa pd kontramuttern pa sparrtappen
(fig. 14) och skruva i tappen i halet pd armtappen

(fig. 15). Dra at muttern for att sakra sparren. Lyft de
framre rullarna sa att de inte ar i kontakt med den

plana ytan.

P s
o 0o

2

)
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|

p

8"@
Y/ ©

Klippenheten i flytande lage

Sparrtapp 2. Kontramutter

Satt fast en kil som 70 cm lang (fig. 16) och) cirka
9,5 mm tjockare an onskad klipphdjd under cylindern
och mot underknivens skaregg (fig. 16). Cylindern
(men inte underkniven) maste ha kontakt med kilen
langs hela dess langd.

Observera: Om du anvander en kil som &ar 9,5 mm
tjockare &an klipphojden far du ratt underknivslutning
("upphojd” darbak), vilket kravs for att fa en bra prestanda
vid 1&g klippning.

Fig. 15
Klippenheten i last lage
1.

Sparrtapp 2. Kontramutter

3. Lossa kontramuttrarna for den bakre rullen och
justeringsvreden och for ned rullen mot den plana ytan.
Nu ska cylindern ha kontakt med kilen och den bakre
rullen ha kontakt med den plana ytan. Det ska vara
kontakt 1angs med hela cylindern och den bakre rullen.
Dra at den bakre rullens justeringsvred och kontra-
muttrar. Kontrollera att bade rullen och cylindern
fortfarande har kontakt efter att du dragit at kontra-
muttrarna. Kontrollera rullens kontakt genom att forsoka
fora ett papper mellan rullen och den plana ytan.

KONTAKT L ANGS HELA L ANGDEN VID
"A” OCH "B” JUSTERAR DEN BAKRE
RULLEN I NIVA MED CYLINDERN

BAKRE RULLE "B” CYLINDER

Klipphojd+

} 9,5mm
NN

[ \

ok VA 7% UNDERKNIV  KIL

(ETT 1 TUM x 20 TUM x 30 TUM
PLANT UNDERLAG FORESLAS)

Fig. 16
Justera den bakre rullen i nivd med cylindern

4. Den bakre rullen ar nu i samma niva som cylindern.
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Justera den slutgiltiga klipphdjden med
matstangen

1. Hoj klippenheterna och |&s dem i transportlaget. Stang

av motorn och tag ut nyckeln.

Anvand matstangen (Toro artikelnr 98-1852) for att
stélla in slutgiltig klipph6jd genom att endast justera
den framre rullen.

Observera: Placera den breda koniska muttern (fig. 17)
langst ned for klipphojder pd 32 mm eller hdgre. Placera
den smala koniska muttern langst ned for klipphojder
lagre an 32 mm.

Fig. 17

2. Smal konisk mutter

1. Bred konisk mutter

3. Lossa kontramuttern for matstangen och justera den
forsta skruven for att stélla in dimensionerna mellan
undersidan av skruvhuvudet och métstangen for att fa
onskad klipphojd (fig. 18). Dra at kontramuttern for att
sakra justeringen. Haka skruvhuvudet déver under-
knivens skaregg och vila stdngen p& nederdelen av de
framre rullen (fig. 19).

JUSTERA SLUTGILTIG INST ALLNING AV KLIPPH OJD

k')@(')‘\ KONTRAMUTTER
MATSTANG, ARTIKEL 98-1852

Fig. 18
Matstang

4. Lossa den framre rullens muttrar och justera rullens
bagge andar tills de har kontakt med métstangen. Hall
matstangen stadigt mot rullarnas nederdelar och
justera den framre rullen sa att skruvhuvudet precis
hakas 6ver underknivens kant (fig. 19). Dra at den
framre rullens muttrar.

CIRKA 3 MMS HOJNING |
BAKKANT *

SLUTGILTIG KLIPPH OJD
FRAMRE RULLE

JLQ%

[ Il ‘I
g

MATSTANG, ARTIKELNR 98-1852 /

JUSTERA DEN FRAMRE RULLEN SA ATT DEN FAR
KONTAKT MED MATSTANGEN

* OBS: DEN BAKRE DELEN AV UNDERKNIVEN MASTE VARA
UPPHOJD SA SOM VISAS PA BILDEN FOR LAGA
KLIPPHOJDER

Fig. 19

Slutgiltig justering av klipph6jden med hjalp av en
matstang

rm Vid en korrekt instélining har den framre och

bakre rullen kontakt med matstangen och skruvhuvudet
hakar precis éver underknivens skaregg pa bagge andar av
cylindern:

5, |Lossa sparrtappen s3 att klippenheten‘kan roras fritt
(figl [14).
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Snabbmetod for att é_ndra 3. Placera matstangen 6ver den framre och bakre rullen.

Det forsta skruvhuvudet méste sitta tatt over under-

klipphojd efter grundinstalining knivens egg, medan matstangen ska ha kontakt med
for flytande klippenheter rullarna (fig. 21).

Om du justerat cylinder-underknivsinstéliningen och den
bakre rullen ar i nivd med cylindern, kan du snabbt dndra
Klipphojd med hjalp av matstangen (artikelnr 98-1852)
och genom att endast justera den framre rullen. | manga
fall kan du snabbt stélla in en hel maskin genom att
anvanda maétstangen for att stalla in den framre rullen pa
klippenheten. De aterstaende klippenheterna kan sedan
stallas in genom att du lossar kontramuttrarna pa de
framre rullarna och vrider alla framre rullars
justeringsvred samma antal varv &t samma hall som pa
den forsta enheten.

Kontrollera/Justera
Klippenhetens lutning

1. Placera en vinkelindikator, Toro artikelnr 99-3503, pa
underkniven och mat underknivens vinkel (fig. 20).

Fig. 21
1. Forsta skruven 3. Matstangens vinkel
2. Andra skruven 4. Framre rulle

4. Justera den andra skruven s& att den har kontakt med
underkniven.

5. Placera en vinkelindikator p& méatstdngen och mat
matstangens vinkel (fig. 21).

6. Underknivens vinkel (steg 1) — matstangens vinkel
(steg 5) = Kklippenhetens lutning (i grader)

7. Om du vill justera klippenhetens lutning, justerar du
den andra skruven for 6nskad. lutning, och stéller sedan
in klipphojdenfor en Klippenhet. flytande Tage pa
nytt; se Justera den bakre rullen‘i/niva 'med cylindern,
sid10. Andra tjocklgk pa kilen far att justera den
bakre rullen i niva sa att du kan stalla in énskad

1. Underknivens vinkel lutning p& klippenheten.

2. Anvand en matstdng med tva skruvar, Toro artikelnr
98-1852, och satt den forsta skruven pa 6nskad
klipphojd.
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Justera Kklipphdjden for
klippenheter i last lage

1.
2.

Justera cylinder-underknivskontakten.

Lossa muttrarna som sakrar medarna eller den framre
rullen och hoj till det hogsta laget.

Lossa kontramuttrarna som sékrar den bakre rullen.
Sank rullen till en héjd som ar lagre an onskad
klipphojd (ger korrekt underknivslutning).

Sank ned klippenheten pa en plan yta, t.ex. en
plywood-skiva p& 1 tum x 20 tum x 30 tum. Stang av
motorn och tag ut nyckeln.

Satt i en kil som ar (fig. 16) 70 cm lang med en
tjocklek som motsvarar 6nskad klipphdjd, under hela
cylinderns langd, bredvid underkniven.

Justera den bakre rullens vred och kontramuttrar tills

hela den bakre rullen har kontakt med den plana ytan
och hela cylindern (inte underkniven) har kontakt med
kilen. Dra at den bakre rullens vred och kontramuttrar.

Justera medarna och den
framre rullen (Iast lage)

Efter att du installerat medar eller framre rullar
(installationsinstruktioner foljer med satsen) justerar du
foljande installningar for att forhindra att oklippt gras
trycks ned eller ojamn klippning i kuperad terrang:

1.

Las alla klippenheter i en fast position (se
Klippenheten i l&st lage, fig. 15). Justera
cylinder-underknivskontakten och klipphojden.

2. Placera klippenheterna pé en plan och jamn 25 mm

tjock plywood-skiva.

Medar och framre rullar som anvands for att forhindra
for 1ag klippning ska inte &ka pa marken. Justera alla
medar eller framre rullar s& att de sitter 3—-6 mm eller
mer ovanfor den plana ytan. H6j dem mer vid hogre
klipphojder.

4. Vid korrekt instélining hugger inte klippenheten av

graset for 1&gt vid normal klippning, grasmattan
forstors inte och medar eller rullar slits inte i onddan.

Observera: Medar anvéands endast nar klippenheten ar i
l&st lage. Framre rullar kan anvands bade i last och
flytande lage.
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U d h 2 ” 1. Smorj in cylinderaxeln och rullagren genom att spruta
n er a 3 till 4 ganger. Daglig smorjning av nipplarna rensar
bort vatten och andra fororeningar, vilket okar

Observera: Kontrollera vilken sida som ar h('jgoer maskinens livslangd och ger en bra klippkvalitet.
respektive vanster sida av maskinen sett utifran en normal . L _
arbetsposition. Observera: Nar du smorjer in rullagren syns inte

smorjmedel som tryckts ut ur rullaxelns lager.
Smorja

Torka av alla smorjnipplar med en ren trasa fére och efter
smorjning. Anvand en manuell fettspruta och vanligt
smorjmedel av typ nr 2 for att smorja de atta smorjnipplarna.
Om du sprutar for hart kan tatningarna forstoras och
lackande smorjmedel kan orsaka skador pa graset.

Stang av motorn och ta ut nyckeln innan du
rengdr maskinen. Smorj cylindrar och rullar direkt efter
att du rengjort maskinen. Detta minimerar risken for att
vatten kommer in i cylinder- och rullager.

2. Smorj in tappar for flytande och last lage genom att
spruta med smorjmedel en gang i veckan.

Om klippenheterna rengdrs i hojttage bordu
sanka dem efter rengéringen. D& kan vatten rinna bort fran
rullandarna och cylinderns lagerhus.
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Slipa

A

Vid slipning ar cylindrarna i drift. Att vidréra
roterande cylindrar kan orsaka personskador.

Fara

A

Justera inte klippenheterna nér motorn och
cylindrarna ér i drift.

Be f6raren att stoppa cylindern och stdnga av
motorn nar nagot behover justeras.

Anvand en slipvatska med partiklar av mellanstorlek

A

Vad ska den andra personen gora?
1.

Instruera foraren nar han eller hon ska starta och
stoppa cylindrarna.

Att vidrora cylindrarna eller andra rorliga delar
kan orsaka personskador.

Fara

» Kom inte néra cylindern nar du slipar.
« Anvand aldrig en malarpensel med kort
handtag for att applicera slipvatska.

(grovlek 80) som ar vattenloslig s& att vatskan enkelt kan o Doppa en 76 mm malarpensel med fastsatt handtag
tvattas bort efter anvandning. Torrt slipmedel ska l6sas

upp i flytande rengéringsmedel tills det har en flytande
konsistens.

Det behovs tva personer for att kunna slipa. De tv& maste

kunna kommunicera med varandra och stor forsiktighet
maste iakttas vid alla moment. En person sitter i forarsatet
och hanterar reglagen (féraren) och den andra personen
slipar. Obs! Innan du startar motorn hojer du grasriktaren

pa
att

klippenhet nr 1 (mitten) och drar at fastelementen for
sékra grasriktaren i upphojd position.

Vad ska foraren géra?

1.
2.

Sitt i forarsatet och dra at parkeringsbromsen.

Vrid cylinderhastighetsreglaget motsols till dégsta
(nr 1) positionen.

. Starta motorn och kor pa lag gas. Sank antingen:

De 3 klippenheterna i mitten (nr 1, 2 & 3) eller
Den vénstra klippenheten (nr 4) eller
Den hogra klippenheten (nr 5)

De 3 klippenheterna i mitten kérs och stangs av
tillsammans. Nar klippenheterna nr 4 & 5 &r upphdjda
och lasta (stangs av automatiskt)-och-klippenheterna-nr
1, 2 & 3 &r nedsankta, slipar du Klippenheten i mitten
(nr 1) frAn maskinens bakre del med-en borstesmed
langt skaft. Slipa klippenheterna nr 2 och 3 fran
maskinens framre del.

Vanta pa den andra personens instruktioner innan du
stéller in cylindrarna slipningslage For upp
reglagespaken och vritylinderhastighetsreglaget
motsols tillslipningslaget

Folj den andra personens instruktioner. Var beredd pa
att i nédfall snabbt kunna sténga av cylindrarna och
motorn.
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6.

7.

(Toro artikelnr 29-9200) i slipvatska. Hall dig undan
och be foraren att stélla cylindrarna i slipningslage.

3. Applicera slipvéatska i ett jamnt lager dver hela

cylinderns langd, s att alla cylinderblad behandlas.
Nar ljudet av cylindern som gar mot underkniven
bdrjar att férsvinna eller om du ser vatska ojamnt
fordelad over cylindern, sprider du ut vatskan med
borsten.

Nar du maste justera cylindern mot underkniven ber du
foraren koppla ur cylindern, stdnga av motorn och ta ut
nyckeln ur tdndningen. Bdrja justera forst efter att
cylindrarna slutat rotera.

Slipa alla cylindrar tills skareggarna ar vassa, jamna
och alla blad ar lika mycket slipade. En priméregg pa
minst 0,79 mm &r lampligt for nyslipade cylinderdelar.
| normala fall behdver en cylinder endast slipas i cirka
3 minuter.

N&r du &r klar stoppar du cylindern och stanger av
motorn. Ta ut nyckeln ur tAndningen. Rengor enheten
ordentligt med en vattenstrale med lagt tryck for att ta
bort alla rester av slipvatska. Lat cylindern torka och
smorj in smorjnipplarna.

Kontrollera cylinders och underknivens skarpa med
hjalp av tidningspappersremsor. Med en [att
cylinder-underknivskontakt \boy papperet, klippas rent
langs hela cylinderns|bredd,'Om papperet inte-klipps
pa ett godkant/satt fortsatter du att slipa.

Efter att du slipat klippenheterna nr 1, 2 och 3, hojer
och laser du dessa enheter och fortsatter med
klippenheterna nr 4 och 5.

Observera: Mer information om hur du slipar finns i
Toros bruksanvisning for slipning (atikelnr 80-300).



Underhalla underkniven/ Installera underkniven/underknivsstangen

underknlvssté_ngen 1. Rengor underknivens monteringsfaste pa underknivs-
stdngen noggrannt frn rost och belaggningar. Ta bort
Observera: P& underknivsstangen pa alla klippenheter sddant material p& underknivsstdngens monteringsfaste
finns en monteringsyta for att ge en bra passning mot som kan géra att inte underkniven passar.
underkniven. Det racker oftast med att slipa ) )
reservunderknivarna for att fa en bra skaregg och 2. Innan gu installerar applicerar du ett lager Never Seez
samtidigt byta sa fa delar som mojligt. eller nagot annat material som gor det lattare att ta isar
underknivens fastskruvar fran gangorna i framtiden.
Ta bort underkniven/underknivssté’mgen 3. An\{énd en sklftnyckle och ett spemellz verkty_g
(artikelnr 51-0880) for en avslutande atdragning av
1. Ta bort ansatsbultarna, bussningarna och skruvarna (fig. 27). Dra at skruvarna till moment
distansbrickorna fran varje ande av enheten och ta bort 28 Kgm med bérjan fran mittenskruven och fortsatt
underknivsstangen/underkniven (fig. 25). med en skruv i taget at varje hall sa att underkniven

ligger plant mot underknivsstangen.

4. Installera underkniven/underknivsstangen pa
klippenheten.

Fig. 25
1. Ansatsbultar (2 pa varje 2. Bussning
sida) 3. Distansbricka

2. Ta bort underknivens fastskruvar och ta loss underkniven

frAn underknivsstangen (fig. 26). Ta bort skruvarna. Fig. 27
1. Skiftnyckel 3. Dra &t fr&n mitten och
2. Verktyg —Toro artikelnr sedan utat sidorna
51-0880

Fig. 26

1. Underknivssténg 4. Monteringsdelarfor
2. Underkniv underkniven

3. Undersknivsskruvar
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Underhalla cylinderdelarna

Ta bort cylinderdelarna

1. Ta bort fastena p& bagge sidor av klippenheten och de

framre och bakre rulldelarna (fig. 28).

Fig. 28

4. Justeringsdel
5. Dammhylsa

1. Faste
Monteringsfastelement

3. Monteringsdelarfor
underknivsstangen

2. Ta bort ansatsbultarna, bussningarna och distans-
brickorna fran bagge sidor av enheten och ta bort
underknivsstangen/underkniven (fig. 29).

3. Ta bort den inre lasmuttern fran justeringstappen,
skruvarna till fastet och justeringsdelarna fran
sidoplaten (fig. 29).
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. Ansatsbult

Fig. 29

Lasmutter 4. Lagerhus
Belleville-bricka 5. Cylinderaxel
6. Flansbussningar

. Ta loss den koniska muttern frAn ansatsbulten som

sakrar lagerhuset i sidoplaten, ta bort Belleville-
brickan och muttern och lossa lagerhuset fran
cylinderaxeln (fig. 30).

. Ta bort skyddet fran drivkapan och ta bort drivremmen

fran kapan (fig. 30).

Fig. 30

2. Drivrem

Drivkapa (skyddet
borttaget)




6. Ta bort cylinderskruvarna, taggbrickan och remskivans |nstallera cylinderdelarna

bricka fran cylinderaxeln (fig. 31).

Observera: Skruvarna ar sammanfogade med ett
ganglaslim.

1. Cylinderskruvar 5. Justeringsdelar
2. Remskivans bricka 6. Woodruff-kil

3. Remskiva 7. Drivkapefasten
4. Drivkapa

7. Ta bort remskivan fran cylinderaxeln med ett
remskiveverktyg (fig. 31). Ta bort woodruff-kilen fran
cylinderaxeln.

8. Ta bort justeringsdelarna och den koniska muttern,

Belleville-brickan och den ansatsbult som sakrar kapan

i sidoplaten (fig. 31). Ta bort kdpan.
9. Ta loss cylinderdelarna frdn halen i sidoplaten.

10.Ta bort fastringen fran kdpans insida for-att\ta bort
lagren och tétningarna. Band ut den ytire tatningen
fran den sida av kdpan dar remmen sifter. Tryck ut
lagret och den bakre tatningen frn k&pans yttersida:

11.For att ta ut lagret och tatningen fran lagerhuset tar du

bort dammhylsan (fig. 28) och trycker ut lagret och
tatningen.

1. Kontrollera om flansbussningarna i drivkdpans och
lagerhusets monteringshal ar slitna (fig. 29). Byt ut
dem om det behdvs.

2. Satt i den yttre tatningen (kanten inat for att tata med
smorjmedel) i drivkdpan med Loctite 242-tatmassa pa
den yttre diametern. Applicera ett tunt lager olja pa
tatningens kanter och sétt i lagerdelarna via tatningen
fran motsatt sida (fig. 32).

. LAGERHUS
)
)1
|
|
|

/ T T

ot e

TATNINGENS KANTER
MOT CYLINDERN

'
" TATNINGENS KANTER MOT
CYLINDERN

Fig. 32

3. Applicera ett tunt lager olja pa tatningens inre kanter
och sétt i den (kanten vand fran lagret och mot
cylindern) i kapan. Satt i tatringen for att sakra delarna
i kapan (fig. 32).

4. Applicera ett tunt lager olja pa tatningens kanter
(tatningen till lagerhuset) och satt i (kanten vand fran
lagret) 6ver lagerdelarna (fig. 32).

5. Satt i lagret och tatningen i kdpan och satt fast
dammhylsan i kapan.

6. Satt fast cylinderdelarna i ramen. Se till att brickan
sitter pa drivkdpans ande av cylinderaxeln. Justera
drivtappen pa cylinderaxeln efter halet i lagret och sétt
pa drivkdpan pa axeln.

7. Sétt i ansatsbulten genom Belleville-brickan och
kdpans bakre monteringshal. Satt bulten genom
sidoplatens monteringshal (fig. 29). Satt fast den
koniska [asmuttern pa bulten.\Dra at den koniska
muttern till moment 61-75 Nm.

8—Justera drivtappen-pa cylinderaxeln efter spareti
lagrets inre bana och satt lagerhuset 6éver den motsatta
anden av cylinderaxeln. Satt i ansatsbulten och
Belleville-brickan i lagerhusets monteringshal. Satt i
bulten genom sidoplatens monteringshal. Satt fast den
koniska muttern pa bulten. Dra &t den koniska muttern
till moment 61-75 Nm.

9. Satt fast woodruff-kilen i drivkapeanden av
cylinderaxeln och satt fast remskivan pa axeln.

10.Kontrollera att halet i remskivans bricka &r i niva med
rulltappen pa remskivan och sétt fast brickan,
taggbrickan och cylinderskruvarna (fig. 31). Applicera
ett medelstarkt génglaslim pa cylinderskruvarna. Dra
at muttrarna till moment 61-75 Nm.
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11.Satt fast cylinderjusteringsdelarna pa bagge
sidoplatarna. Satt fast rulltapparna innan du drar at
fastelementen.

12.Installera delarna for underkniven/underknivsstangen.

13.Installera de framre och bakre rulldelarna eller
medarna.

14.Justera cylindern efter underkniven; se Justera
cylinder-underknivskontakten, sid. 9. Justera
klipphojden; se Justera klipphéjden, sid. 10.

Ta bort rullen

Du kan ta bort rulldelarna pa féljande satt:

Fig. 34

1. Konisk mutter 3. Flexibel Idsmutter

1. Ta bort de fastelement som sékrar fastet och rullarnas 2. Sténg- och flansdelar
justeringsdelar i sidoplaten (fig. 33) eller skruva loss

den 6vre koniska muttern och ta ut den gangade staven . B .
(fig. 34). 2. Den gangade staven och flansen kan tas bort fran

rullen genom att du skjuter av dem fran axeln i bagge
andar (fig. 34).

Installera rullen

Nar du ska sétta i en ny rulle i klippenheten,
monterar du rullen sa att Iasmuttern for rullens axel sitter
pa hoger sida av klippenheten (fig. 34) (forarens hogra
sida d& han eller hon sitter pa forarplatsen). Detta
forhindrar att lAsmuttern lossnar under drift.

Fig. 33
1. Faste 3. Sidoplat
2. Rulljusteringsdelar 4. Monteringsfastelement
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