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Johdanto

Lue tdma kayttdohje huolellisesti, jotta opit kayttAmaan ja
huoltamaan laitetta asianmukaisesti. Taman kayttdohjeen
tiedoilla sina ja muut kayttgjat pystytte valttdmaan
tapaturmia ja laitevaurioita. Vaikka Toro suunnittelee ja
valmistaa turvallisia tuotteita, olet itse vastuussa tuotteen
asianmukaisesta ja turvallisesta kaytosta.

Aina kun tarvitset huoltoa, alkuperaisia Toro-varaosia tai
lisatietoja, ota yhteys valtuutettuun huoltoliikkeeseen tai
Toron asiakaspalveluun. Ota télldin tuotteesi malli- ja
sarjanumerot valmiiksi esiin. Numerot sijaitsevat kelan
sivulevyssa kayttohihnan koteloa vastapaata.

Kirjoita tuotteen malli- ja sarjanumero alla olevaan tilaan:

Mallinro:

Sarjanro:

Tassa kayttbohjeessa kerrotaan mahdollisista vaaroista ja
annetaan erityisia turvaohjeita, joiden avulla sina ja muut
kayttajat voitte valttyd henkildvahingoilta ja jopa hengen-
vaaralta. Sanoillddengenvaara Vaara ja Varoitus

ilmaistaan uhkan astetta. Ole kuitenkin aina aarimmaisen
varovainen, uhkan asteesta riippumatta.

Hengenvaarailmaisee erittéin vakavaa uhkaa, josta
seurauksena vakava tapaturma tai jopa kuolema, jos
suositellut varotoimenpiteet laiminlyddaan.

Vaara ilmaisee uhkaa, jostsaattaaolla seurauksena
vakava tapaturma tai jopa kuolema, jos suositellut
varotoimenpiteet laiminly6daan.

Varoitus ilmaisee uhkaa, josta saattaa olla seurauksena
pieni tai kohtalainen tapaturma, jos suositellut
varotoimenpiteet laiminly6daan.

Liséksi tAssé oppaassa kaytetdédn kahta muuta termia
tietojen korostamisek JEICEEN kiinnittad huomiota
mekaanisiin erikoistietoihin jlluomautus: korostaa
erityishuomion ansaitsevia yleistietoja.

Kaikki oikeudet pidatetaan

Painettu Yhdysvalloissa



Turvaohjeet

Turva- ja ohjetarrat

Turva- ja ohjetarrat on sijoitettu hyvin nakyville paikoille mahdollisten vaara-alueiden
l&hettyville. Korvaa vioittuneet tai kadonneet tarrat uusilla.

I & DANGER
Rl TaTAG: REFL WiLL ST HaMDE.
AL FEET, ! *HIGH SPEED PULLEYS AND BELTS CAN SERIOUSLY INJURE.
Lo BELL AR s BT L PR b P, +DO NOT OPERATE THIS UNIT UNLESS ALL SHIELDS ARE

SECURELY FASTENED. 85-6410

Osanro 67-7960 Osanro 85-6410

937814

Osanro 93-6688 (CE) Osanro 93-7814 (CE)
1. Hengenvaara-lue 2. Kasien, sormien ja 1. Takertumisvaara— pysy etaalla likkuvista osista.
kayttbopas ennen jalkojen silpoutumisvaara
huoltotoimenpiteiden — sammuta moottori,
suorittamista. ennen kuin menet

pyorivien kelojen lahelle.

Tekniset tiedot

Yleiset tiedot

5-terdainen — 25-76 mm
Leikkuukorkeus 7-terainen — 9,5-45 mm
11-terainen — 9,5-19 mm

Lukittuvat kartiomutterit mahdollistavat nopean saadon ja luotettavan lukituksen.
Leikkuukorkeuden séato | Leikkuukorkeuden vaihtoa helpottavat 6,3 mm:n mittamerkit, joita voi kayttaa
vertailukohtana.

5-terdinen leikkuuyksikké: 3 mm/km/h (9 mm 3 km/h:n nopeudella — 34 mm
12 km/h:n nopeudella)

7-terdinen leikkuuyksikkd: 2 mm/km/h (6 mm 3 km/h:n nopeudella — 24 mm
12 km/h:n nopeudella)

11-teréinen leikkuuyksikkd: 1,3 mm/km/h (4 mm 3 km/h:n nopeudella — 15,5 mm
12 km/h:n nopeudella)

Leikkuu (s&adettavissa
leikkuuolosuhteiden
mukaan)




Lisavarusteet

Kelluntasarja (1 konetta kohden)

Kiintop&asarja (1 konetta kohden)
Wiehle-rullasarja (1 konetta kohden)
Sivujalassarja (1 konetta kohden)

Taysi rullasarja (1 konetta kohden)
Oljenkerainyksikkd, oikea (3 konetta kohden)
Oljenkerainyksikkd, vasen (2 konetta kohden)
Takarullan kaavinsarja (1 leikkuuyksikk6a kohden)
Eturullan kaavinsarja (1 leikkuuyksikkda kohden)

Huomautus: Eturulla tai muut leikkuuyksikon etuosan
lisdvarusteet toimitetaan erikseen. Asenna osat

leikkuuyksikkdon lisdvarusteen mukana toimitettujen
ohjeiden mukaan ja mukana toimitettuja osia kayttae

Kokoonpano

Mallinro 03760
Mallinro 03762
Mallinro 03740
Mallinro 03744
Mallinro 03742
Mallinro 03732
Mallinro 03730
Osanro 59-6090
Osanro 62-6220

n.

Huomautus: Koneen vasen ja oikea puoli maaritelladn normaalista kayttdasennosta kasin.

Erilliset osat
Huomautus: Tarkista taman luettelon avulla, ettd olet saanut kaikki osat. llman néité osia kayttoonotto ei onnistu
taydellisesti.

Kuvaus Maara | Kaytto

Tarrat > Liitettava leikkuuyksikk6on CE-vaatimusten

tayttamiseksi.

Kayttdohje 1 Lue ennen kayttoa.

Osaluettelo 1

Rekisterdintikortti 1 Tayta ja palauta Torolle.

Seuraavat osat tarvitaan leikkuuyksikdiden asentamiseen: ¢

» 3 oikeanpuoleista leikkuuyksikkda
e 2 vasemmanpuoleista leikkuuyksikkda

e 1 eturulla- tai jalassarja

Varoitus

1 kelluntasarja (sisdltdd 3 painoa, 1 lappaysharjan ja 1
mittapalkin) tai

1 kiintop&asarja (sisdltédd 3 painoa ja 1 lappaysharjan)

Perehdy hyvin seké leikkuuyksikon ettéa

ajoyksikon kayttdoppaisiin. Muutoin leikkuri voi
vahingoittua ja/tai se voi toimia huonosti.

Jos jatat avaimen virtalukkoon, joku voi vahingossa kaynnistéd& moottorin ja vahingoittaa

vakavasti lahella olijoita.

Irrota virta-avain virtalukosta ennen leikkuuyksikdiden asentamista, huoltoa tai saatoa.




Kippilevyjen ja painojen
asennus leikkuuyksikoihin

1. Katso kuva 1. Asettele kaikki viisi leikkuuyksikk6a
lattialle koneen eteen. Sijoita kolme oikeanpuoleista
leikkuuyksikkda (kaikki kolme ovat samanlaisia)
paikkoihin 1, 3 ja 5. Sijoita vasemmanpuoleiset
leikkuuyksikot paikkoihin 2 ja 4 (kumpikin ovat
samanlaisia).

Kuva 1
Leikkuuyksikoiden asettelu

2. Asenna jokaiseen leikkuuyksikkdon eturulla tai
jalassarja. Kunkin sarjan mukana toimitetaan
asennusohjeet ja leikkuuyksikdn suojukset.

3. lIrrota leikkuuyksikkdjen 2 ja 3 nelja kantaruuvia, jotka
sijaitsevat leikkuuyksikdn kayttéhihnan kotelon ulko-
reunassa. Havita ruuvit. Asenna kippilevy vasempaan
(nro 2) ja oikeaan (nro 3) etuleikkuuyksikkdon
kippilevyjen mukana toimitetuilla tasakantaruuveilla
ja lukkomuttereilla (kuva 2).

1.

Kuva 2

Sisempi leikkuuyksikdn
kansi

2. Kippilevy
3. Tasakantaruuvi

Huomautus: Al asenna kippilevya leikkuuyksikk6on
numero 1.

4. Asenna yksi paino jokaiseen leikkuuyksikén

1.

suojukseen (kuva 3) leikkuuyksikdihin 1, 2 ja 3. Painot
sijaitsevat kunkin leikkuuyksikdn kayttéhihnan

kotelon vastakkaisessa paassa. Kayta painojen mukana
toimitettuja 0,5 tuuman lukkopultteja (kuva 3).

Paino

Irrota leikkuuyksikkojen 4 ja 5 nelja kantaruuvia, jotka
sijaitsevat leikkuuyksikon kayttohihnan kotelon
ulkoreunassa. Havita ruuvit. Kippikannakkeet asennetaan
naihin paikkoihin sen jalkeen, kun leikkuuyksikot 4 ja 5
on asennettu nostovarsiin (kuva 2).



Kelluntasarjan asennus

Asenna kelluntasarjakokoonpano (kuva 4) kuhunkin
leikkuuyksikkdon sarjojen mukana toimitetuilla U-pultilla,
varmistuslaatoilla ja muttereilla. Kelluntakokoonpanon
urospél asetetaan eteenpain. Kirista U-pultit tasaisesti.

A

Varoitus

Sormet voivat ja&da puristuksiin kelluntayksikén
U-liitokseen.

Ala pane kasia tai sormia U-litokseen.

Huomautus: Asentaessasi kelluntapddkokoonpanoa
leikkuuyksikkdon, varmista ettéd kokoonpanon pohjassa
oleva lappé on asetettu leikkuurungon putkien siséén pai
(kuva 4, pienempi kuva).

Kuva 4

1. Kelluntasarjakokoonpano
2. U-pultit
3. Nostovarren pultit

4. Lappa
5. Kantaruuvi ja vastamutteri
6. Kantaruuvi

Kiintopaasarjan asennus

Huomautus: Ennen kuin asennat kiintopaékokoonpanot
leikkuuyksikoihin, tyénnd kokoonpanon nivelvarsi
oikeaan nostovarsilohkoon. Kohdista asennusreiat ja
paattele, kuinka monta painealuslaattaa (jos yhtaan)
tarvitaan tayttdmaan kokoonpanon rungon ja
nostovarsilohkon valinen rako. Lisaé tarvittava maara
aluslaattoja nivelvarteen, ennen kuin asennat
kiintopaékokoonpanon nostovarteen.

Asenna kiintopdakokoonpano (kuva 5) jokaiseen
leikkuuyksikkdon sarjojen mukana toimitetuilla
peitelevylld, asennonséaatdlevylla, U-pulteilla,
varmistuslaatoilla ja muttereilla. Kelluntakokoonpanon
urospéa asetetaan eteenpain. Kiristd U-pultit tasaisesti.

Kuva 5

1. Kiintopéakokoonpano

n 2 Painealuslaatta
(tarvittaessa)

3. Peitelevy
4. Asennonsaatolevy
5. Nostovarsi

Leikkuuyksikéiden kiinnitys
nostovarsiin

1. Irrota kolme metrikierteista pulttia jokaisesta

nostovarresta (kuva 5).

Huomautus: Halkaisijaltaan pienempi pultti menee seka
nivelvarren ettd nostovarren lapi. Pida ndma pultit
erillaan.

2. Kun seisontajarru on kytkettyna, kaynnista ajoyksikko
ja sdada moottori puolelle kaasulle. Muista vapauttaa
leikkuuyksikkdjen 1, 2 ja 3 nostovarren lukitusvipu ja
asettaa leikkuuyksikkojen 1, 2 ja 3 kelan nosto-ohjain
laskettuun asentoon (kuva 6). Vapauta vipu ja anna sen
palautua vapaalle.

Kelan nosto-ohjain

Ala anna vivun napsahtaa takaisin vapaalle.
Muuten nostovarret eivat valttdmatta siirry
kellunta-asentoon.




3. Pysaytéa vetoyksikko ja irrota virta-avain. Veda
nostovarret kasin lattian tasolle yksitellen. Tee sama

leikkuuyksikoille 4 ja 5.

Jos leikkuuyksikkdja ei ole asennettuna, moottorin
kaynnistdminen saa nostovarret nousemaan.

A

Varoitus

4. Pyorita oikea leikkuuyksikk®d nostovarren luokse ja
sovita nivelvarren urospéaéa nostovarren reikaan.

Huomautus: Nostovarren lovettua osuutta on ehka
levitettava hiukan, jotta nivelvarsi voidaan liu’uttaa
kokonaan reikaan.

5. Asenna kolme nostovarren pulttia takaisin paikoilleen,

mutta ala kirista niitéa (kuva 5).

Kippikannakkeiden 4 ja 5
asennus

1. Kiinnitd hydrauliletkut 16yséasti kunkin
kippikannakkeen alapuolelle letkuliittimill&,
valikappaleilla, puristuslevylld, varmistuslaatoilla ja
kantaruuvilla, kuten kuvassa 7.

LA~
—~
Kuva 7
Kippikannake 3. Valikappale
Letkuliitin 4. Puristuslevy

2. Asenna kippikannakkeet leikkuuyksikoihin
kantaruuveilla ja lukkomuttereilla.

Nosta ja laske kukin leikkuuyksikkd ja
varmista, etteivat letkut jumiudu kayton aikana.

3. Kiristad kantaruuvit, joilla letkuliittimet ovat kiinni
kippikannakkeissa.

Rullapuskureiden asennus
(vain kelluntasarja)

Huomautus: Rullapuskureita tarvitaan vain, kun
leikkuuyksikkdja kaytetddn kellunta-asennossa ja kun
eturullat ovat asennettuina.

1. Etsi rullapuskurien (kuva 8) asennuskohta
leikkuuyksikdn 1 edessa olevan runkoputken
kummallakin puolella.

2. Kiinnitd runkoputken kummallekin puolelle
rullapuskuri I6ysasti, kuten kuvassa 8, U-pulteilla ja
lukkomuttereilla.

3. Kohdista kummankin puskurin keskikohta
leikkuuyksikdn 1 rullan vastaavan paan kanssa ja
kiristd lukkomutterit.

Kuva 8

1. Rullapuskurit 2. Runkoputki




i i i i 3. Tyodnna kelamoottorin hihnapydréa kotelon lapi ja veda
Hydrau“mOOttOHen kllnnltyS leikkuuyksikon kayttohihna hihnapyéran paalle

leikkuuyksikaihin (kuva 11).

1. Irrota lukkomutterit, pultit, kuljetussuojus ja

kitkalevyn suojus (kuva 9) leikkuuyksikosta. j
Kuva 11

1. Hydraulimoottori 3. Kayttéhihna
2. Moottorin hihnapydra

4. Asenna kaksi kelamoottorin asennuspulttia (paat
kayttohihnan kotelon sisapuolelle, litted aluslaatta
ylempdaan pulttiin) kelamoottorin laippa-aukkojen I&pi.
Kierrd lukkomutterit pultteihin. Kierra kelamoottoria
ylospéin kotelon lovetussa aukossa, niin kayttohihnat
ja kiinnittimet kiristyvat (kuva 12). Kiristd noin
34 Nm:n kireyteen.

Huomautus: Hihnan kireys on oikein, kun hihna painuu
noin 3 mm keskikohdassa, kun sité painetaan 31 N:n
voimalla. (Kuva 12).

Kuva 9

1. Kuljetussuojus 2. Kitkalevyn suojus

2. Havita kuljetussuojus ja asenna kitkalevyn suojus
kelamoottorin laippaan (kuva 10). Varmista, etta
suojuksen levein kohta on ylhaalla.

Kuva 12

1. Kelamoottorinkiinnittimet

Kierra moottoreita vain kasin. Ala sijoita
tankoa hydraulimoottorien letkukiinnittimien valiin.
Seurauksena voi olla moottorivaurio.

Kuva 10

1. Kitkalevyn suojus 2. Kelamoottorin laippa

Huomautus: Varmista, ettd moottorin hihnapy6ran ruuvit
ovat tiukalla, ennen kuin asennat moottorin
leikkuuyksikkdon (kuva 11).




5. Asenna tiiviste ja kayttéhihnan kotelon suojus, kun
olet varmistanut, etté tiivisteen p&at ovat kotelon
alaosassa ja mahdollistavat nesteen poistamisen.

Kun hydraulimoottorit on asennettu
leikkuuyksikoihin, varmista, ettd hydrauliletkut ovat
tasassa eivatka kosketa koneen runkoon, kun
leikkuuyksikot ovat nostettuina. Letkuissa pitaisi olla sen
verran l6ysaa, ettd letkut ovat kelluntasarjan ylapuolella
eivatka koske siihen. Jos letkut nayttavat olevan mutkalla,
kun hydraulimoottorit on asennettu ja hihnat kiristetty,
[6ysaa moottorin kdantdmutteria ja sijoita letkut
uudelleen. Néin letkujen kayttdikda voidaan pidentaa
huomattavasti. Kun leikkuuyksikét ovat laskettuina,
kaikkien leikkuuyksikkojen letkujen pitaisi olla
luonnostaan tasassa ja ilman kierteita.

6. Kirista leikkuuyksikkdjen 4 ja 5 kippikannakkeiden
puristimet (kuva 7).

Huomautus: Katso saadettdvan hydraulisen vastapainon
(jos on) asetusohjeet ajoyksikon kayttdohjeesta.

A

Nosta ja salpaa leikkuuyksikot taysin ennen kelan
ja kiinte&n teran kohdistusta. Poista avain
virtalukosta. Pida sivulliset etaélla laitteesta
leikkuuyksikkdjen asennuksen aikana.

Varoitus

A

Kelan ja kiintedn teran
kosketuksen saato

Tarkista kelan ja kiintedn teran kosketus ennen
leikkuukorkeuden saétéa ja joka paiva ennen kayttoa,
vaikka leikkuun laatu olisikin tyydyttava.

Huomautus: Kelan ja kiintean teran saatéon tarvitaan
3/4 tuuman avain.

1. Kierra kelaa hitaasti ja varovasti ja kuuntele, etta kela
koskettaa kiinteda terdad kevyesti koko pituudeltaan.

Jos kosketusta ei ole, 16ysédéd kummankin sdatimen
saadon lukitusmutteria (kuva 13). K&anna sitten
kumpaakin saatbnuppia yhta paljon myotapaivaan,
kunnes kuulet ja tunnet kevyen kosketuksen.

Kuva 13

S&adon lukitusmutteri 2. Saatdnuppi

. Jos kosketusta on liikaa, kd&nna saaténuppeja
vastapdaivaan, kunnes kosketusta ei tunnu. Kaanna
sitten kumpaakin sdaténuppia yhta paljon
myotapaivadn, kunnes kelan ja kiintean teran valilla
tuntuu ja kuuluu kevyt kosketus. Lopullinen s&ét6é on
aina tehtava kiristyssuuntaan (myotapaivaan).

Kiristéd sdadon lukitusmutterit, kun saaté on tehty

loppuun.
L

A Varoitus
viiltda k&sia tai sormia tai jattdd ne puristuksiin.

Leikkuuyksikkojen teravat reunat saattavat

o Kayta leikkuuyksikon sdadon aikana paksuja
kasineita.
» Ole varovainen, kun kadannat keloja kasin.

Kun s&éto on oikea, kela leikkaa paperin
(noin 0,76 mm paksu) koko pituudeltaan.

Leikkuuyksikoiden leikkuuteho on optimaalinen, kun ne
saadetdan ja huolletaan oikein. Kun kelan ja kiinte&n teran
valinen sdato on tarkka (kevyt kosketus) leikkuuyksikén
kummassakin paassa, leikkuuyksikko teroittuu jatkuvasti
itsestaan. Siksi leikkuupinnat sailyvat teravina,

leikkuujalki pysyy hyvéana ja teroituksen tarve véhenee.

Jos kelan ja kiintedn terén valinen kosketus
on liiallinen, leikkuuyksikké on kova&éninen, kuluttaa
likaa virtaa, komponenttien ik& lyhenee ja laitteen
yleinen suorituskyky on heikko. Kevyt kosketus kelan ja
kiintean teran valilla, kun leikkuuyksikkd on lammennyt,
antaa parhaan mahdollisen leikkuujaljen ja pisimman
komponenttien ian.




Kelluvan leikkuuyksikon
leikkuukorkeuden saato

Kelan ja kiinteédn teran kosketuksen
saato

Saada kaikkien leikkuuyksikdiden kelan ja kiintean terén
kosketus. Katso Kelan ja kiinteén terén kosketuksen saato,

sivu 9. ‘
JTO]
Takarullan kohdistus kelaan O ) |
1. Kaynnista moottori ja laske leikkuuyksikot tasaiselle d O
pinnalle, kuten 3/4 tuuman tai 1 tuuman vanerille,
jonka koko on véhintdén 20 x 30 tuumaa. Sammuta Kuva 15

moottori ja irrota avain virtalukosta. Lukitse
leikkuuyksikot kiinteddn asentoon loysdamalla
lukitustapin vastamutteria (kuva 14) ja ruuvaamalla 1. Lukitustappi 2. Vastamutteri
tappi nivelvarren aukkoon (kuva 15). Kiinnita lukitus
kiristamalla mutteri. Nosta eturullat ylds, jotta ne eivat
kosketa tasaista pintaa.

Leikkuuyksikon kiintea asento

3. Loysaa takarullan vastamuttereita ja saaténuppeja ja
paina rulla tasaista pintaa vasten. Tassa vaiheessa

kelan pitaisi koskea palkkia ja takarullan koskea
% &g —Am‘\ej J tasaista pintaa. Kosketusta pitéisi olla kelan ja

takarullan koko pituudella. Kirista takarullan
)ﬂﬁﬂ@éﬁhﬁ saatbnupit ja vastamutterit. Varmista, etta rulla ja kela

koskettavat toisiaan sen jalkeen, kun vastamutterit on

! /b @ @ (@) kiristetty. Tarkista rullan kosketus yrittdamalla liu'uttaa

2 paperia rullan ja tasaisen pinnan valista.

KOSKETUS KOKO PITUUDELTA
KOHDISSA "A” JA "B” KOHDISTAA

O !i Q il TAKARULLAN KELAAN

O TAKARULLA "B” KELA
=/ ©

Kuva 14

LEIKKUUKOR-

[kjEUS +
9,5 mm
Leikkuuyksikon kellunta-asento

1. Lukitustappi 2. Vastamutteri \ \ 1 ]

[N\

2. Aseta 70 cm pitk& palkki (kuva 16), joka on noin TASAINEN PINTA "A”  KIINTEA PALKKI
9,5 mm haluttua leikkuukorkeutta paksumpi, kelan alle (VERT.) TERA
ja kiintean teran leikkuureunaa vasten (kuva 16). (SUOSITUS: 1"x 20"
Kelan (ei kiintedn teran) on koskettava palkkiin koko  x 30 " LANKKU)
pituudeltaan. Kuva 16
Huomautus: 9,5 mm leikkuukorkeutta paksumpi palkki Takarullan kohdistus kelaan

antaa oikean kiinteédn terén asennon (koholla perasta),
jolla saadaan erinomainen matala leikkuukorkeus.

4. Takarulla on nyt kohdistettu kelaan.
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Lopullisen leikkuukorkeuden saato
mittapalkin avulla

1. Nosta leikkuuyksikoét ja lukitse ne kuljetusasentoon.
Sammuta moottori ja irrota virta-avain.

2. Kayta mittapalkkia (Toro-osanro 98-1852) ja aseta
lopullinen leikkuukorkeus saatamalla vain eturullaa.

Huomautus: Sijoita alas pitké kartiomutteri (kuva 17)
vahintdan 32 mm:n korkeuksia varten. Sijoita alas lyhyt
kartiomutteri alle 32 mm:n korkeuksia varten.

Kuva 17
1. Pitkad kartiomutteri 2. Lyhyt kartiomutteri

3. Loysaa mittapalkin vastamutteria ja saada
ensimmaiselld ruuvilla haluttu leikkuukorkeus ruuvin
kannan alaosan ja mittapalkin vélille. (Kuva 18).
Lukitse saatd kiristamalla vastamutteri. Kiinnita
ruuvin kanta kiintean teran leikkuureunaan ja sijoita
palkki eturullan alaosaa vasten (kuva 19).

LOPULLISEN LEIKKUUKORKEUSASETUKSEN S AATO

Il * ]
k)@(')‘\ VASTAMUTTERI

MITTAPALKKISARJA 98-1852

Kuva 18
Mittapalkkisarja

4. Loysaa eturullan mutterit ja sdada eturullan kumpaakin
paaté, kunnes se koskettaa mittapalkkia kummassakin
paassa. Pida mittapalkkia tukevasti rullien pohjaa
vasten ja saada eturulla siten, ettéd ruuvin kanta asettuu
kiintean teran kielekkeen paalle (kuva 19). Kirista
eturullan mutterit.

LOPULLINEN
NOIN 3 mm KOHOTETTUNA* LEIKKUUKORKEUSASETUS

ETURULLA

=

[ I ‘f /]
/ Ol /

MITTAPALKKISARJA 98-1852

SAADA ETURULLA KOSKETTAMAAN MITTAPALKKIA

*HUOMAA: KIINTEAN TERAN TAKAOSA ON KOHOTETTAVA
KUTEN KUVASSA ALHAISIA LEIKKUUKORKEUKSIA VARTEN

Kuva 19
Lopullinen leikkuukorkeussaéatdé mittapalkin avulla

Oikein saédettyina etu- ja takarullat koskettavat
mittapalkkia ja ruuvin kanta on kiintedn teran leikkuuteréan
paalla kelan kummastakin paasta tarkistettuna.

5. Loysaa lukitustappia, jotta leikkuuyksikkd paésee
kellumaan vapaasti (kuva 14).
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Leikkuukorkeuden pikasaato
kelluvan leikkuuyksikon
kayttoonoton jalkeen

Jos kelan ja kiintean teréan sdato on tehty ja takarulla on

kohdistettu teraan, leikkuuyksikon leikkuukorkeus
voidaan vaihtaa nopeasti mittapalkin avulla (osanro
98-1852) pelkastaan eturullaa sdatamalla. Monissa

tapauksissa koko koneen voi s&atdd nopeasti sdatamalla

mittapalkin avulla yhden leikkuuyksikoén eturullan.

Jaljelle jaaneet leikkuuyksikot voidaan sen jalkeen saataa

[6ysaamalla niiden eturullan vastamutterit ja kaantamalla

jokaista eturullan saaténuppia yhtd monta kierrosta
samaan suuntaan kuin ensimmaisessa yksikossa.

Leikkuuyksikbn asennon
tarkistus/saato

1. Aseta kulman ilmaisin, osanro 99-3503, kiintedan teraan
ja kirjoita kiintean teréan kulma muistiin (kuva 20).

1. Kiinteénteran kulma

2. Aseta kaksiruuvisen mittapalkin, osanro 98-1852,
ensimmainen ruuvi halutulle leikkuukorkeudelle.

12

3. Aseta mittapalkki etu- ja takarullien ylitse.
Ensimmaisen ruuvinkannan tulee asettua tiukasti
kiintean teran reunan yli ja mittapalkin tulee koskettaa
rullia (kuva 21).

Kuva 21
Ensimmé&inenruuvi 3. Mittapalkin kulma
. Toinen ruuvi 4. Eturulla

. Saada toinen ruuvi siten, etta se koskettaa kiinteaa

teraa.

. Aseta kulman osoitin mittapalkille ja kirjoita

mittapalkin kulma muistiin (kuva 21).

. Kiinteén terén kulma (vaihe 1) — mittapalkin kulma

(vaihe 5) = leikkuuyksikon asento (asteina)

. Leikkuuyksikdn asento sdadetdan sadatamalla toinen

ruuvi haluttuun asentoon ja toistamalla sitten
leikkuukorkeuden séato kelluvalle leikkuuyksikolle.
Katso Takarullan kohdistus kelaan, sivu 10. Vaihda
palkin paksuutta, jotta saat kohdistettua takarullan ja
voit kayttdd haluamaasi leikkuuyksikén asentoa.



Kiintean leikkuuyksikon
leikkuukorkeuden saato

1.
2.

Saada kelan ja kiinteén terén kosketus.

Loysaa mutterit, joilla jalakset tai eturulla on kiinni ja
nosta korkeimpaan asentoon.

Loyséa vastamutterit, joilla takarulla on kiinni. Laske
rulla halutun leikkuukorkeuden alle (varmistaa
kiintean teran oikean asennon).

Laske leikkuuyksikko tasaiselle alustalle, kuten
1 x 20 x 30 tuuman vanerille. Sammuta moottori ja
irrota virta-avain.

Asenna kiintedn teran viereen kelan koko pituuden alle
70 cm pitké palkki (kuva 16), jonka paksuus vastaa
haluttua leikkuukorkeutta.

Saada takarullan sdatbnuppeja ja vastamuttereita,
kunnes takarulla koskettaa koko pituudeltaan tasaista
alustaa ja kelan (ei kiintean teran) koko pituus
koskettaa palkkia. Kirista takarullan nupit ja
vastamutterit.

Jalasten ja eturullan s&ato
(kiintopaésarja)

Kun jalassarja tai eturullat on asennettu (asennusohjeet
kunkin lisavarusteen mukana), tee seuraavat saadot, joilla
estetdan, etteivat ne paina leikkaamatonta ruohoa tai aja
kumpuilevaa maastoa paljaaksi:

1. Lukitse jokainen leikkuuyksikko kiintedan asentoon
(katso Leikkuuyksikdn suuntaus, kuva 15). Sdada
kelan ja kiintean teréan séato ja leikkuukorkeus.

2. Aseta leikkuuyksikot tasaiselle alustalle (25 mm
paksulle vanerille).

3. Jalakset ja eturullat, joilla estetddn nurmen paljaaksi
ajaminen, eivat saa kulkea maassa. S&dada jokainen
jalas tai eturulla siten, ettd se on 3—6 mm tai enemman
tasaisen alustan ylapuolella. Jatd suurempi vara
korkeammilla leikkuukorkeusasetuksilla.

E

S&aato on oikein, kun leikkuuyksikko ei aja nurmea
paljaaksi normaaleissa leikkuuolosuhteissa ja on
kuitenkin saadetty tarpeeksi korkealle, etta se ei
turmele nurmea eika kuluta jalaksia tai rullia
tarpeettomasti.

Huomautus: Jalaksia kaytetaan vain, kun leikkuuyksikko
on kiintedssa asennossa. Eturullia voidaan kayttaa, kun
leikkuuyksikkd on joko kiintedssa tai kelluvassa
asennossa.
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K t 1. Voitele kela-akselin ja rullan laakerit kolmella tai
U n n Ossapl O neljalla voiteluaineen painalluksella. Naiden
paivittédinen voitelu poistaa veden ja muun lian ja

Huomautus: Koneen vasen ja oikea puoli maaritelladn pidentaa siten kayttoikaa ja sailyttda erinomaisen
normaalista kayttbasennosta kasin. leikkuujaljen.

] Huomautus: Kun voitelet rullan laakereita, laakereista
Voitelu pursunnut voiteluaine ei ndy kela-akselin ymparill&.

Pyyhi ennen voitelua ja sen jalkeen jokainen rasvanippa
puhtaalla liinalla. Kayta kasikayttoista voitelupistoolia ja
yleisrasvaa nro 2 kaikkien kahdeksan rasvanipan
puhdistamiseen. Liian suuri paine pilaa tiivisteet, ja
vuotava voiteluaine saattaa vahingoittaa ruohoa.

Sammuta moottori ja irrota avain ennen
koneen pesua. Voitele kelat ja rullat valittomasti koneen
pesun jalkeen. N&in minimoidaan veden paasy kelan ja
rullien laakereihin.

Kuva 23

2. \Voitele kelluntasarjan tapit ja kiintopaasarjan tapit
yhdella voiteluaineen pumppauksella viikoittain.

Kuva 24
Kuva 22

LEICGEER Jos leikkuuyksikot pestdan nostetussa
asennossa, muista laskea ne maahan pesun jalkeen. Nain
vesi pddsee valumaan rullien paisté ja kelan laakeripesista.
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Lappays

A A

Lappéayksen aikana keloissa on virta. Pyorivien
kelojen koskettaminen saattaa aiheuttaa
tapaturman.

Hengenvaara

+ Ala saada leikkuuyksikkoja moottorin ja
kelojen ollessa kaytossa.

» Neuvo kayttdjaa pysayttamaan kelat ja
sammuttamaan moottori, kun saatéja on
tehtava.

Kayta hyvalaatuista keskikarheaa (karkeus 80)
l&ppaysainetta ja vesiliukoista ohennetta, jotta aine
huuhtoutuu helposti pois lappéayksen jalkeen. Kuivaan
lappaysaineeseen on sekoitettava nestemaista
puhdistusainetta, kunnes se on notkeaa.

Lappaykseen tarvitaan kaksi henkil6d. Hyva yhteydenpito

on valttdmaton, ja jokainen liike on tehtava varoen. Toisen

henkildistd on istuttava kayttajan istuimella ja kaytettava
ohjaimia, kun toinen suorittaa l&ppayksen. Huomautus:
Ennen kuin moottori kdynnistetaan, leikkuuyksikon 1
(keskelld) suuntain on nostettava ja sen kiinnittimet on
kiristettéava, jotta suuntain pysyy nostetussa asennossa.

Kayttajan tehtavat
1. Istu istuimelle ja kytke seisontajarru.

2. Ké&éanna kelan nopeuden nuppia vastapaivaan
hitaimpaan (1) asentoon.

3. Kéaynnistd moottori ja kaytd mahdollisimman vahalla
kaasulla. Laske joko

» keskimmaiset 3 leikkuuyksikkda (1, 2 ja 3) tai
» vasemmanpuoleinen (4) leikkuuyksikkd tai
» oikeanpuoleinen (5) leikkuuyksikkd.

Keskimmaiset kolme leikkuuyksikk6a toimivat ja
sammuvat yhdessa. Kun leikkuuyksikét 4 ja 5 ovat
ylhaalla ja lukittuina (automaattisesti sammutettuina)
ja leikkuuyksikét 1, 2 ja 3 ovat alhaalla, lappaa
keskimmainen (1) leikkuuyksikké koneen takaa
pitkavartisella siveltimelld. Lappaa leikkuuyksikéot 2 ja
3 koneen etupuolelta.

4. Odota, ettd toinen henkild neuvoo kytkemaan kelat
l[&ppaystilaan. Veda ohjainvipua ja kdanmé&lan
nopeuden nuppiavastapaivaatappaysasentoon

5. Noudata toisen henkilon ohjeita. Ole valmis
pysayttamaan kelat ja moottori nopeasti
hatatilanteessa.

Toisen henkildon tehtavat

1. Neuvo kayttgjalle, milloin kelat on kdynnistettava ja

pysaytettava.
A H

Kelan tai muiden likkkuvien osien koskettaminen
saattaa johtaa loukkaantumiseen.

Hengenvaara

« Pysy etaalla kelasta, kun lappaat.
o Ala kayta lappaysaineen levittamiseen
lyhytvartista maalisivellinta.

2. Kasta Toro-kahvaan (osanro 29-9200) kiinnitetty
76 mm:n maalisivellin |Appaysaineeseen. Seiso
turvallisen etdisyyden péaassa ja neuvo kayttajaa
kytkeméaéan kela lappaystilaan.

3. Sivele lappaysainetta tasaisesti koko kelan pituudelta.
Varmista, etté kaikki kelan terat peittyvat. Kun kelan
ja kiinteén terén valinen 4ani alkaa kadota tai kun
ainetta nakyy levittyvan epatasaisesti kelaan, tasoita
aine siveltimella.

4. Kun kelan ja kiintedn teran kosketusta on séadettava,
neuvo kayttajaa vapauttamaan kela, sammuttamaan
moottori ja irrottamaan virta-avain virtalukosta. Aloita
saatd vasta, kun kelat ovat pyséhtyneet.

5. L&ppaa jokaista kelaa, kunnes leikkuupinnat ovat
samalla tavalla teravat ja tasaiset kaikissa terissa.
Vasta teroitetuilla kelakokoonpanoilla tulee saavuttaa
vahintddn 0,79 mm:n kosketusalue. Normaalisti kelaa
tarvitsee lapéata vain noin 3 minuuttia.

6. Kun lappays on valmis, pysayta kela ja sammuta
moottori. Poista avain virtalukosta. Pese yksikkd
perusteellisesti alhaisella paineella ruiskutettavalla
vesisuihkulla, jotta kaikki l&ppaysaine poistuu. Anna
kelan kuivua ja voitele rasvanipat.

7. Tarkista kelan ja kiintedn teran teravyys
sanomalehtisuikaleilla. Kun kelan ja kiintedn teran
kosketus on oikein, paperin pitaisi leikkautua siististi
koko kelan leveydelta. Jos paperi ei leikkaudu
hyvaksyttavalla tavalla, jatka [&ppaysta.

8. Kun leikkuuyksikét 1, 2 ja 3 on lapatty, nosta ja lukitse
nama yksikot ja jatka leikkuuyksikoista 4 ja 5.

Huomautus: Lisétietoja |Appayksesta/teroituksesta on
Toron teroitusoppaassa (osanro 80-300)
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Kiintean teran / runkopalkin
huolto

Huomautus: Jokaisen leikkuuyksikdn runkopalkissa on
tarkkuushiottu asennuspinta, johon kiintea tera sopii
erinomaisesti. Yleensé erinomainen leikkuuséarméa
saavutetaan, kun vaihdetut kiinteat terat [Apataan. Nain
tarvitsee poistaa mahdollisimman vahan ainesta.

Kiintean teran / runkopalkin irrotus

1.

Irrota olkatapit, holkit ja valikappaleet yksikon
kummastakin paasta ja irrota kiintea terén ja

runkopalkin kokoonpano (kuva 25).

Olkatapit (2 kummallakin

puolella)

Kuva 25

2. Holkki
3. Vdlikappale

Irrota kiinte&n terdn asennusruuvit ja irrota kiinted tera
palkista (kuva 26). Havita ruuvit.

Runkopalkki
Kiinted tera

Kiintean terén
asennusruuvit

Kuva 26

4. Kiintean teran
asennusosat
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Kiintean teran / runkopalkin asennus

1. Puhdista kiinteén terén asennuspinta runkopalkissa
perusteellisesti ruosteesta ja kuonasta. Poista
runkopalkin asennuspinnalta kaikki aines, joka saattaa
estdd hyvan sovituksen kiintedan teraan.

2. Levita kierteisiin ennen asennusta kerros
lukituksenestorasvaa tai jotain muuta ainetta, joka
helpottaa kiintedn teran asennusruuvien irrottamista
mydhemmin.

3. Kirista ruuvit momenttiavaimella ja erikoistyokalulla,
osanumero 51-0880 (kuva 27). Kirista ruuvit 28 kgm:n
tiukkuuteen. Aloita keskimmaisesta ruuvista ja kirista
sitten vuoron peraén ruuveja kumpaakin reunaa kohti,
jotta kiinted teré tulee tasaisesti runkopalkkia vasten.

4. Asenna runkopalkin ja kiintedn teran kokoonpano
leikkuuyksikkdon

Kuva 27

1. Momenttiavain 3. Kirista keskelta alkaen
2. Tyokalu — osanro 51-0880




Kelakokoonpanon huolto

Kelakokoonpanon irrotus

1. Irrota suojukset leikkuuyksikdn kummastakin paasta
seka etu- ja takarullakokoonpanot (kuva 28).

Kuva 29
Lukkomutteri 4. Laakeripesa
. Kuperajousialuslaatta 5. Kela-akseli
3. Olkatappi 6. Laipan holkit

4. Irrota kartiomutteri olkatapista, jolla laakeripesa on
kiinni sivulevyssa, irrota kupera jousialuslaatta ja
pultti ja liuv'uta laakeripesa irti kela-akselista

(kuva 30).
Kuva 28 5. Irrota kayttohihnan kotelon kansi ja poista kayttohihna
1. Suojus 4. Saatokokoonpano kotelosta (kuva 30).
2. Asennuskiinnittimet 5. Polykapseli
3. Runkopalkin
asennuskokoonpano

2. Irrota olkatapit, holkit ja vélikappaleet yksikdn
kummastakin paasta ja irrota kiintea terén ja
runkopalkin kokoonpano (kuva 29).

3. Irrota sivulevysta saatdtapin sisempi lukkomutteri,
kannattimen kiinnittimet ja saatékahvakokoonpano
(kuva 29).

Kuva 30

1. Kayttohihnankotelo (kansi 2. Kayttéhihna
irrotettuna)
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6. Irrota kelan kantaruuvi, hammastettu aluslaatta ja
hihnapyoréan aluslaatta kela-akselista (kuva 31).

Huomautus: Kantaruuvi on asennettu kierrelukitetta
kayttaen.

1. Kelan kantaruuvi 5. Séaatdkahvakokoonpano
2. Hihnapyoran aluslaatta 6. Akselikiila

3. Vedetty hihnapyora 7. Kayttohihnan kotelon

4. Kayttshihnan kotelo Kiinnittimet

7. Irrota vedetty hihnapyora vetimella kela-akselista
(kuva 31). Irrota akselikiila kela-akselista.

8. Irrota sdatbkokoonpano ja kartiomutteri, kupera
jousialuslaatta ja olkatappi, jolla kotelo on kiinni
sivulevyssa (kuva 31). Irrota kotelo.

9. Liu'uta kelakokoonpano ulos sivulevyjen aukoista.

10.Irrota ensin kotelon sisalla oleva pidatinrengas, jotta
laakeri ja tiivisteet voidaan irrottaa kayttohihnan
kotelosta. Vaanna ulompi tiiviste irti kayttéhihnan
kotelon sivusta. Paina laakeri ja taempi tiiviste irti
kotelon ulommasta sivusta.

11.Jotta laakeri ja tiiviste voidaan irrottaa laakeripesésta, 8.

irrota polykapseli (kuva 28) ja paina laakeri ja tiiviste
irti kotelosta.

Kelakokoonpanon asennus

1.

2.

Tarkista, etta kayttohihnan kotelon ja laakeripesan
asennusaukkojen laippaholkit eivat ole kuluneet
(kuva 29). Vaihda tarvittaessa.

Asenna ulompi tiiviste (huuli sisdanpéin voiteluaineen
pidattamiseksi) kayttohihnan koteloon levittamalla
Loctite 242 -lukitetta ulommalle pinnalle. Levita ohut
kerros 0ljya tiivisteen huulille ja tyénna
laakerikokoonpano tiivisteen lapi vastakkaiselta
puolelta (kuva 32).

LAAKERIPESA

1
/ //“*\\\\/

[

'
" TIVISTEEN HUULET KELAA

PAIN KELAA PAIN

Kuva 32

o
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Levitd ohut kerros dljya sisemman tiivisteen huulille ja
asenna tiiviste koteloon (huuli laakerista poispéin ja
kelaa kohti). Asenna pidatinrengas varmistamaan
kokoonpano koteloon (kuva 32).

Levitd ohut kerros dljya laakeripeséan tiivisteen huulille
ja asenna tiiviste (huuli laakerista poispain)
laakerikokoonpanon paalle (kuva 32).

Ty6nna laakeri ja tiiviste koteloon ja asenna
polykapseli koteloon.

Asenna kelakokoonpano runkoon. Varmista, etta
suojusaluslaatta on asennettu kela-akseliin
kayttbakselin kotelon puoleisessa paassa. Kohdista
kela-akselin pitonasta laakerin aukon kanssa ja liu’uta
kayttohihnan kotelo akselin péaalle.

Asenna olkatappi kuperan jousialuslaatan ja kotelon
taemman asennusaukon lapi. Liu'uta pultti sivulevyn
asennusaukon lapi (kuva 29). Asenna kartiomutterin
lukkomutteri pulttiin. Kirista kartiomutteri momenttiin
61-75 Nm.

Kohdista kela-akselin pitonasta laakerin siséarenkaan
vierintdpinnan aukon kanssa ja liu'uta laakeripesa
kela-akselin vastakkaisen paan paalle. Asenna
olkatappi ja kupera jousialuslaatta laakerikotelon
taemman asennusaukon lapi. Liu'uta pultti sivulevyn
asennusaukon lapi. Asenna kartiomutteri pulttiin.
Kirista kartiomutteri momenttiin 61-75 Nm.



9. Asenna akselikiila kela-akseliin kayttdhihnan kotelon
puoleisessa paassa ja asenna vedetty hihnapytra
akseliin.

10.Varmista, ettd hihnapyoran aluslaatan aukko on
kohdistettu hihnapyéran telatapin kanssa ja asenna
aluslaatta, hammastettu aluslaatta ja kelan kantaruuvi
(kuva 31). Levitd keskivahvaa kierrelukitetta kelan
kantaruuviin asennuksen ajaksi. Kirista kantaruuvi
momenttiin 61—75 Nm.

11.Asenna kelanséatokokoonpanot kumpaankin
sivulevyyn. Asenna telatapit ennen kiinnittimien
kiristamista.

12.Asenna runkopalkin ja kiintean teran kokoonpano. Kuva 34

Kartiomutteri 3. Flex-lukkomutteri

13.Asenna etu- ja takarullakokoonpanot tai jalakset. _
Tanko ja olake

N

14.S848da kelan ja kiinteén teran kohdistus. Katso
Kiintean teran kohdistus kelaan, sivu 9. Saada

leikkuukorkeus yldasentoon. Katso Leikkuukorkeuden Kierteitetyn tangon ja olakkeen kokoonpano voidaan
saato, sivu 10. irrottaa rullasta liu’'uttamalla se irti akselista

kummassakin paéssa (kuva 34).

n

Rullan irrotus

Rullan asennus
Rullakokoonpanot voidaan irrottaa seuraavilla
menetelmilla: Kun leikkuuyksikkédn asennetaan uutta
rullaa, asenna rulla siten, ettd rullan akselin lukkomutteri
on leikkuuyksikon oikealla puolella (kuva 34). Oikea
puoli maaritella&n koneen istuimelta kdsin katsottuna.
Nain lukkomutteri ei paése loystymaan kayton aikana.

1. Irrota kiinnittimet, joilla suojus ja rullan sé&éatokotelo
ovat kiinni sivulevyssa (kuva 33) tai avaa ylempi
kartiomutteri ja pudota kierteitetty tanko ulos
saatokotelosta (kuva 34).

Kuva 33
1. Suojus 3. Sivulevy
2. Rullan saatokotelo 4. Asennuskiinnittimet
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