Manuel Puskurtme Ucu Seti

2015 ve Sonrasi Multi Pro® 1750, Multi Pro® WM veya Multi Pro®
5800 Cim Puiskurtme Makinesi

Form No. 3467-755 Rev A

Model Numarasi 41118—Seri Numarasi 415300000 ve Ustii

Kullanici Kilavuzu

Manuel puskurtme ucu seti piskurtme makinesi igin 6zel bir ek pargadir ve 6zel olarak goreviendirilmis
profesyoneller tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak tzere tasarlanmistir. Oncelikle parklar, golf sahalari,
spor sahalari ve ticari alanlardaki iyi bakimli ¢cimlere puskirtme yapmak igin tasarlanmigtir.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak ya da
arindnuza kaydettirmek icin www.Toro.com adresine gidin.

Kurulum

Sokiilu Parcgalar

Butln pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

1

Hicbir parca gerekmiyor

Makineyi hazirlayin.

Hortum kancasi

Flangl kilit somunu (¥ ing)
Flansh kilit somunu (5/16 ing)
Taslyici civata (¥ X % ing)
Taslyici civata (5/16 x 1 ing)
R-Kelepge

Puskurtme tabancasi braketi

Hortum kancasini ve puskirtme
tabancasi braketini takin.

Disi kapak
Kisma valfi

Kisma valfini takin (yalnizca Multi Pro
1750 ve Multi Pro WM).

Plskurtme tabancasi valfi
Hortum

Hortum kelepgesi

Flansh kelepge

Conta

Baglanti pargasi (90°)
Hortum kelepgesi

Valf montaj yuvasi (Multi Pro 5800 —
2016 ve sonrasi)

T-baglanti pargasi (Multi Pro 5800 —
2016 ve sonrasi)

Duz rondela (Multi Pro 5800 — 2016 ve
sonrasi)

Civata (6 x 12 mm) (Multi Pro 5800 —
2016 ve sonrasl)

Flans basli civata (6 x 16 mm) (Multi Pro
5800 — 2016 ve sonrasi)

Flangl somun (6 mm) (Multi Pro 5800
— 2016 ve sonrasi)
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Kontrol valfini takin.
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Prosediir Aciklama Adet Kullanim

Plskirtme tabancasi grubu 1
5 Duz cikintili baglanti parcasi 1 Piskirtme hortumunu baglayin.
Hortum kelepgesi 1

1

Makinenin Hazirlanmasi

Hicbir Pargca Gerekmiyor

Prosedir

1. Makinede hig sivi kalmadigindan emin olun.
Makinede kimyasal kullaniimigsa sistemi temiz
suyla iyice yikayin ve ardindan bu suyu bosaltin;
talimatlar icin aracinizin Kullanim Kilavuzuna

bakin.
2. Akunun eksi ucunu akuden ayirin. Sekil 1 -
Multi Pro 1750 ve Multi Pro 5800
1. Flangli kilit somunu (Multi 5. Taslyici civata (5/16 x
Pro 1750 — % ing; Multi % ing)
Pro 5800 — 5/16 ing)
2. Hortum kancasi 6. PUski]_rtme tabancasi
Hortum Kancasinin ve braket
. . 3. Taslyici civata (Multi Pro 7. R-Kelepge
Puskurtme Tabancasi 1750 — % x % ing; Mult
. . Pro 5800 — 5/16 x 1 ing)
4. Sag 6n depo kayisi 8. Flansl kilit somunu (5/16
Braketinin Takilmasi g 6n depo kayis Fang (
ing

Bu prosedur igin gerekli pargalar: *  Multi Pro WM modelinde, sag arka kayisi

1 Hortum kancasi gevsetin (Sekil 2).

Flansh kilit somunu (3% ing)

Flangli kilit somunu (5/16 ing)

Tastyici civata (% x % ing)

Taslyici civata (5/16 x 1ing)

R-Kelepge

=l L N L BN

PUsklrtme tabancasi braketi

Prosedur
1. Depo kayisini gevsetin.

*  Multi Pro 1750 ve Multi Pro 5800
modellerinde, sag on kayisi gevsetin (Sekil

1)




N

9467758

Sekil 2
Multi Pro WM
Flangli kilit somunu (5/16 5. Taslyici civata (5/16 x
ing) %a ing)
Hortum kancasi 6. Puskurtme tabancasi
braketi
Tastyici civata (3% x %aing) 7. R-Kelepge

Sag arka depo kayisi

R-Kelepgeleri, pluskirtme tabancasi braketini
ve hortum kancasini Sekil 1 veya Sekil 2 ile
gosterildigi gibi bir tagiyici civata, diz rondela
ve flans basli somun kullanarak takin.

3

Kisma Valfinin Takilmasi
(yalnizca Multi Pro 1750 ve
Multi Pro WM)

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

1

Disi kapak

1

Kisma valfi

Prosedir

1.

N =~

. Aktiator

Aktlatort bolim valfinin veya karistirma valfinin
manifold valfine sabitleyen tespit elemanini
sokun (Sekil 3).

Not: Tespit elemanini asagi dogru bastirarak
elemanin 2 ayagini sikin.

Not: Aktlatori ve tespit elemanini bir kenara
koyun.

G028237
9028237

3. Valf cubugdu yuvasi
Tespit elemant

Aktlatord manifoldlu valften ¢ikarin.

Baypas ayar valfi grubunu, u¢ kapagi, baglanti
parcasini ve hortum grubunu sabitleyen tespit
elemanlarini Sekil 4 ile gosterildigi gibi sokun.

Not: Uc kapagdi kullanmayacaksiniz fakat
kapagin tzerindeki O-halkayi saklayin.




9028391

9028391

Sekil 4

1

9028393

9028393

Sekil 6

1. Disi kapak 2. Kisma valfi

4

4. Baypas ayar valfi grubunu Sekil 5 ile gosterildigi

1.

gibi 180° dondurin.
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Sekil 5

9028394

Boom valf grubu

Puskurtme Tabancasi i¢in
Kontrol Valfinin Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

1 PUsklrtme tabancasi valfi

1 Hortum

1 Hortum kelepgesi

1 Flansh kelepge

1 Conta

1 Baglanti parcasi (90°)

1 Hortum kelepgesi

1 Valf montaj yuvasi (Multi Pro 5800 — 2016 ve sonrasi)

1 T-baglanti pargasi (Multi Pro 5800 — 2016 ve sonrasi)

4 Diiz rondela (Multi Pro 5800 — 2016 ve sonrasi)

Civata (6 x 12 mm) (Multi Pro 5800 — 2016 ve

Baypas valfi grubunu, disi kapagi, O-halkalari,
kisma valfini, baglanti pargasini ve hortum
grubunu, daha 6nce soéktiginiz tespit
elemanlarini kullanarak Sekil 6 ile gosterildigi
gibi takin.

4
sonrasi)

4 Flans bagli civata (6 x 16 mm) (Multi Pro 5800 —
2016 ve sonrasi)

4 Flansh somun (6 mm) (Multi Pro 5800 — 2016 ve

sonrasi)

Kontrol Valfinin Montaji (Multi Pro
1750 — 2015 ve sonrasi, Multi Pro
WM — 2015 ve sonrasi ve Multi
Pro 5800 — 2015)

1. Ug kapagdi ve kaplini basing gdstergesi portuna
(Sekil 7 veya Sekil 8) sabitleyen flangl kelepgeyi
cikarin.
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Sekil 7
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9028392

Multi Pro 1750 ve Multi Pro WM

1. Conta
2. 90° baglanti pargasi
3. Conta kelepgesi

4.
5.
6.

Kaplin
Kontrol valfi

Hortum makarasi besleme
hortumu

@ N~

9028390

9028390

Sekil 8
Multi Pro 5800 2015 ve Oncesi

Conta 4. Kaplin
90° baglanti pargasi 5. Kontrol valfi

Flansh kelepge 6. Hortum makarasi besleme
hortumu

Kaplini u¢ kapaktan (Sekil 7 ve Sekil 8) ¢ikarin.

Kontrol valfi grubunu, Sekil 7 veya Sekil 8 ile
gOsterildigi gibi takin.

Kaplini, 90° baglanti pargcasindaki a¢ik portun
icine takin (Sekil 7 veya Sekil 8).

Not: Multi Pro 1750 ve Multi Pro WM
modellerinin 90° baglanti par¢asinin yan
tarafindaki port, Sekil 7 ile belirtilen baglanti
parcasinin 6n tarafindadir (gésterilmemisgtir).

Bir hortum kelepgesi kullanarak hortum
makarasi besleme hortumunu kontrol valfine
baglayin (Sekil 7 veya Sekil 8).

Kontrol Valfinin Makineden
Cikarilmasi (Multi Pro 5800 — 2016
ve sonrasl)

1.

Basing donustiricunin 3 soketli konnektorind
ayirin (Sekil 9).



1.

G033984
9033984

Sekil 9

3 soketli konnektor 2. Basing donustiricu

Basing déndstirtciyt 90° badlanti pargcasina
sabitleyen flangli kelepgeyi ¢ikarin ve
donusturiclyd, contayi ve flangli kelepgeyi
cikarin (Sekil 10).

5 G033962
9033962

Basing donusturicu

4. Flangli kelepge

90° baglanti parc¢asi 5. Conta

90° baglanti pargasi

(algilama borusu igin bir
adet konnektorll)

w

90° baglanti pargasini algilama borusu igin
bir adet konnektérle donatiimis 90° baglanti
parcasina sabitleyen flansl kelepgeyi ¢ikarin,

ardindan da 90° baglanti pargasini, contayi ve
flansli kelepgeyi ¢ikarin (Sekil 10).

Kontrol Valfinin Hazirlanmasi
(Multi Pro 5800 — 2016 ve sonrasi)

Valf montaj yuvasini Sekil 11, A kisminda
gOsterildigi gibi kisma valfinin Gzerine takin.

G033904]

9033904

Sekil 11

Kontrol valfi 3. Flans bash vida (6

numara)

. Valf montaj yuvasi

. Valf montaj yuvasi
2. Kontrol valfi braketi

Valf montaj yuvasini flans basli vidayla (no. 6)
kontrol valfine sabitleyin ve vidayi elinizle sikin
(Sekil 11, B).

Valf yuvasini 4 civata (6 x 12 mm) ve 4 diz
rondela ile kontrol valfi braketine (Sekil 12)
monte edin, civatalari 10 ila 12 N-m (86 ila 106
in¢-Ib) torkla sikin.

G033905
9033905

Sekil 12

3. Duz rondela
4. Civata (6 x 12 mm)

4. T-baglanti pargasinin flansini, Sekil 13 ile

gOsterildigi gibi kontrol valfinin flangina hizalayin.



G033906
9033906

Sekil 13

N

Conta 3. T-baglanti pargasi

N

Flansh kelepge 4. Flang (kontrol valfi)

5. T-baglanti parcasini bir conta ve flansh
kelepcgeyle kontrol valfine takin fakat sikmayin
(Sekil 13).

6. Basing donlstiricunin flansini Sekil 14 ile
gOsterildigi gibi T-baglanti pargasinin flansina
hizalayin.

G033907
9033907

Sekil 14

1. Flang (kontrol valfi) 3. Flansh kelepge

2. Flang (basing 4. Conta

donustiricu)

7. Basing donustiritcuyl bir conta ve flangli
kelepceyle T-baglanti parcasina monte edin ve
kelepcgeyi elle sikin (Sekil 14).

Manifold Yuvasi Deliklerinin
Acilmasi (Multi Pro 5800 — 2016
ve sonrasi)

1. T-baglanti pargcasinin flansini, algilama borusu
icin bir adet konnektérle donatiimis 90° baglanti
parcasinin flangiyla hizalayin (Sekil 15).
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G033916
9033916

Sekil 15

1. Flang (T-baglanti pargasi) 5. 90° baglanti parcasi

(b6lum valfi baypasi)
2. Flangli kelepge 6.
3. Conta 7.

Hortum kelepcgesi
Hortum (bolim valfi
baypasi)

4. 90° baglanti pargasi

(algilama borusu igin bir
adet konnektorll)

2. T-baglanti pargasini ve 90° baglanti pargasini
bir conta ve flangh kelepceyle monte edin fakat
sikmayin (Sekil 15).

Not: Kontrol valfi braketini, valf montaj
yuvasinin ylzeyi ile ayni hizaya gelecek sekilde
dondirdn.

3. Kontrol valfi braketini sablon olarak kullanarak,
braketteki deliklerin yerlerini manifold montaj
yuvasinin ylzeyinde isaretleyin (Sekil 16).
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/ G033918
9033918

Sekil 16

4. Kelepgeyi, contayi ve flansh T-baglanti
parcasini, algilama borusu icin bir adet
konnektérle donatiimis 90° baglanti pargasindan
ctkarin (Sekil 15).

5. 3 adiminda manifold montaj yuvasi icin
koydugunuz isaretleri ortalayin.

6. 5 adiminda ortaladi§iniz isaretlerden, manifold
montaj yuvasinda 4 adet 6 mm delik agin.

1 2 G033919
9033919
Sekil 17
1. Matkap ve matkap ucu — 2. Manifold montaj yuvasi

6 mm

Kontrol Valfinin Monte Edilmesi
(Multi Pro 5800 — 2016 ve sonrasi)

1. T-baglanti parcasinin flangini, algilama borusu
icin bir adet konnektérle donatiimis 90° baglanti
parcasinin flangiyla hizalayin (Sekil 18).

G033917
9033917

Flangli kelepceler 5. Manifold montaj yuvasi
(contayla)
. 90° baglanti pargasi 6. Flansh kilit somunu (6 mm)

(b6lum valfi baypasi)

Flans bagli civata (6 x 16 7. Hortum kelepgesi
mm)

Kontrol valfi braketi 8. Hortum (bolim valfi
baypasi)

T-baglanti pargasini ve 90° baglanti pargasini
bir conta ve flangl kelepgeyle monte edin, fakat
sikmayin (Sekil 18).

Kontrol valfi braketini 4 adet flang basl civata
(6 x 16 mm) ve 4 adet flangh kilit somunuyla

(6 mm) manifold montaj yuvasina monte edin
(Sekil 19) ve civatalari 10 ila 12 N-m torkla sikin.

Kontrol valfini ve T-baglanti parcasini sabitleyen
flangli kelepgeyi (Sekil 13) ve T-baglanti
parcasini algilama borusu igin bir adet
konnektérle donatiimis 90° baglanti parcasina
sabitleyen flangl kelepgeyi elinizle sikin (Sekil
15 ve Sekil 18).

Basing dénustiricinin 3 soketli konnektorini
baglayin (Sekil 19).



033985
9033985

Sekil 19

1. 3 soketli konnektor 2. Basing donustiricu

6. Puskurtme ucu hortumunu kontrol valfinin
cikintil hortum baglanti pargasina monte edin
ve hortumu bir hortum kelepgesiyle baglanti
parcasina sabitleyin (Sekil 20).

G033915
9033915

Sekil 20

1. Cikintih hortum baglanti 3. Puskurtme ucu hortumu

parcasi (kontrol valfi)
2. Hortum kelepcgesi

S

Puskurtme Hortumunun
Baglanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Piskulrtme tabancasi grubu

1 Duz cikintil baglanti pargasi

1 Hortum kelepgesi

Prosedur

Not: Konik boru disi baglanti pargalarini kapatmak
icin PTFE bant kullanin.

1. Dz c¢ikintih baglanti pargasini, bir hortum
kelepgesiyle hortum makarasi besleme
hortumunun acgik ucuna sabitleyin.

9467309

Sekil 21

-

Hortum 3. Duz cikintil baglanti

pargasi
4. Puaskirtme tabancasi

n

Hortum kelepgesi

2. Fazla gelen hortumu deponun Uzerindeki
kancaya dolayin ve puskirtme tabancasini
brakete koyun.

3. Akunun eksi ucunu aklye baglayin.

4. Baypas ayar grubunu kalibre edin; bkz.
makinenin Kullanma Kilavuzu.




Calistirma

Basing altindaki sivi cilde niifuz edebilir ve
yaralanmaya yol acabilir.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingl
sivi puskiirten nozullardan uzak tutun.

* Puskiirtme unitesini insanlara veya
hayvanlara dogrultmayin.

» Sisteme basin¢ uygulamadan o6nce tiim
hidrolik hortumlarinin ve hatlarinin iyi
durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
parcalarinin ise yeterince siki oldugunu
kontrol edin.

* Sizan sivilari bulmak igin bir karton veya
kagit kullanin.

« Sistemde herhangi bir is yapmaya
baslamadan once sistemdeki tim basinci
emniyetli bir sekilde bosaltin.

¢ Sivi cildinize niifuz ederse derhal tibbi
yardim alin.

* Sicak sivilar ve kimyasallar yaniklara veya
baska hasarlara yol agabilir.

Sabit Modlarda Galigirken
Cim Bakimi Onlemleri

Onemli: Bazi kosullarda, piiskiirtme makinesi
sabit halde ¢aligsirken motordan, radyatorden ve
susturucudan gelen i1s1 gime zarar verebilir. Bu
tiir sabit halde ¢calismalara 6rnek olarak depo
karigtirma, elle piiskiirtme veya yiiriiyen bir boom
kullanma gosterilebilir.

Su dnlemleri alin:

* Kosullar ¢ok sicak ve/veya kuru oldugunda sabit
halde puskirtme yapmaktan kaginin, zira bu tur
donemlerde ¢im daha stresli olabilir.

* Sabit halde puskurtme yaparken makineyi ¢cime
park etmekten kaginin. Mumkun olan her
durumda makinenizi bir araba yoluna park edin.

* Makinenin belirli bir ¢cim alani tGzerinde c¢alistigi
sureyi en aza indirin. Cimlerin ne kadar zarar
gOrebilecedi hem zamana hem de sicaklhga
baglidir.

* istenen basinci ve akigi elde etmek icin motor
devrini miimkiin oldugunca diisiik ayarlayin.
Bu, Uretilen i1s1y1 ve sogutma fanindan gelen
havanin hizini en aza indirecektir.

* Sabit galisma sirasinda, 1siy1 zorla aracin
altindan birakmaya galismak yerine motor

muhafazasini/koltuk gruplarini yikselterek

motor bolmesinden yukari dogru birakilmasini
saglayin. Koltuk gruplarinin ylkseltiimesi hakkinda
detayl bilgi icin Kullanma Kilavuzuna bakin.

Not: Sabit halde galisma sirasinda ek isi korumasi
isterseniz aracin altinda bir i1s1 kalkani battaniyesi
kullanin. Cim puskurtme makinenize uygun bir Toro
Isi kalkani battaniye seti edinmek icin Yetkili Toro
Bayinize danisin.

Boom Puskurtme
Modundan Manuel
Puskurtme Moduna Gegme

1. Makineyi durdurun, boom'lari kapatin ve park
frenini etkinlegtirin.

Manuel puskirtme linitesinin makine
surulurken kullaniimasi kontrol kaybina
yol acarak yaralanma veya o6lume
neden olabilir. Siiriis sirasinda manuel
puskirtme unitesini galistirmayin.

2. Makinenin arka kisminda, puskirtme
tabancasinin tetik kilidinin Kilitli oldugunu kontrol
edin.

Kontrol valfindeki yesil kolu 90° déndrin.
Operatdr konumundan pompayi galistirin.
Ana boom anahtarini ACIK konumuna getirin.

2B

Motoru istediginiz devire ayarlayin, ardindan da
bos motor devri kilidini etkinlestirin.

Onemli: Manuel piiskiirtme {initesini 1034
kPa (150 psi) degerinden yiiksek bir basing
ayariyla kullanmayin.

Manuel Puskurtme
Modundan Boom

Puskurtme Moduna Gegcme
1. Kontrol valfindeki yesil kolu 90° déndurtn.

2. Puskurtme tabancasinin nozulunu puskirtme
yapmanin glvenli olacagi bir noktaya
yoénlendirin, tetik kilidini birakin, kalan tim sivi
hortumdan disari bosaltilana kadar tetigi ¢ekin,
ardindan da tetik kilidini tekrar etkinlestirin.

3. Puskurtme tabancasini tekrar yuvasina koyun.
4. Motoru rélanti devrine getirin.
5. Pompayi durdurun.

10



Onemli: Gunlik temizlik rutini sirasinda
pliskiirtme tabancasinin bolca temiz suyla
yikandigindan emin olun (puskiirtme
makinesinin Kullanma Kilavuzuna bakin).
Piiskiirtme tabancasinin diizgiince
temizlenmemesi piskiirtme tabancasinin
performans ve glivenilirligini zayiflatabilir.

istediginiz puskiirtme basincini ayarlamak igin
miktar anahtarini kullanin.
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UK Declaration of Incorporation

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki tnitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, cesitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

Nﬂnngggg Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Aciklamasi Genel Aciklama Talimat
2006/42/EC,
41118 315000001 ve Ustg | Manue! Plskdrtme Tabancast - anp spray wanD KiT | Puskirtme Makinesi | 2000/14/EC
2005/88/EC

ilgili teknik dokiimantasyon, 2006/42/EC Ek VII Bélim B’de sart kosuldugu sekilde derlenmistir.

Ulusal makamlar tarafindan talep edilmesi halinde, bu kismen tamamlanmis makineyle ilgili bilgileri iletmeyi
taahhut ederiz. Bilgiler, elektronik yolla iletilecektir.

Bu makine, ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve ilgili tim Direktiflere uygun oldugunun beyan edilebilecek
sekilde tim talimatlara uygun olarak onayli Toro modellerine eklenmeden hizmete sokulmayacaktir.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro U.K. Limited

\j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Bas Muhendis

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Kasim 3, 2022



UK Declaration of Incorporation

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki tnitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, cesitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen ydnetmeliklere uygun olduklarini beyan eder.

NModeI Seri Numarasi Uriin Aciklamasi Fatura Agiklamasi Genel Agiklama Talimat
umarasi
- o o S.l. 2001
41118 315000001 ve Usti | Manue! Puskirme Tabancasi| anp spray wanp kT | PUskirime Makinesi | No. 1701,
1597

ilgili teknik dokiimantasyon, S.I. 2008 No. 1597 ile sart kosuldugu sekilde derlenmistir.

Ulusal makamlar tarafindan talep edilmesi halinde, bu kismen tamamlanmis makineyle ilgili bilgileri iletmeyi
taahhut ederiz. Bilgiler, elektronik yolla iletilecektir.

Bu makine, ilgili tim Yonetmeliklere uygun oldugu beyan edilmis olsa bile, onaylanmis Toro modellerine
ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve tim talimatlara uygun olarak entegre edilene kadar hizmete
alinmamalidir.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro U.K. Limited

\_j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Bas Muhendis

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Kasim 3, 2022





