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Introduktion

Lis handboken noga sa att du lidr dig anvidnda

och underhélla maskinen. Informationen i
bruksanvisningen hjilper dig och andra att undvika
personskador och skador pa produkten. Aven om Toro
konstruerar och bygger sikra produkter, sa dr det du
som &r ansvarig for att produkten anvinds pa ritt och
sakert satt.

Kontakta en auktoriserad aterforsiljare eller Toros
kundservice och ha produktens modell- och
serienummer till hands om du behover service, Toro
originaldelar eller ytterligare information. Modell- och
serienummer dr stimplade pa en plat pa klippenheten.

Skriv produktens modell- och serienummer nedan sa
dr de litta att hitta.

Modelinr:

Serienr.:

Toros varningssystem i bruksanvisningen anger
mojliga risker med sirskilda sidkerhetsmeddelanden
som hjélper dig och andra att undvika personskador,
i vérsta fall doden. Fara, varning och forsiktighet ar
signalord som anger risknivan. Var ytterst forsiktig
oavsett riskniva.

Fara anger stor fara som leder till allvarlig
personskada eller doden om foreskrifterna inte foljs.

Varning anger fara som kan leda till allvarlig
personskada eller doden om foreskrifterna inte foljs.

Forsiktighet anger fara som kan leda till mindre eller
medelsvar personskada om foreskrifterna inte foljs.

Tva andra beteckningar anvinds for att marka ut
foreskrifter. anger speciell teknisk
information och Obs: betonar allmén information som
bor ges sérskild uppmérksamhet.



Sakerhet

Sakerhet och instruktionsdekaler

Sikerhetsdekaler och sikerhetsinstruktioner &r fullt synliga for féraren och finns nira alla
potentiella farozoner. Dekaler som skadats eller férsvunnit skall bytas ut.

CADANGER
¥ FOTATIA REEL WAL CUT HANDS
L e g i 0

Artikelnr. 93-8064 (for CE) Artikel nr. 67-7960

1.  Fara—las och forsta

bruksanvisningen
innan eventuellt
underhall utfors.

2. Risk for att kapa
héander eller fétter—
stdng av motorn innan
du nérmar dig
cylinderomradet.

Specifikationer

Allmanna specifikationer

Klipphdjd

6—44 mm
13 mm till 67 mm med fast klippenhet

Klippfrekvens (med
variabelhastigheten
installd pa maximalt
varvtal)

5 knivar vid 1040 cylindervarvtal vid 8 km/h = 25 mm klippning

5 knivar vid 1040 cylindervarvtal vid 9,7 km/h = 30,5 mm klippning
8 knivar vid 1040 cylindervarvtal vid 8 km/h = 16 mm klippning

8 knivar vid 1040 cylindervarvtal vid 9,7 km/h = 19 mm klippning

cylinder

Justering underkniv-

Enkel rattskruvsjustering fér underkniv-cylinder som sitter mitt pa underknivsstangen.
Varje spar pa ratten flyttar underkniven med 0,013 mm.

Fjadringssystem

Fullt svavande med hydrauliskt klippenhetsfjadringssystem med motvikt
tillhandahaller framat och bakat svangning. Huvudcentersvangtappen mojliggor
svangning i sidled. Med den extra lassatsen, artikelnr. 93-6915, kan klippenheterna
sparras i lasta (framat/bakat)-lagen fér anvandning med medar eller anti-skalvalsar.

Specifikationer och design kan éindras utan foregaende meddelande.
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Extra utrustning

Griskorg* (27 tum)
Sats for hog klipphojd*
(27 tum & 32 tum)
3-tums Wiehle-rullsats* (27 tum)
3-tums Wiehle-rullsats* (32 tum)
Wiehle-rullsats* (27 tum)
Wiehle-rullsats* (32 tum)
Hel rullsats* (27 tum)
Hel rullsats* (32 tum)
Delad rullsats* (27 tum)
Delad rullsats* (32 tum)
Anti-skal-rullsats* (27 tum)
Anti-skal-rullsats* (32 tum)
3-tums Wiehle-rullskrapssats*
(27 tum)
3-tums Wiehle-rullskrapssats*
(32 tum)

Modellnr. 03223

Artikel nr. 104-1395

Modellnr. 03233
Modellnr. 03234
Modellnr. 03450
Modellnr. 03475
Modellnr. 03440
Modellnr. 03479
Modellnr. 03445
Modellnr. 03476
Modellnr. 03447
Modellnr. 03477

Artikel nr. 104-1398

Artikel nr. 104-1399

Uppriggning

Obs: Vinster och hoger sida pa maskinen &r lika med anvindarens vinstra respektive hogra sida vid normal korning.

Reservdelar

Wiehle-rullskrapssats* (27 tum)
Wiehle-rullskrapssats* (32 tum)
Hel rullskrapssats* (27 tum)
Hel rullskrapssats* (32 tum)
Kamsats*
Lassats*
Medsats*
Underkniv {or tung drift™**
(27 tum)
Underkniv for tung drift**
(32 tum)
Borste for slipning
Mitstang
Vinkelindikator
Gingstal for underkniv
* 3 per sats

** For 25 mm klipphojd eller mer

Artikel nr. 94-5082
Artikel nr. 94-5081
Artikel nr. 60-9560

Modellnr. 03478
Artikel nr. 67-9400
Artikel nr. 93-6915
Artikel nr. 94-3664

Artikel nr. 104-1380

Artikel nr. 104-1381
Artikel nr. 29-9100
Artikel nr. 98-1852
Artikel nr. 99-3503
Artikel nr. 51-0880

Obs: Anvind detta diagram som en kontrollista for att sékerstélla att du har fatt samtliga delar. Du kan inte
slutféra uppriggningen utan dessa delar.

Beskrivning Méngd Anvéndning
Packning 1
O-ring 1 . .
Anvands endast med klippenhet RM2300 och RM2600
Skruv 2
Tackplat 1
CE-dekal Fast pa klippenheten fér CE
Bruksanvisning L&s innan maskinen sétts i drift
Artikelkatalog
Registreringskort Fyll i och sénd tillbaka till Toro
Efter att klippenheten har packats upp skall foljande 2.  Se till att samtliga muttrar och bultar dr ordentligt

forfarande tillampas, for att sidkerstilla att atdragna.

klippenheterna har justerats pa rétt sitt.
3. Montera den friamre rullen.
1. Kontrollera fettet pa cylinderns bigge éndar.

Fettet bor kunna ses i cylinderlagren. 4. Justera underkniven mot cylindern.

5. Still in klipphojden och utjamna den bakre rullen.



Kontrollera klipphojden och utjdmna den framre
rullen.

Kontrollera spelet mellan cylindern och
underkniven.

Lis bade klippenhetens och traktorenhetens
bruksanvisning noggrant. Om du inte gor detta kan
resultatet bli skada pa klippenheten och/eller
forsdmrad prestanda.

Montering av den framre rullen

1.

Ta bort de tva lasmuttrarna som fister vardera
vinkelfiste till klippenheten (fig. 1).

Rullfaste
Vinkelfaste
Klipphéjdspinne
Stédhuvudskruv

Hwp -~

Ta bort klipphojdspinnarna (fig. 1).

For in den axel pa rullen med minst diameter

i den vita bussningen pa rullfistet (fig. 1) och se
till att den flinsade @nden pa nylonbussningen
vetter in mot rullen. Rullféstets sexkant maste
passas in med justermutterns sexkant.

Fist rullféstet pa rullens andra axelédnde.
Rullfistets sexkant maste passas in med
justermutterns sexkant.

Hall det ena rullfistet stationért och anvind det
andra féstet som en mutterdragare for att lossa

eller dra at lagerspelet sa att rullen kan rotera fritt
och for att eliminera eventuellt andspel i lagren.

LUl 1] For mycket dndspel kan orsaka fel pa
titningen vilket reducerar lagrets livslangd.

Rullfistena maste passas in for att installeras pa
klippenheten. Vid behov av ytterligare inpassning
efter lagerjustering, avldgsnas rullfistet pa sidan
med den flinsade nylonbussningen. Passa in med
det motsatta rullfastet inom + en sexkantsflata
och byt ut.

Montera klipphdjdspinnar i 6 mm-ldget. Detta
haller rullen ur véigen vid senare justering

Montera de tva lasmuttrarna som fister vardera
vinkelfiste till klippenheten.

Justering av det framre skyddet

Det framre skyddet levereras fran fabriken med en
lutningsvinkel pa ca 25 grader. Skyddet kan justeras
beroende pa onskad spridning av grisklippet.

1.

2.

Placera klippenheten pa en plan, jimn yta.

Lossa axelskruven som féster skyddet till
sidoplaten. Flytta skyddet till onskad vinkel och
dra at skruven (fig. 2).

Obs: Sikra skyddet i nedatlige genom att
anvinda monteringsskruvar som géingats till
korsror.

1. Skydd
2. Axelskruv
3. Monteringsskruv




Justera underkniven parallelit
med cylindern

1.

En 19 mm mutterdragare behovs for att rotera
underknivens justeringsratt. Varje spar pa ratten
flyttar underkniven 0,013 mm (fig. 3). Se till att
cylinderkontakten avligsnas genom att rotera
underknivens justeringsratt motsols.

Figur 3
1. Justeringsratt for underkniv

Still in klippenheten enligt figur 4. Lat inte
klippenheten vila pa underknivens justeringsratt
eftersom detta paverkar spelet mellan cylinder
och underkniv. Placera en trikloss under det
runda korsroret for att halla justeringsratten
ovanfor ytan.

Rotera cylindern for hand samtidigt som du drar
at underknivens justeringsratt. Sluta nér du kan
kénna Iitt kontakt.

For in en lang, torr tidningspappersremsa mellan
cylindern och underkniven (fig. 4) pa vardera
dnde av underkniven och vrid cylindern f6r hand.
Papperet bor klippas rent av. Upprepa proceduren
pa cylinderns andra sida. Om papperet inte skirs
rent av drar du at underknivens justeringsratt
hogst tva klick och kontrollerar for att se om

papperet skérs rent av. Skérs det inte rent av gar
du vidare till nésta steg.

Ta bort motvikterna fran klippenheternas dndar.

Lossa de tva lasmuttrarna som sidkrar understags-
justeraren till klippenhetens sidoplat (fig. 5).

Figur 5

1. Understagsjusterare
2. Lasmuttrar
3. Justeringsmuttrar

Justera muttrarna for att flytta understags-
justeraren upp eller ner tills papperet skirs langs
hela underknivens yta, nir underknivens
justeringsratt har justerats till hogst tva klick
utdver den forsta kontakten mellan cylinder och
underkniv (fig. 5).

Dra at 1asmuttern till 22,6 Nm och kontrollera
justeringen.

Montera motvikter pa de korrekta @ndarna av
klippenheterna pa Reelmaster 3100-D (vinster
om centerklippenheten och frimre vinstra
klippenheten och hoger sida om frimre hogra
klippenheten).

. Montera skydd pa de korrekta dndarna av

klippenheterna pa Reelmaster 2300/2600 (skydd
monteras pa véster sida om centerklippenheten
och pa framre vinstra klippenheten och hoger
sida om framre hogra klippenheten).



Installning av klipphojden och
utjamning av den bakre rullen

1.

2.

Placera klippenheten pa en jamn golvplatta.

Justera stodhuvudskruven for att erhalla mattet
25 mm = 1,5 mm mellan klipphdjdsstodet och det
frimre rullstodet (2 stillen) (fig. 6).

Rullfaste
Vinkelfaste
Klipphojdspinne
Stédhuvudskruv

N~

Justera stodhuvudskruven for att erhalla mattet
16 mm + 1,5 mm mellan klipphojdsstodet och det
bakre rullstodet (2 stillen) (fig. 6).

Ta bort harnalssprintarna som féster de bakre
klipphojdspinnarna och sitt tillbaka dem i 6nskat
ldge, enligt anvisningarna pa klipphojdsplaten.
De framre klipphdjdspinnarna bor sitta kvar i

6 mm-liget.

Placera en rak stav som 1oper parallellt under
cylinderbladen och mot underknivens framsida.
For en klipphojd pa 25 mm eller mindre
rekommenderas en 19 mm tjock stav. For
klipphojder 6ver 25 mm rekommenderas en

32 mm tjock stav.

Obs: Stavens tjocklek paverkar inte justeringen.
De rekommenderade stavarna haller klippenheten
mer balanserad under justering. Se till att

stavarna ticker hela cylinderbladens langd och att
de yttersta kontaktpunkterna mellan cylinder och
stav dr pa samma avstand fran cylinderns mitt.

Kontrollera om den bakre rullen &r jimn genom
att forsoka fora in ett stycke papper under varje
rulle. Papperet skall inte passa under rullen.

Utjamna rullen genom att justera rétt
stodhuvudskruv baktill pa rullstoden tills rullen
ar parallell och hela rullens langd vidror bordet.

Dra at muttrarna som féster de bakre rullfistena
till vinkelfédstena. Kontrollera igen for att
sdkerstilla att papperet inte passar under var och
en av rullens @ndar.

Kontroll av
klipphojdsinstallningen och
utjamning av den framre rullen

1.

2.

Still in skruvens huvud pa en mitstang till onskad
klipphojd. Detta matt giller fran stangens ovansida
till skruvhuvudets undersida. En mitstang
(artikelnr. 98-1852) kan fas fran nirmsta
Toro-leverantor.

Figur 7

1. Matstang
2. Mutter, framre rullfaste

Lossa nagot pa muttern som fister vardera framre
rullfiste till vinkelfistet (fig. 7).



3. Tabort harnalssprintarna som fister de fraimre
klipphojdspinnarna och sitt tillbaka dem i onskat
ldge, enligt anvisningarna pa den framre
klipphojdsplaten.

4. Placera stangen Over de fraimre och bakre rullarna
och justera det framre rullstodets skruvar tills
skruvhuvudets undersida greppar i underknivens
skiregg (fig. 7). Gor denna justering pa
cylinderns bédgge dndar. Se till att rullarna ar fria
fran skridp och/eller skador pa rullytorna.

5. Dra at rullfiastenas muttrar.

6. Placera klippenheten pa en plan yta och
kontrollera att de framre resp. bakre rullarna
vidror ytan. Tryck alternativt ned pa
klippenhetens motsatta hdrn. Den méngd spel
som kan tillatas under nagon av rullarna beror pa
grasforhallandet (kédnslighet mot brist pa
parallellitet). Mellan 0,25 och 0,50 mm
tillhandahaller i allménhet ett acceptabelt
slutresultatet efter klippning. Om spelet under
nagon av rulldndarna &r for stort, upprepar du
utjdmningen av de framre och bakre rullarna.

Andra klipphoéjden

Detta forfarande beskriver hur du dndrar klipphdjden
efter att en klippenhet har riggats upp enligt
beskrivningen i Uppriggning, sidan 3. Klipphojden kan
dndras med klippenheterna pa eller av traktorenheten.

Satta tillbaka den framre rullen

Obs: Om den friamre rullens ldge inte behodver dndras,
enligt anvisningarna pa klipphojdsplatarna, fortsétter
du till Séitta tillbaka den bakre rullen, sida 7.

1. Lossanagot pa muttern som féster vardera fraimre
rullfaste till de frimre vinkelféastena.

2. Tabort harnalssprintarna som fister de frimre
klipphojdspinnarna och sitt tillbaka dem i onskat
ldge, enligt anvisningarna pa klipphdjdsplaten.

3. Dra at muttern som fister det ena framre
rullfistet till vinkelfistet. Placera mitstangen

Kontroll av justeringen
underkniv-cylinder

Kontrollera att klippenheten klipper tidningspapper av
en viss tjocklek over hela dess bredd (papperet skall
ligga i rét vinkel mot underkniven) med cylindrarna
monterade pa traktorenheten (fig. 8).

Figur 8

over de framre och bakre rullarna pa samma
ande av klippenheten och justera skruven pa
matstangen tills skruvens undersida greppar
i underknivens skiregg.

4. Flytta mitstangen till den andra sidan av

cylindern och justera rullens stodskruv pa
cylindern, tills skruvhuvudets undersida pa
miétstdngen greppar i underknivens skiregg.

5. Dra at muttern som fister detta framre rullfiste
till vinkelfistet.

Satta tillbaka den bakre rullen

1. Still in skruvens huvud pa en mitstang till
onskad klipphojd. Detta matt giller fran stangens
ovansida till skruvhuvudets undersida. En
matstang (artikelnr. 98-1852) kan fas fran
nirmsta Toro-leverantor.



2. Lossa nagot pa muttern som féster vardera bakre
rullfiste till vinkelfdstena.

3. Tabort harnélssprintarna som fister de bakre
klipphojdspinnarna och siitt tillbaka dem i onskat
ldge, enligt anvisningarna pa klipphojdsplaten.

4. Placera stangen 6ver de frimre och bakre rullarna
och justera det bakre rullstodets skruvar tills

Klippenhetslage

Med lippenhetslidge menas positionen pa underknivens
skdregg bakom cylinderns centerlinje (undre
dodpunkt). Denna kan varieras genom att de framre
och bakre rullarnas ldge dndras vid en given
klipphojd.

GO CTEY

N y
Undre dédpunkt—' ™~ Liage

Figur 9

Ju ldangre bort skireggen dr bakom cylinderns
centerlinje, desto mer aggressivt kommer
klippenheten att klippa. Om skidreggen ddremot flyttas
framét, kommer klippenheten att klippa mindre
aggressivt.

De foregaende procedurerna anviander nominala
klippenhetsldgen som fungerar bra i de flesta
grisforhallanden. Tabellen nedan visar relationen
mellan klippenhetslidget och gréisforhallandet for
forbattrat slutresultat efter klippning. Det ér viktigt
att alla klippenheter pa en maskin har samma léige.

skruvhuvudets undersida greppar i underknivens
skédregg. Gor detta pa cylinderna bigge @ndar.

5. Dra at rullfdstenas muttrar.

6. Upprepa denna procedur pa de aterstaende
klippenheterna.

Klippenhetslage
Grasforhallande Mer Mindre
aggressivt |aggressivt
Grés under kylig sdsong X
Gréas under varm sasong X
Djupt I6vtacke X
Tunt l6vtacke X
Hogre klipphdjd X
Lé&gre klipphojd X

Kontroll/justering av
klippenhetslaget

For instéllning av konsekvent klippenhetslage,
rekommenderar Toro pa det bestdmdaste att en
mitstang med tva-skruvar anvénds, Toro artikelnr.
98-1852 (fig. 10). Den forsta skruven ar instilld for
klipphojd och den andra skruven ér instélld for
klippenhetsldge. Den andra skruvinstéllningen utgdr en
enkel metod for overforing av klippenhetslaget till
samtliga klippenheter pa en maskin.



Figur 10
Lage
Klipphojd
Forsta skruven
Andra skruven

pPwN -~

Placera en vinkelindikator, Toro artikelnr.
99-3503, pa underkniven och anteckna
underknivens vinkel (fig. 11).

g 5 b
SLim

Figur 11
1. Underknivsvinkel

Stéll in den forsta skruven till 6nskad klipphojd
med hjilp av en mitstang med tva-skruvar, Toros
artikelnr. 98-1852.

Placera mitstangen 6ver de frimre och bakre
rullarna. Det forsta skruvhuvudet maste sitta tétt
over underknivens kant, medan méitstangen
vidror rullarna (fig. 12).

Figur 12

Forsta skruven
Andra skruven
3. Matstangens vinkel

N —

Justera den andra skruven sa att den vidror
underkniven.

Placera en vinkelindikator pa mitstaven och
anteckna maétstangens vinkel (fig. 12).

Underknivsvinkel (steg 1)—Maitstangsvinkel
(steg 5) = Klippenhetslidge (grader)

For att justera klippenhetsléget, justeras rullarna
for att erhélla 6nskad klippenhetsldge.

Se till att rullarna idr parallella med
cylindern; upprepa utjamningsproceduren vid
behov.

Obs: Om rullarna &r parallella med cylindern
innan underknivens lidge dndras, kan du dndra en
rulle i taget och @nda erhalla parallellitet.



Korning

Obs: Vinster och hoger sida pa maskinen #r lika med
anvindarens vinstra respektive hogra sida vid normal
korning.

Klippenhetens egenskaper

Det enkla rattjusteringssystemet for underkniv-cylinder
som ir integrerat i denna klippenhet forenklar
justeringsproceduren som erfordras for att leverera bésta
mojliga klipprestanda. Den noggranna justering som 4r
mojlig med den enkla ratt-/underknivsdesignen erbjuder
den kontroll som erfordras for att tillhandahélla
kontinuerlig sjdlvslipning. Ddarmed kan vassa skireggar
uppritthallas, god klippkvalitet forsidkras och behovet
for regelbunden slipning minskas vésentligt.

De bakre rullarnas instillningssystem tillater dessutom
bista mojliga underknivslidge och placering for
varierande klipphojder och grisforhallanden.

Dagliga justeringar pa
klippenheten

Varje klippenhet maste kontrolleras for att forsikra
ordentlig kontakt mellan underkniv och cylinder innan
den dagliga grédsklippningen inleds, eller vid behov.
Denna kontroll maste genomforas dven om
klippkvaliteten ir acceptabel.

1. Sink ned klippenheterna pa ett hart underlag,
stdng av motorn och ta ut nyckeln ur tdindningen.

2. Rotera cylindern langsamt i motsatt riktning och
lyssna efter kontakten mellan cylindern och
underkniven. Om ingen kontakt kan mérkas,
vrider du underknivens justeringsratt medsols, ett
klick i taget, tills du kénner och hor l4tt kontakt.

3. Om kontakten &r for hard, vrider du underknivens
justeringsratt motsols, ett klick i taget, tills det
inte finns ndgon kontakt. Vrid dérefter
underknivens justeringsratt medsols, ett klick at
gangen, tills du kdnner och hor litt kontakt.

Latt kontakt skall alltid upprétthallas. Om litt
kontakt inte uppritthalls, kommer underkniven/
cylinderkanterna inte att sjdlvslipas tillrackligt och
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som resultat blir skidreggarna sloa efter arbetet. Om
overdriven kontakt uppritthalls, skyndas slitaget av
underkniven/cylindern pa, ojimnt slitage kan uppsta
och klippkvaliteten kan paverkas negativt.

Obs: Allteftersom cylinderbladen fortsitter att 16pa
lings underkniven kommer en ldtt grad uppsta framtill
pa skdreggens yta, lings med hela underkniven. Om
denna grad tas bort genom att man da och da drar en
fil framtill 6ver eggen, kommer klippningen att
forbittras.

Nir grisklipparen anvinds en ldngre tid uppstar till
slut en réffla pa bigge dndar om underkniven. Dessa
spar maste rundas av eller filas jimna med
underknivens skidregg for att forsidkra jamn drift.

Smorjning

Varje klippenhet har 6 smorjnipplar (med den valfria
framre rullen monterad) som maste smorjas
regelbundet med universalfett nr 2 pa litiumbas.

Smérjnipplarnas placering och antal dr som foljer:
underknivjusterare (2), var 50:e timme (fig. 13);
cylinderlager (2) och framre och bakre rullar (2 var)
(fig. 14).

Obs: Smorj endast en cylinderlagersmérjnippel pa
vardera dnde om klippenheten.

VAL 1§ Genom att smorja klippenheterna omedelbart
efter tvitt, toms vattnet ur lagren vilket okar dess
livsldangd.

1. Torka av alla smérjnipplar med en ren trasa.
2. Stryk pa fett tills du kidnner tryck mot handtaget.

ML ] Tryck inte for hart d& detta kan orsaka
permanent skada pa smorjtitningarna.

3. Troka av overflodigt fett.



Figur 13
Smérj var 50:e timme

Figur 14
Smorj var 8:e timme

Slipning
A FARA

Under slipning kan cylindrarna stanna och sedan
inte starta igen.

Kontakt med cylinderbladen kan leda till
personskada eller doden.

»  Stick aldrig in hinder eller fotter i
cylinderomradet ndr motorn &r igang.

e Forsok inte att starta cylindrarna igen med
handen eller foten.

e Justera inte cylindrarna medan motorn &r igang.

*  Om cylindern stannar, stinger du av motorn
innan du forsoker kontrollera cylindern

1.  Still maskinen pa en ren, plan yta, sdnk ner
klippenheterna, stanna motorn, ansitt
parkeringsbromsen och ta bort nyckeln fran
startlaset.

2. Vrid slipningsratten till slipldge. Vrid cylinderns
hastighetsratt till ldge 1.

3. Gor inledande cylinder-underknivjusteringar som
lampar sig for slipning pa alla klippenheter.
Starta motorn och still in den pa tomgang.

4. Aktivera cylindrarna.
5. Stryk pa slippasta med en borste med langt skaft.

6. Sting av cylindrarna och motorn for att utféra en
justering pa klippenheterna under slipning. Nér
justeringen utforts upprepar man steg 4—6.

7.  Vrid slipningsratten till liget MOW, efter slutford
slipning. Still in cylinderhastighetsreglaget till
onskad klipphastighet och tvitta av all slippasta
fran klippenheterna.

Obs: Ytterligare instruktioner och procedurer

for slipning kan fas i TOROs manual for
vassning av cylinder- och roterande grdisklippare,
blankettnr. 80-300SL.

Obs: Dra en fil 6ver underknivens framsida nér
slipningen avslutats, for att fa en béttre skiregg. Detta
avldgsnar eventella grader eller ojamna kanter som
kan uppkomma pa skireggen.



Justering av enkelpunktsfjader

Om du avlédgsnar justeringsskruven for enkel-
punktsfjiddern (fig. 15) for underhall, bor du se till att
fjddern &r inkldmd mellan brickor, till en lingd av

22 mm. Denna justering uppnas genom att dra at
muttern pa enkelpunktjusteringsrattens axel.

Obs: Justeringsskruven for enkelpunktsfjadern har

vanstergangor.
) 3

Figur 15

1. Justeringsskruv fér enkelpunktsfjader
2. Justeringsmutter
3. 22 mm mellan brickorna
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