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Sada ty€ového rucéniho postrikovace

Postrikovac travniku Multi Pro® 1750, Multi Pro® WM nebo Multi
Pro® 5800 modelového roku 2015 a novéjsi

Cislo modelu 41118—Vyrobni éislo 415300000 a vyssi

Navod k obsluze

Sada ty¢ového ruéniho postfikovace je pfidavné zafizeni pro postfikovaci viz travnatych ploch, které maiji
pouzivat pouze profesionalni pracovnici najimani pro komercni u€ely. Systém je uréen zejména k postfikovani
dobfe udrzovanych travnatych ploch v parcich, na golfovych a sportovnich hfistich a na komer¢nich pozemcich.

Na adrese www.Toro.com muzete spole¢nost Toro pfimo pozadat o poskytnuti informaci o bezpeénosti
vyrobku, podkladl pro zaskoleni obsluhy a informaci o pfisluSenstvi, vyhledat prodejce vyrobk( Toro nebo
zaregistrovat svuj vyrobek.

Nastaveni

Vyjimatelné dily

Pro ovéfeni, Ze byly dodany v8echny soucasti, pouZijte tabulku niZe.

Postup Popis queiz- Pouziti
1 Nejsou potfeba zadné dily - Pfipravte stroj.
Hak hadice 1
Pojistna matice s nakruzkem (3 in) 4
Pojistna matice s nakruzkem (5/16 in) 4 . . . L
. 3, o a Namontujte hak hadice a drzak stfikaci
2 Vratovy Sroub (¥ x % in) 4 pistole.
Vratovy Sroub (5/16 x 1 in) 4
R-svorka 2
Drzak stfikaci pistole 1
3 Vnitfni krytka 1 Namontuijte uzaviraci ventil (pouze Multi
Uzaviraci ventil 1 Pro 1750 a Multi Pro WM).
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Mnoz-

Postup Popis stvi Pouziti
Ventil stfikaci pistole 1
Hadice 1
Svorka hadice 1
Pfirubova svorka 1
Tésnéni 1
Spojka (90°) 1
Svorka hadice 1
Drzak ventilu (Multi Pro 5800 — 2016 1
a novéjsi) _ - .
4 T-spojka (Multi Pro 5800 — 2016 1 Namontujte regulacni ventil.
a novejsi)
Plocha podloZka (Multi Pro 5800 — 2016 4
a novejsi)
Sroub (6 x 12 mm) (Multi Pro 5800 — 4
2016 a novéjsi)
Sroub s pFirubovou hlavou (6 x 16 mm) 4
(Multi Pro 5800 — 2016 a novéjsi)
PFirubova matice (6 mm) (Multi 4

Pro 5800 — 2016 a novéjsi)

Sestava stfikaci pistole
Pfima spojka s trny
Svorka hadice

PFipojte postfikovou hadici.




1

Priprava stroje

Nejsou potieba zadné dily

Postup

1. Presvédcte se, zda ve stroji nejsou Zzadneé
kapaliny. Pokud byly ve stroji pouzity chemikalie,
vyplachnéte systém ddkladné Cistou vodou
a vodu vypustte; pokyny naleznete v provozni

pfiruc¢ce ke svému vozidlu. 5 6 7 8
2. Odpojte zapornou svorku od akumulatoru. Obrazek 1 e
Multi Pro 1750 a Multi Pro 5800
1. Pojistnd matice 5. Vratovy Sroub (5/16 x % in)
s nakruzkem (Multi
Pro 1750 — % in, Multi
Pro 5800 — 5/16 in)
Montaz haku hadice 2. Hak hadice 6. Drzak stfikaci pistole
v v s s = 3. Vratovy Sroub (Multi 7. R-svorka
a drzaku strikaci pistole Pro 1750 — % x % in, Mult

Pro 5800 — 5/16 x 1 in)

4. Pravy pfedni pas nadrze 8. Pojistna matice _
Dily potiebné k provedeni tohoto kroku: s nakruzkem (5/16 in)

Hak hadice

* U zafizeni Multi Pro WM uvolnéte pravy
zadni pas (Obrazek 2).

Pojistna matice s nakruzkem (3% in)

Pojistna matice s ndkruzkem (5/16 in)

Vratovy Sroub (¥ x % in)

Vratovy Sroub (5/16 x 1 in)

N

R-svorka

1 Drzak stfikaci pistole

Postup
1. Povolte pas nadrze.

¢ U modeld Multi Pro 1750 a Multi Pro 5800
povolte pravy pfedni pas (Obrazek 1).




. Vratovy Sroub (36 x % in)

9467758

Obrazek 2
Multi Pro WM

Pojistna matice
s nakruzkem (5/16 in)

Hak hadice

5. Vratovy Sroub (5/16 x % in)

6. Drzak stfikaci pistole
7. R-svorka
Pravy zadni pas nadrze

Pomoci vratového Sroubu, ploché podlozZky

a pfrirubové matice namontujte R-svorky, drzak
stfikaci pistole a hak hadice (viz Obrazek 1 nebo
Obrazek 2).

3

Montaz uzaviraciho ventilu
(pouze Multi Pro 1750
a Multi Pro WM)

Dily

potiebné k provedeni tohoto kroku:

1

Vnitfni krytka

1

Uzaviraci ventil

Postup

1.

Demontujte pfidrzny prvek, ktery pfipeviuje
ovladac k rozdélovacimu ventilu na sekénim
ventilu nebo ventilu michadla (Obrazek 3).

Poznamka: Stisknéte 2 nohy pfidrzného prvku
k sobé a prvek souCasné zatlacte dolu.

Poznamka: Ovladaé a pridrzny prvek
uschovejte.

G028237
9028237

Obrazek 3
1. Ovlada¢ 3. Port diiku
2. P¥idrzny prvek
2. Ovlada¢ demontujte z rozdélovaciho ventilu.

Demontujte pfidrzné prvky, které drzi regulacni
sestavu obtoku, koncovou krytku a sestavu
armatury a hadice, viz Obrazek 4.

Poznamka: Koncovou krytku jiz nebudete
potfebovat, O-krouzek z krytky si vSak
ponechejte.



g028391
9028391

Obrazek 4

g028393
9028393

Obrazek 6

1. Vnitfni krytka 2. Uzaviraci ventil

4

4. Regulacni sestavu obtoku otoéte o 180 stupnu,
viz Obrazek 5.

M [ [

i

Obrazek 5

=
V.4

g028394
9028394

1. Blok ventilt vylozniku

5. Pomoci dfive demontovanych pFidrznych prvkd
namontujte regulaéni sestavu obtoku, vnitfni
krytku, O-krouzky, uzaviraci ventil a sestavu
armatury a hadice, viz Obrazek 6.

Montaz regulacniho ventilu
strikaci pistole

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Ventil stfikaci pistole
1 Hadice

1 Svorka hadice

1 Pfirubova svorka

1 Tésnéni

1 | Spojka (90°)

1 Svorka hadice

1 Drzak ventilu (Multi Pro 5800 — 2016 a noveéjsi)

1 T-spojka (Multi Pro 5800 — 2016 a nové;jsi)

4 Plocha podlozka (Multi Pro 5800 — 2016 a novéjsi)

4 Sroub (6 x 12 mm) (Multi Pro 5800 — 2016 a nové&;jsi)

4 Sroub s pFirubovou hlavou (6 x 16 mm) (Multi
Pro 5800 — 2016 a novéjsi)

PFirubova matice (6 mm) (Multi Pro 5800 — 2016

a novejsi)

Montaz regulaéniho ventilu (Multi
Pro 1750 — 2015 a novéjsi, Multi
Pro WM - 2015 a novéjsi a Multi
Pro 5800 — 2015)

1. Demontujte pfirubovou svorku, ktera zajistuje
koncovou krytku a spojku na pfipoji tlakoméru
(Obrazek 7 nebo Obrazek 8).




9028392

9028390

9028392 9028390

Obrazek 7 Obrazek 8

Multi Pro 1750 a Multi Pro WM Multi Pro 5800 2015 a nové;si
1. Tésnéni 4. Spojka 1. Tésnéni 4. Spojka
2. 90° spojka 5. Ovladaci ventil 2. 90° spojka 5. Ovladaci ventil
3. Svorka tésnéni 6. Prfivodni hadice 3. Pfirubova svorka 6. Pfivodni hadice
hadicového bubnu hadicového bubnu

2. Demontujte spojku z koncové krytky (Obrazek 7
a Obrazek 8).

3. Nainstalujte sestavu regulacniho ventilu,
viz Obrazek 7 nebo Obrazek 8.

4. Namontujte spojku do otevieného pfipoje na 90°
spojce (Obrazek 7 nebo Obrazek 8).

Poznamka: Ptipoj v 90° spojce u zafizeni Multi
Pro 1750 a Multi Pro WM je na pfedni strané
(neni zobrazena) Obrazek 7.

5. Pomoci hadicové spony pfipojte pfivodni
hadici hadicového bubnu k regulacnimu ventilu
(Obrazek 7 nebo Obrazek 8).

Demontaz regulaéniho ventilu
ze stroje (Multi Pro 5800 — 2016
a novéjsi)
1. Odpojte 3podlovy konektor snimace tlaku
(Obrazek 9).




G033984
9033984

Obrazek 9

1. 3pdlovy konektor 2. Snimac tlaku

2. Demontujte pfirubovou svorku, ktera pfipevriuje
snimac tlaku k 90° spojce, a snimac, tésnéni
a pfirubovou svorku sejméte (Obrazek 10).

1 2 3

5 G033962
9033962

Obrazek 10

4. Prirubova svorka
5. Tésnéni

1. Snimac tlaku
2. 90° spojka

3. 90° spojka (s konektorem
pro snimaci trubici)

3. Demontujte pfirubovou svorku, ktera zajistuje
90° spojku k 90° spojce s konektorem
pro snimaci trubici, a 90° spojku, tésnéni
a pfirubovou svorku sejméte (Obrazek 10).

Priprava regulac¢niho ventilu (Multi
Pro 5800 — 2016 a novéjsi)

1. Na regulaéni ventil namontujte drzak ventilu (A,
viz Obrazek 11).

G033904]

9033904

Obrazek 11

-

Regulacni ventil 3. Sroub s pFirubovou hlavou
&. 6)

2. Uchyt ventilu

2. Pomoci Sroubu s pFirubovou hlavou (&. 6)
upevnéte drzak ventilu k regulacnimu ventilu
a Sroub utahnéte rukou (B, viz Obrazek 11).

3. Pomoci 4 Sroubl (6 x 12 mm) a 4 plochych
podlozek namontujte uchyt ventilu k drzaku
regula¢niho ventilu (Obrazek 12); Srouby
utahnéte na utahovaci moment 10 az 12 Nm.

G033905
9033905

Obrazek 12

3. Plocha podlozka
4. Sroub (6 x 12 mm)

1. Uchyt ventilu
2. Drzak regulacniho ventilu

4. PFirubu T-spojky vyrovnejte s pfirubou
regulaéniho ventilu, viz Obrazek 13.




S Vrtani drzaku rozdélovaciho

D 3 , .
/ potrubi (Multi Pro 5800 — 2016
» a novéjsi)
RN ; 1. Zarovnejte pfirubu T-spojky s pfirubou 90°
— = RN spojky s konektorem pro snimaci trubici
2 @9 . (Obrazek 15).

2 3

G033906
9033906

Obrazek 13
1. Tésnéni 3. T-spojka
2. Pfirubova svorka 4. Pf¥iruba (regulacni ventil)

5. T-spojku volné pfipevnéte k regulaénimu ventilu
pomoci tésnéni a pfirubové svorky (Obrazek

1 3)_ G033916 w0305
6. Vyrovneijte pfirubu snimace tlaku s p¥irubou Obrazek 15
T-spojky, viz Obrazek 14. 1. Pfiruba (T-spojka) 5. 90° spojka (obtok sek&niho
ventilu)
2. Pfirubova svorka 6. Svorka hadice
3. Tésnéni 7. Hadice (obtok sekéniho
20— ventilu)

4. 90° spojka (s konektorem

v @/ 3 pro snimaci trubici)

2. Pomoci tésnéni a pfirubové svorky volné
namontujte T-spojku a 90° spojku (Obrazek 15).

Poznamka: Podle potieby otocte drzak
regulacéniho ventilu tak, aby byl zarovnany
s povrchem uchytu ventilu.

3. Pomoci drzaku regulaéniho ventilu jako Sablony
oznadte na povrchu drzaku rozdélovaciho
potrubi umisténi otvord v konzole (Obrazek 16).

G033907
9033907

Obrazek 14

1. Pfiruba (regulaéni ventil) 3. PFirubova svorka
2. Pfiruba (snimac tlaku) 4. Tésnéni

7. Pomoci tésnéni a pfirubové svorky pfipevnéte
snimac tlaku k T-spojce; svorku utahnéte rukou
(Obrazek 14).




/

/ G033918
9033918
Obrazek 16
G033917 3 4
9033917

4. Z 90° spojky s konektorem pro snimaci Obrazek 18

trUtj'F' demontUJ,te svorku, tésnéni a T-spojku 1. PFirubové svorky 5. Drzak rozdélovaciho

s prirubou (Obrazek 15). (s t&snénim) potrubi
5. Znacky na drzaku rozdélovaciho potrubi, které 2. 90° spojka (obtok sekéniho 6. Pojistna matice

. e o) % ventilu) s nakruzkem (6 mm)

jste oznadili v kroku 3, prohlubte dulCikem. . .

. Lo L 3. Sroub s pfirubovou hlavou 7. Svorka hadice

6. Na téchto znackach vyznacenych v kroku 5 (6 x 16 mm)

vyvrtejte 4 otvory o pruméru 6 mm. 4. Drzak regulagniho ventilu 8. Hadice (obtok sek&niho

- ventilu)

2. Pomoci tésnéni a pfirubové svorky volné
namontujte T-spojku a 90° spojku (Obrazek 18).

3. Pomoci 4 Sroubu s pfirubovou hlavou
(6 x 16 mm) a 4 pojistnych matic s nakruzkem
(6 mm) namontujte drzak regulacniho ventilu
k rozdélovacimu potrubi (Obrazek 19). Srouby
utahnéte na utahovaci moment 10 az 12 Nm.

4. Rukou utahnéte pfirubovou svorku, ktera
zajistuje regulacni ventil a T-spojku (Obrazek
13), a pfirubovou svorku, ktera zajistuje
T-spojku k 90° spojce s konektorem pro snimaci

1 2 cosote trubici (Obrazek 15 a Obrazek 18).
Obrazek 17 5. Pripojte 3pdlovy konektor ke snimadi tlaku
1. Vrtacka a 6mm vrtak 2. Drzak rozdélovaciho (Obrazek 19).
potrubi

Montaz regulaéniho ventilu (Multi
Pro 5800 — 2016 a novéjsi)
1. Zarovnejte pfirubu T-spojky s pfirubou 90°

spojky s konektorem pro snimaci trubici
(Obrazek 18).




S

2 Pripojeni postiikové hadice

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Sestava stfikaci pistole

1 PFfima spojka s trny

1 Svorka hadice

Postup

033985 Poznamka: K utésnéni kuzelovych zavitovych
w039 spojek pouzijte pasku z PTFE.

Obrazek 19

1. Pomoci hadicoveé svorky pfipevnéte pfimou
spojku s trny k otevienému konci pfivodni

1. 3podlovy konektor 2. Snimac tlaku

hadice hadicového bubnu.

6. Nasadte hadici postfikové ty&e na hadicovou
spojku s trny na regulacnim ventilu a hadici na
spojce zajistéte hadicovou svorkou (Obrazek
20).

9467309

Obrazek 21
1. Hadice 3. Pfima spojka s trny
2. Svorka hadice 4. Stiikaci pistole

2. Nadbyte€nou ¢ast hadice omotejte kolem haku
na nadrzi a stfikaci pistoli ulozte do drzaku.

3. Pripojte svorku zaporného kabelu k akumulatoru.

4. Podle pokynl v provozni pfiru¢ce ke stroji
provedte kalibraci regulacni sestavy obtoku.

G033915
9033915

Obrazek 20

1. Hadicova spojka s trny 3. Hadice postfikové tyce
(regulaéni ventil)

2. Svorka hadice

10




Obsluha

Kapalina unikajici pod tlakem muze
proniknout klizi a zpUsobit zranéni.

» Stijte vzdy v dostatec¢né vzdalenosti od
trysek, ze kterych strika kapalina pod
vysokym tlakem.

* Nikdy nemirte postfikovaéem na osoby ani
zvirata.

* Pred natlakovanim soustavy zkontrolujte,
zda jsou vSechny kapalinové hadice
a vedeni v dobrém stavu a zda vSechny
spoje a spojky tésni.

* K nalezeni mist, z nichz kapalina unika,
pouzijte karton nebo papir.

* Pred provadénim jakékoli prace na
soustavé v ni bezpecéné uvolnéte tlak.

o w s

* Pokud kapalina pronikne kuzi, neprodlené
vyhledejte Iékarskou pomoc.

* Horké kapaliny a chemikalie mohou
zpusobit popaleniny nebo jina poranéni.

Opatreni tykajici se péce
o travnik pri provozu ve
stacionarnich rezimech

Dulezité: Pokud pouzivate postiikovaé ve
stacionarnim rezimu, muze za urcéitych podminek
teplo z motoru, chladi¢e a tlumice vyfuku
potencialné poskodit travni porost. Mezi
stacionarni rezimy patii michani obsahu nadrze,
ruéni postrik nebo pouzivani postiikového ramene
ovladaného za chiize.

Dodrzujte nasledujici bezpe€nostni opatfeni:

* Neprovadéjte stacionarni postfik za velmi horkych
a/nebo suchych podminek, protoze béhem téchto
obdobi muze byt travnik vystavovan vétSimu
namahani.

* Pri stacionarnim postiiku neparkujte na
travniku. Pokud je to mozZné, parkujte na
pfistupové cesté voziku.

* Minimalizujte dobu, po kterou bude stroj na
jakekoli konkrétni plose travniku ponechan
v chodu. Cas a teplota ovliviuji, nakolik mize byt
travnata plocha poskozena.

* Nastavte co nejnizsi otacky motoru tak, abyste
dosahli pozadovaného tlaku a prutoku. Tim se

minimalizuje generované teplo a rychlost vzduchu
proudiciho z chladiciho ventilatoru.

* Teplo z motorového prostoru odvétravejte
nahoru tak, Ze béhem stacionarniho provozu
zvednete sestavy krytu motoru/sedadla, aby teplo
nemuselo nucené vystupovat pod vozidlem. Dalsi
informace o zvednuti sestav sedadla naleznete
v provozni pfirucce ke stroji.

Poznamka: Pokud chcete zajistit dodate¢nou
tepelnou ochranu, béhem stacionarniho provozu
umistéte pod vozidlo tepelny §tit. Soupravu tepelného
Stitu/rohoze Toro pro postfikovace travnika si
vyzadejte od autorizovaného prodejce Toro.

Prepnuti z rezimu
postrikovych ramen na
rezim ruéniho postriku

1. Zastavte stroj, vypnéte ramena a zatahnéte
parkovaci brzdu.

A DULEZITE UPOZORNENI

Pfi pouzivani ruéniho postrikovace za
jizdy hrozi nebezpedi ztraty kontroly nad
vozidlem a nasledného zranéni nebo
smrti. Ruéni postfikova¢ nepouzivejte
béhem jizdy.

2. Ujistéte se, ze pojistka spousté stfikaci pistole
umisténé v zadni ¢asti stroje je zajisténa.

3. Zelenou rukojeti na ovladacim ventilu otocte
0 90 stupnd.
Z pozice obsluhy zapnéte Cerpadlo.
5. Prepnéte hlavni rameno do zAPNUTE polohy.
6. Nastavte pozadované otacky motoru a poté

zajistéte zamek neutralnich otacek motoru.

Ddlezité: U ruéniho postiikovaée
nepouzivejte tlak vy3$si nez 10,34 bar.

Prepnuti z rezimu
rucniho postriku na rezim
postrikovych ramen

1. Zelenou rukojeti na ovladacim ventilu otocte
o 90 stupnu.

2. Nasméruijte trysku stfikaci pistole na misto, kam
je bezpelné stiikat, uvolnéte zamek spousté
a tisknéte spoust tak dlouho, dokud z hadice

11



nevyteCe veskera zbyvajici kapalina. Poté
zamek spousté zajistéte.

Vratte stfikaci pistoli do drzaku.

Nastavte znovu volnobézné otacky motoru.
Vypnéte Cerpadlo.

Dudlezité: Béhem kazdodenniho ¢&isténi

je nutné strikaci pistoli proplachnout
Cerstvou Cistou vodou (viz provozni pfiruc¢ka
k postiikovaci). Nespravné ¢isténi strikaci
pistole muze snizit jeji vykon a spolehlivost.

Pomoci regulaéniho spinaCe nastavte
pozadovany stfikaci tlak.

12



Poznamky:



Poznamky:



UK Declaration of Incorporation

Spole¢nost The Toro Company se sidlem na adrese 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA
prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni jsou v souladu s uvedenymi smérnicemi, pokud jsou montovana na konkrétni
modely Toro, které jsou uvedeny v pfislusném prohlaseni o shodé, na zakladé pfiloZzenych pokynu.

m‘f,'j:iu Vyrobni Eislo Popis produktu Popis faktury Vseobecny popis Smérnice
Sada ruéni rozpradovaci 2006/42/ES,
41118 315000001 a vyssi pistole HAND SPRAY WAND KIT Prislusenstvi postfikovace |2000/14/ES a
2005/88/ES

Prislusna technicka dokumentace byla sestavena podle pozadavk( smérnice 2006/42/ES, &asti B, pfilohy VII.

Na zakladé pozadavku ze strany vnitrostatnich organl se zavazujeme predavat pfislusné informace o tomto
neuplném strojnim zafizeni. ZpUsob pfedavani bude elektronicky.

Toto zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude pfipojeno ke schvalenym modelim Toro, které jsou
uvedeny v souvisejicim prohladeni o shodé, v souladu se vSemi pokyny a se vSemi pfisluSnymi smérnicemi.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Autorizovany zastupce:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
T Toro U.K. Limited

\j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Technicky feditel

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Listopad 3, 2022



UK Declaration of Incorporation

Spole¢nost The Toro Company se sidlem na adrese 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA
prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni jsou v souladu s uvedenymi smérnicemi, pokud jsou montovana na konkrétni
modely Toro, které jsou uvedeny v pfislusném prohlaseni o shodé, na zakladé pfiloZzenych pokynu.

m%l:::u Vyrobni ¢islo Popis produktu Popis faktury Vseobecny popis Smeérnice
Sada ruéni rozprasovaci S.1. 2001 ¢.

41118 315000001 a vyssi pistole HAND SPRAY WAND KIT Prislusenstvi postfikovace 1701, S.I.
2008 ¢&. 1597

Prislusna technicka dokumentace byla vypracovana podle ¢. 1597/2008 Sb.

Na zakladé pozadavku ze strany vnitrostatnich organl se zavazujeme predavat pfislusné informace o tomto
neuplném strojnim zafizeni. ZpUsob pfedavani bude elektronicky.

Toto zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude zac¢lenéno do schvalenych model Toro, které
jsou uvedeny v souvisejicim prohladeni o shodé, v souladu se vS8emi pokyny a v souladu se vSemi pfislusnymi
nafizenimi.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Autorizovany zastupce:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro U.K. Limited

\j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Technicky feditel

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Listopad 3, 2022





