Form No. 3459-589 Rev B

TORO.

Countonit.

HoverPro® 450 Makinesi

Model Numarasi 02616—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii

Kullanici Kilavuzu

Kayit adresi: www.Toro.com. uK H“m |||||““‘ ‘HH H""W ‘H“ HHHWW
Ozgiin Belgenin Cevirisi (TR) cees e A g g 2



Bu Urun, ilgili tdm Avrupa direktiflerine uygundur.
Detaylar icin, ayrica sunulmus olan, uriine 6zel
Uygunluk Beyani (DOC) belgesine bakin.

Brut veya Net Tork: Bu motorun brit veya net torku,
motor Ureticisi tarafindan Otomotiv MUhendisleri
Dernegi (SAE) J1940 veya J2723 testi uygulanarak
laboratuvarda saptanmistir. Glvenlik, emisyon ve
calistirma gereksinimlerini karsilamak amaciyla
ayarlama yapildigi i¢in, bu siniftaki ¢im bigme
makinelerinde motorun gergek torku énemli dlgude
daha duslk olacaktir. Litfen, motor Ureticisinin
makineyle birlikte verdigi bilgilere bagvurun.

Giris

Bu makine, egimli, sik dalgalanmali, suya yakin
alanlardaki veya depo kenarlarindaki ¢imlerin
bakimi icin, ise alinmis, ticari operatorler tarafindan
kullaniimak Gzere tasarlanmigtir. Bu Grinin kullanim

amaci disindaki amaglar igin kullanilmasi, siz ve
cevrenizdeki Kisiler i¢in tehlikeli sonuclar dogurabilir.

Urtinlintz( nasil diizgiin sekilde galistirip
koruyacaginizi, yaralanmalari ve Urinun hasar
gbrmesini nasil énleyebileceginizi 6grenmek icin bu
bilgileri dikkatlice okuyun. Uriinii diizgin ve givenli
bir sekilde g¢alistirmak sizin sorumlulugunuzdur.

Guvenlik ipuglari, egitim materyalleri, aksesuar
bilgileri, bir satici bulmakla ilgili yardim veya
Urtin kaydi gibi konularda daha fazla bilgi i¢in
www.https://www.toro.com/en-GB adresini ziyaret
edin.

Servis, orijinal Toro parcalari veya ilave bilgilere ihtiyac
duydugunuzda, bir Yetkili Servis Saticisi veya Toro
Mdasteri Hizmetleriyle irtibata gecgin ve trliniinizin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1
Uriiniin model ve seri numaralarinin yerini tanimlar.
Numaralari ilgili yere yazin.

Onemli: Garanti, yedek parca ve diger

driin bilgilerine erigmek igin, seri numarasi
etiketindeki QR kodunu (varsa) mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

© 2024—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

9364631

Sekil 1

1. Model ve seri numaralarinin yeri

Urtiniin modeli ve seri numaralarini agagidaki bos
alana yazin:

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz potansiyel tehlikeleri tanimlar, (Sekil 2)
guvenlik uyarisi sembollyle tanimlanan guvenlik
mesajlarina sahiptir, bu mesajlar tavsiye edilen
Onlemlere uymamaniz halinde ciddi yaralanma veya
6lumle sonuglanabilecek bir tehlike hakkinda uyari

verir.

Sekil 2
Guvenlik uyarisi semboll

9000502

Bu kilavuzda bilgileri vurgulamak igin 2 kelime
kullanilir. Onemli kelimesi 6zel mekanik bilgilere
dikkat cekerken, Not kelimesi ise 6zel dikkat
gerektiren genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.
Ingiltere’'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Guvenlik
Genel Guvenlik

Onemli: Makineyi kullanmadan 6nce bu talimatlari
dikkatle okuyun ve gelecekte basvurmak lizere
saklayin.

Bu Urun eller ve ayaklarda yaralanmaya neden olabilir
ve cisimleri firlatabilir. Ciddi kigisel yaralanmalari
onlemek icin daima tim guvenlik talimatlarina uyun.

* Motoru ¢alistirmadan 6nce bu Kullanici Kilavuzunu
okuyun ve igerigini 6zimseyin.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
bilegenlerinin yakinina koymayin.

* TUm koruyucular ve diger glvenlik tertibatlari
mevcut ve diizgin sekilde igler durumda olmadikga
makineyi calistirmayin.

* Cevredeki kisilerin ve ¢ocuklarin ¢alisma alanina
girmelerine izin vermeyin. Cocuklarin makineyi
¢alistirmasina izin vermeyin. Sadece sorumiu,
egitimli, talimatlari bilen ve fiziksel olarak makineyi
kullanmaya yeterli kigilere izin verin. Yerel
yénetmelikler operatérin asgari ¢alisma yasini
kisitlayabilir.

* Operatér konumundan ayrilmadan énce, motoru
kapatin, anahtari ¢ikarin (varsa) ve tum hareketin
durmasini bekleyin. Makineyi ayarlamadan,
bakim yapmadan, temizlemeden veya depoya
kaldirmadan énce sogumasini bekleyin.

Bu makinenin uygunsuz bir sekilde kullaniimasi veya
uygun bakim iglemlerinin yapilmamasi yaralanmaya
yol acabilir. Yaralanma risklerini azaltmak amaciyla
bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve Dikkat,
Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi
semboliine Acgok dikkat edin. Talimatlara uyulmamasi
bedensel yaralanmalara veya 6lime yol acgabilir.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Guvenlik etiketleri ve talimatlar operator tarafindan kolayca gortlebilir ve potansiyel tehlike
iceren alanlarin yakininda bulunur. Hasarli veya eksik etiketleri degistirin.

o
S
5
3

decalh295159

H295159

1. Motorun durmasi

decal134-7020

134-7020

1. Makineyi bakim amaciyla yatirmadan énce buji baglantisini
ayirin ve Kullanma Kilavuzunu okuyun.

decal111-9826

111-9826

1. El veya ayagin 2. Kullanma Kilavuzunu
kesilme/kopma tehlikesi, okuyun.
kesme Unitesi; ellerinizi
ve ayaklarinizi hareketli
pargalardan uzak tutun.

134-7022-A

decal134-7022

134-7022

1. Uyar — Uriin hakkinda egitim alin; Kullanma Kilavuzunu 4. Firlatilan cisim tehlikesi; cevredekileri makineden uzak tutun.
okuyun.

2. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, naylon hat; makine 5. Uyar — sicak yluzeylere dokunmayin.
Uzerinde ¢alismadan 6nce buiji telini sékiin; asla metal kesme
pargalari takmayin.

3. Uyarn — gozlik ve kulak tikaci takin. 6. Uyari — hareketli pargalardan uzak durun; tim koruyuculari
yerinde tutun.




Ku ru I um 1. Ayak kalkani (st durdurma braketine

sabitlenince tutma ¢ubugu yuksekligini belirleyin
(Sekil 3).

2. Ayak kalkanindaki deligi, alt tutma gubugundaki
delikle hizalayin (Sekil 4).

Tutma Cubugu Ayak
Kalkaninin Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

Alt tutma gubugu
Ayak kalkani
Civata (6 x 35 mm)

Rondela (6 mm)

a2alwl=a]l_a] -

Kilitli somun (6 mm)

Prosedur
Not: Ayak kalkanini yalnizca tutma gubugunu alt
konuma (103,4 cm) monte ederken dikey konumda 4364679
desteklemek igin kullanabilirsiniz. Sekil 4
1. Alt tutma ¢ubugu 4. Rondela (6 mm)
2. Ayak kalkani 5. Kilitli somun (6 mm)
103.4 cm 3. Civata (6 x 35 mm)

(40-3/4 inches)

3. Ayak kalkanini, bir civata (6 x 35 mm), 3 rondela
(6 mm) ve kilitteme somunu (6 mm) kullanarak
tutma gubuguna monte edin.

4. Kilit somununu ve civatayi sikin.

Not: Ayak kalkanini dondirebildiginizden emin
olun.

133.5cm

9367240

Sekil 3
1. Algak tutma gubugu 3. Ayak kalkani
konumu
2. Ust durdurma braketi 4. Yuksek tutma gubugu
konumu
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Tutma Cubugunun
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

4 T-burglar

Civata (6 x 55 mm)

Rondela (6 mm)

Dugme

2
6
2 Kilitli somun (6 mm)
2
2

U-civata

Tutma ¢ubugdu baglanti parcasi

1 Ust tutma gubugu

1 Civata (Y2 x 1% ing)

9364680

Sekil 6

1. Ust durdurma braketi 2. Ayak kalkani

1 Kilit somunu (Y4 ing)

Alt Tutma Cubugunun Makineye
Monte Edilmesi

1. 2 T burcu, ¢im bigme makinesi kesme katinin
tutma cubugu flanglarinin icine monte edin (Sekil

9364682

Sekil 5

1. T-burclar 2. Tutma g¢ubugu flanslari
(¢im bigme makinesi

kesme kati)

2. Tutma cubugunun ayak kalkanini, kesme
katindaki Ust durdurma braketiyle hizalayin
(Sekil 6).

3. Tutma gubugundaki deligi burglardaki deliklerle
hizalayin (Sekil 7) ve tutma ¢ubugunu bir adet
civata (6 x 55 mm), 2 adet rondela (6 mm) ve
bir kilit somunu (6 mm) kullanarak makineye
sabitleyin.

9364681

Sekil 7

3. Rondela (6 mm)
4. Kilitli somun (6 mm)

1. Alt tutma ¢gubugu
2. Civata (6 x 55 mm)

4. 3. adimi makinenin diger tarafinda da
tekrarlayin.




Ust ve Alt Tutma Gubuklarinin
Monte Edilmesi

1. Ust tutma cubugundaki delikleri alt tutma
cubugundaki deliklerle hizalayin (Sekil 8).

9364684

Sekil 8
1. Alt tutma gubugu 4. Ust tutma gubugu
2. Dugme 5. U-civata
3. Rondela (6 mm)

2. Ust tutma cubugunu 2 adet U civata, 2 adet
rondela (6 mm) ve 2 adet kontrol dugmesi
kullanarak alt tutma gubuguna monte edin.

Kablonun Operator Varhgi
Manivelasina Monte Edilmesi

1. Kablo kilifinin ucundaki baglanti pargasini tutma
cubugu baglanti parcasinin Ust soketinin igine
takin (Sekil 9).

9367356

Sekil 9

1. Tutma gubugdu baglanti 2. Baglanti pargasi (kablo
parcasi kilifr)

2. Operatdr varhigr manivelasinin ayagini, st
tutma gubugundan cikarabilene kadar sikin ve
manivelayl makineden cikarin (Sekil 10).

A

-—

K

B
<=

9367353

Sekil 10

3. Kablo baglanti pargasini, Sekil 11 ile gosterildigi
gibi operator varligi manivelasinin braketindeki
delikten gegirin.

9367355

Sekil 11

1. Braket (operat6r varhigi
manivelasi)

2. Kablo baglanti pargasi

4. Operator varligi manivelasinin ucunu tutma

¢ubugunun i¢ine sokun, manivelanin diger
ayagini hafifce sikin ve manivelayi tutma
cubugunun icine yerlestirin (Sekil 13).



9367358

Sekil 12

5. Tutma ¢ubugu baglanti pargasini, civata (V4 x
1% ing) ve kilit somunu (74 ing) aracihgiyla Ust
tutma gubuguna sabitleyin (Sekil 14).

9367354

Sekil 13

3. Tutma cubugu baglanti
pargasi

4. Kilit somunu (%4 ing)

1. Civata (Ya x 1%4ing)

2. Ust tutma gubugu

3

Motora Yag Eklenmesi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur

Onemli: Makineniz motorda yagla birlikte
gonderilmez. Motoru galistirmadan 6nce motora
yag ekleyin.

API Servis Siniflandirmasi: SJ veya Uzeri
Yag Viskozitesi: 10W-30 yag
Yag Kapasitesi: 0,40 L

1. Makineyi diz bir ylizeye alin.

2. Yag ¢ubugunu yag dolum boynundan ¢ikarin ve
cubugu temiz bir bezle temizleyin (Sekil 14).

9364715

Sekil 14

3. Yag dolum boynuna yavasca belirtilen tipte
motor yagi dokun (Sekil 15) ve 3 dakika bekleyin.




9364716

Sekil 15

Yag ¢ubugunu yag dolum boynuna sokun,
ardindan gikarin.

Yag ¢ubugundaki yag seviyesine bakin (Sekil
16).

Not: Motora asir miktarda yag doldurursaniz,
fazla gelen yagi bosaltin; bkz. Motor Yaginin
Bosaltilmasi (sayfa 20).

1 2 3

9364717

Sekil 16

Yag seviyesi azamidir. 3. Yag seviyesi agir dusuk —
kartere yag ekleyin.
. Yag seviyesi asiri yuksek
— karterden yagi bosaltin.

Yag seviyesi Ust sinirin altindaysa yag cubugunu
temiz bir bezle silin ve 3 - 5 arasi adimlari motor
yagl seviyesi Ust sinir isaretinde olana kadar
tekrarlayin.

Yag cubugunu yag dolum boynuna sokun ve
cubugu elinizle iyice sikin.

Uriine genel bakis

9364714

Sekil 17
1. Tutma cubugu 4. Tutma cubugu ayak
kalkani
2. Operator varlig 5. Tutma gubugu topuzu
manivelasi
3. Cim bicme makinesi
gbvdesi

9364713

Sekil 18
1. Bobinli mars elcigi 5. Yakit kapagi
2. Buiji 6. Yag gubugu
3. Hava temizleyici 7. Egzoz koruyucu
4. Yakit kisma vanasi




Kontroller

9364793

Sekil 19

1. Operatér varligi 2. Yakit kisma vanasi

manivelasi

Operator Varligi Manivelasi

Operator varligi manivelasi (Sekil 19), volan frenini ve
motor ateslemesini kontrol eder.

* Motoru galistirmak igin manivelayi tutma gubuguna
dogru sikin.

* Motoru kapatmak icin manivelay tutma gubuguna
dogru serbest birakin.

Yakit Kisma Vanasi

Motora giden yakit akisini kontrol etmek igin yakit
kisma vanasini (Sekil 19) kullanin.

* Makineyi tasimadan, bakim yapmadan veya
depoya kaldirmadan once yakit kisma vanasini
kapatin.

* Motoru galistirmak i¢in yakit kisma vanasini agin.

Ozellikler

Model Kesim genisligi Uriin genigligi

02616 457 mm 574 mm

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makine islevlerini artirmak amaciyla makineyle
birlikte kullanilabilecek ¢cok sayida Toro onayl ek
parca ve aksesuar vardir. Onayll tim eklerin ve
aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili Servis Saticinizla
ya da yetkili Toro distribttéruyle iletisim kurun veya
www.https://www.toro.com/en-GB adresini ziyaret
edin.

Makinenin optimum performans sergilemesi ve
glvenlik sertifikasyonuna sirekli uymasini saglamak
icin sadece orijinal Toro yedek pargalarini ve
aksesuarlarini kullanin. Baska Ureticilere ait yedek
parcalar ve aksesuarlar tehlikeli olabilir ve bu tar
kullanimlar Gran garantisini gegersiz kilabilir.
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Calistirma

Not: Normal galistirma konumundan makinenin sol
ve sag tarafini belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Giivenlik

Genel Guvenlik

* Operatér konumundan ayrilmadan énce, motoru
kapatin, anahtar ¢ikarin (varsa) ve tum hareketin
durmasini bekleyin. Makineyi ayarlamadan,
bakim yapmadan, temizlemeden veya depoya
kaldirmadan 6nce sogumasini bekleyin.

* Ekipmani glvenli sekilde ¢alistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

* Tum kalkanlarin ve guvenlik tertibatlarinin yerinde
ve dizguln igler halde olduklarindan emin olun.

» Kesme diski, civata, ara parcgalar ve tespit
elemaninin asinmadigindan veya hasar
goérmediginden emin olmak i¢in makineyi her
zaman kontrol edin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin ¢alismasini ya da makinenin firlatacagi
nesneleri engelleyebilecek her tirll nesneyi
kaldirin.

* Kesim yiksekligini ayarlamak, hareketli kesme
diskiyle temas etmenize ve ciddi sekilde
yaralanmaniza neden olabilir.

* Arizah bir susturucuyu yenisiyle degistirin.

Yakit Glivenligi

* Yakit son derece yanici ve son derece de
patlayicidir. Yakittan kaynaklanan bir ates veya
patlama sizi ve baskalarini yakabilir ve maddi
zarara yol agabilir.

— Yakit ateslenirken statik yik olusumunu
onlemek icin, kabi ve/veya makineyi dolum
oncesi bir aracin igine veya cismin Ustlne
degil, dogrudan yere koyun.

— Yakit deposunu dis mekanda, agik bir havada
ve motor sogukken doldurun veya bosaltin.
Yakit dokulurse silin.

— Yakit deposunu dis mekanda, agik havada,
motor sogukken doldurun. Yakit dékilirse
silin.

— Yakiti sigara igerken veya bir acik alev veya
kivilcim yakininda tagsimayin.

— Motor galigir durumdayken ya da sicakken
yakit kapagini gikarmayin ya da depoya yakit
eklemeyin.

— Yakiti dékmeniz durumunda kesinlikle motoru
calistirmaya kalkismayin. Yakit buhar
tamamen dagilana kadar herhangi bir atesleme
kaynagi olusturmaktan kaginin.

— Yakiti onaylanmig bir kapta ve ¢ocuklarin
erisemeyecedi bir yerde saklayin.

— Yakit deposunun kapagini ve tum kaplari sikica
takip kapatin.

* Yakit, yutulmasi halinde zararl veya oldurtcudur.
Buharlara uzun sire maruz kalmak ciddi
yaralanma ve hastaliklara neden olabilir.

— Buharlari uzun sire solumaktan kaginin.

— Ellerinizi ve yuzunuzi nozuldan ve yakit
deposu acikhigindan uzak tutun.

— Yakiti gozlerinizden ve cildinizden uzak tutun.

Yakit Ozellikleri

Tip Kursunsuz benzin

Minimum oktan derecesi 87 (ABD) veya 91 (secilebilir

oktan ABD disi)

Etanol Hacmen maksimum %10

Metanol Hicbiri

MTBE (metil tersiyer butil eter) | Hacmen %15'ten az

Yag Yakita eklemeyin.

Sadece guvenilir bir saticidan alinmis temiz ve yeni
(en fazla 30 gunlik) yakit kullanin.

Onemli: Mars sorunlarini azaltmak igin, temiz
yakitin igine, yakit stabilizatorii/kosullandirici
ureticisinin belirttigi gibi yakit stabilizatéri/kosul-
landirici ekleyin.

Yakit Tankini Doldurma

Not: Daha fazla bilgi igin motorun kullanici kilavuzuna
bakin.

1. Yakit deposu kapaginin g¢evresini temizleyin ve
deponun kapagini ¢ikarin.

2. Yakit deposuna, Sekil 20 ile gosterildigi gibi
belirtilen tipte yakit doldurun.
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* Motoru, talimatlara uygun bir sekilde ve ayaklariniz
kesme diskinden yeterince uzak durumdayken
galistirin.

* Makineyi motoru galistirmak icin gerekenden daha
fazla yatirmayin ve sadece size uzak olan tarafi
yukari kaldirin.

* Operatér konumundan ayrilmadan énce, motoru
kapatin, anahtari ¢ikarin (varsa) ve tium hareketin
durmasini bekleyin. Makineyi ayarlamadan,
bakim yapmadan, temizlemeden veya depoya
kaldirmadan 6nce sogumasini bekleyin.

* Operatoér varligi kontrol kolunu (OPC)
biraktiginizda, motor kapanmali ve kesme
diski 3 saniye icinde durmalidir. Durmazlarsa,
makinenizi kullanmay derhal birakin ve bir Yetkili
Servis Saticisiyla irtibata gegin.

* Basta cocuklar ve hayvanlar olmak Uzere,
cevredekileri calisma alanindan uzak tutun. Kiglk
gocuklari ¢calisma alanindan uzakta ve makineyi

9364718 kullanmayan sorumlu bir yetiskinin gézetimi altinda

Sekil 20 tutun. Biri sahaya girerse makineyi durdurun.

1. 53 mm 2. Ust yakit seviyesi * Makineyi yalnizca iyi gorug kosullarinda ve uygun
hava sartlari altinda calistirin. Yildirim disme riski
olan zamanlarda makineyi calistirmayin.

3. Kapag yakit deposuna takin. .

Islak ¢im ve yapraklar, kayarak kesme diskiyle
temas etmenize ve bu da ciddi yaralanmalara yol
acabilir. MUimkinse, islak kosullarda bigmekten
kacinin.

Gorunmeyen koselere, calilara, agaclara veya
gOrusiinizt engelleyebilecek diger cisimlere
yaklasirken son derece dikkatli olun.

* Delikler, palet izleri, timsekler, taslar veya diger
gizli cisimlere dikkat edin. DUlzglin olmayan
zemin, dengenizi kaybetmenize veya ayaginizin
kaymasina neden olabilir.

* Makine bir cisme vurur veya titremeye baslarsa,
derhal motoru kapatin, tim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin ve makinede hasar kontrol
yapmadan once bujinin kablosunu sokun.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

* Motor calisiyorken makineyi asla yukari
kaldirmayin veya tasimayin.

Motor calisiyorsa sicak olacaktir ve sizi ciddi
sekilde yakabilir. Sicak motordan uzak durun.

* Egzoz gazlari, solundugunda olumcul bir gaz olan
karbon monoksit igerir. Motoru i¢ mekanlarda veya

Motor Yagi Seviyesinin

Kontrolu '
Bkz. Motor Yagi Seviyesi KontrolU (sayfa 20).

Calisma Sirasinda

Calistirma Sirasinda
Guvenlik

Genel Guvenlik

* GOz koruyucusu, uzun pantolon, kaymaz,
dayanikl ayakkabilar ve kulak tikaci dahil olmak
uzere uygun giysiler giyin. Uzun saclarinizi arkada
toplayin ve bol kiyafetler giymeyin veya sarkan
takilar takmayin.

* Makineyi galistirirken dikkatinizi tam olarak bu ise

verin. Dikkatinizi dagitacak aktivitelerden kaginin,
aksi halde yaralanma veya hasar riski s6z konusu
olabilir.

Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi
altindayken makineyi calistirmayin.

Motoru calistirmadan énce kesme diskini ve tim
tahrik kavramalarini devre digi birakin.

kapali bir alanda ¢aligtirmayin.

Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlar
ve ek parcalar kullanin.

Egimli Yuzeylerde Guvenlik

Egimler makine hakimiyetinin kaybedilmesi sonucu
kazalara, bu da agir yaralanma veya 6lime yol
acabilir. Egimli yizeylerde emniyetli caligmak sizin



sorumlulugunuzdur. Makineyi egimli yizeylerde
kullanirken daha da dikkatli olun. Makineyi egimli
bir ylzeyde kullanirken sunlari yapin:

Kilavuzda belirtilen egimli yizeylerde ¢alisma
talimatlarini okuyup anlayin.

Egimin makineyle calismaya emniyetli olup
olmadigini belirlemek igin o glinki saha
kosullarini degerlendirin. Bu degerlendirmeyi
yaparken mantikli disindn ve dogru kararlar
vermeye dikkat edin. Arazi kosullarindaki
degisimler (nem gibi), makinenin egimli
ylzeyde galisma seklini hizla etkileyebilir.

Ayaklarinizin yere saglam bastigindan emin olun
ve tutamaklara sikica tutunun. Ydruyerek calisin,
asla kogmayin.

Egimli yizeylerde yatay sekilde ¢im bigme islemi
yapin, asla yukari veya asagi gitmeyin.

Egimli ylzeylerde yon dedistirirken son derece
dikkatli olun.

Dik egimlerde ¢im bigmeyin.

Makineyi geriye dogdru ilerletirken veya kendinize
dogru ¢ekerken ¢ok dikkatli olun.

Islak cimleri bigmekten kaginin. Adimlara dikkat
edilmemesi bir kayma ve disme kazasina yol
acabilir.

Hendekler, delikler, tekerlek izleri, timsekler,
kayalar veya diger gizli tehlikeler gibi engelleri
ortadan kaldirin veya isaretleyin. Uzun gimler
engelleri gizleyedbilir.

Dusuk banketler, hendekler veya yapay setlerin
yakininda bigme islemi yaparken dikkatli olun.

Makineyi kullanirken, her iki elinizi de daima tutma
kolunda tutun.

Bir egimin en tepesinde kesim yapiyor ve daha
uzaga erismek istiyorsaniz, onaylanmis bir
uzatilmis tutma kolu kullanin.

==

1 —

Yakit Kisma Vana

9364758

Sekil 21

1. Acik (yakit kisma vanasi) 2. Kapal (yakit kisma

vanasil)

* Yakit kisma vanasini agmak igin, vananin kolunu
yatay konuma cevirin.

* Yakit kisma vanasini kapatmak igin, vananin
kolunu dikey konuma c¢evirin.

Motorun Calistiriimasi

1. Yakit kisma vanasini agin; bkz. Yakit Kisma
Vanasi (sayfa 13).

Operator varligi manivelasini tutma gubuguna
kargi kapatin.

9017334

9017334

Sekil 22

1. Tutma cubugu 2. Operator varligi

manivelasi

13



3. Ayaginizi kaputun Gzerine koyun ve makineyi
kendinize dogru yatirin (Sekil 23).

9364773

Sekil 23

4. Operator varligi manivelasini tutarken bobinli
mars elcigini ¢ekin.

Not: Bircok deneme sonrasi makine
calismazsa, yetkili servisle veya yetkili Toro
distribttoruyle irtibata gegin.

Motorun Kapatiimasi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Motoru kapatmak icin operator varligi manivelasini
birakin (Sekil 24).

Onemli: Operator varhig manivelasini biraktiginiz
zaman, hem motor hem de kesme diski 3 saniye
icinde durmalidir. Diizgiin sekilde durmuyorlarsa,
makinenizi kullanmayi derhal birakin ve yetkili
servisle ve yetkili Toro distribiitoriiyle irtibata

gegin.

9017366

9017366

Sekil 24

Tutma Cubugunun Ayak
Kalkaniyla Desteklenmesi
Tutma Cubugu Alt Konuma Monte
Edilmigse

Not: Alt tutma gubugunu (103,4 cm) monte ettiyseniz,
tutma gubugunu dikey konumda desteklemek igin
ayak kalkanini kullanin.

9367257

Sekil 25

2. Ayak kalkani geri
dondirdlmis

1. Ayak kalkani ileri
donduarilmis

* Tutma gubugunu birakmak igin tutma ¢ubugunu
yukari kaldirin ve ayak kalkanini ileri déndirin
(Sekil 25).

* Tutma gubugunu desteklemek igin tutma gubugunu
konumlandirin ve ayak kalkanini geri dondartn.

Kesme Hattini Degistirme

Servis Araligi: Yillik

Kesme hattini her degistirdiginizde kesme diski
grubunu inceleyin. Kesme diski tertibati hasar
gbrmisse hemen degistirin.
1. Kesme diskini yerinden cikarin, bkz. Kesme
Diskinin Yerinden Cikarilmasi (sayfa 15).

2. Mevcut kesme hatlarini, Sekil 26 ile gosterildigi
gibi esit uzunlukta 2 yeni kesme hattiyla
degistirin.

\/

1 2
Sekil 26
2. Delikler (kesme diski)

9364808

1. Kesme hatti

3. Kesme diskini takin, bkz. Kesme Diskinin
Takilmasi (sayfa 16).

14



Kesim Yuksekligini
Ayarlama

Kesim yuksekligini ayarlamak, kesme diskiyle
temas etmenize ve agir yaralanmaniza neden
olabilir.

* Motoru kapatin ve tum hareketli parcalarin
durmasini bekleyin.

* Kesme diskini tutarken mutlaka koruyucu
eldiven takin.

Motor calisiyorsa, kivilcim tutucu sicak
olacaktir ve sizi ciddi sekilde yakabilir.

Sicak kivileim tutucudan uzak durun.

Kesme yuksekligini her ayarladiginizda kesme
diski grubunu inceleyin. Kesme diski tertibati hasar
gérmusse hemen degistirin.
1.  Kesme diskini yerinden gikarin, bkz. Kesme
Diskinin Yerinden Cikarilmasi (sayfa 15).

Kesme yuksekligini ayarlamak igin ara
parcalarin konumlarini Sekil 27 ile gosterildigi
gibi degistirin.

Not: Her bir ara parga, kesim yliksekligini
6,3 mm degistirir.

3
/
P ——
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9364979
Sekil 27
1. Konik ara parga 4. Tutucu
2. Ara pargalar 5. Civata
3. Kesme diski

w

Kesme diskini takin, bkz. Kesme Diskinin
Takilmasi (sayfa 16).

Kesme Diskinin Yerinden
Cikariimasi

Kesme diskini yerinden her gikarisinizda kesme
diski grubunu inceleyin. Kesme diski tertibati hasar
gbrmisse hemen dedgistirin.

1. Yakit kisma vanasini kapatin; bkz. Yakit Kisma
Vanasi (sayfa 10).

Bujinin kablosunu ¢ikarin.

Yag cubugu igerideyken makineyi yana devirin.

Onemli: Yag gubugu asagi dogru bakiyorken
makineyi daima yana yatirin. Makine baska
bir yonde yatirilirsa, yag valf mekanizmasini
doldurabilir ve bosaltiimasi en az 30 dakika
sirebilir.

9364720

Sekil 28

4. Ara pargalarin yerlerini kaydedin.

O |
3 P ——
4/§ =
P ——
9364979
Sekil 29
1. Konik ara parga 4. Tutucu
2. Ara pargalar 5. Civata
3. Kesme diski
5. Civatayl makineyle birlikte verilen anahtarla

saatin aksi yonuinde dondurerek kesme diskini
yerinden ¢ikarin (Sekil 29) ve tim montaj
donanimini muhafaza edin.

15



Onemli: Kesme diskini yerinden cikarirken
koruyucu gozliik ve kesilmeye dayanikl
eldiven takin.

Kesme Diskinin Takiimasi

Onemli: Kesme diski tertibatini diizgiin takmak
icin bir tork anahtarina ihtiyaciniz olacaktir. Bir
tork anahtariniz yoksa veya bu prosediirii rahat
sekilde ylirutemiyorsaniz, bir Yetkili Servise veya
yetkili Toro Distribitoriine danigin. Sekil 31

9367278

1. Civatayi kullanarak tespit elemanini, kesme
diskini, ara pargalari ve konik ara pargay!
pervaneye monte edin (Sekil 30). * Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve

makinenin firlatabileceg@i tim nesneleri ¢ikarin.

Onemli: Konik ara pargayi her zaman
dogrudan pervanenin altina, tespit elemanini
ise civata basinin altina takin.

* Kesme hattiyla kati cisimlere vurmaktan kaginin.
Herhangi bir cismin Gzerinde asla kasitli olarak
bigme islemi yapmayin.

* Eger makine bir cisme vurur veya titremeye
baslarsa, derhal motoru kapatin, bujinin telini
sOkun ve makinede hasar kontroll yapin.

* Eniyi performans icin, kesme sezonu baslamadan
once yeni kesme hatlari takin.

* Gerekiyorsa, kesme hattini yedek bir Toro kesme
hattiyla degistirin.

* Yedek kesme hattinin saglam kesme hattiyla ayni
uzunlukta olmasina dikkat edin.

9364732

Sekil 30
1. Pervane 3. Tutucu (}Imlerl Kesme
2. Konik ara parga 4. Cwata + Cimlerin tek seferde sadece yaklasik licte birini
kesin. Cimlerin seyrek oldugu durumlarda veya
2. Civatayl 25 N'm torkla sikin. ¢im biyume hizinin yavagladigi sonbaharin son
aylarinda en yiksek ayarin (30 mm) altinda kesim
Not: 25 N-mtorkla sikilmis bir civata ¢ok sikidir. yapmayin; bkz. Kesim Yﬂksekligini Ayarlama
Pervaneyi tutarken, agirhginizi tork anahtarinin (sayfa 15).

arka k a k tayi iyi kin.
r ISmina vererek clvatayl lyice st«in * Makine tikanabilecedi veya motor bogulabilecegi

3. Makinenin ucunu yukari kaldirin, buji kablosunu icin, 15 cm'den uzun ¢imleri bicmeyin.

ji gl kit k .
bujiye baglayin ve yakit kisma vanasini agin * Islak ¢im ve yapraklar, makine haznesinde kolayca

yiginlagabilir ve makinenin tikanmasina veya

i motorun istop etmesine neden olabilir. Mimklinse
gall§tlrma Ipugla" yalnizca ortam kuruyken bigme islemi yapin.
Genel Bigme Islemi Ipuglari A UYARI
* Makinenin yere tutunmasini glclendirmek Islak ¢cim ve yapraklar, kayip kesme

icin ayak kalkaninin kasnagini Ust durdurma hattiyla temas etmeniz durumunda ciddi
elemaninin altina yerlestirin. yaralanmaya yol agabilir.

Miimkiinse yalnizca ortam kuruyken bigme
islemi yapin.

* Cok kuru ortam kosullarinda olasi yangin
tehlikelerine karg! tetikte olun, yerel yangin

16



uyarilarini takip edin ve makineyi kuru ot ve yaprak
birikintilerinden uzak tutun.

Eger tamamlanan bahgenin gérinima tatmin edici
degilse, asagidakilerden birini veya daha fazlasini
deneyin:

— Kesme Unitesini inceleyin ve/veya kesme
hattini degistirin.

— Bigme islemi esnasinda daha yavas yurayun.
— Makinenizin kesim yiksekligini arttirin.
— Cimleri daha sik bigin.

— Her bir geciste tam bir bicme alanini kesmek
yerine bigme alanlarini érttstarin.

Yapraklari Bicme

Bahgeyi bigtikten sonra, bahgenin en az
yarisinin kesilmis yaprak ortiisinin altindan
gorilebildiginden emin olun. Yapraklarin
Uzerinden bir defadan fazla gegmeniz gerekebilir.

Uzunlugu 15 cm'yi asan gimlerin bigilmesi tavsiye
edilmez. Yaprak tabakasi ¢ok kalinsa, makine
tikanabilir ve motorun istop etmesine yol agabilir.

Makineniz yapraklari yeterince iyi kesmiyorsa,
bicme hizinizi dusurdn.

Calismadan Sonra

Calistirma Sonrasi Guvenlik

Genel Guvenlik

Operatér konumundan ayrilmadan dnce, motoru
kapatin, anahtar ¢ikarin (varsa) ve tum hareketin
durmasini bekleyin. Makineyi ayarlamadan,
bakim yapmadan, temizlemeden veya depoya
kaldirmadan 6nce sogumasini bekleyin.

Yanginlari 6nlemek igin makinedeki ¢im ve artiklari
temizleyin. Dokulen yag veya yakit temizleyin.

Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte acik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Tasima Guvenligi

Makineyi sabitleyin.

Makinede ylUkleme ve bosaltma yaparken dikkatli
olun.

17

Makineyi Temizleme

Servis Araligi: Her kullanimdan sonra

Makine govdesinin altindan malzemeler
dokiilebilir.

Koruyucu gozluk takin.

Calisma konumunda durun (kolun
arkasinda).

Alanda izleyenler olmasina izin vermeyin.

Yag cubugu icerideyken makineyi yana devirin.

Onemli: Yag gubugu asagi dogru bakiyorken
makineyi daima yana yatirin. Makine baska
bir yonde yatirilirsa, yag valf mekanizmasini
doldurabilir ve bosaltiimasi en az 30 dakika
siirebilir.

Bir firca veya sikistirilmis hava kullanarak egzoz
kalkani, Ust kapak ve ¢evresindeki kaporta
alanlarinda bulunan ¢im ve kalintilari temizleyin.

Sogutma sistemini temizleyin; motorun hava
sogutma kanatlari ve mars birimindeki ¢im
kirpintilari, kalinti veya kirleri ortadan kaldirin.

Not: Tozlu veya ¢ok anizli kosullarda sogutma
sistemini daha sik temizleyin.



Bakim

Not: Normal calistirma konumundan makinenin sol ve sag tarafini belirleyin.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii
ilk 5 saatten sonra » Motorun yagini degistirin.
Her kull dan & » Operatdr varligi manivelasi birakildiktan sonra 3 saniye iginde motorun
er kuflanim ?I‘k°”ce kapandigindan emin olun.
Veya guniu » Motor yagi seviyesini kontrol edin.
Her kullanimdan sonra » Makinenin altindaki ¢im kirpintilarini ve kiri temizleyin.
Her 25 saatte » Motorun yagini degistirin.
Her 100 saatte » Buijiyi kontrol edin ve gerekirse degistirin.
Yillik » Kesme hattini degistirin.
i » Hava filtresini degistirin; tozlu ¢alistirma kosullarinda filtreyi daha sik degistirin.
Bakim Guvenligi Bakim icin Hazirlik

* Operatér konumundan ayrilmadan énce, motoru
kapatin, anahtari ¢ikarin (varsa) ve tim hareketin A UYARI
g:rkmi;géﬁgg:ﬁ'nfemiiﬁrrfgé:ﬁg%ﬁ%ya Makineyi yana yatirmak yakit sizintisina neden
kaldirmadan &nce sogumasini bekleyin. olabilir. Yakit yanici ve patlayicidir; kisisel
o _ _ ) ) yaralanmaya yol acgabilir.
* Herhangi bir bakim iglemi yapmadan 6nce, bujiden
buji kablosunu sokdin. Motoru kuru calistirin veya yakiti bir el

+ Makineye bakim yaparken eldiven ve koruyucu pompasiyla bosaltin; asla sifonla gekmeyin.

go6zIik takin. .

Onemli: Yag cubugu asagi dogru bakiyorken
makineyi daima yana yatirin. Makine yag
cubugu yukari bakiyorken yatirilirsa, yag vana
mekanizmasini doldurabilir ve bosaltiimasi en az
30 dakika siirebilir.

1. Motoru kapatin ve tim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin.

* Makineyi duzenli olarak kontrol edin ve varsa
asinmis veya hasarli pargalari yenisiyle degistirin.
Sadece makinenin galisma hizinda kullanmaya
uygun kesme elemanlari kullanin.

* Emniyet tertibatlarinin ayarlariyla asla oynamayin.
Duzgun sekilde galigtiklarini diizenli olarak kontrol

edin.
+ Makineyi yana yatirmak yakit sizintisina neden 2. Makineyi diz bir ylzeye alin.

yaralanmaya yol agabilir. Motoru kuru galistirin
veya yakitl bir el pompasiyla bosaltin; yakiti asla
sifonla gcekmeyin.

* Makinenin emniyetli calisma durumunda olmasini
saglamak icin tim sabitleme elemanlarinin siki
olmasini saglayin.

* Motorun regtlatér ayarini degistirmeyin veya asiri
hizda calistirmayin.

* Makinenin optimum performans sergilemesi
icin sadece orijinal Toro yedek pargalarini ve
aksesuarlarini kullanin. Baska Ureticilere ait yedek
parcalar ve aksesuarlar tehlikeli olabilir ve bu tir
kullanimlar drGn garantisini gecersiz kilabilir.
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\\ 9017342

Sekil 32

9017342

4. Yakit kisma vanasini kapatin; bkz. Yakit Kisma
Vanasi (sayfa 13).

Onemli: Makinede onarim yapacaksaniz
yakit deposunu bosaltin.

5. Bakim proseddrlerini yerine getirdikten sonra
yakit vanasini agin ve buji kablosunu bujiye
baglayin.

Hava Temizleyicisini
Degistirme

Servis Araligi: Yillk

1.

N

n

Hava filtresi kapaginin tepesindeki mandal
tirnaklarina (Sekil 33) asag! dogru bastirin.

9364771

Sekil 33

Mandal tirnaklari (hava 3. Hava filtresi tabani
filtresi kapag1)

Filtre elemani

19

Kapag! cikarin.
Filtre elemanini ¢ikarin (Sekil 33).
Kagit hava filtresini inceleyin.

A. Filtre hasarliysa yag veya yakitla islatin,
asiri kirliyse yenisiyle degistirin.

B. Eger filtre kirliyse, sert bir ylizeye birgok
defa hafifce vurun veya filtrenin motor
tarafina bakan yuzine 2,07 bar'dan disuk
basinglh sikistiriimis hava puskurtin.

Not: Filtredeki birikmis kiri firgalamayin;
fircalamak kiri liflerin icine dogru iter.

Hava filtresi tabanini ve kapagini nemli bir bezle
silin. Kirleri hava kanalinin igine siipiirmeyin.

Filtreyi filtre tabaninin icine sokun.
Kapag! takin.



Motor Yagi Ozellikleri

API Servis Siniflandirmasi: SJ veya Uzeri

Yag Viskozitesi: 10W-30 yag

Motor Yagi Seviyesi
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya ginlik

1. Makineyi bakima hazirlayin; bkz. Bakim igin
Hazirlik (sayfa 18).

2. Yag gubugunu yag dolum boynundan gikarin ve
cubugu temiz bir bezle temizleyin.

3. Yag cubugunu yag dolum boynuna sokun,
ardindan cikarin.

Onemli: Yag gubugunu yag dolum boynuna
sabitlemeyin.

4. Yag cubugundaki yag seviyesine bakin.

9017332

Sekil 34

1. Yag seviyesi azamidir. 3. Yag seviyesi asiri dislk —

kartere yag ekleyin.
2. Yag seviyesi asir yuksek
— karterden yagi bosaltin.

5. Yag seviyesi yag cubugundaki alt sinir isaretine
yakin veya altindaysa (Sekil 34), yag dolum
boynundan yavasca belirtilen tipte motor yagi
dokin (Sekil 35) ve 3 dakika bekleyin.

9364716

Sekil 35

6. Yag gubugunu temiz bir bezle silin ve 3 - 5 arasi
adimlari motor yagi seviyesi Ust sinir isaretinde
olana kadar tekrarlayin.

7. Yag gubugunu yag dolum boynuna sokun ve
¢cubugdu elinizle iyice sikin.

Motorun Yagini Degistirme

Servis Araligi: ilk 5 saatten sonra
Her 25 saatte

Motor Yaginin Bosaltiimasi

1. Motor soduksa, yagi isitmak igin motoru 1 ila
2 dakika galisgtirin.

2. Yakit deposunda ¢cok az veya hi¢ yakit
bulunmadigindan emin olun, bu sekilde
makineyi yana yatirdiginiz zaman digari yakit
sizmaz.

3. Makineyi bakima hazirlayin; bkz. Bakim igin
Hazirlk (sayfa 18).

4. Yag ¢ubugunu yag dolum boynundan ¢ikarin ve
cubugu temiz bir bezle temizleyin.

5. Makinenin yag dolum boynu tarafindaki kesme
katinin yanina ve yere bir bosaltma kabi
yerlestirin (Sekil 35).

9364772

Sekil 36

6. Yag dolum boynu asagi dogru bakiyorken
makineyi yana dogru yatirarak dolum boynundan
yag bosaltin.




7.
8.

Onemli: Yag cubugu asagi dogru bakiyorken
makineyi daima yana yatirin. Makine baska
bir yonde yatirilirsa, yag valf mekanizmasini
doldurabilir ve bosaltiimasi en az 30 dakika
siirebilir.

Makineyi calistirma konumuna geri getirin.
Makinedeki tim ddkulen yagi giderin.

Not: Eski yagdi yerel bir geri donlisim merkezinde
uygun sekilde atin.

Motora Yag Eklenmesi
Yag Kapasitesi: 0,40 L

1.

Yag dolum boynuna yavasga belirtilen tipte
motor yagi dokin (Sekil 35) ve 3 dakika bekleyin.

9364716

Sekil 37

Yag cubugunu yag dolum boynuna sokun,
ardindan cikarin.

Onemli: Yag gubugunu yag dolum boynuna
sabitlemeyin.

Yag gubugundaki yag seviyesine bakin (Sekil
38).

Not: Motora asir miktarda yag doldurursaniz,
fazla gelen yagi bosaltin; bkz. Motor Yaginin
Bosaltilmasi (sayfa 20).

9017332

Sekil 38

-

. Yag seviyesi azamidir. 3. Yag seviyesi asir duslk —
kartere yag ekleyin.

N

Yag seviyesi asiri yuksek
— karterden yagi bosaltin.

4. Yag seviyesi Ust sinirin altindaysa yag ¢ubugunu
temiz bir bezle silin ve 1 - 3 arasi adimlari motor
yagi seviyesi Ust sinir isaretinde olana kadar
tekrarlayin.

5. Yag cubugunu yag dolum boynuna sokun ve
cubugdu elinizle iyice sikin.

Bujinin Bakimi

Servis Araligi: Her 100 saatte

Buji Teknik Ozellikleri: Champion RN9YC veya
muadili.

1. Makineyi bakima hazirlayin; bkz. Bakim icin
Hazirlk (sayfa 18).

2. Bujinin etrafini temizleyin.
Bujiyi silindir kapagindan sokun.
Onemli: Asinmis, hasar gérmiis veya
kirlenmis bir bujiyi yenisiyle degistirin.

Elektrotlan temizlemeyin, giinki silindire
giren tanecikler motora hasar verebilir.

4. Orta elektrot ile yan elektrot arasindaki hava
boslugunu (Sekil 39) 0,76 mm'ye ayarlayin.
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Sekil 39

Merkez elektrot yalitkani 3. lIzolator

2. Yan elektrot 4. Hava boslugu: 0,76 mm
5. Bujiyi ve contayi takin.

6. Tapayi 20 N-m degerinde sikin.

7. Kabloyu bujiye baglayin.
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Depolama
Depo Emniyeti

Operatdr konumundan ayrilmadan énce, motoru
kapatin, anahtar ¢ikarin (varsa) ve tum hareketin
durmasini bekleyin. Makineyi ayarlamadan,
bakim yapmadan, temizlemeden veya depoya
kaldirmadan 6nce sogumasini bekleyin.

Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan énce motorun sogumasini bekleyin.

Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan énce motorun sogumasini bekleyin.

Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte acik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Yangin ¢ikmasini énlemek i¢in, motor bolmesinde
ve egzoz susturucuda kalan ¢im, yaprak ve Kirleri
giderin.

Makinenin Depolama i¢in
Hazirlanmasi

Yakit buharlar patlayabilir.

Yakit 30 glinden fazla depolamayin.

Makineyi bir agik alevin yakininda bulunan
kutu icinde depolamayin.

Depolama oncesinde motorun sogumasini
bekleyin.

Yilin son yakit ikmali esnasinda, yakita motor
Ureticisinin verdigi talimatlara gére yakit
stabilizatoru ekleyin.

Yakiti biten motor kapanana kadar makineyi
calistirin.

Motoru tekrar calistirin ve kendi kendine durana
kadar bekleyin. Motoru artik ¢alistiramiyorsaniz
yakit sistemi bostur.

Bujinin kablosunu ¢ikarin.

Bujiyi s6kin, buji deliginden 30 ml yag dokun ve
bobinli mars elcigini birka¢ defa ¢ekerek yagin
tim silindire dagiimasini saglayin.

Bujiyi takin ve 20 N-m torkla sikin.

Kesme diskini agsinma veya hasara karsi kontrol
edin. Kesme diski hasarliysa veya trim hatti
asinmigsa, yenisiyle degistirin.

Tdm somun, civata ve vidalari sikin.
Makineyi serin, temiz, kuru bir yerde saklayin.



Sorun giderme

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Motor ¢alismiyor.

. Kablo bujiye bagli degildir.

. Yakit kapaginin havalandirma deligi

tikalidir.

. Buji gukurlasmistir, bozulmustur veya

bosluk yanhgtir.

. Yakit deposu bos veya yakit sisteminde

bayat yakit var.

. Kabloyu bujiye baglayin.

. Yakit tapasinin havalandirma deligini

temizleyin veya yakit tapasini
degistirin.

. Buijiyi kontrol edin ve gerekirse boslugu

ayarlayin. Eger buji gukurlagsmis,
bozulmus veya catlamigsa degistirin.

. Yakit deposunu bosaltin ve/veya taze

benzinle doldurun. Sorun devam
ederse yetkili bir servisle veya yetkili
Toro distributdruyle irtibata gegin.

Motor zor calisiyor veya gugc kaybediyor.

. Yakit kapaginin havalandirma deligi

tikalidir.

. Hava filtresi eleman kirli ve hava

akimini kisithyor.

. Makine gbvdesinin alt tarafindan

kirpinti ve kalintilar var.

. Buji gukurlagmistir, bozulmustur veya

bosluk yanhstir.

. Motorun yag seviyesi ¢ok dusik, ¢cok

yuksek veya asiri Kirli.

. Yakit deposunda bayat yakit var.

. Yakit tapasinin havalandirma deligini

temizleyin veya yakit tapasini
degistirin.

. Hava filtresinin 6n temizleyicisini

temizleyin ve/veya kagit hava filtresini
degigtirin.

. Makine govdesinin altini temizleyin.

. Buijiyi kontrol edin ve gerekirse boslugu

ayarlayin. Eger buji cukurlasmis,
bozulmus veya catlamigsa degistirin.

. Motor yagini kontrol edin. Yag kirliyse

degistirin; yag gubugu Uzerindeki yag
seviyesini Dolu isaretine getirmek igin
yag ekleyin veya bosaltin.

. Bosaltin ve yakit deposunu taze

benzinle doldurun.

Motor diizensiz ¢aligiyor.

1. Kablo bujiye bagli degildir.
. Buji gukurlagmistir, bozulmustur veya

bosluk yanlistir.

. Hava filtresi elemani kirli ve hava

akimini kisithyor.

. Teli bujiye baglayin.
. Buijiyi kontrol edin ve gerekirse boslugu

ayarlayin. Eger buji gukurlagsmis,
bozulmus veya gatlamissa degistirin.

. Hava filtresinin 6n temizleyicisini

temizleyin ve/veya kagit hava filtresini
degistirin.

Makine veya motor asiri miktarda titriyor.

. Makine gbvdesinin alt tarafindan

kirpinti ve kalintilar var.

. Motorun montaj civatalari gevsek.
. Kesme Unitesinin civatasi gevsek.

. Makine gdvdesinin altini temizleyin.

. Motorun montaj civatalarini sikin.
. Kesme Unitesinin civatasini sikin.

Kesme glizergahinda esitsizlik var.

. Ayni glzergahta tekrar tekrar kesim

islemi yapiyorsunuz.

. Makine gdvdesinin alt tarafindan

kirpinti ve kalintilar var.

. Kesim guizergahini degistirin.

. Makine govdesinin altini temizleyin.
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TORO.

Kosullar ve Kapsanan Uriinler

The Toro Company, Toro Ticari Griiniiniizii ("Uriin") 2 yil veya 1.500 galisma
saati* (hangisi 6nce gergeklesirse) boyunca her tiir malzeme ve iscilik
kusuruna karsi garanti altina alir. Bu garanti, Havalandiricilar hari¢ tim
aranler igin gegerlidir (bu Urtinler igin ayri garanti bildirimlerine bakin).
Garanti kapsaminda bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza teshisi, isgilik, parcalar
ve nakliyat dahil olarak Uriinii iicret talep etmeden onaririz. Bu garanti,
Uriiniin 6zgiin perakende alicisina teslim edildigi tarihten itibaren baglar.

* Saat olger takilmig Grunler igin gecerlidir.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsamina giren bir durum olduguna inanir inanmaz Uriinii satin
aldiginiz Ticari Uriinler Distribiitérii veya Yetkili Ticari Uriin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Bir Ticari Uriinler Distribitéri
veya Yetkili Saticiyr bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya garanti
hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su adresten
irtibata gegebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Gerekli bakim ve ayarlarin
yapilmamasi nedeniyle dogabilecek uriin sorunlarina iliskin onarimlar bu
garantinin kapsamina girmez.

Kapsam Disi1 Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin tim,
malzeme veya iscilik kusurlarina dayal degildir. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro'ya ait olmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi
tagimayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin kurulumu ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalari.

® Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen urun arizalari.

®  Uriiniin kétii niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce calistirilmasi sonucu
meydana gelen urun arizalari.

®  Kullanim nedeniyle tiikenen pargalar kusurlu sayilmaz. Uriniin
normal galismasi esnasinda tlketilen veya kullanilan pargalara; fren
pabuglari ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler
ve yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler,
nakil tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler, kayiglar ve diyafram,
nozul, akig dlger ve gek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri drnek
gOsterilebilir.

® Hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme ve onaylanmamis
yakitlar, sogutma sulari, yaglayicilar, katki maddeleri, glibreler, su veya
kimyasallar kullaniimasi dahil ancak bunlarla sinirli olmamak Gzere,
dis etkenlere bagli arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

® Normal guriltd, titresim, asinma ve yipranma ve bozulma. Normal
"asinma ve yipranma" olaylarindan baslicalari arasinda aginma veya
¢izilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim siresine kadar garanti kapsamindadir. Bu garanti
kapsaminda degistirilen parcalar, 6zgun Urun garantisi sliresi boyunca
garanti altindadir ve Toro'nun mulki olurlar. Toro, mevcut bir parganin
onarimi veya montajl veya degisimi hakkinda son karari verecektir. Toro,
garanti onarimlari igin yeniden islenmis pargalari kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiili ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme

ve bakim teknikleri, toplam akl émrini uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler tuketildiginden dolayi, sarj etme araliklar arasindaki
kullanishhk miktari, akii tamamen bitene kadar gittikge azalacaktir. Normal
tuketim nedeniyle bitmis akulerin degisimi, Grin sahibinin sorumlulugudur.
Not: (Sadece Lityum-iyon akii): Ek bilgi i¢in akii garantisi bilgilerini
inceleyin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (sadece ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal ekipman olarak Orijinal Toro Sirtinme Diski ve Krank Emniyetli
Bigak Freni Kavramasi (entegre Bicak Freni Kavramasi + Siirtinme

Diski grubu) ile donatilan ve uriinin ilk alicisinin tavsiye edilen isletim ve
bakim prosedurlerine uygun bir sekilde kullandigi Prostripe, motor krank
mili biikiilmesine karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Freni Kavramasi Uniteleri ve diger bu tir aygitlarla donatilmig
makineler, Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsamina girmez.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motor ayarlamasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢éziimuniizdur.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
ilgili dolayl, tesadiifi veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir,

bu duruma makul arizalanma dénemleri boyunca muadil ekipman
veya hizmet saglanmasina veya bu garanti kapsamindaki beklemede
olan onarimlarin kullaniimama déneminde tamamlanmasina iligkin her
tiirlii gider veya masraf dahildir. Kullanilabiliyorsa asagida gosterilen
Emisyon garantisi hari¢, bagka bir agik garanti yoktur. Ticarete ve
kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin
siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisi Hakkinda Not

Uriiniiniiz Gizerindeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Ajansi
(EPA) velveya California Hava Kaynaklar Kurulu (CARB) tarafindan
belirlenmis sartlar kargilayan ayri bir garanti kapsaminda olabilir. Yukarida
belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin gecerli
degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor ireticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontroli Garanti Beyani'na bakin

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, llkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
policelerini edinmek igin Toro Distribltorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Herhangi bir sebepten dolayi Distribitoriinizin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini edinmekte zorluk gekerseniz, Toro Servis Merkezi ile irtibata gegin.
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