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De acordo com a Segao 4442 ou 4443 do Codigo de
Recursos Publicos da Califérnia (California Public
Resource Code), constitui infragdo o uso ou operagao
do motor em qualquer area arborizada ou gramada
sem estar dotado de sistema antifagulhas nos termos
da Secao 4442, mantido em perfeitas condi¢cbes de
funcionamento ou sem estar protegido, equipado e
mantido de modo a prevenir incéndios.

A AVISO

CALIFORNIA
Proposicao 65 Aviso

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que os gases de escape a
alguns dos componentes deste veiculo
contém quimicos que podem provocar
cancro, defeitos congénitos ou outros
problemas reprodutivos.

Os pélos, terminais e restantes acessorios
da bateria contém chumbo e derivados
de chumbo; é do conhecimento
do Estado da Califérnia que estes
quimicos podem provocar cancro
e problemas reprodutivos. Lave as
maos apos a utilizagao.

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que a utilizagao deste
produto pode causar exposi¢ao
a quimicos que podem provocar
cancro, defeitos congénitos ou outros
problemas reprodutivos.

Introducao

Esta maquina é um trator-cortador de grama helicoidal
destinado ao uso por operadores profissionais em
aplicacbes comerciais. Destina-se principalmente

ao uso em gramados bem conservados. O uso da
maquina para uma finalidade distinta da pretendida
podera pbr em perigo o0 usuario ou terceiros.

Leia estas informagdes com atencéo para saber
como operar e realizar a manutencdo adequada do
produto, além de evitar possiveis lesdes e danos a
maquina. A operacgio correta e segura do produto é
responsabilidade do usuario.

Acesse www.Toro.com para obter outras informacoes,
incluindo dicas de seguranga, materiais de
treinamento, informagdes sobre acessorios, ajuda
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para localizar um representante ou para registar o
seu produto.

Sempre que necessitar de assisténcia, pegas originais
da Toro ou informacbes adicionais, entre em contato
com uma assisténcia técnica autorizada ou com o
servigo de atendimento ao cliente da Toro, tendo em
maos os numeros de modelo e de série do produto.
A Figura 1 identifica a localizagdo dos numeros de
modelo e de série no produto. Escreva os nimeros
no espaco reservado.

Importante: Com seu dispositivo moével, vocé
pode fazer a leitura do cédigo QR na placa
do numero de série (se houver) para acessar
informagodes sobre garantia, pecas e outras
informagodes do produto.

9419553

Figura 1

1. Localizagao dos numeros de modelo e de série

Modelo n°

N° de série

Este manual identifica potenciais perigos e contém
mensagens de seguranga identificadas pelo simbolo
de alerta de seguranca (Figura 2), que sinaliza perigos
passiveis de provocar lesbes graves ou morte se nao
forem observadas as precaug¢des recomendadas.

9000502

Figura 2
Simbolo de alerta de seguranga

Neste manual sdo empregados dois termos para
destacar informagdes. A palavra Importante
chama a atencéo para informagdes especificas de

Contacte-nos em www.Toro.com.
Impresso nos EUA
Todos os direitos reservados



ordem mecénica. A palavra Observagao destaca
informacdes gerais que requerem atengao especial.
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Seguranca
Seguranca geral

Este produto pode provocar a amputagao de maos e
pés, bem como o arremesso de objetos.

* Antes de ligar o motor, leia e compreenda o
conteudo deste Manual do Operador.

* Preste total atengdo na operagao da maquina.
Nao participe de atividades que possam distrair
vocé, sob risco de provocar lesbes ou danos
materiais.

* Mantenha méaos e pés afastados de componentes
moveis da maquina.

* Nao opere a maquina sem que todas as protecdes
fisicas e demais dispositivos de protecao estejam
instalados e em bom funcionamento.

* Mantenha curiosos e criancas fora da area de
operagao. Nunca permita a uma crianga operar
a maquina.

* Desligue o motor, retire a chave e aguarde
que todos os movimentos cessem antes de
deixar a posi¢cao do operador. Permita que a
maquina resfrie antes de fazer ajustes, realizar
manutenc¢ao, limpa-la ou armazena-la.

O uso inadequado ou manutencao indevida deste
equipamento pode causar lesdes. Para reduzir o
risco de lesdes, siga estas instrugdes de seguranca
e preste sempre atencéo ao simbolo de alerta de
seguranga A, que indica Atencgdo, Aviso ou Perigo
(instrucao de seguranca pessoal). A ndo observagao
dessas instrucdes pode resultar em lesdes corporais
ou morte.




Autocolantes de seguranca e de instrucoes
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Simbolos da bateria
Alguns ou todos estes simbolos constam na bateria.

6. Mantenha curiosos
afastados da bateria.

2. Proibido fumar, provocar 7. Use protegédo ocular.
chamas abertas ou fogo Gases explosivos podem

provocar cegueira e outras

1. Perigo de exploséo

lesbes.

3. Perigo de queimadura 8. O acido da bateria pode
por liquido/substancia provocar cegueira ou
caustica queimaduras graves.

4. Use protegéo ocular. 9. Lave os olhos com agua
e procure atendimento
médico imediatamente.

5. Consulte o Manual do 10. Contém chumbo. N&o
Operador. descarte

93-6696
decal93-6696
93-6696

1. Perigo de energia armazenada — leia o Manual do

Operador.
e
% O 93-7272

decal93-7272

93-7272

1. Perigo de corte/amputacéo; ventoinha — mantenha-se
afastado de pegas moveis.

Os adesivos e instrugbes de seguranga sao facilmente visiveis pelo operador e situam-se
préximo das zonas de perigo potencial. Substitua qualquer adesivo danificado ou ausente.
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106-6754 y

decal106-6754

106-6754

Aviso — nédo toque na superficie quente.

Perigo de corte/amputacgéo, ventoinha; perigo de
emaranhamento, correia — mantenha-se afastado de
pecas moveis.

decal106-6755

106-6755
Liquido de arrefecimento 3. Atengéo — ndo toque na
do motor sob presséo. superficie quente.

Perigo de explosdo — leia 4. Aviso — leia o Manual do
0 Manual do Operador. Operador.

N | Ta.
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110-9642

decal110-9642

110-9642

Perigo de energia armazenada — leia o Manual do
Operador.

Mova o pino de segurancga para o orificio mais préximo
do suporte da haste e, em seguida, remova o brago de
elevacao e o suporte do pivé.




decal120-4158

120-4158

1. Leia o Manual do 3. Motor — pré-aquecer
Operador.
2. Motor — ligar 4. Motor — desligar

136-3702

decal136-3702

136-3702
1. Atencéo — leia o Manual 2. Atengado — nao modifique
do Operador; use o cinto a barra estabilizadora.
de seguranga; nao retire a
[y N barra estabilizadora.
— decal136-2159
136-2159
1. Abaixar o assento 3. Girar o assento B
2. Deslizar o assento para | \‘ ===
frente oo

a
-e,

137-8127

decal137-8127

137-8127

1. Atengdo — nao borrife com agua em alta presséao.




TEC PWR
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TEC PWR 2 LOGIC 4 (0,
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TECPWR3 | 4
TECPWR 4 o)
TEC PWR5 s

145-2519

decal145-2519

145-2519
1. Relé de energia TEC 6. Interruptor de chave
2. Relé de energia elétrica 7. Energia elétrica
docal145-2484 3. Leia o Manual do 8. Farois
145-2484 Operador para obter
informacgdes sobre os
1. Freio de méo 6. Elevar as unidades de fusiveis.
corte 4. Energia elétrica logica 9. Ponto de alimentagéo
2. Piloto automético 7. Tomada de forga (PTO) — usB
Desligada 5. Assento com suspensao
3. Abaixar as unidades de 8. Tomada de forga (PTO) — aar
corte Ligada
4. Rapido 9. Leia o Manual do
Operador.
5. Devagar

decal133-2930

133-2930

1. Aviso — nédo opere esta maquina a menos que tenha 4. Perigo de tombamento — conduza devagar ao fazer curvas;
recebido treinamento. ndo vire bruscamente ao conduzir em alta velocidade;
conduza em terrenos inclinados apenas com as unidades de
corte abaixadas; sempre use o cinto de seguranca.

2. Aviso — use protegao auditiva. 5. Aviso — ndo estacione em terrenos inclinados; engate o freio
de mao, abaixe as unidades de corte, desligue o motor e
remova a chave de igni¢éo antes de sair da maquina.

3. Perigo de arremesso de objetos — mantenha individuos 6. Aviso — leia 0 Manual do Operador; nao reboque a maquina.
presentes na area fora da area de operacgéo.
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Leia o Manual do Operador 6.

para obter informagdes
sobre lubrificagao.

Verificar a cada 8 horas.
Funcgdes do freio

Fluido hidraulico

Pressao dos pneus

(o) (5010-H)

10.

Filtro de ar do motor
Oleo do motor
Correia da ventoinha
Bateria

Tela do radiador
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145-2572

decal145-2572

145-2572
11. Liquido de arrefecimento  16. Fluidos
do motor

12. Nivel de 6leo do motor 17. Capacidade

13. Combustivel 18. Intervalo de troca de fluido
(horas)

14. Leia o Manual do Operador. 19. Intervalo de troca de filtro
(horas)

15. Separador de
combustivel/agua




Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

. - Quanti- e
Procedimento Descrigao dade Utilizacao
1 Nenhuma peca necessaria - Preparar a maquina.
2 Nenhuma pega necessaria - Ajustar a posi¢ao do brago de comando.
3 Gu!a da mangue!ra d!ante!ra direita ! Instalar as unidades de corte.
Guia da mangueira dianteira esquerda 1
4 P& de apoio da unidade de corte 1 Instalar o pé de apoio da unidade de
corte.
5 Adesivo do ano de fabricagao 1 Aplicar o adesivo do ano de fabricagao.
Componentes e pegas adicionais
. Quanti- e o
Descrigao dade Utilizacao
Manual do operador 1 Leia os manuais antes de operar a maquina.
Manual do proprietario do motor 1 g%?s:jlte o0 manual para obter informacgdes referentes ao
5. Lubrifique a maquina; consulte o tépico

1

Preparacao da maquina

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

1.

Estacione a maquina em uma superficie
nivelada, abaixe as unidades de corte e engate
o freio de méo.

Desligue o motor, retire a chave e aguarde que
todas as pecas moveis parem.

Verifique a pressao dos pneus antes do uso;
consulte o topico Verificagao da pressao dos
pneus (pagina 64).

Nota: Os pneus sdo enchidos ao maximo para
transporte. Ajuste a pressao dos pneus antes
de operar a maquina.

Verifique o nivel de fluido hidraulico; consulte o
tépico Verificacdo do nivel de fluido hidraulico
(pagina 69).
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Lubrificagdo dos rolamentos e buchas (pagina
50).

Importante: Nao lubrificar a maquina
corretamente resultara em falha prematura
de pecas essenciais.

Abra o capé e verifique o nivel do liquido de
arrefecimento; consulte o topico Verificagdo do
nivel do liquido de arrefecimento (pagina 66).

Verifique o nivel do 6leo do motor, feche e trave
o capd; consulte o topico Verificacdo de nivel de
6leo no motor (pagina 53).

Nota: O motor é enviado com 6leo no carter; no
entanto, verifique o nivel de éleo antes e depois
de dar partida no motor pela primeira vez.



2

Ajuste da posicao do braco
de comando

Nenhuma pe¢a necessaria

Procedimento

Vocé pode ajustar a posigédo do brago de comando
para seu conforto.

1. Afrouxe os 2 parafusos que fixam o braco de
comando ao suporte de retengao (Figura 3).

G004152

9004152

1. Brago de comando 3. Parafusos (2)

2. Suportes de retengao

2. Gire o brago de comando para a posi¢cao

desejada e aperte os dois parafusos.

3

Instalagao das unidades de
corte

Pecas necessarias para este passo:

1 Guia da mangueira dianteira direita

1 Guia da mangueira dianteira esquerda

Preparacao da maquina

1. Remova os motores do cilindro dos suportes de
transporte.
Remova e descarte os suportes de transporte.

Em cada braco de elevagao da unidade de
corte, remova o pino de seguranga que fixa a
tampa ao pivé do brago de elevacéo e retire a
tampa (Figura 4).

G003975

9003975

Figura 4

1. Pino de seguranca 2. Tampa

Preparacao das unidades de corte
1. Retire as unidades de corte das caixas.

2. Monte e ajuste conforme descrito no Manual do

Operador da unidade de corte.

Certifique-se de que o contrapeso (Figura

5) seja instalado na extremidade correta da
unidade de corte, conforme descrito no Manual
do Operador da unidade de corte.

11



1.

9003320

Figura 5

Contrapeso

Posicionamento da mola de
compensacgao do gramado e
instalacao da guia da mangueira
Unidades de corte 4

Pob=

m

7
4$(1:I(5

O 2 D d 3

Figura 6

]

9375671

Unidade de corte 1
Unidade de corte 2
Unidade de corte 3
Unidade de corte 4

5. Unidade de corte 5
6. Motor do cilindro
7. Peso

Se o grampo estiver instalado no orificio traseiro
da haste da mola de compensacgao, remova-o e
insira-o no orificio proximo ao suporte (Figura 7).

12

1.

9375689

Figura 7

Grampo

. Parafuso francés (% x 1-%

Remova as duas contraporcas flangeadas (¥s
pol.) e os dois parafusos franceses (35 x 1-%4
pol.) que fixam o suporte de compensagéao
do gramado a estrutura da unidade de corte
(Figura 8).

9375690

Figura 8

3. Contraporca flangeada (%
pol.) pol.)
Suporte de compensagao

do gramado

Remova a contraporca flangeada (% pol.)

que fixa o parafuso da mola de compensacao
do gramado a aba direita da estrutura do
transportador e remova a mola de compensagao
da unidade de corte (Figura 9).

Nota: Nao remova a contraporca flangeada
serrilhada do parafuso.



1.

2. Aba direita (estrutura do

9375691

Figura 9 H |

9375687
Parafuso 3. Contraporca flangeada (¥ Figura 11
pol.)

-

Suporte de compensacdo 3. Pino (guia da mangueira)

transportador) do gramado

n

Contraporca flangeada (3% 4. Parte interna

pol.)
Monte o parafuso da mola de compensacao

do gramado na aba direita da estrutura do 6
transportador (Figura 10) com a contraporca '
flangeada (% pol.).

Monte a guia da mangueira e o suporte de
compensacao do gramado na estrutura da
unidade de corte com as duas contraporcas
flangeadas (% pol.).

7. Aperte as contraporcas e os parafusos com
torque de 37 a 45 N-m (27 a 33 pés-Ib).

Instalacao da guia da mangueira
Unidades de corte 5

S 7 6
@J\@/Wg O + pd 1 O & 5 fl
7 ! AP@» Vs
9375694
Figura 10
1. Contraporca flangeada (34 3. Parafuso I: 2 > < 3 j
pol.) 9375672
2. Aba direita (estrutura do Figura 12
transportador)
1. Unidade de corte 1 5. Unidade de corte 5
2. Unidade de corte 2 6. Motor do cilindro
5. Alinhe os pinos do guia da mangueira esquerda 3. Unidade de corte 3 7. Peso
4.

com os orificios na estrutura da unidade de
corte e no suporte de compensacgao do gramado

Unidade de corte 4

(Figura 11). N e .
1. Se o grampo estiver instalado no orificio traseiro

Nota: O laco de suporte da guia da mangueira da haste da mola de compensagao, remova o

se alinha com a linha central da maquina. grampo e insira-o no orificio proximo ao suporte

(Figura 12).
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1.

9375689

Figura 13

Grampo

Remova as duas contraporcas flangeadas (¥s
pol.) e os dois parafusos franceses (¥ x 1-%4
pol.) que fixam o suporte de compensagao
do gramado a estrutura da unidade de corte
(Figura 14).

9375690

Figura 14

Parafuso francés (% x 1-%
pol.)

Suporte de compensagao
do gramado

3. Contraporca flangeada (3%
pol.)

Alinhe os pinos da guia da mangueira direita
com os orificios na estrutura da unidade de
corte e no suporte de compensagéo do gramado
(Figura 15).

Nota: Certifique-se de que o lago de suporte da
guia da mangueira se alinhe com a linha central
da maquina.

9375688

Figura 15

1. Pino (guia da mangueira) 3. Contraporca flangeada (3%

pol.)
2. Suporte de compensagao 4. Parte interna

do gramado

4. Monte a guia da mangueira e o suporte de
compensacao do gramado na estrutura da
unidade de corte com as duas contraporcas
flangeadas (% pol.).

5. Aperte as contraporcas com torque de 37 a 45
N-m (27 a 33 pés-Ib).

Posicionamento da mola de
compensacao do gramado
Unidade de corte 2

O 4 D 1

6 7
5(3

i
Figura 16

Unidade de corte 1
Unidade de corte 2
Unidade de corte 3
Unidade de corte 4

1 s

]

9379514

5. Unidade de corte 5
6. Motor do cilindro
7. Peso

PO

1. Se o grampo estiver instalado no orificio traseiro
da haste da mola de compensagao, remova-o
e insira-o no orificio préximo ao suporte (Figura
17).
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1.

9375689

Figura 17

Grampo

Remova as duas contraporcas flangeadas (¥s
pol.) e os dois parafusos franceses (¥ x 1-%4
pol.) que fixam o suporte de compensagao
do gramado a estrutura da unidade de corte
(Figura 18).

1 2
9375690
Figura 18

1. Parafuso francés (3 x 1-%4 3. Contraporca flangeada (3%

pol.) pol.)
2. Suporte de compensagao

do gramado
3. Remova a contraporca flangeada (% pol.)

que fixa o parafuso da mola de compensacao
do gramado a aba direita da estrutura do
transportador e remova a mola de compensagao
da unidade de corte (Figura 19).

Nota: Nao remova a contraporca flangeada
serrilhada do parafuso.

15

. Parafuso

9375691

Figura 19

3. Contraporca flangeada (¥
pol.)

. Aba direita (estrutura do

transportador)

. Contraporca flangeada (3

Monte o parafuso da mola de compensacao
do gramado na aba direita da estrutura do
transportador (Figura 20) com a contraporca
flangeada (3% pol.).

27 \/ :
V7 Q'/@@/%

Figura 20

9375694

3. Parafuso
pol.)

. Aba direita (estrutura do

transportador)

Alinhe os orificios do suporte de compensacao
do gramado aos orificios na estrutura da
unidade de corte (Figura 21).

Nota: O lago de suporte da guia da mangueira
se alinha com a linha central da maquina.



9378789

Figura 21

-

. Suporte de compensagdo 3. Contraporca flangeada (3%
do gramado pol.)

2. Parafuso francés (%s x 1-%a 4. Parte interna
pol.)

6. Monte o suporte de compensacao do gramado
na estrutura da unidade de corte (% x 1-Vz pol.)
com as duas contraporcas flangeadas (3 pol.).

7. Aperte as contraporcas e os parafusos com
torque de 37 a 45 N-m (27 a 33 pés-Ib).

Instalacao do pé de apoio

Para cada unidade de corte, fixe o pé de apoio ao
suporte da corrente com o pino de seguranca (Figura
22).

G004144

9004144

Figura 22

1. Suporte da corrente 3. Pé de apoio da unidade
de corte

2. Pino de seguranca

Instalacao das unidades de corte
dianteiras nos bracos de elevacao

1.

Deslize uma unidade de corte sob o brago de
elevagéo (Figura 23).

I)"'/

(@ w2/ \
=017 Q \
9375274
Figura 23

1. Tampa 3. Suporte do pivd

2. Pino de seguranca 4. Eixo da estrutura do

transportador

2. Monte o suporte do pivd no eixo da estrutura
do transportador.

3. Monte a tampa no suporte do pivd e alinhe os
orificios do eixo da estrutura do transportador,
do suporte do pivd e da tampa.

4. Fixe a tampa e o eixo da estrutura do
transportador ao suporte do pivd com o pino de
seguranga.

5. Para cortar grama em encostas, trave o pivd da

unidade de corte; consulte o topico Trava do
pivd da unidade de corte para cortar grama em
encostas (pagina 18).

Instalacao das unidades de
corte traseiras nos bracos de

suspensao

Unidades de corte ajustadas para uma altura

16

de corte de 1,2 cm (% pol.) ou superior
1.

Deslize uma unidade de corte sob o braco de
elevacao (Figura 24).



9375236

Figura 25

=N

Pino de sustentacao 3. Braco de elevagao
(unidade de corte traseira)

N

Suporte do pivd 4. Arruela

2. Monte o suporte do pivd no eixo da estrutura do
transportador (Figura 26).

9375252 2
Figura 24 [ 17
1. Tampa 3. Suporte do pivd ’
2. Pino de segurancga 4. Eixo da estrutura do
transportador

2. Monte o suporte do pivd no eixo da estrutura
do transportador.

3. Monte a tampa no suporte do pivd e alinhe os
orificios do eixo da estrutura do transportador,
do suporte de pivd e da tampa.

4. Fixe o eixo do brago do pivd e a tampa ao eixo
da estrutura do transportador com o pino de
seguranca.

5. Para cortar grama em encostas, trave o pivd da
unidade de corte; consulte o tépico Trava do Figura 26
pivé da unidade de corte para cortar grama em

9375237

encostas (pagina 18). 1. Tampa 3. Suporte do pivd
. . 2. Pino de seguranga 4. Eixo da estrutura do
6. Repita as etapas 1 e 2 para a outra unidade de ’ transportador

corte traseira.

- . 3. Monte a tampa no suporte do pivd e alinhe os
Instalagcao das unidades de corte orificios do eixo da estrutura do transportador,

traseiras nos bracos de elevacgao do suporte do pivo e da tampa.

4. Fixe o suporte do pivd e a tampa ao eixo
da estrutura do transportador com o pino de
seguranga.

Unidades de corte ajustadas para uma altura
de corte de 1,2 cm (% pol.) ou inferior

1. Remova o pino de sustentacao e a arruela que 5
fixam o suporte do pivd ao brago de elevagao e '
deslize o eixo para fora do brago de elevacao
(Figura 25).

Para cortar grama em encostas, trave o pivd da
unidade de corte; consulte o topico Trava do
pivd da unidade de corte para cortar grama em
encostas (pagina 18).

6. Deslize uma unidade de corte sob o braco de
elevagéo (Figura 27).
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Nota: Use o niumero de elos da corrente descrito no
Manual do Operador da unidade de corte.

9375239

Figura 27
1. Pino de sustentacéo 3. Braco de elevagéo 4003048
2. Eixo do brago de elevagdo 4. Arruela Figura 29
1. Corrente do brago de 3. Pino de seguranga

elevacgao

7. Insira o suporte do pivé no brago de elevacéao e
2. Suporte da corrente

fixe 0 eixo ao brago com o pino de sustentagao
e a arruela.

8. Repita as etapas 1 a 7 para a outra unidade de
corte traseira.

Instalacao dos motores do cilindro
1. Apligue uma camada de graxa limpa no

Trava do pivé da unidade de corte eixo-arvore estriado do motor do cilindro.

para cortar grama em encostas 2. Lubrifique o anel de vedagao do motor do

Trave os pivos da unidade de corte para evitar que cilindro e mstale-? na flange do m.otor. o

as unidades de corte girem encosta abaixo ao cortar 3. Instale o motor girando-o no sentido horario

em uma encosta. Use o orificio no suporte do pivd para que as flanges do motor passem pelos
parafusos (Figura 30).

(Figura 28) para travar a unidade de corte. Use o
entalhe para uma unidade de corte direcionavel.

g
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Figura 28 G004127 \&\6

9004127

1. Posigdes do pino de 3. Entalhe (suporte do pivd) .
seguranga Figura 30
2. Oirificio (suporte do pivd) 1. Motor de acionamento do 2. Parafusos de fixagédo
cilindro

= 4. Gire o motor no sentido anti-horario até que as
InStaIagao das correntes do brago flanges circundem os parafusos e, em seguida,

de elevacao da unidade de corte aperte os parafusos.
Importante: Certifique-se de que as

Fixe a corrente do braco de elevagao ao suporte da
mangueiras do motor do cilindro nao

corrente com o pino de seguranga (Figura 29).
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estejam torcidas, dobradas ou em risco de
serem comprimidas.

5. Aperte os parafusos de fixagdo com um torque
de 37 a 45 N-m (27 a 33 pés-Ib).

4

Uso do pé de apoio da
unidade de corte

Pecgas necessarias para este passo:

1 | Pé de apoio da unidade de corte

Procedimento

Sempre que precisar inclinar a unidade de corte
para expor a contra-lamina/cilindro, apoie a parte
traseira da unidade de corte com o pé de apoio para
garantir que as porcas na extremidade posterior dos
parafusos de ajuste da barra de apoio ndo estejam
apoiadas na superficie de trabalho (Figura 31).

9003985

Figura 31

1. Pé de apoio da unidade de corte

Fixe o pé de apoio ao suporte da corrente com o pino
de segurancga (Figura 32).

1.

G004144
9004144
Figura 32

Suporte da corrente 3. Pé de apoio da unidade
de corte

2. Pino de seguranga

S

Aplicacao do adesivo do
ano de fabricacao

Pecas necessarias para este passo:

1

| Adesivo do ano de fabricagéo

Procedimento

1.

19

Use alcool isopropilico e um pano limpo para
higienizar a area do suporte de ch&o ao lado
da placa de série e aguarde o suporte secar
(Figura 33).



Descricao geral do
produto

9375654

Figura 33

1. Adesivo do ano de 2. Placa de série
fabricagdo

2. Remova a parte de tras do adesivo do ano de

fabricacao.
3. Aplique o adesivo ao suporte de chéo. 0216864
Figura 34

1. Capb do motor 5. Ajustes do assento

2. Assento 6. Unidades de corte
dianteiras

3. Brago de comando 7. Unidades de corte
traseiras

4. Volante

Comandos

9422390

Figura 35
1. Interruptor de chave 5. Alavanca do acelerador
2. Piloto automatico 6. Interruptor dos faréis

3. Alavanca de controle de 7. Interruptor do freio de méo
elevagao/rebaixamento

4. Interruptor da PTO 8. InfoCenter

20



9383839

Figura 36

1. Pedal de tracéo 2. Pedal de inclinagéo do

volante

Controle do acelerador

Mova a alavanca de controle do acelerador (Figura
35) para frente para aumentar a velocidade do motor
e para tras para diminuir a velocidade.

Pedal de tracao

O pedal de tragao (Figura 36) controla a operagao de
avango e ré. Pressione a parte superior do pedal para
avancar e a parte inferior para recuar. A velocidade no
solo depende de quanto vocé pressiona o pedal. Para
velocidade maxima no solo sem carga, pressione 0
pedal por completo enquanto o acelerador esta na
posicdo FAST.

Para parar, reduza a pressao do pé no pedal de
tracado e permita que ele retorne a posigao central.

Interruptor do piloto automatico

O interruptor do piloto automatico possui 3 posicoes:
OFF, ON e ENGAGE.

Para ligar o piloto automatico, gire o interruptor para a
posicao central.

Para acionar o piloto automatico, gire brevemente
o interruptor para a frente. Quando o piloto
automatico estiver acionado, a tela de piloto
automatico aparecera no InfoCenter. Use os botdes
do InfoCenter para ajustar a velocidade do piloto
automatico em incrementos de 0,8 km/h (0,5 mph).

Pedal de inclinagao do volante

Para inclinar o volante em sua diregéo, pressione

o pedal (Figura 36) para baixo e puxe a torre de
direcao para vocé até a posicdo mais confortavel; em
seguida, solte o pedal.

Interruptor de chave

O interruptor de chave (Figura 35) possui 3 posicoes:
OFF, ON/PREHEAT € START.

Interruptor da tomada de forca
(PTO)

Quando o interruptor da PTO estiver engatado, a
maquina estara no modo Mow, o que lhe permite
conduzir a até 13 km/h (8 mph) quando nao houver
limite de velocidade maxima.

Quando o interruptor da PTO néo estiver engatado
(Figura 37), a maquina estara no modo TRANSPORT,
o que |Ihe permite conduzir até 16 km/h (10 mph)
quando nao houver limite de velocidade maxima.

Nota: Use os menus protegidos no InfoCenter para
definir a velocidade maxima para cada modo.

2
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9424477

Figura 37

1. Desengatado 2. Engatado

Freio de mao

Para engatar o freio de mao (Figura 35), gire o
interruptor para frente no console. A luz vermelha
no interruptor acende quando esta acionado. Para
liberar o freio de mao, aperte o interruptor para tras.

Ativar o interruptor do freio de mao faz com

que a tracado desacelere automaticamente,
independentemente da posicdo do pedal de tracao, e
engata o freio de mao assim que a maquina para.

Quando o motor é desligado e a maquina nao esta se
movendo, o freio de mao engata, independentemente
da posicao do interruptor do freio de mao.

Alavanca de controle de
elevagao/rebaixamento

Essa alavanca (Figura 35) eleva e abaixa as unidades
de corte.

Para abaixar as unidades de corte, pressione a
alavanca para frente.
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Quando a PTO esta engatada e as unidades de corte
estdo abaixadas, as unidades de corte comecam a
girar. Se as unidades de corte forem abaixadas antes
de a PTO ser engatada, as unidades de corte ndo
comecarao a girar.

InfoCenter

O visor LCD do InfoCenter mostra informagdes sobre
sua maquina, como status de operagéao, diagnosticos
diversos e outras informagdes sobre a maquina
(Figura 35).

As telas exibidas dependem de quais botbes vocé
seleciona. A finalidade de cada botao pode mudar
dependendo do que for necessario no momento.

Interruptor dos faroéis

Gire o interruptor para cima para ligar os faréis (Figura
35).

Indicador de restricao do filtro
hidraulico

O indicador de restricdo do filtro hidraulico emite

um alerta quando os filtros hidraulicos devem ser
substituidos; consulte o tépico Substituicao dos filtros
hidraulicos (pagina 69).

I~
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G031683
g031683

Figura 38

1. Indicador de restricdo do filtro hidraulico

Ponto de alimentacao

O ponto de alimentagao (Figura 39) € uma fonte de
12 V para dispositivos eletronicos.

9419730

Figura 39

1. Ponto de alimentagao

Alavancas de afiacao

Use as alavancas de afiacdo juntamente com a
alavanca de controle de elevacao/rebaixamento para
afiar os cilindros (Figura 40).

1

9021209

9021209

Figura 40

1. Alavancas de afiagao
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Controles do assento

9419753

Figura 41

1. Medidor de peso 3. Botao de ajuste de altura

2. Botao de ajuste de peso 4. Alavanca de posigao do

assento

Botao de ajuste de peso

Gire o botao de ajuste de peso até que seu peso seja
exibido na janela do medidor de peso.

Botao de ajuste de altura

Gire o botao de ajuste de altura para mudar a altura
do assento.

Alavanca de posi¢cao do assento

Puxe a alavanca de posi¢ao do assento (Figura 41)
para mover o assento para frente e para tras. Libere
a alavanca para travar a posicdo do assento.

Especificacoes

Nota: As caracteristicas e o projeto técnico estéo
sujeitos a alteragao sem aviso prévio.

Largura de transporte 233 cm (92 pol.)

Largura de corte 254 cm (100 pol.)

Comprimento 282 cm (111 pol.)

Altura 160 cm (63 pol.)
Peso 1222 kg (2.693 Ib)
Motor Kubota 35.5 hp

Capacidade do tanque de
combustivel

53 L (14 galées americanos)

Velocidade de transporte 0 a 16 km/h (0 a 10 mph)

Velocidade de corte 0 a 13 km/h (0 a 8 mph)

Implementos/Acessorios

A Toro oferece um conjunto de implementos e
acessorios aprovados para uso com a maquina para
aumentar e expandir suas capacidades. Para obter
uma lista de todos os implementos e acessorios
aprovados, entre em contato com uma assisténcia
técnica ou distribuidora autorizada da Toro ou acesse
www. Toro.com.

Para obter o maximo rendimento e manter a
certificacdo de seguranga da maquina, use sempre
pecas e acessorios originais Toro. O uso de pecgas e
acessorios de outros fabricantes pode ser perigoso,
podendo anular a garantia do produto.
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Funcionamento
Antes da operacao

Seguranca antes da
operacao

Segurancga geral

* Nao permita que criangas ou pessoas nao
capacitadas operem ou realizem a manutengao da
maquina. A regulamentagao local pode restringir
a idade do operador. O proprietario é responsavel
pela capacitacdo de todos os operadores e
mecanicos.

* Familiarize-se com a operagédo segura do
equipamento, com os comandos do operador e
com a sinalizagdo de seguranca.

* Antes de deixar a posi¢éo do operador, siga os
procedimentos abaixo:

— Estacione a maquina em uma superficie
nivelada.

— Desengate e abaixe as unidades de corte.
— Engate o freio de méo.

— Desligue o motor e remova a chave.

— Aguarde que todas as pegas méveis parem.

— Permita que a maquina resfrie antes de fazer
ajustes, realizar manutencgao, limpa-la ou
armazena-la.

* O usuario deve saber parar a maquina e desligar
0 motor rapidamente.

* N&o opere a maquina sem que todas as protecdes
fisicas e demais dispositivos de protecao estejam
instalados e em bom funcionamento.

* Antes de iniciar o corte, sempre inspecione a
maquina, assegurando-se de que as unidades
de corte estejam em perfeitas condigcbes de
funcionamento.

* Inspecione a area onde ira utilizar o equipamento,
retirando objetos que possam ser arremessados
pela maquina.

* Este produto gera um campo eletromagnético.
Se vocé usa um dispositivo médico eletrénico
implantavel, consulte seu profissional de saude
antes de usar este produto.

Segurangca com combustiveis

* Tenha atengao redobrada ao manusear
combustiveis. O combustivel é inflamavel e seus
vapores explosivos.

* Apague cigarros, charutos, cachimbos e demais
fontes de ignigao.

* Use somente recipientes de combustivel
aprovados.

* Nao retire a tampa do tanque de combustivel nem
abasteca com o motor ligado ou quente.

* N&o abasteca nem drene o combustivel em
ambiente fechado.

* Jamais armazene a maquina ou um recipiente
de combustivel em local com a presenga de
chamas abertas, centelhas ou chama piloto, como
nas proximidades de aquecedores ou outros
equipamentos afins.

* Em caso de derramamento de combustivel, ndo
tente ligar o motor; evite criar fontes de ignigcéo até
a dissipacao dos vapores do combustivel.

Manutencao diaria

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacées ou
diariamente

Antes de ligar a maquina a cada dia, execute os
procedimentos Diarios/a Cada Uso listados no tépico
Manutengao (pagina 44).

Especificacoes do
combustivel

Use somente 6leo diesel ou biodiesel novo e limpo,
com teor de enxofre baixo (<500 ppm) ou ultrabaixo
(<15 ppm). A classificagdo minima de cetano deve
ser 40. Adquira combustivel em quantidades que
possam ser consumidas em 180 dias para garantir
seu frescor.

Use o6leo diesel n® 2-D em temperaturas acima de
-7°C (20°F) e, abaixo dessa temperatura, use diesel
n° 1-D ou mistura de n° 1-D/2-D. O uso de combustivel
n°® 1-D em temperaturas baixas fornece um ponto de
fulgor mais baixo e caracteristicas de fluxo frio que
facilitam a partida e reduzem o entupimento do filtro
de combustivel.

O uso de combustivel n° 2-D acima de -7°C (20°F)
contribui para prolongar a vida util da bomba de
combustivel e aumentar a poténcia em relagao ao
combustivel n® 1-D.

Importante: Nao use querosene ou gasolina no
lugar do diesel. A nao observancia desse cuidado
danifica o motor.

Apto a biodiesel

Esta maquina também opera com mistura de biodiesel
de até B20 (20% biodiesel, 80% diesel mineral). A




fracao de diesel mineral deve ter teor de enxofre
baixo ou ultrabaixo. Observe as precaucgdes a seguir:

A fracao de biodiesel do combustivel deve atender
a norma ASTM D6751 ou EN14214.

A composicdo do combustivel misto deve atender
a norma ASTM D975 ou EN590.

Superficies pintadas podem ser danificadas por
misturas com biodiesel.

Use misturas B5 (teor de biodiesel de 5%) ou
inferiores em temperaturas baixas.

Monitore as vedagdes, mangueiras € juntas em
contato com o combustivel, uma vez que podem
se degradar com o tempo.

O entupimento do filtro de combustivel pode
ocorrer algum tempo apds a conversao para uma
mistura com biodiesel.

Entre em contato com sua distribuidora para
receber mais informacdes sobre biodiesel.

Capacidade do tanque de
combustivel

53 L (14 galdes americanos)

Adicao de combustivel

1. Estacione a maquina em uma superficie
nivelada, abaixe as unidades de corte, engate o

freio de mao, desligue o motor e retire a chave.

2. Utilizando um pano limpo, limpe a area ao redor
da tampa do tanque de combustivel.
3. Remova a tampa do tanque de combustivel

(Figura 42).

G021210
9021210

Figura 42

1. Tampa do tanque de combustivel

4. Encha o tanque até que o nivel fique entre 6 e
13 mm (Y2 a V2 pol.) abaixo da base do bocal
de enchimento.

5. Depois de encher o tanque, aperte bem a tampa

do tanque de combustivel.

Nota: Se possivel, encha o tanque de
combustivel apds cada uso. Isso minimiza a
possivel formacao de condensacao dentro do
tanque de combustivel.

Verificacao dos
interruptores de
intertravamento

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

A CUIDADO

Se os interruptores de intertravamento de
seguranga estiverem desconectados ou
danificados, a maquina pode operar de
maneira inesperada, provocando lesdes
corporais.

Nao adultere os interruptores de
intertravamento.

Verifique o funcionamento dos
interruptores de intertravamento
diariamente e, estando danificados,
substitua-os antes de utilizar a maquina.

Importante: Se sua maquina apresentar erro
em qualquer uma das verificagoes do interruptor
de intertravamento, entre em contato com sua
distribuidora autorizada Toro.

Preparacao da maquina

1. Conduza a maquina lentamente para uma area

aberta.

2. Abaixe as unidades de corte, desligue o motor e

engate o freio de mao.

Verificagao do intertravamento
iniciar-pedal de tracao

1. Sente-se no assento do operador.

2. Engate o freio de mao.

3. Pressione o interruptor da PTO para a posigao
DISENGAGE.

4. Pressione o pedal de tragao.

5. Gire a chave para a posi¢cao START.

Nota: A chave de partida ndo deve acionar o
motor com o pedal de tracdo pressionado.
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Verificagao do intertravamento de
partida da PTO

1. Sente-se no assento do operador.

2. Puxe o interruptor da PTO para a posicao
ENGAGE.
3. Gire a chave para a posi¢cao START.

Nota: O motor ndo deve ligar com o interruptor
da PTO na posicdo ENGAGE.

Verificagao do intertravamento de
funcionamento da PTO
1. Sente-se no assento do operador.

2. Pressione o interruptor da PTO para a posi¢ao
DISENGAGE.

3. Ligue o motor.

4. Puxe o interruptor da PTO para a posigao
ENGAGE.

5. Abaixe as unidades de corte para engatar a
PTO.

6. Levante-se do assento.

Nota: A PTO nao deve funcionar quando vocé
estiver fora do assento do operador.

Nota: Para evitar desgaste desnecessario, ndo
permita que as unidades de corte girem por mais que
alguns segundos durante esse teste.

Verificacao do intertravamento

freio de mao-pedal de tracao
1. Sente-se no assento do operador.

2. Engate o freio de méo.

3. Pressione o interruptor da PTO para a posi¢ao
DISENGAGE.

4. Ligue o motor.

5. Pressione o pedal de tragao.

Nota: Nao deve haver resposta da maquina
quando vocé pressionar o pedal de tracdo com
o freio de mao engatado. Uma mensagem de
aviso sera exibida no InfoCenter.

Verificagao do engate automatico
do freio de mao
1. Sente-se no assento do operador.
2. Ligue o motor.
3. Desengate o freio de mao.
4. Levante-se do assento.

Nota: A luz vermelha no interruptor do freio de
mao deve acender quando vocé estiver fora do

assento do operador, indicando que o freio de
mao esta acionado.

Verificagao do intertravamento de
desativacao de rebaixamento das
unidades de corte
1. Sente-se no assento do operador.
Ligue o motor.

Certifique-se de que as unidades de corte
estejam elevadas na posi¢ao de transporte.

4. Levante-se do assento.
5. Abaixe as unidades de corte.
Nota: As unidades de corte ndo devem
abaixar quando vocé estiver fora do assento do
operador.
Uso do visor LCD do
InfoCenter

O visor LCD do InfoCenter mostra informagdes sobre
sua maquina, como status de operagao, diagnosticos
diversos e outras informacgbes sobre a maquina
(Figura 43) Ha uma tela inicial e uma tela principal
de informagdes do InfoCenter. Vocé pode alternar
entre a tela inicial e a tela principal de informacbes a
qualquer momento pressionando qualquer um dos
botdes do InfoCenter e selecionando a seta direcional
adequada.

9020650

2

9020650

Figura 43

3. Botao central
4. Botao esquerdo

1. Luz indicadora
2. Botao direito

* Botao esquerdo, botdo de acesso ao menu/voltar
— pressione este botdo para acessar os menus
do InfoCenter. Vocé pode usa-lo para sair de
qualquer menu que estiver usando no momento.
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* Botdo central — use este botdo para rolar os

menus para baixo.

* Botéao direito — use este botdo para abrir um
menu quando uma seta para a direita indicar
conteudo adicional.

Nota: A finalidade de cada botdo pode mudar
dependendo do que for necessario no momento.
Cada botao é rotulado com um icone que exibe sua

funcao atual.

Descrigao dos icones do InfoCenter

SERVICE DUE

Indica quando a manutengao
programada deve ser realizada

Horimetro

icone de informacdo

Rapido

Devagar

Nivel de combustivel

Velas de incandescéncia ativas

Elevar as unidades de corte

Abaixar as unidades de corte

O operador deve estar no assento

Indicador de freio de mdo — indica
quando o freio de méo esta acionado

Identifica a faixa como alta
(transporte)

Neutro

Identifica a faixa como baixa (corte)

Temperatura do liquido de
arrefecimento — indica a temperatura
do liquido de arrefecimento do motor
em °C ou °F

Temperatura (quente)

RN R

PTO engatada

Descri¢ao dos icones do InfoCenter

(cont'd.)

Negado ou n&o permitido

Partida do motor

Parar ou desligar

Motor

Interruptor de chave

Indica quando as unidades de corte
estdo sendo abaixadas

Indica quando as unidades de corte
estdo sendo elevadas

Cédigo PIN

Barramento CAN

InfoCenter

Defeituoso ou com falha

Lampada

Saida do controlador TEC ou fio de
controle no chicote

s Interruptor
- B
O operador deve liberar o interruptor
I
- B

O operador deve mudar para o
estado indicado

Lo

Modo de aquecimento

Os simbolos séo
frequentemente
combinados para
formar frases.
Alguns exemplos sao
mostrados abaixo

=N

O operador deve colocar a maquina
na posig&o neutra

@ @

Partida do motor negada

(%) e

Desligamento do motor
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Descri¢ao dos icones do InfoCenter

(cont'd.)

e K

Liquido de arrefecimento do motor
quente demais

Horas

Lista o numero total de horas
que a maquina, o motor € a
PTO estiveram ligados, bem
como o numero de horas que
a maquina foi transportada e a
manutengao prevista.

2., B

Sente-se ou engate o freio de mao

Contagens

Lista diversas contagens pelas
quais a maquina passou.

Uso dos menus

Para acessar o sistema de menus do InfoCenter,
pressione o botdo de acesso ao menu enquanto
estiver na tela principal. Isso levara vocé ao menu
principal. Consulte as tabelas a seguir para obter um
resumo das opgdes disponiveis nos menus:

Diagnéstico

Item do Menu

Descrigao

Unidades de corte

Indica as entradas,
qualificadores e saidas
para elevar e abaixar as
unidades de corte.

Faixa alta/baixa

Indica as entradas,
qualificadores e saidas
para conduzir em modo de
transporte.

Menu principal

Item do Menu

Descrigado

Falhas

O menu Falhas contém uma
lista das falhas recentes da
maquina. Consulte o Manual
de Manutencdo ou sua
distribuidora autorizada Toro
para obter mais informagées
sobre o menu Falhas e as
informacdes nele contidas.

PTO

Indica as entradas,
qualificadores e saidas
para habilitar o circuito da
PTO.

Funcionamento do motor

Indica as entradas,
qualificadores e saidas
para ligar o motor.

Configuragoes

Manutengao

O menu Manutengao
contém informagdes sobre a
maquina, como horas de uso,
contadores e outros nimeros
semelhantes.

Item do Menu

Descrigido

Diagndstico

O menu Diagndstico exibe o
estado de cada interruptor,
sensor e saida de controle
da maquina. Vocé pode
usa-lo para solucionar certos
problemas, pois ele informara
rapidamente quais controles
da maquina estéo ligados e
quais estao desligados.

Unidades Controla as unidades usadas
no InfoCenter. As opgdes do
menu sao sistema imperial ou
métrico.

Idioma Controla o idioma usado no

InfoCenter®.

Retroiluminagédo LCD

Controla o brilho do visor LCD.

Contraste LCD

Controla o contraste do visor
LCD.

Configuragbes

O menu Configuragdes
permite que vocé personalize
e modifique as variaveis de
configuragéo no visor do
InfoCenter.

Velocidade de afiagdo do
cilindro dianteiro

Controla a velocidade dos
cilindros dianteiros no modo
afiagao.

Velocidade de afiagdo do
cilindro traseiro

Controla a velocidade dos
cilindros traseiros no modo
afiagao.

Sobre

O menu Sobre lista o nimero
do modelo, o nimero de série
e a versao do software da sua
maquina.

Menus protegidos a

Permite que uma pessoa
(superintendente/mecanico)
autorizada pela sua empresa
acesse menus protegidos com
0 cédigo PIN.

Manutengao

Configuragbes de protegéo a

Permite alterar as definigbes
nas configuragdes protegidas

Item do Menu

Descrigdo

Aceleracao a

Configuragbes Low (Baixa),
Medium (Média) e High (Alta)
controlam quéo rapido a
velocidade de tragéo reage
quando vocé move o pedal de
tracéo.




Contagem de laminas a

Controla o nimero de laminas
no cilindro para determinar a
velocidade do cilindro.

Altura de corte (HOC) a

Controla a altura de corte
(HOC) para determinar a
velocidade do cilindro.

RPM do cilindro dianteiro @

Exibe a posi¢éo calculada da
velocidade do cilindro para
os cilindros dianteiros. Os
cilindros também podem ser
ajustados manualmente.

RPM do cilindro traseiro @

Exibe a posicéo calculada da
velocidade do cilindro para
os cilindros traseiros. Os
cilindros também podem ser
ajustados manualmente.

Velocidade de corte @

Controla a velocidade maxima
em corte (faixa baixa)

Velocidade de transporte a

Controla a velocidade maxima
em transporte (faixa alta)

Smart Power @

Liga e desliga o Smart Power

Se vocé alterou o codigo PIN e esqueceu o codigo,
entre em contato com sua distribuidora autorizada
Toro para obter assisténcia.

1. No MENU PRINCIPAL, use o botao central para
rolar até o MENU CONFIGURAGOES e pressione 0
botéo direito (Figura 44).

Settings BIN
Protected Menus:

Protect Settings: =

G028523
9028523

Figura 44

Turnaround

Liga e desliga o Turnaround

*Apenas textos “voltados para o operador” sdo
traduzidos. As telas de Falhas, Manutengao e
Diagnésticos sao “voltadas para a manutengéo”. Os
titulos estdo no idioma selecionado, mas os itens do

menu estdo em inglés.

@ Item protegido em Menus Protegidos — acessivel
apenas com insercao do PIN

Sobre

Item do Menu

Descrigcao

Modelo Lista o nimero do modelo da
maquina.
NS Lista o niumero de série da

maquina.

Revisdo do controlador da
maquina

Lista a revisao do software do
controlador principal.

Revisdo do InfoCenter

Lista a revisao do software do
InfoCenter.

Barramento CAN

Lista o status do barramento
de comunicagao da maquina.

Menus protegidos

Algumas configuracdes de operagao sao ajustaveis
no menu Configuragdes do InfoCenter. Para bloquear
essas configuragdes, use o Menu Protegido.

Nota: No momento da entrega, o cédigo de senha
inicial € programado pelo seu distribuidor.

Acesso aos Menus Protegidos
Nota: O cddigo PIN padrao de fabrica para a sua

maquina é 0000 ou 1234.

2. Em CONFIGURACOES, use o botao central para
rolar até o MENU PROTEGIDO e pressione o botao
direito (Figura 45A).

Settings
b Alert: 1 gal
Protected Menus: _=>

Protected Settings: O
3] + Ed

G028522

9028522

Figura 45

3. Para inserir o codigo PIN, pressione o botéo
central até que o primeiro digito correto apareca,
depois pressione o botdo direito para passar
para o digito seguinte (Figura 45B e Figura
45C). Repita essa etapa até que o ultimo digito
seja inserido e pressione o botédo direito mais
uma vez.

4. Pressione o botdo central para inserir o cédigo
PIN (Figura 45D).




Aguarde até que a luz indicadora vermelha do
InfoCenter acenda.

Nota: Se o InfoCenter aceitar o codigo PIN e
o Menu Protegido for desbloqueado, a palavra
“PIN” aparecera no canto superior direito da tela.

Nota: Gire o interruptor da chave para a posicao
OFF e, em seguida, para a posi¢cdo ON para bloquear
0 menu protegido.

Visualizagao e alteracao das
configuragées do Menu Protegido

1. No Menu Protegido, role para baixo até
Configurag¢des de Protecao .

2. Para visualizar e alterar as configuragbes sem
inserir um codigo PIN, use o botao direito para
alterar as Configuracdes de Protecéo para OFF.

3. Para visualizar e alterar as configuragbes com

um codigo PIN, use o botdo esquerdo para
alterar as Configuragoes de Protegéo para ON,
defina o codigo PIN e gire a chave na igni¢ao
para a posi¢do OFF e, em seguida, para a
posicao ON.

Definicao do temporizador de
manutencao prevista

O temporizador de manutencgao prevista redefine as
horas até a manutencgao prevista apos a realizagao
de um procedimento de manutenc&o programada.

1. No menu Configuragbes, use o botao central
para rolar até o MENU PROTEGIDO € pressione o
botao direito.

Insira o PIN; consulte Acesso aos Menus
Protegidos no Manual do Operador da sua
maquina.

No menu Manutengao, navegue até o MENU
HORAS.

Role para baixo até o simbolo de manutencao

Nota: Se houver uma manutencgédo prevista no
momento, o primeiro icone mostrara Now.

Abaixo do primeiro icone esta o item do intervalo

de manutengao A (intervalo de tempo, p. ex.,
250, 500 etc.)

Nota: O intervalo de manutencdo é um item do
Menu Protegido.

Marque o intervalo de manutencao e pressione
o botao direito.

Quando a nova tela aparecer, confirme
REDEFINIR HORAS ATE A MANUTENCAO — TEM
CERTEZA?

8. Selecione SiM (botao central) ou NAO (botao
esquerdo).
9. Depois de selecionar SiM, a tela do intervalo se

apagara e retornara as selecdes de horas até a
manutencgao.

Definicao da contagem de laminas

1. No menu Configuragbes, role para baixo até
Contagem de Laminas.

Pressione o botéo direito para alternar a
contagem de laminas entre 8 ou 11 cilindros.

Definicao da altura de corte (HOC)

1. No menu Configuragbes, role para baixo até
HOC.

Pressione o botao direito para selecionar HOC.

Use os botdes central e direito para selecionar
a configuragdo de HOC adequada. (Se a
configuragdo exata nao estiver disponivel,
selecione a configuracdo de HOC mais préxima
na lista exibida).

Pressione o botdo esquerdo para sair de HOC e
salvar a configuragao.

Definicao das velocidades dos
cilindros dianteiro e traseiro

Embora as velocidades dos cilindros dianteiro e
traseiro sejam calculadas inserindo o numero de
laminas, velocidade de corte e HOC no InfoCenter, a
configuragao pode ser alterada manualmente para
acomodar diferentes condigcbes de corte.

1. Para alterar as configuracbes de velocidade do
cilindro, role para baixo até RPM do cilindro
dianteiro, RPM do cilindro traseiro ou ambas.

Pressione o botdo direito para alterar o valor da
velocidade do cilindro. Ao alterar a configuragao
de velocidade, a tela continuara a mostrar a
velocidade do cilindro calculada com base na
contagem de ldminas, na velocidade de corte e
na HOC, que havia sido inserida anteriormente,
mas o novo valor também sera exibido.

Para acessar as telas de exibicao
protegida

Na tela principal, pressione o botao central uma vez;
quando as setas aparecerem acima dos botdes,
pressione o botdo central novamente para rolar pelas
telas de exibigao.
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Definicao da velocidade maxima
de corte permitida

A configuracao selecionada é exibida como um X no
grafico de barras de velocidade de tracdo, juntamente
com as configuragdes de piloto automatico e de
parada do pedal. Um X em uma barra indica que a
velocidade maxima é limitada pelo supervisor (Figura
47 ou Figura 49).

Nota: Essa configuragéo é retida na memdria e
aplicada a velocidade de tracdo até que seja alterada.

1. No menu Configuragbes, role para baixo até
Velocidade de Corte e pressione o botao direito.

Use o botao direito para aumentar a velocidade
maxima de corte em incrementos de 0,8 km/h
(0,5 mph) entre 1,6 € 12,9 km/h (1,0 e 8,0 mph).

Use o botao central para diminuir a velocidade
maxima de corte em incrementos de 0,8 km/h
(0,5 mph) entre 1,6 € 12,9 km/h (1,0 e 8,0 mph).

4. Pressione o botdo esquerdo para sair.

Definicao da velocidade maxima
de transporte permitida

A configuragao selecionada é exibida como um X no
grafico de barras de velocidade de tragao, juntamente
com as configuracdes de piloto automatico e de
parada do pedal. Um X em uma barra indica que a
velocidade maxima é limitada pelo supervisor (Figura
47 ou Figura 49).

Nota: Essa configuragdo é retida na memoaria e
aplicada a velocidade de tragdo até que seja alterada.

1. No menu Configuragbes, role para baixo até
Velocidade de Transporte e pressione o botédo
direito.

Use o botao direito para aumentar a velocidade
maxima de transporte em incrementos de 0,8
km/h (0,5 mph) entre 8,0 e 16,0 km/h (5,0
10,0 mph).

Use o botao central para diminuir a velocidade
maxima de transporte em incrementos de 0,8
km/h (0,5 mph) entre 8,0 e 16,0 km/h (5,0 e
10,0 mph).

4. Pressione o botao esquerdo para sair.

Ativacao e desativagcao do Smart
Power

1. No menu Configuragbes, role para baixo até
Smart Power.

2. Pressione o botéo direito para alternar entre
ON e OFF.
3. Pressione o botao esquerdo para sair.

Configuragcao do modo Aceleragao
1. No menu Configuragbes, role para baixo até

Aceleracao.

2. Pressione o botao direito para alternar entre
Low, MEDIUM e HIGH.

3. Pressione o botdo esquerdo para sair.

Verificacao da distancia de
frenagem hidrostatica

Esta maquina ira frear e parar dinamicamente quando
vocé retornar o pedal de tragcdo para a posi¢ao neutra.

Nota: Para uma desaceleragdo suave, use seu pé
para controlar o pedal de tragao lentamente de volta
a posicao neutra. Nao tire o pé do pedal permitindo
que ele salte de volta para a posi¢cao neutra a menos
que pretenda parar rapidamente.

A maquina deve parar por completo em
aproximadamente 3,7 m (12 pés) a partir da
velocidade maxima de transporte de 16 km/h (10
mph).

1. Em pavimento plano e seco, marque o inicio e o
fim de 3,7 m (12 pés).

2. Conduza a maquina na velocidade maxima de
transporte de 16 km/h (10 mph) e retire o pé no
inicio dos 3,7 m (12 pés).

3. Verifique se a maquina para a 0,6 m (2 pés) da
marca final (3,7 m ou 12 pés).

4. Se a distancia de parada da maquina nao

estiver dentro de 0,6 m (2 pés) dessa distancia,
entre em contato com sua distribuidora Toro.

Interpretacao das
velocidades de tracao
exibidas

Esta maquina exibe velocidades de tracao estimadas
em quildbmetros por hora (km/h) ou milhas por hora

(mph).

Nota: As velocidades de tragéo exibidas sdo
precisas apenas quando a velocidade do motor esta
definida em marcha lenta alta.

* A velocidade instantanea é exibida no canto
superior esquerdo das telas de piloto automatico e
Virtual Pedal Stop.

* As velocidades de tracdo s&o estimadas e
calibradas para serem mais precisas a 8,0 km/h
(5,0 mph) durante a operacdo de corte. As
velocidades exibidas sao precisas quando se esta

31



0,8 km/h (0,5 mph) acima ou abaixo da velocidade
exibida ao conduzir em pavimento plano e seco.

Entre em contato com sua distribuidora autorizada
Toro se as velocidades observadas da maquina
desviarem mais de 2,4 km/h (1,5 mph) das
velocidades exibidas.

Durante a operacao

Seguranca durante a
operacao

Seguranga geral

O proprietario/operador pode prevenir e podera
ser responsabilizado por eventuais acidentes
que possam causar lesdes corporais ou danos
materiais.

Use vestuario adequado, incluindo protecao
ocular, calgas compridas, calgados resistentes e
antiderrapantes, e protecéo auricular. Prenda os
cabelos se forem compridos e ndo use joias ou
roupas soltas.

Nao opere a maquina se estiver cansado, doente
ou sob o efeito de alcool ou drogas.

Preste atencao total ao operar a maquina. Nao
participe de atividades que possam distrair vocé,
sob risco de provocar lesées ou danos materiais.

Antes de ligar o motor, todas as transmissdes
devem estar em ponto morto, o freio de mao
deve estar engatado e o operador deve estar na
posicédo de operacao.

Nao dé carona a passageiros sobre a maquina e
mantenha curiosos e criancas afastados da area
de operagéo.

Opere a maquina somente em boas condi¢des de
visibilidade, evitando buracos e objetos ocultos.

Evite cortar a grama se estiver molhada. A falta
de tragao pode levar a derrapagem da maquina.

Mantenha maos e pés afastados das unidades
de corte.

Antes de dar ré, olhe para tras e para baixo,
verificando se o caminho esta livre.

Tenha cuidado ao se aproximar de esquinas,
arbustos, arvores ou outros objetos que obstruam
seu campo de visao.

Desligue as unidades de corte quando n&o estiver
cortando grama.

Reduza a velocidade e tenha cautela em curvas
€ ao atravessar ruas e calgadas com a maquina.
Dé sempre a preferéncia.

Opere o motor somente em areas bem ventiladas.
Os gases de escape contém mondxido de
carbono, um gas letal se inalado.

Nao se ausente da maquina em funcionamento.

Antes de deixar a posigao do operador, siga os
procedimentos abaixo:

Estacione a maquina em uma superficie
nivelada.

Desengate e abaixe as unidades de corte.
Engate o freio de mao.

Desligue o motor e remova a chave.
Aguarde que todas as pecas mdveis parem.

Permita que a maquina resfrie antes de fazer
ajustes, realizar manutencgao, limpa-la ou
armazena-la.

Opere a maquina somente em boas condigdes
de visibilidade e clima.. Nao opere a maquina se
houver risco de raios.

Use o piloto automatico (se equipado) apenas
quando puder operar a maquina em uma area
aberta, plana e livre de obstaculos, onde a
maquina possa se mover a uma velocidade
constante sem interrupgao.

Segurancga da Estrutura de
Protecao contra Capotamento

(E

PCC)

N&o retire componentes da EPCC da maquina.

Certifique-se de que o cinto de seguranga esteja
devidamente afivelado e que possa ser liberado
rapidamente em caso de emergéncia.

Use sempre o cinto de segurancga.

Verifique cuidadosamente a presenca de
obstrucdes suspensas e evite o contato com as
mesmas.

Mantenha a EPCC em condigbes seguras,
inspecionando-a periddica e cuidadosamente
e mantendo todos os parafusos de fixacao
firmemente apertados.

Em caso de danos aos componentes da EPCC,
substitua-os. Nao faca reparos ou alteracdes nos
mesmos.

Segurang¢a em terenos inclinados
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A operagao em terrenos inclinados esta entre
0s principais causadores de perda de controle
e acidentes de tombamento, que podem causar
lesbes graves ou morte. Cabe ao operador
assegurar a operagao segura em terrenos



inclinados. A operagao da maquina em terreno
inclinado exige cuidado redobrado.

* Faca um levantamento do local, verificando
se € seguro operar a maquina nas condigdes
topograficas da area. Use do bom senso e critério
ao realizar esse levantamento.

* Leia as instrugdes abaixo antes de operar a
maquina em terrenos inclinados. Antes de
operar a maquina, avalie as condigdes do local,
verificando se € possivel operar a maquina nas
condi¢des existentes naquele dia e naquele
local. Alteragcdes no terreno podem resultar em
alteracdes na operacado em terrenos inclinados
para a maquina.

— Evite ligar, parar ou virar a maquina em terreno
inclinado. Evite fazer alteragcbes bruscas
de velocidade e dire¢do. Faga curvas em
velocidade reduzida e de forma gradativa.

— N&o opere a maquina em caso de duvida
quanto as condi¢cdes de tracao, dirigibilidade
ou estabilidade.

— Remova ou sinalize obstru¢gées como valas,
buracos, sulcos, morros, pedras ou outros
perigos ocultos. A grama alta pode ocultar
obstru¢des. Terrenos irregulares podem
provocar o tombamento da maquina.

— Operar a maquina em grama molhada, ao
longo de encostas ou em declive pode levar a
perda de tracdo.

— Tenha extremo cuidado ao operar a maquina
perto de desniveis, valas, corpos d’agua ou
outros perigos. A maquina pode capotar se
uma das rodas passar além da beirada ou
se esta desmoronar. Estabelegca uma faixa
de segurancga entre a maquina e quaisquer
perigos.

— Identifique eventuais perigos na base do
terreno inclinado. Se houver perigos, use
uma magquina controlada por pedestre nessas
areas.

— Se possivel, mantenha as unidades de corte
abaixadas no solo ao operar em terrenos
inclinados. Elevar as unidades de corte ao
operar em terrenos inclinados pode prejudicar
a estabilidade da maquina.

Interpretacao das
caracteristicas
operacmnals da maquina

Quando vocé retira o pé do pedal de tragéo, a
maquina freia dinamicamente até parar.

* Os controles do pedal sdo otimizados para
fornecer uma resposta reativa, porém estavel,

permitindo que vocé mantenha um controle
consistente em terrenos irregulares, enquanto
ainda permite uma frenagem rapida e suave.

As velocidades maximas definidas nas
configuragdes do menu protegido por PIN sdo
definidas pelo supervisor para limitar a velocidade
maxima de tracdo da maquina.

* As velocidades alcangaveis de tragdo do pedal de
parada, do piloto automatico e de uso do pedal
de tragdo sao todas limitados pelas velocidades
maximas definidas no menu protegido por PIN.

Operacao da maquina
¢ Se houver um obstaculo no caminho, eleve as
unidades de corte para podar ao redor dele.

* Ao transportar a maquina entre areas de trabalho,
desligue a PTO e eleve as unidades de corte para
a posicao totalmente vertical.

* Sempre conduza devagar em areas irregulares.

* Nunca desligue a maquina enquanto estiver
conduzindo.

Pratica da operacao da maquina

* Para se familiarizar com os recursos da maquina,
pratique opera-la.

* Eleve as unidades de corte, desengate o freio de
mao, pressione o pedal de tragao para frente e
conduza cuidadosamente até uma area aberta.

* Pratique conduzir a maquina, pois ela possui uma
transmissao hidrostatica e suas caracteristicas
podem diferir de outras maquinas de manutengao
de gramados.

* Pratique avancar e dar ré, bem como ligar e
desligar a maquina. Para parar a maquina, retire
0 pé do pedal de tragao e deixe-o retornar para
a posicado NEUTRA.

Nota: Ao descer uma encosta com a maquina,
talvez seja necessario usar o pedal de ré para
parar.

* Pratique conduzir ao redor de obstaculos com as
unidades de corte elevadas e abaixadas. Tenha
cuidado ao conduzir entre objetos estreitos para
nao danificar a maquina ou as unidades de corte.

Uso do pedal de tracao

Esse pedal controla a velocidade de avancgo e ré da
maquina, bem como a frenagem dinamica quando
vocé o retorna para a posi¢gao neutra.

* Quanto mais vocé empurra o pedal para frente ou
para tras, mais rapido a maquina se move.




* Para controlar a maquina até uma parada suave
durante o transporte ou corte, use o0 pe para
retornar o pedal de tragcédo para a posi¢gao neutra
no ritmo desejado.

* Para acionar a frenagem maxima, retire seu pé do
pedal de tracdo, permitindo que ele retorne para a
posicao neutra. A maquina freia dinamicamente
até parar.

Esse sistema de tracdo permite que vocé personalize
as configuragdes de aceleragao para conforto do
operador e de acordo com as condi¢gbes do campo.
Consulte o topico Acesso aos Menus Protegidos
(pagina 29) para alterar as configuragdes.

9383737

Figura 46

1. Pedal de tragdo

Uso do recurso Virtual
Pedal Stop (VPS)

O recurso Virtual Pedal Stop (VPS) permite que vocé
defina temporariamente uma velocidade maxima de
tracdo que seja menor que a velocidade maxima de
tracao protegida por senha do supervisor.

Para definir temporariamente a velocidade maxima da
maquina, pressione o pedal de tracao totalmente para
frente (Figura 46). Vocé pode definir uma velocidade
separada para a faixa de corte e a faixa de transporte
(Figura 47).

* Para acessar esse recurso, selecione o botao
central do InfoCenter na tela principal (Figura 47).

Nota: Esse recurso reverte as configurages de
velocidade maxima do supervisor quando a chave
€ desligada.

9322245

Figura 47

2. Essa velocidade é
bloqueada no menu
protegido por PIN.

1. Indica a velocidade
maxima de tracdo (parada
do pedal)

» Esse recurso permite que vocé personalize as
configuracdes de velocidade para seu nivel de
conforto ou para que se adequem a aplicagéo.

Sempre que a velocidade maxima de tracao é
alterada via configuragdes de velocidade maxima do
supervisor ou Virtual Pedal Stop, o pedal de tracao
€ automaticamente reprogramado para usar todo

o curso do pedal entre neutro e a nova velocidade
maxima. Isso significa que o operador ganha um
controle mais preciso da velocidade de tragao em
configuragdes de velocidade maxima mais baixas.

Dicas para usar o Virtual Pedal
Stop (VPS)
* Defina uma velocidade maxima temporariamente

mais baixa para a passada de acabamento no
fairway.

* Defina a velocidade maxima temporariamente
mais baixa para melhor controle ao operar dentro
ou perto da oficina de manutencéo.

* Defina uma velocidade maxima temporariamente
mais baixa para melhor controle ao carregar a
maquina em um reboque.

Operacao do piloto
automatico

Configuracao do piloto automatico

O interruptor do piloto automatico trava o piloto
automatico para manter a velocidade desejada no
solo. Pressione a parte traseira do interruptor para
desligar o piloto automatico; a posi¢ao central do
interruptor aciona a fungao de piloto automatico e
a parte dianteira do interruptor define a velocidade
desejada no solo.
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Depois que o interruptor do piloto automatico for
acionado e a velocidade for definida (Figura 48), use o
InfoCenter para ajustar a configuragcao de velocidade
do piloto automatico (Figura 43 e Figura 49).

Para desativar o piloto automatico, faga o seguinte:

Quando estiver na faixa de transporte, pressione
o pedal de tracao de ré, engate o freio de mao ou
pressione o interruptor de piloto automatico para a
posicao OFF.

Quando estiver na faixa de corte, pressione o
pedal de tracdo de ré, engate o freio de méao,
desengate a PTO ou pressione o interruptor de
piloto automatico para a posi¢cao OFF.

Nota: Desativar o piloto automatico resulta na
frenagem dinamica da maquina até parar. Se
vocé quiser desativar o piloto automatico, mas
continuar conduzindo, pressione o pedal de tragao
para uma transi¢do suave do piloto automatico
para o controle de velocidade manual.

9422430

Figura 48

1. Interruptor do piloto automatico

Ajuste da velocidade do piloto
automatico

Depois que o interruptor do piloto automatico for
acionado no console (Figura 48), use o InfoCenter
para ajustar a configuracéo de velocidade do piloto
automatico (Figura 49).

9321767

Figura 49

3. Essa velocidade é
bloqueada no menu
protegido por PIN.

1. Indica a velocidade do
piloto automatico

Indica a velocidade
maxima de tragéo (parada
do pedal)

Dicas para usar o piloto

automatico

Defina uma velocidade de cruzeiro para distancias
longas sem muitos obstaculos.

Em terrenos acidentados, use o InfoCenter para
controlar a velocidade.

Use o piloto automatico para fazer manobras da
seguinte forma:

1. Ao cortar a grama, defina uma velocidade
segura e confortavel para virar no final das

passadas de corte.

Pressione o pedal de tragdo para aumentar
a velocidade de corte durante a passada de
corte.

Tire seu pé do pedal ao virar para a proxima
passada de corte.

A maquina reduzira a velocidade para a
configuragéo baixa do piloto automatico,
permitindo que vocé faca uma manobra
eficiente a uma velocidade constante.

Depois de virar, use o pedal de tragcéo
para aumentar a velocidade da maquina
novamente para a proxima passada de corte.

Interpretacao do modo de
aceleracao

Esse recurso determina quao rapido a maquina altera
a velocidade de tracdo quando o pedal de tragao nao
esta na posicdo NEUTRA.

Nota: Se vocé tirar seu pé do pedal de tragdo
permitindo que ele retorne a posigcdo NEUTRA
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enquanto a maquina estiver em movimento, o perfil
de frenagem sera acionado. O perfil de frenagem é
sempre o0 mesmo e ndo pode ser personalizado pelo
recurso do modo de aceleragao.

Acesse 0s menus protegidos no InfoCenter para
alterar o modo de aceleragdo. O modo de aceleragao
possui as 3 posi¢des a seguir:

* Baixa — aceleracao e desaceleracdo menos
agressivas

* Média (padrao) — aceleragao e desaceleracao
meédias

* Alta — aceleracéo e desaceleragdo mais
agressivas

Interpretacao do modo de
aquecimento

Ao ligar a maquina em temperaturas baixas, uma

mensagem e um icone de floco de neve séo
exibidos na tela do InfoCenter. Nao opere a maquina
acima da marcha lenta baixa até que o periodo de
aquecimento seja concluido.

Interpretacao do Toro
Smart Power™

Com o Smart Power, o operador nao precisa monitorar
a velocidade do motor em condigBes de carga
pesada. O Smart Power impede que o motor perca
poténcia em condi¢cbes de corte pesado, controlando
a velocidade da maquina automaticamente e
otimizando o desempenho de corte.

Nota: Por padrado, o recurso Smart Power esta
definido como ON.

Partida do motor

Importante: Se vocé estiver dando partida pela
primeira vez, se o motor tiver parado devido a falta
de combustivel ou se voceé realizou manutengao
no sistema de combustivel, vocé deve purgar o
sistema de combustivel antes de dar partida no
motor; consulte o topico Purgacgao do sistema de
combustivel (pagina 56).

1. Sente-se no assento, mantenha seu pé fora do
pedal de tracido para que figue em NEUTRO,
engate o freio de méo, coloque o acelerador na
posicao FAST e certifique-se de que a PTO néao
esteja engatada.

Gire a chave para a posicdo ON/PREHEAT.

Um temporizador automatico controla o
pré-aquecimento da vela de incandescéncia por
6 segundos.

Depois de pré-aquecer as velas de
incandescéncia, gire a chave para a posigao
START.

Dé partida no motor por, no maximo, 15
segundos. Solte a chave quando o motor

ligar. Caso seja necessario pré-aquecimento
adicional, gire a chave para a posi¢ao OFF e, em
seguida, para a posigdo ON/PREHEAT. Repita
esse processo conforme necessario.

Deixe o motor funcionar em marcha lenta baixa
até aquecer.

Desligamento do motor

1. Coloque todos os controles em NEUTRO, engate
o freio de mao, mova o acelerador para a
posicdo de marcha lenta baixa e permita que o
motor atinja a velocidade de marcha lenta baixa.

Importante: Deixe o motor em marcha lenta
por 5 minutos antes de desliga-lo apés uma
operagao de carga total. Deixar de fazer isso
pode danificar os componentes do motor.

Gire a chave para a posi¢cao OFF e retire-a do
interruptor.

Corte de grama com a
magquina
1. Desengate o freio de mao, desengate a PTO e
eleve as unidades de corte.
Mova o acelerador para a posi¢ao FAST.
Conduza a maquina para a area de corte.

Estacione a maquina a aproximadamente 6 m
(20 pés) do fairway, voltada para a direcédo de
corte pretendida.

5. Abaixe as unidades de corte por completo com a
alavanca de controle de elevacao/rebaixamento.

6. Engate a PTO.
Nota: As unidades de corte ndo comecardo a
funcionar.

7. Toque a alavanca de controle de

elevagao/rebaixamento para tras para
elevar as unidades de corte até a posicéo de
manobra.

Nota: Tocar a alavanca de controle de
elevacao/rebaixamento sem segura-la eleva as
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10.
11.

unidades de corte para a posi¢cdo de manobra 12.

e interrompe a rotagio dos cilindros até que as

unidades de corte sejam abaixadas. 13

Usando o pedal de tracdo, aproxime-se
lentamente da area de corte.

Quando chegar a borda da area de corte

para iniciar o corte, abaixe as unidades 14.

de corte com a alavanca de controle de
elevacao/rebaixamento.

Nota: Pratique para garantir que as unidades
de corte n&o sejam baixadas antecipadamente
nem cortem uma area indesejada.

Conclua a passada de corte.

Ao se aproximar da borda oposta do fairway
(antes de alcancgar a borda da area de

corte), toque a alavanca de controle de
elevacao/rebaixamento para tras para elevar as
unidades de corte até a posicdo de manobra.

Execute uma volta em formato de gota para se
alinhar rapidamente para sua préxima passada.

Pressione a alavanca de controle de
elevagao/rebaixamento para abaixar
automaticamente as unidades de corte da
posicdo de manobra e continuar o corte.

Depois de cortar a area desejada, siga o
perimetro da area para concluir a passada de
acabamento. Isso garantira que toda a grama
ao longo da borda do fairway, onde as unidades
de corte foram elevadas e abaixadas, seja
cortada uniformemente.

Nota: Recomenda-se usar o Virtual Pedal
Stop (VPS) para definir temporariamente uma
velocidade maxima mais baixa para melhorar o
controle da operacéo ao concluir a passada de
acabamento; consulte o toépico Uso do recurso
Virtual Pedal Stop (VPS) (pagina 34).

Regulagem da velocidade do cilindro

Importante: E importante utilizar velocidades de cilindro adequadas para sua aplicagio de corte.
Velocidades de cilindro muito baixas podem resultar em um padrao ondulado na grama, também
conhecido como marcas de corte, marcelagem ou oscilagao. Se isso acontecer, tente aumentar as
velocidades dos cilindros ou reduzir a velocidade de corte.

Velocidades de cilindro muito altas podem causar danos a grama e/ou desgaste prematuro dos
cilindros, das contra-laminas e de outros componentes mecéanicos.

Consulte o topico Definicao das velocidades dos cilindros dianteiro e traseiro (pagina 30).

Para ajustar a velocidade do cilindro manualmente, consulte as instrucdes a seguir:

1.

No InfoCenter, no menu Configuragdes, insira a contagem de laminas, a velocidade de corte e a HOC

para calcular a velocidade adequada do cilindro.

Se forem necessarios ajustes adicionais, role para baixo no menu Configuragdes até RPM do cilindro

dianteiro, RPM do cilindro traseiro ou ambas.

Pressione o botao direito para alterar o valor da velocidade do cilindro. Ao alterar a configuragao de
velocidade, a tela continuara a mostrar a velocidade do cilindro calculada com base na contagem de
laminas, na velocidade de corte e na HOC, mas o novo valor também sera exibido.

Nota: Pode ser necessario aumentar ou reduzir a velocidade do cilindro para compensar as diferentes

condi¢des do gramado.

37



HOC

[ —
mm / inches

50.8 /2.000

49.2/1.938
47.6/1.875
46.1/1.813
44.5/1.750
42.8/1.688
41.3/1.625
39.7/1.563

(SIS NS

NNNEENHEE
N

38.1/1.500
36.5/1.438
34.9/1.375
33.3/1.313
31.8/1.250
30.2/1.188
28.6/1.125
27.0/1.063
25.4/1.000
23.8/0.938
22.2/0.875
20.6/0.813
19.5/0.750

s [a]a]a]s|s]s] a]s]w]w

NNSSNNNEENSNNNESE

B L oo [ e e e [ e feo feo [eo foo

5 [ [ [ | 2[00 | oo oo feo [eo] oo o [nanofro Moo fro

B 8 o0 oo [ oo e oo (B o
© |0 |o|~|~[~[o|®|o|a|e
o [©|®fol~|~|~|o|o|e|o|o

| ol

0o e |~ [~ |||

17.5/0.688
15.9/0.625
14.3/0.563
12.7/0.500
11.1/0.438
95/0375 |6
79/0313 [8 |
6.4/0250 |9
48 56 64 72 8.1 89 97 10511.312.0129 km/l
3.0 35 4.0 45 50 55 60 65 7.0 7.5 80 mph

©|n|~|o|o|o
©|o|o|~(~|o|ofe

-bwlulnunnun

©|o|~|o|o

©|o| oo JBllS | &[5 | oo |w [ feo [eo [

2
2
2
2
2
2
2
3
3
3
4
4
6
6
8
9

©|o|~|o

—

HOC ‘(@

& :
[—

mm /inches

22.2/0.875 23 [a]a 6

20.6/0.813 3 |3 la 6|6

19.5/0.750 3|3 4 66 |7

17.5/0.688 |2 3 |a 56|77

15.9/0.625 |2 3 |a |4 6|67 ]7 |8

14.3/0.563 4 |a 6|67 [8]8 |9

127/0500 [3 |3 |4 6 |6 |7 |8[9]o

11.1/0438 [ 3 |2 6|7z |89 ]e <«

9.5/0375 |4 61718 |9

7.9/0313 6 [7]8]e o

64/0250 [7 |8 Jo] LOF 33

—

48 56 64 7.2 81 89 9.7 10511.3120129 km/h
3.0 35 40 45 50 55 60 65 7.0 7.5 80 mph

9420088

Figura 50
Tabela de velocidade para o cilindro de 7 pol. (178 mm)

Ajuste do contrapeso do
braco de elevacao
Unidades de corte traseiras

A CUIDADO

As molas estao sob tensao e podem causar
lesGes corporais.

Tenha cuidado ao ajustar as molas.

Vocé pode ajustar a quantidade de forgca do
contrapeso aplicada as unidades de corte traseiras
para ajudar a compensar diferentes condigdes do
gramado e para manter uma altura de corte uniforme
em condi¢cdes adversas ou em areas com acumulo
de palha.

Vocé pode ajustar a forga do contrapeso de cada mola
de torcao a 1 de 4 configuragbes. Cada incremento
aumenta ou diminui a forca do contrapeso na unidade
de corte em 2,3 kg (5 Ib). Vocé pode posicionar as
molas na parte traseira do atuador da primeira mola
para remover todo o contrapeso (quarta posicao).

Nota: Para remover toda a forga do contrapeso,
posicione a perna longa da mola de tor¢ado acima do
pino com ressalto.

1. Estacione a maquina em uma superficie
nivelada, abaixe as unidades de corte, desligue
o motor, engate o freio de mao e remova a

chave.

Insira a extremidade longa da mola de
contrapeso em um tubo ou objeto similar e gire
a mola ao redor do pino com ressalto até a
posicao desejada (Figura 51).

9375585

Figura 51

1. Mola 2. Pino com ressalto

3. Repita as etapas 1 e 2 na outra mola de
contrapeso.

Ajuste da posicao de
inversao do braco de

elevacao

1. Estacione a maquina em uma superficie
nivelada, abaixe as unidades de corte, desligue
o motor, engate o freio de mao e remova a

chave.

O interruptor do brago de elevagao esta
localizado abaixo do tanque hidraulico e na
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parte interna do braco de elevacdo da unidade
de corte n° 5 (Figura 29).

R %“@

A

9375697

Figura 52

Afrouxe a contraporca que fixa o interruptor do
braco de elevagao a placa do interruptor (Figura

9375696

Figura 53

Interruptor 2. Dispositivo de detecgao

do brago de elevagao

Ajuste o interruptor do brago de elevagéo da
seguinte forma:

* Para aumentar a altura de inversao do brago
de elevacéo, mova o interruptor para baixo.

* Para diminuir a altura de inversio do brago
de elevacao, mova o interruptor para cima.

Importante: Mantenha uma folga de ar

de 1,0 a 2,5 mm (0,040 a 0,100 pol.) entre

o interruptor e o acionador do brago de
elevagao. A luz de LED no interruptor verifica
seu funcionamento adequado.

Aperte as contraporcas a 20 N-m +/- 2 N-m (15
+/- 1,5 pés-lb).

Importante: Nao aperte as contraporcas em
excesso; caso contrario, podera danificar o
sensor.

Ajuste da mola de
compensacao do gramado

A mola de compensacao do gramado (Figura 54)
transfere o peso do rolo dianteiro para o rolo traseiro.
Isso ajuda a reduzir um padrdo de ondulagédo na
grama, também conhecido como marcelagem ou
oscilagao.

Importante: Faga ajustes na mola com a
unidade de corte montada na unidade de tracao,
apontando diretamente para a frente e abaixada
até o chao da oficina.

1. Certifique-se de que o grampo esteja instalado
no orificio traseiro da haste da mola (Figura 54).

Nota: Ao realizar a manutencgao da unidade de
corte, mova o grampo para o orificio da haste
da mola préximo a mola de compensacéao do
gramado.

9003863

Figura 54
1. Mola de compensacdao do 3. Haste da mola
gramado
2. Grampo 4. Porcas sextavadas

Aperte as porcas sextavadas na extremidade
dianteira da haste da mola até que o
comprimento da mola comprimida seja de 15,9
cm (6,25 pol.); consulte o tépico Figura 54.

Nota: Ao operar em terreno irregular, diminua
o comprimento da mola em 13 mm (%2 pol.). A
capacidade de seguir o contorno do terreno
sera ligeiramente reduzida.

Nota: A configuragdo de compensacgéo
do gramado devera ser reajustada se a
configuragdo de HOC ou a configuracao de
agressividade de corte forem alteradas.
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Interpretacao da luz de
diagnéstico

A maquina esta equipada com uma luz de diagndstico
que indica quando o controlador eletrénico detecta
uma avaria eletrénica. A luz de diagndstico esta
localizada no brago de comando (Figura 55). Quando
a maquina esta funcionando corretamente e o
interruptor de chave é movido para a posi¢ao ON/RUN,
a luz de diagndstico acende brevemente para indicar
que esta funcionando adequadamente. Quando
uma mensagem de aviso da maquina é exibida, a
luz acende enquanto a mensagem estiver presente.
Quando uma mensagem de falha é exibida, a luz
pisca até que a falha seja resolvida.

9021272
9021272

Figura 55

1. Luz de diagndstico

Sugestoes de utilizacao

Familiarizagao com a maquina

Antes de cortar a grama, pratique operar a maquina
em uma area aberta. Ligue e desligue o motor. Opere
para frente e para tras. Abaixe e eleve as unidades de
corte e acione e desacione os cilindros. Quando se
sentir familiarizado com a maquina, pratique operar
em subidas e descidas em diferentes velocidades.

Interpretacao do sistema de alerta

Se uma luz de alerta acender durante a operagao,
pare a maquina imediatamente e corrija o problema
antes de continuar a operagao. Danos graves podem
ocorrer se vocé operar a maquina com uma avaria.

Mudanca nos padroes de corte

Esse é o método mais eficaz de evitar a formacao
de ondas.

Altere os padrdes de corte com frequéncia para
minimizar uma aparéncia inadequada apos o corte
devido ao corte repetido na mesma diregéo.

Uso de técnicas adequadas de
corte

* Para obter o corte profissional em linha reta e
a remocgao desejavel para algumas aplicagdes,
encontre uma arvore ou outro objeto a distancia e
conduza em linha reta em direcao a ele.

* Mantenha a afiacéo do cilindro e da contra-lamina.

* Mantenha a folga adequada entre o cilindro e a
contra-lamina. Priorize um contato leve.

* Siga e mantenha a regra de 4 (corte apenas 'z da
folha de grama por vez).

* Ajuste a velocidade do cilindro e a velocidade
de tracdo para obter o comprimento de corte
desejado.

* Ao cortar em condi¢des umidas, abra a protecao
traseira da unidade de corte.

Corte rente, corte em circulo e
corte vertical
¢ Corte rente/corte em circulo

O corte rente e o corte em circulo sao
considerados aplicacdes severas. Dedique
cilindros especificamente para essas
aplicacoes.

Siga e mantenha a regra de s (corte apenas
¥s da folha de grama por vez).

* Corte vertical

Para cortadores verticais de 5 polegadas,
ajuste a profundidade da lamina do cortador
para % de polegada ou menos. Para
cortadores verticais de 7 polegadas, ajuste a
profundidade da lamina para %4 de polegada
Oou menos.

Certifique-se de que as laminas da unidade de
corte estejam afiadas, ajustadas corretamente
e que nenhuma das laminas esteja torta.
Laminas cegas e tortas requerem mais
energia.

Adicionar mais laminas para reduzir o
espagamento entre elas aumenta o consumo
de energia.

* Melhores praticas para corte rente, corte em
circulo e corte vertical

— Abra as protegdes traseiras da unidade de
corte.

— A velocidade maxima de corte recomendada
é de 6 km/h (4 mph).

40



Ajuste a velocidade dos cilindros de corte para
a configuragao 6.

Nota: Configuragdes de velocidade do cilindro
mais altas resultam em menos torque. Ao
cortar rente, melhor desempenho e eficiéncia
sdo alcancados com configuragcbes de
velocidade do cilindro mais baixas.

Nao use o modo econémico.

Use o InfoCenter para monitorar a temperatura
do liquido de arrefecimento do motor.

Verifique a tela do radiador traseiro e a tela
de entrada de ar do purificador de ar acima
do radiador com frequéncia quanto a acumulo
de palha.

Se o motor superaquecer, estacione a maquina
em uma area sombreada com boa circulagao
de ar para permitir que os componentes
esfriem.

Transporte da maquina

Desengatea PTO e eleve as unidades de corte para
a posicao TRANSPORT. Tenha cuidado ao conduzir
entre objetos para nao danificar a maquina ou as
unidades de corte acidentalmente. Tenha cuidado
extra ao operar a maquina em terrenos inclinados.
Conduza lentamente e evite curvas fechadas em
terrenos inclinados para evitar capotamentos. Abaixe
as unidades de corte ao descer uma ladeira para
manter o controle da diregéo.

Manutencao da maquina apés o
corte

Depois de cortar, lave a maquina por completo

com uma mangueira de jardim sem bico para
evitar contaminacao e danos as vedacgoes e
rolamentos causados por pressdo excessiva de agua.
Certifique-se de que o radiador e o refrigerador de
Oleo estejam livres de sujeira ou aparas de grama.
Apos a limpeza, inspecione a maquina quanto a
possiveis vazamentos de fluido hidraulico, danos ou
desgaste nos componentes hidraulicos e mecanicos,
e verifique a afiacdo das laminas das unidades de
corte.

Depois da operacao

Segurancga apos a operacao

Seguranc¢a geral
* Estacione a maquina em uma superficie nivelada.

* Desengate e abaixe as unidades de corte.

* Engate o freio de méo.

* Desligue o motor e remova a chave.

* Aguarde que todas as pegas moveis parem.

* Permita que a maquina resfrie antes de fazer
ajustes, realizar manutencgao, limpa-la ou
armazena-la.

* Para ajudar a evitar incéndios, certifique-se de que
as unidades de corte, transmissoes, silenciadores,
telas de arrefecimento e o compartimento do motor
estejam livres de acumulo de grama e detritos.
Limpe qualquer 6leo ou combustivel derramado.

* Desengate o acionamento do implemento sempre
que estiver transportando ou nao utilizando a
maquina.

* Faga a manutencéo e limpeza do(s) cinto(s) de
seguranga conforme necessario.

* Jamais armazene a maquina ou um recipiente de
combustivel em local com a presenga de chamas
abertas, centelhas ou chama piloto, como nas
proximidades de aquecedores ou equipamentos
afins.

Transportando a maquina

* Ao carregar a maquina em reboque ou caminhao,
use uma rampa com a largura total do veiculo.

* Prenda a maquina com seguranga.

Identificacao dos pontos
de fixacao

* Parte dianteira da maquina — orificio na placa
retangular, sob o tubo do eixo, dentro de cada
pneu dianteiro (Figura 56).
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km/h (2 a 3 mph). Empurrar ou rebocar a uma
velocidade mais alta pode causar danos internos
a transmissao.

As valvulas de desvio devem estar abertas e
o freio liberado sempre que vocé empurrar ou
rebocar a maquina.

1. Destrave a base do assento e incline-o para
abri-lo.

2. Localize a valvula de desvio sob o assento e em
cima do hidrostato (Figura 58).

/VJ‘\/I G031851

9031851

Figura 56

1. Fixagao dianteira

* Parte traseira da maquina — cada
lado da maquina na estrutura traseira
(Figura 57).

9420085

Figura 58

. Afrouxe as valvulas com 3 voltas para permitir
9004555 que o 6leo faga o desvio internamente.

1 G004555

Figura 57

Nota: Como o fluido esta sendo desviado,
a maquina pode ser movida lentamente sem
danificar a transmisséo.

1. Fixagéo traseira

4. Localize o coletor de liberagéo do freio proximo

Empurro ou reboque da ao pneu dianteiro direito e atras do tanque
y . hidraulico (Figura 59).
maquina

Em uma emergéncia, vocé pode mover a maquina
para frente acionando a valvula de desvio na bomba
hidraulica de deslocamento variavel e empurrando
ou rebocando a maquina.

Importante: Nao empurre nem reboque a
maquina a uma velocidade superior a 3 a 4,8
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9420086

Figura 59

Mecanismo de 2. Manopla preta
bombeamento no coletor
do freio

Insira a extremidade longa de uma
chave-catraca ou objeto similar, segure a
manopla preta no coletor e bombeie o coletor
3 vezes. Assim que houver uma resisténcia
substancial ao bombear, o freio estara liberado.

Importante: Nao bombeie o coletor depois

que este nao for bombeado com facilidade.

Bombear o coletor em excesso pode causar
danos.

Nota: Quando a presséo estiver acumulada
no coletor, o freio estara liberado por
aproximadamente 60 minutos. Se necessario,
ap6s 60 minutos, libere o freio novamente
bombeando o coletor.

Empurre ou reboque a maquina.

Acione o freio puxando a manopla preta para
fora ou dando partida no motor.

Nota: O freio sera automaticamente redefinido
quando vocé der partida no motor e ndo sera
necessario puxar a manopla preta para fora.

Feche as valvulas de desvio. Aperte as valvulas
a um torque de 11 N-m (5 a 8 pés-Ib).

Importante: Certifique-se de que as
valvulas de desvio estejam fechadas antes
de comecar a operar a maquina. Rodar o
motor com uma valvula de desvio aberta
causa superaquecimento da transmissao.
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Manutencao

Nota: Determine os lados esquerdo e direito da maquina a partir da posicédo operacional normal.

Nota: Para obter uma copia gratuita do esquema elétrico ou hidraulico, acesse www.Toro.com e localize
sua maquina pelo link “Manuals” na pagina inicial.

Seguranc¢a na manutencao

* Antes de deixar a posi¢do do operador, siga os
procedimentos abaixo:

— Estacione a maquina em uma superficie
nivelada.

— Desengate e abaixe as unidades de corte.
— Engate o freio de méao.

— Desligue o motor e remova a chave.

— Aguarde que todas as pegas moveis parem.

— Permita que a maquina resfrie antes de fazer
ajustes, realizar manutencgao, limpa-la ou
armazena-la.

* Use vestuario adequado, incluindo protecéo
ocular, calgas compridas e calgcados resistentes e
antiderrapantes. Mantenha maos, pés, roupas,
joias e cabelos compridos longe das pecas
moveis.

* Aguarde o resfriamento dos componentes da
maquina antes de qualquer intervencéo de
manutencgao.

* Se possivel, ndo faga a intervengao com o motor
ligado. Mantenha-se afastado de pegas moveis.

* Opere o motor somente em areas bem ventiladas.
Os gases de escape contém mondxido de
carbono, um gas letal se inalado.

* Sempre que trabalhar embaixo da maquina,
apoie-a com cavaletes.

* Cuidadosamente, libere a pressao dos
componentes com energia armazenada.

* Mantenha todos os componentes da maquina em
boas condi¢bes de funcionamento e as pecas
corretamente apertadas.

* Substitua todos os adesivos gastos ou danificados.

* Para garantir o perfeito funcionamento e
seguranga da maquina, use somente pecgas de
reposicao originais da Toro. O uso de pegas de
outros fabricantes pode ser perigoso, podendo
anular a garantia do produto.
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Plano de manutencao recomendado

Intervalo de assisténcia

Procedimento de manutengao

Apods a primeira hora

Aperte as porcas das rodas com torque de 94 a 122 N'm (70 a 90 pés-Ib).

Apods as pimeiras 10 horas

Aperte as porcas das rodas com torque de 94 a 122 N-m (70 a 90 pés-Ib).

Ap06s as pimeiras 50 horas

Troca do 6leo e do filtro do motor.
Verificar a velocidade de giro do motor (marcha lenta e aceleracao plena).

Em todas as utilizagbes
ou diariamente

Inspecione o(s) cinto(s) de seguranga quanto a presenga de desgaste, cortes ou
outros danos. Substitua o(s) cinto(s) de seguranga em caso de mau funcionamento
de algum de seus componentes.

Verificar os interruptores de intertravamento.

Inspecione os componentes do ROPS quanto a desgaste ou danos.

Verificar o filtro de ar.

Verificar o nivel de 6leo no motor.

Drene a agua ou outros contaminantes do separador de combustivel/agua.
Verifique os cabos elétricos quanto a danos, desgaste, conexdes frouxas,
deterioracao pelas intempéries e deterioracdo quimica.

Verificar a pressdo dos pneus.

Verificar o nivel do liquido de arrefecimento.

Remover detritos da tela, dos resfriadores de 6leo e do radiador. (Mais
frequentemente em condigbes de operagao com sujeira).

Verificagdo do nivel de fluido hidraulico.

Verifique as linhas e mangueiras hidraulicas quanto a vazamentos, linhas dobradas,
suportes frouxos, desgaste, conexdes frouxas, degradacao pelas intempéries

e degradagao quimica.

Verificar o contato entre os cilindros e as contra-laminas.

Inspecionar o cinto de seguranca.

A cada 50 horas

Lubrificar os rolamentos e buchas (e imediatamente ap6s cada lavagem).
Limpar a bateria e verificar sua condi¢cdo (ou semanalmente, o que ocorrer primeiro).
Verificar as conexdes dos cabos da bateria.

A cada 100 horas

Inspecione as mangueiras do sistema de arrefecimento.
Verificar a condigéo e a tenséo da correia do alternador.

A cada 150 horas

Troca do 6leo e do filtro do motor.

A cada 200 horas

Drenar a umidade dos tanques de combustivel e de fluido hidraulico.

A cada 250 horas

Aperte as porcas das rodas com torque de 94 a 122 N-m (70 a 90 pés-Ib).

A cada 400 horas

Fazer a manutencgao do purificador de ar. (mais frequentemente em condigbes
extremas de poeira e sujeira). Faga a manutengéo do purificador de ar com
antecedéncia se o indicador do purificador aparecer em vermelho.

Substituir o filtro do separador de combustivel/agua.

Inspecionar as linhas e conexdes de combustivel.

Verificar a velocidade de giro do motor (marcha lenta e aceleragéo plena).

A cada 800 horas

Drenar e limpar o tanque de combustivel. Drenar e limpar o tanque de combustivel
se o sistema de combustivel se tornar contaminado.

Verificar a convergéncia das rodas traseiras.

Se vocé nao estiver utilizando o fluido hidraulico recomendado ou ja tiver enchido
o reservatério com um fluido hidraulico alternativo alguma vez, substitua o filtro
hidraulico de retorno e o filtro hidraulico de carga.

Caso nao esteja utilizando o fluido hidraulico recomendado ou tenha enchido o
reservatdrio com um fluido hidraulico alternativo, troque o fluido hidraulico.
Lubrificar os rolamentos das rodas traseiras (somente para maquinas com tracéo
nas duas rodas).

Ajustar as valvulas do motor (consulte o0 manual de manuten¢ao do motor).

A cada 1000 horas

Se vocé estiver utilizando o fluido hidraulico recomendado, substitua o filtro
hidraulico de retorno e o filtro hidraulico de carga.
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Intervalo de assisténcia

Procedimento de manutengao

A cada 2000 horas

» Caso esteja utilizando o fluido hidraulico recomendado, troque o fluido hidraulico.

Antes do armazenamento

* Drenar e limpar o tanque de combustivel. Drenar e limpar o tanque de combustivel
se for armazenar a maquina por um periodo prolongado.

Cada 2 anos

Escoe e substitua o fluido do sistema de arrefecimento.
Substitua as mangueiras hidraulicas.

Substitua as mangueiras de arrefecimento.

Escoe e substitua o fluido de arrefecimento.

Substituir todas as mangueiras moveis.
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Plano de manutencao diaria

Faca uma copia desta folha para uso rotineiro.

Item de verificagdo de manutengao

Para a semana de:

Seg.

Ter.

Qua.

Qui.

Sex.

Séb.

Dom.

Verificar o funcionamento do sistema de
intertravamento.

Verificar o funcionamento dos freios.

Verificar o nivel de combustivel e 6leo do motor.

Drenar o separador de agua/combustivel.

Verificar o indicador de restrigdo do filtro de ar.

Verificar o radiador e a tela quanto a detritos.

Verificar ruidos anormais no motor.1

Verificar ruidos anormais na operagao.

Verificar o nivel de 6leo no sistema hidraulico.

Verificar o indicador do filtro hidraulico. 2

Verificar as mangueiras hidraulicas quanto a danos.

Verificar se ha vazamentos de fluido.

Verificar a pressao dos pneus.

Verificar a operagao do instrumento.

Verificar a regulagem da distancia entre os cilindros
e as contra-laminas.

Verificar a regulagem da altura de corte.

Verificar todas as engraxadeiras quanto a
lubrificagdo.3

Retocar a pintura em areas lascadas.

acidentada.

2. Verificar com o motor em funcionamento e o 6leo na temperatura de operagéo.

3. Imediatamente apds cada lavagem, independentemente do intervalo previsto.

1. Verificar a vela de incandescéncia e os bicos injetores se houver dificuldade para dar partida, excesso de fumaga ou operagao

Importante: Para outros procedimentos de manutengédo, consulte o manual do operador do motor.

Notas sobre areas de atencao

Inspecgéo executada por:

Item | Data Informagoes

O |IN|ojJlO|A|WIN] -~
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Procedimentos a Fechamento do capo
efeCtuar ai’)tes da 1. girgufgig?iosamenteocapé para fecha-lo
manutencao

Preparacao para
manutencao

1. Estacione a maquina em uma superficie
nivelada, desengate a PTO, abaixe as unidades
de corte, desligue o motor e engate o freio de
mao.

2. Desligue o motor, retire a chave e espere que
todas as pegas moveis parem.

3. [Espere o motor esfriar.

Abertura do capé

1. Libere as duas travas do cap6 (Figura 60).

9375759

Figura 61
1. Trava do capd (2)

2. Fixe a tampa com as duas travas.

Abertura da tela

1. Remova o pino esférico da trava da tela (Figura

9375764

Figura 60
1. Trava do capd (2)

9378822

Figura 62

2. Gire o cap6 para abri-lo.
1. Pino esférico 2. Trava da tela

2. Destrave e abra a tela.
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Fechamento da tela

1. Feche e trave a tela (Figura 63).

| 1 2
Ry
~

g

Y

Figura 63

9378174

1. Pino esférico 2. Trava da tela

2. Insira o pino esférico através da trava da tela.

Inclinacao do assento
1.
2.

Destrave a base do assento (A de Figura 64).

Incline a base do assento para abri-la (B de
Figura 64).

3. Sustente-a com as hastes de sustentagéo (C
de Figura 64).

9419565

Figura 64

Rebaixamento do assento

1. Gire o assento ligeiramente e levante a haste

de sustentacéo dianteira do entalhe de suporte
do assento.

Abaixe o assento cuidadosamente até que trave
com seguranga.

Localizacoes dos pontos
de apoio com cavaletes

Nota: Sempre que trabalhar embaixo da maquina,
sustente-a com cavaletes.

Use os pontos a seguir como locais de elevagao da
maquina:

9375763

Figura 65

1. Partedianteiradamaquina 3. Tubo do eixo traseiro

2. Suportes com cavalete 4. Parte traseira da maquina

(tubo do eixo dianteiro)

Parte dianteira — suportes com cavalete do tubo
do eixo dianteiro (Figura 65).

Parte traseira — tubo do eixo traseiro.
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Lubrificacao

Lubrificacao dos
rolamentos e buchas

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas
(e imediatamente apos cada
lavagem).

Especificagao do lubrificante: lubrificante de litio
n°® 2

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

2. Abra o cap0; consulte o topico Abertura do capd
(pagina 48).

3. Lubrifigue a maquina nas engraxadeiras nos
locais a seguir:

* Junta universal do eixo de transmissao da
bomba (3) (Figura 66)

Nota: O eixo de transmissdo da bomba
esta localizado sob o capb.

9003962

Figura 66

* Cilindros de elevacao da unidade de corte
(2 cada) (Figura 67)

9012150
9012150

Figura 67
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* Pivbs do brago de elevagao (1 cada) (Figura
67)

* Pivb e estrutura de suporte da unidade de
corte (2 cada) (Figura 68)

G003960
9003960

Figura 68

* Eixo do pivé do brago de elevagao (1 cada)
(Figura 69)

\
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|

G004157
9004157

Figura 69

* Pivb da diregao do eixo (1) (Figura 70)

G004169
9004169

Figura 70

* Juntas esféricas do cilindro de diregcéo (2)
(Figura 71)



G003966 w

Figura 71

9003966

4.

Feche e trave o cap6; consulte o topico
Fechamento do capd (pagina 48).

Manutencao do motor

Segurancga do motor

* Desligue o motor antes de verificar o nivel do 6leo
ou adicionar 6leo no carter.

* Nao altere a regulagem do governador do motor
nem aumente seu giro excessivamente.

Verificacao do filtro de ar

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutencgao (pagina
48).

2. Abra o cap0d; consulte o topico Abertura do capd
(pagina 48).

3. Verifique o indicador de manutencao na
extremidade da carcaga do filtro de ar (Figura
72).

?//;.
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9373570

Figura 72

1. Indicador de manutengéo

4. Se uma faixa vermelha aparecer no indicador de
manutengao, substitua o filiro de ar; consulte o
tépico Manutencéao do purificador de ar (pagina
52).

5. Aperte a valvula do ejetor de poeira (Figura 73).
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9373568

Figura 73

6. Feche e trave o capd; consulte o tépico
Fechamento do capd (pagina 48).

Manutencao do purificador
de ar

Intervalo de assisténcia: A cada 400 horas (mais
frequentemente em condigbes
extremas de poeira e sujeira). Faca
a manutenc¢ao do purificador de ar
com antecedéncia se o indicador do
purificador aparecer em vermelho.

Verifique o corpo do purificador de ar quanto a
danos que possam causar um vazamento de ar.
Substitua-o se estiver danificado. Verifique todo o
sistema de admissao quanto a vazamentos, danos ou
abracadeiras frouxas nas mangueiras.

Faca a manutencao do purificador de ar somente
quando o indicador de manutengao exigir. Substituir
o filtro de ar antes do necessario apenas aumenta
o risco de entrada de sujeira no motor durante a
remocao do filtro.

Importante: Certifique-se de que a tampa esteja
encaixada no corpo do purificador de ar de forma
correta e estanque.
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Figura 74

9373566

9031351




Reinicializacao do
indicador de manutencao
do filtro de ar

1. Se uma faixa vermelha aparecer no indicador
de manutengao, pressione o botdo de
reinicializacdo na extremidade do indicador
(Figura 75).

|

o

Figura 75

9373569

2. Feche e trave o capd; consulte o tépico
Fechamento do capd (pagina 48).

Especificacoes do éleo

Use 6leo de motor de alta qualidade e baixo teor de
cinzas que atenda ou exceda a categoria de servigo
APl CH-4 ou superior.

Use a seguinte graduacgao de viscosidade de 6leo
do motor:

+ Oleo preferencial: SAE 15W-40 (acima de -17°
Cou0°F)

+ Oleo alternativo: SAE 10W-30 ou 5W-30 (qualquer
temperatura)

Na sua distribuidora autorizada Toro € possivel
adquirir 6leo de motor premium da Toro nas categorias
de viscosidade 15W-40 ou 10W-30.

Verificagcao de nivel de 6leo
no motor

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

Importante: Verifique o 6leo no motor
diariamente. Se o nivel de 6leo no motor estiver
acima da marca “Full” na vareta, o 6leo do motor
pode estar diluido com combustivel;

Se o nivel de 6leo no motor estiver acima da
marca “Full”, substitua o 6leo do motor.

O momento ideal para verificar o 6leo do motor é
quando o motor estiver frio antes de liga-lo pela
primeira vez no dia. Se ja tiver sido operado, deixe

o 6leo drenar de volta para o reservatoério por pelo
menos 10 minutos antes da verificagao. Se o nivel de
Oleo estiver na marca “Add” ou abaixo dela na vareta,

adicione 6leo para trazer o nivel até a marca "Full".
Nao encha excessivamente o motor com o6leo.

Importante: Mantenha o nivel de 6leo do motor
entre os limites superior e inferior do medidor de
6leo; o motor pode falhar se vocé opera-lo com
6leo demais ou de menos.

1. Prepare a maquina para manutencao; consulte
o tépico Preparagao para manutencgao (pagina
48).

2. Abra o cap0; consulte o tépico Abertura do capd
(pagina 48).

3. Verifique o nivel de éleo do motor (Figura 76).

9375802

G031256
9031256

Figura 76

Importante: Mantenha o nivel de 6leo do
motor entre os limites superior e inferior no
medidor de 6leo. Falhas no motor podem
ocorrer devido ao excesso ou falta de 6leo
no motor.




4. Feche e trave o capd; consulte o tépico
Fechamento do capd (pagina 48).

Capacidade de 6leo do
carter

Aproximadamente 5,2 L (5,5 galées americanos) com
o filtro.

Troca do 6leo e do filtro do
motor

Intervalo de assisténcia: Apds as pimeiras 50
horas—Troca do 6leo e do filtro do
motor.

A cada 150 horas

1. Prepare a maquina; consulte o tépico
Preparacao para manutencao (pagina 48).

2. Drene o d6leo e substitua o filtro.
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Figura 77

Importante: Nao aperte o filtro
excessivamente.

Abra o capd; consulte o tépico Abertura do capd
(pagina 48).

Adicione 6leo no carter; consulte os topicos
Especificagdes do 6leo (pagina 53), Capacidade
de 6leo do carter (pagina 54) e Verificagdo de
nivel de 6leo no motor (pagina 53).

Feche e trave o cap6; consulte o topico
Fechamento do capd (pagina 48).



Manutencao do sistema
de combustivel

Manutencao do
combustivel

Este Manual do Operador contém informagoes

mais detalhadas sobre manutengdo do combustivel
e do sistema de combustivel do que o Manual do
Proprietario do motor, que € uma referéncia de uso
geral relacionada ao combustivel e a manutencao do
combustivel.

Vocé deve entender que a manutengao do sistema de
combustivel, o0 armazenamento de combustivel e a
qualidade do combustivel exigem sua atengéo para
evitar tempo de inatividade e reparos extensivos no
motor.

O sistema de combustivel possui tolerancias
extremamente rigidas devido as exigéncias de
emissdes e controle. A qualidade e a limpeza do
combustivel diesel sdo mais importantes para a
longevidade do sistema de injecao de combustivel
common rail de alta pressdao (HPCR) usado em
motores diesel atualmente.

Importante: Agua ou ar no sistema de
combustivel danificara o seu motor! Nao presuma
que o combustivel novo esta limpo. Certifique-se
de que o seu combustivel venha de um fornecedor
de qualidade, armazene-o corretamente e use o
seu fornecimento de combustivel em até 180 dias.

Importante: Se vocé nao seguir os
procedimentos para substituicdo do filtro

de combustivel, manutencao do sistema de
combustivel e armazenamento do combustivel,
o sistema de combustivel do motor pode falhar
prematuramente. Realize toda a manutengao
do sistema de combustivel nos intervalos
especificados ou sempre que o combustivel
estiver contaminado ou sua qualidade for ruim.

Armazenamento de
combustivel

O armazenamento adequado do combustivel é
essencial para o seu motor. A manuteng¢ao adequada
dos tanques de armazenamento de combustivel
costuma ser negligenciada e leva a contaminacao do
combustivel colocado na maquina.

* Adquira apenas a quantidade de combustivel
que vocé consumira em 180 dias. Nao use
combustivel que tenha sido armazenado por mais

de 180 dias. Isso ajuda a eliminar agua e outros
contaminantes no combustivel.

* Se vocé nao remover a agua do tanque de
armazenamento ou do tanque de combustivel da
maquina, ferrugem ou contaminagao podem surgir
no tanque de armazenamento e nos componentes
do sistema de combustivel. Lama no tanque
desenvolvida por mofo, bactérias ou fungos
restringe o fluxo e entope o filtro e os injetores de
combustivel.

* Inspecione seu tanque de armazenamento
de combustivel e o tanque de combustivel da
maquina regularmente para monitorar a qualidade
do combustivel no tanque.

* Certifique-se de que seu combustivel venha de
um fornecedor de qualidade.

* Se vocé encontrar agua ou contaminantes em
seu tanque de armazenamento ou no tanque
de combustivel da maquina, trabalhe com o
seu fornecedor de combustivel para corrigir o
problema e realizar toda a manutengéo do sistema
de combustivel.

* Nao armazene combustivel diesel em tanques ou
recipientes feitos com componentes galvanizados.

Manutencao do separador
de combustivel/agua

Drenagem de agua do separador
de combustivel/agua

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagbes
ou diariamente—Drene a agua ou
outros contaminantes do separador
de combustivel/agua.

1. Drene a agua do separador de combustivel/agua
conforme mostrado no topico Figura 78.
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9399473

Figura 78

Prepare o filtro e as linhas para a bomba de
alta pressao; consulte o topico Preparacao do
sistema de combustivel (pagina 60).

Substituicao do filtro do separador
de combustivel/agua

Intervalo de assisténcia: A cada 400

horas—Substituir o filtro do
separador de combustivel/agua.

Substitua o filtro conforme mostrado no tépico
Figura 79.

G031412

9031412

Figura 79

2.

Prepare o filtro e as linhas para a bomba de
alta pressao; consulte o topico Preparagéo do
sistema de combustivel (pagina 60).

Purgacao do sistema de
combustivel

1.

Prepare a maquina para manutencao; consulte
o tépico Preparagao para manutencgao (pagina
48).

Certifique-se de que o tanque de combustivel
esteja pelo menos metade cheio.

Abra o cap6; consulte o tépico Abertura do capd
(pagina 48).

Abra o parafuso de extragao de ar na bomba de
injecao de combustivel (Figura 80).



9378575

Figura 80

1. Parafuso de extragdo de ar na bomba de injegdo de
combustivel

Gire a chave no interruptor de igni¢ao para a
posicao ON.

A bomba de combustivel elétrica funciona,
expulsando o ar ao redor do parafuso de
extracdo de ar.

Nota: Deixe a chave na posigdo ON até que
um fluxo continuo de combustivel flua ao redor
do parafuso.

Aperte o parafuso e vire a chave de igni¢ao para
a posigao OFF.

Feche e trave o cap6; consulte o topico
Fechamento do capd (pagina 48).

Inspecao das linhas e
conexoes de combustivel

Intervalo de assisténcia: A cada 400
horas/Anualmente (O que ocorrer
primeiro)

Inspecione as linhas de combustivel quanto a
deterioracdo, danos ou conexdes frouxas.

Substitua quaisquer bracadeiras ou mangueiras
deterioradas.

Nota: Prepare o sistema de combustivel se substituir
qualquer linha de combustivel; consulte o tépico
Preparacéo do sistema de combustivel (pagina 60).

Drenagem do tanque de
combustivel

Intervalo de assisténcia: A cada 800 horas Drenar e
limpar o tanque de combustivel se
o sistema de combustivel se tornar
contaminado.

Antes do armazenamento Drenar e limpar o
tanque de combustivel se for armazenar a
maquina por um periodo prolongado.

Capacidade do tanque de combustivel: 53 L (14
galbes americanos)

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina

48).

Alinhe uma bandeja de drenagem sob a valvula

de drenagem do tanque de combustivel (Figura
81).

9373900

Figura 81

1. Valvula de drenagem (tanque de combustivel)

3. Abra a valvula de drenagem e permita que o
combustivel drene do tanque.

4. Utilize combustivel limpo para lavar o interior
do tanque.

5. Feche a valvula de drenagem.

Limpeza da tela do tubo de
captacao de combustivel

Remocao do tubo de captacao de
combustivel

O tubo de captacao de combustivel, localizado
dentro do tanque de combustivel, vem com uma tela
para ajudar a evitar que detritos entrem no sistema
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de combustivel. Remova o tubo de captacao de
combustivel e limpe a tela conforme necessario.

1. Prepare a maquina para manutencao; consulte
o tépico Preparagao para manutencgao (pagina
48).

2. Remova os 5 parafusos Phillips que fixam a
tampa do sensor de combustivel ao tanque de
combustivel e remova a tampa (Figura 82).

9373885

Figura 82

1. Tampa do sensor de 3. Tanque de combustivel
combustivel

2. Parafuso Phillips

3. Remova o conector de dois soquetes do chicote
de fios do sensor de combustivel do conector
de dois pinos do chicote de fios da maquina
(Figura 83).

9373884

Figura 83

1. Conector de dois pinos 2. Conector de dois soquetes
(chicote de fios da (sensor de combustivel)
magquina)

4. Mova as bragadeiras que prendem as
mangueiras as conexdes do sensor de
combustivel para dentro e remova as
mangueiras das conexdes (Figura 84).
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9373882

Figura 84

Mangueiras 3. Conexéo (sensor de
combustivel)

Bragadeira

Afrouxe a tampa do sensor de combustivel
(Figura 85).

9373883

Figura 85

Tampa (sensor de combustivel)

Cuidadosamente, levante o sensor de
combustivel do tanque.

Nota: Nao dobre o tubo de captagao, o tubo de
retorno ou o brago do flutuador.



Limpeza e instalacao do tubo de
captacao de combustivel

1. Limpe a tela na extremidade do tubo de
captacao de combustivel (Figura 86).

Y

9373882

Figura 88

1. Mangueiras 3. Conexéo (sensor de
combustivel)

2. Bragadeira

6. Encaixe o conector do chicote de fios do sensor
de combustivel ao conector do chicote de fios
da maquina (Figura 89).

9373881

Figura 86

2. Monte cuidadosamente o tubo de captacao
de combustivel e o flutuador no tanque de
combustivel (Figura 87).

9373884

Figura 89

1. Conector de dois pinos 2. Conector de dois soquetes
(chicote de fios da (sensor de combustivel)
magquina)

7. Alinhe os orificios na tampa do sensor de
combustivel com os orificios no tanque de
combustivel e prenda a tampa ao tanque com
os cinco parafusos Phillips (Figura 90).

9373886

Figura 87

1. Tampa (sensor de combustivel)

3. Alinhe as conexdes do tubo de captacédo e o
tubo de retorno para dentro.

4. Aperte a tampa do sensor de combustivel no
tanque de combustivel.

5. Monte a mangueira nas conexdes do sensor
de combustivel e prenda as mangueiras as
conexdes com as bragadeiras (Figura 88).
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9373885

Figura 90

1. Tampa do sensor de 3. Tanque de combustivel
combustivel

2. Parafuso Phillips

Preparacao do sistema de
combustivel

Prepare o sistema de combustivel apds os seguintes
cenarios:

* Substituicdo do filtro de combustivel.

* Drenagem do separador de agua apés cada uso
ou diariamente.

* Ficar sem combustivel.

* Substituicdo de uma mangueira de combustivel ou
abertura do sistema de combustivel por qualquer
motivo.

Para preparar o sistema de combustivel, siga os
seguintes passos:

Importante: Nao use o motor de arranque para
dar partida no motor para preparar o sistema de
combustivel.

1. Certifique-se de que ha combustivel no tanque
de combustivel.

2. Realize as seguintes etapas para preparar o
filtro e as linhas a bomba de alta presséo para
evitar desgaste ou danos a bomba:

A. Gire a chave para a posicao ON por 15 a
20 segundos.

B. Gire a chave para a posi¢cao OFF por 30 a
40 segundos.

Nota: Isso permite que a ECU desligue.
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Gire a chave para a posicao ON por 15 a
20 segundos.

Inspecione ao redor do filtro e das
mangueiras quanto a vazamentos.

Ligue o motor e inspecione quanto a
vazamentos.



Manutencao do sistema
eléctrico

Seguranca de sistemas
elétricos

* Desconecte a bateria antes de efetuar reparos na
maquina. Desconecte primeiramente o terminal
negativo e, por ultimo, o positivo. Da mesma
forma, conecte primeiramente o positivo e, por
ultimo, o negativo.

* Recarregue a bateria em local aberto e bem
ventilado, afastado de centelhas e chamas.

9378176

Figura 91

Desconecte o carregador da tomada antes de 9

conectar ou desconectar a bateria. Utilize roupas 1. Aba (tampa da bateria) 3. Tampa do isolador (cabo

adequadas e ferramentas com isolamento. positivo da bateria)

2. Cabo negativo da bateria 4. Entalhe (bandeja da
bateria)

Desconexao da bateria de
1 2 V 4. Desconecte o cabo negativo da bateria.

5. Deslize a tampa do isolador para fora da
A PERIGO bracadeira do cabo positivo da bateria e
desconecte o cabo positivo da bateria.
O eletrélito da bateria contém acido sulfurico,
que é letal se ingerido e causa queimaduras

graves. Conexao da bateriade 12V
* Nao beba o eletrélito e evite o contato com 1. Instale o cabo positivo da bateria (vermelho) no
a pele, olhos ou roupas. Use 6culos de terminal positivo (+) da bateria (Figura 92).

seguranga para proteger os olhos e luvas
de borracha para proteger as maos.

* Abasteca a bateria em local com agua
limpa a disposig¢ao para higienizagao da
pele.

1. Prepare a maquina para manutencao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

2. Abra o cap0; consulte o topico Abertura do capd
(pagina 48).

3. Pressione as laterais da tampa da bateria e
remova a tampa da bandeja da bateria (Figura
91).

9378177

Figura 92

1. Aba (tampa da bateria) 3. Tampa do isolador (cabo
positivo da bateria)

2. Cabo negativo da bateria 4. Entalhe (bandeja da
bateria)

2. Instale o cabo negativo da bateria (preto) no
terminal negativo (-) da bateria.
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Aplique uma camada de graxa Grafo 112X (com
cobertura), pega Toro n° 505-47, nos terminais
da bateria e nas bracadeiras dos cabos da
bateria.

Deslize a protegéo de borracha sobre a
bracadeira do cabo positivo da bateria.

Monte a tampa sobre a bateria, inserindo as
abas da tampa nos entalhes da bandeja da
bateria.

Feche e trave o cap6; consulte o topico
Fechamento do capd (pagina 48).

Carga da bateria de 12V

Desconecte a bateria; consulte o tépico
Desconexao da bateria de 12 V (pagina 61).

Conecte um carregador de 3 a 4 A aos terminais
da bateria.

Carregue a bateria a uma taxa de 3 a 4 A por 4
a 8 horas.

Quando a bateria estiver carregada, desconecte
o carregador da tomada elétrica e dos terminais
da bateria.

Conecte a bateria; consulte o topico Conexao
da bateria de 12 V (pagina 61).

Manutencao da bateria de
12V

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas

A cada 50 horas

Nota: Mantenha os terminais e toda a caixa da
bateria limpos, pois uma bateria suja descarrega
lentamente.

1.

Prepare a maquina para manutencao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

Abra o cap6; consulte o tépico Abertura do capd
(pagina 48).
Verifique a condicio da bateria.

Nota: Substitua a bateria se estiver desgastada
ou danificada.

Desconecte os cabos da bateria e remova
a bateria da maquina; consulte o tépico
Desconexao da bateria de 12 V (pagina 61).

Limpe toda a caixa da bateria com uma solucdo
de bicarbonato de sodio e agua.

Enxague a caixa com agua limpa.

Monte a bateria na maquina e conecte os cabos
da bateria; consulte o topico Conexao da bateria
de 12 V (pagina 61).

8.

Feche e trave o capd; consulte o topico
Fechamento do capd (pagina 48).

Substituicao de um fusivel
do bloco de fusiveis de 12V

O bloco de fusiveis fica embaixo do assento.

1.

Prepare a maquina para manutencao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

Destrave a base do assento, incline a base do
assento para abri-la e sustente-a com as hastes
de sustentacao (Figura 93).

9419565

Figura 93

3. Substitua o fusivel queimado (Figura 94) por um
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9432164

Figura 94

Bloco de fusiveis e 422229
Figura 96

1.

—_

4. Gire o assento e a base do assento até fechar e Fusivel TEC

trave a base (Figura 95).

4. Substitua o fusivel queimado por um do mesmo
tipo e classificagdo de amperagem.

5. Monte a tampa no suporte de fusivel em linha.

6. Feche e trave o capd; consulte o tépico
Fechamento do capd (pagina 48).

o)
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=

9419732

Figura 95

Substituicao do fusivel TEC
1.

Prepare a maquina para manutencdo; consulte
o tépico Preparagao para manutencgao (pagina
48).

2. Destrave e abra o cap6; consulte o tépico
Abertura do cap6 (pagina 48).

3. Na parte dianteira esquerda do motor, remova a
tampa do suporte de fusivel em linha.
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Manutencao do sistema
de transmissao

Verificagao da pressao dos
pneus

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

Importante: Mantenha a pressdo recomendada
em todos os pneus para garantir uma boa
qualidade de corte e um desempenho adequado
da maquina. Nao deixe os pneus com pressao
insuficiente.

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

2. Meca a pressao dos pneu.
Nota: A pressdo adequada nos pneus é de 83
a 103kPa (12 a 15 psi).
3. Se necessario, adicione ou remova ar do pneu.
4. Repita as etapas 2 e 3 nos outros pneus.

Verificagcao do aperto das
porcas das rodas

Intervalo de assisténcia: Apds a primeira hora
Apbs as pimeiras 10 horas
A cada 250 horas

A nao manutenc¢ao do torque adequado das
porcas das rodas pode resultar em lesées
corporais.

Mantenha o torque adequado nas porcas das
rodas.

1. Prepare a maquina para manutencao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

Aperte as porcas das rodas com torque de 94 a
122 N'm (70 a 90 pés-Ib).

Verificagao do alinhamento
das rodas traseiras

Intervalo de assisténcia: A cada 800
horas—\Verificar a convergéncia
das rodas traseiras.

1. Gire o volante para posicionar as rodas traseiras
em linha reta.

2. Prepare a maquina para manutencao; consulte
o tépico Preparacéo para manutencao (pagina
48).

3. Na altura do eixo, meca a distancia de centro a

centro na dianteira e na traseira dos pneus de
direcao.

Nota: O ajuste de convergéncia das rodas
traseiras esta correto se a diferenca entre a
medida dianteira da roda e a medida traseira da
roda for de 6 mm (4 pol.) ou menos (Figura 97).

k3

2 =
G009169
9009169
Figura 97
1. Parte dianteira da unidade 3. Distancia de centro a
de tracéo centro
2. 6 mm (Ya pol.) ou menos
que a traseira do pneu
4. Se a medida for maior que 6 mm (%4 pol.), ajuste

a convergéncia da roda traseira; consulte o
tépico Ajuste da convergéncia da roda traseira
(pagina 64).

Ajuste da convergéncia da
roda traseira

1. Afrouxe a contraporca em cada extremidade da
barra de diregédo (Figura 98).

Nota: A extremidade da barra de diregdo com
a ranhura externa é uma rosca canhota.
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G004136

9004136

Figura 98

Contraporca 3. Parte plana para chave
Barra de diregédo

Use a parte plana para chave para girar a barra
de diregéo.

Na altura do eixo, meca a distancia de centro a
centro na dianteira e na traseira dos pneus de
direcao.

Nota: O ajuste da convergéncia das rodas
traseiras esta correto se a diferenca entre a
medida dianteira da roda e a medida traseira da
roda for de 6 mm (%4 pol.) ou menos.

Repita as etapas 2 e 3 conforme necessario.
Aperte as contraporcas.

Manutencao do sistema
de arrefecimento

Seguranca em sistemas de
arrefecimento

* Aingestdo de liquido de arrefecimento pode
provocar envenenamento; mantenha-o fora do
alcance de criangas e animais.

* Descartar liquido de arrefecimento quente
pressurizado ou tocar um radiador quente e pecgas
préximas pode provocar queimaduras graves.

— Sempre deixe o motor esfriar por pelo menos
15 minutos antes de remover a tampa do
radiador.

— Use um pano ao abrir a tampa do radiador e
abra a tampa lentamente para deixar o vapor
sair.

Especificacao do liquido de
arrefecimento

O reservatério de liquido de arrefecimento é
abastecido na fabrica com uma solugéo 50/50 de
agua e liquido de arrefecimento a base de etilenoglicol
com vida util prolongada.

Importante: Use apenas liquidos de
arrefecimento comercialmente disponiveis que
atendam as especificagoes listadas na tabela de
Normas para Liquidos de Arrefecimento com Vida
Util Prolongada.

Nao use liquido de arrefecimento convencional
(verde) de tecnologia de acido inorgénico

(IAT) em sua maquina. Nao misture liquido de
arrefecimento convencional com liquido de
arrefecimento com vida util prolongada.

Tabela de tipos de liquido de arrefecimento

Tipo de liquido de Tipo de inibidor de corrosao
arrefecimento de

etilenoglicol

Anticongelante com vida util Tecnologia de acidos
prolongada organicos (OAT)

Importante: Nao confie na cor do liquido de
arrefecimento para identificar a diferenga entre o liquido
de arrefecimento convencional (verde) de tecnologia de
acido inorganico (IAT) e o liquido de arrefecimento com
vida util prolongada.

Os fabricantes de liquido de arrefecimento podem usar
corantes em produtos de vida util prolongada com uma
das seguintes cores: vermelho, rosa, laranja, amarelo,
azul-petréleo, azul, roxo e verde. Use liquidos de
arrefecimento que atendam as especificagbes na tabela
Normas para Liquidos de Arrefecimento com Vida Util
Prolongada.
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Normas para Liquidos de Arrefecimento com
Vida Util Prolongada

ASTM International
D3306 e D4985

SAE International
J1034, J814 e 1941

Importante: A concentragdo do liquido de
arrefecimento deve ser uma mistura 50/50 de
liquido e agua.

* Preferencial: ao misturar o liquido de

arrefecimento a partir de um concentrado,
misture-o com agua destilada.

* Alternativa: se nado houver agua destilada
disponivel, use um liquido de arrefecimento
pré-misturado em vez de um concentrado.

* Requisito minimo: se ndo houver agua destilada
nem liquido de arrefecimento pré-misturado
disponiveis, misture o liquido concentrado com
agua potavel limpa.

Verificacao do nivel do
liquido de arrefecimento

A CUIDADO

Se o motor tiver sido operado, o liquido de
arrefecimento quente pressurizado pode
vazar e provocar queimaduras.

* Nao abra a tampa do radiador com o motor
em funcionamento.

* Use um pano ao abrir a tampa do radiador
e abra a tampa lentamente para deixar o
vapor sair.

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina

48).

2. Abra o cap0; consulte o topico Abertura do capd
(pagina 48).

3. Verifique o nivel do liquido de arrefecimento no

tanque de expansao (Figura 99).

Nota: O nivel de liquido de arrefecimento esta
correto se estiver entre as marcas “Add” e “Full”
na lateral do tanque.

9375925

Figura 99

1. Marca “Add”

2. Marca “Full”

3. Tampa do tanque de expansao

4. Se o nivel do liquido de arrefecimento estiver
baixo, remova a tampa do tanque de expanséao e
adicione o liquido de arrefecimento especificado
até que o nivel atinja a marca “Full”.
Nota: Nao exceda a capacidade do tanque de
expansao com liquido de arrefecimento.

5. Instale a tampa do tanque de expanséo.

6. Feche e trave o capd; consulte o tépico

Fechamento do capd (pagina 48).

Remocao de detritos do
sistema de arrefecimento

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacbes ou
diariamente (Mais frequentemente
em condi¢des de operagdo com
sujeira).

A cada 100 horas—Inspecione as mangueiras
do sistema de arrefecimento.

Cada 2 anos—Escoe e substitua o fluido do
sistema de arrefecimento.

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina

48).

2. Abra o cap0; consulte o topico Abertura do capd
(pagina 48).

3. Limpe todos os detritos da area do motor por
completo.

4. Feche e trave o capb; consulte o topico
Fechamento do capd (pagina 48).

5. Destrave a tela traseira e gire-a para abrir

(Figura 100).
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Figura 100 Figura 102
1. Trava 2. Tela traseira 1. Radiador
6. Limpe a tela por completo com ar comprimido. 9. Levante o resfriador de 6leo e prenda-o com as
7. Gire as duas travas do resfriador de 6leo para duas travas.
dentro e incline o resfriador de 6leo (Figura101).  10. Feche e trave a tela.
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Figura 101
1. Resfriador de éleo 2. Travas do resfriador de
6leo
8. Limpe ambos os lados do resfriador de 6leo e

do radiador por completo (Figura 102) com ar
comprimido.
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Manutencao das correias

Manutencao da correia do
alternador

Intervalo de assisténcia: A cada 100 horas

1. Estacione a maquina em uma superficie
nivelada, abaixe as unidades de corte, engate o
freio de mao, desligue o motor e retire a chave.

Abra o cap6; consulte o tépico Abertura do capd
(pagina 48).
Verifique a condigdo da correia do alternador.

Nota: Substitua a correia se estiver desgastada
ou danificada.

Verifique a tenséo da correia.

Nota: A tensdo da correia esta correta quando
a correia deflete 10 mm (36 pol.) quando uma
forca de 45 N (10 Ib) é aplicada a correia no
meio da extensao entre as polias.

Se a deflexao da correia for maior ou menor que
10 mm (3% pol.), afrouxe os parafusos de fixagao
do alternador (Figura 103).

9370515

Figura 103

1. Parafuso de fixagéo 2. Alternador

6. Aumente ou diminua a tens&o da correia do
alternador e aperte os parafusos de fixagao.

7. \Verifique novamente a deflexdo da correia para
garantir que a tensao esteja correta.

8. Feche e trave o capd; consulte o tépico

Fechamento do capd (pagina 48).

Manutencao do sistema
hidraulico

Seguranca com sistemas
hidraulicos

* Em caso de penetracao do fluido na pele, procure
atendimento médico imediato. O fluido injetado
deve ser removido cirurgicamente por um médico
dentro de algumas horas.

* Certifique-se de que todas as mangueiras de fluido
hidraulico estejam em boas condi¢des e que todas
as conexdes hidraulicas estejam bem apertadas
antes de pressurizar o sistema hidraulico.

* Mantenha o corpo e as maos afastados de
vazamentos ou bicos que esguichem fluidos
hidraulicos em alta pressao.

* Use papelao ou papel para localizar possiveis
vazamentos hidraulicos.

» Alivie toda a pressao no sistema hidraulico
de forma segura antes de efetuar qualquer
intervengao no sistema hidraulico.

Especificacoes do fluido
hidraulico

O reservatorio é abastecido na fabrica com fluido
hidraulico de alta qualidade. Verifique o nivel do
fluido hidraulico antes de ligar o motor pela primeira
vez e, em seguida, diariamente (consulte o topico
Verificagao do nivel de fluido hidraulico (pagina 69)).

Fluido hidraulico recomendado: fluido Hidraulico
Toro PX Extended Life; disponivel em baldes de 19
L (5 galbes americanos) ou tambores de 208 L (55
galbes americanos).

Nota: O uso do fluido de reposicdo recomendado
reduz a frequéncia de troca do fluido e do filtro.

Fluidos hidraulicos alternativos: na
indisponibilidade de fluido hidraulico Toro PX
Extended Life, pode ser utilizado outro fluido mineral
com especificagdes dentro das faixas recomendadas
para todos os parametros abaixo, e que atenda as
normas do setor. N&o utilize fluido hidraulico sintético.
Para identificar um produto satisfatério, consulte a
sua distribuidora de lubrificantes.

Nota: A Toro ndo se responsabiliza por danos
causados devido ao uso de substitutos inadequados,
pelo que recomenda o uso exclusivo de produtos
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de fabricantes conceituados que garantam suas
recomendacoes.

Fluido hidraulico antidesgaste com alto indice
de viscosidade/baixo ponto de fluidez, ISO
VG 46

Propriedades fisicas:

Viscosidade, ASTM D445 cSta 40°C (104°F) 44 a 48

indice de Viscosidade ASTM 140 ou superior

D2270
Ponto de Fluidez, ASTM D97 -37°C a -45°C (-34°F
a -49°F)

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 ou
M-2952-S)

Especificagdes Setoriais:

Nota: Muitos fluidos hidraulicos sado praticamente
incolores, o que dificulta a detecgdo de vazamentos.
A Toro oferece um aditivo corante vermelho para
fluido hidraulico, em frascos de 20 ml (0,67 fl oz).
Um frasco é suficiente para 15 a 22 L (4 a 6 galdes
americanos) de fluido hidraulico. Solicite a pega n°
44-2500 da sua distribuidora autorizada Toro.

Importante: O fluido hidraulico Toro Premium
Synthetic Biodegradable é o Unico fluido sintético
biodegradavel aprovado pela Toro. O fluido é
compativel com os elastomeros utilizados nos
sistemas hidraulicos da Toro e é adequado para
uma ampla faixa de condig¢oes térmicas. O fluido
é compativel com 6leos minerais convencionais.
Porém, para maximizar a biodegradabilidade e o
desempenho, deve-se remover completamente

o fluido convencional do sistema hidraulico. O
6leo pode ser adquirido em sua distribuidora
autorizada Toro em baldes de 19 L (5 galdes
americanos) ou tambores de 208 L (55 galdes
americanos).

Verificagao do nivel de
fluido hidraulico

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacées ou
diariamente

O reservatdério é abastecido na fabrica com fluido
hidraulico de alta qualidade. O melhor momento
para verificar o 6leo hidraulico é quando o fluido esta
frio. A maquina deve estar em sua configuragao de
transporte.

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

Limpe a area ao redor do bocal de enchimento
e da tampa do tanque hidraulico (Figura 104).

9376007

Figura 104
2. Marca “Add” (vareta)

1. Marca “Full” (vareta)

Retire a tampal/vareta de nivel do bocal de
enchimento e limpe-a com um pano limpo.

Insira a vareta de nivel no bocal de enchimento;
em seguida, retire-a e verifique o nivel de fluido.

Nota: O nivel de fluido deve estar dentro da
faixa de operacao na vareta de medicao.

Importante: Nao exceda a capacidade do
tanque.

Se o nivel estiver baixo, adicione a quantidade
adequada de fluido para elevar o nivel até a
marca “Full”.

Instale a tampa/vareta no bocal de enchimento.

Verificacao das linhas e
mangueiras hidraulicas

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

Verifique as linhas e mangueiras hidraulicas quanto
a vazamentos, linhas dobradas, suportes frouxos,
desgaste, conexdes frouxas, degradacao pelas
intempéries e degradagao quimica. Faga todos os
reparos necessarios antes de operar.

Substituicao dos filtros
hidraulicos

Intervalo de assisténcia: A cada 1000 horas—Se
voceé estiver utilizando o
fluido hidraulico recomendado,
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substitua o filtro hidraulico de
retorno e o filtro hidraulico de carga.

A cada 800 horas—Se vocé nao estiver
utilizando o fluido hidraulico recomendado
ou ja tiver enchido o reservatério com um
fluido hidraulico alternativo alguma vez,
substitua o filtro hidraulico de retorno e o filtro
hidraulico de carga.

Importante: O uso de quaisquer outros filtros
pode invalidar a garantia de alguns componentes.

Substituicao do filtro de retorno

O sistema hidraulico esta equipado com um indicador
de manutencao do filtro de retorno (Figura 105). Vocé
pode visualizar o indicador de manutencéao do filtro
através do orificio na placa do piso. Com o motor
funcionando na temperatura de operacgao, verifique a
cor do indicador da seguinte forma:

* Verde indica fluxo normal de fluido hidraulico
através do filtro.

* Vermelho indica um filtro restrito. Substitua o filtro
de retorno.
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Figura 105

1. Indicador de restricdo do filtro hidraulico

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

2. Na parte dianteira da maquina, alinhe uma
bandeja de drenagem sob o filtro de retorno
(Figura 106).

1.

9376340

Figura 106

Filtro de retorno 2. Cabega do filtro

Remova o filtro.

Limpe a area de montagem do filtro no cabecote
do filtro.

Aplique uma camada fina do fluido hidraulico
especificado na junta do novo filtro de retorno.

Rosqueie o filtro no cabegote do filtro
manualmente até que a junta entre em contato
com a superficie de montagem; em seguida, dé
mais meia volta no filtro.

Substituicao do filtro de carga

1.
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Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutencgao (pagina
48).

Incline o assento; consulte o tépico Inclinagao

do assento (pagina 49).

No lado esquerdo da maquina, alinhe uma
bandeja de drenagem sob o filtro de carga
(Figura 107).
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Figura 107
1. Cabega do filtro 2.

Filtro de carga

4. Remova o filtro.

5. Limpe a area de montagem do filtro no cabecote
do filtro.

6. Aplique uma camada fina do fluido hidraulico
especificado na junta do novo filtro de carga.

7. Rosqueie o filtro no cabegote do filtro
manualmente até que a junta entre em contato
com a superficie de montagem; em seguida, dé
mais meia volta no filtro.

8. Abaixe e trave o assento; consulte o tépico
Rebaixamento do assento (pagina 49).

Verificagao de vazamentos

1. Dé partida no motor e deixe-o funcionar por 2
minutos para purgar o ar do sistema hidraulico.

2. Desligue o motor, remova a chave e verifique
quanto a vazamentos nos filtros de retorno e
de carga.

Nota: Repare todos os vazamentos hidraulicos.

Capacidade do fluido
hidraulico

56,7 L (15 galbes americanos); consulte o tdpico
Especificagdes do fluido hidraulico (pagina 68)

Troca do fluido hidraulico

Intervalo de assisténcia: A cada 2000 horas—Caso
esteja utilizando o fluido

hidraulico recomendado, troque o
fluido hidraulico.

A cada 800 horas—Caso nao esteja utilizando
o fluido hidraulico recomendado ou tenha
enchido o reservatorio com um fluido
hidraulico alternativo, troque o fluido
hidraulico.

Se o fluido se tornar contaminado, entre em contato
com sua distribuidora Toro, pois sera necessario
limpar o sistema. O fluido contaminado tem um
aspecto leitoso ou preto quando comparado ao fluido
limpo.

1. Prepare a maquina para manutencgao; consulte
o tépico Preparacéo para manutencao (pagina
48).

2. Coloque uma grande bandeja de drenagem
sob o coletor (Figura 108) na parte inferior do
tanque hidraulico; consulte o tépico Capacidade
do fluido hidraulico (pagina 71).

9421603

Figura 108

N

Coletor 3. Conexao de 90°

Afrouxe a conexao aqui

N

3. Desconecte a conexao de 90° do coletor e
permita que o tanque drene.

4. Quando o fluido hidraulico parar de drenar do
tanque, conecte a conexao de 90° ao coletor.

5. Encha o tanque com o fluido hidraulico
especificado; consulte Especificagdes do fluido
hidraulico (pagina 68) e Capacidade do fluido
hidraulico (pagina 71).

Importante: Use somente os fluidos
hidraulicos especificados. Outros fluidos
podem provocar danos ao sistema.




Instale a tampa do tanque hidraulico.

Dé partida no motor e utilize todos os controles
hidraulicos para distribuir fluido hidraulico pelo
sistema.

Verifique quanto a vazamentos de fluido
hidraulico; consulte o tépico Verificacdo de
vazamentos (pagina 71).

Verifique o nivel; consulte o tépico Verificagdo
do nivel de fluido hidraulico (pagina 69)

Manutencao do sistema
das unidades de corte

Segurancga das laminas

Uma lamina ou contra-lamina desgastada ou
danificada pode quebrar, e um pedaco pode ser
projetado na diregdo do operador ou de terceiros,
causando lesbes corporais graves ou morte.

* Inspecione periodicamente as laminas e
contra-laminas quanto a desgaste excessivo ou
danos.

* Tenha cuidado ao verificar as ldminas. Use
sempre luvas e tenha cuidado ao manusea-las.
As Unicas intervengdes possiveis nas laminas
e contra-laminas séo a substituicdo ou afiacao;
jamais tente endireita-las ou solda-las.

* Em maquinas com multiplas unidades de corte,
tenha cuidado ao girar uma unidade de corte, pois
isso pode fazer com que os cilindros das demais
unidades de corte também girem.

Verificacao do contato
entre os cilindros e as
contra-laminas

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacées ou
diariamente

Verifique o contato entre o cilindros e a contra-laminas,
independentemente de a qualidade de corte ter sido
aceitavel anteriormente. Deve haver um contato leve
em toda a extensado do cilindro e da contra-lamina
(consulte o topico Ajuste do cilindro a contra-lamina
no Manual do Operador da unidade de corte).

Afiacao das unidades de
corte

O contato com as unidades de corte ou
outras pegas moveis pode provocar lesées
corporais.

* Mantenha seus dedos, maos e roupas
afastados das unidades de corte e de
outras pegcas moveis.

* Nunca tente girar as unidades de corte
com as maos ou os pés enquanto o motor
estiver ligado.
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Nota: Mais instrugcdes e procedimentos de afiagédo
estdo disponiveis em Nogdes basicas do cortador
helicoidal Toro (com orientagbes de afiacao),
Formulario 09168SL.

Preparacao da maquina

1. Prepare a maquina para manutengao; consulte
o tépico Preparagao para manutengao (pagina
48).

Pressione o interruptor da PTO para a posicao
DISENGAGE.

Faca ajustes iniciais do cilindro a contra-lamina
adequados para afiagdo em todas as unidades
de corte a serem afiadas; consulte o Manual do
Operador da unidade de corte.

Destrave e eleve o assento para expor o coletor
de segadeira (Figura 109).

Figura 109

1. Alavanca de afiagéo
(posicao de afiagéo
— unidades de corte
dianteiras)

3. Coletor de segadeira

Alavanca de afiagéo
(posicao de afiacao

— unidades de corte
traseiras)

5. Mova as alavancas de afiagdo para a posigao R

(afiacdo) (Figura 109).

Nota: Selecione as alavancas de afiagao
dianteira, traseira ou ambas para controlar quais
unidades de corte serdo afiadas. Ao afiar, as

unidades de corte dianteiras operam juntas e as
unidades de corte traseiras operam juntas.

Afiacao dos cilindros e da
contra-lamina

A PERIGO

Mudar a velocidade do motor durante a
afiagcao pode provocar travamento dos
cilindros.

Nunca mude a velocidade do motor
durante a afiagao.

Efetue a afiagdo sempre com o motor em
marcha lenta.

1. Dé partida no motor e deixe-o funcionar em
marcha lenta baixa.

Com a alavanca de corte/transporte na posicao
Mow, pressione o interruptor da PTO para

a posicao DISENGAGE. Mova a alavanca de
controle de elevagao/rebaixamento para frente
para iniciar a operacao de afiagdo nos cilindros
designados.

Aplique pasta de afiacdo com pincel de cabo
longo.

A PERIGO

O contato com as unidades de corte
quando elas estao em movimento pode
provocar lesées corporais.

Para evitar lesdes corporais, certifique-se
de estar afastado das unidades de corte
antes de continuar.

Importante: Nunca use um pincel de cabo
curto.

Se os cilindros travarem ou se tornarem
inconstantes durante a afiagao, selecione uma
configuragédo de velocidade dos cilindros mais
alta até que se estabilizem e, em seguida,
retome a velocidade desejada.

Se precisar ajustar as unidades de corte durante
a afiacao, execute as etapas a seguir:

A. Mova a alavanca de controle de
elevagao/rebaixamento para tras e
pressione o interruptor da PTO para a
posicdo DISENGAGE.

Desligue o motor e remova a chave.
C. Ajuste as unidades de corte.
D. Repita as etapas 1 a 3.

Repita as etapas 3 para as outras unidades de
corte a serem afiadas.

B.

6.
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Finalizacao da afiagao

1.

Mova a alavanca de elevacao/rebaixamento
para tras e pressione o interruptor da PTO para
a posicao DISENGAGE.

Desligue o motor e remova a chave.

Mova as alavancas de afiagao para a posicao
F (cortar) (Figura 110).

Importante: Se vocé ndao mudar a alavanca
de afiagao para a posicao F (cortar) apés

a afiagao, as unidades de corte néao
funcionarao corretamente.

9377117

Figura 110

Alavanca de 2. Alavanca de afiagéo
afiagado(posigao de corte (posicéo de corte —
— unidades de corte unidades de corte
dianteiras) traseiras)

Abaixe e trave o assento do operador; consulte
o topico Rebaixamento do assento (pagina 49).

Lave todos os compostos de afiacao das
unidades de corte.

Para uma borda mais cortante, passe uma
lixa na face dianteira da contra-lamina apds a
afiacao.

Nota: Isso removera quaisquer rebarbas ou
arestas que possam ter se acumulado na borda
de corte.

Manutencao do chassi

Inspecao do cinto de
seguranca

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

1. Inspecione o cinto de seguranga quanto a
desgaste, cortes ou outros danos. Substitua
o(s) cinto(s) de seguranga em caso de mau
funcionamento de qualquer componente.

2. Limpe o cinto de seguranca conforme
necessario.
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Manutencao estendida
do chassi

Chassi e motor

Intervalo de assisténcia: Cada 2 anos—Substitua
as mangueiras hidraulicas.

Cada 2 anos—Substitua as mangueiras de
arrefecimento.

Cada 2 anos—Escoe e substitua o fluido de
arrefecimento.
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Limpeza

Limpeza da maquina

Lave a maquina conforme necessario utilizando
apenas agua ou detergente neutro. Vocé pode usar
um pano ao lavar a maquina.

Importante: Nao use agua salobra ou
reaproveitada na limpeza da maquina.

Importante: Nao lave a maquina com hidrojato.
Este equipamento pode danificar o sistema
elétrico, soltar adesivos importantes ou remover a
graxa necessaria em pontos de atrito. Evite o uso
excessivo de agua perto do painel de controle,
motor e bateria.

Importante: Nao lave a maquina com o motor em
funcionamento. Isso pode causar danos internos
ao motor.




Armazenamento

Seguranca no
armazenamento

Antes de deixar a posigcado do operador, siga os
procedimentos abaixo:

— Estacione a maquina em uma superficie
nivelada.

— Desengate e abaixe as unidades de corte.

— Engate o freio de méao.

— Desligue o motor e remova a chave.

— Aguarde que todas as pegas moveis parem.

— Permita que a maquina resfrie antes de fazer
ajustes, realizar manutencao, limpa-la ou
armazena-la.

Jamais armazene a maquina ou um recipiente
de combustivel em local com a presencga de

chamas abertas, centelhas ou chama piloto, como

nas proximidades de aquecedores ou outros
equipamentos afins.

Preparacao da unidade de
tracao

1.

Estacione a maquina em uma superficie

nivelada, abaixe as unidades de corte, engate o

freio de mao, desligue o motor e retire a chave.

Limpe cuidadosamente a unidade de tragéo, as
unidades de corte e o motor.

Verifique a pressao dos pneus; consulte
Verificagcao da pressao dos pneus (pagina 64).

Verifique se os fixadores estédo frouxos;
aperte-os conforme necessario.

Lubrifique com graxa ou 6leo todas as
guarnicdes de lubrificacdo e pontos de
articulacdo. Limpe qualquer excesso de
lubrificante.

Lixe levemente e use tinta para retoque de
pintura em areas pintadas que estiverem

arranhadas, lascadas ou enferrujadas. Conserte

qualquer entalhe na estrutura metalica.

Faca a manutencao da bateria e dos cabos
conforme indicado a seguir; consulte o tépico
Manutencao da bateria de 12 V (pagina 62):

A

B.

Retire os terminais da bateria dos polos da
bateria.

Limpe a bateria, terminais e polos com
uma escova de ag¢o e uma solugao de
bicarbonato de sddio.
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Aplique uma camada de graxa Grafo 112X
(ref. Toro n° 505-47) ou vaselina nos
terminais do cabo e da bateria para evitar
Corrosao.

Carregue a bateria lentamente a cada 60
dias por 24 horas para evitar a sulfatacao
de chumbo da bateria.



Preparacao do motor

1. Drene o 6leo do motor do carter e instale o
bujdo de drenagem.

2. Retire e descarte o filtro de 6leo. Instale um
novo filtro de 6leo.

3. Abasteca o motor com 6leo de motor
especificado.

4. Dé partida no motor e deixe-o funcionar em
marcha lenta por 2 minutos.

5. Desligue o motor e remova a chave.
6. Lave o tanque com combustivel limpo e novo.

Fixe todos os acessorios do sistema de
combustivel.

8. Limpe e faga a manutencio do conjunto de
purificador de ar cuidadosamente.

9. Vede a entrada do purificador de ar e a saida de
escape com fita impermeavel.

10. Verifique a protegao anticongelante e adicione
uma solucdo 50/50 de agua e anticongelante
etilenoglicol conforme necessario para a
temperatura minima esperada em sua
localizagao.

Armazenamento da bateria

Se a maquina for armazenada por mais de 30

dias, retire a bateria e carregue-a completamente.
Armazene-a na prateleira ou na maquina. Deixe os
cabos desconectados se for armazena-los junto da
maquina. Armazene a bateria em ambiente fresco
para evitar a deterioragado acelerada da carga da
bateria. Para evitar o congelamento da bateria,
certifique-se de que ela esteja totalmente carregada.
A densidade relativa de uma bateria totalmente
carregada é de 1,265 a 1,299.
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Informagoes sobre avisos em cumprimento da Proposta 65 no estado da
Califérnia

Do que se trata o aviso?

Em determinados produtos, vocé podera se deparar com um adesivo de aviso como o seguinte:

A :AVISO Cancer e danos reprodutivos — www.p65Warnings.ca.gov.

O que é a Proposta 65 (Prop 65)?

A norma Prop 65 se aplica a qualquer empresa instalada no estado da Califérnia, que comercialize produtos no estado ou que fabrique produtos

que possam ser comercializados ou trazidos ao estado. De acordo com a norma, o Governo da Califérnia deve manter e publicar uma lista de
substancias quimicas causadoras de cancer, defeitos congénitos e/ou outros danos reprodutivos. Na lista, que é atualizada anualmente, ha centenas de
substancias quimicas presentes na composicéo de itens de uso cotidiano. O objetivo da norma ¢ informar a populagéo sobre a exposicédo a essas
substancias quimicas.

A Prop 65 nao proibe a comercializagdo de produtos que contenham essas substancias, mas exige a colocagao de avisos nesses produtos, em suas
embalagens e nos materiais escritos que os acompanham. Cabe ressaltar que a presenga de um aviso nos termos da Prop 65 nao indica que o produto
esteja em desconformidade com alguma norma ou requisito de seguranca. Alias, o estado da Califérnia ja esclareceu que um aviso Prop 65 “nao
equivale a uma determinagao normativa quanto a seguranga ou nido de determinado produto”. Muitas dessas substancias quimicas vém sendo usadas
em produtos do cotidiano ha anos sem causar danos documentados. Para outras informagdes, acessehttps://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

A presenca do aviso Prop 65 indica que a empresa (1) avaliou o nivel de exposigéo e concluiu ser superior ao “nivel sem risco significativo”; ou entéo (2)
optou por fazer constar o aviso devido a presenga de uma substancia quimica da lista, sem avaliar o nivel de exposi¢ao.

A norma se aplica em todas as regiées?

Os avisos Prop 65 séo obrigatérios somente no estado da Califérnia. Em todo o estado, esses avisos séo exibidos em diversos contextos, como
restaurantes, lojas de conveniéncia, hotéis, escolas e hospitais, e em diversos produtos. Algumas empresas que comercializam produtos pela internet ou
por correio também exibem avisos Prop 65 em suas lojas on-line ou catalogos.

Como a norma do estado da Califéornia se compara com as normas federais?

A norma Prop 65 &, em muitos casos, mais rigorosa do que as normas federais e internacionais. Existem diversas substancias com obrigatoriedade de
apresentar aviso Prop 65 em niveis muito inferiores aos estabelecidos nas normas federais. Por exemplo, o aviso Prop 65 é exigido para chumbo em
caso de exposic¢ao superior a 0,5 pg/dia, nivel inferior ao estabelecido nas normas federais e internacionais.

Por que existem produtos idénticos com e sem o aviso?

® Todos os produtos comercializados na Califérnia estao sujeitos a norma Prop 65, enquanto produtos similares comercializados em outros estados
nao estdo sujeitos a mesma obrigagao.

® Uma empresa que tenha sido objeto de uma acéo judicial relacionada a norma Prop 65 pode ser obrigada, em termo de ajustamento de conduta, a
fazer constar o aviso em seus produtos, enquanto outros fabricantes de produtos similares podem nao estar sujeitos a mesma obrigagéo.

® A aplicagdo da norma Prop 65 € inconsistente.

® As empresas podem optar por ndo exibir o aviso em seus produtos por considera-los ndo enquadrados na norma Prop 65; a auséncia de aviso
ndo garante a auséncia de substancias da lista em niveis similares.

Por que a Toro opta por incluir o aviso?

A Toro optou por disponibilizar ao consumidor a maior quantidade de informagdes possivel, para que possam tomar decisdes conscientes sobre os
produtos que consomem. Em determinados casos, a Toro opta por incluir o aviso pela simples presenga de uma ou mais substancias quimicas da
lista, sem avaliar o nivel de exposi¢do, uma vez que nado ha limites de exposi¢édo definidos para todas as substancias da lista. Embora o nivel de
exposigao nos produtos da Toro possa ser desprezivel ou abaixo do nivel “sem risco significativo”, a Toro, preferindo pecar por excesso de cautela,
optou por exibir o aviso Prop 65 em seus produtos. Além disso, se a Toro deixar de exibir o aviso, podera ser objeto de processos movidos pelo
estado da Califérnia ou por particulares, e incorrer em multas severas.

Rev


https://oag.ca.gov/prop65/faqs-view-all

TORO.

Condigoes e Produtos Cobertos

A Toro Company garante que o seu produto comercial Toro (“Produto”)
estd isento de defeitos de materiais ou mao-de-obra por 2 anos ou
1.500 horas de funcionamento*, o que ocorrer primeiro. Esta garantia
aplica-se a todos os produtos com a excegéo dos aeradores (consulte
a garantia especifica desses produtos). Existindo uma condigédo
passivel de acionamento da garantia, n6s nos comprometemos a
efetuar o reparo do Produto gratuitamente, incluindo os servigos de
diagnéstico, méo de obra, pecas e transporte. Esta garantia é valida
a partir da data em que o Produto é entregue ao comprador original.
*Produto equipado com horimetro.

Instrugoes para solicitagao de servigos em garantia

Vocé é responsavel por notificar a distribuidora de produtos da linha
comercial ou a revendedora autorizada da qual adquiriu o Produto assim
que considerar a existéncia de uma condicéo passivel de acionamento da
garantia. Para obter ajuda para localizar uma distribuidora de produtos
comerciais ou revendedora autorizada, ou se tiver duvidas a respeito de
seus direitos e responsabilidades no tocante a garantia, entre em contato
pelo endereco:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 ou 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Responsabilidades do proprietario

Como proprietario do produto, vocé é responsavel pela manutengao e
ajustes necessarios indicados no seu Manual do Operador. Nao estao
cobertos por esta garantia eventuais problemas causados pelo ndo
cumprimento da manutengéo e ajustes necessarios.

Itens e condi¢gdes nao cobertos

Nem todas as falhas no produto que ocorram durante o prazo de garantia
sdo defeitos de material ou de fabricagcdo. Excluem-se desta garantia:

® Falhas no produto que resultem da utilizagcdo de pegas de reposigao
ndo originais da Toro ou da instalagéo e utilizacdo de acessorios e
produtos que ndo sejam da marca Toro.

® Falhas no produto que resultem do ndo cumprimento da manutengao
e/ou ajustes recomendados.

® Falhas no produto que resultem da operagéo do Produto de forma
abusiva, negligente ou descuidada.

® Pecgas consumidas durante o uso que ndo apresentem defeito.
Exemplos de pegas que sdo desgastadas ou consumidas durante
a operagao normal do Produto incluem, mas néo se limitam a:
lonas e lonas de freio, lonas de embreagem, laminas, cilindros,
rolos e rolamentos (vedados ou engraxaveis), contra-laminas, velas
de ignicao, rodizios e rolamentos, pneus, filtros, correias e certos
componentes do pulverizador, como diafragmas, bicos, medidores
de fluxo e valvulas de retencao.

® Falhas causadas por influéncias externas, incluindo, sem limitagao:
condig¢des climaticas, praticas de armazenamento, contaminagao,
uso de combustiveis, liquidos de refrigeragao, lubrificantes, aditivos,
fertilizantes, agua ou substancias quimicas nao aprovados.

® Falhas ou deficiéncias de desempenho causadas pelo uso de
combustiveis (ex.: gasolina, diesel ou biodiesel) que ndo estejam em
conformidade com suas respectivas normas industriais.

® Ruido, vibragéo, desgaste e deterioracdo normais. Entende-se que o
desgaste normal inclui, sem limitagdo: danos nos assentos devido a
desgaste ou abraséo, desgaste de superficies pintadas, adesivos ou
vidros arranhados.

Garantia da Toro
Garantia limitada de dois anos ou 1.500 horas

Pecgas

As pegas inclusas na manutengéo programada obrigatdria possuem
garantia até a data programada de substituicdo da respectiva peca. As
pegas substituidas em garantia séo cobertas pelo prazo original da garantia
do produto e tornam-se propriedade da Toro. Cabe a Toro a deciséo final
quanto a reparagéo ou substituicdo de uma peca ou conjunto. A Toro
podera utilizar pegas remanufaturadas para reparos em garantia.

Garantia para Baterias Estacionarias e de ions de Litio

As baterias estacionarias e de ions de litio possuem um limite nominal de
kWh de duragdo. As técnicas de operacgéo, recarga e manutengdo podem
prolongar ou reduzir a vida util total da bateria. Ao longo do uso das baterias
deste produto, a autonomia entre recargas gradativamente diminui até a
bateria esgotar-se completamente. A substituicdo de baterias esgotadas
pelo consumo normal é responsabilidade do proprietario do produto.

Nota: (apenas bateria de ion-litio): Consulte a garantia da bateria para
obter informagdes adicionais.

Garantia vitalicia do virabrequim (somente para o
modelo ProStripe 02657)

O Prostripe, quando dotado de Disco de Atrito e Embreagem de Frenagem
Crank-Safe da Toro [conjunto integrado Embreagem de Frenagem

(Blade Brake Clutch - BBC) + Disco de Atrito], todos instalados como
equipamentos originais da maquina e utilizados pelo comprador original de
acordo com os procedimentos recomendados de operacao e manutengéo,
esta coberto por uma garantia vitalicia contra empenamento do virabrequim
do motor. As maquinas dotadas de arruelas de atrito, embreagens

de frenagem e dispositivos afins ndo possuem garantia vitalicia do
virabrequim.

A manutencgdo ocorre por conta do proprietario

Entre as intervengdes normais exigidas pelos produtos da Toro, e que
ocorrem por conta do proprietario, estdo: ajustes do motor, lubrificacéo,
limpeza e polimento, substituicéo de filtros e do liquido de arrefecimento e
demais interveng¢des de manutencdo recomendadas.

Condig6es Gerais

O seu Unico direito ao abrigo desta garantia € o reparo por uma
Distribuidora ou Revendedora Autorizada Toro.

A Toro Company nao é responsavel por danos indiretos, acidentais
ou consequentes relacionados com a utilizagdao de Produtos Toro
abrangidos por esta garantia, incluindo quaisquer custos ou despesas
com o fornecimento de equipamentos de substituicdo ou assisténcia
durante periodos razoaveis de mau funcionamento ou inutilizagao
até a conclusao dos reparos sob esta garantia. Com excegao da
garantia quanto a Emissoes abaixo referida, se aplicavel, ndao ha
qualquer outra garantia expressa. Todas as garantias implicitas de
comerciabilidade e adequagao a determinada finalidade limitam-se ao
prazo desta garantia expressa.

Alguns estados proibem a exclusdo de danos indiretos ou consequentes

e limitagbes sobre o prazo de uma garantia implicita, de modo que

as exclusdes e limitagdes acima podem néo se aplicar. Esta garantia
assegura a vocé direitos legais especificos, e vocé pode também ter outros
direitos dependendo do estado.

Nota referente a garantia sobre emissoes

O Sistema de Controle de Emissdes do seu Produto pode estar coberto
por uma garantia a parte em conformidade com os requisitos estabelecidos
pela Agéncia de Protegcdo Ambiental dos EUA (EPA) e/ou pela California
Air Resources Board (CARB). As limitagbes de horas acima definidas néo
se aplicam a Garantia do Sistema de Controle de Emissdes. Consulte a
Declaragéo de Garantia do Sistema de Controle de Emissées do Motor
fornecida com o produto ou contida na documentagéo do fabricante do
motor.

Paises fora os Estados Unidos ou Canada

Os clientes que tenham adquirido produtos Toro exportados dos Estados Unidos ou Canada devem procurar a sua Distribuidora Toro (Revendedora)
para obter as politicas de garantia para o seu pais, provincia ou estado. Se, por qualquer motivo, vocé estiver insatisfeito com o servigo da Distribuidora

ou se tiver dificuldades em obter informagées sobre a garantia, entre em contato com a assisténcia técnica autorizada Toro.
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