. . Form No. _3469-931 Re_v A
Zestaw dodatkowego wyposazenia frezarki do pni

TORO® Kompaktowy nosnik narzedzi TX 700, TX 1000 lub TX 1000 Turbo
Model nr 23172

Instrukcja instalacji

Informacja: Nalezy ustali¢ lewg i prawg strone maszyny ze standardowego stanowiska operatora.

Instalacja

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llos¢ Sposoéb uzycia
1 Nie sg potrzebne zadne czesci - Przygotuj maszyne.
. . - _ Wybierz uchwyt montazowy ostony do
2 Nie sg potrzebne zadne czesci swojej maszyny.
Prawy uchwyt montazowy ostony 1
3 Lewy uchwyt montazowy osiony 1 Zamontuj uchwyty montazowe oston
Sruba (V4 x % cala) 4 J Y ¥
Nakretka zabezpieczajgca (V4 cala) 4
Wspornik ostony 2
Ostona 1
4 Sruba (V4 x 1% cala) 8 Zamontuj ostone operatora.
Podktadka 8
Nakretka zabezpieczajgca (V4 cala) 8
5 Zespot szybkoztgcza 1 Wymien zespot szybkoztgcza.
. . Tlumaczenie oryginatu (PL)
8111 Lyndale Avenue South ’ ) ’ Zjednoczonych
Bloomington, MN 55420 CELX Wszelkie prawa zastrzezone '3 4 6 9 - 9 3 1 %
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Przygotowanie maszyny

Nie sa potrzebne zadne czesci

Procedura
1. Zaparkuj maszyne na rownej powierzchni.
2. Zaciggnij hamulec postojowy.
3. Opusé ramiona tadowarki.
4. Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki.
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Rysunek 1

2

Wybor witasciwego uchwytu @
montazowego ostony

Nie sg potrzebne zadne czesci H H
Procedura \ P N

Informacja: Upewnij sie, ze wybrates wtasciwy
uchwyt do swojej maszyny.

9460955

Rysunek 2
Uchwyty montazowe ostony do TX 700
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Montaz uchwytow

montazowych ostony
0 Czesci potrzebne do tej procedury:
0O 1 Prawy uchwyt montazowy ostony
1 Lewy uchwyt montazowy ostony
0 4 Sruba (% x % cala)
QJ 4 Nakretka zabezpieczajaca (V4 cala)

9460954

Rysunek 3

Uchwyty montazowe ostony do TX 1000 Procedura

1. Odmierz od krawedzi ramy odlegtosci podane

na i zaznacz lokalizacje otworéw do uchwytow
montazowych ostony po obu stronach maszyny.

/) Informacja: Jezeli otwory juz sg wywiercone,
przejdz do kroku 3.

9509389

Rysunek 4
Uchwyty montazowe ostony do TX 1000 Turbo

9511283

Rysunek 5
1. 7,0cm 4. Otworydo wywiercenia
2. 57cm 5. Drgzek wzorcowy
3. 1,3cm
2. W kazdym z zaznaczonych miejsc wywierc

otwér o Srednicy 9/32 cala (ok. 7,2 mm)
przechodzgcy przez rame.




3. Po wybraniu uchwytéw montazowych zgodnie
z 2 Wybér wiasciwego uchwytu montazowego
ostony (Strona 2), zamocuj lewy uchwyt
montazowy ostony do lewej czesci ramy za
pomocg 2 srub (Va4 x % cala) i 2 nakretek
zabezpieczajgcych (V4 cala), jak pokazano na
Rysunek 6 i Rysunek 7.

<D

9461111

Rysunek 6
TX 700

3. Nakretka zabezpieczajgca

1. Sruby (V4 x % cala)
(V4 cala)

2. Lewy uchwyt montazowy
ostony

9202825

Rysunek 7
TX 1000

3. Nakretka zabezpieczajgca

1. Sruby (Y4 x % cala)
(Ya cala)

2. Lewy uchwyt montazowy
ostony

g511282

Rysunek 8
TX 1000Turbo

3. Nakretka zabezpieczajgca

1. Sruby (Y4 x % cala)
(Va cala)

2. Lewy uchwyt montazowy
ostony

4. Zamocuj prawy uchwyt montazowy ostony do
prawej czesci ramy za pomocg 2 srub (V2 x %
cala) i 2 nakretek zabezpieczajgcych (V4 cala).
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Montaz ostony operatora

Czesci potrzebne do tej procedury:

2

Wspornik ostony

Osfona

Sruba (¥ x 1% cala)

Podktadka

o | o | oo

Nakretka zabezpieczajgca (V4 cala)

Procedura

1.

Rysunek 9
TX 700
Nakretka zabezpieczajgca 5. Fartuch
(8)
Podktadka (8) 6. Wspornik ostony (2)
Ostona 7. Uchwyt montazowy ostony

Zamocuj ostone i elastyczny fartuch do
wspornikdw ostony w sposéb pokazany na
ilustracji, uzywajgc 8 srub (Y4 x 174 cala), 8
podktadek oraz 8 nakretek zabezpieczajgcych
(Va cala).

9460956

do TX 700 (2)

Sruba (8)

-—

Q\

Nakretka zabezpieczajgca 5.

(8)
Podktadka (8)
Osfona

Sruba (8)

9202842

Rysunek 10
TX 1000

6.
7.

Fartuch

Wspornik ostony (2)

Uchwyt montazowy ostony
do TX 1000 (2)
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Wymiana zespotu
szybkoztacza
.'/
) Czesci potrzebne do tej procedury:
e | 1 | Zespdt szybkozigcza
=T o
Procedura
0z frezarke do pni ptasko na podtodze.
—6 1. Utézf ke d i ptask dtod
P ] i 2. Pod korpusem frezarki do pni umiesc klocki
5 ! , 7 drewniane w taki sposéb, aby ptyta szybkoztgcza
' znajdowata sie ponad podtoga.
~ ! ) 3. Odkreé duzg $rube (1 x 2v4 cala) z podktadka,
0509388 nakretkg (1 cal), 2 mniejsze sruby (Y2 x 1%
Rysunek 11 cala) oraz 2 nakretki (12 cala) mocujgce zespot
TX 1000 Turbo szybkozigcza do frezarki do pni (Rysunek 12).
Zdejmij zespot.
Nakretka zabezpieczajgca 5. Fartuch
(8)
Podktadka (8) 6. Wspornik ostony (2)
Ostona 7. Uchwyt montazowy ostony

do TX 1000 Turbo (2)
Sruba (8)

Wsun wsporniki ostony w gniazda w uchwytach
montazowych ostony na jednostce jezdnej.

Informacja: Fartuch powinien wygig¢ sie po
docisnieciu do silnika lub maski silnika.

9206389

Rysunek 12

1. Duza $ruba (1 x 2% cala), 3. Zespot szybkoztgcza
podktadka i nakretka (1
cala)

2. Mniejsza sruba (2 x 1%
cala) i nakretka (%2 cala)

4. Uzywajgc odkreconych wczeéniej elementéw
mocujgcych zamocuj nowy zespét szybkoztgcza
do frezarki do pni w sposdb pokazany na
Rysunek 12.




1.

Informacja: Nowy zespdt szybkoztgcza jest
wyposazony w szersze ucho do przetozenia
wezy.

Dokre¢ duzg srube (1 x 2V cala) z momentem
406 N-m, a mniejsze sruby (V2 x 1%z cala)

z momentem 101 N-m.

Poprowadz weze przez ucho (Rysunek 13).

9208071

Rysunek 13
Ucho 2. Weze
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