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Kit de echipare maina de frezat cioturi

JL0)H{OR Port-scule compact TX 700, TX 1000 sau TX 1000 Turbo
Nr. model 23172

Instructiuni de instalare

Nota: Determinati partea stanga si dreapta a masinii din pozitia de operare normala.

Instalare

Parti cu ajustaj larg

Verificati in tabelul de mai jos daca toate piesele au fost trimise.

Procedura Descriere Cant. Folosinta
1 Nu s-au solicitat piese. - Pregatii maina.
2 Nu s-au solicitat piese. _ Alegei consola de scut pentru maina
dumneavoastra.

Consola scut dreapta 1

3 Consola scut stanga ! Instalai consolele de scut
urub (V4 x %4") 4 '
Contrapiulia (V") 4
Suport scut 2
Scut 1

4 urub (Ya x 1 %" 8 Asamblai scutul pentru operator.
aiba 8
Contrapiulia (¥4") 8

5 Ansamblu de prindere rapida 1 Tnlocuii ansamblul de prindere rapida.
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Pregatirea mainii

Nu s-au solicitat piese

Procedura

1. Parcai maina pe o suprafaa uniforma.
2. Cuplai frana de parcare.

3. Coboréi braele incarcatorului.

4. Oprii motorul i scoatei cheia.
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Figura 1
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Alegerea consolei de scut @
corecte
Nu s-au solicitat piese I] ”
Procedura . N
Nota: Asigurai-va ca ai selectat consola de scut 0
corecta pentru maina dumneavoastra.
{ 0
0
Figura 2 -

Console scut TX 700
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Instalarea consolelor de

scut
o Piese solicitate pentru aceasta procedura:
/) 1 Consol& scut dreapta
1 Consola scut stanga
0 4 urub (Va x %4")
QJ 4 | Contrapiulia (V")
g460954
Figura 3 .
Console scut TX 1000 Procedura

1. Masurai de la marginile cadrului, aa cum este

ilustrat Tn i marcai locaiile orificiilor pentru
montarea consolei scutului pe ambele pari ale

/) utilajului.

Nota: Daca orificiile exista, sarii la pasul 3.

9509389

Figura 4
Console scut TX 1000 Turbo
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Figura 5
1. 7,0cm 4. Orificii de gaurit
2. 57cm 5. Bara de referina
3. 1,3cm

2. Efectuai un orificiu (9/32") prin cadru la fiecare
locaie marcata.




3. Cu ajutorul consolelor selectate in 2 Alegerea
consolei de scut corecte (Pagina 2), montai
consola scutului stanga pe cadrul din stanga cu
2 uruburi (Va x %4") i 2 contrapiulie (4") aa cum
se arata in Figura 6 i Figura 7.
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Figura 6
TX 700

1. uruburi (Ya x %")
2. Consola scut stdnga

3. Contrapiulia (V")
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Figura 7
TX 1000

1. uruburi (Ya x %")
2. Consola scut stdnga

3. Contrapiulia (V")

g511282

Figura 8
TX 1000 Turbo

1. uruburi (Ya x %")
2. Consola scut stdnga

3. Contrapiulia (V4")

4. Montai consola scutului dreapta pe cadrul din
dreapta cu ajutorul a 2 uruburi (V4 x %") i 2
contrapiulie (4").
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Asamblarea scutului pentru
operator

Piese solicitate pentru aceasta procedura:

2 Suport scut

1 Scut

8 urub (V4 x 1 %4")
8 aiba
8 Contrapiulia (")
Procedura

1. Asamblai scutul i mantaua flexibila pe suporturile
scutului aa cum este ilustrat mai jos cu 8 uruburi
(*ax174"),8 aibe i 8 contrapiulie (V4").
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Figura 9
TX 700
1. Contrapiulia (8) 5. Manta
2. aiba (8) 6. Suport scut (2)
3. Scut 7. Consola scut TX 700 (2)
4. urub (8)
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Contrapiulia (8)
aiba (8)

Scut

urub (8)

Figura 10
TX 1000

5. Manta

6. Suport scut (2)
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7. Consola scut TX 1000 (2)




9509388

Figura 11
TX 1000 Turbo
Contrapiulia (8) 5. Manta
aiba (8) 6. Suport scut (2)

Scut 7.

urub (8)

Consola scut TX 1000
Turbo (2)

Glisai suporturile scutului in fantele din consolele
scutului de pe unitatea de traciune.

Nota: Mantaua trebuie sa acopere motorul sau

capota.

S

inlocuirea ansamblului de
prindere rapida

Piese solicitate pentru aceasta procedura:

| Ansamblu de prindere rapida

Procedura

1. Punei maina de frezat cioturi pe sol.

2. Aezai blocuri de lemn sub corpul mainii de frezat
cioturi, astfel incat placa de fixare rapida sa nu
afle pe sol.

3. Indepértai urubul mare (1 x 2 %4"), aiba, piulia

(1), cele 2 uruburi mici (Y2 x 1 %2") i cele 2 piulie
(2") care fixeaza ansamblul de prindere rapida
la maina de frezat cioturi (Figura 12). Indepartai
ansamblul.
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Figura 12
urub mare (1 x 2 ¥4"), aiba 3. Ansamblu de prindere
i piulia (1") rapida
urub mic (2 x 1 %2") i piulia
(2")

Montai noul ansamblu de prindere rapida la
maina de frezat cioturi, utilizand echipamentul
pe care l-ai indepartat, aa cum este ilustrat in
Figura 12.

Nota: Noul ansamblu de prindere rapida
dispune de o bucla mai mare a furtunului.



5. Strangei urubul mare (1 x 2 ¥4") la 406 N-m, iar
uruburile mici (2x 1 72") la 101 N-m.

6. Ghidai furtunurile prin buclele dedicate (Figura
13).
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Figura 13

1. Bucla furtun 2. Furtunuri
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