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Top Kafesi Kiti

TORO® Workman® GTX Genel Hizmet Araglari
Model Numarasi 07161—Seri Numarasi 400000000 ve Ustii

Montaj Talimatlar

Onemli: ®n Tampon Demiri Kitini (Model 07145) bu kitle birlikte kullanamaz veya monte edemezsiniz.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna goére belirleyin.

Sokulu Pargalar

Batin parcgalarin génderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
1 Hicbir parca gerekmiyor - Makineyi kurulum i¢in hazirlayin.
Koltuk grubunu, tutunma ¢ubuklarini,
2 Higbir parca gerekmiyor - yan panelleri ve kauguk kapaklari
¢ikarin.
Zemin kdsebendi 2
3 Flans bash civatalar (5/16 x 1ing) 20 Zemin késebentlerini takin.
Flansh kilit somunu (5/16 ing) 20
Sol ROPS braketi 1
Sag ROPS braketi 1
Flans bash civata (/2 x 3 ing) 6
Diz rondela (2 ing) 10
. s
4 Kili somunuv(/z ing) 6 ROPS donanimini takin.
Denge gubugu 1
Flans bash civata (/2 x 3%z ing) 4
Kilit somunu (%2 ing) 4
Kablo bagi 2
Plastik pergin 4
Emniyet kemeri 2
Koltuk kilit mandali 2 Y, leri. tut bukl
. an panelleri, tutunma gubuklarini ve
5 AI.t.|gen civata (7/16 x 1ing) 4 emniyet kemerlerini takin.
Diz rondela (7/16 ing) 8
Kilit somunu (7/16 ing) 4
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Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

Sol 6n cam destegi

Sag 6n cam destegi

On destek

Arka tente destegi

Sol, 6n montaj braketi

Sag, 6n montaj braketi

Sol, arka montaj braketi

Sag, arka montaj braketi

Sol, arka kdse saci

Sag, arka kose saci

Sol, 6n kdse saci

Sag, 6n kbse saci

On gapraz bag

Capraz baglanti borusu
Flangl somun (5/16 ing)
Somun (V4 ing)

Altigen basli, flangh civata (V4 x 174 ing)
Taslyici civata (5/16 x 1% ing)
Alti kdse flangli civata (5/16 x 1 ing)
Taslyici civata (5/16 x 2% ing)
Taslyici civata (5/16 x 1 ing)
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ROPS uzatmasini takin.

Hicbir parca gerekmiyor

Koltuk grubunu takin.

Sag kapi tertibati

Sol kapi tertibati

Kapl ipi

Sag kapi mentesesi

Sol kap! mentegesi

Taslyici civata (5/16 x 2% ing)
Omuz civatasi (5/16 x Y2 ing)
Ara parca

Flansh somun (5/16 ing)

OB, BABANNDDN-_2 -

Kapilari takin.

Hicbir parca gerekmiyor

Kaputu ve tamponu ¢ikarin.

10

Far koruyucu
Flangh civata (5/16 x % inch)

Far koruyuculari takin.

11

Top toplayici montaji dizenegi
Alt braket

Flangh civata (3% x 1 ing)
Flangl kilit somunu (¥ ing)

el L)

Top toplayici montaj diizenegini takin.

12

Higbir parca gerekmiyor

Tamponu ve kaputu takin.




Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

13

On Cam

Omuz civatasi (5/16 x 1% ing)

Altigen basli, flangh civata (V4 x 17%ing)
Kauguk burg

Yedek rondela

On cam destek tertibati

On cam braketi

Somun (5/16 ing)

Somun (V4 ing)

-
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On cami takin.

14

Kilit pimi

Baski pulu
Pim korumasi
Sikma somunu

Mandal pimini monte edin.

15

Guneslik

Klips

Conta pulu

Alti kdse flangl civata (V4 x 1 ing)
Surtinme pulu

Plastik pul

Flans burcu

NANDEBEDN=2UIINDNDNDBADNOGOO -2 ~

Tenteyi takin.

16

Higbir par¢a gerekmiyor

Kurulumu tamamlayin.

1

Makinenin Hazirlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosediur

1. Makineyi duz bir zemine park edin.

2. Park frenini etkinlestirin.

3. Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

)

5038447

Sekil 1

9038447
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Koltuk Grubunun,
Tutunma Cubuklarinin,
Yan Panellerin ve Kaucuk
Kapaklarin Cikariimasi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Koltuk Grubunun Yerinden
Cikarilmasi

1. Koltuk grubunu, ileri dogru iterek yukseltiimis
konuma getirin.

2. Koltuk grubunu pimlerin digina dogru kaydirin
ve yukari kaldirin (Sekil 2).

9190187

1. Pimler

3 9035130

9036760
Sekil 3
Sol tutunma gubugu gosterilmistir

1. Sol tutunma ¢ubugu 3. Flangh somun (5/16 ing)

2. Flangl civata (5/16 x
Y4 ing)

Tutunma Cubuklarinin Cikarilmasi

Sag ve sol tutunma gubuklarini sabitleyen 3 flangh
civatayi (5/16 x % in¢) ve 3 flangli somunu (5/16 ing)
sokun; tutunma gubuklarini (Sekil 3 ve Sekil 4) gikarin.

9036761
9036761

Sekil 4
Sag tutunma gubugu goésterilmistir

1. Sag tutunma ¢ubugu 3. Flansh somun (5/16 ing)

2. Flangl civata (5/16 x
Y4 ing)




Yan Panellerin Cikarilmasi
Elektrikli Makinelerde

1. Akulerin baglantisini ayirin; makinenizin
Kullanma Kilavuzuna bakin.

Not: Akilerin baglantisi ayirma proseduriini
harfiyen uygulayin. Ana eksi aku kablosunu
(siyah) ayirin, ardindan ana arti aki kablosunu
(kirmizi) ayirin.

2. Sarj cihazini ve sarj cihazi kablosunu sarj cihazi
braketinden (Sekil 5) gikarin.

S N —d

9191363

Sekil 5
Sol taraf gosterilmistir

1. $arj Cihazi 2. $arj cihazi braketi

3. Sarj cihazi braketini sol yan panele (Sekil 6)
sabitleyen 4 torks bash vidayi (M6,0 x 22 mm)
sokun.

9193101

Sekil 6
Sol taraf gdsterilmigtir (Ustten gériinim)

1. Sol yan panel 3. Torks bash vida (M6,0 x

22 mm)
2. Qarj cihazi braketi




4. Sol yan paneldeki 4 torks bagl vidayi
(M6,0 x 22 mm) sékiin ve ¢ikarin (Sekil 7).
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9193100

Sekil 7
Sol taraf gosterilmistir

1. Sol yan panel 2. Torks bagl vida (M6,0 x

22 mm)

Yan Panellerin Cikarilmasi

Benzinli Makinelerde
1.

Havalandirma borusunu ve yakit hattini yakit
deposundan ayirin (Sekil 8).

A TEHLIKE

Bazi kosullarda, yakit asiri derecede
yanici ve patlayicidir. Benzinin yanmasi
veya patlamasi sizi ve baskalarini
yakabilir, maddi hasar verebilir.

Yakit deposundaki yakiti motor
sogukken bosaltin. Bu iglemi agik
havada yapin. Dokiilen yakiti silerek
giderin.

Yakitla caligirken asla sigara icmeyin
ve alevlerden veya kivilcimlarin
yakit buharlarini tutusturabilecegi
yerlerden uzak durun.

Bastirma dizenegini sol yan panele sabitleyen
2 vidayi sokin ve bastirma duzenegini ¢ikarin
(Sekil 8).

Yakit deposunu yakit deposu tepsisine
sabitleyen flangh civatayl sékin ve yakit
deposunu ¢ikarin (Sekil 8).

1 2 3 4 5 6
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5. 4 adimini sag tarafta da tekrarlayin.

9033946
9033946

Sekil 8
Sol taraf gosterilmistir (Ustten gortiiniim)

1. Yakit deposu
Vida
Bastirma duzenegi

4. Yakit hatti

5. Havalandirma hortumu
6. Flansl civata




4. Sol yan paneldeki 6 torks bagl vidayi 6. AkU tepsisini sasiye sabitleyen 2 flans bagli
(M6,0 x 22 mm) sokun ve yan paneli ¢cikarin civatayi (5/16 x % in¢) ve sag yan paneli
(Sekil 9). sabitleyen 4 torks bash vidayi (M6,0 x 22 mm)

sOkun ve sag yan paneli (Sekil 11) gikarin.

Not: Ak, Sekil 11 ile gosterildigi gibi sag yan
panel ile birlikte ¢ikar.

9199036 Q
Sekil 9 ansases 033999
g
Sol taraf gosterilmistir (Ustten gériiniim) Sekil 11
1y | 5 Torks bash vid Sag taraf gdsterilmistir (Ustten gérinim)
. an pane . Orks bagll vida
(M8,0 x 22 mm) 1. Flangh civata (5/16 x % 3. Sag yan panel
ing)

5. Eksi (-) akii kablosunu ve ardindan arti (+) aki 2 (T,\C/’Ig‘% 23252“”‘1’::3?

kablosunu $ekil 10 ile gdsterildigi gibi akiden ’

ayirin.

Kaucguk Kapaklarin Cikarilmasi

9237477

& | Sekil 12

9034125
2 Her bir kauguk kapaktaki 10 plastik pergini ve kablo
bagini sokiin ve kauguk kapaklari ¢ikarin (Sekil 13).

Sekil 10
Sag taraf gosterilmistir (Ustten gérinim)

1. Somun 3. Civata
2. Arti (+) aki kablosu 4. Eksi (-) aku kablosu




9217566

Sekil 13
Sol taraf gosterilmistir

1. Plastik pergin (10) 3. Kablo bagdi 237471
2. Kauguk kapak Sekil 15
On zemin kanalinin isaretlenmesi
. Makinenin 6nl 4. Yan sasi kanali
2. On zemin kanali 5. Arka zemin kanali
3. Zemin kdsebendi
i " iNni 2. Zemin kdésebendini yan sasi kanalina ve zemin
Zemln K0§ebent|er|n|n kanallarina kelepgeleyin.
. Zemin kdsebendini sablon olarak kullanarak,
Takilmasi 3. Zemin késebendini sablon olarak kullanarak
yan sasi kanali ve zemin kanallari (Sekil 15,
Lo . . Sekil 16ve Sekil 17) Gzerindeki delik konumlarini
Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

isaretleyin.

2 Zemin kdsebendi

20 Flans basli civatalar (5/16 x 1 ing)
20 Flangli kilit somunu (5/16 ing)

Sasi Kanallarinin Delinmesi

9237473

Sekil 16
Yan sasi kanalinin isaretlenmesi

9237478

Sekil 14 L .
1. Makinenin 6ni 4. Yan sasi kanali
2. On zemin kanali 5. Arka zemin kanali
1. Zemin késebendini makineye su sekilde 3. Zemin kogebendi

hizalayin:

* Zemin kdsebendinin flanglarini makinenin
yan sasi kanalina, 6n zemin kanalina ve arka
sasi kanalina hizalayin (Sekil 15).

* Zemin kdsebendini zemine paralel hizalayin
(Sekil 15).




6. Yan kanallari ve zemin kanallarini 8 mm’lik
matkap ucuyla (Sekil 18) nokta zimbasi
isaretlerinden delin.

7. Zemin kdsebendi icin 1 ile 6 arasi adimlari
makinenin diger tarafinda da tekrarlayin.

Zemin Kosebentlerinin Makineye
Monte Edilmesi

1.  Zemin kdsebendindeki delikleri yan kanallarda
ve zemin kanallarinda actiginiz deliklerle
hizalayin (Sekil 19).

4 5 6
g237472
Sekil 17
Arka zemin kanalinin isaretlenmesi
1. Makinenin 6ni 4. Yan sasi kanali (sol)
2. On zemin kanali 5. Arka zemin kanali
3. Zemin kosebendi 6. Yan sasi kanali (sag)
4. Zemin kdsebendini makineden sokun.
5. Sasi Kanallarinin Delinmesi (sayfa 8)
bolimunde 3. adimda yaptiginiz 10 isareti nokta
zimbasiyla delin.
g237470
1. Zemin késebendi 5. Flans bagh civatalar
(5/16 x 1 ing)
2. Arka zemin kanali 6. On zemin kanali
3. Makinenin énu 7. Yan sasi kanali
4. Flangl kilit somunu (5/16
ing)
2. Zemin koésebendini Sekil 19 ile gosterildigi gibi
10 flang basli civata (5/16 x 1 in¢) ve 10 flang
kilit somunu (5/16 ing¢) ile yan kanallara ve zemin
kanallarina monte edin.
3. Flans basli civatalar ve flansh kilit somunlarini
19,8 ila 25,4 N-m torkla sikin.
4. Zemin késebendi icin 1 ile 3 arasi adimlari
makinenin diger tarafinda da tekrarlayin.
4 2 )
9237469
Sekil 18
1. Arka zemin kanali 4. On zemin kanali
2. 8 mm matkap ucu 5. Makinenin 6nu

3. Yan sasi kanali
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ROPS Donaniminin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Sol ROPS braketi

1 Sag ROPS braketi

6 Flans basli civata (72 x 3 ing)
10 Diiz rondela (%2 ing)

6 Kilit somunu (%2 ing)

1 Denge cubugu

4 Flans bagli civata (Y2 x 3%z ing)
4 Kilit somunu (%2 ing)

2 Kablo bagi

4 Plastik pergin

ROPS Braketleri igin Delik Agma

Elektrikli bir makinenin sasisinin sag tarafinda
delik acarken dikkatli olun.

Cok fazla delerseniz, akulere ve diger
bilesenlere zarar verebilirsiniz.

1. Bir ROPS braketini, Sekil 20 ile gosterildigi gibi,
koltuk tabaninin arkasindaki 2 delikle ve sasi
rayinin on tarafina dogru olan delikle hizalayin.

9205374

Sekil 20
Sol taraf gosterilmistir

2. Koltuk tabaninin
arkasindaki 2 delik

1. Sasi rayinin 6n tarafina
dogru olan delik

2. Bir kelepge kullanarak ROPS braketini yerine

sabitleyin.

3. ROPS braketi (Sekil 20) tzerindeki delik

konumlarini isaretleyin.

4. Kilavuz olarak bir ROPS braketi kullanarak
sasiye 3 delik (13,5 mm) agin (Sekil 21).

9204644

Sekil 21
Sol taraf gosterilmistir

5. Buislemi diger taraf icin de tekrarlayin.

10



Kaucuk Kapaklarin Kesilmesi ve Takiimasi
1. Kaucguk kapaklari Sekil 22 ile gosterilen dlgileri kullanarak kesin.

Not: Kauguk kapaktaki kesikler ROPS braketlerinin takilmasi igin yer saglar.

2.54 cm
(1 inch)
2.54 cm
""— (1 inch)
L ¥ 127 cm
£ = = 5 5
16.51 cm ___|
(6-1/2 inches)
T\
o
7.00 cm °
(2-3/4 inches) L J
5.08 cm
(2 inches)
1
Sekil 22

1. Kesilecek yer

9217562

2. Her bir kauguk kapagi, daha énce ¢ikarilan 10 plastik pergini ve bir kablo bagini (Sekil 23) kullanarak takin.

Not: Daha 6nce ¢ikarilan perginler hasarli veya eksikse, bunlari bu kitle birlikte verilen perginlerle
degistirin.

Sekil 23
Sol taraf gosterilmistir

1. Plastik pergin (10) 3. Kablo bagi
2. Kauguk kapak

9217602

11



Yan Panellerin Kesilmesi
Yan panelleri Sekil 24 ile gbsterilen oélguleri kullanarak kesin.

7.09 cm
(2-13/16 inches)

28—

21.87
(8-5/8 i

9217567

Sekil 24

1. Bu cizgiye kadar kesin. 2. Bu kdseye kadar kesin.

12



ROPS Braketlerin Takilmasi Denge Cubugunun Takilmasi

1.  Sekil 25 ile gosterildigi gibi 3 flang bash civata 1. Denge ¢ubugunun 1 tarafini Sekil 26 ile
(2 x 3 ing), 5 duz rondela (Y2 ing) ve 3 kilit gosterildigi gibi 2 flans basli civata (Y2 x 3z ing)
somunu (%2 in¢) kullanarak bir ROPS braketi ve 2 kilit somunu (72 in¢) kullanarak bir ROPS
takin. braketine sabitleyin.

Not: 2 diiz rondelayi (/% ing) Sekil 25 ile
gosterildigi gibi dis tarafa taktiginizdan emin
olun.

9217565

Sekil 26
Sol taraf gosterilmistir

9217601

ol sfek_',' fs_l o 1. Denge gubugu 3. ROPS braketi
ol tarat gosteriimistr 2. Kilit somunu (%2 ing) 4. Flans basl civata
1. Diiz rondela (% ing) 3. Flans basl civata (% x (2 x 372 ing)
3 ing)
2. Kilit somunu (2 ing) 4. ROPS braketi 2. 2 flangh civatayi (/2 x 3%z ing) 94 ila 108 N-m
torkla sikin.
2. 3flangl civatayi (Y2 x 2 in¢) 94 ila 108 N-m torkla 3. Buislemi diger taraf icin de tekrarlayin.
sikin
3. Buislemi diger taraf icin de tekrarlayin.

13
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Yan Panellerin, Tutunma
Cubuklarinin ve Emniyet
Kemerlerinin Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli parcalar:

2 Emniyet kemeri

Koltuk kilit mandali

Diiz rondela (7/16 ing)

2
4 Altigen civata (7/16 x 1 ing)
8
4

Kilit somunu (7/16 ing)

Yan Panellerin Takilmasi
Elektrikli Makinelerde

1. Onceden gikariimis 4 torks bagh vidayi
(M6,0 x 22 mm) kullanarak, sol yan paneli Sekil
7 ile gosterildigi gibi takin.

2. Onceden cikarilmis 4 torks basl vidayi
(M6,0 x 22 mm) kullanarak, sarj braketini Sekil 6
ile gosterildigi gibi sol yan panele sabitleyin.

3. Sarj cihazini ve sarj cihazi kablosunu sarj cihazi
braketine (Sekil 5) sabitleyin.

4. 1 adimini sag tarafta da tekrarlayin.
Benzinli Makinelerde

1. Onceden gikarilmis torks bash vidalari
(M6,0 x 22 mm) kullanarak, her bir yan paneli
Sekil 9 ve Sekil 11 ile gosterildigi gibi takin.

2. Daha dnce soktiginiz flangh civatayi kullanarak
yakit deposunu depo tepsisine sabitleyin (Sekil
8).

3. Daha 6nce soktuguniz 2 vidayi kullanarak
bastirma dizenedini sol yan panele sabitleyin
(Sekil 8).

4. Havalandirma borusunu ve yakit hattini yakit
deposuna baglayin (Sekil 8).

Tutunma Cubuklarinin Takilmasi

Daha énce ¢ikariimis olan 3 flangli civatayi (5/16 x

% in¢) ve her iki taraftaki 3’er flangl somunu (5/16 ing)
kullanarak 2 tutunma gubugunu takin (Sekil 3 ve Sekil
4).

Emniyet Kemerlerinin Takilmasi

1.

Bir altigen basl civata (7/16 x 1 ing), 2 diz
rondela (7/16 ing) ve bir kilit somunu (7/16 ing)
kullanarak, bir koltuk kilit mandalini Sekil 27 ile
gosterildigi gibi takin.

9204767

Sekil 27

1. Altigencivata (7/16x1ing) 3. Koltuk kilit mandal

2. Dz rondela (7/16 ing) 4. Kilit somunu (7/16 ing)

2. Altigen civatayi (7/16 x 1 in¢) 68 ila 81 N-m
torkla sikin.

3. Diger koltuk kilit mandalini takmak icin 1. ve 2.
adimlari tekrarlayin.

4. Bir altigen baslh civata (7/16 x 1 ing), 2 diz

rondela (7/16 ing) ve bir kilit somunu (7/16 ing)
kullanarak, bir emniyet kemerini Sekil 28 ile
gOsterildigi gibi takin.

-

B 9204766
Sekil 28

Kilit somunu (7/16 ing) 3. Emniyet kemeri
Diiz rondela (7/16 ing) 4. Altigen civata (7/16 x 1ing)

14

Altigen civatayi (7/16 x 1 ing) 68 ila 81 N-m
torkla sikin.

Diger emniyet kemerini takmak igin 4. ve 5.
adimlari tekrarlayin.



6

ROPS Uzatmasinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Sol 6n cam destegi

1 Sag 6n cam destegi

1 On destek

1 Arka tente destegi

1 Sol, 6n montaj braketi

1 Sag, 6n montaj braketi

1 Sol, arka montaj braketi
1 Sag, arka montaj braketi
1 Sol, arka kose saci

1 Sag, arka koése saci

1 Sol, 6n kdse saci

1 Sag, 6n kdse saci

Prosedur

Not: Talimatlarda belirtilen durumlar haricinde higbir
baglanti elemanini sikmayin.

1. Sekil Sekil 29 ile gdsterilen ebatlari kullanarak,
makinenin sag ve sol taraflarindaki zemin
levhasinin dis kisminda 2 adet delik (5/16 ing)
acin.

11T 3-56 cm
(1.4 inches)

3.89 cm

G036552 (1.53 inches)

9036552

Sekil 29

1 On gapraz bag

2 CGapraz baglanti borusu

30 Flangli somun (5/16 ing)

2 Somun (%4 ing)

2 Altigen basl, flangli civata (Y4 x 172 ing)

16 Tastyici civata (5/16 x 1% ing)

2 Alti kdse flansh civata (5/16 x 1 ing)

6 Taslyici civata (5/16 x 2% ing)

4 Taslyici civata (5/16 x 1 ing)

15

2. Sekil Sekil 30 ile gosterilen ebatlari kullanarak,
makinenin sag ve sol taraflarindaki ayakliklarin
dis kisminda 1 adet delik (5/16 ing) acin.

2.35cm
(0.926 inch)

1.36 cm
(0.534 inch)

4.67 cm
U (1.84 inches)

G036553
9036553

Sekil 30

3. Sol ve sag 6n cam desteklerinin orta braketini,
actiginiz deliklerde (Sekil 31) 2 alti kdse flansli
civata (5/16 x 1 in¢) ve 2 somun (5/16 ing)
kullanarak makineye sabitleyin.




Sekil 31

3. Somun—gdsterge
gercevesinin ici (5/16 ing)

1. On cam destegi

2. Alt kose flangli civata
(5/16 x 1 ing)

4. Sol ve sag 6n cam desteklerinin alt braketini, 1.
adimda (Sekil 32) actiginiz deliklerde 4 tasiyici
civata (5/16 x 1 ing) ve 4 flangh somun (5/16 ing)
kullanarak makineye sabitleyin.

G036554

- —
N

Sekil 32

1. Taslyici civata (5/16 x
1ing)
2. Flangh somun (5/16 ing)

3. On cam desteginin alt
braketi

5. 2 tasiyici civata (5/16 x 2% ing) ve 2 flansgh
somun (5/16 ing) kullanarak, arka tente destegini
ve arka siperi denge ¢ubuguna (Sekil 33)

sabitleyin.

______

ey

2 ( e
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(5/16 x 2% ing)

2. Flangh somun (5/16 ing) 4. Arka tente destegi

6. 4 tasiyici civata (5/16 x 2% ing) ve 4 somun
(5/16 in¢) kullanarak, arka montaj braketlerini ve
arka kose saclarini denge gubuguna (Sekil 34)

sabitleyin.

Sekil 34

1. Arka kdse sacl 3. Tasiyici civata

(5/16 x 2% ing)

2. Arka montaj braketi 4. Flangli somun (5/16 ing)

16



2 taglyici civata (5/16 x 2% in¢) ve 2 somun
(5/16 in¢) kullanarak, arka siperi denge
cubuguna (Sekil 34) sabitleyin.

8. 4 tasiyici civata (5/16 x 1% ing) ve 4 flansgh
somun (5/16 ing) kullanarak, ¢capraz baglanti
borularini arka montaj braketlerine ve arka
kose saclarina gevsek bir sekilde, Sekil 35 ile
gOsterildigi gibi takin.

1 ===

9231407

Sekil 35

1. Taslyici civata
(5/16 x 1% ing)

On montaj braketi

5. Arka montaj braketi

6. Capraz baglanti borusu
Kose saci 7. On cam destegi

Flangli somun (5/16 ing)

On montaj braketlerini ve 6n kdse saclarini
¢apraz baglanti borularina ve 6n cam
desteklerine Sekil 35 ile gosterildigi gibi 8 tasiyici
civata (5/16 x 1% in¢) ve 8 flangh somunu
(5/16 in¢) kullanarak gevsek bir sekilde takin.

10. On gapraz baglantisini 6n montaj braketlerine
ve arka kose saclarina Sekil 36 ile gosterildigi
gibi takin 4 tasiyici civata (5/16 x 1% ing) ve 4

flansli somun (5/16 in¢) kullanarak gevsek bir

sekilde takin.
LR
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9036759

Sekil 36

1. Taslyicl civata
(5/16 x 1% ing)

2. Flangl somun (5/16 ing)

3. On capraz bag

11. 2 altigen bash flans civata (4 x 172 ing) ve 2
somun (V4 in¢) kullanarak, 6n destegi 6n ¢apraz

baglantiya (Sekil 37) sabitleyin.
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9214868

Sekil 37

1. On capraz bag 3. Somun (V4 ing)

2. On destek 4. Altigen basli, flansl civata
(Va x1%2 ing)
12. Tum gevsek baglanti elemanlarini sikin.

7

Koltuk Grubunun Takilmasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Koltuk grubunu pimlerin tGzerine dogru kaydirin ve
koltuk grubunu indirin (Sekil 65).

9190186

Sekil 38

1. Pimler

17



8

Kapilarin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

1 Sag kap tertibati
1 Sol kapi tertibati
2 Kapi ipi
2 Sag kapl mentesesi
2 Sol kapi mentesesi
4 Tasiyici civata (5/16 x 2% ing)
4 Omuz civatasi (5/16 x %2 ing)
4 Ara parga
8 Flansh somun (5/16 ing)
Prosedur
Asagidaki adimlari gergeklestirirken Sekil 39'a bakin.
1. 4 tasiyici civata (5/16 x 2% ing) ve 4 flangli
somun (5/16 in¢) kullanarak, sol ve sag kapi
mentesgelerini denge ¢ubuguna sabitleyin.
Not: Bu donanim ayni zamanda arka siperin
sag ve sol taraflarini denge gubuguna sabitler.
2. Her kapi mentesesine bir ara parca yerlestirin.
Her kapi mentegesine ince bir tabaka gres yagi
surdn.
4. Kapilari kapi menteseleri Gzerine kaydirarak her
bir kap! tertibatini takin.
Not: Kapilardan her birinin serbestce
sallandigindan emin olun. Kapi mandali pimini,
kap!r mandali kolunda ortalanacak sekilde
ayarlayin
5. 4 omuz civatasi (5/16 x ¥z ing) ve 4 flangli

somun (5/16 ing) kullanarak, kap! iplerini, kapi
tertibatlarina ve ¢apraz baglanti borularina
sabitleyin.

18
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9

Kaput ve Tamponun
Cikariimasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Kaputun Makineden Cikarilmasi

1. Kaputun her iki tarafindaki kauguk kaput
mandallarinin kolunu yukari kaldirin (Sekil 40).

w\x
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G034045
9034045

Sekil 40

Kaputu ileri dénddrin.

Kaputu alttan desteklerken, pivot mandalini igeri
dogru itin ve kaputun g¢atal pimi mandaldan
kurtulana kadar kaputu arkaya dogru hareket
ettirin (Sekil 41).

9237474

Sekil 41

1. Pivot mandal 2. Catal pim

4. 3. adimi kaportanin diger tarafinda da
tekrarlayin.

5. Kaputu makineden gikarin.

Tamponun Makineden Cikariimasi

1. Tamponu alttan desteklerken, tamponu tampon
baglantilarina ve far braketlerine sabitleyen 8
flang bash civatayi sokun (Sekil 42)

20



9237475 9237538

Sekil 42 Sekil 43

1. Tampon 3. Flans basl civata 1. Farayar somunu 3. Klips
2. Tampon ve far montaj 2. Far braketi 4. 2 soketli konnektor
diizenegi (makinenin kablo demeti)
2. Tamponu makineden gikarin. 2. 3 far ayar somunundan 3 klipsi ¢ikarin ve fari far
braketinden (Sekil 43) sokun.
3. Far montaj braketlerinde, far koruyucu igin
1 0 montaj delikleri olup olmadigina bakin.
Far montaj braketlerinde montaj delikleri yoksa,

Sekil 44 ile gdsterilen dl¢gimleri kullanarak,

Far KorquCUIarln far montaj braketlerinin her birinde 2’ser adet
11 mm’lik delik agin.
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2 Far koruyucu

4 Flansgh civata (5/16 x % inch)

Far Koruyucularin Takilmasi

1. Makine kablo demetinin 2 soketli konnektérini
farin arkasindaki 2 pimli konnektérden (Sekil
43) sokin.

Not: Montaj icin klipsleri saklayin.
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5. 3 far ayar somununu far montaj braketindeki
deliklerden gegirin ve somunlari 2. adimda
cikardiginiz klipslerle (Sekil 43) sabitleyin.

1 2 3

9237537

Sekil 46
1. Far ayar somunu 3. Klips
2. Far braketi 4. 2 soketli konnektor

(makinenin kablo demeti)

6. Makine kablo demetinin 2 soketli konnektorund,
farin (Sekil 46) arkasindaki 2 pimli konnektore

baglayin.
Sekil 44 e 7. Far koruyucuyu 4 flangh civata (5/16 x % ing) ile
On kaputun altindan gériinim far montaj braketlerine (Sekil 45) sabitleyin.

1. Koruyucu montaj delikleri 3. 37 mm
(far montaj braketi)

2. Matkap ucu 11 mm

4. Far koruyucular Sekil 45 ile gosterildigi gibi
farlarin Gzerine monte edin.

9237539

Sekil 47

1. Far koruyucu 2. Flangh civata
(5/16 x % ing)

9237536

Sekil 45

1. Far koruyucu 2. Far

22



11

Top Toplayici Montaj
Duzeneginin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Top toplayici montaji diizenegi
1 Alt braket
14 Flansh civata (3% x 1 ing)

14 Flansh kilit somunu (3% ing)

Orta Kanal Plakasinin Delinmesi

1. Top toplayici montaj diizenegini Sekil 48 ile
gOsterildigi gibi tampon destegine monte edin.

9237670

Sekil 48

1. Top toplayici montaji 2. Tampon destegi

dizenegi

2. Alt braketi, 4 flang civatasi (35 x 1 in¢) ve 4 flans
kilit somunu (3 ing) ile top toplayici yuvasina
(Sekil 49) gevsek bir sekilde monte edin.

9237671

Sekil 49

1. Alt braket 3. Top toplayici montaji

dizenegi
2. Flangh kilit somunu (38ing) 4. Flangli civata (3% x 1ing)

3. Alt braketin en arka kenarini orta kanal
plakasindaki (Sekil 50) erisim agikhginin
kenariyla hizalayin.

9237673

Sekil 50

1. Delik (Alt braket) 2. Orta kanal plakasi

4. Alt braketin 4 delik konumunu, Sekil 50 ile
gOsterildigi gibi orta kanal plakasi tzerinde
isaretleyin.
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5. 4 flangli civatayi (3% x 1 ing), 4 flangh kilit
somununu (¥ ing) ve alt braketi top toplayici
yuvasindan (Sekil 49) sokin.

6. Adim 4'te orta kanal plakasi Uzerinde yaptiginiz
4 isareti nokta zimbasiyla delin.

7. Sekil 51 ile gosterildigi gibi, orta kanal plakasinda
6. adimda yaptiginiz nokta zimbasi isaretlerinde
10 mm’lik 4 delik agin.

9237674

Sekil 53

1. Delik (Top toplayici montaj 2. On sasi kanali
diizenegi)

9237672

Sekil 51
1. Matkap ucu, 10 mm 2. Orta kanal plakasi

On Sasi Kanalinin Delinmesi

1. Alt braketi, top toplayici yuvasini ve orta kanal
plakasini 8 flangli civata (3 x 1 in¢) ve 8 flansl
kilit somunu (36 ing) ile Sekil 52 ile gosterildigi
gibi gevsek bir sekilde monte edin.

9237676

Sekil 54

1. Top toplayici montaji 3. On sasi kanali
dizenegi

2. Makinenin sol tarafi

9237727

Sekil 52
1. Flangl civata (36 x 1 ing) 3. Flansh kilit somunu (% ing)
2. Top toplayici montaji 4. Alt braket
dizenegi

2. Alt braketin 6 delik konumunu orta kanal plakasi
Uzerinde, Sekil 53, Sekil 54 ve Sekil 55 ile
gOsterildigi gibi isaretleyin.
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Sekil 58ve Sekil 59) 14 flansh civata (36 x 1 ing)
ve 14 flangli kilit somunu (3% in¢) ile monte edin.

9237675 9237727

Sekil 55 Sekil 57
1. On sasi kanali 3. Delik (Top toplayici montaj 1. Flanglicivata (s x 1ing) 3. Flansli kilit somunu (% inc)
diizenegi) 2. Top toplayict montaji 4. Alt braket
2. Makinenin sag tarafi duzenegi

3. 8 flangli civatayr (% x 1 ing), 8 flangh kilit
somununu (% ing), alt braketi ve bilyeli toplayici
yuvasini makineden sokun (Sekil 52).

4. 2. adimda orta kanal plakasi Uzerinde yaptiginiz
6 isareti nokta zimbasiyla delin.

5. 4. adimda orta kanal plakasinda yaptiginiz
nokta zimbasi isaretlerinde 10 mm’lik 6 delik
acin.

9237880

Sekil 58
1. Flangli civata (3% x 1ing) 3. Alt braket
2. Top toplayici montaji 4. Flangli kilit somunu (3% ing)

diuzenegi

9237751

Sekil 56

1. On gasi kanali 2. Matkap ucu, 10 mm

Top Toplayici Montaj Duzeneginin
Makineye Montaji

1. Top toplayici montaj diizenegini ve alt braketi 6n
sasi kanalina ve orta kanal plakasina (Sekil 57,
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1
9237837
Sekil 59
1. Flangl civata (36 x 1 ing) 3. Flansh kilit somunu (% ing)
2. Top toplayici montaji 4. Makinenin st kismi
dizenegi

2. Civatalari ve somunlari 37 ila 45 N-m torkla
sikin.

12

Tampon ve Kaputun
Takilmasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Tamponun Kesilmesi

1. Tamponun arka tarafinda, basik orta alanda
tamponun alt kisminin 1 in¢ yukarisini Sekil 60
ile gosterildigi gibi isaretleyin.

1.

LTI,

9237868

Sekil 60

Kesilecek alan 2. Alttan 1 ing¢

2.

Top toplayici montaj dizenegi igin bosluk
olusturmak lzere isaretlenen alani kesin.

Tamponun Makineye Montaji

1.

Tamponu, Sekil 42 ile gosterildigi gibi tampon
ve far yuvasi ile hizalanacak sekilde alttan
destekleyin.

Tamponu, 9 Kaput ve Tamponun Cikarilmasi
(sayfa 20) bélumiinde ¢ikartilan 8 flang basl
civatayi kullanarak takin.

Kaputun Makineye Montaji

1.

26

Kaputun 6n tarafi 6ne dogru déndurdimusken,
9 Kaput ve Tamponun Cikarilmasi (sayfa 20)
boliminde Sekil 41 ile gosterildigi gibi, kaputun
onundeki bir ¢atal pimi karsilik gelen yayli
mandalla hizalayin.

Catal pimi, pivot mandal tarafindan sabitlenecegi
sekilde ¢entigin igine kaydirin.

2. adimi kaportanin diger tarafinda da
tekrarlayin.

Kaputu indirin ve Sekil 40 ile gosterildigi gibi
kaputun her iki yanindaki lastik mandallarla
sabitleyin.



Prosedur
1 3 1. On cam braketini 6n cam destek grubuna (Sekil

61) sabitlemek icin 1 altigen basli flang civata
(Ya x 1% ing) ve 1 somun (V4 ing) kullanin.

On Camin Takilmasi 1 2 3

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

1 On Cam
8 Omuz civatasi (5/16 x 1% ing)

5 Altigen basli, flansli civata (Y4 x 1%z ing)

16 Kauguk burg
8 Yedek rondela

1 On cam destek tertibat

1 On cam braketi 4214632
Somun (5/16 ing) Sekil 61
5 Somun (V4 ing) 1. Altigen bagli, flangli civata 3.  On cam destek tertibati
(Yax 1%2ing)
2. Somun (% ing) 4. On cam braketi

2.  On cam destek grubunu sag ve sol 6n cam
desteklerine (Sekil 61) sabitlemek icin 4 altigen
baslh flang civata (V4 x 1%z in¢) ve 4 somun (V4
in¢) kullanin.

3. On cami 8 omuz civatasi (5/16 x 1% ing), 8
yedek rondela, 16 kauguk bur¢ ve 8 somun
(5/16 ing) ile Sekil 62 ile gosterildigi gibi takin.

9214631

Sekil 62
1. Omuz civatasi (5/16 x 1% ing) 3. Kauguk burg
2. Yedek rondela 4. On Cam
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Mandal Piminin Montaji

Bu prosediir i¢in gerekli parcgalar:

2

Kilit pimi

Baski pulu

Pim korumasi

4
2
2

Sikma somunu

Prosedir

1.

1.
2.
3.

Mandal pimini ve pim korumasini Sekil 63 ile
gOsterildigi gibi montaj braketindeki aciklikla
hizalayin.

Mandal pimini (ilk 6nce pullar olmadan) pim
korumasina (Sekil 63) yerlestirin.

Not: Mandal pimi kapi mandalinda
ortalanmamigsa, baski pullarindan 1 veya 2
tane ekleyin. Mandal pimini kap! kolu mandalina
hizalamak icin baski pullarini kullanin.

9213550

Sekil 63

4. Kilit pimi
5. Pim korumasi

Sikma somunu
Montaj braketi
Baski pulu

3.

Mandal pimini ve sikma somununu montaj
braketindeki (Sekil 63) acikligin arka tarafina
hizalayin.

4. Sikma somununu mandal pimi Gzerine elle sikin

(Sekil 63).

15

Tentenin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1

Conta pulu

Alti kése flansli civata (V4 x 1 ing)

Sirtiinme pulu

Plastik pul

NI EN N EN EN RN

Flans burcu

Prosedur

1.

Sekil 64 ile gosterildigi gibi 2 klips, 2 conta pulu
ve 2 alti kdse flansh civata (V4 x 1 in¢) kullanarak
gunesligi on plakalara takin.

Onemli: Takmadan 6nce alti kose flansli
civatalara dis kilitleme bilesigi uygulayin.

1
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G e ===

G035017
9035017

Sekil 64
. Alti kése flansh civata 4. Klips
(Yax 1ing)
Conta pulu 5. On plaka
Gineslik
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2. Gulnesligi 2 alti kése flangl civata (Y4 x 1 ing),
2 conta pulu, 2 surtinme pulu, 4 plastik pul ve
2 flans burcu (Sekil 65) kullanarak arka g¢apraz
baglantiya takin.

Onemli: Takmadan 6nce alti kose flansli Ku rU|umu Tamamlama

civatalara dis kilitleme bilesigi uygulayin.

Onemli: Plastik pullarin giinesligin iist ve Higbir Parga Gerekmiyor
alt kismina takildigindan emin olun; bu,
glinesligin zarar gérmesini onler.

Prosedur
ﬁ/1 Elektrikli Makinelerde
2
—_—— Aklyu baglayin; makinenizin Kullanma Kilavuzuna
——— bakin.

4 Not: Akuilerin baglama prosedirini harfiyen
\ uygulayin. Ana arti aki kablosunu (kirmizi) baglayin,

—_ 4 ardindan ana eksi akl kablosunu (siyah) baglayin.

—5 6

Benzinli Makinelerde

1. Yan Panellerin Cikariimasi (sayfa 6) bélumunde
Sekil 11ile gosterildigi gibi, 6nceden gikariimis 2
flang bagl civatayi (5/16 x % in¢) kullanarak aku
tabanini sag tarafa sabitleyin.

2. Arti (+) akd kablosunu civata ve somunu (Sekil
10) kullanarak aklye baglayin.

G036571!11" 3. Eksi (-) aki kablosunu civata ve somunu (Sekil

9036571

Sekil 65 10) kullanarak aklye baglayin.
1. Alti kdse flangl civata 4. Plastik pul
(Yax 1ing)
2. Conta pulu 5. Flans burcu
3. Surtinme pulu 6. Arka capraz baglanti
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