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Przednia rama podnoszaca

TORO® Zespot trakcyjny Sand Pro®/Infield Pro® 5040
Model nr 08712—Numer seryjny 311000336 i wyzsze

Podrecznik operatora

Niniejszy produkt spetnia wymagania stosownych dyrektyw europejskich. Wiecej informacji zawiera deklaracja
wigczenia na koncu niniejszej broszury.

Informacja: Okresl lewg i prawg strone maszyny ze standardowego stanowiska operatora.

Montaz

Elementy luzem

Za pomocg ponizszego zestawienia sprawdz, czy zostaty dostarczone wszystkie elementy.

Procedura Opis llos¢ Sposob uzycia

1 Nie sg potrzebne zadne czesci - Przygotuj maszyne.

2 Nie sg potrzebne Zadne czeéci - Zdemontuj ostony.

3 Nie sg potrzebne zadne czesci -

Prosta ztgczka hydrauliczna z 2
pierscieniem uszczelniajgcym

Kolanko hydrauliczne 90° z pierscieniem
uszczelniajgcym

Zawoér podnosnika

4 Piyta zaworu

Sruba (1/4 x 3 cala)

Nakretka zabezpieczajgca (V4 cala)
Sruba (nr 10 x 1-1/4 cala)

Nakretka zabezpieczajgca (nr 10)
Dzwignia podnosnika

Prosta ztgczka hydrauliczna z
pierscieniem uszczelniajgcym

Kolanko hydrauliczne 90° z pierscieniem
uszczelniajgcym

Zawor podnosnika

5 Ptyta zaworu

Sruba (1/4 x 3 cala)

Nakretka zabezpieczajgca (V4 cala)
Sruba (nr 10 x 1% cala)

Nakretka zabezpieczajgca (nr 10)
Dzwignia podnosnika

N

Zamontuj zawér podnoszenia (model
08705).
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Zamontuj zawér podnoszenia (model
08745).
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Procedura

Opis

llosé

Sposéb uzycia

Prawa ptyta ptuga

Lewa ptyta ptuga

Sruba (¥ x 2 cale)

Nakretka zabezpieczajgca (V2 cala)
Wspornik ramy zaczepu

Sruba (1/2 x 1-3/4”)

Zamontu;j ptyty ptuga.

Rama zaczepu

Sruba (% x 2 cale)

Nakretka (¥5")

Sruba imbusowa (% x 1%: cala)
Nakretka zabezpieczajgca (3% cala)
Sworzen sitownika

Plyta adaptera

Rurka drgzka pchajacego
Zespot sworznia

Wkret samogwintujgcy

Sruba (% x 1% cala)

Podktadka (srednica zewn. 1,68 cala;
Srednica wewn. 0,65 cala)

Przewdd rurowy

Sworzen z tbem ptaskim i otworem na
zawleczke

Zawleczka

N NDDNN=22E2GNDNDNDNNDN=2AN 2D A

Zamontuj drgzek pchajacy i rame
zaczepu.

Kolanko hydrauliczne 45° z pierscieniem
uszczelniajgcym

Sitownik hydrauliczny

Kolanko hydrauliczne 90° z pierscieniem
uszczelniajgcym

Maty pierscieh sprezysty

Sworzen

Duzy pierécien sprezysty

Zamontuj sitownik hydrauliczny.

Zespot rurki

Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8449)
Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8453)
Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8454)
Druciany uchwyt weza

Wkret samogwintujacy (5/16 x % cala)
Plastikowa opaska kablowa

Zamontuj przewody hydrauliczne
(model 08705).

10

Zespot rurki

Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8449)
Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8453)
Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8454)
Druciany uchwyt weza

Wkret samogwintujacy (5/16 x % cala)
Plastikowa opaska kablowa

AW N 2 aaaalWN P, aaalhN

Zamontuj weze hydrauliczne (model
08745).




Procedura

Opis

llosé

Sposéb uzycia

11

Plyta prowadnicy dzwigni
Sruba z tbem kotnierzowym
Podktadka

Naklejka panelu sterowania
Panel sterowania

Gatka

Plastikowa opaska kablowa

W= a2 a NN

Zamontuj panel sterowania i ptyte
prowadnicy dzwigni.
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Instrukcja obstugi

Zapoznaj sie z dokumentacjg i zachowaj
na przysziosé.




1

Przygotowanie maszyny

Nie s3g potrzebne zadne czesci

Procedura
1. Zaparkuj maszyne na rownym podtozu.
2. Obniz osprzet.
3. Zalgcz hamulec postojowy. 5 So03660
4. Whytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki. 4003660
Rysunek 1
1. Panel sterowania 3. Potozenie $rub
mocujgcych konsole
2. Konsola
Demontaz oston 7. Odkreé 4 $ruby mocujgce ostone prawego kota

do ramy i zdemontuj ostone (Rysunek 2).

Nie sa potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Podnies tyt maszyny i ustaw podpdrki pod
mocowaniami silnikéw kot tylnych.

2. Zdemontuj prawe tylne koto.

Odkre¢ 4 $ruby z podktadkami mocujgce panel 5003661
sterowania do konsoli (Rysunek 1).

9003661

Rysunek 2

Odtacz przewody od licznika roboczogodzin. 1. Oslona prawego kofa

5. Zdemontuj panel sterowania (Rysunek 1).

Odkrec 3 sruby mocujgce konsole do ramy 8. Odtgcz i zdemontuj centralng ostone z ramy
(Rysunek 1). Zdemontuj konsole, ostroznie (Rysunek 3).

unoszgc dolng jej krawedz ze wspornika i

wysuwajac jg ponad rekojes¢é hamulca.




9003662

Rysunek 3

1. Centralna ostona

3

Przygotowanie do montazu
podzespotéow hydrauliki

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Zlokalizuj rure hydrauliki prowadzacg od
chtodnicy oleju do istniejgcego zaworu
podnoszenia (Rysunek 4).

2. Zdemontuj elementy mocujgce i zacisk mocujgcy
rury hydrauliki do ramy.

3. Odtacz rure hydrauliki od chtodnicy oleju i
zaworu podnoszenia, i zdemontuj jg (Rysunek 4
i Rysunek 6).

Informacja: Rure hydrauliki mozna wyrzucic.

Informacja: Aby zminimalizowa¢ utrate oleju
podczas demontazu rury hydrauliki, nalezy
przygotowac nowy waz lub zaslepi¢ przytgcze
chtodnicy jedng z ochronnych zaslepek
transportowych zdjetych z zespotu przewodu, nr
czesci 108-8447 (Rysunek 19).
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Rysunek 4

A

9003671

1. Chiodnica oleju 2. Rura hydrauliki

Zamocuj reszte rury hydrauliki do ramy za

pomocg zacisku i wczesniej usunietych
elementéw mocujgcych.

5. Jezeli instalujesz ten zestaw w modelu 08745,
wykonaj nastepujgce czynnosci:

A

Odkre¢ 3 sruby i nakretki mocujgce
dotychczasowy zawdr podnoszenia do
ramy i odsun go od ramy, aby umozliwié¢
demontaz trojnika (340-94) w sposéb
pokazany na Rysunek 5.

Odtacz rure hydrauliki (108-8415) od
kolanka 90° (340-77) po lewej stronie
dotychczasowego zaworu podnoszenia.

Odtgcz waz hydrauliki (144-1367) od
trojnika (340-94) w sposéb pokazany na
Rysunek 6.

Poluzuj trojnik (340-94) po prawej stronie
dotychczasowego zaworu podnoszenia.
Zdemontu;j trojnik (340-94) z
dotychczasowego zaworu i zachowaj

go do pézniejszego montazu.



9362552

Rysunek 5

1. Wykre¢ wskazane $ruby i
nakretki.

2. Odtacz wskazang rure
hydrauliki (108-8415) od
kolanka 90°.

9362543

Rysunek 6

1. Odfacz wskazany waz
hydrauliki (144-1367) od
trojnika.

3. Odtacz i wyrzu¢ wskazang
rure hydrauliki podtgczong
do trojnika.

2. Odtgcz wskazany
tréjnik (340-94) od
dotychczasowego zaworu.
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Instalowanie zaworu
podnosnika

Tylko model 08705

Czesci potrzebne do tej procedury:

2 Prosta z’(agzka hydrauliczna z pier$cieniem
uszczelniajgcym

2 Kolanko .hydrauliczne 90° z pierscieniem
uszczelniajgcym

1 Zawor podnos$nika

1 Ptyta zaworu

3 Sruba (1/4 x 3 cala)

3 Nakretka zabezpieczajgca (V4 cala)

2 Sruba (nr 10 x 1-1/4 cala)

2 Nakretka zabezpieczajaca (nr 10)

1 Dzwignia podnosnika

Procedura

1. Wkre¢ kolanka 90° oraz 2 proste ztgczki
hydrauliki do nowego zaworu podnoszenia w
sposob pokazany na Rysunek 7.

Wazne: Na razie nie dokrecaj kolanka 90°.
Przed montazem upewnij sie, ze wszystkie
pierscienie uszczelniajace sg nasmarowane i
wilasciwie ustawione.

G003663

9003663

Rysunek 7

1. Ztgczka prosta
2. Kolanko 90°

3. Zawor podnosnika

2. Zamontuj zespd6t zaworu, wspornik przegubowy
i ptyte zaworu do ramy za pomocg 3 Srub




(Y2 x 3 cale) i 3 nakretek zabezpieczajgcych
(Rysunek 8). Przy montazu ustaw ptyte zaworu
wzgledem przodu ramy i dokre¢ elementy
mocujgce z momentem od 10 do 12 N-m.

Informacja: Montaz zaworu jest bardzo
podobny jak w przypadku dotychczasowego
Zaworu.

Luzno zamontuj zespdt dzwigni przegubowej do
wrzeciona zaworu oraz do tgcznika odsadzonego
za pomoca 2 $rub (nr 10 x 1% cala) i 2 nakretek
zabezpieczajgcych (Rysunek 8).

Informacja: Na razie nie dokrecaj elementéw
mocujgcych.

Informacja: Zamontuj tgcznik odsadzony do
tylnego otworu w przegubie.
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9516725

Rysunek 8
. Zespot zaworu 4. tacznik odsadzony
. Wspornik obrotowy 5. Przegub
Plyta zaworu 6. Dzwignia

S

Instalowanie zaworu
podnosnika

Tylko model 08745

Czesci potrzebne do tej procedury:

2 Prosta ztgczka hydrauliczna z pierscieniem
uszczelniajgcym

2 Kolanko hydrauliczne 90° z pierscieniem
uszczelniajgcym

1 Zawor podnosnika

N

Ptyta zaworu

3 Sruba (1/4 x 3 cala)

3 Nakretka zabezpieczajaca (V4 cala)

2 Sruba (nr 10 x 1% cala)

2 Nakretka zabezpieczajgca (nr 10)

1 Dzwignia podnosnika
Procedura

1. Wkre¢ kolanko 90° do dotychczasowego
zaworu podnoszenia, w miejscu, z ktdérego
zdemontowano tréjnik.

Wazne: Na razie dokrec¢ tylko ztaczki proste.
Przed montazem upewnij sie, ze wszystkie
pierscienie uszczelniajgce sg nasmarowane i
wiasciwie ustawione.

9362424

Rysunek 9

1. Zigczka prosta 3. Zawor podnosnika
2. Kolanko 90° 4. Tréjnik




Zamontuj dotychczasowy zawér podnoszenia z
wczesniej zdemontowanym osprzetem i dokre¢
mocowania momentem od 10 do 12jN-m.

Wkrec¢ kolanko 90°, 2 proste ztgczki hydrauliki
oraz tréjnik zdemontowany z dotychczasowego
zaworu 3 Przygotowanie do montazu
podzespotoéw hydrauliki (Strona 5) do nowego
zaworu podnoszenia, w sposéb pokazany na
Rysunek 9.

Zamontuj zespot zaworu, wspornik przegubowy
i ptyte zaworu do ramy za pomocg 3 srub

(Ya x 3 cale) i 3 nakretek zabezpieczajgcych
(Rysunek 10). Przy montazu ustaw ptyte zaworu
wzgledem przodu ramy i dokreé¢ elementy
mocujgce z momentem od 10 do 12 N-m.

Informacja: Montaz zaworu jest bardzo
podobny jak w przypadku dotychczasowego
zaworu.

Luzno zamontuj zespét dzwigni przegubowej do
wrzeciona zaworu oraz do fgcznika odsadzonego
za pomoca 2 srub (nr 10 x 1% cala) i 2 nakretek
zabezpieczajgcych (Rysunek 10).

Informacja: Na razie nie dokrecaj elementéw
mocujgcych.

Informacja: Zamontuj tgcznik odsadzony do
tylnego otworu w przegubie.

N

Zespot zaworu
Wspornik obrotowy
Piyta zaworu
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9516724

Rysunek 10

4. tacznik odsadzony
5. Przegub
6. Dzwignia

6

Montaz ptyt ptuga

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Prawa ptyta ptuga

1

Lewa plyta ptuga

Sruba (¥ x 2 cale)

4
4

Nakretka zabezpieczajaca (% cala)

1

Wspornik ramy zaczepu

2

Sruba (1/2 x 1-3/4”)

Procedura

1.

Luzno zamontuj prawg ptyte ptuga z prawej
strony widelca samonastawnego za pomocag

2 8rub (V2 x 2 cale) i przeciwnakretek, w sposob
pokazany na Rysunek 11.

Informacja: Na razie nie dokrecaj elementow
mocujgcych.



2. Powtdrz te czynnosci dla lewej ptyty ptuga
(Rysunek 11).

3. Unie$ przednig czes¢ maszyny, tak aby przednie
kota nie dotykaty podtoza.

4. Zdemontuj i wyrzu¢ 2 sruby mocujgce przéd
przegubu kierowniczego do gornej czesci
widelca samonastawnego (Rysunek 11).

5. Uzywajgc otworéw w widelcu samonastawnym
i przegubie kierowniczym, zamontuj
wspornik ramy zaczepu do spodu widelca
samonastawnego za pomocg 2 srub
(Y2 x 1% cala); patrz Rysunek 11.

Informacja: W celu uzyskania przes$witu
konieczne moze by¢ spuszczenie czesci
powietrza z opony. Waz hydrauliczny silnika
kota nie powinien opiera¢ sie na gorze wspornika
ramy zaczepu.

G003665

9003665

Rysunek 11

1. Prawa piyta ptuga 3. Przegub kierowniczy

2. Lewa ptyta ptuga 4. Wspornik ramy zaczepu
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Montaz drazka pchajacego
| ramy zaczepu

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Rama zaczepu

2 Sruba (% x 2 cale)

2 Nakretka (¥5")

2 Sruba imbusowa (% x 1% cala)

2 Nakretka zabezpieczajgca (% cala)

2 Sworzen sitownika

1 Ptyta adaptera

1 Rurka drazka pchajgcego

2 Zespot sworznia

2 Wkret samogwintujgcy

2 Sruba (% x 1% cala)

2 Podktadka ($rednica zewn. 1,68 cala; srednica wewn.
0,65 cala)

1 Przewdd rurowy

1 Sworzen z tbem ptaskim i otworem na zawleczke

1 Zawleczka

Procedura

1. Opus¢ maszyne tak, aby kota dotykaty podtoza.

2. Zamocuj rurke drgzka pchajgcego do piyty
adaptera za pomocg 2 zespotdow sworzni,
a nastepnie zamocuj zespoty sworzni
do ptyt adaptera za pomocag 2 wkretéw
samogwintujgcych.

Informacja: Wiéz czesci w sposdéb podany na
Rysunek 12.




7. Zamocuj rurki ramy zaczepu do ptytek ptuga
za pomocg Srub (¥ x 174 cala) oraz nakretek
(Rysunek 14) i dokre¢ elementy mocujace.

-

Rurka drgzka pchajgcego 3. Zespdt sworznia

N

Ptyta adaptera 4. Wkret samogwintujgcy

s - s/, 1 2
TN ~ /
G0003787 4003787 7 N~ D
Rysunek 12 r/\/é L2
o n S
) 2.
3. Wsun sworzen sitownika do obu rurek drgzka
pchajacego w sposob pokazany na Rysunek 13. s
4. Wsun rurki drgzkéw pchajgcych do lewej i
prawej ptyty ptuga, wyréwnujgc prowadnice
sworznia sitownika z otworami w ptytach ptuga
(Rysunek 13).

Informacja: Jezeli nie mozesz umiesci¢
rurek drgzkow pchajgcych wokot ptyt, poluzu;j 9018349 oo
nakretki mocujgce ptyty ptuga do widelca Rysunek 14 °
samonastawnego.

. . . . - 1. Wspornik ramy zaczepu 3. Rurka ramy zaczepu
5. Zamocuj sworzen sitownika do odpowiedniej P y P y P

piyty ptuga za pomocg $ruby (% x 1% cala) z 2. Rama zaczepu
podktadka (Srednica zewn. 1,68 cala; srednica
wewn. 0,65 cala) w sposéb pokazany na

8. Zamocuj adapter ramy do ramy zaczepu za

Rysunek 13. pomoca rurki, sworznia i zawleczki (Rysunek
Informacja: Dokre¢ $ruby z momentem 19).
203 N-m.

6003666
9018307

9003666

Rysunek 13 Rysunek 15

1. Sworzen sitownika 2. Rurka drgzka pchajgcego 1. Adapter ramy 3. Sworzen z otworem na
zawleczke i smarowniczkag

9018307

. . 2. Przewdd rurowy
6. Zamocuj gore ramy zaczepu do wspornika ramy

zaczepu za pomocg 2 srub (34 x 2 cale) oraz
nakretek (Rysunek 14).

10



G028340
9028340

Rysunek 16

Wazne: Upewnij sie, ze istniejgce weze sg
poprowadzone ponad prowadnica, w sposéb
pokazany na Rysunek 16.

8

Montaz sitownika
hydraulicznego

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Kolanko hydrauliczne 45° z pierscieniem
uszczelniajgcym

2. Kolanko 90°

G003669
9003669

Rysunek 17

3. Kolanko 45°
4. Nakretka (Vs cala)

Sitownik hydrauliczny

Sitownik hydrauliczny

Kolanko hydrauliczne 90° z pierscieniem
uszczelniajgcym

Maty pierscien sprezysty

Sworzen

Duzy pierscien sprezysty

Procedura

1.

Wkre¢ kolanko 90° w gérny kréciec sitownika
hydraulicznego. Ustaw kolanko w sposob
pokazany na Rysunek 17.

Informacja: Przed montazem upewnij sie,
ze wszystkie pierscienie uszczelniajgce sg
nasmarowane i wlasciwie ustawione.

Informacja: Aby zapobiec zanieczyszczeniu
ztgczek i wezy hydraulicznych, nie zdejmuj
zaslepek przed zamontowaniem tych
elementow.

Wkrec¢ kolanko 45° w dolny kréciec sitownika
hydraulicznego. Ustaw kolanko w sposéb
pokazany na Rysunek 17.

w N =

Zamontuj gore cylindra sitownika hydraulicznego
do sworznia na prawej ptycie ptuga za pomoca
pierscienia sprezystego (Rysunek 18).

Informacja: Ustaw krécce sitownika
hydraulicznego do przodu.

G028342

9028342

Rysunek 18

Pierscien sprezysty 4. Pasek drgzka pchajacego

Sitownik hydrauliczny 5. Sworzen

Sworzen (na plycie ptuga)

e

Zamontuj ttok sitownika do paskéw drgzka
pchajgcego za pomocg sworznia i 2 pierscieni
sprezystych (Rysunek 18).
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Instalowanie przewodoéw
hydraulicznych

Tylko model 08705

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Zespot rurki

1

Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8449)

Waz hydrauliczny (nr czgsci 108-8453)

Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8454)

N

Druciany uchwyt weza

2 Wkret samogwintujacy (5/16 x % cala)
3 Plastikowa opaska kablowa
Procedura

1.

Podtgcz zespdt rurki (nr czesci 108-8447) do
kolanka 90° z lewej strony nowego zaworu i
wolnego ztgcza na dotychczasowym zaworze
podnoszenia (Rysunek 19).

Podtgcz waz hydrauliczny od strony zakonczonej
kolankiem 45° (nr czesci 108-8449) do kolanka
90° z prawej strony zaworu, a prosty koniec
przewodu do wolnego ztgcza chtodnicy

oleju (Rysunek 19). Sposéb poprowadzenia
przewoddw pokazano na Rysunek 20 i Rysunek
21.

Zamocuj druciany uchwyt weza do lewej rurki
ramy za pomocg 2 wkretéw samogwintujgcych
(5/16 x % cala); patrz Rysunek 19.

Podtacz waz hydrauliczny od strony zakonczonej
krotkim kolankiem 90° (nr czesci 108-8453)

do prostego gérnego ztgcza z tytu zaworu.
Poprowadz waz przez druciany uchwyt weza

i podigcz prosty koniec weza do ztgcza na
gorze sitownika hydraulicznego (Rysunek 19).
Sposéb poprowadzenia przewoddw pokazano
na Rysunek 20 i Rysunek 21.

Podtgcz waz hydrauliczny od strony zakonczonej
dtugim kolankiem 90° (nr czesci 108-8454)

do prostego dolnego ztgcza z tytu zaworu.
Poprowadz waz przez druciany uchwyt weza

i podtgcz prosty koniec weza do ztgcza na

dole sitownika hydraulicznego (Rysunek 19).
Sposoéb poprowadzenia przewodow pokazano
na Rysunek 20 i Rysunek 21.

12

Wazne: Upewnij sie, ze przewody s3
poprowadzone z dala od ostrych, goracych
lub ruchomych elementow.

Dokre¢ wszystkie elementy mocujgce i ztgcza.

Uzywajgc opasek kablowych, zamocuj weze do
maszyny w miejscach pokazanych na Rysunek
20 i Rysunek 21.



G003672

9003672

Rysunek 19

Model 08705
1. Nowy zawoér 3. Dotychczasowy zawor 5. Druciany uchwyt weza 7. Waz hydrauliczny (nr czesci
108-8454)
2. Zespodt rurki (nr czesci 4. Waz hydrauliczny (nrczesci 6. Waz hydrauliczny (nr czesci
108-8447) 108-8449) 108-8453)

13



9218466

Rysunek 20

Model 08705
1. Opaska kablowa 2. Waz hydrauliczny (nrczesci 3. Waz hydrauliczny (nrczesci 4. Waz hydrauliczny (nr czesci
108-8449) 108-8453) 108-8454)
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9218467

Rysunek 21
Model 08705

3. Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8453)

Opaska kablowa
2. Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8449)

1.

4. Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8454)

15
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Instalowanie przewodoéw
hydraulicznych

Tylko model 08745

Czesci potrzebne do tej procedury:

1

Zespot rurki

1

Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8449)

1

Waz hydrauliczny (nr czgsci 108-8453)

1

Waz hydrauliczny (nr czesci 108-8454)

1

Druciany uchwyt weza

2 Wkret samogwintujgcy (5/16 x % cala)
3 Plastikowa opaska kablowa
Procedura

1.

Podtacz zespdt przewodu (nr czesci 108-8447)
do kolanka 90° z lewej strony nowego
zaworu i nowo zamontowanego kolanka 90°
na dotychczasowym zaworze podnoszenia
(Rysunek 22).

Podtacz trojnik z przewodem hydraulicznym
zakonczonym kolankiem 45° (nr czesci
108-8449) do otwartej strony trojnika z prawe;j
strony zaworu, a prosty koniec przewodu do
wolnego ztgcza chtodnicy oleju (Rysunek 22).
Sposéb poprowadzenia przewoddw pokazano
na Rysunek 23 i Rysunek 24.

Zamocuj druciany uchwyt weza do lewej rurki
ramy za pomocg 2 wkretéw samogwintujgcych
(5/16 x % cala); patrz Rysunek 22.

Podtacz waz hydrauliczny od strony zakonczonej
krotkim kolankiem 90° (nr czesci 108-8453)

do prostego gérnego ztgcza z tytu zaworu.
Poprowadz waz przez druciany uchwyt weza

i podtacz prosty koniec weza do ztgcza na
gorze sitownika hydraulicznego (Rysunek 22).
Sposéb poprowadzenia przewoddw pokazano
na Rysunek 23 i Rysunek 24.

Podtgcz waz hydrauliczny od strony zakonczonej
dtugim kolankiem 90° (nr czesci 108-8454)

do prostego dolnego ztgcza z tytu zaworu.
Poprowadz waz przez druciany uchwyt weza

i podtgcz prosty koniec weza do ztgcza na

dole sitownika hydraulicznego (Rysunek 22).
Sposoéb poprowadzenia przewodow pokazano
na Rysunek 23 i Rysunek 24.

16

Podtacz przewdd hydrauliczny (nr

czesci 144-1367) do goérnej czesci nowo
zamontowanego tréjnika (nr czesci 340-94) z
prawej strony nowego zaworu podnoszenia.

Wazne: Upewnij sie, ze przewody s3
poprowadzone z dala od ostrych, goracych
lub ruchomych elementoéw.

Dokre¢ wszystkie elementy mocujgce i ztgcza.

Uzywajgc opasek kablowych, zamocuj weze do
maszyny w miejscach pokazanych na Rysunek
23 i Rysunek 24.



9362578

Rysunek 22

Model 08745
1. Nowy zawoér 3. Dotychczasowy zawor 5. Druciany uchwyt weza 7. Waz hydrauliczny (nr czesci
108-8454)
2. Zespodt rurki (nr czesci 4. Waz hydrauliczny (nrczesci 6. Waz hydrauliczny (nr czesci
108-8447) 108-8449) 108-8453)
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9218466

Rysunek 23

Model 08745
1. Opaska kablowa 2. Waz hydrauliczny (nrczesci 3. Waz hydrauliczny (nrczesci 4. Waz hydrauliczny (nr czesci
108-8449) 108-8453) 108-8454)

18



9362591

Rysunek 24

Model 08745

108-8449) 108-8453) 108-8454)

2. Waz hydrauliczny (nrczesci 3. Waz hydrauliczny (nrczesci 4. Waz hydrauliczny (nr czesci

Opaska kablowa

1.

19
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Montaz panelu sterowania i
plyty prowadnicy dzwigni

Czesci potrzebne do tej procedury:

1 Ptyta prowadnicy dzwigni

Sruba z them kotnierzowym

Podktadka

Naklejka panelu sterowania

Panel sterowania

Gatka

Wl=_1=1=1IDNIDN

Plastikowa opaska kablowa

Procedura

1. Nasun ptyte prowadnicy dzwigni na dzwignie
podnoszenia i luzno zamocuj jg do ramy
za pomocg 2 srub z tbami kotnierzowymi i
podktadek (Rysunek 25).

G003675

9003675

Rysunek 25

1. Plyta prowadnicy dzwigni 2. Sruby z tbem

kotnierzowym

2. Sprawdz poziom ptynu hydraulicznego i w razie
koniecznosci uzupemij.

20

A OSTRZEZENIE

Ptyn hydrauliczny wydostajacy sie pod
cisnieniem moze przedostac sie przez
skore i spowodowacé obrazenia ciata.

* Jesli olej hydrauliczny przedostanie
sie przez skoére, musi on zostaé
usuniety chirurgicznie w ciggu kilku
godzin przez lekarza zaznajomionego
z tego typu obrazeniami. W
przeciwnym razie moze pojawic sie
gangrena.

* Nie zblizaj ragk ani innych czesci ciala
do punktowych przeciekéw badz
dysz, z ktérych olej hydrauliczny
jest/imoze by¢é wyrzucany pod duzym
cisnieniem.

* Uzywaj kartonu lub papieru, aby
sprawdzi¢ wycieki hydrauliczne.

* Przed przystapieniem do
jakichkolwiek czynnosci zwigzanych
z uktadem hydraulicznym
w bezpieczny sposéb uwolnij
cate cisnienie z uktadu.

* Przed podaniem cisnienia na ukiad
hydrauliczny upewnij sie, ze wszystkie
jego przewody i weze sq w dobrym
stanie, a potaczenia/ztagczki — szczelne.

Uruchom silnik zespotu trakcyjnego i sprawdz
ztagcza.

Zamontuj ostone kofa, ostone centralng i
konsole.

Informacja: Na razie nie montuj jeszcze
panelu sterowania. Upewnij sie, ze nie dochodzi
do kolizji oston i przewodow. Poprowadz weze w
wymagany sposob. Wykonaj czynnosci opisane
w kroku 1 w odwrotnej kolejnosci.

Zamontuj tylne koto i wyjmij blokady spod tylnej
czesci maszyny.

Dokre¢ nakretki két z momentem od 61 do
75 N-m.

Przy wtaczonym silniku i dzwigni podnoszenia
w potozeniu swobodnym przesun ptyte
prowadnicy, az sitownik podnosnika bedzie
mozna przesuwac i cofac recznie (Rysunek 25).



A OSTRZEZENIE 1 2

W celu przeprowadzenia ostatecznej
korekty ptyty dzwigni podnosnika
silnik musi by¢ wiaczony. Dotkniecie

ruchomych czesci lub goracych CZytanie/przeChOWywanie
powierzchni moze spowodowaé doku mentacji
obrazenia.

Nie nalezy zbliza¢ dtoni, stép, twarzy

ani zadnych innych czesci ciala do Czgsci potrzebne do tej procedury:

obracajacych sie czesci, ttumika ani | 1 | instrukeja obstugi

innych goracych powierzchni.

8. Dokreé obie $ruby mocujgce ptyte prowadnicy Procedura
dzwigni podnoszenia, aby zablokowac jg w 1.

: . < Zapoznaj sie z dokumentacja.
ustawionym potozeniu (Rysunek 25).

2. Wszystkie dokumenty przechowuj w

9. Zdemontuj licznik roboczogodzin ze starego bezpiecznym miejscu.

panelu sterowania i zamontuj go w nowym
panelu sterowania.

10. Zamontuj nowy panel sterowania i podtacz
przewody do licznika roboczogodzin.

11.  Zamocuj panel sterowania na miejscu za
pomocag wczesnie zdemontowanych elementéw
mocujgcych (Rysunek 26).

1

S

4

G003676

9003676

Rysunek 26

1. Pokretlo 2. Panel sterowania

12.  Zamontuj rekojes¢ na dzwigni podnoszenia
(Rysunek 26).

13. Nasmaruj przednig rame podnoszgcg; patrz
Smarowanie ramy podnoszgcej (Strona 22).

14. Sprawdz poziom ptynu hydraulicznego i w razie
koniecznosci uzupetnij.
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Dziatanie
Specyfikacja

| Masa netto

| 38,5 kg (85 Ib) |

Osprzet/akcesoria

Dostepna jest gama zatwierdzonego przez firme Toro
sprzetu i akcesoriow przeznaczonych do stosowania
Zz maszyng, zwiekszajacych jej mozliwosci. Lista
wszystkich zaakceptowanych rodzajow sprzetu

i akcesoriow jest dostepna u autoryzowanych
przedstawicieli serwisu i dystrybutorow oraz na stronie
internetowej www.Toro.com.

Rady zwiazane z
postugiwaniem sie
urzadzeniem

* Przednia rama podnoszgca zostata
zaprojektowana do pracy tylko z okreslonym
osprzetem. Nie wolno montowaé osprzetu
przeznaczonego do montazu z tytu na przedniej
ramie, poniewaz grozi to uszkodzeniem maszyny.

* W celu opuszczenia przedniej ramy podnoszgce;j
nalezy pchngé¢ dzwignie do przodu.

* W celu ustawienia ramy podnoszacej w potozeniu
swobodnym nalezy pchna¢ dzwignie do przodu i
przesung¢ w bok do wyciecia w prowadnicy.

* W celu uniesienia przedniej ramy podnoszgcej
nalezy pociggng¢ dzwignie do tytu.

* Nalezy zapoznac¢ sie z zasadami bezpiecznego
uzytkowania sprzetu, elementami sterujgcymi oraz
symbolami bezpieczenstwa.

* Rece i nogi operatora muszg znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od czesci ruchomych lub
goragcych powierzchni.

Konserwacja

Informacja: Aby uzyska¢ schemat elektryczny
lub hydrauliczny maszyny, odwiedz witryne
www.Toro.com.

Smarowanie ramy
podnoszacej

Przednia rama podnoszaca jest wyposazona

w 5 smarowniczek (Rysunek 27) , ktére nalezy
regularnie smarowa¢ smarem nr 2 na bazie litu.

W przypadku eksploatacji maszyny w normalnych
warunkach, wszystkie tozyska i tuleje nalezy
smarowac po kazdych 100 godzinach pracy. Smaruj
tozyska i tuleje niezwtocznie po kazdym myciu,
niezaleznie od przedstawionej czestotliwosci.

G003677

9003677

Rysunek 27
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Deklaracja wigczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaly zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdiny Dyrektywa
08712 311000336 | wyzsze Przednia rama podnoszaca | FRONT LIFT FRAME KIT ZeSngg;Zc)i"zggijramy 2006/42/WE

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami Cze$ci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zadanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego
urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzgdzenia nie mozna eksploatowac¢ przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas,
urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi, odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano: Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
e Toro Europe NV
\_j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium
Tom Langworthy
Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA
Wrzesien 26, 2024



UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdlny Dyrektywa
R . Zespot przedniej ramy S.I. 2008 nr
08712 311000336 i wyzsze Przednia rama podnoszgca | FRONT LIFT FRAME KIT podnoszacej 1597

Wiasciwa dokumentacja techniczna zostata opracowana zgodnie z Zatgcznikiem 10 do S.1. 2008 nr 1597.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zadanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego

urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzadzenia nie mozna eksploatowac¢ przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,

wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas,
urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi, odpowiednimi dyrektywami.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

T

Tom Langworthy

Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
Wrzesien 26, 2024

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




TORO.

Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company gwarantuje, ze Twoj produkt komercyjny Toro (,Produkt”) bedzie
wolny od wad materiatowych i wykonania przez okres 2 lat lub 1500 godzin
uzytkowania®, zaleznie od tego, ktéry z nich uptynie wczesniej. Niniejsza
gwarancja ma zastosowanie do wszystkich produktéw z wyjatkiem aeratoréw
(patrz osobne klauzule gwarancyjne na te produkty). Jezeli spetnione

sg warunki gwarancji, Produkt zostanie przez nas naprawiony bezptatnie
(dotyczy to takze diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja
rozpoczyna sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.
* Dotyczy Produktow wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie dystrybutora lub
sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw
spetniajgcych wymagania gwarancyjne. Jezeli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu
dystrybutora lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczace praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowac sig z nami:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wlasciciela

Jako wiasciciel Produktu jeste$ odpowiedzialny za przeprowadzanie wymaganych
czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych opisanych w Instrukcji obstugi. Gwarancja
na ten produkt nie obejmuje napraw zwigzanych z problemami z produktem
spowodowanymi przez niewykonanie niezbednych czynnosci konserwacyjnych

i regulacyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystapig w okresie gwarancyjnym,
sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza wyrazona gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajgcych z korzystania z nieoryginalnych czesci

zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego wyposazenia oraz
zmodyfikowanych akcesoriéw i produktéw marek innych niz Toro.

Uszkodzen Produktu wynikajacych z niewykonywania zalecanych czynnosci
konserwacyjnych i/lub regulacyjnych.

Uszkodzen Produktu wynikajgcych z jego uzytkowania w sposob
nieodpowiedzialny, niedbaty lub lekkomysiny.

Czesci eksploatacyjnych zuzytych w wyniku uzytkowania, jezeli nie sg one
wadliwe. Do przyktadowych czesci eksploatacyjnych i zuzywajacych sie

w trakcie normalnego uzytkowania Produktu nalezg m. in. klocki i oktadziny
hamulcowe, oktadziny sprzegta, ostrza, wrzeciona, rolki i tozyska (z pierscieniem
uszczelniajgcym lub smarowane), przeciwnoze, $wiece, kétka samonastawne

i tozyska, opony, filtry, paski oraz niektére czesci spryskiwacza, takie jak
membrany, dysze, mierniki przeptywu i zawory zwrotne.

Usterek spowodowanych przez wptyw zewnetrzny, takich jak m. in. pogoda,
praktyki przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie niedozwolonych
paliw, ptynéw chtodzgcych, smaréw, dodatkéw, nawozéw, wody lub substancji
chemicznych.

Uszkodzen lub probleméw wynikajacych z nieprawidtowego paliwa (benzyny,
oleju napedowego lub oleju napgedowego bio) niezgodnego z odpowiednimi
normami branzowymi.

Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i pogorszenia dziatania. Normalne zuzycie
obejmuje m. in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia lub przetarcia, zuzycie
powierzchni malowanych, rysy na naklejkach lub szybach.

Gwarancja Toro
Ograniczona gwarancja na 2 lata lub 1500 godzin eksploataciji

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg objete
gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej czesci. Czesci
wymienione w ramach niniejszej gwarancji sg objete okresem gwarancyjnym
oryginalnego produktu i stajg sie wlasnosciag Toro. Ostateczna decyzja, czy dana czg$¢
lub podzespdt zostanie naprawiony czy wymieniony, podejmowana jest przez firme
Toro. Do napraw gwarancyjnych firma Toro moze uzywac¢ regenerowanych czesci.

Gwarancja na akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory
litowo-jonowe

Akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory litowo-jonowe majg okreslong
0goling liczbe kilowatogodzin, ktére moga dostarczy¢ w okresie eksploatacii.
Metody uzytkowania, fadowania i konserwacji mogg wydtuzy¢ lub skroci¢
catkowity okres eksploatacji akumulatora. Jako ze akumulatory w tym produkcie
zuzywajg sig, ilos¢ pracy uzytecznej pomiedzy tadowaniami bedzie powoli
zmniejszac¢ sie, az akumulator catkowicie sie zuzyje. Wymiana akumulatoréow
zuzytych w trakcie normalnej eksploatacji jest obowigzkiem wtasciciela produktu.
Uwaga: (tylko akumulatory litowo-jonowe): Aby uzyska¢ wigcej informacji, zapoznaj
sie z gwarancjg akumulatora.

Dozywotnia gwarancja na wat korbowy (jedynie model ProStripe
02657)

Model ProStripe wyposazony w oryginalng tarcze cierng i sprzegto watu korbowego
rozitgczajgce noze (zintegrowany zespét sprzegta roztgczajacego noze (BBC) i tarczy
ciernej), stanowigce wyposazenie oryginalne, i eksploatowany przez pierwotnego
nabywce zgodnie z zalecanymi procedurami obstugi i konserwaciji objety jest
dozywotnig gwarancjg w zakresie wykrzywienia watu korbowego. Dozywotnia
gwarancja na wat korbowy nie obejmuje maszyn wyposazonych w podktadki cierne,
zespoly sprzegta roztaczajgcego noze (BBC) i inne podobne urzadzenia.

Konserwacja na koszt wiasciciela

Regulowanie, smarowanie, czyszczenie i polerowanie silnika, wymiana filtréw i ptynu
chtodzacego oraz realizacja zalecanych czynnos$ci konserwacyjnych to normalne
procedury serwisowe Toro, ktére wtasciciel musi realizowa¢ na wtasny koszt.

Warunki ogélne

Urzagdzenia objete niniejszg gwarancjg moga by¢ naprawiane wytacznie przez
autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcoéw produktéw Toro.

Firma Toro Company nie ponosi odpowiedzialnosci za posrednie, przypadkowe
lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem produktéw Toro objetych ta
gwarancja, w tym za jakiekolwiek koszty czy wydatki zwigzane z zapewnieniem
maszyn lub ustug zastepczych w uzasadnionych okresach wystepowania
usterek lub nieuzywania w oczekiwaniu na naprawe w ramach gwarancji. Oprécz
wspomnianej ponizej ewentualnej gwarancji dotyczacej emisji zanieczyszczen
nie wystepuja zadne inne wyrazne gwarancje. Wszelkie domniemane gwarancje
dotyczace wartosci handlowej i przydatnosci do okreslonych zastosowan sa
ograniczone do okresu objetego niniejsza gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd przypadkowych lub wynikowych, lub
ograniczen dotyczgcych okresu trwania domniemanych gwarancji, zatem powyzsze
wytgczenia i ograniczenia moga nie mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela
okres$lonych praw, a w zaleznosci od kraju wtascicielowi moga przystugiwac takze
inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji emisji zanieczyszczen

Ukfad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanskg Agencje Ochrony Srodowiska
(Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg Rade Ochrony Czystosci
Powietrza (California Air Resources Board; CARB). Ograniczenia okreslone powyzej
nie majg zastosowania do gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Wigcej informacji
mozna znalez¢ w warunkach gwarancyjnych uktadu kontroli emisji spalin w silniku
dostarczonych z produktem lub dokumentacjg producenta silnika.

Wszystkie kraje oprocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkt Toro wyeksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub Kanady, powinni skontaktowac¢ sie z lokalnym dystrybutorem lub sprzedawca produktéw Toro
w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowigzujgcych w danym kraju. Jezeli z jakichkolwiek powoddw nie jeste$ zadowolony z obstugi $wiadczonej przez
dealera lub masz trudnosci z uzyskaniem informacji o warunkach gwarancyjnych, skontaktuj sie z autoryzowanym centrum serwisowym marki Toro.

374-0253 Rev |





