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Yasal Uyarilar ve Yonetmelik Bilgileri

Bu drdin, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur. Detayl bilgi igin, ayri olarak verilen Uriin
Uygunluk Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

California Kamu Kaynaklar1 Yasasi Bolum 4442 veya 4443 uyarinca, motorun, Bolum
4442'de belirtildigi gibi iyi ¢calisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla donatiimadigi veya
yanginin onlenmesine uygun bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman, ¢ali veya
¢imle kapl bir yerde kullanilmasi veya caligtiriimasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri,
bakim ve garanti ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yonetmeligi hakkinda bilgi vermek
Uzere sunulmustur. Yedek pargalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

A UYARI

CALIFORNIA
Teklif 65

Dizel motor egzoz gazinin ve bilisenlerinden bazilarinin California Eyaletince kansere, dogum
kusurlarina ve diger Ureme sistemi hasarlarina yol actigi bilinmektedir.

AkU kutup baslari, baglanti uglari ve ilgili aksesuarlar kursun ile kursun bilesenleri igerir; bunlar,
California Eyaleti tarafindan kansere ve Greme sistemi hasarina yol actigi kabul edilmis
kimyasallardir. Bunlara dokunduktan sonra ellerinizi yikayin.

Bu Urdnd kullananlar, California Eyaletince kansere, dogum kusurlarina veya diger Greme
sistemi hasarlarina yol agtigi bilinen kimyasallara maruz kalabilir.
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Bolum 1

Giris

Kullanim Amaci

Bu makine, 6zel olarak gérevlendirilmis profesyoneller tarafindan ticari uygulamalarda
kullaniimak Gzere tasarlanmis, Gzerine binmeli bir silindir bigakli gim bigme makinesidir.
Ozellikle, iyi bakimli ¢im sahalardaki ¢imleri kesmek igin tasarlanmistir. Bu Grintn kullanim
amaci disinda kullanilmasi size ve gevrenizdekilere zarar verebilir.

UriinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi o6grenmek ve olasi yaralanmalar ile maddi
hasarlari 6nlemek igin bu bilgileri dikkatle okuyun. Urinu dogru ve emniyetli bir sekilde
kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Yardim Alma

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim
materyalleri ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi
bulmak veya Urununuzu kaydettirmek igin www.
Toro.com adresine gidin.

Servise, orijinal Toro pargalara veya ek bilgilere
ihtiyac duydugunuzda, bir Yetkili Servis Saticisi
veya Toro Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin ve
arlnunuzin model ve seri numaralarini hazir
bulundurun. Bu numaralar Grintntzdn tzerindeki
seri plakasinda (U yer almaktadir. Bu numaralari, ..
ilgili alana yazin.

ONEMLI

Garanti, yedek parca ve diger urun bilgilerine erigmek i¢in, seri numarasi etiketindeki
(varsa) QR kodunu mobil aygitinizla taratabilirsiniz.

Model Seri
Numa- Numa-
rasi: rasi:

Girig Sayfa 1-1 3468-837 C
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Kilavuz Kurallan

Bu kilavuz potansiyel tehlikeleri tanimlar ve guvenlik uyarisi sembollyle tanimlanan
guvenlik mesajlarina sahiptir, bu mesajlar tavsiye edilen onlemlere uymamaniz halinde ciddi
yaralanma veya olumle sonuglanabilecek bir tehlike hakkinda uyar verir.

A

G405934

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak icin 2 farkli sézciik kullanilir. Onemli sézciigii bazi 6zel
mekanik bilgilere dikkat ¢ceker, Not sozcugu ise dikkate alinmasi gereken genel bilgileri
vurgular.

Guvenlik Uyarisi Siniflandirmalari

Bu kilavuzda gosterilen ve makine Uzerindeki guvenlik uyarisi sembolu kazalari dnlemek
igin izlemeniz gereken onemli guvenlik mesajlarini tanimlar.

Guvenlik uyarisi sembold, glvenli olmayan eylemler veya durumlar hakkinda sizi uyaran
bilginin Uzerinde gorunur ve ardindan TEHLIKE, UYARI veya IKAZ sozcukleri gelir.

7'\ TEHLIKE 7'\

Tehlike, 6nlenmedigi takdirde agir yaralanma veya oliimle sonug¢lanacak yakin bir
tehlike durumunu belirtir.

/\ UYARI A

Uyari, 6nlenmedigi takdirde agir yaralanma veya olumle sonuglanabilecek potansiyel
bir tehlike durumunu belirtir.

A DIKKAT A

ikaz, 6nlenmedigi takdirde hafif veya orta seviyeli yaralanmayla sonuclanabilecek
potansiyel bir tehlike durumunu belirtir.

3468-837C Sayfa 1-2 Girig: Kilavuz Kurallan



Bolum 2

Guvenlik

Genel Emniyet

» Bu Urdn elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler firlatabilir.
* Motoru ¢aligtirmadan once bu Kullanma Kilavuzunu okuyun ve igerigini 6zUmseyin.

* Makineyi kullanirken tum dikkatinizi isinize verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi hasar meydana gelebilir.

 Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli parcalarinin yakinina koymayin.

« TUm koruyucular ve diger guvenlik parcalari mevcut ve dizgun galisir durumda
olmadikga makineyi caligtirmayin.

» Cocuklar ve gevredekileri calisma alanindan uzak tutun. Cocuklarin makineyi
calistirmasina asla izin vermeyin.

* Operator konumundan ayrilmadan énce makinenin motorunu kapatin, anahtarini gikarin
ve hareketin tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama
oncesinde makinenin sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi yaralanmaya yol agabilir. Yaralanma
risklerini azaltmak amaciyla bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve lkaz, Uyari veya
Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi semboline A ¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6lumle sonuglanabilir.

Calistirma Oncesi Giivenlik Tedbirleri

* Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla
izin vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini sinirlandirabilir. Makine sahibi, tum
operator ve bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan sorumludur.

. I.\./Ivakin_eyi guvenli sekilde galistirmayi, operator kontrollerini ve guvenlik isaretlerini
ogrenin.
* Operator konumundan ayrilmadan 6nce sunlari yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.
— Kesim unitelerini devre disi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.
— Tdm hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama oncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi 6grenin.

Giivenlik Sayfa 2-1 3468-837 C



Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari mevcut ve duzgun galisir durumda
olmadikga makineyi ¢caligtirmayin.

Bicmeye baslamadan once, kesim Unitelerinin iyi galisir durumda oldugundan emin
olmak igin makineyi kontrol edin.

Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve makinenin firlatabilecedi tim nesnelerden
temizleyin.

Bu uirlin, elektromanyetik alan olusturur. implante edilebilen elektronik tibbi cihazlar
takiyorsaniz bu Urana kullanmadan once bir saglik uzmanina danigin.

Yakit Guvenligi

Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit yanicidir ve buhari da patlayicidir.
Tdm sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu kaynaklari sondurun.
Sadece onaylanmig bir yakit kabi kullanin.

Motor caligirken veya sicakken yakit kapagini gikarmayin veya yakit deposunu
doldurmayin.

Yakit ekleme veya bosaltma islemlerini kapali bir alanda yapmayin.

Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya kivilcimin bulundugu yerlerde ve su
Isiticilarda veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma alevinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Yere yakit dokerseniz motoru galistirmayi denemeyin; yakit buhari yok olana kadar
herhangi bir atesleme kaynagini etkinlestirmekten kaginin.

Calisma Sirasinda Guvenlik Tedbirleri

3468-837C

Makine sahibi/operatér, yaralanma veya maddi hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir
ve Onlemekle sorumludur.

Go6z koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel
koruyucu donanimlar kullanin. Uzun sagi baglayin, bol kiyafet giymeyin, sarkan takilar
takmayin.

Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi altindayken makineyi calistirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi hasar meydana gelebilir.

Motoru calistirmadan 6nce tim tahrik dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve galisma pozisyonunda oldugunuzdan emin olun.

Makinenin Uzerinde yolcu tagimayin ve ¢evredeki Kigileri ve gocuklari galisma alanindan
uzak tutun.

Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin makineyi sadece gorugun iyi oldugu
ortamlarda kullanin.

Islak ¢imleri bigmekten kaginin. Cekis gucuinin azalmasi, makinenin kaymasina neden
olabilir.

Ellerinizi ve ayaklarinizi kesim unitelerinden uzak tutun.

Geriye dogru gitmeden dnce, yolun agik oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve
asagiya bakin.
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Devrilmeye Karsi Koruyucu Sistem (ROPS) Guvenlig

Keskin virajlara, ¢alilara, agaglara veya gorusunuzu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklagirken ¢ok dikkatli olun.

Cim bigcmediginiz zamanlarda kesim Unitelerini durdurun.

Makineyle viraj donerken veya yollardan ve kaldirnmlardan gegerken yavaslayin ve
dikkatli olun. Daima gecis hakkini diger araglara verin.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda galistirin. Egzoz gazlari, solundugunda
olimcul bir gaz olan karbon monoksit igerir.

Calismakta olan bir makinenin basindan ayrilmayin.
Operator konumundan ayrilmadan 6nce sunlari yapin:

— Makineyi diz bir zemine park edin.

— Kesim Unitelerini devre disi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama dncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

Makineyi yalnizca iyi gorus kosullarinda ve uygun hava sartlar altinda gahistirin. Yildirim
riski bulunan durumlarda makineyi ¢alistirmayin.

Hiz sabitleyiciyi (varsa) yalnizca makineyi agik, duz ve engel bulunmayan; makinenin
herhangi bir mudahale olmaksizin sabit bir hizda hareket edebilecegi alanlarda kullanin.

LI A

Hicbir ROPS (Devrilmeye Karsi Koruyucu Sistem) bilesenini makineden ¢ikarmayin.
Emniyet kemerini taktiginizdan ve acil bir durumda hizla agabileceginizden emin olun.
Her zaman emniyet kemerinizi takin.

Yer seviyesinden yuksekteki engellere karsi dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

ROPS’u duzenli araliklarla hasara karsi inceleyerek ve tum montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak guvenle galisir durumda tutun.

Hasar goren tum ROPS bilesenlerini yenileriyle degistirin. Onlari onarmayin veya
uzerlerinde degisiklik yapmayin.

Egimli Arazilerde Calisirken Emniyet Tedbirleri

Egimli araziler ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine ve aracin devrilmesine neden olabilir
ve bu da agir yaralanma veya olume yol agabilir. EGimli arazilerde guvenli bir sekilde
calismak sizin sorumlulugunuzdur. Makineyi egimli arazilerde kullanirken daha da
dikkatli olun.

Egimin, makinenin ¢alismasi agisindan guvenli olup olmadigini belirlemek i¢in saha
kosullarini degerlendirin ve sahada dnceden kesif yapin. Bu incelemeyi yaparken
mantikl disundn ve dogru kararlar vermeye dikkat edin.

Makineyi egimli arazilerde galistirma konusunda agagida belirtilen talimatlari gézden
gecirin. Makineyi ¢alistirmadan dnce, makineyi o gun o saha sartlarinda kullanmanin
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Egimli Arazilerde Calisirken Emniyet Tedbirleri (devam)

emniyetli olup olmayacagini belirlemek i¢in saha kosullarini analiz edin. Arazi
yapisindaki degisiklikler, makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde degisiklige neden
olabilir.

— Makineyi egimli arazilerde galistirmaktan, durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
kacinin. Ani hiz veya yon degisiklikleri yapmaktan kaginin. Yavas ve kademeli
donugler yapin.

— Makinenin ¢ekisinde, direksiyonunda veya dengesinde bir sorun hissederseniz
makineyi kullanmayi birakin.

— Hendek, ¢ukur, derin tekerlek izi, timsek ve kaya gibi engelleri veya diger gizli
tehlikeleri kaldirin veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi engelleri gizleyebilir. Engebeli
arazi makinenin devrilmesine yol agabilir.

— Makineyi islak cimde, egimli arazilerde veya yokus asagi kullanmak makinenin ¢ekis
kaybetmesine yol acabilir.

— Makineyi dusuk banketler, hendekler, yapay setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken ¢ok dikkatli olun. Tekerleklerden biri gli¢gsuz bir
zeminden gegerse veya zemin ¢okerse makine aniden devrilebilir. Makine ile olasi bir
tehlike kaynagi arasinda guvenli bir mesafe belirleyin.

— Egimin dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin. Tehlikeler varsa, egimli arazilerdeki
¢imleri yuruyerek kontrol edilen bir makineyle bigin.

— EQgimli arazilerde galisirken, mumkuinse kesim Unitelerini yere indirilmis halde tutun.
EQimli arazilerde galisirken kesim unitelerinin kaldiriimasi, makinenin dengesini
kaybetmesine neden olabilir.

Ug katli gim bigme makinesinde, tepe ve yokuslarda milkemmel gekis igin dzel bir tahrik
sistemi vardir. Klasik t¢ kath ¢cim bicme makinelerinin aksine, yokus yukari giderken tekerlek
savrulmaz ve gekis gucu dusmez. Makineyi ¢cok dik bir yan egimli yokusta kullaniyorsaniz,
makinenin devrilmesi ¢ekis kaybindan dnce gergeklesecektir.

* Mumkunse bir tepede yanlamasina degil yukari-asagi ¢im bigin.
* Yan egimli yokuslarda, kesim Unitelerini yokug yukari konuma getirin (varsa).

» Lastikler gekisten duserse bigagi/bigaklari devre disi birakin ve yokus asagi dogru diz
olarak ve yavasca ilerleyin.

* Donus yapmaniz gerekiyorsa mumkunse yokus asagi kademeli ve yavas bir sekilde
donun.

Calisma Sonrasi Guvenlik Tedbirleri

3468-837C

* Makineyi duz bir zemine park edin.

+ Kesim Unitelerini devre digi birakin ve indirin

» Park frenini etkinlestirin.

* Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

* Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

* Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama dncesinde makinenin sogumasina izin verin.
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* Yanginlari onlemek adina kesim uniteleri, tahrik sistemleri, susturucular, sogutma
ekranlari ve motor bolmesinde ¢gimen veya kir birikintisi olmadigindan emin olun.
Dokulen yag veya yakiti temizleyin.

* Makineyi kullanmadiginiz veya tasidiginiz zamanlarda, ek parganin tahrik beslemesini
kesin.

» Gerekiyorsa emniyet kemer(ler)ine bakim yapin ve temizleyin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su i1siticisi veya diger cihazlarda bulunan tipte agik
alev, kivilcim veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Bakim Emniyeti

* Operator konumundan ayrilmadan énce sunlari yapin:

— Makineyi duz bir zemine park edin.

— Kesim unitelerini devre digi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama dncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

» (G06z koruyucu, uzun pantolon ve kaymaz ayakkabi gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlari giyin. Elleri, ayaklari, kiyafetleri, takilari ve uzun sagi hareketli pargalardan
uzak tutun.

« Bakim yapmadan once makine bilesenlerinin sogumasini bekleyin.
+ MuUmkunse, motor ¢alisirken bakim yapmayin. Hareketli pargalardan uzak durun.

* Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda ¢alistirin. Egzoz gazlari, solundugunda
olimcul bir gaz olan karbon monoksit igerir.

* Makinenin altinda c¢aligirken makineyi krikolarla destekleyin.

» Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle bogaltin.

* Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢aligir ve tim donanimlari sikilmis durumda tutun.
* Asinmis veya hasar gormus etiketleri yenileriyle degistirin.

» Makinenin guvenli bigcimde optimum performans gdstermesi igin yalnizca orijinal Toro
yedek parcalarini kullanin. Bagka Ureticilerin Urettigi yedek parcalar tehlike yaratabilir ve
bunlarin kullaniimasi Grtin garantisini gegersiz kilabilir.

Motor Guvenligi

* Yagi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden dnce motoru kapatin.
* Regulator hizini degistirmeyin veya motoru yuksek devirde c¢aligtirmayin.
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Elektrik Sistemi Emniyeti

+ Makineyi tamir etmeden once akunun baglantisini kesin. ik 6nce negatif kutbun, son
olarak da pozitif kutbun baglantisini kesin. llk 6nce pozitif kutbu, son olarak da negatif
kutbu baglayin.

« Akuyu, kivileim ve alevlerden uzak, iyi havalandirilan, a¢ik bir ortamda sarj edin. Akuyu
baglamadan veya baglantisini ayirmadan 6nce sarj cihazinin figini ¢ekin. Koruyucu
kiyafet giyin ve yalitiml aletler kullanin.

Sogutma Sistemi Emniyeti

* Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye neden olabilir; cocuklardan ve evcil
hayvanlardan uzak tutun.

» Sicak ve basingli sogutma sivisinin disari akmasi veya sicak bir radyatore ve
cevresindeki parcalara dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

— Radyatdr kapagini gikarmadan 6nce mutlaka en az 15 dakika motorun sogumasini
bekleyin.

— Radyator kapagini agarken bir bez kullanin ve buharin ¢gikmasina izin vermek igin
kapagi yavascga agin.

Hidrolik Sistemi Emniyeti

» Hidrolik sivisi cildinize nufuz ederse derhal tibbi yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir
doktor tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basin¢ uygulamadan 6nce tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve
hatlarinin iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti pargalarinin ise yeterince siki
oldugundan emin olun.

* VUcudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingli hidrolik sivisi ¢ikaran pim deliklerinden veya
nozullardan uzak tutun.

» Sizan hidrolik sivilarini temizlemek igin bir karton veya kagit kullanin.

» Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya baslamadan once sistemdeki tim basinci
emniyetli bir sekilde bogaltin.

Bicak Guvenligi
« Asinmig veya hasar gormus bir bigak ya da alt bigak kirilabilir, firlayan bigak pargalari
size veya cevredekilere isabet edebilir ve agir yaralanma veya 6lume yol agabilir.
» Bigaklari ve alt bigaklari asinma veya hasara karsi duzenli olarak kontrol edin.

» Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bunlara bakim yaparken eldiven takin ve dikkatli
olun. Bigaklari ve alt bigaklari sadece yenileriyle degistirin ya da ters bileyleyin, asla
dizlestirmeyin veya kaynak uygulamayin.

» Birden fazla kesim Unitesi bulunan makinelerde, bir kesim Unitesini dondurirken dikkatli
olun, aksi takdirde diger kesim unitelerindeki silindirler de donebilir.
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Depo Emniyeti

Operator konumundan ayrilmadan dnce sunlari yapin:

— Makineyi duz bir zemine park edin.

— Kesim unitelerini devre disi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama dncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

* Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya kivilcimin bulundugu yerlerde ve su
Isiticilarda veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma alevinin bulundugu yerlerde
depolamayin.
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Guvenlik ve Talimat Cikartmalari

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gérebilecedi emniyet etiketleri
ve talimatlar yerlestirilmistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

Ak Simgeleri

Bu simgelerin bazilari veya hepsi aklinuzun tstinde bulunur.
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Patlama tehlikesi Koruyucu gézlik kullanin; patlayici gazlar kérllige
Atesle yaklasmayin, sigara icmeyin ve diger yaralanmalara neden olabilir.

. . . Aku asidi korlige veya ciddi yaniklara neden
Kostik sivi/lkimyasal yanma tehlikesi olabilir.
Koruyucu gozliik takin. (@) Gézleri derhal suyla yikayin ve acilen tibbi yardim
Kullanma Kilavuzunu okuyun. alin.
@ Kursun igerir; ¢cdpe atmayin

Cevredekileri akliden uzak tutun.

Etiket Bolimu: 93-6681

O El veya ayagin kesilme/kopma
% tehlikesi, fan — hareketli pargalardan
‘& @) uzak durun.

s_decal93-6681

93-6681

Etiket Bolumu: 93-7276

s_decal93-7276

Patlama tehlikesi — gor koruyucu takin. Yangin tehlikesi — Ategle ve alevle yaklasmayin,
. . L sigara icmeyin.
Kostik sivi/Kimyasal yanma tehlikesi — ilk yardim
icin bol suyla yikayin. Zehirlenme tehlikesi — cocuklari akiiden uzak
tutun.

Etiket Bolumu: 94-3353

Ellerin ezilme tehlikesi — ellerinizi
DHW % uzak tutun.

s_decal94-3353
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Etiket Bolumu: 99-3444

Tasima hizi — hizli
Cim bigme hizi — yavas

s_decal99-3444

Etiket Bolumu: 106-9290

03170 Modeli
Bos
Park freni—Kapal
PTO
Koltukta
Yiiksek sicaklik nedeniyle kapatma
(e) Silindirler—aktif
Yiksek sicaklik uyarisi
Girigler
(@) Cikiglar
Gug
Motor — Baglat
Motor — Calistir
Motor — Baglat
PTO
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s_decal106-9290

Etiket Bolumu: 117-3270

Uyari — sicak yiizeylere
dokunmayin.

Elin kesilme/pargalanma tehlikesi,
kayis — hareketli pargalardan uzak
durun. Koruyuculari ve kapaklari
yerinden ¢ikarmayin.

s_decal117-3270
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Etiket Bolumu: 121-3598
CE Makineler

Devrilme tehlikesi—17°'den fazla
egimlerde kullanmayin.

s_decal121-3598

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan statik enine ve boyuna testlerde
makinenin endustri standardi stabilite testine uygun oldugu gorulmustur. Makinenin egimli
arazilerde kullanimi ve makineyi o glin, o bdlgedeki kosullarda kullanip kullanamayacaginizi
belirlemek igin dikkate almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek i¢gin
Kullanma Kilavuzundaki talimatlari gézden gecirin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde degisiklige neden olabilir. MUmkunse, makineyi
egimli arazilerde kullanirken kesim Unitelerini topraga indirilmig halde tutun. Egimli
arazilerde caligirken kesim Unitelerinin kaldirilmasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.
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Etiket Bolumu: 121-3623

: 4, 5. 6.

121-3623

s_decal121-3623

Uyari — Kullanma Kilavuzunu okuyun; gerekli Uyari — yokuslarda park etmeyin; makinenin
egitimi almadiysaniz makineyi ¢alistirmayin. basindan ayrilmadan énce park frenini
. . etkinlestirin, kesme Unitelerini durdurun, ek
(2) Uyari —makineyi gekmeden once Kullanma pargalari indirin, motoru kapatin ve anahtari

Kilavuzunu okuyun. kontaktan cikarin.

Devrilme tehlikesi — donis yapmadan 6nce
makineyi durdurun, egimlerde hareket ediyorken
kesim Unitelerini indirin ve emniyet kemerinizi
takin.

Cisim firlatma tehlikesi — ¢gevredekileri uzak tutun.

Uyari — kulak koruyucu takin.

CNONC!

Kapilma tehlikesi — hareketli pargalardan uzak
durun; tim koruyucu ve kalkanlari yerinde tutun.

Etiket Bolumu: 121-3628

Devrilme tehlikesi—25°'den fazla
egimlerde kullanmayin.

>25°

121-3628

s_decal121-3628
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Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan statik enine ve boyuna testlerde
makinenin endustri standardi stabilite testine uygun oldugu gorulmustur. Makinenin egimli
arazilerde kullanimi ve makineyi o glin, o bdlgedeki kosullarda kullanip kullanamayacaginizi
belirlemek igin dikkate almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek i¢in
Kullanma Kilavuzundaki talimatlari gozden gegirin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde degisiklige neden olabilir. MUmkunse, makineyi
egimli arazilerde kullanirken kesim Unitelerini topraga indirilmig halde tutun. Egimli
arazilerde caligirken kesim Unitelerinin kaldirilmasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

Etiket Bolumu: 125-6688

L]

125-6688

Patlama tehlikesi— Kullanma
Kilavuzunu okuyun; Mars sivisi
kullanmayin.

1

s_decal125-6688

Etiket Bolumu: 133-8062

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

s_decal133-8062
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Etiket Bolumu: 136-3678
03170 Modeli

PTO — Devre disi birak
PTO — Etkinlestir
Kesim Unitelerini indir.
Kesim Unitelerini kaldir.
Kilitle

Motor — Kapat

Motor — Cahistir

Motor — Baslat

Isiklar

Hizl

SN ENCNORONORONCRONONS

Yavas

s_decal136-3678

Etiket Bolumu: 136-3679

03171 Modeli
PTO — Devre disi birak
PTO — Etkinlestir
Kesim Unitelerini indir.
Kesim Unitelerini kaldir.
Kesim unitelerini saga kaydir.
Kesim Unitelerini sola kaydir.
Kilitle
Motor — Kapat
Motor — Calistir
Motor — Baslat
Isiklar
Hizl

PRRAIEERALREHH UG

Yavas

s_decal136-3679

Giivenlik: Giivenlik ve Talimat Cikartmalar Sayfa 2-13 3468-837 C



Etiket Bolumu: 136-3702

136-3702

s_decal136-3702

Etiket Bolimu: 136-3716

3468-837C

Silindir hizi

Lastik hava basinci
Dizel yakit
Yakit/su ayirici
Motor hava filtresi
(6) Motor yagi
Radyator filtresi

N N N
w N o

s_decal136-3716
Motor sogutma

suyu

Sigortalar

Motor yagi seviyesi

Kayis gerginligi

Hidrolik sivisi

Park freni

Sayfa 2-14

Uyari—Kullanma Kilavuzunu
okuyun, emniyet kemerinizi takin,
devrilme gubugunu gikarmayin.

Uyari—Devrilme gubugunda
degisiklik yapmayin.

Akl

8 saatte bir kontrol
edin.

Yaglama hakkinda
bilgi almak igin
Kullanma
Kilavuzunu
okuyun.

136-3716

Kullanma
Kilavuzunu
okuyun.

Swvilar
Kapasite
Sivi arali§i (saat)

Filtre araligi (saat)
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Etiket Bolumu: 147-6069

il jall
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Sayfa 2-15

147-6069

Silindir hizi

Silindir kesim ylksekligi
8 bigakli silindir ayari
(4) 11 bigakli silindir ayari
Yavas

(e) Hizh
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Bolum 3

Kurulum

n Tekerleklerin Takilmasi

Gerekli Pargalar

2 On tekerlek grubu

1 Arka tekerlek grubu

1. Tekerlek gobegine, supap gdvdesi disari dodru bakacak bigimde bir tekerlek grubu
monte edin.

Not: Arka tekerlek 6n tekerleklerden daha dardir.

\
J/

A
N

Tekerlegi bijon somunlariyla gébege sabitleyin ve somunlari capraz sirayla, 61 ila 88
N-m torkla sikin.

4

3. Diger tekerlek gruplari i¢in de ayni iglemi tekrarlayin.
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E Direksiyonun Takilmasi

Gerekli Parcgalar

1 Direksiyon
1 Direksiyon kapagi
1 Blyuk rondela
1 Sikistirma somunu
1 Vida
1. Direksiyon simidini gosterildigi gibi takin. ’f
4§\ 2. Somununu 27 ila 35 N-m torkla sikin.
N
@\%

G402549

Kurulum: Direksiyonun Takilmasi Sayfa 3-2 3468-837 C



Akunun Sarj Edilmesi ve Baglanmasi

3468-837C

7'\ TEHLIKE 7'\

Aku elektroliti, tliketilmesi halinde 6limcil olan ve agir yaniklara yol agabilen siilfuirik
asit igerir.

Elektroliti asla igmeyin veya cildinize, gozlerinize ya da giysilerinize temas
etmesine izin vermeyin.

Koruyucu gozliik ve kauguk eldiven takin.
Akiyi, cildi yikamak igin temiz su bulunan bir yerde doldurun.

AkU kapagini ¢ikarin.
AKkU voltajini 6lgun.

Not: 12,4 V veya daha yiiksek bir deger
Olcerseniz aku dolu demektir.

12,3 V veya daha dusUk bir deger dlgerseniz
akuyu 4-8 saat boyunca 3 ila 4 A miktarla sarj
edin.

G402553.svg

/\ UYARI A

Ak sarj edilirken patlayici gazlar agiga ¢ikar, bu da 6liime veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Kivilcim ve alevleri akiiden uzak tutun.
Akuniin yakininda asla sigara igmeyin.

AkU sarj oldugunda, sarj cihazini elektrik prizinden ve ardindan da aku kutup
baglarindan ¢ikarin.

Pozitif kabloyu (kirmizi) & pozitif (+) aki kutup
basina takin ve bunlar T bagli civata ve
somun ile sabitleyin.

Not: Arti (+) baglanti ucunun kutup basinin
sonuna kadar gittigini ve kablonun akuye tam
sabitlendigini kontrol edin.

Sayfa 3-3 Kurulum: Akiiniin Sarj Edilmesi ve Baglanmasi



ONEMLI

Kablo, akii kapagina temas etmemelidir.

6. Negatif kabloyu (siyah) (2) akiinin negatif (-) akl kutup basina takin ve bunlari T basl
civata ve somun ile sabitleyin.

A\ UYARI /N

Akl kablosunun hatali baglanmasi makine ve kablolara hasar vererek kivilcimlar
c¢ikmasina yol agabilir. Kivilcimlar akii gazlarinin patlamasina neden olabilir, bu da
olim veya ciddi yaralanmaya yol agabilir.

* Her zaman negatif (siyah) akii kablosunun baglantisini pozitif (kirmizi) kablonun
baglantisindan once kesin.

* Her zaman pozitif (kirmizi) akii kablosunu negatif (siyah) akii kablosunu
baglamadan 6nce baglayin.

ONEMLI

Akuyu yerinden gikarirsaniz, aki kelepge civatalarinin, civata baslari alt kisma,
somunlar ise list kisma gelecek bicimde takildigindan emin olun. Kelepge civatalari
ters takilirsa, kesim unitelerini degistirdiginiz zaman hidrolik borulariyla gakisma
yaratabilirler.

7. Korozyonu onlemek igin, aku baglantilarina Grafo 112X kaplama gresi (Toro Parga
Numarasi: 505-47) veya hafif bir gres surun.

8. Kisa devre meydana gelmesini dnlemek i¢in kauguk korugu arti baglanti ucunun tzerine
kaydirin.

9. Aku kapagini takin.

n Egim Gostergesinin Kontrol Edilmesi

Gerekli Pargalar

1 Aci gostergesi (el tipi)

1. Makineyi diz bir zemine park edin.

2. Eltipi agI gostergesini (2) gergevenin ¢apraz
rayina () yerlestirerek makinenin diz
oldugunu dogrulayin.

3. Eltipi agi gostergesi 0°’yi gdstermiyorsa
makineyi 0°’lik bir 6lgim elde edebileceginiz
bir yere goturun.

G402558

Kurulum: Egim Gostergesinin Kontrol Edilmesi Sayfa 3-4 3468-837 C




4. Makinenin direksiyon borusuna monte edilmis \J
egim gostergesini & kontrol edin. i; © —

\
Not: Egim gostergesi operatér konumundan m
bakildiginda 0° gdstermelidir. T NG
5. EQgim gostergesi 0°’yi gostermiyorsa acil o 1
gOstergesini montaj braketine sabitleyen 0o o o

donanimi gevsetin, gostergeyi 0°’lik bir 6lgim
elde edecek sekilde ayarlayin ve donanimi
sikin.

G402560

B Denge Cubugunun Takilmasi

‘Y
s/

3468-837C

Gerekli Pargalar

1 Denge ¢ubugu grubu
4 Flans basli civata

4 Kilit somunu

1 Hortum kelepcgesi

/\ UYARI A

A

Modifiye edilmig veya hasarli bir denge gubugu bir devrilme kazasi halinde sizi
yeterince koruyamayabilir ve bu da olime veya agir yaralanmaya sebebiyet verebilir.

Makineye hasarli veya modifiye edilmis bir denge gubugu takmayin.

Hasarh bir denge gubugunu yenisiyle degistirin; onarmayin.

1. Denge gubugunu (), montaj deliklerini ayni
hizaya getirerek gekis Unitesi montaj
braketlerinin 2) Gzerine indirin. Havalandirma
borusunun &) makinenin sol tarafinda
oldugundan emin olun.

2. Denge gubugunu iki taraftan 2 adet flansl
civata ve 2 adet kilitteme somunuyla monta;j
braketlerine sabitleyin. Donanimi 81 N-m
torkla sikin.

G402561

3. Yakit hatti havalandirma hortumunu @ hortum kelepgesi & ile havalandirma borusuna
sabitleyin.

Sayfa 3-5 Kurulum: Denge Gubugunun Takilmasi



A

DIKKAT

A

Yakit hatti havalandirma hortumu havalandirma borusuna bagh degilken motorun
calistiriimasi hortumdan yakit akmasina yol acar, bu da yangin veya patlama riskini
artirir. Yakittan kaynaklanan bir yangin veya patlama, 6lime veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Motoru ¢alistirmadan once yakit hatti havalandirma hortumunu havalandirma
borusuna baglayin.

Gerekli Parcgalar

On Kaldirma Kollarinin Takilmasi

1 Kaldirma kolu seti (istege bagli set—ayri satilir)

Kaldirma Kollarini Takmaya Hazirlanma

Her bir kaldirma kolunun (J igine bir adet
kilavuz gubuk (2) yerlestirin ve montaj
deliklerini hizalayin

Kilavuz gubuklari, 2 adet civatayla (5/16 x 7/8
in¢) kaldirma kollarina sabitleyin.

Civatalarn 37 ila 45 N-m torkla sikin.

Makinenin on tarafinda, kilavuz mil
baglantisini (U kaldirma kolu kilavuz millerine

sabitleyen 2 adet flangli basli civatalar (2 x

2 ing) ve ardindan baglantiyi sokdn.

Not: Kilavuz mil baglantisini ve flansl
civatalari bir kenarda tutun.

Kurulum: On Kaldirma Kollarinin Takilmasi Sayfa 3-6

G402566

3468-837 C




Kaldirma Kollarinin Makineye Monte Edilmesi

1. Kaldirma kollarini & sekilde gosterildigi gibi
kaldirma kolu kilavuz millerine monte edin.

2. Onceden gikarilan kilavuz mil baglantisini @ 2
flans civatasi (W ile kaldirma kolu kilavuz
millerine monte edin.

@ 3. Flansli civatalari (2 x 2 ing), 95 N-m torkla
7 sikin.

G402567

Kaldirma Silindirinin Sol Kaldirma Koluna Monte
Edilmesi

1. Kaldirma silindirini sol kaldirma koluna sekilde
gOsterildigi gibi monte edin.

2. Kaldirma kolunun ve hidrolik silindirinin
gresorluklerine (J 2 numara lityum gres surun.

G402568

Kaldirma Silindirinin Sag Kaldirma Koluna Monte
Edilmesi

1. Kaldirma silindirinin hidrolik baglant
parcalarinin altina bir tahliye kabi yerlestirin.

G402572

3468-837C Sayfa 3-7 Kurulum: On Kaldirma Kollarinin Takilmasi



Kaldirma Silindirinin Sag Kaldirma Koluna Monte
Edilmesi (devam)

2. Kaldirma silindirinde, geri donus hortumunun NN A
diz doner baglanti pargasi (U ile kaldirma SR
hortumunun 90° doner baglanti pargasini
gevsetin.

3. Hortum baglanti parcalarinin gevresine bir bez
sarin.

4. Kaldirma silindiri gubugunu (&), sag kaldirma
kolu flanglarindaki (2 deliklerle hizalanana
kadar yavasca hareket ettirin.

G402573

ONEMLI

Kaldirma silindiri gubugunu hareket ettirirken hortum baglanti pargalarindan bir
miktar hidrolik sivisi ¢ikar.

5. Montaj pimini 3, 2 ara pargayi (&) ve 2 adet tespit halkasini ) kullanarak gubugu
flanglara monte edin.

6. Kaldirma kolunun ve hidrolik silindirinin gresdrluklerine (J 2 numara lityum gres surun.

N
J/
/

A
i

Geri donus ve kaldirma hortumlarinin &) déner
baglanti parcalarini (2037 ila 45 N-m torkla
sikin.

'

8. Makinedeki hidrolik sivisini silerek giderin.

G402574

Kurulum: On Kaldirma Kollarinin Takilmasi Sayfa 3-8 3468-837 C



7 Tasiyici Cercevelerin Kesim Unitelerine
Takilmasi

Gerekli Parcgalar

3 Kesim Unitesi (istege baglh parca—ayr siparis edilir)

Kesim Unitelerinin Hazirlanmasi

1. Kesim unitelerini kutularindan gikarin.
2. Kesim unitelerini, kesim Unitelerinin Kullanma Kilavuzunda belirtildigi gibi ayarlayin.

On Kesim Uniteleri icin Tastyici Cercevelerin Monte
Edilmesi

Baglantilarla Donatiimis Kesim Unitesi

Not: On tasiyici cergeveler istege bagli kaldirma kolu setinin birer parcasidir.

1. On tasiyici gergevenin plakalarindaki delikleri
kesim Unitesi montaj plakalarindaki deliklerle
hizalayin.

Not: Montaja kesim Unitesinin arkasindan
bagliyorsaniz plakanin orta deligini kullanin.

2. Kesim unitesini gosterildigi gibi arka tasiyici
cerceveye monte edin.

N
s

Flansli kilit somunlarini 37 ila 45 N-m torkla
sikin.

A
w

Y,

G402575

4. Bu proseduru diger 6n kesim Unitesi ve tasiyici
gerceve igin de tekrarlayin.

Kesim Unitesi ve Arka Tastyici Cercevenin Monte
Edilmesi

Baglantilarla Donatiimis Kesim Unitesi

Not: Arka taslyici cergeve istege bagl kaldirma kolu setinin birer pargasidir.

3468-837C Sayfa 3-9 Kurulum: Tasiyici Gergevelerin Kesim Unitelerine Takilmasi



Kesim Unitesi ve Arka Taslyici Cercevenin Monte
Edilmesi (devam)

1. Arka taslyici gergevenin plakalarindaki deligi
kesim Unitesi montaj plakalarindaki delikle
hizalayin.

Not: Montaja kesim Unitesinin arkasindan
bagliyorsaniz plakanin orta deligini kullanin.

2. Kesim unitesini gosterildigi gibi arka tasiyici
cerceveye monte edin.

N
s

Flangli kilit somunlarini 37 ila 45 N-m torkla
sikin.

A
w

4

G402576

On Kesim Uniteleri icin Tasiyici Cergevelerin Monte
Edilmesi
Montaj Plakalariyla Donatilmis Kesim Unitesi

Not: On tasiyici gergeveler istege bagli kaldirma kolu setinin birer parcasidir.

1. On tasiyici gergevenin plakalarindaki delikleri
kesim Unitesi montaj plakalarindaki deliklerle
hizalayin.

Not: Montaja kesim Unitesinin arkasindan
bagliyorsaniz her bir plakanin orta deliklerini
kullanin.

2. Kesim unitesini tagiyici gergeveye gosterildigi
gibi monte edin.

\
J/

Flangli kilit somunlarini 37 ila 45 N-m torkla
sikin.

A
w

4

G402577

4. Bu proseduru diger 6n kesim Unitesi ve tasiyici
cergeve igin de tekrarlayin.

Kesim Unitesi ve Arka Tasiyici Cercevenin Monte
Edilmesi

Montaj Plakalariyla Donatilmis Kesim Unitesi

Not: Arka tasiyici gergeve istege bagli kaldirma kolu setinin birer parcgasidir.

Kurulum: Tasiyici Gergevelerin Kesim Unitelerine Takilmasi Sayfa 3-10 3468-837 C



Kesim Unitesi ve Arka Taslyici Cercevenin Monte

Edilmesi (devam)

1. Arka taslyici gergevenin plakalarindaki deligi
kesim Unitesi montaj plakalarindaki delikle
hizalayin.

Not: Montaja kesim Unitesinin arkasindan
bagliyorsaniz her bir plakanin orta deliklerini
kullanin.

2. Kesim unitesini tagiyici gerceveye gosterildigi
gibi monte edin.

@j 3. Flansh kilit somunlarini 37 ila 45 N-m torkla
~ sikin.

(G402578

H Kesim Unitelerinin Takilmasi

1. Her bir kaldirma kolu kilavuz gubugunun
uzerine bir baski pulu (J yerlestirin.

2. Kesim unitesi tasiyici gergevesini (2) kilavuz
¢ubugun Uzerine kaydirin ve bir sikistirma
pimiyle (3 sabitleyin.

Not: Arka kesim Unitelerinde, baski pulunu
tasiyici gcergevenin arkasi ile sikistirma piminin
arasina yerlestirin.

3. Tum kaldirma kolu ve tasiyici gergeve kilavuz
noktalarini gresleyin.

3468-837C Sayfa 3-11

G402579

\
OB

=N
S

1

Kurulum: Kesim Unitelerinin Takilmasi



ONEMLI

Hortumlarda higbir biikiilme veya keskin kivrilma olmadigindan ve arka kesim linitesi
hortumlarinin gosterildigi gibi yonlendirildiginden emin olun. Kesim tinitelerini
yukseltin ve sola getirin (03171 modeli). Arka kesim linitesi hortumlari, ¢ekis kablosu
braketiyle temas etmemelidir. Gerekiyorsa, baglanti pargalarini ve/veya hortumlari
yeniden konumlandirin.

G402580

4. Her bir tagiyici gergevenin ucundaki yariktan
bir adet devirme zinciri (U gegirin. Devirme
zincirini; bir civata ve bir kilitleme somunu
kullanarak tagiyici cergevenin en Ust kismina
sabitleyin.

G530097

Kesim Unitesi Tahrik Motorlarinin

Takilmasi
1. Kesim unitelerini, kaldirma kolu kilavuz A))(
cubuklarinin 6nune yerlegtirin. ){

2. Agirhgr @, O halkayi @ve 2 montaj civatasini
() sag kesim Unitesinin ucundan cgikarin.

3. Tapayi yatak muhafazasindan c¢ikarin ve
agirhgr ve O halkayi takin.

4. Kalan kesim Uniteleri i¢in 2. ve 3. adimlari
tekrarlayin.

(402582

Kurulum: Kesim Unitesi Tahrik Motorlarinin Takilmasi Sayfa 3-12 3468-837 C



5. O halkay! (J tahrik motorunun flangina
yerlestirin.

6. Motoru kesim unitesinin tahrik ucuna monte
edin ve 2 civata ile sabitleyin.

(G402583

m Kaldirma Kollarinin Ayarlanmasi

Kaldirma Kolu ile Arka Kesim Unitesi Arasindaki
Boslugun Kontrol Edilmesi

1. Motoru galigtirin, kesim Unitelerini yukari
kaldirin, motoru kapatin, anahtarini ¢ikarin ve
hareketli pargcalarin durmasini bekleyin.

2. On kesim Unitelerinde, sol kaldirma kolu (@ ile
taban plakasi braketi (2) ve ayrica sag
kaldirma kolu ile taban plakasi braketi
arasindaki mesafeyi olgun.

Not: Dogru bosluk 5 ile 8 mm arasinda
olmalidir @. Bosluk bu aralikta degilse kesim
unitesi kaldirma silindirini ayarlayin.

(G402584

ONEMLI

On plaka braketinde yeterli bogluk oimamasi kaldirma kollarina hasar verebilir.

3468-837C Sayfa 3-13 Kurulum: Kaldirma Kollarinin Ayarlanmasi



Kaldirma Kolu ile Arka Kesim Unitesi Arasindaki
Boslugun Kontrol Edilmesi (devam)

3. Arka kesim Unitesinde, arka kesim Unitesi
asinma gubugunun tepesindeki asinma kayisi
ile tampon stoperi () arasindaki boslugu
Olcun.

Not: Dogru bosluk 0,51 ile 2,54 mm arasinda
olmalidir @. Bosluk bu aralikta degilse kesim
unitesi kaldirma silindirini ayarlayin.

ONEMLI

Arka asinma gubugunda diizgiin bosluk olmamasi kesim linitesine hasar verebilir.

4. Motoru galistirin, kesim Unitelerini yere indirin, motoru kapatin, anahtarini ¢ikarin ve
hareketli pargcalarin durmasini bekleyin.

Kaldirma Kolu Boslugunun Ayarlanmasi

1. Makinenin her iki yaninda da, sikistirma
somunlarini (J gevsetin ve kaldirma kolu
stoper civatalarini (2) sokun.

2. Kaldirma silindiri gubugundaki (U sikistirma
somununu (2) gevsetin.

3. Pimi gubuk ucundan gikarin ve catal sikistirma
somununu dondurdn.

4. Pimi takip boslugu kontrol edin. ' '
= \/
5. Gerekirse 1 ila 4 arasi adimlari tekrarlayin. ﬁ@ 2 1 ¥ )

G402587

6. Motoru cgalistirin, kesim Unitelerini yukari
kaldirin, motoru kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

Kurulum: Kaldirma Kollarinin Ayarlanmasi Sayfa 3-14 3468-837 C



Kaldirma Kolu Boslugunun Ayarlanmasi (devam)

7. Sag ve sol kaldirma kollari ile taban plakasi braketleri arasindaki mesafeyi dlgun.
Not: Dogru bosluk 0,51 ila 2,54 mm olmalidir.

8. Gerektiginde 6. ve 7. adimlari tekrarlayin.

9. Catal pim sikistirma somununu sikin.

10. Makinenin diger tarafinda 1 ile 9 arasindaki adimlari tekrarlayin.

Kaldirma Kolu Stoper Civatalarinin Ayarlanmasi

ONEMLI

Stoper civatalarinda yeterli bosluk oimamasi kaldirma kollarina hasar verebilir.

Not: Tasima sirasinda arka kaldirma kolu bir yere vuruyorsa boslugu azaltin.

1. Motoru galistirin, kesim unitelerini yukari
kaldirin, motoru kapatin, anahtarini ¢ikarin ve
hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

2. Sikma somunlarini (W ve stoper civatasini (2),
Wstoper civatasi ile kaldirma kolu plakasi
arasinda®) 0,13 ila 1,02 mm mesafe olacak
sekilde ayarlayin.

3. Diger kaldirma kolu igin Adim 2'yi tekrarlayin.

4. Motoru galistirin, kesim unitelerini yere indirin,
motoru kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

(402588

Arka Kesim Unitesi Boslugunun Ayarlanmasi

1. Kaldirma silindiri gubugundaki (U sikistirma somununu (2 gevsetin.

2. Silindir gubugunu bir pense ve bez yardimiyla —~—==,(/ " ”//////////
sikistirma somununa yakin bir sekilde tutun ve ﬁ\ l / /////////////////////////
cubugu doéndirin. Q} \}
Not: Cubugun kisaltiimasi asinma kayisi ile ﬁ/ (
tampon stoperi arasindaki boslugu azaltir.

3. Motoru galistirin, kesim Unitelerini yukari G402589

kaldirin, motoru kapatin, anahtarini ¢ikarin ve
hareketli parcalarin durmasini bekleyin.

4. Arka kesim Unitesi agsinma gubugunun tepesindeki asinma kayisi ile tampon stoperi
arasindaki mesafeyi ol¢un.

3468-837C Sayfa 3-15 Kurulum: Kaldirma Kollarinin Ayarlanmasi



Arka Kesim Unitesi Boslugunun Ayarlanmasi (devam)

Not: Dogru bosluk 0,51 ila 2,54 mm olmalidir.
5. Gerektiginde 1 ile 4 arasindaki adimlari tekrarlayin.

6. Motoru ¢alistirin, kesim Unitelerini yere indirin, motoru kapatin, anahtarini ¢ikarin ve
hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

7. Sikistirma somununu sikin.

m Makinenin Hazirlanmasi

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim Unitelerini indirin ve park frenini etkinlegtirin.
2. Motoru kapatin, anahtarini gikarin ve hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
3. Lastik hava basincini kontrol edin ve gerekiyorsa ayarlayin.
Not: Lastikler, sevkiyat icin asiri sisirilmistir.
4. Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.
5. Makinenin Greslenmesi.

Not: Makinenin gerektigi gibi greslenmemesi kritik parcalarin erken arizalanmasina
neden olur.

6. Kaputu agin ve sogutma suyu seviyesini kontrol edin.
7. Motor yagi seviyesini kontrol edin ve kaputu kapatip kilitleyin.

Not: Motor, kartere yag doldurulmus olarak teslim edilir; bununla birlikte, motorun ilk
kez calistirlmasindan 6nce ve sonra yag seviyesini kontrol edin.

m Kaput Mandali Montaji

CE Makineler
Gerekli Parcgalar
1 Kaput mandali braketi
2 Percin
1 Rondela
1 Vida (Yax 2 ing)
1 Kilit somunu (74 ing)

1. Kaput mandalini kaput mandali braketinden ayirin.

Kurulum: Makinenin Hazirlanmasi Sayfa 3-16 3468-837 C



2. 2 percini (2) ve kaput mandali braketini

kaputtan sokun.

3. Montaj deliklerini hizalarken, CE mandal
braketini @) ve kaput mandali braketini
kaputun Gzerine yerlestirin.

Not: Mandal braketi kaputun karsisinda
olmaldir.

Civata ve somun tertibatini mandal braket
kolundan ¢ikarmayin.

4. Rondelalari, kaputun icindeki deliklerle Ga02501

hizalayin.
Braketleri ve rondelalari kaputa perginleyin.

Mandal (U kaput mandali braketine gegirin

7. Mandal yerine kilittemek igin civatayr (3) kaput
mandali braketinin diger koluna (2) vidalayin.

Not: Somunu O ve civatayi, civata artik kaput
mandali braketinde ileri ve geri hareket
edemez hale gelinceye kadar sikin.

G402593

Egzoz Koruyucunun Takilmasi

CE Makineler

3468-837C

Gerekli Pargalar
1 Egzoz koruyucu
4 Sac vidasi

Sayfa 3-17

Kurulum: Egzoz Koruyucunun Takilmasi



Egzoz korumasini (J konumlandirin ve 4 sac
vidasi ile gerceveye sabitleyin.

=

G402594

m CE Etiketlerinin Takilmasi

CE Makineler

Gerekli Pargalar

1 Uretim Yl etiketi
1 CE etiketi
1 Yan yatma tehlikesi etiketi

Uretim Yili ve CE Etiketlerinin Yapistiriimasi

1. Model/seri plakasinin (U yakinindaki sol
cergeveyi alkolle silin ve gcergevenin
kurumasini bekleyin.

2. Uretim Y1l etiketinin arka kismini ¢ikarip etiketi
ile seri plakasinin yakinindaki ¢cergeveye

yapistirin.

G411007

Kurulum: CE Etiketlerinin Takilmasi Sayfa 3-18 3468-837 C




Uretim Y1l ve CE Etiketlerinin Yapistiriimasi (devam)

3.

Kaput kilidinin (J yakinindaki sol cergeveyi
alkolle silin ve gergevenin kurumasini bekleyin.

CE etiketinin (2) arka kismini ¢ikarip etiketi
gerceveye yapistirin.

G402596

CE Yana Yatma Tehlikesi Etiketinin Yapistiriimasi

Egim gostergesindeki (2) yana yatma tehlikesi
etiketini alkolle silin ve etiketin kurumasini

bekleyin /) -
CE yana yatma tehlikesi etiketinin arka kismini | > m@
cikarin ve etiketi (J ile gosterildigi gibi / \ ‘
yapistirin. 1 2

G402597

Devirme Silindiri Setinin (Istege bagh)
Takilmasi

Gerekli Pargalar

1 Devirme silindiri seti (standart pakete dahil degildir)

Daha yuksek kesim yUkseklikleriyle kesim yaparken Devirme Silindiri Setini takin.

3468-837C

Kesim Unitelerini kaldirin.

Cergeve braketini (1, orta kesim Uinitesinin
uzerine yerlestirin.

Devirme braketi takildiginda silindirle ayni
temasi elde etmek igin, orta kesim Unitesinin
on silindirini agagi bastirin ve devirme
braketindeki delikleri (2) gergeve braketi
delikleriyle hizalayin.

G402598

Kesim Unitelerini indirin ve devirme braketini setle birlikte verilen donanimla gergeveye
monte edin.

Sayfa 3-19 Kurulum: CE Etiketlerinin Takilmasi



Bolum 4

Uriine Genel Bakis

Motor kaputu
Operatr koltugu
Kontrol kolu
Direksiyon

Koltuk ayarlama kolu
(6) n kesim niteleri

Arka kesim nitesi

G403727

G450123

Ayarli direksiyon kolu Kesim (nitesi vites kolu Buji gosterge 1s1g1
Egim gostergesi Kesim unitesi tahrik diizeni Gaz kolu

! anahtari L
lleri hareket pedali . . Alternatoér 1131

(@) Yag basinci i1sigi Anahtarls sl

4 i nahtarli salter
Geri hareket pedall Motor sogutma suyu sicaklik o
Cim bigme/Tagima stirgUsii ISIgI Kaldirma kolu kilidi
(6) Gosterge olugu Saat 8lger (17 Park freni
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Anahtarh Salter

3 (1) Kapal
2 @ Motoru galistirin/én 1sitma yapin
@ 7 <\ Not: Anahtar CausTRION Isima

konumundayken buji calisir ve gdsterge

1 (9 1S191 yaklasik 7 saniye yanar.
\U (3) Baglatma
—_  —

G444247

Hareket Pedallan

ileri hareket edin—ileri hareket
pedalina basin.

Geriye dogru hareket edin (veya
ileriye dogru hareket ederken durmak
icin) — geri hareket pedalina basin.

Pedalin hareket etmesine izin
verin veya makineyi durdurmak
icin pedall Bos konumuna
getirin.

G450112

Cim Bigcme/Tagsima Surgusu

Tasima—Makineyi tagirken siirglyii
bu konuma getirin.

Not: Siirgli Tasiva konumundayken
kesim Uniteleri algalmaz.

BigMe—Kesim Unitelerini
galistirmak igin stirgliyu bu konuma
getirin.

G444501

3468-837C Sayfa 4-2 Uriine Genel Bakis: Kontroller



Kesim Unitesi Vites Kolu

Yiikseltme/indirme

1

A

%—%

Yana Kaydirma
03171 Modeli

G465011

G465022

%4—

%»\2

indirme

Not: Motor calismiyorsa kesim
Uniteleri indirilemez. Kesim uniteleri
indirilirken kolun ileri konumda tutulmasi
gerekmez.

Yikseltme

Not: Kesim tiniteleri yikseltilmigken
silindirler galismaz.

Saga kaydir
Sola kaydir

Not: Kesim Unitelerini yikseltildiklerinde veya yerdeyken ve makine galigiyorken yana

kaydirin.

A

TEHLIKE

Yokus asagi konumdayken kesim unitelerinin degistiriimesi makinenin dengesini
bozar. Bu da yaralanmaya veya oliime yol agabilecek bir devrilmeye sebep olabilir.

Yanlamasina bir egimdeyken kesim unitelerini degistirmek i¢cin egime dogru yukari

donin.

Egim Gostergesi

Egim gostergesi, makinenin yana yatma agisini derece cinsinden gosterir.

Uriine Genel Bakig: Kontroller

Sayfa 4-3
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Gosterge Olugu

Operator platformundaki oluk, kesim Unitelerinin orta konumda oldugunu gosterir.

Kesim Unitesi Tahrik Diizeni Anahtari

_2 Bosa alma
\ Kavrama

: 3
% &)
@) |

G453441

1

Gaz kolu

Motor devrini artirma
Motor devrini diisiirme

2

G465025

Kaldirma Kolu Kilidi

1
\ —
o

2 Kilidi agma

%
G

Kilit (kesim Unitelerinin dismesini
onler)

G465028

Park Freni

Motoru her kapattiginizda, makinenin yanliglikla hareket etmesini dnlemek icin park frenini
etkinlegtirin.
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Park Freni (devam)
Etkin

G465039

Not: Park freni etkinken ¢ekis pedalina basarsaniz motor kapanir.

Yag Basinci Uyari Isigi

Motor yagi basinci emniyetli bir seviyenin altina diserse yag basinci uyari 1s1g1 yanar.

Motor Sogutma Suyu Sicakligi Uyari Isigi

Motor sogutma suyu sicakligi yiksekse sicaklik uyari 1s1d1 yanar. Bu sicaklikta kesim
uniteleri kapatilir. Sogutma suyu sicakhgi bir 5,5°C daha yukselirse, hasari dnlemek
amaciyla motor kapatilir.

Alternator Isigi

Motor ¢aligiyorken alternator 15131 soner. Motor ¢alisiyorken alternator 1191 yanarsa sarj
sistemini kontrol edin ve gerekiyorsa onarin.

Buji Gosterge Isigi

Bujiler calisiyorken buji gosterge 15131 yanar.

Saat Olger

Saat dlger, makinenin toplam galisma saatini gosterir. Kontak her acildiginda saat dlger
calismaya baglar.

Cim Bicme Makinesi Manifoldu

Cim bigme makinesi manifoldu kumanda konsolu kapaginin altindadir.
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Cim Bicme Makinesi Manifoldu (devam)
S

28/

G465040

Ters bileyleme kontrolu Silindir hizi kontrolu

Silindir Hiz1 Dugmesi

Kesim unitelerinin kirpma hizini (silindir hizi) ayarlamak igin ¢cim bigme makinesi
manifoldunun silindir hizi dugmesini kullanin.

Silindir hizini artirmak igin silindir hizi dGgmesini saat yoninUn tersine gevirin; silindir hizini
disurmek icin dugmeyi saat yoninde gevirin.

Silindir hizi kontrolinin nasil ayarlanacagi hakkinda bilgi icin Kirpma Hizi (Silindir Hizi),
page 5-8 ve Silindir Hizini Ayarlama, page 5-9 bélumlerine bakin.

Ters Bileyleme Kontrolu

Cim bicerken veya silindirler ile alt bicak yataklarinda ters bileyleme yaparken kesim
Unitelerinin dénls yonu ters bileyleme kolu tarafindan kontrol edilir.

Cim bigme iglemi sirasinda ters bileyleme kolunu F konumuna déndurin; kesim Unitelerini
ters bileylerken kolu R konumuna déndurun.

Not: Silindirler doniyorken ters bileyleme kolu konumunu degistirmeyin.

Yakit Gostergesi

G465051
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Ayarli Direksiyon Kolu

Ayarh direksiyon kolunun kilidini agin, direksiyon simidini istediginiz konuma ayarlayin ve
konumu sabitlemek igin kolu kilitleyin.

Kilidi agma
Kilitleme

@)
G444513

Koltuk Ayarlama Kolu

Kolu kilit agma konumuna getirin, koltugu istediginiz konuma ayarlayin ve koltuk konumunu
sabitlemek igin kolu Kilitleyin.

(1) Kilitleme
Kilidi agma

G465052
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Teknik Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.

Tasima genigligi 183 cm kesim genisliginde 203 cm;
216 cm kesim genisliginde 234 cm

Kesim genisligi 183 cm veya 216 cm

Uzunluk 248 cm

Yukseklik ROPS ile birlikte 193 cm

Net agirhk* 844 kg

Yakit deposu kapasitesi 28 Litre

Tasima hizi Oila14 km/s

Cim bigme hizi Oila 10 km/s

Geri vites hizi Oila 6 km/s

*Kesim Uniteleri ve sivilarla birlikte

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin iglevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak icin makineyle birlikte kullanilabilecek cesitli
Toro onaylh ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis tim ek parga ve aksesuarlarin
bir listesi icin Yetkili Bayinize veya Toro distributérinize ulagin ya www.Toro.com adresine
gidin.

Makinenin optimum performans sergilemesi ve guvenlik sertifikasyonuna surekli uymasini
saglamak i¢in sadece orijinal Toro yedek pargalarini ve aksesuarlarini kullanin.
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Bolum 5

Calistirma

Calistirma Oncesi

Gunluk Bakimin Yapiimasi

Makineyi baslatmadan dnce Bakim Programinda listelenen Her Kullanimda/Her Giin
prosedurlerini uygulayin.

Yakit
Yakit Ozellikleri

ONEMLI

Dizel yakit yerine asla kerosen veya benzin kullanmayin.

Petrodizel

Tar -7°C'nin Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi dizel yakit (No. 2-D),
bu degerin altindaki sicakliklarda ise kis sinifi dizel yakit (No. 1-
D veya No. 1-D/2-D karigsimi) kullanin. Daha dusiik sicakliklarda
kis sinifi yakit kullanilmasi daha disuik bir parlama noktasi ve
daha iyi sogukta akma 6zellikleri saglar, bu da hem motoru
calistirmayi kolaylastirir hem de yakit filtresinin ttkanmasini
azaltir.

-7°C'nin Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi yakit kullaniimasi
yakit pompasi dmrinin uzatilmasina katkida bulunur ve kig
sinifi yakita kiyasla daha yuksek gli¢ elde edilmesine yardimci
olur.

Salfur icerigi Dusuk (<500 ppm) veya ultra dusuk (<15 ppm)

Minimum Setan Degeri 40

Depoya Kaldirma Sadece 180 gun iginde tiketecegdiniz kadar, temiz ve taze dizel
yakit veya biyodizel yakit alin. 180 glinden uzun slredir depoda
duran yakitlari kullanmayin.

Yag ve katki maddeleri Yakita eklemeyin

Calhistirma Sayfa 5-1 3468-837 C



Yakit (devam)

Biyodizel

Tar

Bu makine B20’ye kadar (%20 biyodizel,%80 petrodizel)
biyodizel karistiriimis yakit da kullanabilir.

Petrodizel kismi disik veya ultra distk sulfirlG olmalidir.

Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi) veya daha dusuk
oranli bir karisim kullanin.

Minimum Setan Degeri

40

Biyodizel Onlemleri

Biyodizel karigimlari boyali ylzeylere zarar verebilir.

Zaman i¢cinde bozunabileceklerinden, yakitla temas eden
contalarin, hortumlarin ve kegelerin durumunu takip edin.

Biyodizel karisimlarina gegcildikten bir stire sonra yakit filtresinin
tikanmasi normaldir.

Biyodizel hakkinda daha fazla bilgi almak igin yetkili Toro
DistribUtorintze danisin.

Depoya Kaldirma

Sadece 180 gun iginde tuketeceginiz kadar, temiz ve taze dizel
yakit veya biyodizel yakit alin. 180 glinden uzun sUredir depoda
duran yakitlari kullanmayin.

Yag ve katki maddeleri

Yakita eklemeyin

Standart Konum
Biyodizel yakit su kosullar
karsilamaldir: ASTM D6751 ABD

EN 14214 Avrupa Birligi
Karistirlmis yakit su kosullari | ASTM D975 ABD
karsilamalidir: EN 590 Avrupa Birligi

Yakit Ekleme

3468-837C

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim
unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Yakit deposu kapaginin (J gevresini

temizleyin.

3. Yakit deposu kapadini ¢ikarin.
4. Depoyu, dolum boynuna kadar yakitla

doldurun.

5. Kapagi takin ve dokulen yakit varsa silin. G411004
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Emniyet Kilidi Anahtarlarinin Kontrolu

A DIKKAT A

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi kesilir veya anahtarlar hasar goriirse makine
beklenmedik bicimde galigarak hafif veya orta dereceli yaralanmaya yol acgabilir.

* Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

* Her giin makineyi ¢alistirmadan once emniyet kilidi anahtarlarinin ¢aligip
calismadigini kontrol edin ve hasarl anahtarlar degistirin.

ONEMLI

Makineniz emniyet kilidi anahtar testlerinde basarisiz olursa yetkili Toro
distributorune bagvurun.

Makinenin Hazirlanmasi

1. Makineyi yavascga aclik bir alana alin.
2. Kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin ve park frenini etkinlestirin.

Hareket Pedali Baslatma Kilidinin Kontrol Edilmesi

1. Operatoér koltuguna oturun ve park frenini etkinlestirin.
2. Kesim unitesi tahrik anahtarini devreden ¢ikarin.
3. Hareket pedalina basin ve anahtari BasLAT konumuna gevirin.

Not: Hareket pedalina basiliyken mars motorunun motora mars vermemesi gerekir.

Kesim Unitesi Tahrik Anahtari Baglatma Kilidinin Kontrol Edilmesi

1. Operator koltuguna oturun ve park frenini etkinlestirin.

2. Kesim unitesi tahrik anahtarini devreye alin.

3. Ayaginizin gekis pedali Gzerinde olmadigindan emin olun ve anahtari BasLAat konumuna
cevirin.

Not: Kesim Unitesi tahrik anahtari ETKINLESTIR konumundayken mars motorunun motora
marg vermemesi gerekir.

Park Freni ve Koltuk Calistirma Kilidinin Kontrolu

1. Operator koltuguna oturun ve park frenini etkinlestirin.
2. Kesim Unitesi tahrik anahtarini devreden ¢ikarin.
3. Ayaginizin gekis pedali Uzerinde olmadigindan emin olun ve motoru c¢aligtirin.
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Emniyet Kilidi Anahtarlarinin Kontrolu (devam)

4. Park frenini devreden gikarin.
5. Operator koltugundan kalkin

Not: Siz operator koltugunda degilken ve park freni devre digiyken motor kapanmalidir.

Park Freni ve Hareket Pedali Calistirma Kilidinin Kontroli

Operator koltuguna oturun ve park frenini etkinlestirin.
Kesim unitesi tahrik anahtarini devreden ¢ikarin.
Ayaginizin gekis pedali Uzerinde olmadigindan emin olun ve motoru galistirin.

hownh =

Hareket pedalina basin.

Not: Park freni etkin iken hareket pedalina basilmasi halinde motor kapanmaldir.

Koltuk ve Hareket Pedali Calistirma Kilidinin Kontroli

Operator koltuguna oturun ve park frenini etkinlestirin.

Kesim unitesi tahrik anahtarini devreden ¢ikarin.

Ayaginizin gekis pedali Uzerinde olmadigindan emin olun ve motoru ¢alistirin.
Park frenini devreden gikarin.

o bk~ wbn -~

Operator koltugundan kalkin
6. Hareket pedalina basin.

Not: Siz operator koltugunda degilken hareket pedalina basiimasi halinde motor
kapanmalidir.

Calistirma Sirasinda

Motorun Calistiriimasi

ONEMLI

Motoru ilk kez ¢alistiriyorsaniz yakitin bitmesi nedeniyle motor kapandiysa veya yakit
sisteminde bakim yaptiysaniz, motoru galistirmadan énce yakit sistemindeki havay!
bosaltmalisiniz; bkz. Yakit Sistemindeki Havanin Alinmasi, page 5-9.

1. Park freninin gekili oldugundan ve kesim unitesi tahrik anahtarinin Devre Disi Birak
konumunda oldugundan emin olun.

2. Ayaginizi hareket pedalindan kaldirin ve pedalin bogta oldugundan emin olun.
3. Gaz kolunu 1/2 gaz konumuna getirin.

3468-837C Sayfa 5-4 Gahstirma: Gahstirma Oncesi



Motorun Calistiriimasi (devam)

4.

Anahtari kontak yuvasina yerlestirin ve buji gosterge 15191 sonene kadar (yaklasik 7
saniye) Acik/ON Isitma konumuna donduran, ardindan da mars motorunu galistirmak igin
anahtari BasLat konumuna dondarun. Motor galisir galismaz anahtari birakin.

Not: Anahtar otomatik olarak Acik/CaLisTIR konumuna gelir.

ONEMLI

Mars motorunun asiri isinmasini 6nlemek i¢in, margs motorunu 15 saniyeden uzun bir
sure etkinlestirmeyin. Kesintisiz bir sekilde 10 saniyeden uzun mars verdikten sora,
mars motorunu tekrar etkinlestirmek i¢in 60 saniye bekleyin.

Motor ilk kez calistirilacaksa veya blyuk bir motor bakimi yapildiktan sonra, makineyi 1
ila 2 dakika boyunca ileri ve geri yonde galistirin. Ayrica, tim pargalarin sorunsuz
calismasini saglamak icin kaldirma kolu ve kesim Unitesi tahrik anahtarini da calistirin.

Not: Direksiyonu sada ve sola dondurerek direksiyon yanitini kontrol edin, ardindan da
motoru durdurun ve yag sizintilari, gevsemis pargalar ve diger agsinma veya hasarlar
olup olmadigini kontrol edin.

A DIKKAT A

Yag sizintilari, gevsemis pargalar ve diger arizalar kontrol edilirken hafif veya orta
dereceli yaralanmalar meydana gelebilir.

Yag sizintisi, gevsemis parcalar veya baska bir ariza olup olmadigini kontrol etmeden
once motoru kapatin ve butiin hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

Motorun Kapatiimasi

o k~wbd -~

Gaz kolunu RoLanTi konumuna getirin.

Park frenini etkinlestirin.

Kesim Unitesi tahrik anahtarini Devre Disi BIrak konumuna getirin.

Kesim Unitelerini indir.

Motoru kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketli parcalarin durmasini bekleyin.

Makineyle Cimlerin Kesilmesi

1.

a k0D

Makineyi ¢im bicgilecek alana surun ve ilk kesim gegisi icin makineyi kesim alaninin
disina konuglandirin.

Kesim Unitesi tahrik anahtarini Devre Disi Birak konumuna getirin.

Gaz kolunu HizLi konumuna getirin.

Kesim Unitesi vites kolunu kullanarak kesim tnitelerini tamamen indirin.
Kesim Unitesi tahrik anahtarini ETkiNLESTIR konumuna getirin.
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Makineyle Cimlerin Kesilmesi (devam)

6. Kesim Unitesi vites kolunu kullanarak kesim Unitelerini yerden kaldirin.

7. Cim bicmeye baslamak icin, bicgilecek alanin kenarina ulastiginizda kesim Unitesi vites
kolunu kullanarak kesim unitelerini indirin.

Not: Kesim Unitelerini erken indirmemek veya istenmeyen alanlarda ¢im bigmemek igin
pratik yapin.

8. Cim bicme gecisini tamamlayin.

9. Fairway’in kargi ucuna yaklasirken (bigme alaninin kenarina ulagsmadan dnce), kesim
unitesi vites kolunu sadece kesim unitelerini kaldiracak kadar geri ¢ekin ve kolu birakin.

ONEMLI

Donus yaparken kesim unitesi vites kolunu tekrar tutmayin.

10. Sonraki gegisiniz igin hizla hazirlanmak Uzere gozyasi seklinde bir donus gergeklestirin.

Kesim Unitelerini Yana Kaydirma
03171 Modeli

1. Kesim unitelerini kaldirmak icin kesim unitesi
vites kolunu kullanin.

2. Kesim unitelerini saga veya sola kaydirmak
icin kesim Unitesi vites kolunu () saga-sola
hareket ettirin.

3. Kesim Unitelerini yere indirmek igin kesim
unitesi vites kolunu kullanin.

G402857
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Makinenin Tagsima Modunda Surulmesi

1. Kesim unitesi tahrik anahtarini Devre DisI BIRAK
konumuna getirin.

2. Kesim unitelerini tagima konumuna yukseltin.

3. Cim bigcme / tagima surgusunu 2 sola, TasimAa
konumuna getirin.

(G402852

ONEMLI

Makineye veya kesim linitelerine hasar vermemek igin nesneler arasinda suris
yaparken dikkatli olun. Makineyi egimlerde kullanirken ¢ok dikkatli olun. Devrilmeleri
onlemek igin, egimlerde makineyi yavas siuirun ve sert donuislerden kaginin.

Not: Makineyi tasima modunda kullanirken kesim Unitelerini yere indiremezsiniz.
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Kirpma Hizi (Silindir Hizi)

Silindir Hizi Segme Tablosu

Tutarli ve yUksek kaliteli bir kesim ve esit bir kesim sonrasi gorunim elde etmek icin silindir
hizi kesim yuksekligiyle dogru eslestirilmelidir.

ONEMLI

Silindir hizi ¢ok diisiikse gorunur kirpinti izleri olusabilir. Silindir hizi ¢ok yliksek
oldugunda ise karmasik bir kesim sonrasi goriiniim elde edilebilir.

8 Bicakh Silindir

11 Bicakh Silindir

5km/sa| 6 km/sa| 8 km/ 9,6 km/ | 5km/sa| 6 km/sa| 8 km/ 9,6 km/
Kesim Yilkseklig 3milisa |4millsa| O % | 3milisa|4milisa| 7 sa
5mill | 6 mil/lsa 5mill | 6 mil/sa
sa sa

63,5 mm 2%2ing 3 3 4 4 - - - -
60,3 mm 2%in¢ 3 3 4 4 - - - -
57,2 mm 2Yaing 3 3 4 4 - — - _

54 mm 2% ing 3 3 4 4 - - - -
50,8 mm 2ing 3 3 4 4 - - — _
47,6 mm 17 ing 3 3 4 5 - - - -
44,5 mm 1% in¢ 3 3 4 5 - - - -
41,3 mm 1% ing 3 3 4 5 - — — _
38,1 mm 1%2ing 3 4 4 5 - — — _
34,9 mm 1% ing 3 4 4 5 - - - -
31,8 mm 1% ing 3 4 5 6 - - - -
28,8 mm 1% ing 3 4 5 6 - - - -
25,4 mm 1ing 3 4 5 7 - - - -
22,2 mm 7sing 4 5 6 8 3 4 4 5
19,1 mm %ing 4 5 7 9 3 4 5 6
15,9 mm % ing 5 7 9 9 4 5 6 7
12,7 mm Y2ing 6 9 - - 4 6 8 9
9,5 mm % ing 8 - - - 6 8 9 -
6,4 mm Yaing - - - — 9 - _ _

Not: Rakam ne kadar biiylikse hiz da o kadar ylksektir.

3468-837C
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Silindir Hizinin Ayarlanmasi

1.

Yakit Sistemindeki Havanin Alinmasi

Kesim Unitelerindeki kesim yuksekligini teyit
edin. Silindir Hizi Segme Tablosunun 8 veya 11
bicakh silindirleri listeleyen sutununu
kullanarak, gercek kesim yuksekligi ayarina en
yakin kesim yiiksekligi listesini bulun. ilgili
kesim yuksekligine karsilik gelen silindir hizi
rakamini bulmak igin tabloya g6z gezdirin.

Kontrol kolunun kapagini (U kaldirin.

Silindir hizi kontrol digmesini (), Adim 1'de
belirtilen silindir hizi rakamina cevirin.

Kapagi kontrol koluna takin.

Makineyi birka¢ gun ¢alistirdiktan sonra,
kesimi inceleyerek kesim kalitesini kontrol
edin. Cim kosullari, kesilen ¢im uzunlugu ve
kisisel tercihler dikkate alinarak, silindir hizi
dugmesi, tabloda gosterilen silindir hizi
rakaminin her iki tarafinda da 1 konumuna
ayarlanabilir.

Makineyi diz bir zemine park edin, kesim
unitelerini indirin, park frenini etkinlegtirin,
motoru kapatin ve anahtari gikarin.

Yakit deposunun en azindan yarisinin dolu
oldugundan emin olun.

Mandali agin ve kaputu kaldirin.

Yakit enjeksiyon pompasi Uzerindeki hava
bosaltma vidasini &) agin.

Kontak anahtarini Acik konumuna gevirin.
Not: Elektrikli yakit pompasi ¢alismaya

G411273

G411275

baglayarak icerideki havanin hava bosaltma vidasi ¢gevresinden bosaltilmasini saglar.

Calistirma: Galistirma Sirasinda Sayfa 5-9
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Yakit Sistemindeki Havanin Alinmasi (devam)

6. Vidayi sikin ve kontak anahtarini KapaLi konumuna gevirin.

Not: Bu prosediirii uyguladiktan sonra motor galismalidir. Motor ¢alismazsa enjektorlerdeki
havayi bosaltmaniz gerekebilir.

Calistirma ipuclari

Cim Bigme Teknikleri

Kesime baslamak igin kesim Unitelerini etkinlestirin ve yavasga ¢im bicme alanina
yaklasin. On kesim Uniteleri kesim alaninin tzerine gelince kesim Unitelerini yere indirin.

Profesyonel bir duz kesim ve bazi uygulamalarda arzu edilen mukemmel ¢gizgileri elde
etmek i¢in uzakta bir agag veya nesne bulun ve duz bir sekilde ona dogru surun.

On kesim Uniteleri ¢cim bigme alaninin kenarina ulaginca kesim Unitelerini yukari kaldirin
ve sizi bir sonraki gegisinize hizla hazirlayacak gézyasi damlasi sekilli bir donus
gergeklestirin.

Tumsek, golet veya diger sinirlarin ¢gevresinde kolayca ¢im bigmek icin Sidewinder kesim
unitesini kullanin ve kontrol kolunu ¢im bigme uygulamaniza bagli olarak saga veya sola
hareket ettirin. Kesim Unitelerini, lastik izi degisecek bicimde de degistirebilirsiniz.

Kesim Uniteleri, makinenin on veya arka ucuna dogru ¢im atmaya meylederler. Daha az
miktarda ¢im kesilirken 6ne dogru atma kullaniimahdir, bu sayede daha iyi bir kesim
sonrasi gorunum elde edilir. Cim kirpintilarini 6ne dogru atmak i¢in, kesim Unitelerindeki
arka kalkani kapatmaniz yeterlidir.

A DIKKAT A

Kesim unitesi kalkanlarinin motor galigirken agilmasi veya kapatilmasi hafif veya orta
derecede yaralanmalara neden olabilir.

Kesim uinitesi kalkanlarini agmadan veya kapatmadan 6nce motoru kapatin ve tim
hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

3468-837C

Daha buyuk miktarda ¢im keseceginiz zaman, kalkanlari yatay seviyenin hemen altina
getirin. Kalkanlar1 ¢ok fazla agmayin, aksi takdirde ¢cergevenin, arka radyator
1zgarasinin ve motor alaninin uizerinde asiri miktarda ¢im kirpintisi birikebilir.

Kesim Uniteleri, esit bir kesim elde edilmesi amaciyla, motorun bulunmadigi uca
yerlestirilen denge agirliklariyla da donatilmistir. Cimin Uzerinde bir uyumsuzluk fark
ederseniz bu agirliklari ekleyebilir veya kaldirabilirsiniz.
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Calistirma Sonrasi

Cim Bictikten Sonra

Makineyi yikayin ve yaglayin.

Makinenin Cekilmesi

Acil bir durumda makineyi kisa bir mesafe boyunca ¢ekebilirsiniz, ancak Toro bunu standart
bir prosedur olarak tavsiye etmez.

ONEMLI

Makineyi saatte 3 ila 4 km’den yiiksek bir hizda gekmeyin; bu tahrik sistemine hasar
verebilir. Makineyi uzun bir mesafeye kadar cekmeniz gerekiyorsa bir kamyon veya
romork tizerinde tasiyin.

1. Kaputu agin.

2. Sag kaput mandalinin yaninda, pompa
Uzerindeki tutacak - baypas valfini (D 90° (1/4
tur) dondurun.

3. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

0\/
pee]

4. Cekme aracini, baglama noktalarindan
makineye baglayin. —

5. Operator koltuguna oturun ve gerekiyorsa
makineyi gekilirken desteklemek igin park
frenini etkinlestirin.

G413470

ONEMLI

Baypas valfi agikken motoru galistirmayin.

6. Motoru calistirmadan dnce baypas valfini 90° (1/4 tur) dondurerek kapatin.

Calistirma: Calistirma Sonrasi Sayfa 5-11 3468-837 C



Baglama Noktalarinin Konumlari

G413471

Baglama halkalari

Makinenin Bagka bir Aracla Tasinmasi

Makineyi tasirken asagidaki ipuglarini dikkate alin.

» Makineyi bir romork veya kamyona yuklemek igin tam geniglikte bir rampa kullanin.
* Makineyi sikica baglayin.
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Bolum 6

Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢calisma konumuna goére belirleyin.

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisina tiklayarak elektrik veya
hidrolik semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

ONEMLI

Ek bakim prosediirleri hakkinda bilgi almak i¢in motorun kullanma kilavuzu ile kesim
unitesinin Kullanma Kilavuzuna bakin.

Onerilen Bakim Programi

Bakim
Servis Araligi

Bakim Prosediirii

Parga No.

Ad-
et

Aciklama

ilk 1 saatten sonra

Bijon somunlarini 61 ila 88 N
torkla sikin.

‘m

Sol ve sag 6n aks kovani
somunlarint 339ila 373 N'-m
torkla sikin.

Arka aks kovani somunlarini
339 ila 373 N-m torkla sikin.

ilk 10 saatten sonra

Bijon somunlarini 61 ila 88 N
torkla sikin.

‘m

Sol ve sag 6n aks kovani
somunlarint 339 ila 373 N'-m
torkla sikin.

Arka aks kovani somunlarini
339 ila 373 N-m torkla sikin.

TUm kayislarin durumunu ve
gerginligini kontrol edin.

130-1241

Alternator/Fan Kayisi

95-8730

Hidrostatik tahrik kayisi

ilk 50 saatten sonra

Motor yagini ve motor yagi
filtresini degistirin.

127-0511

Motor yagi filtresi

121-6395

15W-40 Premium Motor Yagi (5

galon)

121-6394

15W-40 Premium Motor Yagi (55

galon)

Her kullanimdan
once veya her gun

Emniyet kemer(ler)ini kontrol
edin.

Bakim

Sayfa 6-1
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Bakim N Ad-
Servis Araligi Bakim Prosediirii Parca No. ot Aciklama
Emniyet kilidi anahtarlarini ) |
kontrol edin.
121-6395 1 12}/(;/;30 Premium Motor Yagi (5
Motor yagi seviyesini kontrol 9
edin. 15W-40 Premium Motor Yagi (55
121-6394 1 galon)
Su ayiricisini bosaltin. - - |-
Lastik hava basincini kontrol ) |
edin.
Motor sogutma suyu seviyesini ) |
kontrol edin.
Motor sogutma sistemini
temizleyin. ) I
Hidrolik hatlari ve hortumlarini ) |
kontrol edin.
133-8086 1 P;(Iotiz)un Omdarla Hidrolik Sivisi (5
Hidrolik sivisi seviyesini kontrol 9
edin. PX Uzun Omiirlii Hidrolik Sivisi
133-8087 1 (55 galon)
Silindir-alt bigak temasini kontrol ) |
edin.
Elektrolit seviyesini kontrol edin
25 saatte bir (makine depodaysa her 30 - S
guinde bir kontrol edin).
TUm yataklari ve burglari
: yaglayin (tozlu ve kirli kosullarda Premium ¢ok amagcli gres yagi
50 saatte bir tum yataklari ve burclari her gun 108-1190 1 (14 0z2)
yaglayin).
100 saatte bir Tim kayislarin durumunu ve 130-1241 | 1 | Alternator/Fan Kayisi
gerginligini kontrol edin. 95-8730 | 1 | Hidrostatik tahrik kayis!
127-0511 1 | Motor yag filtresi
150 santte b Motor yagini ve motor yag 121-6395 | 1 12}/(;/;30 Premium Motor Yagi (5
saate bir | fitresini degistirin. 9
15W-40 Premium Motor Yagi (55
121-6394 1 galon)
Hava filtresinin bakimini yapin
(asiri tozlu veya kirli kosullarda 108-3811 1 | Hava temizleyici filtresi
200 saatte bir daha sik bakim yapin).
Bijon somunlarini 61 ila 88 N-m ) .
torkla sikin.
3468-837C Sayfa 6-2 Bakim: Onerilen Bakim Programi



Bakim
Servis Araligi

Bakim Prosediiri

Parga No.

Ad-
et

Aciklama

Sol ve sag 6n aks kovani
somunlarint 339 ila 373 N'-m
torkla sikin.

Arka aks kovani somunlarini
339 ila 373 N-m torkla sikin.

Park freninin ayarini kontrol
edin.

400 saatte bir

Yakit hatlarini ve baglantilarini
kontrol edin.

Yakit filtresi kabini degistirin.

110-9049

Yakit filtresi kabi

500 saatte bir

Arka akstaki yataklara gres
sardn.

108-1190

Premium ¢ok amacli gres yagi
(14 oz)

800 saatte bir

Hidrolik sivisini degistirin
(6nerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya daha
once hazneyi alternatif bir siviyla
doldurmus iseniz).

133-8086

PX Uzun Omrli Hidrolik Sivisi (5
galon)

133-8087

PX Uzun Omiirli Hidrolik Sivisi
(55 galon)

Hidrolik filtresini degistirin
(6nerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya daha
once hazneyi alternatif bir siviyla
doldurmus iseniz).

86-3010

Hidrolik filtresi

1000 saatte bir

Hidrolik filtresini degistirin
(6nerilen hidrolik siviyi
kullaniyorsaniz).

86-3010

Hidrolik filtresi

2000 saatte bir

Hidrolik sivisini degistirin
(tavsiye edilen hidrolik sivisini
kullaniyorsaniz).

133-8086

PX Uzun Omiirli Hidrolik Sivisi (5
galon)

133-8087

PX Uzun Omiirli Hidrolik Sivisi
(55 galon)

2 yilda bir

Yakit deposunu bosaltin ve
temizleyin.

Sogutma sistemi sivisini
tamamen bosaltin ve degistirin
(makineyi bir Yetkili Servis
Merkezine veya Distribltore
gOtirin veya Servis Kilavuzuna
bakin).

Bakim: Onerilen Bakim Programi
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Bakim Kontrol Ogesi

Hafta:

Pzt.

Sal.

Car.

Per. Cum. | Cts. | Paz.

Emniyet kilidinin calismasini kontrol edin.

Frenin ¢alisip ¢alismadidini kontrol edin.

Motor yagi ve yakit seviyelerini kontrol edin.

Sogutma sisteminin sivi seviyesini kontrol edin.

Su/yakit ayiricisini bosaltin.

Hava filtresi, toz kapagi ve bosaltma valfini kontrol
edin.

Radyator ve elekte dokuntl olup olmadigini kontrol
edin.

Motorda olagan disi ses olup olmadigini kontrol
edin.t

Calisma esnasinda olagan disi sesler olup
olmadigini kontrol edin.

Hidrolik sisteminin sivi seviyesini kontrol edin.

Hidrolik hortumlar hasar gérmuis mu kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol edin.

Gostergenin calisip galismadigini kontrol edin.

Silindir-alt bicak temas ayarini kontrol edin.

Kesim yuksekligi ayarini kontrol edin.

Tam gresorlikleri yaglayin.2

Boya hasarlarini dizeltin.

Makineyi yikayin.

1. Motor zor ¢aligiyorsa, asir duman ¢ikariyorsa veya titresim varsa buijiyi ve enjektdr memelerini kontrol

edin.

2. Her ylkamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakilmaksizin.

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontrolii yapan:

Oge Tarih

Bilgi

3468-837C
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Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar (devam)

Kontrolii yapan:

Oge Tarih Bilgi

Q«

(S0 BE ~ N @V

Bakim Oncesi Prosediirler
Bakim i¢in Hazirhk

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesim Unitelerini indirin ve park frenini etkinlegtirin.

2. Motoru kapatin, anahtari ¢ikarin, tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin ve
motorun sogumasina izin verin.

Makinenin Oniiniin Kaldirilmasi

1. Lastiklerin altina takoz yerlegtirin.

2. Makinenin 6nunu, alt cergevenin kare
borusunun (2) altindan, yan plakaya
olabildigince yakin bir noktadan krikoyla
kaldirin.

3. Makineyi, makinenin agirligina uygun kriko
ayaklariyla kare borunun veya tekerlek
motorlarinin altindan destekleyin .

G414298

Makinenin Arkasinin Kaldirilmasi (Ving¢ kullanarak)

1. Lastiklerin altina takoz yerlegtirin.

2. Vinci arka tekerlek g¢atalinin (2) baglama
halkasina (3 sabitleyin.

3. Makineyi dikkatle yukar kaldirin.

4. Makineyi, makinenin agirligina uygun kriko
ayaklariyla sasinin altindan (Wdestekleyin.

G414299
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Makinenin Arkasinin Kaldirilmasi (Kriko kullanarak)

1. Lastiklerin altina takoz yerlesgtirin.

2. Makinenin arka tekerlek motorunun altindan
makineyi krikoyla kaldirin.

3. Makineyi, makinenin agirligina uygun kriko
ayaklariyla sasinin altindan (Ddestekleyin.

G447817

Aku Kapaginin Cikarilmasi

AkU kapagini gosterildigi gibi ¢ikarin.

G448592

Kaputun Acilmasi

1. Kaputun her iki tarafindaki mandallar Re?/
serbest birakin.

G414711
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Kaputun Ac¢ilmasi (devam)

2. Kaputu dondurerek agin.

G414712

Yaglama

Yataklarin ve Burglarin Yaglanmasi

Makinede, duzenli olarak yaglanmasi gereken gresorlukler vardir. Tozlu ve kirli kullanim
kosullari, tozun yatak ve burcun igine girmesine ve hizli eskimeye sebep olabilir. Belirtilen
aralik ne olursa olsun, her yikamadan hemen sonra gresorlukleri yaglayin.

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
2. Tum makine baglantilarini 2 numara lityum gres ile yaglayin.

Bakim: Yaglama Sayfa 6-7 3468-837 C



Yataklarin ve Burc¢larin Yaglanmasi (devam)

Gresorlik Konumlari

Gres Tipi: 2 numara lityum gres

Arka kesim Unitesi kilavuzu

On kesim unitesi kilavuzu

03171 Modeli)

Sidewinder silindir uglari (2 gresorliik; sadece

4444444

3468-837C
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Yataklarin ve Burc¢larin Yaglanmasi (devam)

Direksiyon kilavuzu

Arka kaldirma kolu kilavuzu ve

(2 gresorlik)

kaldirma silindiri
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Sol 6n kaldirma kolu kilavuzu ve

silindiri (2 gresorlik)

kaldirma

K

s

!
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4444444

Sag o6n kaldirma kolu kilavuzu ve

silindiri (2 gresorluk)

kaldirma

4444444
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Yataklarin ve Burc¢larin Yaglanmasi (devam)

3468-837C

Bos konum ayar mekanizmasi

Cim bigme/Tagima slirgusi

aj@”7
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Kayis gerdirme kilavuzu
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Yataklarin ve Burc¢larin Yaglanmasi (devam)

W, ) | [T
/‘ y &&LITTN)
) cCY)

Direksiyon silindiri

Not: Dilerseniz, direksiyon silindirinin diger
ucuna ek bir gresorlik daha takabilirsiniz.
Lastigi cikarin, baglanti pargasini takin, baglanti
pargasina gres surln, baglanti pargasini ¢ikarin
ve tapay! takin.

G450445
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Yataklarin ve Burc¢larin Yaglanmasi (devam)

Contali Yataklarin Kontrol Edilmesi

Yataklar nadiren malzeme ve isgilik kusurlarindan 6turG ariza yaparlar. Arizalanmalarinin en
yaygin nedeni, koruyucu contalari asabilecek seviyeye kadar ulagsan nem ve kirdir. Gres
surulen yataklara duzenli olarak bakim yapilmali ve yatak bolgesindeki zararl kir ve
birikintiler giderilmelidir. Contali yataklara ilk seferinde 6zel bir gres doldurulmal ve
kirleticilerle nemi makarali elemanlardan uzak tutmak icin saglam bir entegre conta
takilmalidir.

Contali yataklarin yaglanmasi veya bunlara kisa aralikli bakim yapilmasi gerekmez. Bu
sayede, hem gerekli rutin bakimlar en aza indirilir hem de gresin ¢imi kirletip hasar vermesi
riski azaltilir. Bu contal yatak paketleri, normal kullanim altinda iyi bir performans ve émur
sunacaktir, ancak aksama surelerini dnlemek igin yatak durumunu ve conta butinlaguna
periyodik olarak kontrol etmeniz gerekmektedir. Yataklari mevsimsel olarak kontrol edin ve
hasarli yada yipranmis olmalari durumunda degistirin. Yataklar yuksek isi, gurultu, gevseme
veya korozyon (pas) izleri gibi olumsuz belirtiler olmadan sorunsuz galismalidir.

Bu yatak/conta paketleri, maruz kaldiklari galisma kosullari (kum, ¢im kimyasallari, su,
darbeler vs.) nedeniyle normal agsinmaya ugrayacak pargalar olarak kabul edilirler. Malzeme
ve iscilik kusurlari digindaki nedenlerden 6tura arizalanan yataklar genellikle garanti
kapsamina girmez.

Not: Hatali yikama prosediirleri yatak 6mriinli olumsuz etkileyebilir. Makineyi halen
sicakken yikamayin ve yataklara dogrudan yuksek basingli veya ylksek hacimli su
puskurtmekten kaginin.

Motor Bakimi
Motor Yagi Teknik Ozellikleri

Yag Tipi

API servis kategorisi CH-4 veya uzeri gereklilikleri karsilayan veya asan, yuksek kaliteli,
dusuk kallh bir motor yagi kullanin.

Asagidaki viskozite sinifindan bir motor yagi kullanin:

» Tercih edilen yag: SAE 15W-40 [-17°C]

+ Alternatif yag: SAE 10W-30 veya 5W-30 (tim sicakliklar)

ToroPremium Motor Yagi Toro yetkili distributorintzden 15W-40 veya 10W-30 viskozite
derecelerinde temin edilebilir.

Karter Kapasitesi

Filtreyle birlikte yaklagik 3,8 litre

3468-837C Sayfa 6-12 Bakim: Yaglama



Motor Yagi Seviyesinin Kontrolu

Not: Yagi, motor sojukken kontrol edin. Motor sicaksa kontrol etmeden dnce 10 dakika
bekleyin.

Yag seviyesi yag cubugundaki alt limit isaretinin altindaysa seviye yag cubugundaki ust limit
isaretine ulasana kadar kademeli olarak yag ekleyin.

ONEMLI

Motor yagi seviyesini, seviye gubugunun ust ve alt sinirlari arasinda tutun. Asir1 veya
yetersiz miktarda motor yagi doldurmak motorda agir hasara yol agabilir.

Makineyi bakim igin hazirlayin.

Kaputu agin.
Motor yagi seviyesini kontrol edin.

L Dnh =

Kaputu kapatip yerine Kilitleyin.

G453109

Motor Yagi ve Filtresinin Degistirilmesi

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
2. Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.
3. Motor yagini degistirmek icin asagidaki adimlari uygulayin:

A. Her iki tahliye tapasini (U gikarin ve mevcut yagin tamaminin motordan disari
akmasini bekleyin.

B. Bosaltma tapasini takin.

Bakim: Motor Bakimi Sayfa 6-13 3468-837 C



Motor Yagi ve Filtresinin Degistirilmesi (devam)

\—/

4444444

4. Motor yagi filtresini degistirin.
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Not: Filtreyi asiri sikmayin.

-
&

5. Kartere yag ekleyin.
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Motor Yagi ve Filtresinin Degistirilmesi (devam)

g

G453108

6. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

Hava Filtresi Bakimi

+ Tum emme sistemini sizinti, hasar veya gevsek hortum kelepgelerine karsi kontrol edin.
Hasarli hava filtrelerini kullanmayin.

* Hava temizleyici filtresine tavsiye edilen araliklarla bakim uygulayin; eger asiri tozlu ya
da kirli kosullar nedeniyle motor performansi dislyorsa daha sik bakim uygulayin. Hava
filtresinin gerektiginden dnce degistiriimesi, filtre ¢gikarildiginda motora kir girme
olasihgini artirmaktan baska bir ise yaramaz.

ONEMLI

Kapagin dogru sekilde oturdugundan, hava filtresi govdesiyle sikica
kenetlendiginden ve lastik ¢ikis valfinin agsagiya donuk (ugtan bakildiginda saat 5 ila
saat 7 bir pozisyonda) oldugundan emin olun.

Bakim: Motor Bakimi Sayfa 6-15 3468-837 C



Hava Filtresi Bakimi (devam)

(448875

Yakit Sistemi Bakimi

Bu Kullanim Kilavuzu, yakit ve yakit bakimiyla ilgili genel amach bir referans olan Motor
Kullanim Kilavuzundan daha ayrintili yakit ve yakit sistemi bakim bilgileri igerir.

Ariza surelerinden ve kapsamli motor onarimlarindan kaginmak igin yakit sistemi bakimi,
yakit depolama ve yakit kalitesine dikkat etmeniz gerektigini asla unutmamalisiniz.

Emisyon ve kontrol gereklilikleri nedeniyle, yakit sistemi son derece dar toleranslar
araliklarina tabidir. Dizel motorlarda kullanilan giinimuazin Yuksek Basingli Common Rail
(HPCR) yakit enjeksiyon sisteminin uzun émurli olmasi igin dizel yakit kalitesi ve temizligi
daha 6nemlidir.

ONEMLI

Yakit sistemindeki su veya hava motorunuza zarar verir! Her yeni yakitin temiz
oldugunu varsaymayin. Yakitinizin kaliteli bir tedarik¢iden alindigindan emin olun,
yakitinizi dogru sekilde depolayin ve yakiti aldiktan sonraki 180 giin iginde tiiketin.
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ONEMLI

Yakit filtresinin degistirilmesi, yakit sistemi bakimi ve yakit depolama prosediirlerine
uymazsaniz, motor yakit sistemi zamanindan 6nce arizalanabilir. Tum yakit sistemine
belirtilen araliklarla bakim uygulayin; ayrica yakitin kirlendigi veya yakit kalitesinin
diisuk oldugu durumlarda da bakim yapin.

Yakit Depolama

Yakitin uygun sekilde depolanmasi motorunuz igin kritik Gnem tagsir. Yakit depolama tanklari
s0z konusu oldugunda uygun bakim prosedurleri genellikle g6z ardi edilir ve bu da
makineye kirli yakit verilmesine yol acar.

Sadece 180 gun iginde tuketeceginiz kadar yakit alin. 180 guinden uzun suredir depoda
duran yakitlari kullanmayin. Bu, yakitta su ve diger kirleticiler bulunma olasiligini buyuk
Olcude dusurdr.

Depolama tankinda veya makinenin yakit deposunda su bulunmasi, depolama tankinda
ve yakit sistemi bilesenlerinde paslanmaya veya kirlenmeye yol agabilir. Kif, bakteri
veya mantardan olusan depo gamuru, akisi kisitlar ve filtre ile yakit enjektorlerini tikar.

Depodaki yakit kalitesini izlemek igin yakit depolama tankinizi ve makine yakit tankini
duzenli olarak inceleyin.

Yakitinizin kaliteli bir tedarik¢iden geldiginden emin olun.

Depolama tankinizda veya makine yakit deposunda su veya kirletici maddeler
bulursaniz, sorunu gidermek i¢in yakit saglayicinizla koordine olun ve yakit sistemini
komple bakimdan gegirin.

Dizel yakiti ginko kaplamali bilegenlerden yapilmig tanklarda veya bidonlarda
depolamayin.

Yakit Deposunun Bakimi

1.
2.

Makineyi bakim igin hazirlayin.

Yakit sistemi kirlenirse veya makine uzun bir sure boyunca depoya kaldirilacaksa
depoyu bosaltin ve temizleyin. Depoyu temizlemek igin temiz yakit kullanin.

Yakit Hatlarinin ve Baglantilarinin incelenmesi

Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.

Yakit hatlarinda ve baglantilarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti olup
olmadigini kontrol edin.

Not: Asinmis veya hasarli yakit hatlarini veya bagdlantilarini onarin ya da yenisiyle
degistirin.
Kaputu kapatip yerine Kilitleyin.
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Yakit/Su Ayiriciya Bakim Yapma

Yakit/Su Ayiricisinin Bosaltiimasi

1. Makineyi bakim icin hazirlayin.
2. Su ayiricisini gosterildigi gibi bosaltin.

3. Motoru galistirin, sizinti kontrolG yapin, ardindan da motoru kapatin.
Not: Varsa tim yakit sizintilarini giderin.
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Yakit/Su Ayiriciya Bakim Yapma (devam)
Yakit/Su Ayirici Filtresinin Degistirilmesi
1. Filtreyi gosterildigi sekilde degistirin.

2. Motoru galigtirin, sizinti kontroll yapin, ardindan da motoru kapatin.

Not: Varsa tim yakit sizintilarini giderin.

Enjektorlerdeki Havanin Bosaltilmasi

Not: Bu islemi yalnizca yakit sistemindeki hava normal galistirma prosediirleriyle
bosaltildiktan sonra motor ¢calismazsa uygulayin.

1. Makineyi bakim igin hazirlayin.
2. Kaputu agin ve motorun sogumasini bekleyin.
3. 1 numarall yakit enjektorl memesine giden yakit hattinin boru somununu gevsetin.
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Enjektorlerdeki Havanin Bosaltilmasi (devam)
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Yakit enjektorleri

4. Gaz kolunu HizLi konumuna getirin.

5. Anahtari BasLat konumuna gevirin ve konnektor etrafindaki yakit akigini izleyin.
Kesintisiz bir akig gorince anahtari KapaLi konumuna getirin.

ONEMLI

Mars motorunun asiri iIsinmasini 6nlemek i¢in, marg motorunu 15 saniyeden uzun bir
sure etkinlestirmeyin. Kesintisiz bir gsekilde 10 saniyeden uzun mars verdikten sora,
mars motorunu tekrar etkinlestirmek igin 60 saniye bekleyin.

Boru somununu iyice sikin.

Motor Uzerinde yakit varsa silerek giderin.

Kalan yakit enjektér memeleriigin 3 ila 7 arasi adimlari tekrarlayin.
Motoru c¢aligtirin, sizinti kontrolU yapin, ardindan da motoru kapatin.

Not: Varsa tiim yakit sizintilarini giderin.
10. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

© ® N O
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Elektrik Sistemi Bakimi

Akulerin Bakimi

7'\ TEHLIKE 7'\

Ak elektroliti, tiilketilmesi halinde oliimciil olan ve agir yaniklara yol agabilen sulfiirik
asit igerir.

* Elektroliti asla icmeyin veya cildinize, gozlerinize ya da giysilerinize temas
etmesine izin vermeyin.

* Koruyucu gozluk ve kauguk eldiven takin.

* Akiiyu, cildi yikamak igin temiz su bulunan bir yerde doldurun.

/N\ UYARI A

Aku kablosunun hatali baglanmasi makine ve kablolara hasar vererek kivilcimlar
cikmasina yol agabilir. Kivilcimlar akii gazlarinin patlamasina neden olabilir, bu da
olim veya ciddi yaralanmaya yol agabilir.

* Her zaman negatif (siyah) akii kablosunun baglantisini pozitif (kirmizi) kablonun
baglantisindan once kesin.

Her zaman pozitif (kirmizi) akii kablosunu negatif (siyah) akii kablosunu
baglamadan 6nce baglayin.

Makineyi bakim igin hazirlayin.
Akl kapagini gikarin.
AkUnUn dolum kapaklarini gikarin.

hwn -

AkU hucrelerinin elektrolit seviyesini, damitilmis veya demineralize suyla takviye edin.

Not: Hicreleri, her bir hiicrenin icindeki dolum halkasinin dibinden daha yiliksege kadar
doldurmayin.

5. Dolum kapaklarini, havalandirma delikleri arkaya (yakit deposuna dogru) bakacak
bicimde takin.

6. AkUnun tepe kismini, amonyak veya sodyum bikarbonata batiriimis bir firgayla dizenli
olarak silerek temiz tutun. Temizledikten sonra ust yuzeyi durulayin.

ONEMLI

Temizlik sirasinda dolum kapaklarini gikarmayin.

7. AkUnun kablo kelepgelerinde ve aku uglarinda korozyon kontrolu yapin. Korozyon
varsa:

Bakim: Elektrik Sistemi Bakimi Sayfa 6-21 3468-837 C




Akulerin Bakimi (devam)

AkU eksi (-) kablosunun baglantisini ayirin.
AKU arti (+) kablosunun baglantisini ayirin.
Kelepceler ile uglari ayri ayri temizleyin.
AKU arti (+) kablosunu baglayin.

AKU eksi (-) kablosunu baglayin.

mmoow>»

Kelepgelere ve baglanti uglarina aku baglanti ucu koruyucusu surun.
8. Akunun kablo kelepgelerinin aku uglarina sikica oturdugunu kontrol edin.
9. Aku kapagini takin.

Not: Akiiniin daha hizli desarj olmasini 6nlemek igin makineyi sicak yerine serin bir
yerde muhafaza edin.

Sigortalarin Bakimi

1. Makineyi bakim icin hazirlayin.
2. Kontrol kolunun kapagini kaldirin.

2 3 4

G416222

Makinenin sag tarafi Sigorta yuvasi
Kontrol kolu kapagi (4) Sigorta bloku

3. Sigorta yuvasi veya sigorta blokunda eksik sigortayi bulun.
4. Sigortayi, ayni tur ve amperdeki sigortayla degistirin.
5. Kapagi, kontrol koluna takin.
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Tahrik Sistemi Bakimi

Lastik Hava Basinci Kontrolu

A UYARI VAN

Diisuk lastik hava basinci makinenin yamacglardaki dengesini azaltir. Bu ise
devrilmeye neden olarak 6liim veya ciddi bir yaralanmaya sebebiyet verebilir.

Lastikleri gereginden az sisirmeyin.

Not: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine performansi elde etmek icin tim lastikleri
dogru hava basinci seviyesinde tutun.

1. Lastiklerin hava basinglarini kontrol edin. Lastiklerin dogru hava basinci 97 ila 110
kPa'dir (14 ila 16 psi).

2. Gerekiyorsa 97 ila 110 kPa (14 ila 16 psi) degerlerini elde edene kadar hava bosaltin.

Tekerlek Bijon Civata Somunlarinin Sikilmasi

7N
@j Tekerlek bijon somunlarini gapraz sirayla 61 ila 88 N-m torkla sikin.

VAN UYARI /N

Bijon somunlarinin torkunun dogru ayarlanmamasi 6liime veya ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Bijon somunlarinda dogru tork degerlerini koruyun.

Aks Kovani Somunlarinin Sikilmasi

Y
1?} Aks kovani somunlarini 339 ila 373 N-m torkla sikin.

Cekis Sisteminin Bosta Calismaya Ayarlanmasi

Hareket pedall bos konumundayken makine hareket ederse, ¢ekis kamini ayarlayin.

1. Makineyi bakim icin hazirlayin.

2. Bir 6n ve bir arka tekerlegi yerden yukseltin ve gergevenin altina destek takozlari
yerlestirin.
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Cekis Sisteminin Bogta Calismaya Ayarlanmasi (devam)

3468-837C

Makine yeterince desteklenmezse kazara diisebilir ve bu da 6liim veya ciddi
yaralanmayla sonug¢lanabilir.

Ayarlama sirasinda makinenin hareket etmesini 6nlemek igin bir 6n tekerlegi ve arka
tekerlegi yerden kaldirin.

3. Cekis ayar kamindaki (U kilit somununu
gevsetin.

G416234

Cekis ayar kaminin son ayarinin yapilabilmesi igcin motor ¢aligsiyor olmalidir. Sicak

veya hareketli pargalarla temas o6lum veya ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

Ellerinizi, ayaklarinizi, yliziiniizii ve diger uzuvlarinizi kivilcim tutucudan, motorun
diger sicak kisimlarindan ve donen pargalardan uzak tutun.

4. Bos konum araliginin orta noktasini bulmak i¢gin motoru ¢alistirin ve kamin altigen
kismini her iki yonde dondurun.

5. Ayari sabit tutan kilit somununu sikin.
6. Motoru kapatin.

7. Destek takozlarini ¢ikarin ve makineyi yere indirin. Makineyle bir test surtsu yaparak,
hareket pedali bos konumundayken hareket etmedigini teyit edin.
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Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sivisi Teknik Ozellikleri

Sogutma sivisi haznesi fabrikada 50/50 oraninda su ve etilen glikol bazli uzun émdarla
sogutma sivisiyla doldurulur.

ONEMLI

Sadece, Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi Standartlar tablosunda belirtilen dzellikleri
karsilayan, piyasada satilan sogutma sivilari kullanin.

Makinenizde konvansiyonel (yesil) inorganik asit teknolojili (IAT) sogutma sivisi
kullanmayin. Konvansiyonel sogutma sivisini uzun é6miurlii sogutma sivisiyla
karistirmayin.

Sogutma Sivisi Tipi Tablosu

Etilen Glikol Sogutma Sivisi Tipi Korozyon Onleyici Tip
Uzun 6murli antifriz Organik asit teknolojisi (OAT)
ONEMLI

Konvansiyonel (yesil) inorganik asit teknolojili (IAT) sogutma sivisi ile uzun omiirli
sogutma sivisi arasindaki farki belirlemek igin sogutma sivisinin rengini referans almayin.

Sogutma sivisi ureticileri, uzun omurli sogutma sivilarini kirmizi, pembe, turuncu, sari,
mavi, camgoébegi, mor ve yesil renge boyayabilmektedirler. Uzun Omirlii Sogutma Sivisi
Standartlar tablosunda belirtilen 6zellikleri kargilayan sogutma sivilari kullanin.

Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi Standartlari

ATSM International SAE International
D3306 ve D4985 J1034, J814 ve 1941
ONEMLI

Sogutma sivisi konsantrasyonu, 50/50 oraninda bir su/sogutma sivisi karigimi
olmalidir.

+ Tercih Edilen: Bir konsantrattan sogutma sivisi karigtiracaginiz zaman bunu damitiimig
suyla karistirin.

+ Tercih Edilen Segenek: Damitiimis su yoksa, konsantrat yerine bir 6n karigim sogutma
sivisi kullanin.
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Sogutma Sivisi Teknik Ozellikleri (devam)

» Asgari Gereklilik: Damitiimis su ve 6n karigsim sogutma sivisi yoksa, konsantre
sogutma sivisini igilebilir temiz suyla karistirin.

Sogutma sistemi kapasitesi
Yaklasik 5,7 Litre

Sogutma Suyu Seviyesinin Kontrol Edilmesi

A DIKKAT A

Motor bir suredir ¢alisiyor idiyse basingli, sicak sogutma suyu kagabilir ve bu da hafif
veya orta dereceli yaralanmalara neden olabilir.

Motor calisiyorken radyator kapagini agmayin.

Radyator kapagini agarken bir bez kullanin ve buharin ¢gikmasina izin vermek igin
kapagi yavas¢a agin.

1. Makineyi bakim igin hazirlayin.
Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.

Genlesme kabindaki (U sogutma suyu
seviyesini kontrol edin. /

Not: Motor sogukken sogutma suyu seviyesi /
yaklasik olarak deponun yanindaki isaretlerin
ortasinda olmalidir.

4. Sogutma suyu seviyesi dustkse genlesme
deposu kapagini ¢ikarin, sogutma suyu
seviyesi deponun yanindaki isaretlerin tam
ortasina gelene kadar belirtilen tipte sogutma P
suyu ekleyin ve kapagi tekrar depoya takin.
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ONEMLI

Genlesme deposunu asiri doldurmayin.

5. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

Motor Sogutma Sisteminin Temizlenmesi

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
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Motor Sogutma Sisteminin Temizlenmesi (devam)

Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.
Motor bolgesindeki tum Kirleri iyice giderin.
Alt radyator koruyucusunu (2) sokun.

o oo

Radyatoran (U bolgesinin her iki tarafini su
veya basingli hava ile iyice temizleyin.

<

Alt radyator koruyucusunu takin.

7. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

Fren Bakimi

Park Freninin Ayarlanmasi

Makineyi bakim igin hazirlayin.

2. Dugmeyi @ park freni koluna () sabitleyen
ayar vidasini &) gevsetin.

3. Dugmeyi, kolu etkinlestirmek igin 133 ila 178 N
guc gerekecek hale gelene kadar dondurun.

4. Ayar vidasini sikin.

Kayis Bakimi

Motor Kayislarina Bakim Yapilmasi

Alternator / Fan Kayisinin Gerdirilmesi

1. Makineyi bakim icin hazirlayin.
2. Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.
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Motor Kayislarina Bakim Yapilmasi (devam)

3. Alternatdr/fan kayisinin (J gerginligini,
alternator ve krank mili kasnaklarinin
ortasindan kayisi bastirarak kontrol edin. \ \
Not: 98 N kuvvet uygulandiginda kayis 11 mm
| &\

yon degistirmelidir.

4. Sapma dogru degilse kayisi gerdirmek igin
asagidaki proseduru uygulayin:

A. Kosebendi motora sabitleyen civatayi ve
alternatori kdsebende sabitleyen civatayi
gevsetin.

B. Alternator ile motor arasina bir levye yerlestirin ve alternatora alt kismindan disa
dogru kaldirin.

C. Dogru gerginlige ulastiginizda, ayari sabitlemek i¢in alternator ve kdsebent
civatalarini sikin.

G416951

5. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

Hidrostatik Tahrik Kayisinin Degistiriimesi

1. Kayis gerdirme yayinin ucuna bir somun anahtari veya kiguk bir boru parcasi
yerlestirin.

/N\ UYARI A

Hidrostatik tahrik kayisini degistirirken, agir yiik altindaki yayin gerginligini almaniz
gerekir. Yay lizerindeki gerilimin uygun olmayan sekilde serbest birakilmasi élime
veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Yay gerginligini alirken ¢ok dikkatli olun.

2. Kayis gerdirme yayinin ucunu asagi dogru bastirip pompa yuvasinin tirnagindaki
centigin disina dogru c¢ikarin ve yayin ucunu ileri hareket ettirin.
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Motor Kayislarina Bakim Yapilmasi (devam)

~\ |
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Pompa yuvasi tirnagi (4) Tahrik kayis!

Kayis gerdirme yayi Hidrostatik kasnak
Motor kasnagi

3. Kayigi yenisiyle degistirin.

4. Kayis gerdirme yayinin ucunu asagi ve igeri dogru bastirip pompa yuvasi tirnagindaki
centikle hizalayin.

Kontrollerin Bakimi

Cim Bicme Hizinin Ayarlanmasi

Makineyi bakim icin hazirlayin.

2. Hiz kesme civatasinin (U sikistirma somununu
(@)gevsetin.

3. Hiz kesme civatasini asagidaki gibi ayarlayin:

Not: Cim bicme hizi, fabrikada 9,7 km/s olarak
ayarlanmigtir.

* Cim bigme hizini distrmek igin hiz kesme
civatasini saat yonunde dondurdn.

* Cim bigme hizini artirmak i¢in hiz kesme
civatasini saatin aksi yonunde déndurun.

4. Hiz kesme civatasini tutarak sikistirma G416991
somununu sikin.

5. Maksimum ¢im bigcme hizi ayarini teyit etmek igin makineyle bir test strusu yapin.
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Gaz Kolunun Ayarlanmasi

Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.
Gaz kolunu, kontrol paneli oyuguna karsi duracak bigimde geriye dogru getirin.

Enjeksiyon pompasi kolundaki gaz kablosu konnektorunu (J gevsetin.

Enjeksiyon pompasi kolunu duguk rolanti / \ —\ [\

stoperine karg! tutun ve kablo konnektorunu

sikin. 5y @
6. Gaz kolunu kontrol paneline sabitleyen \ ]
civatalari gevsetin.
1 )
\ g O L\\\\\\\\\i@
8. Durdurma plakasini gaz koluyla temas edene -1 [ @ @
kadar kaydirin, ardindan da gaz kolunu kontrol
paneline sabitleyen civatalari sikin. § ‘ ,‘%\

islem sirasinda gaz kolu yerinde kalamiyorsa ...,
gaz kolundaki suirtinme elemanini ayarlamak
icin kullanilan kilit somununu 5 ila 6 N-m torkla sikin.

o bk~ 0N~

7. Gaz kolunu sonuna kadar ileri itin.
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Not: Gaz kolunu isletmek icin gereken maksimum kuvvet 89 Nm olmalidir.
10. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

Hidrolik Sistemi Bakimi
Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri

Hazne, fabrikada yuksek kaliteli hidrolik sivisiyla doldurulur. Her gin motoru galigtirmadan
once ve sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin.

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirlii Hidrolik Sivisi; 19 litre kova veya 208 litre
bidon segenekleri mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omurlii Hidrolik Sivisi mevcut degilse asagidaki
tum malzeme Ozellikleri igin belirtilen aralikta yer alan ve endustri standartlarini kargilayan
Ozelliklere sahip bagka bir geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz. Sentetik
sivilar kullanmayin. Uygun trlnu belirlemek igin yaglama maddesi distribatoriintze danigin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Griinler kullaniimasi sonucu ortaya gikabilecek hasarlarla
ilgili hi¢cbir sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle Urlnler sadece tavsiyelerinin arkasinda
durabilecek guvenilir Ureticilerin trtnlerini kullanin.
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Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri (devam)

Yiiksek Viskozite Endeksli/Diisiik Akma Noktali Yipranma Onleyici
Hidrolik Sivisi, ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48 santistok (cSt)
Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek
Akma Noktasi, ASTM D97 -37°Cila -45°C arasi
Endustri Ozellikleri: Eaton Vickers 694 (1-286-S, M-2950-S/

35VQ25 veya M-2952-S)

Not: Hidrolik sivilarinin biiyik bir kismi renksiz oldugundan, olasi sizintilari tespit
edebilmek zordur. Hidrolik sivilari igin, 20 ml sigeler halinde satilan bir kirmizi boya katkisi
vardir. 15 ila 22 litre hidrolik sivisi igin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro distribtutérinize
44-2500 parca numarasiyla siparis edebilirsiniz.

ONEMLI

Toro Premium Sentetik Biyobozunur Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik sistemlerinde kullanilan
elastomerlerle uyumludur ve ¢ok gesitli sicakliklar igin uygundur. Bu sivi geleneksel
mineral yaglarla uyumludur, ancak maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince arindiriimahdir. Bu yag, 19 litre kova
veya 208 litre bidon segenekleri ile yetkili Toro distribltoriiniizde bulunabilir.

Hidrolik deposu kapasitesi
13,2 Litre

Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi

Hazne, fabrikada yuksek kaliteli hidrolik sivisiyla doldurulur. Hidrolik sivisini kontrol etmek
icin en iyi zaman sivinin soguk oldugu zamandir. Makine, "tagima" konfigirasyonunda
olmahdir.

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.

2. Dolum boynunun (2) ve hidrolik deposu
kapaginin (U gevresini temizleyin, kapagi
cikarin.

3. Yag cubugunu ®) dolum boynundan ¢ikarin ve
temiz bir bezle silin.

4. Yag ¢cubugunu dolum boynuna sokun,

ardindan c¢ikarin ve sivi seviyesini kontrol edin.
[

Not: Sivi seviyesi, yag gubugundaki isaretin 6  ceons
mm uzagi iginde olmalidir.

5. Sivi seviyesi dusukse Dolu isaretine gelene kadar sivi ekleyin.
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Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (devam)

ONEMLI

Hidrolik haznesini agiri doldurmayin.

6. Yag cubugunu ve kapagi, dolum boynuna takin.

Hidrolik Hatlarinin ve Hortumlarin incelenmesi

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bakulme, gevsek montaj destekleri, asinma, gevsek
baglanti pargalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve kimyasal bozulma olup
olmadigini kontrol edin.

Not: Calismaya baslamadan once gerekli tim onarimlari yapin.

Hidrolik Sivisinin Degistirilmesi

/N\ UYARI A

Sicak hidrolik sivisi ciddi yaniklara neden olabilir; bu da 6liim veya ciddi bir
yaralanmaya sebebiyet verebilir.

Hidrolik sisteminde herhangi bir bakim yapmadan énce hidrolik sivisinin sogumasini
bekleyin.

Sivi kirlenirse sistemin yikanmasi gerekeceginden yetkili Toro Distributorinuze bagvurun.
Kirlenmig bir sivi temiz bir yaga kiyasla sutimsu bir dokuda veya siyah renkte olur.
1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.

2. Hidrolik hortumunu ayirin veya hidrolik filtresini ¢ikarin ve hidrolik sivisinin bir bosaltma
kabina akmasini saglayin.

Filtre kafasi baglanti pargasi

(2) Hortum kelepgesi

Hidrolik hortumu

G417014
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Hidrolik Sivisinin Degistirilmesi (devam)

Hidrolik filtresi
Filtre kapagdi

G417015

3. Hidrolik sivisinin akmasi durunca hidrolik hortumunu takin.
4. Depoyu belirtilen hidrolik sivisi ile doldurun.

ONEMLI
Sadece belirtilen hidrolik sivilarini kullanin. Diger sivilar sistemde hasara neden
olabilir.
(1) Kapak
Dolum boynu (hidrolik sivisi
haznesi)

(3) Yag gubugu

G417013

5. Yag ¢ubugunu ve kapagi, dolum boynuna takin.

6. Motoru caligtirin ve tum hidrolik sistem kontrollerini kullanarak hidrolik sivisinin sisteme
yayilmasini saglayin.

7. Sizinti olup olmadigini kontrol edin ve ardindan motoru kapatin.

8. Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin ve seviyeyi yag cubugundaki Dolu igaretine kadar
yukseltmeye yetecek kadar sivi ekleyin.

ONEMLI

Hazneyi asiri doldurmayin.

Bakim: Hidrolik Sistemi Bakimi Sayfa 6-33 3468-837 C



Hidrolik Filtresinin Degistirilmesi

VAN UYARI /N

Sicak hidrolik sivisi ciddi yaniklara neden olabilir; bu da 6liim veya ciddi bir
yaralanmaya sebebiyet verebilir.

Hidrolik sisteminde herhangi bir bakim yapmadan oénce hidrolik sivisinin sogumasini
bekleyin.

Orijinal Toro yedek filtre (Parga No. 86-3010) kullanin.

ONEMLI

Baska bir filtre kullanilmasi bazi pargalarin garantisini gegersiz kilabilir.

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.

2. Filtre montaj alaninin (2) gevresini temizleyin.
Filtrenin (U altina bir bosaltma kabi yerlestirin
ve filtreyi ¢ikarin.

3. Yeni filtre contasini yaglayin ve filtreye hidrolik
sivisi doldurun.

4. Filtre montaj alaninin temiz olmasini saglayin.
Filtreyi, conta ile montaj plakasi birbirine temas
edene kadar vidalayin ve 1/2 tur sikin. carr01s

5. Motoru calistirin ve sistemdeki havanin
bosaltiimasi igin yaklasik 2 dakika galismasini bekleyin. Motoru kapatin ve sizinti
kontrold yapin.

Kesim Unitesi Bakimi

Silindir-Alt Bicak Temasinin Kontrol Edilmesi

Kesim kalitesi daha 6nce iyi olmus olsa bile silindir-alt bigak temasini kontrol edin.
Not: Silindir ve alt bigagin tim uzunlugu boyunca hafif temas olmalidr.
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Kesim Unitelerine Ters Bileyleme Yapilmasi

/\ UYARI A

Kesim uniteleri veya diger hareketli pargalarla temas etmek oliim veya ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi kesim linitelerinden ve diger hareketli
parcalardan uzak tutun.

* Motor ¢alisiyorken kesim unitelerini asla elinizle veya ayaginizla dondiirmeye
calismayin.

Not: Ters bileyleme islemine dair diger talimat ve proseddrler, Toro Silindirli Cim Bigme
Makinesi Temel Bilgileri (bileyleme talimatlariyla birlikte) belgesinde mevcuttur (Form No.:
09168SL).

Makinenin Hazirlanmasi

1. Makineyi bakim igin hazirlayin.

2. Tum kesim unitelerinde, ters bileyleme icin uygun olan ilk silindir-alt bigak ayarlarini
yapin; kesim unitesinin Kullanma Kilavuzuna bakin.

3. Manyetik olarak monte edilmis konsol kapagini yukari kaldirarak ¢im bicme makinesi
manifoldunu ortaya ¢ikarin.

4. Ters bileyleme kolunu R (ters bileyleme) konumuna getirin.

Ters bileyleme kontrolii
Silindir hizi kontroll

G417036
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Kesim Unitelerine Ters Bileyleme Yapilmasi (devam)
Alt Bigak ve Silindirlerde Ters Bileyleme Yapma

/N\ UYARI A

Ters bileyleme sirasinda motor devrinin degistirilmesi kesim unitelerinin durmasina
yol acabilir; bu da 6lim veya ciddi bir yaralanmaya sebebiyet verebilir.

* Ters bileyleme sirasinda motor devrini asla degistirmeyin.
* Sadece dustk rolantide ters bileyleme yapin.

Not: Ters bileyleme kontroll ters bileyleme konumunda olunca koltuk anahtari devre digi
birakilir. Motoru galistirmak igin koltukta olmaniz gerekmez, ancak park freni mutlaka
etkinlestiriimis olmaldir.

1. Motoru gahigtirin ve dusuk rélantide galismasina izin verin.

2. Kesim unitesi tahrik anahtarini ETkiNLESTIR konumuna getirin.

3. Uzun sapli bir firga kullanarak silindire bileyleme malzemesi surun.

A TEHLIKE A
Hareket halindeyken kesim unitelerine temas etmek 6liime veya ciddi yaralanmaya
neden olur.

Yaralanmayi 6nlemek igin, isleme devam etmeden once kesim uiniteleriyle temas
etmediginizden emin olun.

ONEMLI

Asla kisa sapli bir firca kullanmayin.

4. Ters bileyleme sirasinda kesim Unitelerinde bir ayar yapmaniz gerekirse su adimlari
izleyin:

A. Kesim unitesi tahrik anahtarini Devre Disi Birak konumuna getirin.
B. Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
C. Kesim Unitelerini ayarlayin.
D. 1’den 3’e kadar olan adimlari tekrarlayin.
5. Ters bileyleme yapmak istediginiz diger kesim Uniteleri icin de Adim 3’U tekrarlayin.

Ters Bileylemenin Sonlandirilmasi

1. Kesim unitesi kontrol anahtarini Devre DisI BIRAk konumuna getirin.
2. Motoru kapatin.
3. Ters bileyleme kolunu F (¢im bigme) konumuna getirin.
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Kesim Unitelerine Ters Bileyleme Yapilmasi (devam)

ONEMLI

Ters bileyleme yaptiktan sonra ters bileyleme kolunu tekrar F (¢cim bicme) konumuna
getirmezseniz kesim uniteleri diizgiin ylikselmez veya diizgiin galismaz.

G417036

Ters bileyleme kolu Silindir hizi kontrol digmesi

4. Konsol kapagini kontrol konsoluna takin.
5. Kesim Unitelerinde kalan tim bileyleme artiklarini yikayarak giderin.

6. Daha iyi bir kesim kenari icin, bileyleme igleminden sonra alt bigagin 6n yuzunu
egeleyin.

Not: Bu sayede, kesim kenarinda kalmis olabilecek ¢apak ve sert koseler giderilecektir.

Sasi Bakimi

Emniyet Kemerinin Kontrol Edilmesi

1. Emniyet kemerini asinma, kesilme ve diger hasarlara kargi kontrol edin. Herhangi bir
bileseni duzgun calismiyorsa emniyet kemer(ler)ini yenisiyle degistirin.

2. Gerekiyorsa emniyet kemerini temizleyin.

Temizleme
Makinenin Yikanmasi

Gerektiginde, makineyi sadece su veya hafif deterjanl suyla yikayin. Makineyi yikarken bez
kullanabilirsiniz.
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Makinenin Yikanmasi (devam)

ONEMLI

* Makineyi temizlemek icin kuyu suyu veya geri donustiiriiimiis su kullanmayin.

* Makineyi yikamak igin elektrikli yikama ekipmani kullanmayin. Elektrikli yikama
ekipmani makinenin elektrik sistemine zarar verebilir, 5nemli etiketleri sokebilir
veya surtiinme noktalarindaki gerekli gresi koparabilir. Kontrol panelinin, motorun
ve akiunuin yakininda asir su kullanmayin.

* Motor calistyorken makineyi yikamayin. Motor ¢alisiyorken makineyi yikamak i¢
motor hasarina yol agabilir.
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Bolum 7

Depoya Kaldirma

Makinenin Depoya Kaldiriimasi

1.

o bk N

Depoya Kaldirma

Makineyi duz bir zemine park edin, kesim Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Cekis Unitesini, kesim Unitelerini ve motoru iyice temizleyin.
Lastik hava basincini kontrol edin.
Tam baglanti elemanlarini gevseklige karsi kontrol edin ve gerekirse sikin.

Tam gresorlukleri ve doner noktalara gres veya yaglayici surun. Yag artiklarini silerek
temizleyin.

Boyali alanlardaki gizik, purtzli veya pasli noktalari hafifge zimparalayin ve boyasini
rotuslayin. Metal gévdede goguk varsa onarin.

AkUye ve kablolara agagidaki sekilde bakim uygulayin:
A. AkuU kutup baslarini aku kutuplarindan gikarin.
B. AkuyU, baglanti uglarini ve kutuplari bir tel firca ve karbonat ¢ozeltisi ile temizleyin.

C. Korozyonu 6nlemek igin Kablo uglarina ve aku kutuplarina Grafo 112X kaplama
gresi (Toro Parga No. 505-47) veya vazelin surun.

D. Akude kursun sulfat olusumunu 6nlemek i¢in akily 60 ginde bir 24 saat boyunca
yavasca sarj edin.

Motoru asagidaki gibi hazirlayin:

Yag karterindeki motor yagini bosaltin ve tahliye tapasini takin.
Yag filtresini ¢ikarin ve atin. Yeni yag filtresini takin.

Motora, belirtilen tipte motor yagi doldurun.

Motoru galistirin ve yaklasik 2 dakika boyunca rélantide galistirin.
Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Yakit deposunu temiz yakitla yikayin.

Tum yakit sistemi baglanti pargalarini sabitleyin.

Hava temizleyici tertibatini iyice temizleyin ve bakimini yapin.

-~ I OGmMmMmMmUOOw >

Hava temizleyici girigini ve egzoz cikigini, hava kosullarina dayanikh bir bantla
kapatin.

J. Antifriz korumasini kontrol edin ve bulundugunuz bdlgede beklenebilecek en dislk
sicaklik igin gerektigi sekilde 50/50 su ve etilen glikol bazl antifriz ¢dzeltisi ekleyin.
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Akunun Saklanmasi

Makineyi 30 glinden uzun bir sure boyunca depoya kaldiracaksaniz akuyu ¢ikarin ve tam
sarj edin. Aklyu, rafta veya makinenin Gzerinde depolayin. Makinenin tzerinde
depolayacaksaniz kablolarini takmayin. Aku sarjinin hizla bitmesini dnlemek i¢in aktyu
serin bir yerde muhafaza edin. Akinin donmasini engellemek i¢in tamamen sarj
oldugundan emin olun. Tam sarjl bir akinin 6zgul agirigi 1.265 ila 1.299'dur.
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Bolum 8

Sorun Giderme

Standart Kontrol Modulunun (SCM)
Kullaniimasi

Sorun Giderme

Standart Kontrol Modulu, "hepsine uyar" bir konfiglrasyonla Uretilmis sade bir elektronik
aygittir. Modul, makinenin emniyetli bir sekilde kullaniimasi i¢in gereken standart elektrik
Ozelliklerini izlemek ve kontrol etmek igin kati hal ve mekanik bilesenler kullanir.

Modul; bog vites, park freni, PTO, mars, ters bileyleme ve yuksek sicaklik gibi girigleri izler.
Modul; PTO, Mars Motoru ve ETR (Calistirmak icin Gug Ver) solenoidi gibi ¢ikiglara gug
Verir.

Moduil, girislere ve ¢ikislara ayrilmistir. Girdiler ve ¢iktilar, basili devre kartindaki yesil LED
gOstergelerle tanimlanir.

Mars devresi girisine 12 VDC ile gui¢ verilir. Diger tim giriglere ise, devre topraga kapaliyken
guc verilir. Her bir girigte, ilgili devreye gug verilince yanan bir LED vardir. Anahtar ve girig
devresinde sorun gidermek igin girigs LED'lerini kullanin.

Cikis devrelerine, bir dizi uygun giris kosulu setiyle gug verilir. 3 ¢ikis; PTO, ETR ve BASLAT
cikiglarini igerir. Cikis LED'leri, 3 6zel ¢ikis terminalinin 1 tanesinde voltaj bulundugunu
gosteren role kosulunu izler.

Cikis devreleri ¢ikis cihazinin saglamligini tayin etmediginden, elektrik sistemindeki sorun
giderme islemleri ¢cikis LED'inin kontrol edilmesini ve klasik cihaz ve kablo demeti saglamlik
testlerini icerir. Baglantisi kesilen bilesenin, kablo demeti boyunca olan empedansini dl¢in
(SCM'de baglantiyi kesin) veya gecici olarak 0?test amach gug verin.

SCM harici bir bilgisayara veya el cihazina baglanmaz, yeniden programlanamaz ve aralikh
ariza sorun giderme verilerini kaydetmez.

SCM'deki etiket sadece sembolleri igerir. Ug LED ¢ikis sembol, ¢ikis kutusunda gosterilir.
Diger tum LED'ler ise giriglerdir. Asagidaki tabloda, semboller tanimlanmistir.

2 8
3 9 12
1 4 10
5 9
6
\ 7 11
G417043
Girigler (&) Park freni kapali
Ters Bileyleme Bos
Yiiksek sicaklik PTO
Koltukta (o) Baslat
PTO salteri ETR
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Gug Cikiglar

Standart Kontrol Modulunde (SCM) Sorun Giderme

L Dn =

Cozmek istediginiz ¢ikig arizasini belirleyin (PTO, BASLAT veya ETR).
Kontak anahtarini Acik konumuna getirin ve kirmizi gu¢ LED'inin yandigini kontrol edin.
Tum giris anahtarlarini hareket ettirerek tum LED'lerin durum degistirdigini kontrol edin.

Uygun c¢ikisi elde etmek igin girig cihazlarini uygun konuma getirin. Uygun giris kosulunu
belirlemek igin asagidaki mantik tablosunu kullanin.

ilgili cikis LED'i uygun cikis islevi oimadan yaniyorsa, ¢ikis kablo demetini, baglantilarini
ve bileseni kontrol edin. Gerekiyorsa onarin.

ligili gikis LED'i yanmiyorsa her iki sigortayi da kontrol edin.

ilgili cikis LED'i yanmiyorsa ve girisler uygun kosuldaysa, yeni bir SCM takin ve arizanin
ortadan kaybolup kaybolmadigini belirleyin.

Not: Asagidaki mantik tablosunda bulunan her satir (ugtan uca), her bir driin islevinin
giris ve ¢ikig gerekliliklerini tanimlar. Urdin iglevleri sol sutunda listelenmigtir. Semboller,
ilgili devre kosulunu tanimlar; érnegin gug¢ verilmis-voltaj, kapali-toprak ve agik-toprak.

Mantik Tablosu

GIRISLER CIKISLAR
islev Gug Bos Baslat | Fren PTO Kol- Yiik- | Ters Baslat [ ETR PTO
ACIK ACIK |AGIK |AGIK |tukta |sek Biley-
Sicak- | leme
hk

Baglat — — + 0] @] — @] O + + o
Cahstir — — O (0] O O O 0] 0] + O
(Unite
Kapal)
Calistir — 0] 0] — 0] — 0] 0] 0] + @)
(Unite
Acik)
Cim Bigcme — 0] 0] — — — 0] @) 0] + +
Ters — — 0] 0] — 0] O — O + +
Bileyleme
Yiiksek — O — O ] @]
Sicakhk

* (-) Topraga kapal bir devreyi gosteri—LED YANAR.

« (O) Topraga acik veya glicii kesilmis bir devreyi gosterir—LED SONER.

» (+) Gug verilmis bir devreyi gosterir (debriyaj bobini, solenoid veya mars girisi)—LED

YANAR.
* Yanip sonme, bir devrenin o mantiga dahil olmadigini gosterir.
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Standart Kontrol Modulinde (SCM) Sorun Giderme
(devam)

Sorun gidermek igin, motoru ¢alistirmadan anahtari dondurin. Calismayan islevi
belirleyin ve 0 mantik tablosu Uzerinde ¢alisin. Her bir giris LED'inin durumunu kontrol
ederek, o mantik tablosuna uydugunu teyit edin.

Giris LED'leri dogruysa, ¢ikis LED'ini kontrol edin. Cikis LED'i yaniyorsa fakat cihaza
guc verilmiyorsa, ¢ikis cihazindaki mevcut voltaji, baglantisi kesilen cihazin surekliligini
ve toprak devresindeki potansiyel voltaji (havada toprak) élgiin. Onarimlar, bulgulariniza
gore degisecektir.
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TORO.

Kosullar ve Kapsanan Uriinler

The Toro Company, Toro Ticari triiniiniizii ("UrinO?) 2 yil veya 1.500 galigma saati*
(hangisi 6nce sona ererse) boyunca her tiir malzeme ve isgilik kusuruna karsi garanti altina
alir. Bu garanti, Havalandiricilar harig tum Granler icin gegerlidir (bu Granler igin ayri garanti
bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza teshisi, iscilik,
pargalar ve nakliyat dahil olarak Uriinii (icret talep etmeden onaririz. Bu garanti, Uriiniin
6zgun perakende alicisina teslim edildigi tarihten itibaren baslar. *Saat 6lcer takiimis
urlinler igin gegerlidir.

Garanti Hizmetini Almak igin Talimatlar

Garanti kapsamina giren bir durum olduguna inanir inanmaz Uriinii satin aldiginiz Ticari
Uriinler Distribiitorii veya Yetkili Ticari Uriin Saticisina bildirimde bulunmak sizin
sorumlulugunuzdur. Bir Ticari Urlinler Distriblitorl veya Yetkili Saticiyr bulma konusunda
yardima ihtiyaciniz veya garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa,
bizimle su adresten irtibata gegebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196
952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve ayarlamalari
yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Gerekli bakim ve ayarlarin yapilmamasi nedeniyle
dogabilecek Uriin sorunlarina iligkin onarimlar bu garantinin kapsamina girmez.

Kapsam Digi Ogeler ve Durumlar

Garanti ddnemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timd, malzeme veya
iscilik kusurlarina dayali degildir. Bu garanti, asagidakileri kapsamaz:

. Toro'ya ait olmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi tagimayan ek veya
modifiye aksesuar ve urunlerin kurulumu ve kullanimi sonucu meydana gelen Uriin
arizalari.

. Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu meydana gelen
Uriin arizalar.

. Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu meydana gelen
Grlin arizalar.

. Kullanim nedeniyle tiikenen pargalar kusurlu sayilmaz. Uriiniin normal galismasi
esnasinda tuketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari ve balatalari, debriyaj
balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak
bigaklari, bujiler, nakil tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler, kayislar ve diyafram,
nozul, akis dlger ve gek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri 6rnek gdsterilebilir.

. Hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme ve onaylanmamis yakitlar, sogutma
sulari, yaglayicilar, katki maddeleri, glibreler, su veya kimyasallar kullaniimasi dahil
ancak bunlarla sinirl olmamak tzere, disg etkenlere bagli arizalar.

. Bagli olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn. benzin, motorin
veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans sorunlari.

. Normal guriltd, titresim, aginma ve yipranma ve bozulma. Normal "aginma ve
yipranma” olaylarindan baslicalari arasinda asinma veya gizilme sonucu yataklarin
hasar gérmesi, boyal ylizeylerin aginmasi, etiketlerin veya camlarin cizilmesi gibi
durumlar sayilabilir.

Pargalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parga icin planlanan
degisim suresine kadar garanti kapsamindadir. Bu garanti kapsaminda degistirilen
pargalar, 6zglin Urun garantisi siresi boyunca garanti altindadir ve Toro'nun mulku olurlar.

Ticari

Toro Garantisi
iki Y1l veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Toro, mevcut bir parcanin onarimi veya montaji veya degisimi hakkinda son karari
verecektir. Toro, garanti onarimlari igin yeniden igslenmis parcalari kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-iyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir toplam kilovat-saat
sayisI kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme ve bakim teknikleri, toplam aki émrina
uzatabilir veya kisaltabilir. Bu trlindeki akiiler tiketildiginden dolayi, sarj etme araliklari
arasindaki kullanighhk miktari, akii tamamen bitene kadar gittikge azalacaktir. Normal
tuketim nedeniyle bitmis akulerin degisimi, Urlin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (Sadece Lityum-iyon akii) Ek bilgi igin akii garantisi bilgilerini inceleyin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (sadece ProStripe 02657
Modeli)

Orijinal ekipman olarak Orijinal Toro Sirtiinme Diski ve Krank Emniyetli Bigak Freni
Kavramasi (entegre Bigak Freni Kavramasi + Surtiinme Diski grubu) ile donatilan ve
Urtinun ilk alicisinin tavsiye edilen isletim ve bakim prosediirlerine uygun bir sekilde
kullandigi Prostripe, motor krank mili bikiilmesine kargi Omiir Boyu Garanti
kapsamindadir. Strtinme pullari, Bicak Freni Kavramasi uniteleri ve diger bu tur aygitlarla
donatilmig makineler, Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsamina girmez.

Bakim Masraflari Mal Sahibine Aittir

Motor ayarlamasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma sivisinin
degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi, Toro trlnlerinin gerektirdigi
normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini mal sahibi karsilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distribltorli veya Saticisi tarafindan
yapilmasi tek ¢ézimunGzdar.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla ilgili dolayl,
tesadiifi veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir, bu duruma makul arizalanma
dénemleri boyunca muadil ekipman veya hizmet saglanmasina veya bu garanti
kapsamindaki beklemede olan onarimlarin kullanilimama déneminde
tamamlanmasina iligkin her tiirlii gider veya masraf dahildir. Kullanilabiliyorsa
asagida gosterilen Emisyon garantisi harig, baska bir agik garanti yoktur. Ticarete ve
kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin siiresiyle
sinirhdir.

Bazi eyaletlerde tesadlifi veya miteakip hasarlarin kapsam disi birakilmasina veya ima
edilen bir garantinin ne kadar surdgu ile ilgili kisitlamalara izin veriimez, dolayisiyla
yukaridaki kapsam digi birakmalar ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti
size belirli yasal haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka
haklariniz da olabilir.

Emisyon Garantisi Hakkinda Not

Uriiniiniiz tizerindeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Gevre Koruma Ajansi (EPA) ve/veya
California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenmis sartlari karsilayan ayri bir
garanti kapsaminda olabilir. Yukarida belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi
Garantisi igin gegerli degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani'na bakin

Amerika Birlesik Devletleri, Meksika ve Kanada digindaki
Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri, Meksika veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro urtinlerini satin
alan musteriler, kendi yasadiklari tlke, bélge veya eyalete ait garanti poligelerini almak igin
en yakin Toro Distributériine (Bayi) bagvurmalidir. Herhangi bir sebepten dolayi
Distribitértintizin hizmetinden memnun kalmazsaniz veya garanti bilgilerini edinmekte
zorluk cekerseniz, Toro Servis Merkezi ile irtibata gegin.

374-0253 |



California—Teklif 65 Kapsaminda Uyar Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir Griinde suna benzer bir uyari etiketi gorebilirsiniz:
A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gésteren, California'da triin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek
Urtinler Ureten tim sirketler igin gecerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi
hasarlarina yol actidi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve yayimlama yetkisi verir. Her yil glincellenen bu liste, gunlik
hayatta kullandi§imiz pek ¢ok triinde bulunan yizlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in amaci, bu kimyasallara maruz
kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Urtnlerin satisini yasaklamaz, bunun yerine her tarla Grlin, ambalaj veya Urinle ilgili
literatlirde uyarilar olmasini sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Uriniin herhangi bir trtin guvenligi standardini veya
gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta, California huikimeti, bir Teklif 65 uyarisinin “bir Grinun ‘gtvenli’ veya
‘glivensiz’ olduguna dair bir diizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini” agikga belirtmistir.0? Bu kimyasallarin gogu,
belgelendirilmis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok gundelik hayat Grindnde kullaniimaktadir. Detayli bilgi igin:https:/
oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi ya (1) bir sirketin maruz kalma diizeyini degerlendirilip “6nemli bir risk teskil etmez0? diizeyinin Gzerinde
oldugunu tespit ettigi, ya da (2) salt listelenmis bir kimyasalin varligini temel alarak, maruz kalma diizeyini
degerlendirmeksizin bir uyarida bulunmayi segtigi anlamina gelir.

Bu yasa her yerde gec¢erli midir?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler,
oteller, okullar ve hastaneler gibi pek ¢ok yerde ve pek ¢ok Urtinde goérllebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi
saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Prop 65 uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilarinin federal sinirlardan farki nedir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin ¢ok altindaki seviyelere
ulasildiginda bir Prop 65 uyarisi verilmesini gerektiren pek ¢ok madde vardir. Ornegin kursun i¢in Prop 65 standardinin
uyarisi glinde 0,5 ug seklindedir ve bu hem federal hem de uluslararasi standartlarin altinda bir degerdir.

Neden tum benzer uriinler uyari tagimiyor?

» California’da satilan Grtinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken baska yerlerde satilan benzer triinlerde bu uyari zorunlu
degildir.

» Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve urtinlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hiikkmedilen sirketler oldugu
gibi, benzer Urinler Greten baska sirketler i¢in bu tur bir zorunluluk konmamistir.

* Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

» Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari
yerlestirmeyebilmektedir. Bir Urdn i¢in uyarilar yerlestiriimemis olmasi, o Grinun listelenen kimyasallari benzer
seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariyi kullaniyor?

Toro, satin alip kullanacaklari tGrnler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla misterilerine
olabildigince fazla bilgi vermeyi tercih etmigtir. Toro, belirtilen tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini saglamadigi
icin, maruz kalma duzeyini dederlendirmeden, bazi durumlarda listelenen bir veya daha fazla kimyasalin varlidi hakkindaki
bilgisine dayanarak uyarilar sunar. Toro Urlnlerinin neden oldugu maruz kalma seviyeleri géz ardi edilebilir dizeyde ya da
“Gnemli bir risk yokO? araliginda olsa bile, Toro tedbir amagl olarak Prop 65 uyarilarini sunmayi tercih etmistir. Ayrica, Toro


https://oag.ca.gov/prop65/faqs-view-all
https://oag.ca.gov/prop65/faqs-view-all

bu uyarilan yerlestirmedigi takdirde, Prop 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca dava edilebilir
ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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