. Form No. 3473-213 Rev A
Heckrollenburste Adapter-Kit

DPA-Mahwerke der Serie Greensmaster® 3250-D und TriFlex®
3300 und 3400
Modelinr. 132-0723

Installationsanweisungen

Installation

Einzelteile

Prifen Sie anhand der nachstehenden Tabelle, dass Sie alle im Lieferumfang enthaltenen Teile erhalten haben.

Verfahren Beschreibung Menge Verwendung

1 Keine Teile werden bendtigt - Bereiten Sie die Maschine vor.

Bestimmen Sie die Position der

Keine Teile werden bendtigt - Rollenbiirsten.

Keine Teile werden bendtigt _ Entfernen des Gegengewichts und des

3 Stopfens.
Entfernen Sie die Motorhalterung (Serie
4 Keine Teile werden bendbtigt - Greensmaster 3200, nur Mahwerk
Nr. 3).
5 Keine Teile werden bendtigt - Entfernen der Antriebskupplung.
Rechter Adapter 1
O-Ring 1
AdapterGehause 1
6 Schraube (5/16" x %) 1 Einbau des/der Adapter(s).
Linker Adapter (nur fir Modelle 04358 1
und 04384)
Unterlegscheibe (nur fir Modelle 04358 1
und 04384)

Hinweis: Verwenden Sie dieses Kit fiir die Anpassung der Heckrollenbiirste (Modell 04650) nur dann, wenn
diese nicht in Verbindung mit dem Universal Groomer (Modell 04648) verwendet wird.

Hinweis: Die linken Adapter werden nur flir die Modelle 04358 und 04384 bendtigt.

Hinweis: Bestimmen Sie die linke und rechte Seite der Maschine anhand der Uiblichen Einsatzposition.

Registrieren Sie Ihr Produkt unter
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Vorbereiten der Maschine

Keine Teile werden benétigt

Verfahren

1. Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen Flache ab, koppeln Sie die Mahwerke aus und aktivieren

Sie die Feststellbremse.

2. Stellen Sie den Motor ab, ziehen Sie den Schlissel ab und warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum

Stillstand gekommen sind.

3. Nehmen Sie das Mahwerk, sofern angebaut, von der Zugmaschine ab, siehe die Bedienungsanleitung

fir die Zugmaschine.

2

Ermitteln Sie auf
die Ausrichtung der
Rollenbursten

Keine Teile werden benétigt

Verfahren

Bestimmen Sie die richtige Position der Rollenbirsten
anhand der folgenden Abbildungen.
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Bild 1
Greensmaster 3150 (Modell 04358)
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1. Schneideinheit Nr. 1 4. Linker Rollenbirstenan-
trieb

2. Schneideinheit Nr. 2 5. Spindelmotor

3. Schneideinheit Nr. 3 6. Rechter Rollenbirstenan-

trieb
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G029306

Bild 2

9029306

Greensmaster 3250-D (Modell 04384)

1. Schneideinheit Nr. 1

2. Schneideinheit Nr. 2
3. Schneideinheit Nr. 3

4.

5.
6.

Linker Rollenbtrstenan-
trieb

Spindelmotor

Rechter Rollenbiirstenan-
trieb
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Bild 3

9540378

Greensmaster TriFlex und eTriFlex Serie

1. Schneideinheit Nr. 1

2. Schneideinheit Nr. 2
3. Schneideinheit Nr. 3

4.

5.

6.

Linker Rollenbtrstenan-
trieb

Spindelmotor

Rechter Rollenburstenan-
trieb
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Entfernen des Entfernen der
Gegengewichts und des Motorhalterung
Stopfens (alle Maschinen) . 1icn der Serie

. . » Greensmaster 3200, nur Mahwerk
Keine Teile werden benotigt Nr. 3

Verfahren

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

9542221 < 1 :|

Bild 4 9542636
Bild 6

Greensmaster 3250-D (Modell 048384)

1. Schneideinheit Nr. 1 3. Schneideinheit Nr. 3
2. Schneideinheit Nr. 2

1. Entfernen Sie die beiden Schrauben, mit der
die Motorhalterung an der Seitenplatte des
Mahwerks befestigt ist, und entfernen Sie die
Motorhalterung.

9542635

9542220

Bild 7

2. Bringen Sie die Motorhalterung dort an, wo Sie
das Gewicht entfernt haben.
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Entfernen der
Antriebskupplung (alle
Maschinen)

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

A WARNUNG:

Die Messer der Spindeln sind scharf und
konnen Hande und FiiRe amputieren.

e Beriihren Sie die Spindeln nicht mit den
Handen oder FiiRen.

* Vergewissern Sie sich vor der Wartung,
dass die Spindel zuriickgehalten ist.

1. Identifizieren Sie die zu entfernende
Antriebskupplung.

Hinweis: Entfernen Sie die Antriebskupplung

von

der Seite des Rollenblirstenantriebs

am Mahwerk, siehe 2 Ermitteln Sie auf die
Ausrichtung der Rollenbursten (Seite 2).

2. Halten Sie die Spindel fest:

A

B.

Kippen Sie das Mahwerk so hoch, dass Sie
Zugang zur Unterseite der Spindel erhalten.

Stecken Sie ein langes Hebeleisen
(empfohlen 10 mm x 300 mm mit
Schraubendrehergriff) durch die Unterseite
der Spindel, nahe an der Seite des
Mahwerks, die Sie anziehen werden.

Halten Sie das Hebeleisen gegen die
geschweilite Seite der Halteplatte der
Spindel.

Hinweis: Setzen Sie das Hebeleisen
zwischen der Oberseite der Spindelwelle
und den Rickseiten der Spindelmesser ein,
damit sich die Spindel nicht bewegt.

Wichtig: Beriihren Sie nicht die
Schneidkanten der Messer mit dem
Hebeleisen, da dies die Schneidkante
beschadigen und/oder eine Anhebung
der Schnittkante verursachen kann.

Wichtig: Der Keileinsatz an der
linken Seite des Mahwerks hat ein

1. Antriebskupplung

2. Spindelwelle

Linksgewinde. Der Keileinsatz an der
rechten Seite des Mahwerks hat ein
Rechtsgewinde.

4

9280339

Bild 8

3. Schweillseite der
Spindelhalterung

4. Hebeleisen

D.

E.

Legen Sie den Griff des Hebeleisens gegen
die Spindel.

SchlieRen Sie den Ausbau der
Antriebskupplung ab, wahrend Sie
gleichzeitig sicherstellen, dass das
Hebeleisen in seiner Position bleibt.
Entfernen Sie es danach.

Senken Sie das Mahwerk auf den Rollen
ab.

3. Verwenden Sie ein trockenes, sauberes Tuch,
um das Innengewinde am Ende des Mahwerks
Zu reinigen.




6

Einbau des/der Adapter(s)

Fur

diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

1

Rechter Adapter

1

O-Ring

AdapterGehause

Schraube (5/16" x %")

Linker Adapter (nur fir Modelle 04358 und 04384)

Unterlegscheibe (nur fir Modelle 04358 und 04384)

Einbau des rechten Adapters

1.
2.

Bild 9
Ausrichtung des Gegengewichts fiir die dargestellte Elektromotorkonfiguration

Rechter Adapter
Antriebswelle

3. Gewicht
4. O-Ring

5. AdapterGehause
6. Schraube (5/16" x %")

9538970

7. Schrauben (5/16" x 2-1/4")

Tragen Sie Gewindesperrmittel auf das
Innengewinde der Antriebswelle auf. Ziehen
Sie den Adapter in der Antriebswelle auf ein

Anzugsmoment von 129 bis 142 N-m an (Bild 9).

Wichtig: Der Keileinsatz an der linken
Seite des Mahwerks hat ein Linksgewinde.
Der Keileinsatz an der rechten Seite des
Mahwerks hat ein Rechtsgewinde.

Hinweis: Der Adapter fiir die linke Seite des
Mahwerks ist schwarz. Der Adapter fir die
rechte Seite des Mahwerks ist silberfarben.

Tragen Sie Gewindesperrmittel auf das
Innengewinde der Spindelwelle auf.

Halten Sie die Spindel fest:

A. Stecken Sie ein langes Hebeleisen
(empfohlen 10 mm x 300 mm mit
Schraubendrehergriff) durch die Vorderseite
der Spindel, nahe an der Seite des
Mahwerks, die Sie anziehen werden (Bild
10).

B. Setzen Sie das Hebeleisen gegen die
Schweil3seite der Spindelhalterung (Bild
12).

Hinweis: Setzen Sie das Hebeleisen
zwischen der Oberseite der Spindelwelle
und den Rickseiten der Spindelmesser ein,
damit sich die Spindel nicht bewegt.

Wichtig: Beriihren Sie nicht die
Schneidkanten der Messer mit dem



Hebeleisen, da dies die Schneidkante
beschadigen oder eine Anhebung der
Schnittkante verursachen kann.

Wichtig: Der Keileinsatz an der
linken Seite des Mahwerks hat ein
Linksgewinde. Der Keileinsatz an der
rechten Seite des Mahwerks hat ein
Rechtsgewinde.

9542637

1. Spindelwelle 3. Hebeleisen

2. Schweillseite der
Halterung

C. Legen Sie den Griff des Hebeleisens gegen
die Spindel.

D. Befolgen Sie die Installationsanweisungen
fir die Gewindeeinsatze, um sie bei
angesetzten Hebeleisen zu installieren.
Ziehen Sie den Einsatz wie empfohlen fest.

E. Entfernen Sie das Hebeleisen wieder.

4. Setzen Sie die Adapterbaugruppe in die
Spindel ein. Achten Sie dabei darauf, dass das
Hebeleisen an Ort und Stelle bleibt, und ziehen
Sie diese auf ein Anzugsmoment von 115 bis
129 N'm an.

Entfernen Sie das Hebeleisen wieder.

6. Montieren Sie das zuvor entfernte Gewicht
mit den beiden entsprechenden Schrauben
(5/16" x 24"), siehe Bild 9.

7. Bringen Sie den O-Ring und das
Adaptergehause auf dem Gewicht an.
Sichern Sie es mit der Schraube (5/16" x %4"),
siehe Bild 9.




. Antriebswelle

Einbau des linken Adapters
Nur Modelle 04358 und 04384

Bild 11

2. Linker Adapter

9538981

Tragen Sie Gewindesperrmittel auf das
Innengewinde der Antriebswelle auf. Ziehen
Sie den Adapter in der Antriebswelle auf ein
Anzugsmoment von 129 bis 142 N-m an (Bild 9).

Wichtig: Der Keileinsatz an der linken
Seite des Mahwerks hat ein Linksgewinde.
Der Keileinsatz an der rechten Seite des
Mahwerks hat ein Rechtsgewinde.

Hinweis: Der Adapter fiir die linke Seite des
Mahwerks ist schwarz. Der Adapter fir die
rechte Seite des Mahwerks ist silberfarben.

Tragen Sie Gewindesperrmittel auf das
Innengewinde der Spindelwelle auf.

3. Halten Sie die Spindel fest:

A. Stecken Sie ein langes Hebeleisen
(empfohlen 10 mm x 300 mm mit
Schraubendrehergriff) durch die Vorderseite
der Spindel, nahe an der Seite des
Mahwerks, die Sie anziehen werden (Bild
12).

B. Setzen Sie das Hebeleisen gegen die
Schweil3seite der Spindelhalterung (Bild
12).

Hinweis: Setzen Sie das Hebeleisen
zwischen der Oberseite der Spindelwelle
und den Rickseiten der Spindelmesser ein,
damit sich die Spindel nicht bewegt.

Wichtig: Beriihren Sie nicht die
Schneidkanten der Messer mit dem
Hebeleisen, da dies die Schneidkante
beschadigen oder eine Anhebung der
Schnittkante verursachen kann.

9542637

Bild 12
1. Spindelwelle 3. Hebeleisen
2. Schweiliseite der
Halterung
C. Legen Sie den Griff des Hebeleisens gegen
die Spindel.

4. Setzen Sie die Unterlegscheibe und den Adapter
in die Spindel ein und ziehen Sie diese auf ein
Anzugsmoment von 115 bis 129 N-m an, siehe
Bild 11.

5. Entfernen Sie das Hebeleisen wieder.

6. Montieren Sie das zuvor entfernte Gewicht
mit den beiden entsprechenden Schrauben
(5/16" x 274"), siehe Bild 9.

7. Bringen Sie den O-Ring und das

Adaptergehduse auf dem Gewicht an.



Sichern Sie es mit der Schraube (5/16" x %4"),
siehe Bild 9.
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