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Tento vyrobek splfiuje vSechny relevantni smérnice
Evropské unie. Vice informaci naleznete v ¢asti
Prohlaseni o zabudovani (POZ) na zadni strané této
publikace.

A DULEZITE UPOZORNENI

CALIFORNIA
Dulezité upozornéni, poucka 65
Pouzivani tohoto vyrobku muze zputsobit
vystaveni u¢inkiim chemikalii, které jsou
statu Kalifornie znamy jako karcinogenni,
mutagenni nebo reprotoxické.

Uvod

VO

Tento stroj je ur€en k pouziti na kompaktnich nosi€ich
naradi Toro. Slouzi k frézovani a odstrafiovani pafrez{
a povrchovych kofent strom(l. Neni uréen k fezani
kamen( &i jinych materiall, nez je dfevo a puda

v okoli pafezu. Pouzivani tohoto vyrobku pro jiné
ucely, nez ke kterym je ur¢en, mize byt nebezpecné
uzivateli i pfihliZzejicim osobam.

Prectéte si peclivé nasledujici informace. Dozvite se,
jak spravné vyrobek pouZzivat a jak jej udrzovat a jak
zabranit poSkozeni vyrobku a Urazu pfi praci s nim.
Za fadnou a bezpe€nou obsluhu vyrobku nesete
odpovédnost vy.

Na adrese www.Toro.com muzete spole¢nost Toro
pfimo pozadat o poskytnuti informaci o bezpecnosti
vyrobku, podkladl pro zaskoleni obsluhy a informaci
o pfisluSenstvi, vyhledat prodejce vyrobku Toro nebo
zaregistrovat svij vyrobek.

Kdykoli budete potfebovat servis, originalni dily

Toro nebo doplfiujici informace, obratte se na
autorizovaného servisniho prodejce nebo zakaznicky
servis Toro a uvedte model a sériové €islo svého
vyrobku. Obrazek 1 znazorfiuje umisténi modelového
a sérioveého Cisla na vyrobku. Tyto udaje zapiste na
pfislusné misto.

© 2022—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Dualezité: Potiebujete-li informace o zaruce,
nahradnich dilech a jinych udajich o vyrobku,
pomoci mobilniho zaFizeni mizete naskenovat QR
kod na Stitku se sériovym Cislem (je-li k dispozici).
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Obrazek 1

1. Umisténi Cisla modelu a sériového Cisla

Cislo modelu

Vyrobni €islo

Tato pfiruCka oznacuje potencialni rizika a uvadi
bezpeCnostni sdéleni, ktera jsou oznaCena
vystraznym bezpeénostnim symbolem (Obrazek 2)
signalizujicim riziko, jez mlze vést k vaznému Urazu
nebo usmrceni, nebudete-li doporu¢end opatfeni
dodrzovat.

9000502

Obrazek 2

1. Vystrazny bezpecnostni symbol

Ke zdlraznéni informaci se v této pfiru€ce pouzivaji
dva vyrazy. Dulezité upozorfiuje na specialni
technické informace a Poznamka zdUrazriuje obecné
informace, které zasluhuji zvlastni pozornost.

Navstivte nas na adrese www.Toro.com.
Vytisténo v USA
VSechna prava vyhrazena
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V pracovni oblasti mohou byt pod zemi
vedeny inzenyrské sité. V pripadé jejich
naruseni hloubenim hrozi uraz elektrickym
proudem nebo exploze.

Na pozemku nebo v pracovni oblasti je

tireba tato vedeni a kabely oznacit; v téchto
oznacenych oblastech nepracujte. O oznac€eni
pozemku pozadejte prisluSnou mistni sluzbu,
ktera znaceni provadi, nebo spole¢nost
zajist'ujici technické sluzby (napfiklad v USA
muzete volat na ¢islo 811, v Australii na cislo
celonarodni vyznaéovaci sluzby 1100).

Obecné bezpecnostni
informace

Aby nedoslo k vaznému poranéni ¢i usmrceni,

dodrzujte vzdy v8echny bezpecénostni pokyny.

* Nepfekracujte jmenovitou provozni kapacitu. Stroj
muze byt v tomto stavu nestabilni a mizete nad
nim ztratit kontrolu.

* Pridavné zarizeni nepfepravujte se zvednutymi
nebo vysunutymi rameny (podle konkrétniho
pripadu). Pfidavné zafizeni vzdy prevazejte nad
zemi, viz Pfepravni poloha (strana 14).

* Na pozemku nebo v pracovni oblasti je tfeba
oznacit sité vedené pod zemi a jiné pfedméty.

V takto oznacenych oblastech nepracuijte.

* PrFed spusténim stroje se pozorné seznamte
s obsahem této provozni prirucky.

* P¥fi praci se strojem budte maximalné opatrni.
Neprovadéjte zadné Cinnosti, jez by odvadély vasi
pozornost, nebot byste mohli zpUsobit zranéni
nebo poskozeni majetku.

* Nikdy nedovolte, aby stroj obsluhovaly
nezaskolené osoby nebo déti.

* Nepfiblizujte ruce ani nohy k pohybujicim se
soucastem nebo pfidavnym zafizenim.

* Nikdy neprovozuijte stroj, pokud nejsou jeho kryty
a dal$i bezpenostni ochranna zafizeni funkéni
a ve spravné poloze.

* Pfihlizejici osoby a zvifata se museji zdrzovat ve
vzdalenosti od stroje.

* Prfed provadénim udrzby, doplhovanim paliva
nebo uvolfovanim ucpaného materialu zastavte
stroj, vypnéte motor a vyjméte Klic.

Nespravné pouzivani nebo udrzba stroje mohou vést
ke zranéni. Abyste sniZili riziko zranéni, dodrzujte




tyto bezpelnostni pokyny a vzdy vénujte pozornost
vystraznému symbolu A, ktery oznacuje upozornéni,
vystrahu nebo nebezpeéi — pokyny k zajisténi osobni
bezpecnosti. Nedodrzeni téchto pokynl muze mit za
nasledek zranéni osob nebo jejich usmrceni.

Bezpecénost pri praci ve
svahu

Na svazich pfi jizdé nahoru a dolll pouzivejte
stroj tak, aby jeho tézky konec sméfoval
nahoru. RozloZeni hmotnosti se méni

s pfidavnymi zafizenimi. S timto pfidavnym
zafizenim bude t&Z3i pfedni ¢ast stroje.
Zvednuti nebo vysunuti (podle konkrétniho
pfipadu) ramen nakladaCe na svahu ovlivni
stabilitu stroje. Ramena nakladace udrzujte na
svahu ve spusténé a zasunuté poloze.

Svahy jsou vyznamnym faktorem pfi nehodach
zpusobenych ztratou kontroly nebo pfevracenim,
v jejichz dusledku muize dojit k vaznému poranéni
nebo smrti. Pfi praci se strojem na jakémkoli svahu
nebo nerovném terénu je tfeba dbat zvySené
opatrnosti.

Pro praci ve svazich si stanovte vlastni postupy
a pravidla. Tyto postupy musi zahrnovat prizkum
pracovisté, kde je tfeba stanovit, které svahy
jsou bezpec€né pro provoz stroje. PFi provadéni
prizkumu se vzdy Ffidte zdravym rozumem

a dobrym usudkem.

Ve svazich zpomalte a budte obzvlasté opatrni.
Stabilitu stroje ovliviiuje i stav travnatych ploch.

Na svahu se nerozjizdéjte ani nezastavujte. Pokud
stroj ztrati trakci, jedte pomalu po svahu pfimo
dolu.

Ve svahu nezatacejte. Pokud zatocit musite,
provedte to pomalu a s téZkym koncem stroje
smérem proti svahu.

Provadéjte na svazich veskeré ¢innosti pomalu a
postupné. Neménte nahle rychlost ani smér.

Pokud se pfi praci ve svahu necitite bezpecné,
praci preruste.

Davejte pozor na prohlubnég, kofeny nebo hrboly,
protoZe nerovny terén muze zpusobit pfevraceni
stroje. Vysoka trava maze pfekazky skryt.

Pfi praci na mokrém povrchu si pocCinejte opatrné.
Snizena trakce mlze zpusobit klouzani.
Zkontrolujte prostor a ujistéte se, zZe je terén
stabilni a schopen nést stroj.

Pfi praci se strojem pobliZ nasledujicich mist
dbejte zvySené opatrnosti.

— srazy

— pfikopy
— naspy
— vodni toky

Pfi pfejeti pasu pres okraj nebo propadnuti okraje
se stroj maze nahle prfevrhnout. Mezi strojem

a jakymkoliv nebezpe¢nym mistem udrzujte
dostateCnou vzdalenost.

Pfidavna zafizeni nemontujte ani nedemontujte
ve svazich.

Neparkujte stroj na ubo€i nebo ve svahu.



Bezpecnost pri praci
s frézou na parezy

Pokud frézu na pafezy pouzivate na kolovych

strojich, na hnaci jednotku nemontujte protizavazi.

Nikdy nepracujte s pafezovou frézou bez §titu
namontovaného na hnaci jednotce a bez krytu
proti tfiskam na fréze.

Prihlizejici osoby musi vzdy drzet od pracovniho
prostoru bezpecny odstup alespon 9 m.

Frézu na pafezy pouzivejte pouze k frézovani
parezu niz§ich nez 91 cm.

Bezpecnost pri udrzbe a
skladovani

Casto kontrolujte, zda jsou spravné utazeny
montazni prvky, aby bylo zafizeni udrZzovano v
bezpecném provozni stavu.

Pokud pfidavné zafizeni hodlate skladovat na
delSi dobu, v provozni pfiru¢ce naleznete dllezité
informace.

Udrzujte v pofadku bezpec€nostni a informacni
Stitky a v pfipadé potfeby je vymérite.

Bezpecnostni a instrukcni
stitky

Bezpec€nostni Stitky a pokyny
nemuze pracovnik obsluhy
prehlédnout, nebot jsou viditelné
umistény v blizkosti kazdého
mista pfedstavujiciho potencialni
nebezpedi. Podkozené nebo
chybéjici stitky nahradte novymi.

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.

For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

decal133-8061

133-8061

decal136-5814

136-5814

Vystraha — prectéte si 3. Nebezpedi vymrsténi

provozni prirucku. pfedmétll — nechejte
vSechny ochranné kryty
a Stity na misté; nedovolte,
aby se kdokoli ke stroji
pfiblizoval.

Nebezpecdi

pofezani/amputace

rukou a nohou rotaénimi

nozi/bfity — pockejte

dokud se nezastavi

vSechny pohybujici se

¢asti; nechejte vSechny

ochranné kryty a &tity na

misté.
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136-5817

decal136-5817

136-5817

Nebezpedi pofezani/amputace nohou rotacnimi noZzi/bfity —
pockejte, dokud se nezastavi vSechny pohybujici se ¢asti;
nepfiblizujte ruce a nohy k pohybujicim se sou¢astem.




136-5818

Ag D

decal136-5818

136-5818

1. Nebezpeci vymrsténi predmétll — nechejte vSechny
ochranné kryty a Stity na mist&; nedovolte, aby se kdokoli
ke stroji pfiblizoval.




Nastaveni

Vyjimatelné dily

Pro ovéfeni, Ze byly dodany v8echny soucasti, pouZijte tabulku nize.

Postup Popis queiz- Pouziti

1 Nejsou potfeba zadné dily - Pfipravte hnaci jednotku.

Prava konzola krytu(3 otvory) — pouze 1
fada 200/300 nebo TX 400/500

Leva konzola krytu(3 otvory) — pouze 1
fada 200/300 nebo TX 400/500

Samofrezny Sroub (5/16 x % in) 4

2 Prava konzola krytu (2 otvory) — pouze 1 Namontujte konzoly krytu.
TX 1000

Leva konzola krytu(2 otvory) — pouze
TX 1000

Sroub (V4 x % in) — pouze TX 1000
Pojistna matice (V4 in)— pouze TX 1000

—_

Drzak krytu(1 ohyb) — Fada 200/300
nebo TX 400/500

Drzak krytu (2 ohyby) — pouze TX 1000
3 Kryt

Sroub (6 x 38 mm)

PodlozZka

Pojistna matice (6 mm)

Namontujte kryt obsluhy..

Kryt proti tfiskam

4 Kolik krytu
Zavlacka

Namontujte kryt proti tfiskam.

NN P e T T VT E NN

1

Priprava hnaci jednotky

Nejsou potreba zadné dily

Postup
Zaparkuijte stroj na rovném povrchu.
2. Spustte ramena nakladace.

Zatahnéte parkovaci brzdu (v pfislusnych
pfipadech).

4. Vypnéte motor a vyjméte Kklic.
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Montaz konzol krytu

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

1 Prava konzola krytu(3 otvory) — pouze fada 200/300
nebo TX 400/500

1 Leva konzola krytu(3 otvory) — pouze fada 200/300
nebo TX 400/500

4 Samofrezny Sroub (5/16 x % in)

1 Prava konzola krytu (2 otvory) — pouze TX 1000

1 Leva konzola krytu(2 otvory) — pouze TX 1000

4 Sroub (¥ x % in) — pouze TX 1000

4 Pojistna matice (¥4 in)— pouze TX 1000

Pouze hnaci jednotky rady 200
nebo 300

Ddlezité: Pouzijte konzoly krytu se 3 otvory.

1. Zasunte vystupek na konzole krytu do otvoru
zvedaciho bodu na hnaci jednotce tak, aby byl
otvor v konzole zarovnan s malym otvorem
v ramu hnaci jednotky (Obrazek 3).

Poznamka: K dispozici je prava a leva
konzola. Ujistéte se, Ze jste na kazdou stranu
nainstalovali spravnou konzolu. Vystupek musi
byt v otvoru zvedaciho bodu a konzola na vnéjsi
strané ramu (Obrazek 3).

9013653

9013653

Obrazek 3

-

Konzola krytu 3. Vystupek

N

Otvor zvedaciho bodu 4. Samorezny Sroub

2. P¥ipevnéte konzolu k ramu pomoci samofezného
Sroubu (Obrazek 3).

3. Kroky 1 a 2 zopakujte na druhé strané hnaci
jednotky.

Pouze hnaci jednotky rady TX 400
nebo 500
Dulezité: Pouzijte konzoly krytu se 3 otvory.

1. Meéfte od okraju ramu (viz Obrazek 4) a vyznacte
mista otvor( pro upevnéni konzoly krytu.

Poznamka: Jestlize jsou otvory pfitomny,
prejdéte na krok 3.

9203568

Obrazek 4
1. 4,6 cm 3. 46cm
2. 14 cm 4. Montazni otvory

2. 'V kazdém vyznaceném misté vyvrtejte do ramu
otvor o velikosti 8 mm.

3. Vyrovnejte vystupek na konzole krytu s predni
hranou ramu; konzola musi byt uvnitf kapsy
ramene nakladace (Obrazek 5).

Poznamka: K dispozici je prava a leva
konzola. Ujistéte se, Ze jste na kazdou stranu
nainstalovali spravnou konzolu. Vystupek
musi byt nad okrajem ramu a konzola uvnitf
kapsy ramene nakladace, pfiCemz 2 mensi
otvory v konzole musi byt zarovnany s otvory
vyvrtanymi v ramu (Obrazek 5).




9013655

9013655

Obrazek 5

1. Samorezny Sroub 2. Konzola krytu

4. Pfipevnéte konzolu k ramu pomoci
2 samoreznych Sroubu, viz Obrazek
5.

5. Kroky 1 az 4 zopakujte na druhé strané hnaci
jednotky.

Pouze hnaci jednotka TX 1000
Dulezité: Pouzijte konzoly krytu se 2 otvory.

1. Méfte od okrajli ramu (viz Obrazek 6) a vyznadcte
mista otvor( pro upevnéni konzoly krytu.

Poznamka: Jestlize jsou otvory pfitomny,
prejdéte na krok 3.

9245655

Obrazek 6
1. 70 mm 4. Otvor
2. 57 mm 5. Referencni ty¢
3. 13 mm
2. Vyvrtejte otvor 7,2 mm do ramu v jednotlivych

vyznacenych mistech.

3. Namontujte levou konzolu krytu na levou stranu
ramu pomoci 2 Sroubu (V4 x % in) a 2 pojistnych
matic (v in), viz Obrazek 7.

9202825

Obrazek 7

1. Sroub (Y x % in) 3. Pojistna matice (6 mm)
2. Leva konzola krytu

4. Namontujte pravou konzolu krytu vpravo na ram
pomoci 2 Sroubl (6 x 19 mm) a 2 pojistnych
matic (6 mm), viz Obrazek 7.
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Montaz krytu obsluhy

Dily potiebné k provedeni tohoto kroku:

2 Drzak krytu(1 ohyb) — fada 200/300 nebo TX 400/500 -7
2 Drzak krytu (2 ohyby) — pouze TX 1000 P
1 Kryt .

8 Sroub (6 x 38 mm)

8 PodloZka

8 Pojistna matice (6 mm)

Montaz krytu

N
Poznamka: Pro hnaci jednotky fady 200/300 nebo ] 4202842
TX 400/500 pouzijte drzaky krytu s 1 ohybem. Pro Obrazek 9
hnaci jednotky TX 1000 pouzijte drzaky krytu se Pouze hnaci jednotky TX 1000
2 ohyby. o ix
1. Zasurite drzaky krytu do kapes v konzolach krytu ! Polistna matice (€) > Past
. Zasun § .
2. Podlozka (8 6. Drzak krytu (2
na hnaci jednotce (Obrazek 8 nebo Obrazek 9). odlozia (8) reak krytu (2)
3. Kryt 7. Konzola krytu (2)
4. Sroub (8)

2. Namontujte kryt a flexibilni plast na drzaky
krytu (viz Obrazek 8 a Obrazek 9) pomoci
8 Sroubl (Y4 x 1 2 in), 8 podlozek a 8 pojistnych
matic (V4 in).

1\

Poznamka: Plast by se mél zavésit pres motor
nebo kapotu.

9202610

Obrazek 8
Hnaci jednotky fady 200/300 nebo TX 400/500
1. Pojistna matice (8) 5. Plast
2. Podlozka (8) 6. Drzak krytu (2)
3. Kryt 7. Konzola krytu (2)
4. Sroub (8)

10



4 Soucasti stroje

Montaz krytu proti triskam

Dily potifebné k provedeni tohoto kroku:

1 Kryt proti tfiskam
1 Kolik krytu

1 Zavlacka

Postup

Fréza na pafezy ma 4 sady montaznich otvor( pro
umisténi krytu proti tfiskam (Obrazek 10). Posunte
kryt nahoru (do hornich otvort), kdyz frézujete

blizko u zemé, a dolu (do spodnich otvor(), kdyz 9013651
frézujete vysoké pafezy. Kryt proti tfiskam namontujte
, sy o ) 9013651
nasledujicim zpusobem: Obrazek 11
1. Umistéte montazni trubku na kryt mezi 2 otvory e P
na fréze (Obrézek 10)_ 1. Kryt proti tfiskam 4. Hlava k frézovani pafezu
Montazni deska 5. Zuby

Sroub oto&ného &epu

Technické udaje

Poznamka: Specifikace a konstrukce se mohou bez
upozornéni zménit.

Siftka (s krytem proti tfiskam) | 112 cm
Sitka (bez krytu proti tfiskam) |66 cm

Délka 51 cm
Vyska 79 cm
Hmotnost 120 kg

K zajisténi optimalni vykonnosti a dodrzeni pozadavki
na bezpecnost stroje je nutné pouzivat pouze

. 20299 originalni nahradni dily a pfisluSenstvi spole¢nosti
Obrazek 10 . A vy A . o
Toro. Nahradni dily a pfisluSenstvi jinych vyrobcu
1. Kolik krytu 4. Montazni trubka mohou byt nebezpecné a jejich pouziti mize mit za
2. Montazni otvory 5. Zavlatka nasledek zneplatnéni zaruky.
3. Kryt proti tfiskam

2. Zasunte kolik krytu do otvor( ve fréze a do
montazni trubky (Obrazek 10).

w

Zajistéte ¢ep pomoci zavlacky (Obrazek 10).

11



Obsluha

Montaz a demontaz
pridavného zarizeni

Postup montaze a demontaze naleznete v provozni
pfiru¢ce hnaci jednotky.

Dudlezité: Pred montazi pfridavného zafizeni
zaparkujte stroj na rovném povrchu, z montaznich
desek odstrarite vSechny necistoty a zajistéte, aby
se volné otacely koliky. Pokud se koliky neotaci
volné, namazte je.

Poznamka: Trakéni jednotku vzdy pouzivejte pro
zvedani a ovladani pfidavného zafizeni.

A DULEZITE UPOZORNENI

Pokud rychloupinaci koliky zcela neusadite
skrz desku pro montaz pridavného zarizeni,
pridavné zafizeni se miize uvolnit ze stroje
a zpusobit vazné poranéni obsluhy nebo
okolostojicich osob.

Ovérte si, ze jsou rychloupinaci koliky na
desce pro montaz pridavného zarizeni zcela
usazeny.

A DULEZITE UPOZORNENI

Hydraulicka kapalina unikajici pod tlakem
muze proniknout klizi, a zpUsobit tak
poranéni. Kapalina vstriknuta pod kiizi musi
byt chirurgicky odstranéna do nékolika hodin.
Zakrok musi provadét lékar obeznameny

s timto typem poranéni, jinak by mohla
vzniknout gangréna.

* Pred natlakovanim hydraulické soustavy
zkontrolujte bezvadny stav vSech
hydraulickych hadic a potrubi a utazeni
vSech hydraulickych spojek a pfipojek.

* Télo a ruce méjte v dostatecné vzdalenosti
od netésnicich mist nebo trysek, ze kterych
unika hydraulicka kapalina pod vysokym
tlakem.

* Ke hledani prasklin hydrauliky pouzivejte
lepenku nebo papir; nikdy nepouzivejte
ruce.

A VYSTRAHA

Hydraulické spojky, vedeni/ventily a kapalina
mohou byt horké. Pri kontaktu s horkymi dily
se muUzete popalit.

* PFi manipulaci s hydraulickymi spojkami
noste rukavice.

* Nez se zacnete dotykat hydraulickych dilt,
pockejte, az stroj vychladne.

* Nedotykejte se uniklé hydraulické kapaliny.

Frézovani parezu

A DULEZITE UPOZORNENI

Béhem prace odlétaji ulomky vSemi sméry
a mohou poranit o€i a dalSi nechranéné casti
téla.

* Nikdy nepracujte s parezovou frézou bez
Stitu namontovaného na hnaci jednotce
a bez krytu proti triskam na fréze.

* P¥i praci pouzivejte ochranu o€i, sluchu,
pevnou protiskluzovou obuv a dlouhé
kalhoty.

* Prihlizejici osoby musi vzdy drzet od
pracovniho prostoru bezpeény odstup
alespon 9 m.

1. Pokud je vase hnaci jednotka vybavena volici
pakou rychlosti, pfesunite ji do polohy pro
POMALY chod.

2. Nastartujte motor.

Chcete-li pafezovou frézu zapnout, pfitdhnéte
paku pomocné hydrauliky k rukojeti obsluhy.

4. Umistéte frézu na levou stranu za
pafez (Obrazek 12).




9013658

Obrazek 12

10.

11.

Pomoci paky naklonu pfidavného zafizeni
pfisunte frézu k sobé a v zavislosti na tvrdosti
dfeva frézujte do hloubky 0,5 az 5 cm (Obrazek
12).

Poznamka: Pokud frézujete pfili§ hluboko,
fréza se zastavi. Lehce ji nadzvednéte a zkuste
to znovu.

Odsurite frézu zpét (Obrazek 12), spustte ji
o0 0,5 az 5 cm nize a opakujte kroky 4 az 6,
dokud neodfrézujete nékolik centimetrd.

Zvednéte ramena nakladace do puvodni vysky.
Pfesurite frézu doprava (Obrazek 12).

Opakujte kroky 4 az 8, dokud nedosahnete
prave strany pafezu.

Vratte frézu na levou stranu pafezu, spustte
ji doli a opakujte kroky 3 az 10, dokud pafez
neodfrézujete pod urover terénu.

Poznamka: Budete-li chtit zachycovat tfisky,
je mozné, ze budete muset frézu zastavit a pfi
spousténi dolt posunout kryt tfisek nahoru.

Po dokonceni frézu zastavte pfesunutim paky
pomocné hydrauliky do NEUTRALNI polohy.

Frézovani korenu

1.

1.

Zastavte frézu a zavéste ji svisle na ramena
nakladace nékolik centimetri nad zemi.

Vypnéte motor a vyjméte Kklic.

Povolte velky Sroub na horni strané
frézy (Obrazek 13).

fl© » 0136
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Obrazek 13

9013659

Velky Sroub — povolte 2. Predni Sroub — demontujte

©

11.

12.
13.

14.

15.

13

Demontujte pfedni Sroub a matici, jez frézu
upeviuji (Obrazek 13).

Otocte frézu o 30 stuprili ve sméru hodinovych
ruCiCek (Obrazek 13).

Velky Sroub na horni strané frézy utahnéte
na utahovaci moment 406 Nm (300 ft-Ib),
viz Obrazek 13.

Namontujte Sroub a matici do pfedniho otvoru
a dotahnéte je na utahovaci moment 101 Nm
(75 ft-Ib), viz Obrazek 13.

Nastartujte hnaci jednotku a spustte frézu.
Zapustte frézu do kofenda.

Posouvanim hnaci jednotky po kofeni pohybujte
frézou po celé délce kofene.

Po dokonceni zastavte frézu pfesunutim paky
pomocné hydrauliky do NEUTRALNI polohy.

Vypnéte motor a vyjméte Klic.

Povolte velky Sroub na horni strané
frézy (Obrazek 13).

Demontujte pfedni Sroub a matici, jez frézu
upeviuji (Obrazek 13).

Otocte frézu o 30 stupnt proti sméru hodinovych
rucicek (Obrazek 13).



16. Velky Sroub na horni strané frézy utahnéte jednotkach), nastavte jej pfiblizné do polohy pro
na utahovaci moment 406 Nm (300 ft-Ib), 10 hodin.
viz Obrazek 13.

17.  Namontujte Sroub a matici do pfedniho otvoru
a dotahnéte je na utahovaci moment 101 Nm
(75 ft-Ib), viz Obrazek 13.

Prepravni poloha

Pfi pfepravé udrzujte pfidavné zafizeni co nejblize
u zeme, ne vice nez 15 cm nad zemi. Naklorite jej
dozadu.

9245446

Obrazek 14
1. Ne vice nez 15 cm nad 2. Naklopeni pfidavného
zemi zarizeni vzad

Preprava frézy na parezy
POMOCI privesu

Umistéte pridavné zafizeni na pfivés nebo nakladni
vozidlo, které jej mUze prepravovat. Frézu bezpecné
pfipevnéte k pfivésu nebo k nakladnimu vozidlu
pomoci vazacich popruhu, které jsou vhodné pro
hmotnost pfidavného zafizeni a pro pouZiti na verejné
komunikaci.

Dulezité: Pred pfepravou hnaci jednotky sejméte
kryt obsluhy, aby nedoslo k poskozeni stitu hnaci
jednotky.

Provozni tipy

* VZdy nastavte plny plyn (maximalni otacky
motoru).

* Nikdy nepfepravujte pfidavné zafizeni se
zvednutymi rameny nakladaCe. Udrzujte ramena
spusténa a pridavné zafizeni naklopené nahoru.

* Pokud je vase hnaci jednotka vybavena volicem
rychlosti (nachazi se na nékterych kolovych
hnacich jednotkach), nastavte ho do polohy pro
POMALY chod (zelva).

* Pokud je vade hnaci jednotka vybavena
déli¢em pratoku (na nékterych kolovych hnacich

14



Udrzba

Doporuc¢eny harmonogram udrzby

Servisni interval Postup pii udrzbé

* Promazte stroj.
» Zkontrolujte stav zubl a vSechny poskozené nebo opotfebené zuby otocte nebo
vymeérite.

Pfi kazdém pouziti nebo
denné

* Promazte vozidlo.

Pred uskladnénim * Na poSkozenych mistech opravte lak.

MaZéni StrOje Typ maziva: univerzalni mazivo

Servisni interval: Pfi kazdém pouZiti nebo denné 1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, spustte
ramena nakladace doll a zatahnéte parkovaci

Pred uskladnénim brzdu (v pfislusnych pfipadech).

Promazte maznici, viz Obrazek 15.

— .

Vypnéte motor a vyjméte klic.
Hadrem o istéte maznici.

K maznici pfipojte mazaci pistoli.

o &~ N

Pumpujte do maznice mazivo, dokud nezacne
Z lozisek vytékat.

1\ 6. Otrete prfebytecné mazivo.
AT D
LB TR —

9203602

Obrazek 15

15



Vyména zubli

Servisni interval: Pfi kazdém pouziti nebo
denné—Zkontrolujte stav zubu
a v8echny poskozené nebo
opotfebené zuby otoc¢te nebo
vymérite.

Vzhledem k vysoké mife opotfebeni, kterému jsou
zuby vystavovany, muze byt nutné zuby otacet nebo
meénit pravidelné.

Kazdy zub je mozné upevnit ve 3 polohach, takze jej
muzete otoCit dvakrat. Jesté pred jeho vyménou tak
muzete vyuzit novou ostrou hranu.

—1 2

G034325
9034325

Obrazek 16

1. Ostry zub 2. Opotiebeny zub

Chcete-li zub otocit, povolte upeviiovaci matici
zubu (Obrazek 17). Posunte zub dopfedu a otocte
jej o /4 otacky; tak se nepouzitd hrana dostane

k vnéjSi strané. Upevnovaci matici zubu utahnéte na
utahovaci moment 37 az 45 Nm (27 az 33 ft-Ib).

9246708

Obrazek 17
(Vzhled vasi frézy se maze liSit od stroje na obrazku.)

1. Matice
2. Distanéni podlozka

3. Drzék zubu
4. Zub

Chcete-li zub vyménit, demontujte upevnovaci matici
zubu, vyjméte zub a pak do stejného mista namontujte
novy zub a matici (Obrazek 17). Upevhovaci matici
zubu utahnéte na utahovaci moment 37 az 45 Nm
(27 az 33 ft-Ib).

16



Uskladnéni

1.

Pfed dlouhodobym uskladnénim umyijte
pfidavné zafizeni jemnym Cisticim prostfedkem
a vodou a zbavte jej veSkerych nedistot.

Zkontrolujte stav zubl. Otocte nebo vymeérite
v8echny opotfebené nebo poskozené zuby.

Zkontrolujte a dotahnéte vSechny Srouby,
svorniky a matice. Opravte nebo vymérite
vdechny poskozené nebo opotfebené dily.

Ujistéte se, Ze v8echny hydraulické spojky jsou
vzajemneé spojeny, aby nedoslo ke znecisténi
hydraulického systému.

Natfete poskrabana mista a odhaleny kovovy
povrch. Barvu ziskate v autorizovaném
servisnim stfedisku.

Pridavné zafizeni uskladnéte ve skladu nebo
garazi v Cistém a suchém prostfedi. Pfidavné
zarfizeni pfikryjte, aby bylo chranéno pred
znecisténim.

17



Odstranovani zavad

Zavada

Mozné pficiny

Zpusoby odstranéni

Pfi frézovani se zastavuje frézovaci
kotouc.

1.

Frézujete pfilis hluboko.

Zuby jsou opotfebené, posSkozené
nebo prasklé.

. Zvednéte ramena nakladace o 13 mm.

. Otocte nebo vyménte vSechny

opotiebené, poSkozené nebo prasklé
zuby.

Frézovaci kotou¢ se neotaci nebo se otaci
pomalu.

. Neni spravné pfipojena hydraulicka

spojka.

Hydraulicka spojka je poSkozena.
Hydraulicka hadice je ucpana.

Ventil pomocné hydrauliky na hnaci
jednotce se neotevira.

Selhal hydraulicky motor nebo pohon.

Brzda zpétného ventilu je obracena.

. Zkontrolujte a dotahnéte vSechny

spojky.

. Zkontrolujte nebo vymérite spojky.
. Vyhledejte misto ucpani

a zprlichodnéte je.

. Ventil opravte.

. Kontaktujte autorizované servisni

stredisko.

. Obratte smér zpétného ventilu;

kontaktujte autorizovany servis.

Fréza nepracuje dostate¢né rychle.

. Zuby jsou opotifebené.

Je $patné nastaven déli¢ prutoku
a volici paka rychlosti (plati pouze pro
kolové jednotky).

. Je ucpana rychlospojka nebo hadice.

. Hydraulicky systém je pfili§ horky.

Pretlakovy ventil je nastaveny pod
specifikovanou hodnotu.

. OtocCte nebo vymérite vSechny

opotifebené zuby.

. Nastavte déli¢ pratoku do polohy

10 hodin a volici paku rychlosti do
polohy oznacgené ,Zelvou®.

. Zkontrolujte hadice a spojky

a odstrarite zjist&né problémy.

. Vypnéte systém a nechejte ho

vychladnout.

. Kontaktujte autorizované servisni

stredisko.

Frézovaci kotou¢ se otaci Spatnym
smérem.

. Pé&ka ventilu pomocné hydrauliky je

v nespravné poloze.

. Hydraulické hadice jsou obracené.

. Pfesunte paku ventilu pomocné

hydrauliky do zadni polohy.

. Odpojte hadice a zamérite jejich

polohu.

18




Poznamky:



Poznamky:



Prohlaseni o zabudovani

Spole¢nost The Toro Company se sidlem na adrese 8111 Lyndale Avenue South, Bloomington, MN, USA
prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni jsou v souladu s uvedenymi smérnicemi, pokud jsou podle pfiloZzenych
pokynt montovana na konkrétni modely Toro, které jsou uvedeny v pfislusném prohlaseni o shodé.

m(i;z::u Vyrobni ¢islo Popis produktu Popis faktury Vseobecny popis Smérnice
22429 404320000 a vyssi Fréza na pafezy PN Sk Fréza na pafezy 2006/42/ES

Prislusna technicka dokumentace byla sestavena podle pozadavk( smérnice 2006/42/ES, &asti B, prilohy VII.

Na zakladé pozadavku ze strany vnitrostatnich organ(l se zavazujeme pfedavat pfislusné informace o tomto
neuplném strojnim zafizeni. Zpusob pfedavani bude elektronicky.

Toto zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude pfipojeno ke schvalenym modelum Toro, které jsou
uvedeny v souvisejicim prohlaseni o shodé, v souladu se vdemi pokyny a se vSemi pfislusnymi smérnicemi.

Certifikace: Autorizovany zastupce:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium
Chad Moe
Vedouci technicky manazer
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA

Rijen 19, 2022




UK Declaration of Incorporation

Spole¢nost The Toro Company se sidlem na adrese 8111 Lyndale Avenue South, Bloomington, MN, USA
prohlasuje, Ze nasledujici zafizeni jsou v souladu s uvedenymi smérnicemi, pokud jsou podle pfiloZzenych

pokynt montovana na konkrétni modely Toro, které jsou uvedeny v pfislusném prohlaseni o shodé.

m%';:‘;u Vyrobni ¢islo Popis produktu Popis faktury Vseobecny popis Smérnice
Sbirka

22429 404320000 a vy&si Fréza na pafezy T R ER Fréza na pafezy z&kon( 2008
6. 1597

Prislusna technicka dokumentace byla vypracovana podle pfilohy 10 zakona ¢. 1597/2008 Sb.

Na zakladé pozadavku ze strany vnitrostatnich organl se zavazujeme predavat pfislusné informace o tomto
neuplném strojnim zafizeni. ZpUsob pfedavani bude elektronicky.

Toto zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude pfipojeno ke schvalenym modelim Toro, které jsou
uvedeny v souvisejicim prohladeni o shodé, v souladu se vSemi pokyny a se vSemi pfisluSnymi smérnicemi.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

Mot Mot

Chad Moe

Vedouci technicky manazer
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA

Rijen 19, 2022

Autorizovany zastupce:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




Zasady ochrany osobnich udaji pro Evropu

Informace shromazdované spole¢nosti Toro

Spoleénost Toro Warranty Company (Toro) respektuje vase soukromi. Abychom mohli zpracovat vase reklamace ze zaruky a kontaktovat vas v pfipadé
stahovani vyrobku z trhu, prosime vas, abyste nam sdélili nékteré své osobni udaje, at uz pfimo nebo prostfednictvim mistniho distributora
spole¢nosti Toro.

Zarucni systém spole¢nosti Toro je hostovan na serverech nachazejicich se v USA, kde se mohou zakony o ochrané soukromi liSit od téch ve vasi zemi.

POSKYTNUTIM OSOBNICH UDAJU SOUHLASITE SE ZPRACOVANIM VASICH OSOBNICH INFORMACI TAK, JAK JE POPSANO V TECHTO
ZASADACH OCHRANY SOUKROMI.

Zplsob vyuziti informaci ve spole¢nosti Toro

Spoleénost Toro mlze vyuzit vaSe osobni informace, aby mohla zpracovat reklamace ze zaruky, kontaktovat vas v pfipadé stahovani produktu z trhu
i pro jiné ucely, s nimiz vas seznami. Spole¢nost Toto mlze sdilet vaSe informace s pobo¢kami, distributory nebo ostatnimi obchodnimi partnery
spolecnosti v souvislosti s kteroukoliv z téchto €innosti. VaSe osobni informace nebudeme prodavat zadné dalsi spolecnosti. Vyhrazujeme si pravo
zvefejnit osobni Udaje za ucelem dodrzovani platnych zakonl a na zadost pfislusnych organu k fadnému provozovani nasich systému nebo pro
ochranu vlastni i dalSich uzivateld.

Uchovavani vasich osobnich udajl

Osobni udaje uchovavame pouze do té doby, pokud je potfebujeme pro ucely, pro které byly pdvodné shromazdény, nebo pro jiné legitimni ucely
(napriklad dodrzovani predpist), pfipadné do doby vyzadované pfislusnym zakonem.

Zavazek spole¢nosti Toro ohledné bezpecénosti vasich osobnich udaju

Abychom zajistili bezpe€nost vasich osobnich udaju, uplatriujeme odpovidajici bezpeénostni opatfeni. Podnikame rovnéz veskeré kroky pro to, aby
tyto udaje byly neustale pfesné a aktualni.

Pfistup k vasim osobnim udajim a jejich oprava
Pokud si pfejete zkontrolovat nebo opravit své osobni Udaje, kontaktujte nas prosim e-mailem na adrese legal@toro.com.

Australsky zakon na ochranu spotrebitelt

Austral$ti zakaznici naleznou podrobné informace o australském zakoné na ochranu spotfebiteltl uvnitf baleni nebo u mistniho distributora spole¢nosti
Toro.

374-0282 Rev C



Navrh zakona €. 65 ve staté Kalifornie (California Proposition 65) — vystraha

Co tato vystraha znamena?

V prodeji mazete spatfit vyrobek, ktery je opatfen nasledujicim vystraznym Stitkem:

VYSTRAHA: Rakovina a poskozeni reprodukéniho systému —
A www.P65Warnings.ca.gov.

O co se v navrhu zakona €. 65 jedna?

Navrh zakona €. 65 se vztahuje na vSechny spole¢nosti plsobici v Kalifornii, které tam prodavaji vyrobky nebo vyrabéji vyrobky, jez mohou byt v Kalifornii
prodavany nebo do ni dovazeny. Navrh nafizuje, aby guvernér statu Kalifornie vedl a zvefejrioval soupis chemickych latek, o nichz je znamo, Ze mohou
zpusobit rakovinu, vrozené vady a/nebo jiné poskozeni reprodukéniho systému. Soupis, ktery je kazdoro¢né aktualizovan, zahrnuje stovky chemikalii,
které se nachazeji v mnoha predmétech kaZdodenni potteby. Ugelem navrhu zékona &. 65 je informovat vefejnost o vystaveni t&émto chemickym latkam.

Navrh zékona €. 65 nezakazuje prodej vyrobkd obsahujicich tyto chemikalie, misto toho v§ak zada, aby byly vSechny vyrobky, obaly vyrobkd nebo
literatura doprovazejici tyto vyrobky opatfeny vystrahou. Tato vystraha neznamena, Ze vyrobek je v rozporu s jakymikoli normami nebo pozadavky
tykajicimi se bezpecnosti. Vlada statu Kalifornie ve skutecnosti objasnila, Ze zminéna vystraha neni totéz jako regulacni rozhodnuti, jez stanovuje, zda je
vyrobek ,bezpecny“ nebo ,nebezpecny”. Rada z téchto chemickych latek se mnoho let pouziva ve vyrobcich kazdodenni potfeby, aniz by byla dolozena
jakakoli ujma na zdravi. DalSi informace naleznete na strankach https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Vystraha uvedena v souladu s navrhem zakona ¢. 65 znamena, Ze spole¢nost bud' 1) vyhodnotila miru rizika a dospéla k zavéru, Zze nebyla pfekro¢ena
,2adna vyznamna mira rizika“, nebo 2) se rozhodla uvést vystrahu na zakladé toho, ze si je védoma pfitomnosti uvedené chemické latky, miru rizika se
ale nepokusila vyhodnotit.

Plati tento zakon vSude?

Uvedeni vystrahy podle navrhu zakona ¢. 65 se vyZaduje pouze v rdmci kalifornskych zakon(. Vystrahu Ize spatfit v celé Kalifornii na rliznych mistech,
véetné restauraci, obchodl s potravinami, hotel, Skol a nemocnic, a na Siroké Skale vyrobkd. Néktefi online a zasilkovi prodejci navic uvadi vystrahu dle
navrhu zakona €. 65 na svych webovych strankach nebo v katalozich.

Jak se vystraha dle kalifornského navrhu zakona lisi od federalnich limit?

Normy navrhu zékona €. 65 jsou Casto pfisnéjSi nez federalni a mezinarodni normy. U fady latek je nutné uvadét vystrahu dle navrhu zékona €. 65
pfi mnozstvi, které je mnohem niz$i nez u federalnich akénich limitd. Napfiklad norma névrhu zakona €. 65 upozorriujici na mnozstvi olova ¢ini
0,5 pg/den, coz je vyrazné pod limity federalnich a mezinarodnich norem.

Pro¢ nejsou touto vystrahou opatieny vSechny obdobné produkty?
®  Vyrobky prodavané v Kalifornii musi byt ozna¢eny podle navrhu zakona ¢&. 65, zatimco podobné produkty prodavané jinde toto oznaceni mit nemusi.

® Spolecnost, ktera v ramci soudniho sporu tykajiciho se navrhu zakona €. 65 dosahla mimosoudniho vyrovnani, mize byt pozadana, aby na svych
vyrobcich vystrahu dle navrhu zakona €. 65 uvadéla. Na jiné spole¢nosti, které vyrabéji podobné vyrobky, se takovy pozadavek vztahovat nemusi.

® Prosazovani navrhu zakona €. 65 neni konzistentni.

® Spole€nosti se mohou rozhodnout, Ze vystrahu nebudou uvadeét, protoze dospély k zavéru, zZe podle navrhu zakona ¢&. 65 tak nejsou povinny ucinit.
Pokud vyrobek neni vystrahou opatfen, neznamena to, Ze neobsahuje uvedené chemické latky na podobné urovni.

Pro¢ spoleénost Toro tuto vystrahu uvadi?

Spoleénost Toro se rozhodla, Ze bude spotfebiteliim poskytovat co nejvice informaci, aby mohli €init informovana rozhodnuti o vyrobcich, které kupuiji

a pouzivaji. Spole¢nost Toro v urcitych pfipadech uvadi vystrahu, jestlize si je védoma pfitomnosti jedné nebo vice uvedenych chemickych latek, aniz by
provedla posouzeni Urovné expozice, nebot pozadavky na omezeni expozice se neudavaji u vSech uvedenych chemickych latek. Spole¢nost Toro se

z ddvodl obezfetnosti rozhodla vystrahu dle navrhu zakona €. 65 uvést, i kdyz nebezpedi vystaveni plsobeni chemickych latek obsazenych ve vyrobcich
znacky Toro je zanedbatelné nebo spada do rozmezi ,Zadné vyznamné riziko". Pokud spole¢nost Toro takovou vystrahu neuvede, mize byt mimoto
Zalovana statem Kalifornie nebo soukromymi stranami, jez o prosazovani navrhu zakona €. 65 usiluji, a mdze z toho pro ni vyplyvat citelny postih.
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