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ESPECIFICACIONES

Anchura de corte: 44 pulgadas (1,12 m)

Altura de corte: Ajustable desde 1 pulgada hasta 4
pulgadas (25 a 102 mm) en incrementos de 1/2
pulgada (13 mm).

Cuchillas de corte: Tres cuchillas de acero de
tratamiento térmico, cada una de 3/16 pulg. (4,8 mm)
de grueso y 15-1/2 pulg. (39,4 cm) de largo.

Ruedas neumaticas: didmetro 8 pulg (20,3 cm) con
cojinetes de rodillos engrasables (presién de inflado
10-15 psi, approx. 0,7 - 1 Kg/cm?2).

Peso: 187 libras (73 Kg.)

Sistema de transmision: Por correa desde el eje
secundario hasta la caja de engranajes en dngulo recto.
Transmisién por correa a todos los ejes. Los ejes tienen
cojinetes de bola sustituibles y engrasables. Alojamiento
de los ejes de forma conica.

AJUSTE DE LA ALTURA DE CORTE

La altura de corte es ajustable desde 1 a 4 pulgadas
(25 a 102 mm) en incrementos de 1/2 pulgada (13
mm), segiin la colocacién de cuatro pasadores de
horquilla en los diferentes agujeros de los soportes
situados en cada esquina de la unidad de corte (Fig. 1)

Figura 1
1. 25 mm 6. 89 mm
2. 38 mm 7. 102 mm
3. 51mm 8. Deflector de hierba
4. 64 mm 9. Bisagras con muelle
5. 76 mm 10. Caja de engranajes

NOTA: Los cuatro pasadores deben estar colocados a
la misma altura para evitar problemas de operaci6n y
corte.

DEFLECTOR DE HIERBA

A\ PRECAUCION

El deflector de hierba (Fig. 1) es un dispositivo de
seguridad que evita que la hierba y otros elementos
extrafios salgan despedidos de manera peligrosa. Si el
deflector no estd montado en la unidad de corte, o las
bisagras con muelle no lo sujetan en posicién correcta,
las cuchillas podrian lanzar hierba y otros objetos a
través de la abertura de salida con suficiente fuerza
para causar lesiones personales o dafios. Si el deflector
de hierba o las bisagras estan desgastados, rotos o
dafiados, es necesario reparar o sustituir las piezas
afectadas. No ponga nunca en marcha la unidad de
corte sin tener montados el deflector. Asegirese de que
la salida del deflector esté en la postura mas baja
posible.

LUBRICACION DE MANTENIMIENTO

ENGRASE DE COJINETES, CASQUILLOS
Y LA CAJA DE ENGRANAJES

1. La unidad de corte necesita una lubricacién
regular. Si se utiliza la miquina bajo condiciones
normales, lubrique los cojinetes y casquillos con
grasa de litio N° 2 de uso general o grasa de
molibdeno después de cada 8 horas de operacién,
o cada dia para jornadas inferiores a ocho horas.
Todos los demads cojinetes, casquillos y la caja de
engranajes deben lubricarse cada 50 horas de uso.

2. Después de cada 50 horas de uso, baje la unidad
de corte hasta que las ruedas estén sobre una
superficie nivelada. Asegiirese de que todos los
pasadores de horquilla de regulacién de la altura
de corte estén en agujeros equidistantes del suelo.
Limpie la zona alrededor de la tapa de la caja de
engranajes (Fig. 1) para evitar la entrada de
contaminantes en la caja de engranajes. Retire los
tornillos que fijan la tapa a la caja de engranajes y
retire dicha tapa. Compruebe el nivel de
lubricante de la caja de engranajes. Si el nivel es
bajo, afiada aceite EP SAE 90 hasta que el nivel
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de aceite llegue al eje horizontal (de entrada) de MANTENIMIENTO DE LA UNIDAD
la caja de engranajes. Compruebe la condicién de DE CORTE

la junta, y sustitdyala si estd dafiada o desgastada.

MANTENIMIENTO DE LOS CASQUILLOS
DE LOS SOPORTES DE LA RUEDA

Los soportes de las ruedas tienen casquillos insertados a
presion en los extremos superior e inferior del tubo.
Después de muchas horas de uso, estos casquillos se
desgastan. Para verificar los casquillos, mueva la
horquilla de la rueda hacia delante y hacia atras, y de un
lado a otro. Si el eje de la rueda tiene holgura dentro del
casquillo, el casquillo est4 desgastado y debe sustituirse.

1. Levante la unidad de corte hasta que las ruedas no
toquen el suelo y coloque unos bloques por
debajo para que no se pueda caer.

Figura 2




2. Retire el pasador y las arandelas de empuje de la MANT ENIMIENTO RUEDAS Y
parte superior del eje de la rueda. COJINETES

3. Retire el eje de la rueda del tubo de montaje. Deje

las arandelas en la parte inferior del eje. La rueda gira sobre un cojinete de alta calidad sobre
un casquillo intermedio. Incluso después de muchas

4. Inserte un punzén en la parte superior o inferior horas de uso, si el cojinete se mantiene bien lubricado,
del tubo de montaje, y empuje el casquillo hasta €l desgaste serd minimo. No obstante, se desgastard

que salga del tubo. (Fig. 3). Haga lo mismo con el rdpidamente sin lubricacién adecuada. Si la rueda tiene

otro casquillo. Limpie el interior de los tubos y holgura en el plano vertical, es sefial normalmente de
elimine toda suciedad. que el cojinete estd desgastado.

Figura 3
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Casquillos

5. Aplique grasa al interior y exterior de los
casquillos nuevos. Utilizando un martillo y una
plancha plana, introduzca los casquillos en el tubo.

6. Inspeccione el eje de la rueda, y sustitiyalo si
esta dafiado.

7. Introduzca el eje de la rueda a través de los

Topona

1.  Retire la contratuerca del tornillo de casquete,
sujetando el conjunto de la rueda en la horquilla.
(Fig. 4). Sujete la rueda y retire el tornillo de
casquete de la horquilla.

Figura 4

Retén del cojinete
Dispositivo engrasador
Cojinete de rodillos
Casquillo intermedio
Contratuerca

Tornillo de casquete

casquillos y el tubo de montaje. Coloque los
espaciadores en el eje. Instale un pasador en el eje
de la rueda para retener todas las piezas. 2

Nota: No pierda los dos retenes del cojinete (Fig. 4).

Incline la rueda hacia un lado y deje salir el cojinete

de rodillos y el casquillo intermedio (Fig. 4).

IMPORTANTE: Al instalar los casquillos, el diametro
interior puede reducirse ligeramente, no permitiendo 3
instalar el eje. Si el eje no entra en los casquillos )
nuevos y el tubo de montaje, es necesario escariar

ambos casquillos hasta conseguir un didmetro interior

de 1,126 pulgadas (28,6 mm). 4.

Inspeccione el cojinete, el casquillo intermedio y
el didmetro interior de la rueda. En caso de
desgaste, sustituya las piezas defectuosas.

Para volver a montar las piezas, inserte el casquillo

intermedio en el cojinete de rodillos. Llene el
cojinete con grasa N° 2; luego inserte el cojinete y
casquillo intermedio en la rueda.




5. Coloque el retén del coj-inete en el casquillo
intermedio, y monte el conjunto de la rueda en la
horquilla. Coloque el tornillo y contratuerca, y
apriételos hasta que el casquillo intermedio haga
contacto con el interior de la horquilla.

6. Inyecte mds grasa a través del dispositivo
engrasador de la rueda (Fig. 4) hasta que el
cojinete esté bien engrasado.

COMPROBACION DE LA
RECTILINEIDAD DE LAS CUCHILLAS

1. Gire cada cuchilla hasta que esté alineada hacia
delante y hacia atras (Fig. 5). Mida desde el
interior de la unidad de corte hasta el filo de corte
en la parte delantera de la cuchilla (Fig. 5) y
anote esta dimension.

Figura 5

2. Gire hacia delante el extremo opuesto de la
cuchilla. Mida desde la unidad de corte hasta el
filo de corte de la cuchilla en la misma posicién
que la del paso 1. La diferencia entre las
dimensiones obtenidas en los pasos 1 y 2 no debe
sobrepasar 1/8 pulgada (3 mm). Si la dimensién
es superior a 1/8 pulgada (3 mm), sustituya la
cuchilla porque estd doblada.

DESMONTAJE DE LA CUCHILLA

La cuchilla debe sustituirse si golpea un objeto sélido,
o si estd desequilibrada o doblada. Utilice siempre
cuchillas genuinas TORO para seguridad y
rendimiento éptimos. No utilice nunca cuchillas de
repuesto de otros fabricantes debido al posible peligro
que entrafa.

A\ PRECAUCION

No intente enderezar una cuchilla doblada, ni
intente soldar una cuchilla rota. Utilice siempre una
cuchilla nueva por razones de seguridad.

1. Sujete la cuchilla usando un pafio o guante
grueso. Retire el perno de la cuchilla, la arandela
de freno, la copa y la cuchilla del eje.

2. Instale la cuchilla con la vela hacia la unidad de
corte. Coloque el perno, la arandela de freno y la
copa. Apriete hasta 85 - 110 pies-libra (115 - 148
Nm).

COMPROBACION DE LA VELAY
AFILADO DE LA CUCHILLA

Deben verificarse dos zonas para el mantenimiento y
afilado de la cuchilla: una zona es la vela, otra es el filo
de la cuchilla. Tanto los filos como la vela (la zona
curvada frente al filo) contribuyen a la buena calidad de
corte. La vela es importante porque obliga a la hierba a
enderezarse para producir un corte regular. Sin embargo,
es normal que la vela se desgaste durante el uso,
afectando a la calidad de corte, aunque los filos estén
todavia afilados.

Los filos de la cuchilla deben estar afilados para
cortar, y no desgarrar la hierba. Si no estdn afilados,
las puntas de las hojas estardn deshilachadas y de color
marrén. Deben afilarse entonces las cuchillas.

1. Examine cuidadosamente los extremos de corte
de las cuchillas, sobre todo en el punto de unién
de filo y vela (Fig. 6A). Puesto que la arena y
otros materiales abrasivos pueden ir desgastando
el metal que conecta ambas partes de la cuchilla,
se debe verificar el estado de la cuchilla antes de
usar el cortacésped. Si hay sefiales de desgaste
(Fig 6B), es necesario sustituir la cuchilla.
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Figura 6
1. Parte plana de la cuchilla
2. Vela
3. Desgaste
4,  Hendidura

Si se permite un desgaste prolongado, se forma una
hendidura entre la vela y la parte plana de la
cuchilla (Fig. 6C). Con el tiempo, es posible que se
desprenda una parte de la cuchilla y salga despedida
de la unidad, lo que podria resultar en lesiones
graves para Vd. u otra persona.

2. Inspeccione los filos de corte de todas las
cuchillas. Afile los bordes si estdn romos o
dafiados. Afile solamente la parte superior del
filo, y mantenga el dngulo de corte original para
asegurar una buena calidad de corte (Fig. 7). La
cuchilla seguird equilibrada si se retira la misma
cantidad de metal de ambos filos.
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Figura 7—Vista de la cuchilla desde el extremo

1. Afile con el angulo original
2. Vela

Nota: Desmonte las cuchillas y afilelas con una
muela. Después del afilado, vuelva a montar las
cuchillas con el perno, arandela de freno y copa.
Las velas deben colocarse orientadas hacia la parte
superior de la unidad. Apriete hasta 85 - 110 pies-
libra (115 - 148 Nm).

CORRECCION DE
DESIGUALDADES DE CORTE

Si una cuchilla corta més bajo que las demas, corrija
esta anomalia con el procedimiento siguiente:

1. Compruebe que los pasadores que regulan la
altura de corte de la parte delantera estén bien
asentados en el bastidor (Fig 9).

2. Eleve la altura de corte a la posicién 3 1/2 pulg.
(89 mm) 6 4 pulg. (102 mm) (Fig. 9).

3. Gire las cuchillas hasta que las puntas estén
alineadas entre si. Las puntas de las cuchillas
adyacentes deben estar a una distancia mixima de
1/8 pulgada. Si no fuera asi, pase al punto 7, y
afiada suplementos entre el alojamiento del eje y
la parte inferior de la unidad de corte.

4. Coloque las tres cuchillas en la postura "A" (Fig.
8) y mida desde la superficie nivelada hasta la
parte inferior de la punta de cada hoja (Fig. 8).

5. Anote la medida obtenida en la postura "A". Gire
las cuchillas hasta la postura "B" (Fig. 8) y mida la
distancia entre cada cuchilla y la superficie. Anote
las medidas (Fig. 9).

6. Gire las cuchillas hasta la postura "C", mida la
distancia y anétela (Figs 8, 9).

7. Compare las medidas obtenidas en cada postura.
La diferencia mdxima entre ellas no debe
sobrepasar 1/4 pulg. (6 mm). Si la diferencia es
superior a esta medida, pase a los puntos 8 y 9y
afiada suplementos entre el alojamiento del eje y
la parte inferior de la unidad de corte.



B. Transfiera una arandela de empuje desde
el extremo superior del eje de la rueda al
extremo inferior, instale el conjunto de la
rueda y compare la altura de todas las
cuchillas (Véanse los puntos 3 - 7). Siga
afiadiendo arandelas de empuje hasta que
la altura sea la correcta.

C. Silaunidad de corte se utiliza con una altura
de corte de entre 2 y 4 pulgadas (51 - 102 mm),
se debe bajar el lado alto de la unidad de corte.
Retire el pasador que fija la rueda en el lado
alto (Fig. 9) y retire el conjunto de la rueda.

e §
N 1 4 D. Transfiera una arandela de empuje desde el
Figura 8 extremo inferior del eje de la rueda al extremo
1. Mida desde el extremo la cuchilla a la superficie nivelada. supen'or, instale el conjunto de la rueda y
) . compare la altura de todas las cuchillas (Véanse
8. Retire los tornillos, las a_lrandelz_ls planas, arandelas los puntos 3 - 7). Repita el procedimiento hasta
de freno y tuercas del eje exterior en las zonas que la altura sea Ia correcta.

donde se van a afiadir los suplementos. Para subir

o0 bajar la cuchilla, afiada un suplemento, Pieza N° E
3256-24, entre el alojamiento del eje y la parte )
inferior de la unidad de corte. Siga comprobando

la alineacién de las cuchillas, afiadiendo mas

suplementos donde sea necesario hasta que las

dimg?sigcriles estén dentro de los limites SUSTITUCléN DEL DEFLECTOR
establecidos. DE HIERBA

9. Iguale las medidas laterales de la siguiente manera:

Una vez ajustada la altura a las dimensiones
especificadas, instale el pasador, ajuste la
altura de corte y la maquina estara en
condiciones de uso.

1. Retire los dos tornillos de caperuza, contratuercas
A. Para las unidades de corte que suelen y muelles que fijan el deflector a los soportes
operarse con una altura de corte de entre 1 y (Fig. 10).
2 pulgadas (25 - 51 mm), se debe subir el
lado bajo de la unidad de corte. Retire el
pasador que fija la rueda en el lado bajo

(Fig. 9) y retire el conjunto de la rueda.

Figura 10
1. Tornillo de caperuza
2. Contratuerca
3. Muelle
Figura 9 4.  Soportes
1. Posicion de altura de corte maxima . .
2. Se requieren arandelas de empuije. 2. Para desmontar los soportes, retire los tornillos,




arandelas de freno y tuercas (Fig. 10).

3. Instale los soportes en la parte superior de la
abertura de salida con los tornillos, arandelas de
freno y tuercas. Las cabezas de los tornillos deben
estar en el interior de la unidad de corte.

4. Coloque los soportes del deflector en la parte
exterior de los soportes de los pivotes, y fijelos con
los tornillos de caperuza, contratuercas y muelles.
Las contratuercas deben estar situadas en la parte
interior de cada ensamble. Apriete las contratuercas
hasta que hagan tope contra los pivotes. Levante el
deflector y déjelo caer para comprobar la tensién
de los muelles. La tensién de los muelles debe
mantener el deflector firmemente en la posicién
mds baja posible. Corrija si es necesario.

AJUSTE DE LA POLEA TENSORA

La polea tensora aplica fuerza a la correa para transmitir
toda la potencia a las poleas de las cuchillas. Si la polea
tensora no esti suficientemente tensada contra la correa,
no se transmitird la potencia méxima a estas poleas.

1. Retire las tapas de la correa de la derecha y del
centro girando las tuercas de orejetas. Retire los
tornillos para desmontar la tapa de la izquierda.

2. Retire la tuerca que fija el anclaje de resorte al
tornillo de caperuza del alojamiento (Fig. 11).
Levante el anclaje del tornillo de caperuza y tire
para aumentar la tensién de la correa. Se consigue
una tensién correcta al aplicar 30 - 40 libras de
fuerza al resorte.

3. Vuelva a instalar el anclaje de resorte sobre el
tornillo en el agujero correspondiente y apriete la
tuerca.

4. Vuelva a colocar las tapas.

SUSTITUCION DE LA CORREA

La correa motriz de las cuchillas, tensada por la polea
tensora con resorte, es muy duradera. Sin embargo,
tras muchas horas de utilizacién, la correa mostrari
sefiales de desgaste. Algunas sefiales que muestran que
la correa estd desgastada son chirridos durante el uso,

Figura 11

1. Anclaje de resorte
2. Tuerca

las cuchillas patinan al cortar la hierba, la correa esti
deshilachada, o presenta quemaduras y grietas.
Sustituya la correa si existe alguna de estas sefiales.

1. Retire las tapas de la correa de la derecha y del
centro girando las tuercas de orejetas. Retire los
tornillos para desmontar la tapa de la izquierda.

2. Retire la tuerca que fija el anclaje de resorte al
tornillo de caperuza del alojamiento (Fig. 12).
Levante el anclaje del tornillo para que se afloje
la correa.

3. Retire la correa desgastada de las poleas y
deslice un extremo de la correa por debajo
del soporte de la caja de engranajes.

Figura 12—Ruta de la correa
1. Polea del eje
2. Polea de la caja de engranajes
3.  Polea tensora

4. Instale la correa nueva alrededor de la polea del
eje, la polea de la caja de engranajes y la polea




tensora (Fig. 12).
Vuelva a ajustar la tensién de la correa.

Vuelva a instalar las tapas de la correa.

SUSTITUCION DE POLEAS DE
LOS EJES

Retire las tapas de la unidad de corte.

Retire la correa (véase Sustitucién de la Correa).
Nota: Sujete el conjunto del eje o apbyelo desde
abajo al retirar la tuerca y la polea, ya que si no,

el eje podria salir de su alojamiento.

Retire la tuerca que fija la polea al eje. Retire la
polea del eje.

Instale la polea nueva en el eje con una
contratuerca. Apriete la contratuerca hasta un par
de torsion de 100 - 120 pies-libra (135 - 162 Nm).

Vuelva a instalar la correa y las tapas.

DESMONTAJE DE EJES Y
COJINETES DEL ALOJAMIENTO
DEL EJE

Retire la tapa de la polea que cubre el alojamiento
en cuestién. Retire también la tapa sobre la polea
tensora.

Retire la correa (véase Sustitucién de la Correa).

Retire la tuerca que fija la polea al eje. Retire la
polea del eje. Ahora se podra sacar el eje de su
alojamiento.

Retire los tornillos y tuercas que sujetan el conjunto
del alojamiento del eje y el anillo de apoyo contra
la unidad de corte. Saque el alojamiento por la parte
inferior de la unidad de corte.

Si se va a sustituir el eje, retire el perno que

10.

sujeta la cuchilla al eje. Si no, puede dejarse
montada la cuchilla en el eje.

Vuelva a colocar el espaciador y el cojinete en el
alojamiento del eje. Los cojinetes deben colocarse
con la cara abierta hacia el alojamiento del eje, y
el agujero del espaciador debe alinearse con el
surco del eje.

Vuelva a instalar el eje en su alojamiento.
Asegiirese de haber colocado correctamente los
cojinetes y los espaciadores en el eje.

Pase el extremo del conjunto del eje donde va
colocada la polea a través del agujero de la
unidad de corte. Monte el conjunto del eje con el
anillo de apoyo, tornillos de caperuza y tuercas
(Fig. 13).

Coloque a presién la polea en el eje, fijando las
piezas con una contratuerca. Apriete la
contratuerca hasta un par de torsién de 100 - 120
pies-libra (135 - 162 Nm) y gire el eje para
verificar que gira libremente.

Engrase el cojinete con grasa Mobilux N° 2 o
grasa de litio de uso general hasta que se vea
grasa en el sello inferior.

. Vuelva a instalar la correa y las tapas.



Para pedir piezas de repuesto a un representante
autorizado TORO Proline, debe proporcionar la
siguiente informacién:

1 Nimeros de modelo y de serie de la unidad de
corte.

2. Numero de la pieza, descripci6n y cantidad de
piezas pedidas.

Nota: No utilice el nimero de referencia para
pedidos si usa un catdlogo de piezas: utilice el
nimero de la pieza.

Figura 14
1. Ndmeros de modelo y de serie

Figura 13

Cojinete
Espaciador

Anillo de apoyo
Alojamiento del eje
Ranura del eje

Eje

ook~

IDENTIFICACION Y PEDIDOS

NUMEROS DE SERIE Y DE MODELO

La unidad de corte tiene dos nimeros de
identificacién: un mimero de modelo y un nimero de
serie. Estos ndmeros estidn grabados en una placa. La
placa de identificacién de la unidad de corte se
encuentra detris de la rueda delantera derecha en el
bastidor (Fig 14). En cualquier correspondencia
referida a la unidad de corte, deben citarse los nimeros
de modelo y de serie para asegurar una informacién
correcta y las piezas de repuesto adecuadas.
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