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Denna produkt uppfyller alla relevanta europeiska
direktiv. Mer information finns i férsdkran om
inbyggnad i slutet av det har dokumentet.

Introduktion

Den har klippenheten ar konstruerad for att klippa gras
pa greener och sma fairways pa golfbanor. Det kan
medféra fara for dig och kringstdende om maskinen
anvands i andra syften an vad som avsetts.

Las den har informationen noga sa att du lar dig att
anvanda och underhalla produkten pa ratt satt och
for att undvika person- och produktskador. Du ar
ansvarig for att produkten anvands pa ett korrekt och
sakert satt.

Besok www.Toro.com om du behover
utbildningsmaterial fér sakerhet och drift,
information om tillbehor, hjalp med att hitta en
aterforsaljare eller om du vill registrera din produkt.

Kontakta en auktoriserad aterforsaljare eller

Toros kundservice och ha produktens modell- och
artikelnummer till hands om du har behov av service,
Toro-originaldelar eller ytterligare information. Figur 1
visar var pa produkten modell- och serienumren sitter.
Skriv numren i det tomma utrymmet.

Viktigt: Skanna rutkoden pa serienummerplaten
(i forekommande fall) med en mobil enhet for att
fa tillgang till information om garanti, reservdelar
och annat.
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Figur 1
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1. Har finns modell- och serienumren
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Modelinr

Serienr

| den har bruksanvisningen anges potentiella risker
och alla sakerhetsmeddelanden har markerats med
en varningssymbol (Figur 2), som anger fara som
kan leda till allvarliga personskador eller dédsfall om
foreskrifterna inte foljs.

A

Figur 2
Varningssymbol

9000502

Tvéa ord anvands ocksa i den har bruksanvisningen for
att markera information. Viktigt anger speciell teknisk
information och Observera anger allman information
som bor ges sarskild uppmarksamhet.
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Sakerhet

Allman sakerhet

Maskinen kan slita av hander och fétter. Folj alltid
alla sakerhetsanvisningar for att undvika allvarliga
personskador.

* Las och forsta innehallet i den har
bruksanvisningen innan du startar motorn.

* Var fullt koncentrerad pa maskinen nar du
anvander den. Delta inte i aktiviteter som kan
distrahera dig, eftersom personskador eller skador
pa egendom da kan uppsta.

* Hall hander och fotter pa avstand fran maskinens
rorliga delar.

* Kor endast maskinen om skydd och andra
sakerhetsanordningar sitter pa plats och fungerar.

* Hall avstand till utkastaréppningen.

* Hall kringstaende och barn borta fran
arbetsomradet. Lat aldrig barn anvanda maskinen.

* Innan du Kliver ur férarsatet ska du goéra foljande:
— Stall maskinen pa ett plant underlag.
— Sank klippenheten/klippenheterna.
— Koppla bort drivenheterna.

— Koppla in parkeringsbromsen (i férekommande
fall).

— Stang av motorn och ta ut nyckeln (i
forekommande fall).

— Vanta tills alla rérliga delar har stannat.

Felaktigt bruk eller underhall av maskinen kan leda
till personskador. For att minska risken for skador
ska du alltid folja sékerhetsanvisningarna och
uppmarksamma varningssymbolen A. Symbolen
betyder Var forsiktig, Varning eller Fara — anvisning om
personsakerhet. Underlatenhet att folja anvisningarna
kan leda till personskador eller innebara livsfara.

Kllppenhetssakerhet

Klippenheten ar endast en komplett maskin

nar den har monterats pa en traktorenhet. Las
noggrant igenom traktorenhetens bruksanvisning
for fullstdndiga anvisningar om saker anvandning
av maskinen.

* Stanna maskinen, ta ut nyckeln (i férekommande
fall) och vanta tills alla rorliga delar har stannat
innan du undersoker redskapet om du kor pa ett
foremal eller om maskinen vibrerar pa ett onormailt
satt. Reparera alla skador innan du borjar kora
maskinen igen.

* Hall alla delar i gott bruksskick och samtliga beslag
atdragna. Byt ut alla slitna eller skadade dekaler.

* Anvand endast tillbehdr, redskap och reservdelar
som har godkants av Toro.

Knivsakerhet

En sliten eller skadad kniv kan ga sonder och
en bit av kniven kan slungas ut mot dig eller
nagon kringstaende, vilket kan leda till allvarliga
personskador eller dodsfall.

* Kontrollera om kniven ar sliten eller skadad med
jamna mellanrum.

* Var férsiktig nar du kontrollerar knivarna. Linda
in knivarna i nagot eller ta pa dig handskar, och
var forsiktig nar du servar knivarna. Knivarna far
endast bytas ut eller slipas — de ska aldrig ratas ut
eller svetsas.

* Var forsiktig nar en kniv roteras pa maskiner med
flera knivar, eftersom den kan f& aven andra knivar
att borja rotera.




Sakerhets- och instruktionsdekaler

Sakerhetsdekalerna och anvisningarna ar fullt synliga for féraren och finns nara alla potentiella
farozoner. Ersatt dekaler som har skadats eller saknas.

137-9706

c-e § &
YAV N

137-9706

decal137-9706

1. Avkapningsrisk for hander och fétter — stdng av motorn,
ta ut nyckeln eller lossa tandstiftet, vanta tills alla rérliga

delar har stannat och Ias bruksanvisningen innan du utfér
underhall.




Montering

Media och extradelar

Beskrivning Antal Anvéandning
Kultapp 2 Montera denna pa rullen.
Bruksanvisning 1 IIZESerr:JrlfthwISmngen innan du monterar och anvander

1

Montera den framre rullen

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Klippenheten levereras utan framre rulle. Inforskaffa
en rulle fran en auktoriserad Toro-aterforsaljare och
montera den pa klippenheten pa foljande satt:

1. Ta bort plogbulten och flanslasmuttern som
faster en av klipph6jdsarmarna vid klippenhetens
sidoplat (Figur 3).

9278288
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Klipphdjdsarm 4. Flanslasmutter

N

Justerskruv
Plogbult

5. Rullens monteringsskruv

w

2. Lossa rullens monteringsskruvar pa
klipphojdsarmarna (Figur 3).

3. Skjut in rullaxeln i klipphdjdsarmen pa andra
sidan av klippenheten (Figur 3).

Skjut pa klipphdjdsarmen pa rullaxeln (Figur 3).

5. Fast rullen 16st pa klippenheten med
klipphdjdsarmen och de fastelement som togs
bort tidigare (Figur 3).

Centrera rullen mellan klipphdjdsarmarna.
Dra at rullens monteringsskruvar (Figur 3).

Stall in 6nskad klipphéjd och dra at
klipphdjdsarmens fastelement.

2

Montera kultapparna

Inga delar kravs
Tillvagagangssatt

Montera en kultapp i bada andarna av den framre
rullen (Figur 4).

9279642

1. Kultapp




3

Montera ringlanken,
den bojda lanken eller
kedjelanken

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Vid montering av klippenheter pa en traktorenhet med
ett serienummer som ar lagre 240000001 anskaffar du
en korrekt lyftlank och monterar den pa féljande satt:

G020065

Obs: De tva skruvarna som anvands for att montera . 9020065
lyftlanken levereras monterade pa klippenheten. Figur 6
+ For traktorenheterna Greensmaster 3120 och 1. Bojd lank (artikelnr 110-2397)

3150 monterar du ringlanken som medfdljer

traktorenheten.

Montera ringlanken (artikelnr 105-5740) ovanpa
klippenheten med tva skruvar. Dra at skruvarna
till 34—40 Nm (Figur 5).

G020064

9020064

Figur 5

1. Ringlank (artikelnr 105-5740)

* For traktorenhet Greensmaster 3250-D monterar
du den bdjda lanken (artikelnr 110-2397) som
medféljer traktorenheten.

Montera den bdjda lanken (Figur 6) ovanpa
klippenheten med tva skruvar. Dra at skruvarna
till 34—40 Nm.

Viktigt: Rikta bojen pa lyftkroken mot
klippenhetens framre del.




4

Omplacera motvikterna

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

Samtliga klippenheter levereras med motvikten
monterad pa vanster sida och motorfastet pa héger
sida av klippenheten. Gor sa har for att andra
klippenheten till andra lagen:

Viktigt: Om du behover tippa klippenheten pa
sidan ser du till att stotta upp den for att undvika
skador pa underknivsstangens justerskruvar. Se
Stotta upp klippenheten (sida 13)

1. Ta bort de tva bultar som faster motvikten pa
klippenhetens vanstra sida. Ta bort motvikten
(Figur 8).

2. Ta bort de tva insexskruvarna som haller fast
motorfastet pa klippenhetens vanstra sida. Ta
bort motorfastet (Figur 7).

3. Smdrj insidan av drivskivan (Figur 7).

4. Stryk pa ett tunt lager olja pa O-ringen och
montera motorfastet med de tva insexskruvarna
som togs bort tidigare pa klippenhetens vanstra
sida (Figur 7). Dra at skruvarna till 16—20 Nm.

9016515

9016515

Figur 7

1. Drivskiva 3.
2. Motorfaste

Insexskruvar

5. Stryk pa ett tunt lager olja pa O-ringen och
montera motvikten med de skruvar som togs
bort tidigare pa klippenhetens hdgra sida (Figur
8). Dra at skruvarna till 16—20 Nm.

9016506

1. Motvikt

S

Justera klippenheten

Inga delar kravs

Tillvagagangssatt

1. Stétta upp klippenheten, se Stétta upp
klippenheten (sida 13).

2. Justera klippstangen.

3. Justera underknivens kontakt med cylindern.
4. Justera den bakre rullens hojd.

5. Justera klipphéjden.

Se Justera klippenheten (sida 8) for fullstandiga
anvisningar om hur du utfér dessa justeringar.




Produktoversikt

Specifikationer
Modellnummer Vikt
04652 30 kg
04654 31 kg
04656 32 kg
Redskapl/tillbehor

Det finns ett urval av godkanda Toro-redskap och
-tillbehér som du kan anvanda for att forbattra och
utdka maskinens kapacitet. Kontakta en auktoriserad
serviceverkstad eller Toro-aterforsaljare eller ga till
www.Toro.com for att se en lista 6ver alla godkanda
redskap och tillbehor.

Anvand endast originalreservdelar och tillbehér

fran Toro for att garantera optimal prestanda och
fortidpande sakerhet fér produkten. Det kan vara
farligt att anvanda reservdelar och tillbehér fran andra
tillverkare och det kan géra produktgarantin ogiltig.

Korning

Mer information finns i traktorenhetens bruksanvisning.
Justera understalet varje dag innan du anvander
klippenheten, se Justera understalets kontakt med
cylindern (sida 8). Provklipp ett omrade innan du
anvander klippenheten for att testa klippkvaliteten och
sakerstalla att slutresultatet ar korrekt.

Justera klippenheten

Justera klippstangen

Justera klippstangen sa att grasklippet matas ut
ordentligt fran cylindern, pa foljande satt:

Obs: Stangen kan justeras for att kompensera

for forandringar i grasforhallandena. Nar graset ar
extremt torrt bér stangen flyttas narmare cylindern.
Vid vata grasforhallanden ska stangen daremot flyttas
langre bort fran cylindern. Stangen ska vara parallell
med cylindern for att sékerstalla optimal prestanda.
Justera den nar du slipar cylindern.

1. Lossa de skruvar som haller fast den ovre
stangen (Figur 9) pa klippenheten.

2. For in ett bladmatt pa 1,5 mm mellan cylinderns
Oversta del och stangen och dra at skruvarna.

Viktigt: Kontrollera att stangen och
cylindern sitter pa ett jamnt avstand fran
varandra 6ver hela cylindern.

Obs: Justera avstandet efter grasforhallandena.

Justera understalets kontakt med
cylindern

Justera understalet dagligen

Sakerstall korrekt kontakt mellan understal och
cylinder fore klippning varje dag (eller sa ofta som




behdvs). Utfér den har proceduren dven om
klippkvaliteten ar acceptabel.

1.

1.

Sank ned klippenheterna pa ett hart underlag,
stdng av motorn och ta ut tdndningsnyckeln.

Rotera cylindern langsamt i motsatt riktning och
lyssna efter kontakten mellan cylindern och
underkniven.

* Om ingen kontakt foreligger justerar du
understalet enligt nedan:

A. Vrid underknivsstangens justerskruvar
medurs (Figur 10), ett klick i taget, tills
du kanner och hér att delarna precis
vidror varandra.

Obs: Underknivsstangens
justerskruvar har klicklagen och
varje klicklage motsvarar 0,018 mm
forflyttning av understalet.

9513640

Figur 10

Justerskruv for underknivsstang (2)

B. For in en lang remsa av
klipprestandapapper mellan cylindern
och understalet i rat vinkel mot
understalet (Figur 11). Rotera langsamt
cylindern framat. Den ska klippa
papperet, annars upprepar du steg A
och B tills den gor det.

* Om kontakten/cylindern slapar for mycket
slipar du om framsidan av understalet eller
fraser klippenheten for att fa de vassa
eggar som kravs for finklippning (se Toros
bruksanvisning fér slipning av cylinder- och
rotorklippare, formular nr 09168SL).

Viktigt: En latt kontakt ar det basta i alla
lagen. Om latt kontakt inte uppratthalls
kommer understalets och cylinderns eggar
inte att sjalvslipas tillrackligt och de blir sléa

efter en kort tids anvandning. Om delarna
har for mycket kontakt kommer understalet
och cylindern att slitas snabbare, vilket
kan leda till ojamnt slitage och féorsamrad
klippkvalitet.

Obs: Allteftersom cylinderbladen fortsatter att
I6pa langs understalet kan sliprester ("skagg”)
uppsta framtill pa skareggens yta, langs med
hela understalet. Dra en fil langs eggen da och
da for att ta bort skagg och forbattra klippningen.

Nar grasklipparen har anvants en langre tid
uppstar till slut en raffla i bagge andar av
understalet. Dessa skaror maste rundas av eller
filas jAmna med understalets skaregg for att
sakerstalla jamn drift.

Justera understalet mot cylindern

Folj de har anvisningarna nar du staller in klippenheten
for forsta gangen och efter frasning, slipning eller
demontering av cylindern. Detta &r inte en daglig
justering.

1.
2.

Placera klippenheten pa en plan, jamn arbetsyta.

Luta klippenheten sa att understalet och
cylindern exponeras.

Obs: Se till att muttrarna baktill pa
justerskruvarna pa underknivsstangen inte vilar
mot arbetsytan (Figur 16).

Rotera cylindern sa att ett av knivbladen korsar
understalets egg mellan understalets forsta och
andra skruvhuvud pa klippenhetens hégra sida.

Gor en markering pa knivbladet dar det korsar
understalets egg.

Obs: Det forenklar efterfoljande justeringar.

For in ett mellanlagg pa 0,05 mm (Toro-artikelnr
140-5531) mellan knivbladet och understalets
egg vid markeringen som gjordes i steg 4.

Vrid den hdgra underknivsstangens justerskruv
(Figur 10) tills du kénner ett 1att tryck i
mellanlagget nar du drar det fran sida till sida.
Ta bort mellanlagget.

Rotera langsamt cylindern pa klippenhetens
vanstra sida sa att det narmaste knivbladet
korsar understalets egg mellan det forsta och
andra skruvhuvudet.

Upprepa steg 4 till 6 pa klippenhetens vanstra
sida och den vanstra underknivsstangens
justerskruv.

Upprepa steg 5 och 6 tills kontaktpunkterna pa
bade vanster och hoger sida av klippenheten
precis vidror varandra.



10.

11.

For att uppna en latt kontakt mellan cylindern
och understalet ska du vrida justerskruvarna pa
respektive underknivsstang tre klick medurs.

Obs: For varje klick pa underknivstangens
justerskruv flyttas understalet 0,018 mm. Dra
inte at justerskruvarna for hart.

Understalets egg fors narmare cylindern
nar understalets justerskruv vrids medurs.
Understalets egg fors bort fran cylindern nar
understalets justerskruv vrids moturs.

For in en lang remsa av klipprestandapapper
(Toro-artikelnr 125-5610) mellan cylindern och
understalet, i rat vinkel mot understalet (Figur
11). Rotera cylindern langsamt framat. Den
ska klippa papperet, annars vrider du alla
underknivsstangens justerskruvar medurs ett
klick och upprepar detta steg tills den gor det.

G000487
9000487

Figur 11

Obs: Om kontakten/cylindern slapar for mycket
slipar du om framsidan av understalet eller fraser
klippenheten for att fa de vassa eggar som kravs for
finklippning (se Toros bruksanvisning fér slipning av
cylinder- och rotorklippare, formular nr 09168SL).

Justera den bakre rullens hojd

1. Justera de bakre rullfastena till den 6nskade
klipphojden genom att placera det nédvandiga
antalet distansbrickor nedanfér sidoplatens
monteringsflans (Figur 12) enligt Tabell dver
klipph6jd och val av underkniv (sida 12).

9014405

9014405

Figur 12

1. Sidoplatens 3. Rullfaste
monteringsflans

2. Distansbricka

2. HGgj klippenhetens bakre del och placera en
kloss under underkniven.

3. Lossa de tva muttrarna som faster varje rullfaste
och distansbricka/-brickor pa varje sidoplats
monteringsflans.

4. Sank rullfastet och skruvarna fran sidoplatens
monteringsflansar och distansbrickor.

5. Placera distansbrickorna pa skruvarna pa
rullfastena.

6. Fast rullfastet och distansbrickorna pa
undersidan av monteringsflansarna med de

muttrar som du tog bort tidigare.

Obs: Placera distansbrickor som inte anvands
ovanpa sidoplatens monteringsflans for framtida
bruk.

Obs: Den bakre rullens position i forhallande till
cylindern styrs av de sammansatta komponenternas
maskintoleranser och parallelljustering ar inte
nddvandig.
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Justera klipphojden

Stall in klipphojden pa 6nskad héjd med hjalp av

en klipphdjdsmatare och se till att klippenheten

ar utrustad med en underkniv som ar lampligt for
onskad klipphojd. Se Tabell 6ver klipphdjd och val av
underkniv (sida 12).

Justera klipphojdsmataren

Innan du justerar klipphojden staller du in
klipphdjdsmataren pa foljande satt:

1. Lossa muttern pa matstangen och stall in
justerskruven pa 6nskad klipphdjd (Figur 13).

Obs: Avstandet mellan skruvhuvudets
nedersta del och stangens ovansida ar lika med
klipphdjden.

G000489

000489

Figur 13

1. Matstang 3. Mutter

2. Hojdjusterskruv

2. Dra at muttern.

Justera klipphojden

1. Lossa de lasmuttrar som haller fast
klipphdjdsarmarna pa klippenhetens sidoplatar
(Figur 14).

9526187

Figur 14

1. Klipphgjdsarm 3. Justerskruv

2. Lasmutter

2. Haka pa klipphdjdsmatarens skruvhuvud pa
den hogra sidan av understalets egg och lat
stdngens bakande vila mot rullens bakre ande
(Figur 15).

G004003

004003

Figur 15
1. Matstang

3. Vrid justerskruven tills rullen kommer i kontakt
med den framre delen av matstangen.

4. Upprepa steg 2 och 3 for vanster sida.

5. Justera rullens bada andar tills hela rullen ar
parallell med understalet.

Viktigt: Vid korrekt instéllning ar de bakre
och framre rullarna i kontakt med matstangen
och skruven sitter tatt mot underkniven. Pa
sa satt blir klipphojden identisk i bada @ndar
av understalet.

6. Dra at muttrarna for att sakra justeringen sa
mycket att spelet fran brickan avlagsnas.

7. Kontrollera att klipphdjden ar korrekt. Upprepa
proceduren vid behov.

11



Tabell over klipphojd och val av underkniv

Klipphodjdstabell
Klipphojd (mm) Klipphéjd (mm) Antal bakre distansbrickor Universaltrimmare
1,5 0,060 0 J
3,2 0,125 0 J
4,8 0,188 0 J
6,4 0,250 0 J
6,4 0,250 1 J
9,5 0,375 0 J
9,5 0,375 1 J
12,7 0,500 1 N
12,7 0,500 2* J**
15,9 0,625 2% N
15,9 0,625 3* J**
19,1 0,750 3* N
19,1 0,750 4* J**
22,2 0,875 4* N
254 1,000 4* N

* Tva eller fler bakre distansbrickor behdver aven sats for hog klipphdjd (artikelnr 120-9600).
** Tva eller fler bakre distansbrickor for universaltrimmaren behdver dven sats for hog klipphojd (artikelnr 133-9110).

Anvand foljande tabell for att faststalla vilken underkniv som lampar sig bast fér den dnskade klipphdjden.

Tabell for val av underkniv/klipphojd
Underkniv Artikelnr Klipphojd Ovre frasvinkel

EdgeMax finklippning (standard 115-1880 1,5 till 4,7 mm 3°
04652, 04654, 04656)

Finklippning (tillval) 93-4262 1,5 till 4,7 mm 3°
Forlangd finklippning (tillval) 108-4303 1,5 till 4,7 mm 7°
EdgeMax kort finklippning (tillval) 139-4320 1,5 till 4,7 mm 3°
EdgeMax Tournament (tillbehor) 115-1881 3,1 till 12,7 mm 3°
Tournament (tillval) 93-4263 3,1 till 12,7 mm 3°
Tournament, utdkad (tillval) 108-4302 3,1 till 12,7 mm 7°
EdgeMax Tournament, kort (tillval) 139-4321 3,1 till 12,7 mm 3°
Lag klipphojd (tillval) 93-4264 4.7 till 25,4 mm 3°
Hog klipphdojd (tillval) 94-6392 7,9 till 25,4 mm 3°
EdgeMax Fairway (tillval) 137-6092 9,5 till 25,4 mm 10°
Fairway (tillval) 137-6097 9,5 till 25,4 mm 10°

Obs: Anvand forlangda eller korta underknivar for mindre eller mer kraftfull klippning.

12



Underhall

Obs: Vanster och hoger sida pa maskinen &r lika
med férarens vanstra respektive hdgra sida vid normal
korning.

Stotta upp klippenheten

Om du behover tippa klippenheten for att komma

at understalet eller cylindern ska du stétta upp
klippenhetens bakre del sa att muttrarna pa den bakre
delen av underknivsstangens justerskruvar inte vilar
mot arbetsytan (Figur 16).
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Figur 16

1. Underknivsstangens justerskruvsmutter (2)

Specifikationer for
underkniv

Serva understalet

Lat endast en utbildad mekaniker serva
underknivsstangen och understalet for att forhindra
skador pa cylinder, underknivsstang och understal.
Det basta ar att ta klippenheten till narmaste
auktoriserade Toro-aterforsaljare for service. |
traktorenhetens servicehandbok finns fullstandiga
anvisningar, specialverktyg och tabeller for
underknivsservice. Det finns anvisningar nedan
om du sjalv skulle behdva ta bort eller satta
tillbaka underknivsstangen, samt specifikationer for
underknivsservice.

Viktigt: Folj alltid underknivsprocedurerna
som anges i servicehandboken nar understalet
servas. Om understalet monteras eller slipas pa
ett felaktigt satt kan skador uppsta pa cylindern,
underknivsstangen eller understalet.

Avlagsna underknivsstangen/Underknivs-
montering

1. Vrid underknivsstangens justerskruv motsols, sa
att understalet fors bort fran cylindern (Figur 17).

9016429

9016429

Figur 17

N

Justerskruv for
underknivsstang

3. Underknivsstang

2. Fjaderspanningsmutter 4. Bricka

2. For fijaderspanningsmuttern bakat tills brickan
inte langre ar spand mot underknivsstangen
(Figur 17).

3. Lossa lasmuttern som faster skruven fill

underknivsstangen pa vardera sidan av
maskinen (Figur 18).
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9014409
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Figur 18

1. Skruv till underknivsstang 2. Lasmutter

4. Ta bort alla underknivsstangens skruvar sa att
stangen kan dras nedat och avlagsnas fran
klippenheten (Figur 18).

Ta hand om de tva nylonbrickorna och stalbrickan
pa vardera ande av underknivsstangen (Figur
19).

9020056

9020056

Figur 19

3. Mutter-
4. Nylonbricka

1. Skruv till underknivsstang
2. Stalbricka

5. Ta bort underkniven fran underknivsstangen
genom att ta bort alla skruvar som haller fast
den. Anvand en hylsnyckel med gangstal for
underkniv (art.nr. TOR510880).

Obs: Du kan anvanda en mekanisk eller
pneumatisk mutterdragare for att lossa pa
underknivens skruvar.

Obs: Kassera underkniven och skruvarna.

Montera den nya underkniven

1. Valj en ny underkniv enligt Tabell 6ver klipphojd
och val av underkniv (sida 12).

2. Ta bort rosten, belaggningen och korrosionen
fran underknivsstangens yta och applicera ett
tunt lager olja pa underknivsstangens yta.

14
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Viktigt: Ta inte bort gjutmaterial fran
underknivsstangen. Underknivsstangen ar
konkav i mitten till sin utformning. Slipa inte.

Rengdér gangorna i underknivsstangen.

Applicera monteringssmaérjmedel pa de nya
underknivsskruvarna och montera underkniven
pa underknivsstangen.

Viktigt: Anvind endast nya underknivsskru-
var.

Obs: Antalet skruvar varierar beroende pa
underknivsstang.

&
3
9557599

Figur 20
Underknivsstang med 13 skruvar visas

Underknivsstang 3. Skruv

Understal

Dra at de tva yttre skruvarna till 1 Nm.

Utga fran underknivens mitt och dra at skruvarna
till ett moment pa 25,9 +/- 1,4 Nm.

Viktigt: Dra inte at underknivens skruvar
med en mekanisk eller pneumatisk
mutterdragare.
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Figur 21

3. Dra at till ett moment pa
25,9 +/- 1,4 Nm.

1. Gangstal fér underkniv
(art.nr. TOR510880)

Montera och dra at dessa
forst till ett moment pa
1T N-m.

7. Slipa den nya underkniven. Se Specifikationer
for att slipa understalet (sida 15).

Specifikationer for att slipa
understalet

3
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Figur 22 o

1. Stéllvinkel
2. Ovansida
3. Ta bort skagg

4. Framsida
5. Framvinkel

Se Tabell 6ver klipphdjd och

(Ovre) stallvinkel fér underkniv
val av underkniv (sida 12).

Framvinkelsomrade 13° till 17°

Framre vinkel for 10°

fairwayunderkniv

Kontrollera den ovre frasvinkeln

Vinkeln som du anvander for att frasa understalen ar
mycket viktig.

Anvand vinkelindikatorn (Toro-artikelnr 131-6828) och
vinkelindikatorfastet (Toro-artikelnr 131-6829) for att

kontrollera vinkeln som slipmaskinen skapar. Atgarda
vid felaktigt resultat.

1. Placera vinkelindikator pa understalets
undersida enligt Figur 23.

G034113

Figur 23
2. Vinkelindikator

9034113

1. Understal (vertikal)

Tryck pa knappen Alt Zero pa vinkelindikatorn.

Placera vinkelindikatorfastet pa understalets egg
sa att magnetkanten passas in med understalets
egg (Figur 24).

Obs: Den digitala displayen ska under detta
steg vara synlig frAn samma sida som i steg 1.

1\@/2
3\

1. Vinkelindikatorfaste 3. Understal

2. Magnetens kant inpassad 4. Vinkelindikator
med understalets egg

G034114
9034114

Figur 24

Placera vinkelindikatorn pa fastet enligt Figur 24.

Obs: Detta ar den vinkel som slipmaskinen
skapar, och den ska ligga inom tva grader fran
den rekommenderade 6vre frasvinkeln.
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Montera underknivsstangen/un-
derknivsmonteringen

1.

1.

Montera underknivsstangen/underknivsmonte-
ringen genom att placera fasthandtagen mellan
brickorna och underknivsstangens justerskruv

(Figur 17).

Viktigt: Centrera DPA-justeringsanord-
ningen i underknivsstangens handtag enligt
Figur 25.

Kontakten mellan underkniv och
cylinder kan paverkas negativt om
DPA-justeringsanordningen fasts mot
underknivsstangens handtag.

/
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Figur 25

9512172

Underknivsstangens
handtag

2. DPA-justeringsanordning

Fast underknivsstangen pa vardera sidoplat
med tillhérande skruvar (muttrar pa skruvar) och
tre brickor (sex stycken totalt).

Satt en nylonbricka pa var sida om sidoplatens
nav. Placera en stalbricka pa utsidan av varje
nylonbricka (Figur 19).

Dra at skruvarna for underknivsstangen till ett
moment pa 27-36 Nm.

Dra at lasmuttrarna tills spelet forsvinner fran
stalbrickorna, men du fortfarande kan vrida
dem for hand. Det kan finnas ett mellanrum vid
brickorna pa insidan.

Viktigt: Dra inte at lasmuttrarna for hart,
eftersom det far sidoplatarna att bojas.

Dra at fijaderspanningsmuttern tills fjadern
pressas ihop, och vrid sedan ut den ett halvt
varv (Figur 26).
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Fjaderspanningsmutter

9016470
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Figur 26
2. Fjader

7.

Justera understalet mot cylindern, se Justera
understalet mot cylindern (sida 9).



Cylinderspecifikationer

Forbereda cylindern for slipning

1. Se till att klippenhetens alla komponenter ar i
gott skick, och atgarda eventuella problem innan
slipningen.

2. Falj cylindervassartillverkarens instruktioner
for att slipa klippcylindern enligt féljande
specifikationer.

Specifikationer for att slipa cylindern

Ny cylinderdiameter 128,5 mm

Servicegrans for 114,3 mm
cylinderdiametern

Knivens stallvinkel 30° £ 5°

Knivens landbreddRackvidd 0,8 till 1,2 mm

Servicegrans for 0,25 mm
cylinderdiameterns
avsmalning

Slipa cylinderns avbackning

Den nya cylindern har en anliggningsyta pa
0,8-1,2 mm och en stéllvinkel pa 30°.

Gor foljande nar anliggningsytan blir ver 3 mm bred:

1. Slipa en stallvinkel pa 30° pa alla cylinderknivar
tills landbredden ar 0,8 mm (Figur 27).
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Figur 27
1. 30° 2. 0,8mm

9278332

2. Rundslipa cylindern for att uppna en
precisionsminskning for cylindern pa
< 0,025 mm.

Obs: Detta gor att landbredden 6kar nagot.

3. Justera klippenheten. Se bruksanvisningen till
klippenheten.

Obs: For att cylindereggen och understalet ska vara
vassa langre ska du — efter att ha slipat cylindern
och/eller understalet — kontrollera kontakten mellan
cylindern och understalet igen nar du har klippt tva
greener eftersom alla grader ("skdgg”) tas bort.
Metallspan kan leda till att ett felaktigt spel bildas
mellan cylindern och understalet och darmed fa dem
att slitas ut snabbare.
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Slipa klippenheten

Vidroring av cylindrar eller andra rorliga delar
kan orsaka personskador.

Hall fingrar, hander och klader pa avstand fran
cylindrarna och andra rorliga delar.

Hall dig pa avstand fran cylindern under
slipning.

En borste med kort skaft far aldrig
anvandas vid slipning. Borstar med langt
skaft finns tillgangliga hos din lokala
auktoriserade Toro-aterforsaljare.

Stall maskinen pa en ren och plan yta, sank
ner klippenheterna, stdng av motorn, dra

at parkeringsbromsen och ta ut nyckeln ur
tandningslaset.

Ta bort cylindermotorerna fran klippenheterna
och koppla ur och ta bort klippenheterna fran
lyftarmarna.

Anslut slipmaskinen till klippenheten genom att
fora in en fyrkantsprofil pa 9,5 mm i den rafflade
kopplingen pa klippenhetens ande.

Obs: Ytterligare anvisningar och procedurer for
slipning finns i traktorenhetens bruksanvisning
och i Toros bruksanvisning for slipning

av cylinder- och rotorklippare, formular nr
80-300PT.

Obs: Dra en fil 6ver understalets framsida och
cylindern nar slipningen har avslutats sa blir
skareggen battre. Det avlagsnar eventuella
grader ("skagg”) eller ojdmna kanter som kan
uppsta pa skareggen.
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Serva rullen

Ombyggnadssatsen till rulle (artikelnr 140-5552) och verktygssatsen for ombyggnad av rulle (artikelnr 140-5553)
(Figur 28) finns tillgangliga for service av rullen. Ombyggnadssatsen till rullen innehaller alla lager, lagermuttrar
samt inre och yttre tatningar som kravs for att bygga om en rulle. Verktygssatsen fér ombyggnad av rulle
omfattar alla verktyg och monteringsanvisningar som kravs for att bygga om en rulle med ombyggnadssatsen.
Titta i reservdelskatalogen eller kontakta en auktoriserad Toro-aterforsaljare om du behdver hjalp.
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9558800

Figur 28
1. Ombyggnadssats till rulle (artikelnr 140-5552) 6. Yttre tatning, antal 2
2. Verktygssats fér ombyggnad av rulle (artikelnr 140-5553) 7. Lager, antal 2
3. Verktyg for lager/yttre tatning 8. Rullaxel
4. Monteringsbricka 9. Valsror
5. Lasmutter (med monterad V-ring), antal 2
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Anteckningar:



Forsakran om inbyggnad

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA férsakrar att féljande enheter
Ooverensstammer med nedanstaende direktiv, forutsatt att de monteras i enlighet med medféljande anvisningar
pa vissa Toro-modeller enligt vad som anges i relevant deklaration om éverensstammelse.

Modellnr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allméan beskrivning Direktiv
04652 408000000 och hégre DPA-cyIirédiLkil/ig?are med 8BLADENCG)UggIANG UNIT DPA-cyIirédﬁ:]Iﬂ/ig?are med %%%%/;ﬁ//EE%
oese_| oo oo || PO egre e || TGS GG | OPReiogee et | iaee
04656 | 403000000 oon noge | OPPerppare s | T4 BLADE CUTTNG | OPAoyincooare med | 2006420

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i Del B i Bilaga VIl i direktivet 2006/42/EG.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte idrifttas forran det har monterats i lAmpliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
deklaration om éverensstammelse och i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget

kan sagas 6verensstdmma med alla relevanta direktiv.

Intygas:

T

Tom Langworthy
Teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
november 19, 2024

Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, Minnesota, USA forsakrar att foljande enheter
dverensstammer med nedanstaende direktiv, férutsatt att de monteras i enlighet med anvisningarna som
medféljer vissa Toro-modeller, och enligt vad som anges i relevant deklaration om dverensstammelse.

Modelinr Serienr Produktbeskrivning Fakturabeskrivning Allmén beskrivning Direktiv

) . ) . S.l. 2008
04652 408000000 och hégre DPA-cyImderIghppare med 8 BLADE CUTTING UNIT DPA-cyllnderkllppare med nr 1597, S.I.

8 knivar NG DPA 8 knivar

2001 nr 1701

) ) ) . S.l. 2008

. DPA-cylinderklippare med 11 BLADE CUTTING DPA-cylinderklippare med

04654 408000000 och hogre 11 knivar UNIT NG DPA 11 knivar nr 1597, S.1.
2001 nr 1701

) ) . . S.l. 2008
04656 408000000 och hégre DPA-cyIlnderk!|ppare med 14 BLADE CUTTING DPA-cyIlnderk!|ppare med nr 1597, S.I.
14 knivar UNIT NG DPA 14 knivar 2001 nr 1701

Relevant teknisk dokumentation har sammanstallts enligt kraven i forteckning 10 i S.1. 2008 nr 1597.

Vi atar oss att vidarebefordra, enligt forfragningar fran nationella myndigheter, relevant information om detta
delvis fardigstallda verktyg. Vidarebefordringen sker elektroniskt.

Verktyget ska inte driftsattas férran det har monterats i lAmpliga Toro-modeller enligt anvisningarna i tillhérande
deklaration om éverensstammelse, samt i enlighet med alla andra tillgangliga anvisningar, efter vilket verktyget
kan sagas Overensstamma med alla relevanta férordningar.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Auktoriserad representant:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited

Spellbrook Lane West

Bishop's Stortford

CM23 4BU

United Kingdom

e

Tom Langworthy

Teknisk chef

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
november 19, 2024



TORO.

Fel och produkter som omfattas

The Toro Company garanterar att din Toro-produkt ("produkten”) ar utan
material- och tillverkningsfel i tva ar eller 1 500 arbetstimmar*, beroende
pa vilket som intraffar forst. Den har garantin galler for alla produkter
forutom luftare (och for dem finns det separata garantiférklaringar).

Om ett fel som omfattas av garantin foreligger, kommer vi att reparera
produkten utan kostnad for dig. Detta omfattar feldiagnos, arbete,
reservdelar och transport. Den har garantin bérjar galla det datum da
produkten levereras till den ursprungliga kOparen i aterférsaljarledet.

* Produkt som ar utrustad med en timmatare.

Anvisningar fér garantiservice

Du ar ansvarig for att meddela produktdistributéren eller den auktoriserade
aterforsaljaren som du kdpte produkten av sa snart du tror att nagot fel
som omfattas av garantin foreligger. Om du behdver hjalp med att hitta en
produktdistributor eller en auktoriserad aterforsaljare, eller om du har nagra
fragor som ror dina rattigheter och skyldigheter betraffande garantin, kan
du kontakta oss pa:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-post: commercial.warranty@toro.com

Agarens ansvar

Som &gare till produkten ar du ansvarig for att utféra det underhall och de
justeringar som kravs, i enlighet med anvisningarna i bruksanvisningen.
Reparationer for produktproblem som uppstatt till foljd av underlatenhet
att utféra nédvandigt underhall och nédvandiga justeringar omfattas inte
av denna garanti.

Produkter och fel som inte omfattas

Alla produkt- eller funktionsfel som intraffar inom garantiperioden beror inte
pa material- eller tillverkningsfel. Den har garantin omfattar inte féljande:

®  Produktfel som orsakas av att andra reservdelar an Toro-originaldelar
anvands eller av att extra, modifierade tillbehér och produkter som inte
har tillverkats av Toro monteras och anvénds.

®  Produktfel som orsakas av underlatenhet att utféra det underhall
och/eller de justeringar som rekommenderas.

®  Produktfel som orsakas av felaktig, slarvig eller vardslés anvandning
av produkten.

¢ Delar som har férbrukats genom anvandning och som inte ar defekta.
Exempel pa delar som forbrukas eller slits ut vid normal anvandning
av produkten omfattar, men &r inte begransat till, bromsklossar,
bromsbelagg, lamellbelagg, knivar, cylindrar, valsar och lager (tatade
eller smorjbara), understal, tandstift, svanghjul och svanghjulslager,
dack, filter, remmar samt vissa sprutkomponenter som membran,
munstycken, fléidesmatare och backventiler.

® Fel som orsakats av yttre paverkan, inklusive men inte begransat till,
vader, forvaringsomstandigheter, féroreningar, bruk av ej godkanda
branslen, kylvatskor, smorjmedel, tillsatser, gédningsmedel, vatten
eller kemikalier.

®  Fel eller problem med prestandan pa grund av att brénslen
(t.ex. bensin, diesel eller biodiesel) som inte uppfyller respektive
industristandarder har anvants.

®* Normalt férekommande buller, vibrationer, slitage och férsamringar.
Normalt "slitage” omfattar, men ar inte begransat till, skador pa saten
till foljd av slitage eller ndtning, slitage pa malade ytor samt repor pa
dekaler och fonster.

Toros garanti
Tva ars eller 1 500 kértimmars begransad garanti

Reservdelar

Reservdelar som planeras att bytas ut i samband med nédvandigt underhall
omfattas endast av garantin under perioden fram till den planerade
tidpunkten for utbytet av delen. Delar som byts ut i enlighet med den har
garantin omfattas av garantin under hela den aterstaende produktgarantin
och tillfaller Toro. Toro fattar det slutliga beslutet om huruvida en befintlig
del eller enhet ska repareras eller bytas ut. Toro har ratt att anvanda
omarbetade reservdelar vid garantireparationer.

Garanti for djupurladdnings- och litiumjonbatterier

Djupurladdnings- och litiumjonbatterier har en total livslangd pa ett

visst antal kilowattimmar. Den totala livslangden kan férlangas eller
forkortas genom olika drift-, laddnings- och underhallstekniker. | och

med att batterierna i produkten anvénds, forkortas anvandningstiden
mellan laddningsintervallen gradvis till dess att batterierna ar

helt férbrukade. Det ar agaren till produkten som ansvarar for

att ersatta batterier som férbrukas genom normal anvandning.

Obs! (Endast litiumjonbatteri): Se batterigarantin for ytterligare information.

Livstidsvevaxelgaranti (endast ProStripe
02657-modeller)

ProStripe, som i standardutférande ar forsedd med en originalfriktionsskiva
fran Toro och en vevaxelsaker knivbromsomkoppling (integrerad
knivbromsomkoppling (Blade Brake Clutch, BBC) + friktionsskivenhet) och
som anvands av den ursprunglige képaren enligt de rekommenderade
drifts- och underhallsférfarandena omfattas av en livstidsgaranti

mot bdjning av motorns vevaxel. Maskiner med friktionsbrickor,
knivbromsomkopplingsenheter och andra sadana enheter tacks inte av
livstidsvevaxelgarantin.

Agaren bekostar underhallet

Den vanliga service som kravs for Toro-produkter omfattar bland annat
att finjustera motorn, smérja, rengdéra och polera maskinen, byta filter
och kylvatska samt att utféra det underhall som rekommenderas. Sadan
service far agaren sjalv bekosta.

Allméanna villkor

Reparation av en auktoriserad Toro-distributor eller Toro-aterférsaljare ar
den enda kompensation som du har ratt till under denna garanti.

The Toro Company ansvarar inte for indirekta eller oférutsedda
skador eller foljdskador i samband med anvdndningen av de
Toro-produkter som omfattas av denna garanti. Detta inkluderar alla
kostnader eller utgifter for att tillhandahalla ersattningsutrustning
eller service under rimliga perioder med funktionsfel eller avsaknad
av mojlighet av anvanda produkten medan reparationer som omfattas
av garantin utfors. Med undantag for den emissionsgaranti som
namns nedan, och endast om denna ar tillamplig, finns ingen annan
uttrycklig garanti. Alla indirekta garantier i fraga om séljbarhet och
anvandningslamplighet ar begransade till denna uttryckliga garantis
varaktighet.

| vissa stater ar det inte tillatet att undanta of6érutsedda skador eller
foljdskador, eller tidsbegransa en indirekt garantis varaktighet, och i dessa
fall ar det méjligt att ovanstdende undantag och begréansningar inte géller.
Denna garanti ger dig specifika juridiska rattigheter, och du kan aven ha
andra rattigheter som varierar fran stat till stat.

Anmaérkning om emissionsgarantin

Emissionskontrollsystemet pa produkten kan omfattas av en separat
garanti som uppfyller de krav som faststallts av den amerikanska
miljdmyndigheten (Environmental Protection Agency, EPA) och/eller
Kaliforniens luftskyddsmyndighet (California Air Resources Board, CARB).
Tidsbegransningarna som anges ovan ar inte tillampliga i fraga om garantin
for emissionskontrollsystem. Se garantiférklaringen om emissionskontroll
som medféljer produkten eller finns i motortillverkarens dokumentation.

Andra lander an USA och Kanada

Kunder som har kdpt Toro-produkter som exporterats fran andra lander &n USA eller Kanada ska kontakta sin Toro-distributor (aterforsaljare) for att
fa& garantipolicyn for sitt eget land eller sin provins eller stat. Om du av nagon anledning ar missnéjd med din distributors service eller har svart att fa

garantiupplysningar kontaktar du ett auktoriserat Toro-servicecenter.

374-0253 Rev |
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