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Niniejszy produkt spetnia wymagania stosownych
dyrektyw europejskich. Wiecej informacji zawiera
deklaracja wigczenia na koncu niniejszej broszury.

Wprowadzenie

Ten zespot tngey jest przeznaczony do koszenia trawy
na obszarach greendéw i matych terenéw fairway

na polach golfowych. Uzywanie produktu w celach
niezgodnych z jego przeznaczeniem moze okazac sie
niebezpieczne dla operatora i 0sdb postronnych.

Przeczytaj uwaznie ponizsze informacje, aby
pozna¢ zasady wiasciwej obstugi i konserwacji
urzgdzenia, nie uszkodzi¢ go i unikngé obrazen
ciata. Odpowiedzialno$¢ za prawidlowe i bezpieczne
uzytkowanie produktu spoczywa na Tobie.

Odwiedz www.Toro.com w kwestiach dotyczacych
materiatdw szkoleniowych z zakresu bezpieczenstwa
oraz eksploatacji produktu, informacji na temat
akcesoriow, pomocy w znalezieniu autoryzowanego
sprzedawcy lub rejestracji urzadzenia.

Aby skorzystac z serwisu, zakupi¢ oryginalne czesci
Toro lub uzyskaé¢ dodatkowe informacije, skontaktuj
sie z przedstawicielem autoryzowanego serwisu lub
biurem obstugi klienta firmy Toro, a takze przygotu;
numer modelu i numer seryjny urzadzenia. Rysunek
1 przedstawia potozenie numeru modelu i numeru
seryjnego na produkcie. Zapisz je w przewidzianym
na to miejscu.

Wazne: Urzadzeniem mobilnym zeskanuj kod QR
na tabliczce z numerem seryjnym (jesli wystepuje),
aby uzyskaé¢ informacje o gwarancji, czesciach
zamiennych i innych kwestiach zwigzanych z
produktem.

© 2025—The Toro® Company
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Bloomington, MN 55420

G020063
9279643

Rysunek 1

1. Lokalizacja oznaczen modelu i numeréw seryjnych

Model nr

Numer seryjny

Niniejsza instrukcja zawiera opis potencjalnych
zagrozenh, a zawarte w niej ostrzezenia zostaty
oznaczone symbolem ostrzegawczym (Rysunek

2), ktoéry sygnalizuje niebezpieczenstwo mogace
spowodowac powazne obrazenia lub $mier¢ w razie
zlekcewazenia zalecanych $rodkéw ostroznosci.

A

Rysunek 2
Symbol ostrzegawczy

9000502

W niniejszej instrukcji wystepujg 2 stowa podkreslajgce
wage informacji. Wazne zwraca uwage na szczegolne
informacje techniczne, a Uwaga podkresla informacje
ogo6lne, wymagajace szczegoélnej uwagi.
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Bezpieczenstwo

Ogodlne zasady
bezpieczenstwa

Wystepuje ryzyko obciecia dtoni i stop. Aby unikngé
powaznych obrazen ciata, zawsze przestrzega;j
wszystkich instrukcji dotyczgcych bezpieczenstwa.

* Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy
zapoznac sie z niniejszg instrukcjg obstugi.

* Podczas obstugi maszyny zachowaj petne
skupienie. Nie podejmuj zadnych rozpraszajgcych
Cczynnosci; w przeciwnym razie mozesz
spowodowac obrazenia lub wyrzgdzi¢ szkody
w mieniu.

* Nie zblizaj dtoni ani stop do ruchomych czesci
maszyny.

» Zabronione jest uzywanie maszyny bez
zatozonych i poprawnie dziatajgcych wszystkich
oston oraz innych urzadzen ochronnych.

* Nie zblizaj sie¢ do wyrzutnika.

* Nie zezwalaj osobom postronnym i dzieciom na
podchodzenie w poblize obszaru pracy. Nigdy nie
pozwalaj dzieciom obstugiwa¢ maszyny.

* Przed opuszczeniem stanowiska operatora:
— Zatrzymaj maszyne na rownym podtozu.
— Opusc jednostki tnace.
— Odfgcz wszystkie napedy.
— Zaciggnij hamulec postojowy (jesli wystepuje).

— Wytacz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyijki (jezeli
wystepuje).

— Poczekaj na zatrzymanie ruchu wszystkich
podzespotow.

Niewtasciwe uzytkowanie lub nieprawidtowa
konserwacja maszyny mogg spowodowac obrazenia
ciata. Aby zmniejszy¢ ryzyko urazu, nalezy
postepowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami
bezpieczenstwa i zawsze zwraca¢ uwage na symbol
dotyczacy bezpieczenstwa A, ktory oznacza:
uwaga, ostrzezenie lub niebezpieczenstwo —
instrukcja dotyczgca bezpieczenstwa osobistego.
Nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata lub $mierci.




Zasady bezpieczenstwa
dotyczace jednostek

t

nacych

Jednostka tngca stanowi kompletng maszyne
dopiero po zamontowaniu na zespole jezdnym.
Uwaznie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi zespotu
jezdnego, aby uzyskac¢ petne informacje dotyczace
bezpiecznej eksploatacji maszyny.

Po uderzeniu w przedmiot lub w razie wystgpienia
odbiegajgcych od normy drgan zatrzymaj
maszyne, wyjmij kluczyk (jezeli wystepuje)

i poczekaj na zatrzymanie ruchu wszystkich
podzespotdw, a nastepnie sprawdz osprzet. Przed
kontynuowaniem pracy przeprowadz wszystkie
niezbedne naprawy.

Utrzymuj wszystkie czesci w nienagannym stanie.
Wszystkie elementy muszg by¢ dobrze dokrecone.
Wymienh wszystkie zuzyte lub uszkodzone etykiety.

Stosuj wytgcznie akcesoria, osprzet i czesci
zamienne zatwierdzone przez firme Toro.

Zachowanie bezpieczen-
stwa w przypadku postepo-
wania z ostrzami

Uszkodzone lub zuzyte ostrze moze sie ztamag,

a jego kawaltki mogg by¢é wyrzucone w kierunku
operatora lub 0os6b postronnych powodujgc powazne
obrazenia ciata lub smierc.

Regularnie sprawdzaj ostrze pod katem zuzycia i
uszkodzen.

Podczas sprawdzania stanu ostrzy zachowaj
szczegoblng ostroznos¢. Na czas wykonywania
czynnosci serwisowych owih ostrza lub zatéz
rekawice i zachowaj ostroznos¢. Ostrza nalezy
wymienic lub naostrzyc¢, nie wolno ich prostowac
ani spawac.

Zachowaj szczegolng ostrozno$¢ w przypadku
maszyn wieloostrzowych, poniewaz obrot jednego
ostrza moze spowodowac obracanie sie innych
ostrzy.




Naklejki informacyjne i ostrzegawcze

Etykiety dotyczgce bezpieczenhstwa oraz instrukcje sg wyraznie widoczne dla operatora i
znajdujg sie w poblizu wszystkich miejsc potencjalnego zagrozenia. Uszkodzone i brakujace
etykiety nalezy wymienic.

137-9706

AA L =

137-9706

decal137-9706

1. Ryzyko skaleczenia dtoni lub stopy — przed przystgpieniem
do konserwacji maszyny wytacz silnik, wyjmij kluczyk lub
odigcz przewdd Swiecy zaptonowej, poczekaj, az ruchome
czesci sie zatrzymaja i przeczytaj instrukcje obstugi.




Montaz

Nosniki i dodatkowe czesci

Opis llos¢é Sposéb uzycia
Trzpien kulkowy 2 Montowany do rolki
. . Przed instalacjg i obstugg jednostki thgcej nalezy
Instrukcja obstugi 1 przeczyta¢ niniejszg instrukcje.

1

Instalowanie przedniej rolki

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Zespot tngey dostarczany jest bez przedniej rolki.
Zakup rolke u autoryzowanego dystrybutora Toro i
zamontuj jg na zespole thgcym w nastepujacy sposoéb:

1. Odkrec¢ i zdejmij Srube zamkowa i nakretke
kotnierzowg mocujgce jedno z ramion wysokosci
ciecia do ptyty bocznej jednostki tngcej (Rysunek
3).

9278288

Rysunek 3

4. Nakretka zabezpieczajgca
kotnierzowa

5. Sruba mocujaca rolki

1. Ramig wysokosci cigcia

2. Sruba regulacyjna

3. Sruba zamkowa

2. Poluzuj sruby mocujgce rolke znajdujgce sie na
ramionach wysokosci ciecia (Rysunek 3).

3. Wsun wat rolki w ramie wysokosci ciecia po
stronie przeciwnej do zespotu tngcego (Rysunek
3).

4. Natdéz ramie wysokosci ciecia na wat rolki
(Rysunek 3).

5. Zamontuj luzno rolke do zespotu thacego,
korzystajgc z ramienia wysokosci ciecia i
wczeséniej odkreconych elementéw mocujgcych
(Rysunek 3).

6. Ustaw rolke centralnie miedzy ramionami
wysokosSci ciecia.

7. Dokre¢ sruby mocujgce rolki (Rysunek 3).
Wyreguluj, ustawiajgc pozgdang wysokosé
ciecia i dokre¢ elementy mocujgce ramion
wysokosSci ciecia.

2

Montaz trzpieni kulkowych

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Zamontuj jeden trzpien kulkowy na kazdym z koncow
przedniej rolki (Rysunek 4).




1.

Trzpien kulkowy

Rysunek 4

9279642
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Montaz tacznika petlowego,
lgcznika odsadzonego lub
lgcznika tancuchowego

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Aby zamontowaé zespoty thace w zespole jezdnym o
numerze seryjnym ponizej 240000001, nalezy naby¢
wiasciwy tgcznik podnoszacy i zamontowacé go w
SposOb opisany ponizej:

Informacja: Dwie sruby do zamontowania fgcznika
podnoszgcego w momencie wysytki sg przykrecone
do zespotu tngcego.

* W przypadku zespotoéw jezdnych Greensmaster
3120 i 3150 nalezy zamontowac fgcznik petlowy
dostarczony z zespotem jezdnym.

Zamontowac tgcznik petlowy (nr czesci 105-5740)
do gornej powierzchni zespotu thgcego za pomoca
2 srub. Dokreci¢ sruby z momentem 34—40 N-m
(Rysunek 5).




G020064

9020064

Rysunek 5
1. tacznik petlowy(Numer czesci 105-5740)

W przypadku zespotow jezdnych Greensmaster
3250-D nalezy zamontowac tgcznik odsadzony
(nr czesci 110-2397) dostarczony z zespotem
jezdnym.

Zamontowac fgcznik odsadzony (Rysunek 6) do
gornej powierzchni zespotu tngcego za pomocg 2
srub. Dokreci¢ sruby z momentem 34—40 N-m.

Wazne: Ustawi¢ tacznik z odsadzong petla
skierowang do przodu zespotu thacego.

G020065
9020065

Rysunek 6
1. tacznik odsadzony (nr czesci 110-2397)

4

Zmiana ustawienia
przeciwwag

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

Zespoly thgce dostarczane sg z przeciwwagag
zamontowang na lewym kohcu i silnikiem
zamontowanym na prawym koncu zespotu thgcego.
Aby zmieni¢ pozycje zamocowania, nalezy wykonac
nastepujgce czynnosci:

Wazne: Jesli zachodzi konieczno$¢ przechylenia
zespotu thacego na bok, nalezy pamietaé o
podparciu go w uniesionej pozycji tak, aby nie
uszkodzié srub do regulacji noza dolnego - patrz
Podparcie zespotu thgcego (Strona 18)

1. Odkreci¢ 2 sruby mocujgce obcigznik do
lewej strony zespotu tngcego. Zdemontuj
przeciwwage (Rysunek 8).

2. Wykreci¢ 2 $ruby na klucz trzpieniowy
szesciokatny, ktore mocujg wspornik silnika do
lewej strony zespotu thgcego. Zdemontowac
wspornik silnika (Rysunek 7).

3. Nasmarowaé wewnetrzng powierzchnie
wielowpustu napedowego (Rysunek 7).

4. Po lewej stronie zespotu thgcego posmarowac
pierscien O-ring cienkg warstwg oleju i
zamocowac wspornik silnika z uzyciem
2 wykreconych wczesniej Srub na klucz
trzpieniowy szesciokatny (Rysunek 7). Dokreci¢
Sruby z momentem 16—20 N-m.
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Rysunek 7

3. Sruby na klucz trzpieniowy
szesciokgtny

1. Wielowpust napedowy

2. Wspornik silnika

5. Po prawej stronie zespotu thgcego posmarowaé
pierscien O-ring cienkg warstwg oleju i
zamocowac obcigznik z uzyciem wykreconych
wczesniej srub (Rysunek 8). Dokreci¢ sruby z
momentem 16—20 N-m.

9016506

9016506

Rysunek 8

1. Przeciwwaga

S

Regulacja jednostki thacej

Nie sg potrzebne zadne czesci

Procedura

1. Podeprzyj zespot tngcy, patrz rozdziat Podparcie
zespotu tngcego (Strona 18).

2.  Wyreguluj néz odcinajacy.

3.  Wyreguluj styk pomiedzy wrzecionem a nozem
dolnym.

4. Woyreguluj wysoko$¢ tylnej rolki.
5. Wyreguluj wysokos¢ ciecia.

Kompletne instrukcje przeprowadzenia tych czynnosci
regulacyjnych znajdziesz w Regulacja jednostki tngcej
(Strona 10).




Przeglad produktu
Specyfikacje

Numer modelu Masa

04652 30 kg

04654 31 kg

04656 32 kg
Osprzet/akcesoria

Dostepna jest gama zatwierdzonego przez firme Toro
sprzetu i akcesoridow przeznaczonych do stosowania
Z maszynag, zwiekszajgcych jej mozliwosci. Skontaktuj
sie z autoryzowanym przedstawicielem serwisowym
lub dystrybutorem lub odwiedz strone www.Toro.com,
aby uzyskac liste wszystkich zatwierdzonych
akcesoriow i osprzetu.

Aby zapewni¢ maksymalng wydajnos¢ i zachowac
certyfikat bezpieczenstwa maszyny, uzywaj wytgcznie
oryginalnych czesci zamiennych i akcesoriow firmy
Toro. Czesci zamienne i akcesoria pochodzgce

od innych producentéw mogg stwarzaé zagrozenie
dla bezpieczenstwa. Korzystanie z nich moze
spowodowac utrate gwarancji maszyny.

Dziatanie

Wiecej informacji dotyczacych obstugi maszyny
mozna znalezé w instrukcji obstugi zespotu jezdnego.
N6z dolny nalezy regulowaé kazdego dnia przed
przystgpieniem do eksploatacji jednostki thacej; patrz
rozdziat Regulacja sity docisku noza dolnego do
wrzeciona (Strona 11). Przed rozpoczeciem koszenia
nalezy dokonac¢ koszenia probnego, aby sprawdzi¢
jakos$¢ ciecia i upewnic sie, ze wyglad po koszeniu
jest prawidtowy.

Regulacja jednostki thacej

Regulacja noza odcinajgcego

Wyreguluj néz odcinajgcy tak, aby zapewni¢ rowny
strumien wyrzutu Scinkéw z obszaru wrzeciona:

Informacja: N6z mozna regulowaé w celu
dostosowania do zmian w uksztattowaniu murawy.

W przypadku gdy murawa jest szczegélnie sucha,
przybliz n6z do wrzeciona. W przypadku gdy murawa
jest mokra, oddal n6z od wrzeciona. Aby zapewnic
optymalng efektywnos¢, ndz powinien by¢ rownolegly
do wrzeciona. Nalezy go regulowac przy kazdym
ostrzeniu wrzeciona.

1. Poluzuj sruby mocujgce belke goérng (Rysunek
9) do zespotu tnacego.

1. NOz odcinajacy

Wsun szczelinomierz o wymiarze 1,5 mm
miedzy gorng czesc¢ wrzeciona a listwe noza,
po czym dokre¢ Sruby.

Wazne: Upewnij sie, ze néz i wrzeciono
znajdujg sie w rownej odlegtosci od siebie
na diugosci catego wrzeciona.

Informacja: Wyreguluj wielko$¢ szczeliny
stosownie do stanu trawnika.
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Regulacja sity docisku noza
dolnego do wrzeciona

N6z dolny nalezy regulowa¢ kazdego dnia

Kazdego dnia przed koszeniem lub w razie potrzeby
nalezy sprawdzi¢, czy néz dolny prawidtowo styka sie
z wrzecionem. Te procedure nalezy przeprowadzac
réwniez wtedy, gdy jakos¢ koszenia jest
zadowalajaca.

1. Opusc jednostki thgce na twardg powierzchnie,
wytgcz silnik i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Powoli obracaj wrzeciono do tytu i nastuchuj
dzwieku wydawanego przy kontakcie wrzeciona
z nozem dolnym.

* Jezeli nie da sie poza wszelkg watpliwos¢
stwierdzi¢ kontaktu noza z wirnikiem, nalezy
przeprowadzi¢ regulacje noza dolnego w
sposéb opisany ponizej:

A. Obracaj $ruby regulacyjne noza dolnego
w prawo (Rysunek 10), po jednym
kliknieciu na raz, az da sie odczu¢ i

bedzie stychaé lekki docisk.

Informacja: Sruby regulacyjne
posiadajg zapadki w pozycjach
odpowiadajgcych przesunieciu noza
dolnego o0 0,018 mm.

9513640

Rysunek 10

1. Sruba regulacji noza dolnego(2)

B. Wsun dlugi pasek papieru do testu
ciecia miedzy wrzeciono a n6z dolny,
prostopadle do jego krawedzi (Rysunek
11), a nastepnie powoli przekrecaj
wrzeciono w kierunku do przodu, pasek

papieru powinien zostac przeciety. Jesli

to nie nastgpi, powtorz kroki A oraz B az
do uzyskania przeciecia papieru.

* Jezeli wystepuje nadmierny docisk noza
do wrzeciona lub opér przy obracaniu
wrzeciona, konieczne bedzie ostrzenie
wsteczne, ponowne zlicowanie przedniej
krawedzi noza dolnego lub przeszlifowanie
jednostki thgcej w celu uzyskania ostrych
krawedzi niezbednych do precyzyjnego
ciecia. Procedura jest opisana w Instrukcji
ostrzenia kosiarek wrzecionowych i
rotacyjnych Toro, Formularz nr 09168SL.

Wazne: Zawsze preferowany jest lekki
docisk. Jezeli nie zostanie utrzymany
delikatny docisk, krawedzie noza dolnego /
ostrzy wrzeciona nie beda sie¢ samoczynnie
ostrzy¢, co po niedtugim czasie bedzie
skutkowaé stepieniem krawedzi tnacych.
Jezeli docisk bedzie zbyt duzy, nastapi
przyspieszenie zuzycia noza dolnego / ostrzy
wrzeciona z mozliwoscig nierbwnomiernego
zuzycia, co bedzie negatywnie wptywaé¢ na
jakosé koszenia.

Informacja: W miare przesuwania sie ostrzy
bebna wzdtuz noza dolnego, na catej dtugosci
powierzchni przedniej krawedzi tngcej noza
dolnego pojawig sie niewielkie zadziory.
Okresowe usuniecie tych zadzioréw za pomocg
pilnika pozwoli poprawi¢ jako$¢ koszenia.

Po dluzszym okresie eksploatacji przy obu
koncach noza dolnego powstang niewielkie
uskoki. Aby zapewni¢ ptynne dziatanie, wystepy
te nalezy zaokragli¢ lub spitowaé na réwno z
krawedzig thgcg noza dolnego.

Regulacja noza dolnego wzgledem bebna

Zastosuj te procedure po pierwszym ustawieniu
zespotu thgcego oraz po szlifowaniu, ostrzeniu na
obrotach wstecznych lub demontazu wrzeciona. Nie
stanowi ona codziennej czynnosci regulacyjnej.

1. Ustaw jednostke thgcg na ptaskiej, poziomej
powierzchni robocze;j.

Przechyl zespo6t thacy, aby odstoni¢ noz dolny i
wrzeciono.

Informacja: Upewnij sie, ze nakretki w tylnej
czedci srub regulacyjnych noza dolnego nie
opierajg sie o powierzchnie roboczg (Rysunek
16).

Obré¢ wrzeciono, aby ostrze przechodzito przez
krawedz noza dolnego miedzy tbami pierwsze;j

i drugiej sruby noza dolnego po prawej stronie
zespotu thgcego.

3.

Nanies znak na to ostrze w miejscu, w ktérym
przechodzi obok krawedzi noza dolnego.
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10.

11.

Informacja: Utatwi to pdzniejsze regulacje.

Wsun podktadke o grubosci 0,05 mm (nr czesci
Toro 140-5531) miedzy ostrze a krawedz noza
dolnego w punkcie, w ktérym zaznaczonym w
kroku 4.

Obrdé¢ prawg srube regulacyjng noza dolnego
(Rysunek 10) do momentu, az poczujesz lekki
op6r na podktadce przy przesuwaniu jej z jednej
strony na drugg. Zdemontuj podktadke.

Odnosnie do lewej strony zespotu thacego,
powoli obré¢ wrzeciono tak, aby najblizsze
ostrze przechodzito przez krawedz noza dolnego
miedzy tbami pierwszej i drugiej sruby.

Powtérz kroki od 4 do 6 dla lewej strony zespotu
tngcego i lewej sruby regulacyjnej listwy noza
dolnego.

Powtarzaj kroki 5 i 6 do momentu, az poczujesz
lekki opér w miejscach styku po lewej i prawej
stronie zespotu tngcego.

Aby uzyskac¢ lekkg stycznos¢ miedzy
wrzecionem a nozem dolnym, obréé kazdg
Srube regulacyjng noza dolnego w prawo o 3
klikniecia.

Informacja: Kazde klikniecie $ruby
regulacyjnej listwy noza dolnego przesuwa néz
dolny 0 0,018 mm. Nie dokrecaj nadmiernie
srub regulacyjnych.

Obracanie sruby regulacyjnej w prawo przesuwa
krawedz noza dolnego blizej wrzeciona.
Obracanie $ruby regulacyjnej w lewo odsuwa
krawedz noza dolnego od wrzeciona.

Wsun dtugi pasek papieru do testu ciecia (nr
czesci Toro 125-5610) miedzy wrzeciono a n6z
dolny, prostopadle do jego krawedzi (Rysunek
11), a nastepnie powoli przekrecaj wrzeciono
w kierunku do przodu, pasek papieru powinien
zostaé przeciety. Jesli to nie nastgpi, przekrec
kazdg ze srub regulacyjnych noza dolnego w
prawo o jedno klikniecie i powtarzaj sprawdzanie
az do uzyskania przeciecia papieru.

G000487

9000487

Rysunek 11

Informacja: Jezeli wystepuje nadmierny docisk
noza do wrzeciona lub opdr przy obracaniu wrzeciona,
konieczne bedzie ostrzenie wsteczne, ponowne
zlicowanie przedniej krawedzi noza dolnego lub
przeszlifowanie jednostki thgcej w celu uzyskania
ostrych krawedzi niezbednych do precyzyjnego
ciecia. Procedura jest opisana w Instrukcji ostrzenia
kosiarek wrzecionowych i rotacyjnych Toro, Formularz
nr 09168SL.

12



Regulacja wysokosci tylnej rolki

1. Ustaw uchwyty tylnej rolki na odpowiedni
zakres wysokosci ciecia poprzez umieszczenie
wiasciwej liczby podktadek dystansowych
pod kotnierzem montazowym ptyty boczne;j
(Rysunek 12) zgodnie z Tabele wyboru
wysokosci koszenia i noza dolnego (Strona 16).

9014405

9014405

Rysunek 12

1. Kotnierz montazowy ptyty 3. Uchwyt rolki
bocznej

2. Podktadka dystansowa

2. Unies$ tylng czes¢ jednostki tngcej i podtoz
klocek pod n6z dolny.

3. Odkre¢ 2 nakretki mocujgce kazdy uchwyt rolki i
zdejmij podktadki dystansowe po obu stronach
kotnierza montazowego ptyty boczne;j.

4. Opusc¢ uchwyt rolki i sSruby z kotnierzy
montazowych i podktadek dystansowych ptyty
boczne;j.

5. Umies¢ podkitadki dystansowe na srubach
uchwytéw rolki.

6. Dokre¢ uchwyt rolki i podktadki dystansowe po
spodniej stronie kotnierza montazowego ptyty
bocznej za pomocg wczesniej odkreconych
nakretek.

Informacja: Umies¢ niewykorzystane
podktadki dystansowe na gorze kotnierza
montazowego ptyty bocznej do pdzniejszego
wykorzystania.

Informacja: Potozenie tylnej rolki wzgledem
bebna jest zalezne od tolerancji wykonania uzytych
podzespotow, a ich réwnolegte ustawienie nie jest
wymagane.
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Regulacja wysokosci
ciecia.

Ustaw zgdang wysokos¢ ciecia, uzywajgc wskaznika
wysokosci ciecia, i upewnij sie, ze jednostka tngca
jest wyposazona w néz dolny optymalnie dopasowany

do zgdanej wysokosci ciecia; patrz Tabele wyboru
wysokosci koszenia i noza dolnego (Strona 16).

Regulacja wskaznika wysokosci
koszenia

Przed przystgpieniem do regulacji wysokosci koszenia
nalezy ustawi¢ wskaznik wysokos$ci koszenia w
sposob opisany ponizej:
1. Poluzuj nakretke na precie wskaznika i ustaw
Srube regulacyjng na wymagang wysoko$¢
ciecia (Rysunek 13).

Informacja: Odlegto$¢ miedzy spodem tba
Sruby a czotem preta stanowi wysokos$¢ ciecia.

G000489

9000489

Rysunek 13

1. Pret wskaznika 3. Nakretka

2. Sruba regulacji wysoko$ci

2. Dokre¢ nakretke.

Regulacja wysokosci ciecia.

1. Poluzuj nakretki zabezpieczajgce mocujgce
ramiona wysokosci ciecia do ptyt bocznych
jednostki tngcej (Rysunek 14).

9526187

Rysunek 14

1. Ramie wysokosci ciecia 3. Sruba regulujgca

2. Nakretka zabezpieczajgca

2. Zaczep teb $ruby wskaznika wysokosci ciecia
0 prawg strone krawedzi thgcej noza dolnego i
oprzyj tylny koniec drgzka na tylnej czesci rolki
(Rysunek 15).

G004003

9004003

Rysunek 15

1. Pret wskaznika

3. Obroc¢ srube regulacyjng az do uzyskania
stycznosci rolki z przednig czescig drazka
wskaznika.

Powtorz kroki 2 oraz 3 dla lewej strony.

5. Wyreguluj oba konce rolki az do uzyskania
réwnolegtosci catej rolki wzgledem noza
dolnego.

Wazne: Przy prawidtowym ustawieniu rolki
tylna i przednia bedg sie styka¢ z drazkiem
wskaznika, a sruba bedzie docisnieta do
noza dolnego. To gwarantuje, ze wysokos¢
ciecia jest identyczna po obu koincach noza
dolnego.
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Dokre¢ nakretki tak, aby wyeliminowac luz na
podktadce.

Upewnij sie, ze ustawienie wysokosci koszenia
jest prawidtowe, w razie potrzeby wykonaj te
procedure ponownie.

15



Tabele wyboru wysokosci koszenia i noza dolnego

Tabela wysokosci koszenia

Wysokos¢ koszenia (mm) Wysokos¢ koszenia (cale) Liczé);sgl‘rggcygﬁdki. Uni:’iirlzzl:efj qz:;péi

1,5 0,060 0

3,2 0,125 0 T
4,8 0,188 0 T
6,4 0,250 0 T
6.4 0,250 1 T
9,5 0,375 0 T
9,5 0,375 1 T
12,7 0,500 1 N
12,7 0,500 2* Y**
15,9 0,625 2% N
15,9 0,625 3* Y**
19,1 0,750 3* N
19,1 0,750 4* Y**
22,2 0,875 4* N
254 1,000 4* N

* 2 lub wiecej tylnych podktadek dystansowych wymaga wysokiego zestawu wysokos$ci koszenia (nr czesci 120-9600).
** 2 lub wiecej tylnych podktadek dystansowych dla uniwersalnego zespotu pielegnujgcego wymaga wysokiego zestawu wysokosci
koszenia (nr czesci 133-9110).

Korzystajgc z ponizszej tabeli ustal, ktéry néz nadaje sie najlepiej do pozgdanej wysokosci ciecia.

Tabela wyboru noza dolnego/wysokosci koszenia

N6z dolny Numer czesci Wysokosé koszenia Kat szlifowania gérnej
krawedzi

EdgeMax Micro-cut (czes¢ 115-1880 1,5 do 4,7 mm 3°
standardowa 04652, 04654, 04656)
Micro-cut (n6z opcjonalny) 93-4262 1,5 do 4,7 mm 3°
Micro-cut Extended (n6z opcjonalny) 108-4303 1,5 do 4,7 mm 7°
EdgeMax Micro-cut Short (n6z 139-4320 1,5 do 4,7 mm 3°
opcjonalny)
EdgeMax Tournament (n6z 115-1881 3,1 do 12,7 mm 3°
opcjonalny)
Tournament (n6z opcjonalny) 93-4263 3,1 do 12,7 mm 3°
Tournament Extended (n6z 108-4302 3,1 do 12,7 mm 7°
opcjonalny)
EdgeMax Tournament Short (n6z 139-4321 3,1 do 12,7 mm 3°
opcjonalny)
Low-cut (néz opcjonalny do 93-4264 4,7 do 25,4 mm 3°
koszenia niskiego)
High-cut (n6z opcjonalny do 94-6392 7,9 do 25,4 mm 3°
koszenia wysokiego)
EdgeMax Fairway (n6z opcjonalny) 137-6092 9,5 do 25,4 mm 10°
Fairway (néz opcjonalny) 137-6097 9,5 do 25,4 mm 10°
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Informacja: W celu mniej lub bardziej agresywnego ciecia nalezy uzy¢ dolnych nozy typu przedtuzonego
(extended) lub skréconego (short).
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Konserwacja

Informacja: Okresl lewg i prawg strone maszyny ze
standardowego stanowiska operatora.

Podparcie zespotu thgcego

W przypadku koniecznosci przechylenia jednostki
tngcej w celu odstoniecia noza dolnego/wrzeciona
nalezy podtrzymac tylng cze$¢ jednostki tngcej

za pomocg podpory w taki sposob, aby nakretki

srub regulujgcych na tylnej czesci listwy ostrza nie
znajdowaty sie na powierzchni roboczej (Rysunek 16).

¢ 90165t

_J
9016511

Rysunek 16

1. Nakretka sruby regulujgcej ustawienie noza dolnego (2)

Specyfikacja noza dolnego

Serwisowanie noza dolnego

Aby zapobiec uszkodzeniu wrzeciona, listwy lub noza
dolnego, listwa i néz dolny muszg by¢ serwisowane
wytgcznie przez odpowiednio przeszkolonego
mechanika. Najlepszym rozwigzaniem jest

oddanie zespotu tngcego do serwisowania u
autoryzowanego dystrybutora firmy Toro. Kompletne
instrukcje, narzedzia specjalne i schematy dotyczgce
serwisowania noza dolnego mozna znalez¢ w
Instrukcji serwisowej do posiadanego zespotu
jezdnego. Na wypadek koniecznosci samodzielnego
zdemontowania lub zamontowania listwy noza
dolnego ponizej podane sg instrukcje oraz opis
serwisowania noza dolnego.

Wazne: Przy serwisowaniu noza dolnego
nalezy zawsze przestrzega¢ procedur opisanych
w Instrukcji serwisowej. Nieprawidtowe
zamontowanie lub przeszlifowanie noza dolnego
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia wrzeciona,
listwy lub noza dolnego.

Demontaz listwy noza dolnego/noza dolnego

1. Obroc srube regulacyjng w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara w
celu odwrécenia noza dolnego od wrzeciona
(Rysunek 17).

9016429

9016429

Rysunek 17

1. Sruba regulaciji listwy noza 3. Listwa noza dolnego
dolnego

Nakretka naciggu 4. Podktadka

sprezyny

2. Odkrecaj nakretke naciggu sprezyny do
momentu, gdy podktadka nie bedzie juz

docisnieta do listwy noza dolnego (Rysunek 17).
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3. Poluzuj nakretke zabezpieczajgcg mocujgca
Srube listwy noza dolnego po kazdej stronie
maszyny (Rysunek 18).

g014409
9014409

Rysunek 18

1. Sruba listwy noza dolnego 2. Nakretka zabezpieczajgca

4. Zdemontuj kazdg srube listwy noza dolnego,
umozliwiajgc tym samym usuniecie i demontaz
noza dolnego z zespotu tngcego (Rysunek 18).

Pozostaw 2 podktadki nylonowe i 1 podkfadke
stalowg na kazdym koncu noza dolnego
(Rysunek 19).

9020056

9020056

Rysunek 19

1. Sruba listwy noza dolnego 3. Nakretka
2. Podkiadka stalowa 4. Podktadka poliamidowa

5. Zdemontuj n6z dolny z listwy noza dolnego,
wykrecajgc wszystkie mocujgce go Sruby. Uzyj
klucza nasadowego z narzedziem do srub noza
dolnego (numer czesci TOR510880).

Informacja: Do poluzowania $rub noza
dolnego mozna uzy¢ mechanicznego lub
pneumatycznego klucza udarowego.

Informacja: Wyrzué¢ néz dolny i $ruby.

Montaz nowego noza dolnego

1. Dobierz nowy néz dolny zgodnie z Tabele
wyboru wysokos$ci koszenia i noza dolnego
(Strona 16).

2. Usun rdze, osady i korozje z powierzchni listwy
noza dolnego i natéz na nig cienkg warstwe
oleju.

Wazne: Nie usuwaj materiatu odlewniczego
z listwy noza dolnego. Listwa noza dolnego
jest konstrukcyjnie wklesta po srodku; nie
szlifuj jej.

3. Oczys¢ gwinty w listwie noza dolnego.

4. Natdz preparat zapobiegajgcy zapiekaniu na
nowy néz dolny i zamontuj n6z dolny na listwie
noza dolnego.

Wazne: Uzyj wylacznie nowych srub noza
dolnego.

Informacja: Liczba $rub roézni sie w zaleznosci
od listwy noza dolnego.

&

3
9557599

Rysunek 20
Rysunek przedstawia listwe noza dolnego z 13 srubami.

1. Listwa noza dolnego 3. Wkret

2. NOz dolny

5. Dokreé 2 sruby zewnetrzne z momentem 1 N-m.

6. Postepujgc od srodka noza dolnego, dokrecaj
sruby z momentem 25,9 +/- 1,4 N-m.

Wazne: Nie dokrecaj srub noza
dolnego za pomoca mechanicznego
ani pneumatycznego klucza udarowego.
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9255046
Rysunek 21

3. Dokrecaj z momentem
25,9 +/- 1,4 N'-m.

1. Narzedzie do Srub
noza dolnego (numer
czesci TOR510880)

2. Wi6z i przykreé je najpierw
momentem 1 Nm.

7. Naostrz nowy néz dolny; patrz Specyfikacja
ostrzenia noza dolnego (Strona 20).

Specyfikacja ostrzenia noza
dolnego

2 3
1 4
v
3 —4
6032182 x/ld/ 5
9032182
Rysunek 22
1. Kat przytozenia 4. Przednia powierzchnia
czotowa
2. Gorna powierzchnia 5. Kat szlifowania krawedzi
czotowa przedniej

3. Usuniecie zadzioréw

Patrz Tabele wyboru
wysokosci koszenia i noza
dolnego (Strona 16).

Kat przytozenia (gora) dla
noza dolnego

Zakres kata szlifowania Od 13° do 17°

przedniej krawedzi

Kat przytozenia dla noza 10°
dolnego Fairway

Sprawdzanie kata zeszlifowania
gornej krawedzi.

Niezmiernie wazny jest wtasciwy dobdr kata
szlifowania nozy dolnych.

Aby sprawdzi¢ kat uzyskiwany za pomocg danej
szlifierki, uzyj wskaznika nachylenia (numer czesci
Toro 131-6828) oraz wspornika wskaznika nachylenia
(numer czesci Toro 131-6829); w razie potrzeby
skoryguj niedokfadnosci ustawienia szlifierki.

1. Umies¢ wskaznik nachylenia na dolnej
powierzchni noza dolnego w sposéb pokazany
na Rysunek 23.

G034113

Rysunek 23

9034113

1. N6z dolny (pionowo) 2. Wskaznik nachylenia

2. Nacisnij przycisk Alt Zero (Ustaw zero) na
wskazniku nachylenia.

3. Przytéz wspornik wskaznika nachylenia na
krawedzi noza dolnego w taki sposéb, aby
krawedz magnesu zrowna sie z krawedzig noza
dolnego (Rysunek 24).

Informacja: Na tym etapie wyswietlacz
cyfrowy powinien by¢ widziany z tej samej strony
co w kroku 1.




. Wspornik wskaznika

G034114
9034114

Rysunek 24

3. Noz dolny
nachylenia

Krawedz magnesu
zrownana z krawedzig
noza dolnego

4. Wskaznik nachylenia

Przyt6z wskaznik nachylenia do wspornika w
sposob podany na Rysunek 24.

Informacja: Wyswietlana wartos¢ to kat
wytwarzany przez dang szlifierke, powinien on
réznic sie od zalecanego kata szlifowania gérne;j
krawedzi o maksymalnie 2 stopnie.

Montaz zespotu listwy/noza
dolnego

1.

Zamontuj zespot listwy/noza dolnego, ustawiajgc
ucha mocujgce miedzy podktadkg a srubg
regulacyjng listwy noza dolnego (Rysunek 17).

Wazne: Wysrodkuj regulatory DPA w
uchach noza dolnego w spos6b pokazany
na Rysunek 25.

Jezeli regulatory DPA nie sg wysrodkowane
wzgledem uch noza dolnego, moze to
negatywnie wptywa¢ na kontakt noza
dolnego z wrzecionem.

9512172

Rysunek 25

Ucha noza dolnego 2. Regulator DPA

21

Zamocuj listwe noza dolnego do kazdej piyty
bocznej za pomocag srub noza dolnego (nakretki
na srubach) i 3 podkfadek (tacznie 6).

Zatdz po jednej podkiadce nylonowej po kazdej
stronie wypukitosci ptyty bocznej. Umiesé
podktadke stalowg na zewnatrz kazdej z
podktadek nylonowych (Rysunek 19).

Dokre¢ $ruby listwy noza dolnego z momentem
od 27 do 36 N-m.

Dokrecaj nakretki zabezpieczajgce do momentu
zlikwidowania luzu na podktadkach stalowych,
jednak nie na tyle mocno, zeby nie dato sie

ich przekreci¢ rekg. Przy podktadkach po
wewnetrznej stronie moze by¢ niewielki odstep.

Wazne: Nie dokrecaj nakretek zbyt mocno,
gdyz moze dojs¢é do wygiecia ptyt bocznych.
Dokre¢ nakretke regulacyjng naprezenia
sprezyny do momentu Scisniecia sprezyny, a
nastepnie cofnij jg o 72 obrotu (Rysunek 26).



9016470
9016470

Rysunek 26

1. Nakretka naciggu 2. Sprezyna
sprezyny

7. Wyreguluj n6z dolny wzgledem bebna, patrz
rozdziat Regulacja noza dolnego wzgledem
bebna (Strona 11).
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Dane techniczne wrzeciona

Przygotowanie wrzeciona do
szlifowania

1. Przed szlifowaniem upewnij sie, ze wszystkie
elementy zespotu thgcego sg w dobrym stanie i
usun wszelkie usterki.

Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta
szlifierki do wrzecion i przeszlifuj wrzeciono
tngce zgodnie z ponizszymi parametrami.

Specyfikacja ostrzenia wrzeciona

Srednica nowego wrzeciona | 128,5 mm
Minimalna dopuszczalna 114,3 mm
Srednica zuzytego wrzeciona

Kat przytozenia ostrza 30° £ 5°

Szerokos$é powierzchni
czotowej ostrzaZakres

od 0,8 do 1,2 mm

Minimalna dopuszczalna

0,25 mm

réznica $rednic po obu
stronach wrzeciona

Szlifowanie profilujagce wrzeciona

Nowe wrzeciono ma szerokos¢ powierzchni czotowe;j
od 0,8 mm do 1,2 mm i kat profilu szlifowania 30°.

Gdy powierzchnia czotowa krawedzi zwiekszy
sie powyzej 3 mm, nalezy wykona¢ nastepujgce
Czynnosci:

1. Przeprowadz szlifowanie profilujgce wszystkich
ostrzy wrzeciona pod katem 30°, az szerokos¢
powierzchni czotowej wyniesie 0,8 mm (Rysunek
27).

1

rosl
Y

O 5

O

9278332

Rysunek 27
1. 30° 2. 0,8 mm
2. Przeprowadzi¢ szlifowanie obrotowe wrzeciona

w celu uzyskania bicia promieniowego na
poziomie ponizej 0,025 mm.

Informacja: Spowoduje to nieznaczne
zwiekszenie szerokosci powierzchni czotowej
ostrzy.

Wyreguluj zespot tngcy, patrz instrukcja obstugi
zespotu thacego.

Informacja: W celu dtuzszego zachowania ostrosci
krawedzi thgcych wrzeciona i noza dolnego nalezy
po szlifowaniu wrzeciona lub noza dolnego ponownie
sprawdzi¢ docisk wrzeciona do noza dolnego po
skoszeniu dwoch (2) obszaréw green i usungé
ewentualne zadziory. Zadziory mogg powodowac
nieprawidtowy dystans pomiedzy wrzecionem

a nozem dolnym skutkujgcy przyspieszonym
zuzyciem.
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Ostrzenie zespotu tngcego
na obrotach wstecznych

A NIEBEZPIECZENSTWO

Kontakt z wrzecionem oraz innymi ruchomymi
czesciami moze spowodowaé obrazenia ciala.

Operator musi znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od wrzecion oraz innych czesci
ruchomych.

* Podczas ostrzenia wstecznego zachowaj
bezpieczng odlegtos¢ od wrzeciona.

* Nigdy nie uzywaj do ostrzenia wstecznego
pedzla malarskiego na krotkim uchwycie.
Szczotki na ditugim kiju dostepne sg u
lokalnych dystrybutoréw Toro.

1. Ustaw maszyne na czystym, poziomym terenie,
opusc¢ zespoty tngce, wytacz silnik, zatgcz
hamulec postojowy i wyjmij kluczyk zaptonu.

2. Odtacz silniki wrzecion od jednostek thgcych
i odtgcz, i zdejmij jednostki thgce z ramion
podnoszenia.

3. Podtgcz maszyne do ostrzenia wstecznego
do jednostki thgcej poprzez wiozenie trzpienia
kwadratowego o boku 12,7 mm do ztgcza z
wielowpustem z tytu jednostki thace;j.

Informacja: Dodatkowe instrukcje i procedury
dotyczgce ostrzenia wstecznego dostepne sg
w Instrukcji obstugi zespotu jezdnego oraz
Instrukcji ostrzenia kosiarek wrzecionowych i
rotacyjnych Toro, numer formularza 80-300PT.

Informacja: Aby uzyskac lepszg jakosé
krawedzi thgcej, po zakonczeniu ostrzenia
przejedz pilnikiem w poprzek przednigj
powierzchni noza dolnego i wrzeciona. W ten
sposob mozna pozby¢ sie zadzioréw i ostrych
wioréw, ktére mogty pojawic sie na krawedzi
tngce;j.
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Konserwacja wirnika

Aby przeprowadzi¢ czynnosci serwisowe rolki, niezbedny jest zestaw serwisowy do rolek (numer czesci
140-5552) oraz zestaw narzedzi do serwisu do rolek (numer czesci 140-5553) (Rysunek 28). Zestaw serwisowy
do rolek zawiera wszystkie tozyska, nakretki tozysk, uszczelki wewnetrzne i zewnetrzne do przeprowadzenia
wszystkich czynnosci serwisowych rolki. Zestaw narzedzi do serwisu rolek zawiera wszystkie narzedzia

i instrukcje instalacyjne niezbedne do przeprowadzenia serwisu rolki z uzyciem zestawu serwisowego. Aby
uzyskac¢ pomoc, zapoznaj sie z katalogiem czesci lub skontaktuj sie z autoryzowanym dystrybutorem Toro.

9558800

Rysunek 28
1. Zestaw serwisowy do rolek (numer czesci 140-5552) 6. Uszczelka zewnetrzna, 2 szt.
2. Zestaw narzedzi do serwisu rolek (numer czgsci 140-5553) 7. tozysko, 2 szt.
3. Narzedzie do montazu uszczelek zewnetrznych/tozysk 8. Wat rolki
4. Podktadka zespotu 9. Rurka rolki
5. Nakretka zabezpieczajgca (zespolona z pierscieniem

stozkowym), 2 szt.
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Notatki:



Deklaracja wigczenia

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaly zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdiny Dyrektywa
cavs2 | aomoonoon iwysze | NS MEeonove | B BLADE GUTTING UNIT | Ko e | e
otoss | 403000000 myzsze | Moo weenerene s |1 BLADE OUTING | osi wocepeue = | 200012WE
oioss | 408000000 wyiszo | Koo vecereno | I BLADE CUTING | Rosia wroctyauo 7| 2000420E

Zebrano dokumentacje techniczng zgodnie z wymogami Czeéci B zatgcznika VII 2006/42/WE.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zadanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego

urzgdzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzgdzenia nie mozna eksploatowac¢ przed przymocowaniem do zatwierdzonych modeli marki Toro,

wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas,
urzgdzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi, odpowiednimi dyrektywami.

Certyfikowano:

T

Tom Langworthy

Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Listopad 19, 2024

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA stwierdza, ze ponizsze jednostki sg
zgodne z okreslonymi dyrektywami, jezeli zostaty zainstalowane zgodnie z dotgczonymi instrukcjami w
odpowiednich modelach marki Toro, okreslonych w deklaracjach zgodnosci.

Model nr Numer seryjny Opis produktu Opis faktury Opis ogdlny Dyrektywa
. . . . S.1. 2008 nr
. . Kosiarki wrzecionowe z 8 BLADE CUTTING UNIT Kosiarki wrzecionowe z

04652 408000000 i wyzsze 8 ostrzami DPA NG DPA 8 ostrzami DPA 1597, S.I.
2001 nr 1701

04654 408000000 | wvzsze Kosiarki wrzecionowe z 11 BLADE CUTTING Kosiarki wrzecionowe z 31.;927003 Inr

y 11 ostrzami DPA UNIT NG DPA 11 ostrzami DPA g
2001 nr 1701

04656 408000000 | wvzsze Kosiarki wrzecionowe z 14 BLADE CUTTING Kosiarki wrzecionowe z s1.|592700g Inr
Y 14 ostrzami DPA UNIT NG DPA 14 ostrzami DPA 2001 n’r 1%(')1

Wiasciwa dokumentacja techniczna zostata opracowana zgodnie z Zatgcznikiem 10 do S.1. 2008 nr 1597.

Firma dostarczy, w odpowiedzi na zadanie odpowiednich wtadz, dodatkowe informacje na temat tego
urzadzenia czesciowego. Sposob dostarczenia okresla sie jako elektroniczny.

Urzgdzenia nie mozna eksploatowaé¢ przed zamontowaniem w zatwierdzonych modelach marki Toro,
wskazanych na dotgczonej deklaracji zgodnosci oraz zgodnie ze wszelkimi instrukcjami. Dopiero wowczas
urzadzenie mozna okresli¢ jako zgodne ze wszystkimi odpowiednimi przepisami.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

e

Tom Langworthy

Dyrektor ds. technicznych
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Listopad 19, 2024

Upowazniony przedstawiciel:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




TORO.

Warunki i produkty objete gwarancja

Toro Company gwarantuje, ze Twoj produkt komercyjny Toro
(,Produkt”) bedzie wolny od wad materiatowych i wykonania przez
okres 2 lat lub 1500 godzin uzytkowania*, zaleznie od tego, ktory

z nich uptynie wczesniej. Niniejsza gwarancja ma zastosowanie do
wszystkich produktéw z wyjatkiem aeratoréw (patrz osobne klauzule
gwarancyjne na te produkty). Jezeli spetnione sg warunki gwaranciji,
Produkt zostanie przez nas naprawiony bezptatnie (dotyczy to takze
diagnostyki, robocizny, czesci i transportu). Gwarancja rozpoczyna
sie w dniu dostawy Produktu do pierwszego nabywcy detalicznego.
* Dotyczy Produktéow wyposazonych w licznik godzin.

Instrukcja korzystania z serwisu gwarancyjnego

Uzytkownik jest odpowiedzialny za natychmiastowe powiadomienie
dystrybutora lub sprzedawcy produktéw komercyjnych, u ktérego
zakupit Produkt, o istnieniu warunkéw spetniajgcych wymagania
gwarancyjne. Jezeli potrzebujesz pomocy w zlokalizowaniu dystrybutora
lub autoryzowanego sprzedawcy albo masz pytania dotyczgce praw lub
obowigzkéw gwarancyjnych, mozesz skontaktowac¢ sie z nami:

Toro Commercial Products Service Department
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 lub 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Obowiazki wlasciciela

Jako witasciciel Produktu jeste$ odpowiedzialny za przeprowadzanie
wymaganych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych opisanych

w Instrukcji obstugi. Gwarancja na ten produkt nie obejmuje napraw
zwigzanych z problemami z produktem spowodowanymi przez
niewykonanie niezbednych czynnosci konserwacyjnych i regulacyjnych.

Elementy i sytuacje nie objete gwarancja

Nie wszystkie uszkodzenia i usterki Produktu, ktére wystgpig w okresie
gwarancyjnym, sg wadami materiatowymi lub wykonania. Niniejsza
wyrazona gwarancja nie obejmuje:

®  Uszkodzen Produktu wynikajgcych z korzystania z nieoryginalnych
czesci zamiennych Toro, instalacji i korzystania z dodatkowego
wyposazenia oraz zmodyfikowanych akcesoridow i produktéw marek
innych niz Toro.

® Uszkodzen Produktu wynikajgcych z niewykonywania zalecanych
czynnosci konserwacyjnych i/lub regulacyjnych.

® Uszkodzen Produktu wynikajacych z jego uzytkowania w sposéb
nieodpowiedzialny, niedbaty lub lekkomysiny.

® Czesci eksploatacyjnych zuzytych w wyniku uzytkowania, jezeli
nie sg one wadliwe. Do przyktadowych czesci eksploatacyjnych
i zuzywajgcych sie w trakcie normalnego uzytkowania Produktu
nalezg m. in. klocki i oktadziny hamulcowe, oktadziny sprzegta,
ostrza, wrzeciona, rolki i fozyska (z pierscieniem uszczelniajgcym lub
smarowane), przeciwnoze, swiece, kotka samonastawne i fozyska,
opony, filtry, paski oraz niektére czesci spryskiwacza, takie jak
membrany, dysze, mierniki przeptywu i zawory zwrotne.

® Usterek spowodowanych przez wptyw zewnetrzny, takich jak m. in.
pogoda, praktyki przechowywania, zanieczyszczenia, stosowanie
niedozwolonych paliw, ptynéw chtodzgcych, smaréw, dodatkow,
nawozow, wody lub substancji chemicznych.

®  Uszkodzen lub probleméw wynikajgcych z nieprawidtowego paliwa
(benzyny, oleju napedowego lub oleju napedowego bio) niezgodnego
z odpowiednimi normami branzowymi.

® Normalnego hatasu, wibracji, zuzycia i pogorszenia dziatania.
Normalne zuzycie obejmuje m. in. uszkodzenia foteli w wyniku zuzycia
lub przetarcia, zuzycie powierzchni malowanych, rysy na naklejkach
lub szybach.

Gwarancja Toro
Ograniczona gwarancja na 2 lata lub 1500 godzin eksploataciji

Czesci

Czesci zaplanowane do wymiany w ramach wymaganej konserwacji sg
objete gwarancjg przez okres do planowego czasu wymiany dla danej
czesci. Czesci wymienione w ramach niniejszej gwarancji sg objete
okresem gwarancyjnym oryginalnego produktu i stajg sie wlasnoscia Toro.
Ostateczna decyzja, czy dana czes¢ lub podzespét zostanie naprawiony
czy wymieniony, podejmowana jest przez firme Toro. Do napraw
gwarancyjnych firma Toro moze uzywa¢ regenerowanych czesci.

Gwarancja na akumulatory gtebokiego roztadowania
i akumulatory litowo-jonowe

Akumulatory gtebokiego roztadowania i akumulatory litowo-jonowe

majg okreslong ogding liczbe kilowatogodzin, ktére mogq dostarczy¢

w okresie eksploatacji. Metody uzytkowania, tadowania i konserwacji
mogg wydtuzy¢ lub skroci¢ catkowity okres eksploatacji akumulatora.
Jako ze akumulatory w tym produkcie zuzywajg sie, ilos¢ pracy
uzytecznej pomiedzy fadowaniami bedzie powoli zmniejszac sie, az
akumulator catkowicie sie zuzyje. Wymiana akumulatoréw zuzytych

w trakcie normalnej eksploatacji jest obowigzkiem wtasciciela produktu.
Uwaga: (tylko akumulatory litowo-jonowe): Aby uzyska¢ wigcej informaciji,
zapoznaj sie z gwarancjg akumulatora.

Dozywotnia gwarancja na wal korbowy (jedynie model
ProStripe 02657)

Model ProStripe wyposazony w oryginalng tarcze cierng i sprzegto
watu korbowego roztgczajace noze (zintegrowany zespédt sprzegta
roztgczajgcego noze (BBC) i tarczy ciernej), stanowigce wyposazenie
oryginalne, i eksploatowany przez pierwotnego nabywce zgodnie

z zalecanymi procedurami obstugi i konserwacji objety jest dozywotnig
gwarancjg w zakresie wykrzywienia watu korbowego. Dozywotnia
gwarancja na wat korbowy nie obejmuje maszyn wyposazonych

w podktadki cierne, zespoty sprzegta roztgczajgcego noze (BBC) i inne
podobne urzgdzenia.

Konserwacja na koszt wiasciciela

Regulowanie, smarowanie, czyszczenie i polerowanie silnika, wymiana
filtrow i ptynu chtodzacego oraz realizacja zalecanych czynnosci
konserwacyjnych to normalne procedury serwisowe Toro, ktore wtasciciel
musi realizowac na wiasny koszt.

Warunki ogélne

Urzadzenia objete niniejsza gwarancjg moga byé naprawiane wytgcznie
przez autoryzowanych dystrybutoréw i sprzedawcow produktow Toro.

Firma Toro Company nie ponosi odpowiedzialnosci za posrednie,
przypadkowe lub wynikowe szkody zwigzane z uzytkowaniem
produktéw Toro objetych ta gwarancja, w tym za jakiekolwiek
koszty czy wydatki zwigzane z zapewnieniem maszyn lub ustug
zastepczych w uzasadnionych okresach wystepowania usterek

lub nieuzywania w oczekiwaniu na naprawe w ramach gwarancji.
Oprocz wspomnianej ponizej ewentualnej gwarancji dotyczacej
emisji zanieczyszczen nie wystepuja zadne inne wyrazne gwarancje.
Wszelkie domniemane gwarancje dotyczace wartosci handlowej

i przydatnosci do okreslonych zastosowan sg ograniczone do okresu
objetego niniejszg gwarancja.

Niektore kraje nie zezwalajg na wytgczenie szkdd przypadkowych lub
wynikowych, lub ograniczen dotyczgcych okresu trwania domniemanych
gwarancji, zatem powyzsze wytgczenia i ograniczenia mogg nie

mie¢ zastosowania. Niniejsza gwarancja udziela okreslonych praw,

a w zaleznosci od kraju wiascicielowi moga przystugiwac takze inne prawa.

Uwaga dotyczaca gwarancji emisji zanieczyszczen

Uktad kontroli emisji spalin w Produkcie moze by¢ objety osobng gwarancjg
spetniajgcg wymagania ustalone przez amerykanskg Agencje Ochrony
Srodowiska (Environmental Protection Agency; EPA) i/lub Kalifornijskg
Rade Ochrony Czystosci Powietrza (California Air Resources Board;
CARB). Ograniczenia okreslone powyzej nie majg zastosowania do
gwarancji na uktad kontroli emisji spalin. Wiecej informacji mozna znalez¢
w warunkach gwarancyjnych uktadu kontroli emisji spalin w silniku

dostarczonych z produktem lub dokumentacja producenta Sélﬂilk8253 Rev |



Wszystkie kraje opréocz USA i Kanady

Klienci, ktérzy nabyli produkt Toro wyeksportowany ze Stanéw Zjednoczonych lub Kanady, powinni skontaktowa¢ sie z lokalnym dystrybutorem lub
sprzedawca produktéw Toro w celu uzyskania informacji o warunkach gwarancyjnych obowigzujacych w danym kraju. Jezeli z jakichkolwiek powoddow
nie jeste$ zadowolony z obstugi $wiadczonej przez dealera lub masz trudnosci z uzyskaniem informacji o warunkach gwarancyjnych, skontaktuj

sie z autoryzowanym centrum serwisowym marki Toro.

374-0253 Rev |
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