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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

California Kamu Kaynaklari Yasasi Bolum 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolim 4442'de belirtildigi
gibi iyi ¢alisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatilmadigi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman,
cali veya ¢imle kaplh bir yerde kullaniimasi veya
calistirlmasi yasaktir.

A UYARI

_ CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Bu uriinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve lireme sorunlarina yol actigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Dogru kuruldugu takdirde bir makineyi 6zel bir ¢im
pusklurtme makinesine donlstiren bu atasman, 6zel
olarak gorevlendirilmis profesyoneller tarafindan
ticari uygulamalarda kullaniimak Uzere tasarlanmigtir.
Oncelikle parklar, golf sahalari, spor sahalari ve ticari

alanlardaki iyi bakiml gimlere puskurtme yapmak igin
tasarlanmistir.

UrinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek

ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari dnlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Uriini dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Emniyet ipuglar gibi detayli bilgilere, egitim
materyallerine ve aksesuar bilgilerine erismek,
bayi bulmak veya Urlininizu kaydettirmek icin
www.Toro.com adresine gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydugunuz takdirde bir Yetkili Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Onemli: Garanti, yedek parga ve diger
urun bilgilerine erismek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

© 2023—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

9238191

Sekil 1

1. Model ve seri numaralarinin yeri

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesaijlari verir.

A

9000502

Sekil 2

1. Emniyet uyarisi semboli

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli s6zctk
kullanilir. Onemli s6zctigl bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Guvenlik

Operatoriin veya ekipman sahibinin ekipmani hatali
kullanmasi veya hatali bakim yapmasi yaralanmayla
sonugclanabilir. Yaralanma risklerini azaltmak icin

bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve Dikkat,
Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi
semboliine (Sekil 2) cok dikkat edin. Bu talimata
uyulmamasi yaralanma veya 6lume yol acabilir.

Genel Emniyet

Bu Uridin, yaralanmaya yol agabilir. Agir yaralanmalari
Onlemek igin, tim emniyet talimatlarina her zaman
uyun.

* Motoru galistirmadan énce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Kimyasal maddelerle kisisel temasa karsi gerekli
kisisel koruyucu donanimi (KKD) kullanin.
Puskirtme makinesinde kullanilan kimyasal
maddeler tehlikeli ve zehirli olabilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
parcalarinin yakinina koymayin.

* Tum koruyucular ve emniyet aygitlari makinede ve
¢alisir durumda degilken makineyi ¢alistirmayin.

* Pulskurtme nozullarinin puskirtme yaptigi ve
pluskilrtilen maddelerin ugustugu alanda hig
kimsenin olmamasini saglayin. Cocuklari ve
cevredekileri calisma alanindan uzak tutun.

* Cocuklarin makineyi kullanmasina asla izin
vermeyin.

* Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin, anahtar (varsa)
cikarin ve operatoér koltugundan ayrilmadan dnce
tum hareketin durmasini bekleyin. Makineyi
ayarlamadan, bakim yapmadan, temizlemeden
veya depoya kaldirmadan énce sogumasini
bekleyin.

Bu makinenin uygunsuz bir sekilde kullaniimasi veya
uygun bakim islemlerinin yapilmamasi yaralanmaya
yol acabilir. Yaralanma risklerini azaltmak amaciyla
bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve Dikkat,
Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi
semboliine A ¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.

Bu makineye uyan her ek parga bu kilavuzda ele
alinmamistir. Ek guvenlik talimatlari icin her bir ek
parcayla birlikte verilen kullanma kilavuzuna bakin.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

decal131-5808

131-5808

1. Otomatik—kapali gevrim - 2. Manuel—acik ¢evrim -
miktar kontrol( miktar kontrolU

120-0616
[ ] AAAD Lig/

120-0616

decal120-0616

1. Uyar — Kullanma Kilavuzunu okuyun; ilk yardim amach
yikama igin temiz tath su kullanin.

decal120-0622

120-0622

Kimyasal yanigi tehlikesi;
zehirli gaz soluma
tehlikesi—el ve cilt
koruyucu takin; g6z ve
solunum koruyucu takin.

1. Uyari—Kullanma 3.
Kilavuzunu okuyun.

2. Uyari—puUskurtme
makinesi deposunun
icine girmeyin.

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operatoér tarafindan kolayca goérulebilecek emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

119-9434

decal119-9434

119-9434
1. Depo igerigi

decal104-8904

104-8904

1. Boomu buradan kavrayin.




decal127-6976

127-6976

1. Azalt 2. Artir
decal120-0617
120-0617
1. Elin kopma tehlikesi, 2. Ezilme tehlikesi—etrafta-

sikisma noktasi—hareket
halindeki baglantilardan
uzak tutun.

kileri makineden uzakta
tutun.

decal125-4052

125-4052

1. Sol boomu kaldir 4. Sag boomu indir

2. Sol boomu indir 5. Depo durulamayi ag/kapat

3. Sag boomu kaldir 6. Sonik boomu ag/kapat

decal125-8139

125-8139
1. Boom puskirtme Unitelerini ag/kapat
decal127-3966
127-3966
1. Sigortalar hakkinda bilgi 4. 7,5 A—TEC denetleyici
almak igin Kullanma cikisl
Kilavuzunu okuyun.
2. 30 A—Depo durulama 5. 10 A—Kontak
3. 2 A—TEC denetleyici 6. 15 A—Puskirtme
mantigi makinesi boomu




127-3936

decal127-3936

127-3936

Geriye dogru devrilme 3.
tehlikesi—dolu bir depoyu
yukari kaldirmayin;

makineyi yukseltilmis

bir depoyla hareket
ettirmeyin; depoyu sadece
bosken kaldirin; makineyi
yalnizca depo indirilmis
durumdayken hareket

ettirin.

Elektrik carpmasi
tehlikesi, havai elektrik
hatlar—makineyi
kullanacaginiz yerde
havai elektrik hatlari
olup olmadigini 6nceden
kontrol edin.

Ezilme tehlikesi—depoyu
indirirken etraftakileri
makineden uzak tutun.

127-3937

decal127-3937

127-3937

1. Uyari—uzerine ¢ikmayin.

2. Uyari—Sicak yiizeylerden
uzak durun.

3. Dolanma tehlikesi,
bant—Hareketli
pargalardan uzak durun,
koruyuculari ve kapaklari
yerinden g¢ikarmayin.

decal127-6979

127-6979

1. Baypas geri donis akigl
2. Akig

3. Karistirma akisi




decal127-6981 decal127-6982

127-6981 127-6982

1. Baypas geri donls akigl 3. Boom puskurtme 1. Baypas geri donls akigl 2. Boom puskurtme
2. Akis

decal127-6984

127-6984

1. Akis 2. Depo geri donls akigl




Sol boom
Sol boom puskirtme agik

Sol boom puskiirtme kapali
Orta boom

130-8294

Orta boom puskirtme agik

Orta boom puskiirtme
kapali

Sag boom
Sag boom puskirtme agik

9.
10.

1.
12.

QUICKFIND

A
¥ O
+
[0 ]

decal130-8294

Sag boom puskirtme kapali 13.  Karistirma

Hiz 14. Karistirma agik
Hizi artir 15. Karistirma kapal
Hizi disur




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

1

Higbir parca gerekmiyor

Mevcut yatagi yerinden ¢ikarin.

Arka PTO Seti, Agir Hizmet Tipi
Workman Arag¢ (Manuel Sanzimanh HD
Serisi Modeller)

Yuksek Akisli Hidrolik Seti, Workman
HDX-Auto Genel Hizmet Araci (TC
Olmayan HDX-Auto Modeli)

Multi Pro WM Cim Puskirtme Makinesi
Boya Seti, Manuel Workman Genel
Hizmet Araci (Manuel Sanzimanli HD
Serisi Modeller)

Multi Pro WM Cim Puskurtme Makinesi
Boya Seti, Otomatik Workman Genel
Hizmet Araci (HDX-Auto Modeli)

Orta boom boélimini takmaya
hazirlanin.

Tutma braketleri

N

Atasman tutma braketlerini takin.

Depo ve kizak grubu
Catal pimler

Konik ¢atal pim
Kopilyalar

Sikistirma pimleri
Civata (1/2 x 1-1/2 ing)
Somunlar (1/2 ing)

NNBENNDDN -

Depo kizagini takin.

Higbir parca gerekmiyor

Bosaltma valfini monte edin.

Hicbir parca gerekmiyor

AkU baglantisini ayirin.

Higbir parca gerekmiyor

Hiz sensoru kablo demetini baglayin.

0N O

Hicbir parca gerekmiyor

Piskurtme pompasini baglayin.

Konsol montaj braketi

Flansh kilit somunu (5/16 ing)
Flangh civata (5/16 ing)
Plastik burglar

Kontrol konsolu

Yayl klips pimi

El digmesi

Kontrol konsolunu makineye takin.

10

J Kklipsler
Civatalar (1/4 x 3/4 ing)
Flangh somun (4 ing)

IS GOV )| IEENRNE G ISV I SV IS

Kontrol konsolunu makinenin lzerine
takin.

11

Sigorta etiketi (127-3966)

—_—

Kontrol konsolunu ve elektrik kablo
demetini takin.

10




Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Akl terminal civatasi 2 Piiskiirt Kinesi kablo d tini
uskirtme makinesi kablo demetini
12 Sikistirma somunu o 2 akiiye baglaymn.
Kapak—genis (aku terminali—kirmizi) 1
Civata (2 x 12ing) 2 e
1 3 Kilit somunu (% ing) 5 Depo kizagini indirin.
Orta boom grubu 1
Civata (% x 1 ing) 10
Flangh kilit somunu (%5 ing) 10

14

Boom tasima kizagi
Civata (1/2 x 1-1/4 ing)
Flangl somun (72 ing)

Boom bolimini takin.

15

Sol boom boélimu

Sag boom bolimi

Flansh civatalar (3/8 x 1-1/4 ing)
Destek plakalar

Flansh kilit somunlari (3/8 ing)
Catal pim

Kopilya

Sol ve sag boom bdlimlerini takin.

16

Hortum kelepgeleri
R-Kelepce

Omuz civatasi
Rondela

Somun

Boom hortumlarini takin.

18

Tatli su deposu

90° dirsek (3/4 in¢g NPT)

90° musluk tapasi

Tath su deposu montaj yatagi
Montaj kayisi

Flangh civata (5/16 x 5/8 ing)
Flansh kilit somunu (5/16 ing)
Destek borusu (tath su deposu)
Sikigtirma somunu (5/16 ing)
Civata (5/16 x 1ing)

Omuz civatasi (1/2x1-15/16 ing)
Civata (5/16 x 2-1/4 ing)
Rondela (5/16 ing)

AR ool WINONMO®Oo - sl AN
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Tath su deposunu takin.

19

Doldurma yuvasi grubu
Flanglh civata (5/16 x 3/4 ing)

Emissiz dolum kabini takin.

20

On kriko ayag!

Arka kriko ayagi
Kamali Pim

Catal pim (4-1/2 ing)
Catal pim (3 ing)
Dugme

NDNNBEBDNDNE2 2NN 22

Kriko ayaklarini (istege baglh) saklayin.

11




Ortam ve Ek Pargalar

Aciklama Adet Kullanim
Kullanma Kilavuzu 1
Parca Katalogu Talimat Karti 1 Makineyi calistirmadan énce kilavuzlari okuyun.
Elekli filtre 2

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal galisma konumuna gore belirleyin.

Not: Piskirtme kontrol sistemi hakkinda sorulariniz olursa veya ek bilgi almak isterseniz, sistemle birlikte
verilen Kullanma Kilavuzuna bakin.

Onemli: Bu puskirtme makinesi, piiskiirtme nozullari olmadan satilir.

Makineyi kullanabilmek i¢in nozul satin almaniz ve takmaniz gerekir. Mevcut boélum setleri ve
aksesuarlarn hakkinda bilgi almak igin yetkili Toro distribiitoriiniize danigin.

Nozullan taktiktan sonra ve piiskiirtme makinesini ilk kez kullanmadan 6nce, boliim baypas valflerini,
bir veya birka¢ boéliimi kapattiginiz zaman basing ve uygulama miktari tim béliimlerde ayni kalacak
bicimde kalibre edin. Bkz. Puskiirtme Makinesi Akisinin Kalibre Edilmesi (sayfa 55).

Onemli: Multi-Pro WM ¢im puskiirtme makinesi, Workman aracina monte edilmis 4 direkli bir ROPS
(Devrilmeye Karsi Koruyucu Sistem) veya kabin kullanilmasini gerektirir.

4. Silindir gubugu catal pimlerinin dis uclarindaki
1 sikistirma pimlerini gikarin (Sekil 3).

($))

Mevcut Yatagin Yerinden
Cikariimasi 6

NS

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor N

Prosedur

Yatak butun olarak yaklasik 95 kg
agirhgindadir. Yatagi yardim almadan

NS
/)

Y

N

\\ 4

cikarmaya galigirsaniz yaralanabilirsiniz. 3 6002368
* Yatagi kendiniz takmaya veya ¢ikarmaya -
calismayin. Sekil 3
° 2_Veya 3 kigiden yardim alin ya da bir gezer 1. Silindir gubugu ucu 4. Sikistirma pimi
ving kullanin. 2. Yatak montaj plakasi 5. Arka yariklar (komple
yatak)
1. Makineyi duz bir zemine park edin, park frenini 3. Catal pim 6. On yariklar (2/3 yatak)

etkinlestirin ve motoru ¢alistirin.

2. Hidrolik kaldirma kolunu ileri hareket ettirin ve
yatagi, silindir cubugu ug kaldirma silindirlerinin
catal pimleri yatak montaj plakalarindaki montaj
yuvalarina gevsek bir sekilde oturana kadar
yatagi indirin. 6. Yatagin kilavuz braketlerini makinenin sasi

3. Hidrolik kaldirma kolunu birakin, hidrolik kanallarina sabitleyen sikistirma pimleri ile ¢atal

kaldirma kilidi kolunu ayarlayin, motoru kapatin pimleri sokun (Sekil 4).
ve anahtari ¢ikarin; Makinenizin Kullanma
Kilavuzuna bakin.

5. Silindir gubugu uglarini yatak montaj plakalarina
sabitleyen ¢atal pimleri, makinenin orta cizgisine
dogru iterek yerinden ¢ikarin (Sekil 3).

12



G002369

9002369

Sekil 4

-

. Yatagin sol arka kenari 4. Catal pim

5. Sikistirma pimi

N

Makine sasi kanali

w

Kilavuz plaka

N

Yatagi makineden yukari kaldirin.

®

Kaldirma silindirlerini saklama klipslerine
yerlestirin.

2

Depo Kizagini Takmaya
Hazirlanma

Bu prosediir igin gerekli pargalar:

1 Arka PTO Seti, Agir Hizmet Tipi Workman Arag
(Manuel Sanzimanh HD Serisi Modeller)

1 Yuksek Akish Hidrolik Seti, Workman HDX-Auto
Genel Hizmet Araci (TC Olmayan HDX-Auto Modeli)

Multi Pro WM Cim Piskiirtme Makinesi Boya Seti,
1 Manuel Workman Genel Hizmet Araci (Manuel
Sanzimanli HD Serisi Modeller)

Multi Pro WM Cim Piskiirtme Makinesi Boya Seti,
1 Otomatik Workman Genel Hizmet Araci (HDX-Auto
Modeli)

Agir Hizmet Tipi Workman Araclar
(Manuel Sanzimanh HD Serisi
Modeller) icin Arka PTO Setinin
Takilmasi

Manuel sanzimanli HD ve HDX Serisi Workman
modelleri igin, Agir Hizmet Tipi Workman Araglara

yonelik Arka PTO Setini tamamen takin; Agir Hizmet
Tipi Workman Araclara yonelik Arka PTO Setinin
Kurulum Talimatlarina bakin.

Yuksek Akish Hidrolik Seti,
Workman HDX-Auto Genel Hizmet
Araci (TC Olmayan HDX-Auto
Modeli)

Workman HDX-Auto Genel Hizmet Aracglarina yénelik
Yiksek Akisli Hidrolik Setini tamamen takin; Workman
HDX-Auto Genel Hizmet Araglarina yoénelik Yiksek
Akisli Hidrolik Setinin Kurulum Talimatlarina bakin.

Puskurtme Makinesi Kizaginin
Kaldirilimasi
408 kg kaldirma kapasiteli bir kaldirma ekipmani

kullanarak, depo kizagini 2 én ve 2 arka kaldirma
noktasindan nakliye kasasindan kaldirin (Sekil 5).

Not: Depo kizadinin kriko ayaklarini takacak kadar
yiuksege kaldirildigindan emin olun.

9023738

Sekil 5

1. Arka kaldirma noktasi 2. On kaldirma noktasi

Multi Pro Workman Cim Puskiirtme
Makinesi Boya Seti (Manuel
Sanzimanh HD Serisi Modeller)

Manuel sanzimanli HD ve HDX Serisi Workman
modellerinde, Manuel Sanzimanl Workman Genel
Hizmet Araclarina yonelik Multi Pro WM Cim
Puskurtme Makinesi Boya Seti icin uygulanan adimlari
tamamlayin; Multi Pro WM Cim Puskurtme Makinesi
Boya Seti, Manuel Workman Genel Hizmet Araci igin
verilen Kurulum Talimatlarina bakin.




Multi Pro Workman Cim Puskiirtme
Makinesi Boya Seti (HDX-Auto
Modeli)

Otomatik sanzimanli HDX Serisi Workman
modellerinde, Otomatik Sanzimanlh Workman

Genel Hizmet Araglarina yénelik Multi Pro WM

Cim Puskurtme Makinesi Boya Seti icin uygulanan
adimlari tamamlayin; Multi Pro WM Cim Puskirtme
Makinesi Boya Seti, Otomatik Workman Genel Hizmet
Araci icin verilen Kurulum Talimatlarina bakin.

3

Depo Kizagi icin Tutma
Braketlerinin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 2 |Tutma braketleri |

Prosedur

1. Motor borusunun destek braketini makinenin
sasisine sabitleyen 2 arka flansli civatayi ve 2
flansh kilit somununu sokin (Sekil 6).

Not: Bu sabitieme elemanlarini daha sonra
tekrar kullanmak Uzere saklayin.

G028410
9028410

Sekil 6

1. Arka delik—destek braketi
(motor borusu)

2. Flangli kilit somunu

4. Motor destek borusu

5. Kaldirma silindiri
3. Flans bagli civata

14

. Tutma braketi (depo

Depo kizagi tutma braketini takmak igin gererken
boslugu saglamak Uzere kaldirma silindirini
dondurdn (Sekil 6).

Tutma braketlerini, 1. adimda soktuginiz

2 flangh civata ile flangh kilit somunlarini
kullanarak destek braketine ve sasiye monte
edin (Sekil 7).

G028421
9028421

Sekil 7

3. Flans bagli civatalar

Destek braketi (motor
borusu)

4. Kaldirma silindiri
kizagi)

Civatalari ve somunlari 91 ila 113 N-m torkla
sikin.

1 - 4 arasi adimlari makinenin diger tarafinda
tekrarlayin.



4

Depo Kizaginin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

1 Depo ve kizak grubu

Catal pimler

Konik catal pim

Kopilyalar

Sikistirma pimleri

Civata (1/2 x 1-1/2 ing)

NIN][BAIN]IN]IN

Somunlar (1/2 ing)

Prosedur

A TEHLIKE

Piiskiirtme deposu grubu, depolanmis
enerjiden oturu tehlike arz eder. Grubu
takarken veya cikarirken gerektigi gibi
siki tutulmazsa grup hareket edebilir,
yere dusebilir ve sizi veya gevredekileri
yaralayabilir.

Sabitleme elemanlarini ¢ikardiysaniz,
kurulum, sokme veya bakim igleri sirasinda
puskiirtme deposu grubunu kayiglarla ve
ustten kaldirma ekipmaniyla destekleyin.

1. Bir lift kullanarak, depo kizak grubunu (Sekil
8) kaldirin ve pompa ile valf gruplari arkaya
bakacak sekilde arag¢ sasisinin tGzerine
yerlestirin.

Not: Sonraki adimlarda baska bir kisiden
yardim isteyin.

15

1.

Arka kaldirma noktasi

9023738

Sekil 8

2. On kaldirma noktasi

1.
2.

Depo kizagini makinenin sasisine yavasga
indirin.

Kaldirma silindirlerini depo kizagi tUzerindeki
braketlere dogru uzatin ve silindir baglant

parcalarini depo kizagi braketlerindeki deliklerle
hizalayin (Sekil 9).

=7

=
Sekil 9

3. Kaldirma silindirleri

G022353
9022353

Kopilya
Catal pim

Makinenin her iki tarafindaki ¢atal pimler ile
kopilyalari kullanarak depo kizagini kaldirma
silindirlerine sabitleyin.

Depo kizak grubunun arkasindaki kilavuz
mapalardaki delikleri, ara¢ sasisinin ucundaki
yatak kilavuz borusunun delikleriyle hizalayin
(Sekil 10).



9022354

Sekil 10

1. Konik gatal pim 2. Sikistirma pimi

Depo grubunu sasiye sabitlemek igin kilavuz
mapasina bir adet konik gatal pim ile 2 adet
sikistirma pimi takin (Sekil 10).

Depoyu kaldirmak ve agirhdini desteklemek icin
kaldirma silindirlerini uzatin.

Not: Depo grubunu kaldirma ekipmanindan
ayirin.

ROPS panelinin arka kismindaki depolama
braketlerinden yatak destegini ¢cikarin (Sekil 11).

G002397

9002397

Sekil 11
1. Yatak destegi

9. Yatak destegini silindir gubugunun Uzerine itin ve
destek ucu tirnaklarinin, silindir haznesi ucu ile
silindir cubugu ucuna temas etmesini saglayin
(Sekil 12).

e

1. Yatak destegi

G009164

Sekil 12

9009164

3. Kizak sasisi
2. Kaldirma silindiri

5

Bosaltma Valfinin Montaj

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur

1. Puskirtme deposunun bosaltma valfini ve
hortumunu kizak kanalina sabitleyen kablo

9213728

Sekil 13

1. Bosaltma valfi 3. Kizak kanal

2. Kablo bagi

16



2.

N =~

Bosaltma valfini ve hortumu kizak kanalinin
(Sekil 14A) disina dogru hareket ettirin.

=

. Bosaltma valfi

9213726

Sekil 14

3. Bosaltma valfi braketi

Flansh civata (5/16 x 5/8
ing)

2 flangh civatayi (5/16 x 5/8 in¢) bosaltma
valfinin govdesinden cikarin (Sekil 14).

Bosaltma valfini, 3. adimda soktugunuz 2 flangh
civatayi (5/16 x 5/8 in¢) kullanarak bosaltma valfi
braketine (Sekil 14B) monte edin.

2 flans basgli civatayi elle sikin (Sekil 14B).

6

Aku Baglantisinin Ayrilmasi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
puskiirtme makinesinin ve kablolarin kivilcim
cikarmasina sebep olabilir. Kivilcimlar akii
gazlarinin patlamasina, bu da yaralanmaya
yol acabilir.

* Her zaman, arti (kirmizi) akii kablosunun
baglantisini ayirmadan once eksi (siyah)
aki kablosunun baglantisini ayirin.

* Her zaman, eksi (siyah) aku kablosunu
baglamadan once arti (kirmizi) aku
kablosunu baglayin.

Aku baglanti uglar veya metal aletler
puskirtme makinesinin metal bilesenleriyle
temas edip kisa devre olugmasina, bu

da kivilcimlar ¢gikmasina yol acabilir.
Kivilcimlar akii gazlarinin patlamasina, bu da
yaralanmaya yol acgabilir.

* Akuyu takarken veya yerinden ¢ikarirken
aku baglanti uglarinin makinenin higbir
metal parcasina temas etmesine izin
vermeyin.

* Metal aletlerin, akii baglanti uglan ile
makinenin metal parcgalari arasinda kisa
devreye yol agmasina izin vermeyin.

1. AkU kapagini yanlarindan sikarak tirnaklari aku
tabanindaki yuvalardan ayirin ve aki kapagini
akl tabanindan cikarin (Sekil 15).

17



G024088

1 2 3 4 6028456 Sekil 16 9024088

9028456

Sekil 15 1. Mevcut hiz sensori fisleri
1. Yuva (aki tabani) 3. Tirnak (AkU kapagi)
2. Kapak (arti aku terminali) 4. Terminal (eksi aki 3. Puskiirtme makinesi kablo demetinin arag
kablosu) devresi icin olan 3 uglu konnektorini makine
kablo demetinin arag devresi i¢in olan 3 uclu
2. Kapag geriye kaydirin ve eksi akii terminalini soketine baglayin.
akuden ayirin (Sekil 15).
3. Arti aku terminalini akiiden ayirin (Sekil 15). Hiz Sensoru Kablo Demetinin
Baglanmasi (HDX-Auto Modeli)
1. Puskirtme makinesinin kablo demetinde, hiz
sensoru devresi igin olan 3 soketli konnektoru
bulun (Sekil 17).

Hiz Sensoru Kablo
Demetinin Baglanmasi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Hiz Sensoru Kablo Demetinin
Baglanmasi (Manuel Sanzimanlh
HD Serisi Modeller)

1. Piskurtme makinesinin kablo demetinde, hiz
sensOrl devresinin 3 soketli konnektérd ile arag
devresinin 3 uglu konnektorini bulun.

2. Makinenin transaksinda, makinenin hiz sensori . 9028435
kablo demetinin 3 uglu konnektériinii pliskiirtme Sekil 17
makinesinin hiz sensoéru kablo demetinin 3 1. 3 uglu konnektor 4. Arka sasi borusu
soketli konnektorine baglayin (Sekil 16). (makinenin kablo demeti

—hiz sensoril)

2. 3 soketli konnektor 5. Makinenin arkasi
(puskurtme makinesi kablo
demeti—hiz sensori)

3. Hidrolik deposu 6. Makinenin sag tarafi

18



2. Makinenin hiz sensorli kablo demetinin 3
uclu konnektdrinu puskirtme makinesinin hiz
sensoru kablo demetinin 3 soketli konnektoriine
baglayin (Sekil 17).

8

Puskurtme Pompasinin
Baglanmasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

* Manuel sanzimanl HD serisi modellerde, PTO
milini transaks PTO'suna baglayin; Multi Pro
WM Cim Puskirtme Makinesi Boya Seti, Manuel
Workman Genel Hizmet Araci igin verilen Kurulum
Talimatlarina bakin.

* HDX-Auto modeli icin—hidrolik motor hortumlarini
yuksek akish hidrolik Uniteler panelindeki hizli
baglanti kesme baglanti pargalarina baglayin;
Multi Pro WM Cim Puskirtme Makinesi Boya Seti,
Otomatik Workman Genel Hizmet Araci igin verilen
Kurulum Talimatlarina bakin.

9

Kontrol Konsolunun
Makineye Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Konsol montaj braketi

Flansh kilit somunu (5/16 ing)

3
3 Flangli civata (5/16 ing)
2 Plastik burclar

1 Kontrol konsolu

1 Yayli klips pimi

1 El digmesi

Konsol Montaj Braketinin
Takilmasi

Not: Bazi Workman araglarda, kontrol montaj
plakasi, istege bagl el gazi seti braketinin monte
edildigi yerden gosterge paneline takilir. El gazi

seti takiliysa, el gazi grubunun braketini gésterge
panelinden gikarmaniz, kontrol montaj plakasini
gOsterge paneliyle hizalamaniz ve el gazi braketini
kontrol montaj plakasinin Ustine takmaniz gerekir.
El gazi grubunun sdkilmesi ve takilmasiyla ilgili
talimatlar icin El Gazi Setinin Kurulum Talimatlarina
bakin.

1. Gosterge panelinin alt orta kismini gosterge
paneli destek braketine sabitleyen 3 civata ile 3
somunu sokun (Sekil 18).

Not: Bazi eski model Workman makinelerde 4
civata ve flangli somun kullaniimis olabilir.

Not: Civata ve somunlari atin.

G028408 7
9028408
Sekil 18
. Civata 5. Burglar (plastik)
2. Somun 6. Flans bash civatalar (5/16
x 1ing)
3. Gosterge paneli (alt orta 7. Flangh kilit somunlari (5/16
kisim) ing)
4. Montaj braketi (kontrol
konsolu)

2. Kontrol konsolu montaj braketindeki delikleri
gOsterge paneli ve destek braketindeki deliklerle
hizalayin (Sekil 18).




3. Montaj braketi gosterge paneli ile destek
braketini 3 flansh civata (5/16 x 1 in¢) ve 3 flansli
kilit somunu (5/16 in¢) kullanarak monte edin.

4. Somunlari ve civatalar (Sekil 18) torkla sikin.

5. 2 plastik burcu montaj braketine yerlestirin (Sekil PUSku rtme MakineSi

18). . . .
: Elektrik Kablo Demetlerinin
Kontrol Konsolunun Makineye Takilmasi
Takilmasi
1. Kontrol konsolunun kilavuz pimini piiskiirtme Bu prosediir igin gerekli pargalar:
deposundaki saklama braketine sabitleyen 3 | JKipsler

kopilyayi sékin.
pryay 1 Civatalar (1/4 x 3/4 ing)

2. Kontrol konsolunu kontrol montaj braketine
takin ve kontrol konsolunu yayh Kklips pimiyle
sabitleyin (Sekil 19).

1 Flangh somun (%4 ing)

Not: Yayli klips pimini tam olarak sabitlemek Puskurtme Makinesinin Arka

icin yayh Klipsin kilavuz pim Uzerinde Elektrik Kablo Demetini Kontrol
doénduruldiginden emin olun.

Konsoluna Yonlendirme

1. Mevcut vidalari kullanarak, orta konsolda Sekil
20 veya Sekil 21 ile gosterilen noktalara 2 J
klips takin.

3

1
Ryt
/AT Ty YUy AD

\
%?
G002507
9002507
Sekil 20
Manuel sanzimanh HD Serisi modeller
1. Jklips 3. Kontrol kutusu kablo
demeti
2. Mevcut vidalar 4. Orta konsol
G033521

9033521

Sekil 19
1. Yayl klips pimi 3. Kontrol montaj braketi
2. Kilavuz pim (kontrol 4. El digmesi

konsolu)

3. Calisma sirasinda konsolun dénmesini 6nlemek
icin el dugmesini takin ve sikin (Sekil 19).

20



Arka Elektrik Kablo De_r_netinin
Kontrol Konsolundaki On Elektrik
Kablo Demetine Baglanmasi

1. Puskidrtme makinesinin arka kablo demetinin 3
uclu konnektoru ile kontrol konsoluna bagh 6n
kablo demetinin 3 soketli konnektorini birbirine
baglayin.

G028443
9028443

Sekil 21
HDX-Auto Modeli
1. Orta konsol 3. Mevcut vidalar
2. JKlips 4. Kontrol kutusu kablo
demeti

2. Bircivata (1/4 x 1/2 ing) ve bir flangli somun (1/4
in¢) kullanarak yolcu koltugunun arkasina (Sekil
22) bir J klips takin.

9454532

Sekil 23

2. Puskirtme makinesinin arka kablo demetinin
24 uclu konnektord ile kontrol konsoluna bagl
6024089 on kablo demetinin 24 soketli konnektorunu

9024089

Sekil 22 birbirine bastirarak birlestirin.

iki konnektori birbirine kilitlemek icin 24 uclu
konnektér Uzerindeki kolu ters ¢evirin.

1. Jklips 3.

3. Kontrol konsolu kablo demetini, J klipsleri
kullanarak konsola ve ROPS kapagina sabitleyin
(Sekil 22).

21



11

Puskurtme Makinesi
Sigorta Blokunun Takilmasi

Bu prosediir igin gerekli pargalar:

K

| sigorta etiketi (127-3966) |

Prosedir

1.

1.

Puskirtme makinesinin kontrol konsolunda,
on kablo demetinin sigorta bloklari bulunan
dalini gésterge panelinin en alti ile makine
sasisinin ¢capraz borusu arasina ve oradan da
makinenin sigorta blokunun 6n tarafina dogru
asagi yonlendirin (Sekil 24).

9033528

Sekil 24

2. Gapraz boru (makine
sasisi)

Sigorta bloklari (6n kablo
demeti—kontrol konsolu)

Makinenin sigorta blokunun sari renkli agik gui¢
kablosunun ucundaki yalitimsiz alici terminali
ve puskurtme makinesi kablo tesisati sigorta
blokunun istege bagl sari gic kablosunun
ucundaki yalitimli kablo ucunu bulun (Sekil 25).

22

. Yalitimsiz alici terminal 4.

. Yalitimli kablo ucu 5.

G033529
9033529

Sekil 25

Sigorta bloku (puskirtme
(san, istege bagli guc makinesinin kablolamasi)
kablosu—puskirtme

makinesi sigorta bloku)

Yalitimsiz alici terminal
(sar gli¢ kablosu—makine
sigorta bloku)

(sari, istege bagh gi¢
kablosu—puskirtme
makinesi sigorta bloku)

Makinenin arkasi 6. Sigorta bloku (makine

kablolamasi)

Makinenin sigorta blokunun yalitimsiz alici
terminalini pliskurtme makinesi sigorta blokunun
yalitimli kablo ucuna baglayin (Sekil 25).

PlUsklUrtme makinesi sigorta blokundaki T
baglanti pargalarini makine sigorta blokunun

T yuvalariyla hizalayin ve sigorta bloku yerine
tam oturana kadar plUskirtme makinesi sigorta
blokunu yuvalarin igcine dogru kaydirin (Sekil 26).



9028445

Sekil 26

. Makinenin arkasi 4. T baglanti parcalari

(makine sigorta bloku)

T baglanti parcalar 5. Makinenin sigorta bloku
(puskurtme makinesi
sigorta bloku)

Puskurtme makinesi
sigorta bloku

o

Sigorta etiketini, puskirtme makinesi sigorta
blokunun yakinindaki bir ylizeye takin.

12

Puskurtme Makinesi Kablo
Demetini Akluiye Baglama

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

2 Akl terminal civatasi
2 Sikistirma somunu
1 Kapak—genis (aki terminali—kirmizi)

Arti Aku Terminalinin Hazirlanmasi

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
puskilirtme makinesinin ve kablolarin kivilcim
cikarmasina sebep olabilir. Kivilcimlar akii
gazlarinin patlamasina, bu da yaralanmaya
yol acabilir.

Her zaman, eksi (siyah) akl kablosunu
baglamadan once arti (kirmizi) aku kablosunu
baglayin.

1. Arti ve eksi aki kablolarinin kelepgelerindeki
somunlari ve T civatalari sékun (Sekil 27).

Not: Bu somunlara ve T civatalara artik
ihtiyaciniz yoktur.

1

X

9033559

Sekil 27
1. T civata 3. Arti aki kablosu (makine)
2. Somun 4. Eksi akiu kablosu (makine)

23



2.

-

N

Kapagi (dar), arti aki kablosundan ¢ikarin (Sekil
28).

Not: Bu dar akii kapagina artik ihtiyaciniz
yoktur.

/ G033560

9033560

Sekil 29

1. Kapak—genis (aki 2. Terminal (eriyebilir
terminali—kirmizi) baglanti kablo
demeti—ptskirtme
makinesi kablo demeti)

5. Arti ve eksi akl kablosu kelepcelerine gevsek
bir sekilde bir terminal civatasi ve bir kelepce
somunu takin (Sekil 30).

1 2

G033568)

9033568

Sekil 28

Kapak—dar (aku 3. Kapak—genis (aku
terminali—kirmizi) terminali—kirmizi)

Arti aki kablosu (makine)

Genig aku kapagini, Sekil 28 ile gosterildigi gibi

arti aki kablosunun Gzerine takin. 4 cosasse
9

Not: Kutup basi kelepgesine erisim saglamak Sekil 30

icin kapagi kablolarin Uzerinden yeterince uzaga 1. Terminal civatasi 3. Arti akii kablosu kelepgesi

kaydirin. 2. Sikistirma somunu 4. Eksiaku kablosu kelepgesi

Eriyebilir baglantinin halka terminalini
(puskirtme makinesi kablo demeti), Sekil 29 ile
gOsterildigi gibi genis akl kapagiyla hizalayin.

6. Eriyebilir baglantinin (puskirtme makinesi kablo
demeti) halka terminalini, arti akl kablosuna
monte ettiginiz terminal civatasinin sapina bir
sikistirma somunuyla sabitleyin (Sekil 31).
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G033561
9033561

Sekil 31

Halka terminali 4.
(eriyebilir baglanti kablo
demeti—puskurtme

makinesi kablo demeti)

Arti aki kablosu (makine) 5.
Eksi aki kablosu (makine) 6.

Sikistirma somunu

Terminal civatasi

Halka terminali (eksi
aku kablosu—puskurtme
makinesi kablo demeti)

Eksi kablonun (siyah—puskurtme makinesi
kablo demeti) halka terminalini, eksi aki
kablosuna monte ettiginiz terminal civatasinin
sapina bir sikistirma somunuyla sabitleyin (Sekil
31).

Arti akl kablosunu arti aki kutup basina monte
edin ve sikigtirma somununu elle sikin (Sekil
32).

G033567
9033567

Sekil 32
3. AkU eksi kutup basi

Kapak—yeni (aku
terminali—kirmizi)

Akl arti kutup basi

9.

Eksi akl kablosunu eksi aki kutup basina
monte edin ve sikistirma somununu elle sikin.

10. AkU kapaginin kenarlarini sikin, kapagin
tirnaklarini akt tabanindaki yuvalarla hizalayin
ve akl kapagini serbest birakin (Sekil 33).

G033557
9033557

Sekil 33

1. Yuva (aku tabani) 2. Tirnak (Aku kapagdi)

13

Depo Kizaginin indirilmesi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

2 Civata (2 x 1%z ing)

2 Kilit somunu (7% ing)

Prosedur

1. Makineyi ¢alistirin ve kaldirma silindirlerini
kullanarak depo kizagini hafifge kaldirin.

2. Yatak destegini kaldirma silindirinden ¢ikarin ve
destegi ROPS panelinin arkasindaki saklama
braketlerine (Sekil 34 ve Sekil 35) yerlestirin.

g

Al
;

i
=B s w

\
/@\ 6033569

9033569

Sekil 34
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1.

G002397

9002397

Sekil 35
Yatak destegi

1.

N

Kaldirma silindirlerini kullanarak depoyu yavasca
sasiye indirin.

Not: Bagska bir kisinden, depo kizagini
algaltiirken goézlemlemesini isteyin. Sikismis
veya bukilmus hortumlar ya da kablolar
olmadigini kontrol edin.

Depo kizaginin makine sasisi ile olan
hizalamasini kontrol edin.

Kizak sasisinin her iki tarafindaki erigim
panellerini ¢cikarin (Sekil 36).

N =
)
0)

j

s C

G022355
9022355

Sekil 36

Erisim paneli kapagi 3. Kilit somunu (2 ing)
Civata (1/2 x 1-1/2 ing)

Kizak sasisindeki acikliktan gérebildiginiz
hortumlari veya kablolari sikisma veya bukilme
agisindan kontrol edin.

Onemli: Depo kizagi grubundaki bir hortum
veya kablo sikismis ya da biikiilmis ise
grubu yukan kaldirin, konumunu ayarlayin
ve parcgalari tekrar baglayin.

On montaj braketlerini, 3 Depo Kizagi icin Tutma
Braketlerinin Takilmasi (sayfa 14) adiminda
taktiginiz tutma braketleri ile hizalayin.

Depo kizadi grubu tutma braketini, Sekil 36 ile
gOsterildigi gibi bir civata (1/2 x 1-1/2 ing) ve bir

kilit somunu (1/2 ing) kullanarak makinenin her
iki tarafindaki yatak braketine sabitleyin.

Civata ve somunu 91 ila 113 N-m torkla sikin.

7 - 9 aras| adimlari depo kizadinin ve makinenin
diger tarafinda da tekrarlayin.

14

Orta Boom Bolumunun
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1

Orta boom grubu

10 Civata (¥ x 1 ing)

10 Flangh kilit somunu (3% ing)
2 Boom tagima kizagi

4 Civata (1/2 x 1-1/4 ing)

4 Flansh somun (%2 ing)

Boom Tasima Kizaklarinin Montaji

1.

26

Kaldirma ekipmanini orta boom bdliimine takin
ve nakliye konteynerinden ¢ikarin.

Boom tasima kizaklarini orta boom bolumayle
hizalayin (Sekil 37).



9028458

-
G028458 5
Sekil 37
1. Boom tagsima kizagi 4. Yatay delik (boom orta
bolimu)
2. Civatalar (3/8 x 1 ing) 5. Flansh kilit somunu (3/8
ing)

3. Dikey delikler (boom orta
bolimu)

3. Kizaklari, 6 civata (3/8 x 1 ing) ve 6 flangh Kkilit

somunu (3/8 ing) kullanarak boom bélimiine
(Sekil 37 ve Sekil 38) monte edin.

9028459

Sekil 38

1. Kilit somunlari (3/8 ing)

4. Civatalar ve somunlari 37 ila 45 N-m torkla
sikin.

Orta Boom Boluminun Depo
Kizagina Takilmasi

1. Makineyi galistirin, yatak destegini kaldirma
silindirinden ¢ikarin, destegi yerlestirin, depo

kizagini indirin, makinenin motorunu kapatin ve

anahtari kontak yuvasindan ¢ikarin.
2. Orta boom dizeneginin ilgili bolim montaj

braketlerindeki alt deligi, Sekil 39 ile gosterildigi
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gibi puskirtme kizagi sasisindeki boom
desteklerinde bulunan alttan Gguncu delikle
hizalayin.

Not: Gerekiyorsa, daha iyi bir delik hizalamasi
icin boom desteklerini gevsetin ve orta boom
bolimiine gore ayarlayin. Civatalari ve
somunlari 67 ila 83 N-m torkla sikin.

1 2 3 4 5 G028460

9028460

Sekil 39

Kilit somunu (2 ing) 4. BO6lum montaj braketi (sag)

. Alttan Ggiincu delik (boom 5. Civata (1/2 x 1-1/4 ing)

destegi)
Boélim montaj braketi (sol)

Orta boom grubunu 4 civata (1/2 x 1-1/4 in¢) ve
4 kilit somunu (1/2 ing) kullanarak plskurtme
kizag! sasisine monte edin.

Civatalari ve somunlari 67 ila 83 N-m torkla
sikin.

Boom Kaldirma Valfi Hortum ve
Kablolarinin Baglanmasi

Manuel Sanzimanh HD Serisi Modeller icin, Multi
Pro WM Cim Puskirtme Makinesi Boya Seti,
Manuel Workman Genel Hizmet Aracinin kurulum
talimatlarina bakin.

Otomatik Sanzimanh HDX Modeli igin, Multi Pro
WM Cim Pisklirtme Makinesi Boya Seti, Otomatik
Workman Genel Hizmet Aracinin kurulum
talimatlarina bakin.
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Sol ve Sag Boom
Bolumunun Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Sol boom bdéluimi
1 Sag boom boélimi
8 Flangli civatalar (3/8 x 1-1/4 ing)
8 Destek plakalari
8 Flansh kilit somunlari (3/8 ing)
2 Catal pim
2 Kopilya
Prosedur

Her boom bdlimU yaklasik 14 kg agirligindadir.

1. Orta boom béliminidn mentese braketindeki
4 flangh civatayi (3/8 x 1-1/4 ing), 4 destek
plakasini ve 4 flansli kilit somununu (3/8 ing)
sokdn.

2. Orta boom boliminin ucundaki her bir kilavuz
braketi, braketler dikey hizalanacak sekilde
dondurin (Sekil 40).

G028737
9028737

Sekil 40
Orta boom bélimu 5. Uggen montaj plakasi
2. Boom uzatma 6. Destek plakalari
3. Mentese plakasi 7. Flansh kilit somunlari (3/8
ing)

4. Flangli civatalar (3/8 x
1-1/4 ing)

3. Dis boom boéliminu kaldirin ve dis boom
bolimuandn ucundaki t¢ggen montaj plakasinda
bulunan delikleri kilavuz braketindeki deliklerle
hizalayin.

28

Not: Piskirtme nozullarinin déner basliklarinin
arkaya dogru baktigindan emin olun.

Mentese plakasini, 1. adimda soktuguniz 4
flansh civata, 4 destek plakasi ve 4 flansh Kkilit
somununu (Sekil 40) kullanarak Ug¢gen plakaya
monte edin.

Civatalari ve somunlari 37 ila 45 N-m torkla
sikin.

Boom kaldirma silindirinin gubuk ucunu, kilavuz
braketinin borusundaki deliklerle hizalayin (Sekil
40).

4 G028738

9028738

Sekil 41

Cubuk ucu (boomkaldirma 3. Catal pim (5/8 x 4-3/4 in¢)
silindiri)
Boru (kilavuz braketi) 4. Kopilya

Catal pimi ve kopilyay! kullanarak ¢ubuk ucunu
kilavuz braketine sabitleyin (Sekil 40).

1 - 5 arasi adimlari, orta boom grubunun karsi
tarafindaki boom béliumunde de tekrarlayin.

Not: Bu prosediri tamamlamadan 6nce,
pusklrtme nozullarinin tim ddner basliklarinin
arkaya baktigindan emin olun.
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Boom Hortumlarinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

3 Hortum kelepceleri
2 R-Kelepge

2 Omuz civatasi

2 Rondela

2 Somun

Sol ve Sag Boom Baolumiu
Hortumlarinin Takilmasi

1.

1.
2.

3.

Boom balima hortumlarini Sekil 42 ve Sekil 43
ile gosterildigi gibi yonlendirin.
5 6
Sekil 42
Hortum—Sol Boom Bolimi
Somun 4. Omuz civatasl
Rondela 5. T-baglanti pargasi
R-Kelepce 6. Hortum kelepgesi

7. Sol boom hortumu
8. Sol bolim valfi

G028468

9028468
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Sekil 43
Hortum—Sag Boom Boélimu

Somun 4. Omuz civatasi
Rondela 5. T-baglanti pargasi
R-Kelepge 6. Hortum kelepgesi

7. Sag boom hortumu
8. Sag bolim valfi

9213727

1 R kelepge, 1 omuz civatasi (5/16 x 1 ing),
1 kilit somunu (5/16 in¢) ve 1 rondela (5/16

in¢) kullanarak boom hortumlarini orta boom
boliumunin 6n tarafina (Sekil 42 ve Sekil 43)
sabitleyin.

Boom bolimu hortumunu boom bélimundeki
tirtikhi T baglanti pargasinin tzerine takin ve
hortumu bir hortum kelepgesiyle sabitleyin (Sekil
42 ve Sekil 43).

Not: Hortumun montajini kolaylastirmak igin T
baglanti pargasinin tirtikli kismina bir kat sivi
sabun sirin.

1 - 3 arasi adimlari, piskurtme makinesinin diger
tarafindaki boom bdliumune giden hortumlar icin
de tekrarlayin.
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Orta Boom Bolimu Hortumunun
Takilmasi

1.  Orta boom boélimu hortumunu Sekil 44 ile
gOsterildigi gibi ydnlendirin.

G028471
9028471

Sekil 44

1. Yukari
2. T-baglanti parcasi

4. Orta boom hortumu
5. Orta bolim valfi

3. Hortum kelepgesi 6. Makinenin 6nu

Boom bolimu hortumunu orta boom
bolimiandeki tirtikh T baglanti pargcasinin
Uzerine takin ve hortumu bir hortum kelepgesiyle
sabitleyin (Sekil 44).

Not: Hortumun montajini kolaylastirmak igin T
baglanti pargasinin tirtikli kismina bir kat sivi
sabun surdn.

17

Nozullarin Takilmasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Kimyasallari uygulamak icin kullanacaginiz nozullar
ihtiyaciniz olan uygulama hizina gore degistiginden
nozullar set ile birlikte veriimez. Ihtiyaclariniza uygun
nozullari elde etmek icin yetkili Toro distribltorintzle
iletisime gecin ve su bilgileri verin:

* Hektar basina litre, donim basina ABD galonu
veya 1.000 fit kare basina ABD galonu cinsinden
hedef uygulama miktari.

* Aracin saatteki hedef hizi (kilometre veya mil
cinsinden).

Nozulu nozul yuvasina gegirin ve bir conta takin.

Nozul yuvasini nozul baglanti par¢asi Gzerinden
kaydirarak déner puskurtme basliklarindan
birinin Gzerine oturtun.

3. Yuvadaki kamlar yerine kilittemek igin nozulu
saat yonunde cgevirin.

4. Nozulun fan kismini kontrol edin.

Daha fazla bilgi icin nozullarla birlikte verilen Kurulum
Talimatlarina bakin.
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Tath Su Deposunun
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Tatli su deposu

1 90° dirsek (3/4 ing NPT)

1 90° musluk tapasi

1 Tath su deposu montaj yatagi
4 Montaj kayisi

4 Flansh civata (5/16 x 5/8 ing)

Flansh kilit somunu (5/16 ing)

1 Destek borusu (tatl su deposu)

1 Sikistirma somunu (5/16 ing)

1 Civata (5/16 x 1 ing)

Omuz civatasi (1/2x1-15/16 ing)

Civata (5/16 x 2-1/4 inc)

NINI|N

Rondela (5/16 ing)

Montaj Braketini Tath Su Deposuna
Monte Etme

1. Tath su deposunu, Sekil 45 ile gosterildigi gibi 2
montaj kayisl, 4 flansli civata (5/16 x 5/8 ing) ve
4 flangh kilit somunu (5/16 in¢) kullanarak tatl
su deposu yatagina monte edin.

Not: Dirsegin ve musluk tapasinin, deponun
tath su deposu etiketi ile ayni tarafina
hizalandigindan emin olun.
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9033570
Sekil 45
. Tatl su deposu montaj 4. Montaj kayisi
yatagi
Flansgl kilit somunu (5/16 5. Flangh civata (5/16 x 5/8
ing) ing)

. Tath su deposu

Civatalari ve somunlari 20 ila 25 N-m torkla
sikin.

Depo Destek Borusunun Takilmasi

1. Tath su deposu destek borusunu depo destegi
kanalyla hizalayin (Sekil 46).

G033572
9033572

Sekil 46

1. Sikistirma somunu (5/16 5. Civata (5/16 x 1 ing)

ing)

2. Destek borusu (tath su 6. Flansh kilit somunu (5/16

deposu) ing)

3. Makinenin 6nu 7. Kaynak somunu (destek

kanali—tatli su deposu)

4. Makinenin st kismi 8. Omuz civatasi

(1/2x1-15/16 ing)

2. Destek borusundaki delikleri kanaldaki deliklerle
hizalayin (Sekil 46).

3. Boruyu, 2 omuz civatasi (1/2 x 1-15/16 ing) ve
2 flangli somunu (5/16 ing) kullanarak kanala
(Sekil 46) sabitleyin.

4. Civatalar ve somunlari 20 ila 25 N-m torkla
sikin.

5. Sikistirma somununu (5/16 ing) Sekil 46 ile
gosterildigi gibi civataya (5/16 x 1 ing) gegirin.

6. Civatayl (5/16 x 1 in¢) ve sikistirma somununu

depo destegi kanalinin altindaki kaynak
somununa gegirin ve civata ile sikigtirma
somununu elle sikin (Sekil 46).

32



Deponun Takilmasi
Not: Multi-Pro WM ¢im puskiirtme makinesi, 1 9
Workman aracina monte edilmis 4 direkli bir ROPS
veya kabin kullaniimasini gerektirir. . .
1. Tath su deposunu toplayin ve Sekil 47 ile EmI§SIZ D0|um Kablnln

gOsterildigi gibi 2 civata (5/16 x 2-1/4 ing) ve 2
flangh kilit somunu (5/16 ing) kullanarak destek Takllmas|

borusuna monte edin.

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Doldurma yuvasi grubu
1 Flangli civata (5/16 x 3/4 ing)

Prosedur

Doldurma yuvasi grubunu depodaki digli deligin
Uzerine yerlestirin ve (Sekil 48) flangli bir civatayla
(5/16 x 3/4 in¢) sabitleyin.

G033573 2 3 4 5
9033573
Sekil 47
1. Tath su deposu montaj 4. Rondela (5/16 ing)
yatagi / i
2. Flangh kilit somunu (5/16 5. Civata (5/16 x 2-1/4 in . 9208978
ing) ( ( 9 Sekil 48
3. Destek borusu (tath su 1. Doldurma yuvasi grubu 2. Flangl civata (5/16 x 3/4
deposu) ing)

2. Civatalari ve somunlari 20 ila 25 N-m torkla
sikin.
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Kriko Ayaklarinin

Saklanmasi
Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:
2 On kriko ayagi
2 Arka kriko ayag| -
g023739
4 Kamali Pim Sekil 50
2 Catal pim (4-1/2 ing) 1. Arka kriko ayagi
2 Catal pim (3 ing)
2 Digme 4. Arka kriko ayaklarini, ayaklardaki son delikten
4 catal pimi (4-1/2 ing¢) ve 4 kamali pim ile
.- sabitleyin.
Prosedur

1. On kriko ayaklarini bas asagi yonlendirerek 6n
baglanti noktalarinin yakinindan sasinin igine
sokun (Sekil 49).

G023740

9023740

Sekil 49

1. On kriko ayagi 2. Dugme

2. On kriko ayaklarini, ayaklardaki orta delikten 2
¢atal pimi (3 in¢) ve 2 kamali pim ile sabitleyin.

3. Arka kriko ayaklarini alt kisimdan yukari
dogru yénlendirerek arka baglanti noktalarinin
yakinindan sasinin igine sokun (Sekil 50).
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Uriine genel bakis

Sekil 51
6.

Ana segim anahtari

Sol, orta ve sag bélim anahtarlari
Boom bdlimi kaldirma anahtarlari
Bilgi Merkezi

ok wbd =

Basin¢ gdstergesi

G028854
9028854

Durulama anahtari (istege bagli)

7. Sonik boom anahtari (istege bagl)
8.
9. Karistirma anahtari

Uygulama miktari anahtari

Kontroller
Bilgi Merkezi LCD Ekrani

Bilgi Merkezi LCD ekrani, makineniz ve aku paketi
hakkinda, gincel aki sarj durumu, makine hizi, ariza
tespit bilgileri vb. pek cok bilgiyi gosterir (Sekil 51).
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Detayli bilgi icin bkz. Bilgi Merkezinin Kullaniimasi
(sayfa 40).

Ana Se¢im Anahtari

Ana sec¢im anahtar ($ekil 51) konsolun yaninda,
operatér koltugunun saginda bulunur. PUskirtme



islemini baslatmaniza veya durdurmaniza imkan tanir.
PlUskurtme sistemini etkinlestirmek veya devre disi
birakmak icin anahtara basin.

Sol, Orta ve Sag Bolum Anahtarlari

Sol, orta ve sag bollim anahtarlar kumanda panelinde
bulunur (Sekil 51). lligili bélumi ¢alistirmak igin

ilgili anahtari ileriye, kapatmak icinse geriye dogru
bastirin. Anahtar galisinca tGzerinde bir 11k yanar. Bu
anahtarlar puskurtme sistemini yalnizca ana bdlim
anahtari acikken etkilerler.

Uygulama Miktar1 Anahtari

Uygulama miktari anahtari, kontrol panelinin sol
tarafinda bulunur (Sekil 51). Puskurtme sistemi
uygulama miktarini artirmak igin anahtari yukari
dogru, azaltmak icinse asag! dogru basili tutun.

Boom Boluimu Kaldirma
Anahtarlari

Boom bdélimi kaldirma anahtarlari kumanda
panelinde bulunur ve dig boom bdélimlerini yukari
kaldirmak igin kullanilir.

Puskurtme Modu Anahtari
(HDX-Auto Modeli)

Asagidaki puskurtme ydntemleri arasinda segim
yapmak igin puskirtme modu anahtarini kullanin:

* Puskurtme uygulama miktarini manuel olarak
kontrol etmek istediginizde Manuel modu kullanin.

* Bilgisayarin puskirtme uygulama miktarini sizin
Bilgi Merkezine girdiginiz ayarla kontrol etmesini
istediginizde ise Otomatik modu kullanin.
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1. Bilgi Merkezi konsolu
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1 2
Sekil 52

3.

G028486
9028486

Otomatik mod (puskurtme
modu anahtar konumu)

2. Puskurtme modu anahtari 4. Manuel mod (puskirtme

modu anahtar konumu)

Dlizenleme (Miktar Kontrol) Valfi

Deponun arkasinda bulunan regulator valf (Sekil
53): Bu ayar valfi, bélim valflerine yénlendirilen sivi
miktarini veya depoya geri déniis miktarini kontrol
eder.

9028483

Sekil 53
4. Akis Olger

1. Dizenleme (miktar

kontrol) valfi
Karistirma valfi 5. Bolim valfleri

Ana boom valfi

Akis Olger

Akis oélger, akiskanin boom boélim valflerine akis hizini
Olcer (Sekil 53).
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Bolum Valfleri

Plsklrtme basincini sol, orta ve sag boom
bdélimlerindeki puskirtme nozullarina uygulanacak
bicimde agmak veya kapatmak i¢cin boom bdlim
valflerini kullanin (Sekil 53).

Bolum Baypas Valfleri

Boom bdélim baypas valfleri (Sekil 54), boom
boliumund kapattiginizda sivi akisini bir boomdan
depoya yonlendirir. Hangi boom kombinasyonunu
kullaniyor olursaniz olun, boom basincinin sabit
kalmasini saglamak igin bu valfleri ayarlayabilirsiniz;
bkz. BAlum Baypas Valflerinin Kalibre Edilmesi (sayfa
56).

G028485
9028485

Sekil 54
1. Sol boom bolimi baypas 3. Sag boom bdlimi baypas
valfi valfi
2. Orta boom bolimu baypas
valfi

Karistirma-Kisma Valfi

Bu valf, deponun sol arka kismindadir (Sekil 55).
Deponun karistiriimasi iglevini ¢alistirmak icin valf
Uzerindeki digmeyi saat 6 konumuna, islevi kapatmak
icinse saat 8 konumuna c¢evirin.

3 A P
G033579

9033579

Sekil 55

1. Karigtirma kontrol valfi

Not: Manuel sanzimanli HD serisi modeller—Ka-
ristirma iglevinin ¢galismasi icin PTO ile debriyajin
devreye girmesi ve motorun rélantiden ylksek

bir devirde calisiyor olmasi gerekir. Puskirtme
makinesini durdurursaniz ve depoda dolasan
malzemeyi karigtirmaniz gerekiyorsa, vites kolunu
Boskonumuna getirin, debriyaji serbest birakin, park
frenini etkinlestirin ve el gazini (varsa) ayarlayin.

Puskirtme Pompasi

Plsklirtme pompasi makinenin arkasinda bulunur
(Sekil 56).

Paskurtme pompasini kontrol etmek icin sunlari yapin:

* Manuel sanzimanli HD serisi model
icin—Makinenin orta konsolundaki PTO kolunu
ETKINLESTIR konumuna getirerek pompay!
calistirin; pompayi durdurmak icin PTO kolunu
DEVREDEN GIKAR konumuna getirin. Workman
HDX-Auto Genel Hizmet Araci Kullanma
Kilavuzuna bakin.

*  HDX-Auto modeli igin—Direksiyon kolonunun
solundaki gosterge paneli kisminda bulunan
yuksek akigli hidrolik sisteminin gift yonli
anahtarina AcIK konuma gelecegi sekilde basarak
puskurtme pompasini galistirin (iki yonli digmenin
IsIg1 yanar). Puskirtme pompasini kapatmak igin
cift yonli anahtara KAPALI konumuna gelecegi
sekilde basin. Yiuksek Akigli Hidrolik Seti Kurulum
Talimatlarina bakin (gift yonlG anahtarin 1s1g1
soner).
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(028857

9028857

Sekil 56

1. Puskirtme pompasi

Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik dzellikler 6nceden haber
veriimeden degigtirilebilir.

Piskirtme sistemi taban
agirhgi (arag agirhdi harig)

424 kg

Depo kapasitesi 757 litre

Standart puskirtme sistemiyle 422 cm

birlikte toplam ara¢ uzunlugu

Deponun Ustline standart 147 cm
plUskurtme sistemi takilmig

olarak toplam arag yuksekligi

Standart piskirtme sistemi 234 cm
takilmis ve boomlar X seklinde
saklanmis olarak toplam arag

yiiksekligi

Standart puskurtme sistemi 175 cm
takilmis ve boomlar X seklinde
saklanmig olarak toplam arag

genisligi

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makine islevlerini artirmak amaciyla makineyle birlikte
kullanilabilecek ¢ok sayida Toro onayl ek parga ve
aksesuar vardir. Yetkili Toro distribatériinize danisin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi icin sadece
orijinal Toro yedek parca ve aksesuarlarini kullanin.
Baska ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trin
garantisini gecgersiz kilabilir.

Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Not: Araci piskirtme makinesi takil olarak bir
romork Uzerinde tagsimaniz gerekiyorsa boomlarin
sikica baglanip sabitlendiginden emin olun.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Cocuklarin ve egitimsiz kigilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operatér ve
bakim teknisyenlerinin egitilmesini saglamakla
sorumludur.

* Ekipmanin ve operatér kontrollerinin emniyetli
bir sekilde kullaniimasini ve emniyet etiketlerinin
anlamlarini 6grenin.

* Operatér konumundan ayrilmadan dnce sunlari
yapin:

Makineyi diz bir zemine park edin.

Vitesi Bos konumuna (manuel) veya PARK
konumuna (otomatik) getirin.

Park frenini etkinlestirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).
Tdm hareketin durmasini bekleyin.

* Makineyi ve motorunu hizla durdurmayi égdrenin.

* Operatér mevcudiyet kontrollerinin, emniyet
anahtarlarinin ve koruyucularin takili ve sorunsuz
galisir duruma oldugunu kontrol edin. Bunlarda
sorunlar varsa makineyi calistirmayin.

* Makine duzgun calismiyorsa veya herhangi bir
sekilde hasarliysa makineyi kullanmayin. Makine
veya ek pargayi ¢calistirmadan énce sorunu giderin.

* Sisteme basing uygulamadan énce tim sivi
baglanti parcalarinin siki ve tim hortumlarin iyi
durumda oldugundan emin olun.

Kimyasal Guvenlik

Plsklrtme sisteminde kullanilan kimyasal maddeler
siz, cevredekiler, hayvanlar, bitkiler, toprak ve diger
maddeler igin tehlikeli veya zehirli olabilir.

* Her bir kimyasal hakkinda bilgileri okuyun. Bu
bilgiler mevcut degilse puskirtme makinesini
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¢alistirmayi veya makine Uzerinde ¢alismay kabul
etmeyin.

Bir puskurtme sisteminde ¢alismadan 6nce,
sistemin, kimyasal madde Ureticilerinin tavsiyeleri
dogrultusunda U¢ kez duru suyla yikanip
noétrlestirildiginden ve tim valflerin 3 kez ¢evrime
tabi tutuldugundan emin olun.

Yakinlarda yeterli miktarda temiz su ve sabun
bulundugundan emin olun ve vilcudunuza temas
eden kimyasallari derhal yikayarak giderin.

Kullanilan tim kimyasallarla ilgili kimyasal uyari
etiketlerini ve glvenlik bilgi sayfalarini (SDS)
dikkatle okuyun, buralarda bildirilen talimatlara
uyun ve kendinizi kimyasal madde Ureticisinin
tavsiyelerine gore koruyun.

Kimyasallari kullanirken vicudunuzu her zaman
koruyun. Kimyasallarla kisisel temasa karsi gerekli
kisisel koruyucu donanimi (KKD) kullanin; érnegin:

emniyet gozlikleri, gozlukler ve/veya yuz siperi
— kimyasal elbisesi

— solunum aparati veya filtreli maske

— kimyasala dayanikh eldivenler

— kauguk botlar veya baska koruyucu ayakkabilar

— temiz yedek giysiler, sabun ve kimyasallari
temizlemek igin tek kullanimlik havlular

Kimyasallari kullanmadan veya elleglemeden 6nce
gerekli egitimi alin.

s icin dogru kimyasali kullanin.

Kimyasall emniyetli bir sekilde uygulamak

igin kimyasal madde Ureticisinin talimatlarina
uyun. Tavsiye edilen sistem uygulama basincini
asmayin.

Cevrede insanlar (6zellikle gocuklar) veya
hayvanlar varken makineyi doldurmayin, kalibre
etmeyin veya temizlemeyin.

Kimyasallari, iyi havalandirilmis bir yerde
ellecleyin.

Kimyasallarin yakininda galisirken higbir sey
yemeyin, icmeyin ve sigara igmeyin.

Paskurtme nozullarini, nozullardan hava ufleyerek
veya nozullari agziniza sokarak temizlemeyin.

Kimyasallarla ¢calismaniz bittikten sonra ellerinizi
ve kimyasala maruz kalan diger yerlerinizi hemen
yikayin.

Kimyasallari orijinal ambalajlarinin iginde guvenli
bir yerde muhafaza edin.

Kullanilmig kimyasallari ve kimyasal kaplarini,
kimyasal madde ureticisinin belirttigi gibi ve yerel
yonetmeliklere uygun bir sekilde bertaraf edin.
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Kimyasallar ve dumanlar tehlikelidir; depoya asla
girmeyin veya basinizi depo agzina veya igine
sokmayin.

Kimyasallari puskirtme veya dagitma konusundaki
tum yerel ve ulusal yénetmeliklere uyun.



Bilgi Merkezinin
Kullaniimasi

Bilgi Merkezi LCD ekrani, makinenin galisma durumu,
cesitli ariza teshis bilgileri ve diger bazi bilgiler gibi
makineniz hakkinda cesitli bilgiler sunar (Sekil 57).
Bilgi Merkezinin bir agilis ekrani ile bir ana bilgi ekrani
vardir. Bilgi Merkezi digmelerinden herhangi birine
basip ilgili ydon okunu secerek acilis ekrani ile ana bilgi
ekrani arasinda dilediginiz zaman gegis yapabilirsiniz.

020650
4 2 °
3 9020650
Sekil 57
1. Gosterge 15191 3. Orta digme
2. Sag digme 4. Sol digme

* Sol Dugme, Menu Erigimi/Geri dugmesi—Bilgi
Merkezi mendulerine erismek igin bu dugmeye
basin. Bu digmeyi, o anda kullandidiniz bir
menuden ¢ikmak icin de kullanabilirsiniz.

* Orta Dugme—mendleri asagdi kaydirmak igin bu
digmeyi kullanin.

* Sag Digme—sag ok ek bir igerik oldugunu
goOsterir; ilgili menlyu agmak i¢in bu digmeyi
kullanin.

Not: Her bir diigmenin amaci, o an hangi isleve
ihtiyag duyulduguna goére degisebilir. LCD ekran,
her digmenin lzerinde o digmenin mevcut islevini
belirten bir simge gosterir.

Bilgi Merkezinin Baglatiimasi

1. Anahtari kontak yuvasina takin ve AcCIK
konumuna gevirin.

Not: Bilgi Merkezi aydinlatilir ve baslangig
ekranini goruntuler (Sekil 58).
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Sekil 58

Yaklasik 15 saniye sonra ana ekran belirir.
Bilgi icerigini gbruntllemek igin ortadaki segim
digmesine basin (Sekil 59).
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Sekil 59

Ana MenuUye gitmek igin ortadaki segim
digmesine tekrar basin.

Sag secim digmesi: Puskurtme yapilan
toplam alan (Sekil 60A)

Sag secim digmesi: Uygulama miktari
(Sekil 60B)

Sol se¢cim digmesi: Pliskiirtme yapilan alt
alan (Sekil 60C)

Sol secim digmesi: Depo hacmi (Sekil 60D)
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Sekil 60

Not: Mars anahtari MARS konumuna dondrilip
motor galistirilinca, Bilgi Merkezi ekranindaki degerler
calismakta olan makineye iliskin degerleri gosterir.

Ayarlar Menusune Erisme

1.

3.

Bilgi Merkezini baglatin; bkz. Bilgi Merkezinin
Baslatiimasi (sayfa 40)

Not: Ana ekran goriintilenir.

Bilgi icerigine erismek igin ortadaki segim
digmesine basin.

Not: Bilgi icerigi simgesi gorlntilenir.

Ana Menlye erismek icin ortadaki segim
digmesine basin (Sekil 61).

1.

h
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[ Main Menu

Settings
About
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Sekil 61
HDX-Auto modeli igin ek segenekler gosterilmez.

Sag secim diugmesi (secme igerigi)

Ayarlar alt mendlerini gérintilemek igin sag
secim digmesine basin.

Not: Ana Menl(, Ayarlar secenegi secilmis
halde goérintilenir.

Not: Orta secim diigmesine (ekrandaki asagi ok
simgesinin altindaki dugme) basilinca, secilen
secenek asagdi tasinir.

Olgii Birimlerini Degistirme (ingiliz
ve metrik)

1.
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Ayarlar menusune erigin; bkz. Ayarlar Menusuine
Erisme (sayfa 41).

Listelenen &lgu birimlerini degistirmek icin sag
secim digmesine basin (Sekil 62).

* Ingiliz birimleri: mil/sa, galon ve akre
* Cim: mil/sa, galon ve 1.000 ft2
* Sl (metrik): km/sa, litre, hektar

Not: Ekran; ingiliz, ¢cim ve metrik dlglim birimleri
arasinda degisir.
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Sekil 62

Segenekleri listele (simge) 3. Sag segim digmesi (liste
icerigi)

4. Orta segim digmesi
(kaydirma icerigi)

Asagdi kaydir (simge)

Not: Sol segim diigmesine basildiginda segim
kaydedilir; Ayarlar menusinden ¢ikilip Ana
Menulye donuldr.

Ekranda kullanilan dili degistirmek icin, orta
secim dugmesine (ekrandaki asagi ok tusunun
altindaki dugme) basarak secenedi Dil ayarina
getirin (Sekil 62).

Ekranda kullanilan dili segmek igin sag segim
digmesine (ekrandaki liste simgesinin altindaki
digme) basin (Sekil 62).

Not: Mevcut diller arasinda ingilizce,
ispanyolca, Fransizca, Almanca, Portekizce,
Danca, Felemenkge, Fince, italyanca, Norvecge
ve Isvegce bulunmaktadir.

Sol secim digmesine basildiginda segim
kaydedilir; Ayarlar menusunden ¢ikilp Ana
Mentye dondlur (Sekil 61).

Baslangi¢ ekranina geri dénmek icin sol
digmeye basin (Sekil 62).

Ekranin Arka Plan Aydinlatma
ve Kontrast Seviyelerinin
Ayarlanmasi

1.

Ayarlar mendsune erigin; bkz. Ayarlar Menisline
Erisme (sayfa 41).

Ekranin arka plan aydinlatma seviyesini
ayarlamak icin orta se¢gim digmesine (ekrandaki
asagi ok simgesinin altindaki digme) basarak
secenegi Arka Plan Aydinlatmasi ayarina getirin
(Sekil 63).
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Sekil 63
1. Segme oku (simge) 5. Degeri artir (simge)
. Asagi kaydir (simge) 6. Degeri azalt (simge)
. Sag secim digmesi 7. Sag sec¢im dugmesi (deger

(se¢me igerigi) artirma igerigi)

Sol segim digmesi (deger

(kaydirma igerigi) azaltma igerigi)

Deger ayarlama igerigini goéruntulemek icin sag
secim digmesine basin (Sekil 63).

Not: Ekranda, orta secim diigmesinin lizerinde
bir (—) simgesi ile sag se¢im digmesinin
Uzerinde bir (+) digmesi gorintilenir.

Orta ve sag secim dugmelerini kullanarak
ekranin parlaklik seviyesini degistirebilirsiniz
(Sekil 63).

Not: Siz parlaklik degerini degistirdikgce ekran
da secilen parlaklik seviyesine geger.

Seciminizi kaydetmek, Arka Plan Aydinlatmasi
menusidnden ¢ikmak ve Ayarlar menUstine
dénmek igin sol secim dugmesine (ekrandaki



liste simgesinin altindaki digme) basin (Sekil
63).

6. Ekranin kontrast seviyesini ayarlamak icin
orta secim digmesine (ekrandaki asagi ok
simgesinin altindaki digme) basarak sec¢enegi
Kontrast ayarina getirin (Sekil 63).

7. Deger ayarlama igerigini gortintilemek icin sag
secim digmesine basin (Sekil 63).

Not: Ekranda, orta secim diigmesinin (izerinde
bir (—) simgesi ile sag se¢im digmesinin
Uzerinde bir (+) digmesi gorintilenir.

8. Seciminizi kaydetmek, Kontrast menistinden
ctkmak ve Ayarlar menusine dénmek icin sol

secim dugmesine (ekrandaki liste simgesinin
altindaki digme) basin (Sekil 63).

9. Sol sec¢im digmesine basarak Ayarlar

mendsinden ¢ikin ve Ana Menlye donin (Sekil

63 ve Sekil 61).

10. Baslangi¢ ekranina geri ddnmek igin sol
digmeye basin (Sekil 63).

Bilgi Merkezi Simgeleri

Simge Aciklamalari

= Bilgi simgesi
1 |
I Sonraki
I Onceki
I Asagi kaydir
t Girig
_— Listedeki son degeri degistir
+ Artir
Azalt
_——
Aktif ekran
|
Aktif olmayan ekran
_E':I-_-I_ Baslangi¢ ekranina git
Aktif baslangig ekrani
1

Simge Ac¢iklamalan (cont'd.)

=

Degeri kaydet

tl

Meniden ¢ik

A

Saat olger

PIN

Dogru PIN kodu girildi

Girilen PIN kodunu kontrol
et/Kalibrasyon dogrulamasi

Ana boom agik/Boom
puskurtme makinesi Kapali

Ana boom agik/Boom
puskurtme makinesi Agik

Plskirtme deposu dolu

Puaskirtme deposu yariya
kadar dolu

oo @ ;“-L

Depodaki seviye dusuk

Plskirtme deposu bos

Fad Il

veya

CIM birimleri (1.000 fit kare)

Puskurtme yapilan alan

Puskurtiilen hacim

Depo hacmini ayarla

Baslangi¢ Ekrani

Aktif alani temizle

Tum alanlari temizle

TiRwr BM 7

Haneyi ayarla
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Simge Ac¢iklamalan (cont'd.)

Biriktirilecek sonraki alani se¢

?:ﬂi-

Uygulama miktari 1

Uygulama miktari 2

&)

Takviye miktari

++

Mentlerin Kullanilmasi

Ana ekrandayken meni erisim digmesine basarak
Bilgi Merkezi menu sistemindeki kalibrasyon
ayarlarina erigin. Bunu yaptiginizda ana menulye
yonlendirilirsiniz. Menulerde bulunan segeneklere
genel bir bakis icin asagidaki tablolar inceleyin:

Kalibrasyon

Menii Ogesi Agiklama

Test Hizi Bu menu kalibrasyon icin test hizini ayarlar.
Akis Bu meni akis olgeri kalibre eder.
Kalibrasyonu

Hiz Bu meni hiz sensoriini kalibre eder.
Kalibrasyonu

Puskurtme Makinesi
Programlamasini Se¢me
HDX-Auto Modeli

Manuel Mod ile Otomatik Mod Arasinda Gegis
Yapma

2

U—_l
i
s
§
—
S

G028518
9028518

>
Sekil 64

1. Otomatik mod (anahtar
konumu)

2. Manuel mod (anahtar
konumu)

* Kontrol konsoluna gidin ve puskurtme makinesinin
uygulama miktarini OTOMATIK MODDA Bilgi Merkezi

Uzerinden kontrol etmek icin puskirtme modu
anahtarinin sol kismina basin.

Not: Bilgi Merkezi ekraninda uygulama miktari
simgesi belirir.

* Pulskurtme makinesinin uygulama miktarini
MANUEL MODDA elle kontrol etmek igin puskurtme
modu anahtarinin sag kismina basin.

Not: Otomatik moddan Manuel moda gecgerken,
uygulama miktari simgesi ekrandan kaybolur.

Pliskurtme Makinesi Programlama Ayarlari
Arasinda Geg¢is Yapma

(028507

9028507

Sekil 65

1. Sol ve orta
digmeler—uygulama
miktar1 1'i segme

4. Sag ve orta
digmeler—uygulama
miktari 2'yi segcme

5. Sag ve sag
digmeler—uygulama

miktari takviyesini segme

Simge—Uygulama miktari
1

6. Simge—Uygulama miktari

3. Simge—Uygulama miktari
2 takviyesi

* Uygulama miktari 1'i segmek igin Bilgi Merkezi'nin
sol 2 dugmesine basin (Sekil 65).

Not: Bir simge @ belirir.

* Uygulama miktar 2'yi segmek icin sag 2 digmeye

(Sekil 65) basin.
Not: Bir simge @ belirir.

* Gegici olarak bir uygulama miktari takviyesi

uygulamak icin 2 dig digmeyi (Sekil 65) basih
tutun.
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Not: Bir simge =+ belirir.

Not: Uygulama miktari takviyesi, etkin programin
(1 veya 2) uygulama miktarinin Gzerindeki ek bir

yuzdedir. Uygulama miktar takviyesi uygulamak

icin digmeleri basili tutun; takviyeyi durdurmak
igin dugmeleri birakin.

Uygulama Miktarinin ve
Uygulama Miktar Takviyesinin
Programlanmasi

HDX-Auto Modeli

Uygulama Miktari 1 ve 2'nin Programlanmasi

1.

Baslangi¢ ekraninda orta se¢cim digmesine
basarak Ana Menuye gidin.

Gerekirse, puskirtme makinesi programi 1 igin
uygulama miktarini vurgulamak tzere ortadaki
secim digmesine basin (Sekil 66).

Not: Puskirtme makinesi uygulama miktari
1 simgesi, hedef isaretine benzer isaretin
sagindaki bir daire icinde gdsterilen 1 rakamina

benzer.
B
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Sekil 66

4.

Paskurtme programi 1'i (Sekil 66A) se¢mek icin

sag sec¢im digmesine basin.

Asagidaki se¢cim digmelerine basarak sayisal
degeri ayarlayin:

8.

* imleci sagdaki bir sonraki say! giris bélimiine
tasimak igin sag secim digmesine (Sekil 66,
B) basin.

* Sayisal degeri (0 ila 9) artirmak igin orta
secim digmesine (Sekil 66, C) basin.

En sagdaki deder ayarlaninca sag segim
digmesine basin.

Not: Orta se¢im diigmesinin Ustlinde Kaydet
simgesi gorunr (Sekil 66, D).

Uygulama miktari programlamasini kaydetmek
icin orta secim digmesine (Sekil 66, D) basin.

PUskUrtme makinesi programi 2 i¢in uygulama
miktarini vurgulamak Gzere ortadaki segim
digmesine basin.

Not: Puskirtme makinesi uygulama miktari

2 simgesi, hedef isaretine benzer isaretin
sagindaki bir daire icinde gosterilen 2 rakamina
benzer.

Not: Cim sahaniza ihtiyaca gore daha fazla
veya daha az bir uygulama miktari uygulamak
icin puskirtme programi 2 uygulama miktarini
kullanabilirsiniz.

4 - 6 arasi adimlari tekrarlayin.

Uygulama Miktar Takviyesinin Programlan-
masi

Otomatik modda puskuirtme yapilirken Bilgi Merkezinin
dis kismindaki 2 digmeye basilinca, aktif programin
uygulama miktari, belirtilen bir ylizde kadar artirilir.

1.

Baslangi¢ ekraninda orta se¢im digmesine
basarak Ana Menuye gidin.

Gerekirse, uygulama miktari takviyesini
vurgulamak Uzere ortadaki segim digmesine
basin (Sekil 67).

Not: Bir hedef isaretinin saginda uygulama
miktari takviye simgesi 2 (+) isareti seklinde
gorunar (Sekil 67).

(02851

9028513

Sekil 67
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3. Takviye oranini %5'lik kademelerle (maksimum
%20) artirmak i¢in sag se¢im digmesine (Sekil
67) basin.

Ayarlar Menusunu Kullanma
HDX-Auto Modeli

Ayarlar Meniisiinden Etkin Uygulama Miktarini
Secme

1.

Ayarlar menusune gitmek igin Ana Menulde orta
secim digmesine basin.

2. Etkin Uygulama Miktari ayarini vurgulamak igin

orta segim dugmesine basin (Sekil 68).

3 ) n /i/
G028520 ‘
9028520
Sekil 68

3. Uygulama miktari 1 ile 2 arasinda gegis yapmak

icin sag secim diigmesine basin (Sekil 68).
4. Degeri kaydetmek ve ana menuye geri donmek

icin sol se¢im digmesine basin.

Depo Seviyesi Uyarisinin Ayarlanmasi

1.

Ayarlar menUsine gitmek igin Ana Menude orta
secim digmesine basin.

Orta secim digmesine basarak Alarm ayarini
secin (Sekil 69).

Not: Orta ve sag secim diigmelerinin Ustiinde
(-) ve (+) simgeleri gbrinecektir.

G028521

9028521

Sekil 69
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Sag secim digmesine basin (Sekil 69).

Orta ve sag secim dugmelerini kullanarak,
pusklrtme makinesinin galismasi sirasinda
alarm gosterilmesini saglayacak depoda kalan
minimum miktari girin (Sekil 69).



Not: Digme basili tutulunca depo alarmi degeri
%10 artar.

Degeri kaydetmek ve ana menuye geri donmek
icin sol se¢im digmesine basin.

PIN Kodunun Bilgi Merkezine Girilmesi

Not: PIN kodunu girmeniz, erisim korumasi ayarlarini
degistirmenize ve parolayl korumaniza imkan tanir.

Not: Fabrikada girilen PIN kodu 1234 seklindedir.

1.

Ayarlar menusune gitmek igin Ana Menulde orta
secim digmesine basin.

Orta sec¢im digmesine basarak Korunan
Mendler ayarini segin.

Seftings
Ed Alert: 1 gal
Protected Menus: _=>

Protected Settings: O
[3] + d
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Sekil 70

Korunan Menduleri segmek igin sag segim
digmesine basin (Sekil 70, A).

Asagidaki secim digmelerine basarak PIN kodu

girig ekranina sayisal degeri girin:

* Sayisal degeri (0 ila 9) artirmak igin orta
secim digmesine (Sekil 70, B) basin.

* imleci sagdaki bir sonraki say! giris bélimiine
tasimak igin sag secim digmesine (Sekil 70,
C) basin.

En sagdaki deger ayarlaninca sag segim
digmesine basin.

Not: Orta secim diigmesinin Ustlinde onay
isareti simgesi gorundr (Sekil 70, D).

Parolayi girmek i¢in orta se¢im digmesine (Sekil
70, D) basin.

PIN Kodunun Degistirilmesi

1.

Gegerli PIN kodunu girin; PIN Kodunun Bilgi
Merkezine Girilmesi (sayfa 47) bolimundeki 1 -
6 arasi adimlara bakin.

Ayarlar menusune gitmek igin Ana Menulde orta
secim digmesine basin.

Orta sec¢im digmesine basarak Korunan
Mendler ayarini segin.

Seftings
Ed Alert: 1 qal

Protected Menus: _=>

Protected Settings: O
3] + Ed
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Sekil 71
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Korunan Menlleri segmek icin sag secim
dugmesine basin (Sekil 71, A).

Asagidaki secim digmelerine basarak PIN kodu
giris ekranina yeni PIN kodunu girin:

* Sayisal degeri (0 ila 9) artirmak igin orta
secim digmesine (Sekil 71, A) basin.

* imleci sagdaki bir sonraki say! giris bélimiine
tasimak igin sag secim digmesine (Sekil 71,
C) basin.

En sagdaki deder ayarlaninca sag segim
digmesine basin.

Not: Orta se¢im diigmesinin Ustlinde Kaydet
simgesi gorunir (Sekil 71, D).

Bilgi Merkezinde "Value Saved" (Deger
Kaydedildi) mesaji gosterilene ve kirmizi
gOsterge yanana kadar bekleyin.



Koruma Ayarlarinin Ayarlanmasi

Onemli: Uygulama miktarini kilittlemek ve kilidini
acmak icin bu islevi kullanin.

Not: Korunan mendilerdeki iglevlerin ayarlarini
degistirebilmek igin 4 haneli PIN kodunu girmeniz
gerekir.

1.

Ayarlar menusune gitmek igin Ana Menulde orta
secim digmesine basin.

Orta se¢im digmesine basarak Ayarlari Koru
girisini segin.

Not: Ayarlari Koru giriginin sagindaki kutuda "X"
harfi yoksa, Sol (L) Boom, Orta (C) Boom, Sag
(R) Boom ve Varsayilanlara Sifirla islevlerinin alt
mendleri PIN koduyla kilittenmez (Sekil 73).

9028524

Sekil 72

Sag secim digmesine basin.

Not: PIN kodu giris ekrani gorindir.

PIN kodunu girin; PIN Kodunun Bilgi Merkezine
Girilmesi (sayfa 47) bolimundeki 4 adimina
bakin.

En sagdaki deder ayarlaninca sag segim
digmesine basin.

Not: Orta secim diigmesinin Ustlinde onay
isareti simgesi goérunr.

Orta secim digmesine basin.

Not: Sol Boom, Orta Boom, Sag Boom ve
Varsayilanlara Sifirla islevlerinin alt menuleri
gOruntulenir.

Orta secim digmesine basarak Ayarlari Koru
girisini segin.
Sag secim digmesine basin.

Not: Ayarlari Koru girisinin sagindaki kutuda bir
"X" harfi gosterilir (Sekil 73).

G028523
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Sekil 73

Bilgi Merkezinde "Value Saved" (Deger
Kaydedildi) mesaji gosterilene ve kirmizi
gOsterge yanana kadar bekleyin.

Not: Korunan Menliler giriginin altindaki alt
menduler PIN koduyla Kilitlidir.

Not: Bu alt meniilere erismek igin Ayarlari
Koru girigini secin, sag secim digmesine basin,
PIN kodunuzu girin ve Onay Isareti simgesi
gbrinlnce orta secim digmesine basin.

Boom Bolumu Boyutlarini Varsayilana
Sifirlama

Varsayilan Girisi Sifirla (Sekil 74) segenegine
gitmek igin orta segim digmesine basin.
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Sekil 74

Varsayilani Sifirla segenegini secmek icin sag
secim digmesine basin.

Varsayilan Ayarlar ekraninda, HAYIR igin sol
secim digmesine veya EVET igin sag se¢im
digmesine basin (Sekil 74).

Not: EVET segcilince, boom bolimi boyutlar
fabrika ayarlarina geri yUklenir.



Bilgi Merkezi Tavsiyeleri

Bir makine igleviyle ilgili midahalede bulunulmasi
gereken durumlarda, Bilgi Merkezi ekraninda
operatére yonelik bazi tavsiyeler gosterilir. Ornegin,
cekis pedalina basarken motoru galistirmayi
denediginiz takdirde, ¢ekis pedalinin Bos konumunda
olmasi gerektigini bildiren bir mesaj gosterilir.

Ortaya ¢ikan her tavsiye durumu icin ariza gostergesi
yanip soner ve Sekil 75 ile gosterildigi gibi ekranda
bir tavsiye kodu (numarasi), tavsiye agiklamasi ve
tavsiye tanimlayicisi gérintilenir.

Tavsiye aciklamalari ve tanimlayicilari birer Bilgi
Merkezi simgesi olarak gdsterilirler. Her bir simgenin
aciklamasi igin bkz. Bilgi Merkezi Simgeleri (sayfa 43).

Not: Tavsiye tanimlayicisi, tavsiyeyi tetikleyen
kosullari agiklar ve bununla ilgili yapilmasi gerekenlere
iliskin talimatlar sunar.
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1. Ariza gostergesi 3. Tavsiye agiklamasi

2. Tavsiye tanimlayicisi 4. Tavsiye kodu

Not: Tavsiyeler ariza glinligiine kaydedilmez.

Not: Bir tavsiyeyi ekrandan temizlemek igin Bilgi
Merkezi tuslarindan herhangi birine basabilirsiniz.

Bilgi Merkezi tavsiyeleri igin asagidaki tabloyu
inceleyin:

Tavsiyeler
Tavsiye kodu Aciklama

200 Calistirma Onlendi—Pompa anahtari etkin

201 Calistirma Onlendi—Vites BosTA degil

202 Caligtirma Onlendi—Operator koltukta degil

203 Calistirma Onlendi—Gaz pedali baslangig
konumunda degil

204 Calistirma Onlendi—Mars motoru
etkinlestirme zaman asimi

205 Park freni etkin
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Tavsiyeler (cont'd.)

Tavsiye kodu

Aciklama

206 Pompanin Calistirimasi Onlendi—Boom
etkin

207 Pompanin Calistirimasi Onlendi—Motor
devri yuksek

208 Gaz/Hiz Kilidi Onlendi—Pompa etkin degil

209 Gaz Kilidi Onlendi—Park freni
etkinlestiriimemis

210 Hiz Kilidi Onlendi—Operator koltukta degil
veya park freni etkinlestiriimis

211 Gaz/Hiz Kilidi Onlendi—Debriyaj veya
servis freni etkinlestirilmis

212 Depo seviyesi duslk uyarisi

213 Durulama pompasi AGIK

220 Akis sensorl kalibrasyonu

221 Akis sensori kalibrasyonu—Depoya su
doldurun ve doldurulan hacmi girin

222 Akis sensoru kalibrasyonu—Pompayi
calistirin

223 Akis sensoru kalibrasyonu—Tum boomlari
calistirin

224 Akis sensori kalibrasyonu—Kalibrasyon
baslatildi

225 Akis sensoru kalibrasyonu—Kalibrasyon
tamamlandi

226 Akis sensori kalibrasyonu—Kalibrasyon
modundan ¢ikiliyor

231 Hiz sensoéru kalibrasyonu

232 Hiz senso6ri kalibrasyonu—Depoya tatli su
doldurun ve lleri digmesine basin

233 Hiz sensori kalibrasyonu—Puskirtme
makinesine yariya kadar su doldurun ve lleri
digmesine basin

234 Hiz sensori kalibrasyonu—Kalibrasyon
mesafesini girin ve lleri digmesine basin

235 Hiz sensoru kalibrasyonu—Puskirtme
makinesi boélumleri kapaliyken girilen
mesafeyi isaretleyin ve makineyi bu
isaretlerde stirlin

236 Hiz sensori kalibrasyonu—Hiz sensori
kalibrasyonu devam ediyor

237 Hiz sensoéri kalibrasyonu—Hiz sensori
kalibrasyonu tamamlandi

238 Hiz sensori kalibrasyonu—Boomlari
kapatin

241 Kalibrasyon sinirlari asti, varsayilan ayar

kullaniliyor




Baslangic Oncesi
Kontrollerin Yapilmasi

Plsklirtme makinesini o glin kullanmaya baglamadan
once sunlari kontrol edin:

e Lastiklerdeki hava basincini kontrol edin.

Not: Bu makinenin lastikleri araba lastiklerinden
farkhidir; ¢cimlerin ezilmesini ve hasar gérmesini
en aza indirmek amaciyla daha az hava basinci
gerektirirler.

* Tum sivi seviyelerini kontrol edin ve dusik
oldugunu tespit ettiklerinize uygun miktarda sivi
ekleyin.

* Fren pedalinin calismasini kontrol edin.
* Isiklarin galisip galismadigini kontrol edin.

* Direksiyon tepkisini 6lgcmek icin hidrolik direksiyonu
sola ve sagda cevirin.

* Motor kapaliyken yag sizintilarini, gevsek parcalari
ve g6zle goérular diger arizalar kontrol edin.

Yukarida belirtilen konulardan herhangi biriyle ilgili bir
sorun varsa, puskirtme makinesini o giin kullanmaya
baslamadan énce mekanikere veya amirinize danisin.
Amiriniz bagka hususlari da her giin kontrol etmenizi
istiyor olabileceginden, hangi kontrolleri yapmakla
sorumlu oldugunuzu kendisine sorun.

Puskurtme Makinesinin
Hazirlanmasi

Nozul Se¢me

Not: Yetkili Toro distriblitoriinlizden edinebileceginiz
nozul secme kilavuzuna bakin.

Doéner puskurtme basliklarina 3 farkli nozul takilabilir.

1. Puaskldrtme makinesini diz bir zemine park edin,
motoru kapatin, park frenini etkinlestirin ve
anahtari g¢ikarin.

2.  Ana boélum anahtarini KAPALI konumuna ve
pusklrtme pompasi anahtarini da KAPALI
konumuna ayarlayin.

3. Nozullarin déner puskirtme bashgini her iki
yénde dogru nozula dogru déndurin.

4. Bir akis kalibrasyonu gercgeklestirin; bkz

PUsklUrtme Makinesi Akisinin Kalibre Edilmesi
(sayfa 55).

Emme Filtresi Se¢cme

Standart Donanim: 50 6rgilu emme filtresi (mavi)

Kullandiginiz puskirtme nozullari igin suya esit
viskoziteli kimyasallara veya solusyonlara goére dogru
filtre 6rglsuni belirlemek icin emme filtresi tablosunu
kullanin.
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Emme Filtresi Tablosu

Piiskiirtme Elek Orgii Ebadi* | Filtre Renk Kodu
Nozulu Renk

Kodu (akis

miktari)

Sari (0,2 gpm) 50 Mavi

Kirmizi (0,4 gpm) 50 Mavi

Kahverengi (0,5

50 (veya 30)

Mavi (veya yesil)

gpm)

Gri (0,6 gpm) 30 Yesil
Beyaz (0,8 gpm) 30 Yesil
Mavi (1,0 gpm) 30 Yesil
Yesil (1,5 gpm) 30 Yesil

*Bu tabloda verilen emme filtresi 6rgl ebatlari, suya
esit viskoziteye sahip puskirtme kimyasallarina veya
solUsyonlarina dayanmaktadir.

Onemli: Daha yiiksek viskoziteli (daha koyu) ve
islatilabilir tozlu kimyasallar veya soliisyonlarla
puskurtme yaptiginiz zamanlarda istege bagl
emme filtresi icin daha biyiik bir filtre orgiisii
secmeniz gerekebilir; bkz. Sekil 76.
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Orgii ebadi—kimyasal veya sollisyon viskozitesi

1. Daha yuksek viskoziteli
kimyasallar veya
soliisyonlar

2. Daha dustk viskoziteli
kimyasallar veya
solusyonlar

3. Elek 6rgu ebadi

80 50 30

Sekil 77
Orgii ebadi—uygulama miktari

9214214

1. Daha yuksek uygulama 3. Elek 6rgu ebadi

miktari

2. Daha dustk uygulama
miktari

Basing Filtresi Se¢cme
Mevcut elek ebatlarindan bazilar sunlardir:
Standart Donanim: 50 6rgili emme filtresi (mavi)

Kullandiginiz puskirtme nozullari igin suya esit
viskoziteli kimyasallara veya solusyonlara goére dogru
elek orgusunu belirlemek icin basing filtresi tablosunu
kullanin.

Basing Filtresi Tablosu

Daha yuksek bir uygulama hiziyla puskurtme
yapacaginiz zaman daha buyUk bir istege bagli emme
filtresi 6rgusi kullanmayi digtnun; bkz. Sekil 77.

Piskiirtme Elek Orgii Ebadi* | Filtre Renk Kodu
Nozulu Renk

Kodu (akis

miktari)

Dusuk viskoziteli 100 Yesil
kimyasallar veya

solusyonlar ya da

disiik uygulama

miktarlari igin

gerektigi gibi

Sari (0,2 gpm) 80 Sari
Kirmizi (0,4 gpm) 50 Mavi
Kahverengi (0,5 50 Mavi
gpm)

Gri (0,6 gpm) 50 Mavi
Beyaz (0,8 gpm) 50 Mavi
Mavi (1,0 gpm) 50 Mavi
Yesil (1,5 gpm) 50 Mavi




Basing Filtresi Tablosu (cont'd.)

Piiskiirtme Filtre Renk Kodu
Nozulu Renk
Kodu (akis

miktari)

Elek Orgii Ebadi*

Yuksek viskoziteli | 30 Kirmizi
kimyasallar veya
solusyonlar ya da
yuksek uygulama
miktarlari igin

gerektigi gibi

Yuksek viskoziteli 16
kimyasallar veya
solusyonlar ya da
yuksek uygulama
miktarlari igin
gerektigi gibi

Kahverengi

*Bu tabloda verilen basing filtresi 6rgii ebatlari, suya
esit viskoziteye sahip puskirtme kimyasallarina veya
sollisyonlarina dayanmaktadir.

Onemli: Daha yiiksek viskoziteli (daha koyu) ve
islatilabilir tozlu kimyasallar veya soliisyonlarla
puskiirtme yaptiginiz zamanlarda istege bagh
basing filtresi i¢in daha biyiik bir elek 6rglisi
secmeniz gerekebilir; bkz. Sekil 78.
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Orgii ebadi—kimyasal veya soliisyon viskozitesi

1. Daha yuksek viskoziteli
kimyasallar veya
solusyonlar

3. Elek 6érgu ebadi

2. Daha dusuk viskoziteli
kimyasallar veya
solusyonlar

(2]
100 80 50 30 16
Sekil 79

Orgii ebadi—uygulama miktari

1. Daha yuksek uygulama 3. Elek 6rgu ebadi

miktari

2. Daha dustk uygulama
miktari

Nozul Ucu Filtresi (istege bagh)
Secme

Not: Pulsklrtme nozulu ucunu korumak ve hizmet
Oomrunu uzatmak icin istege bagh nozul ucu filtresini
kullanabilirsiniz.

Kullandiginiz puskirtme nozullari igin suya esit
viskoziteli kimyasallara veya solusyonlara gére
dogru elek érgusinu belirlemek igin nozul ucu filtresi
tablosunu kullanin.

Nozul Ucu Filtresi Tablosu

Daha yuksek bir uygulama hiziyla puskurtme

yapacaginiz zaman daha buyUk bir istege bagli basing

filtresi 6rglsu kullanmayi dlsinln; bkz. Sekil 79.

Piskiirtme Filtre Orgii Ebadi* | Filtre Renk Kodu
Nozulu Renk

Kodu (akis

miktari)

Sari (0,2 gpm) 100 Yesil
Kirmizi (0,4 gpm) 50 Mavi
Kahverengi (0,5 50 Mavi
gpm)

Gri (0,6 gpm) 50 Mavi
Beyaz (0,8 gpm) 50 Mavi
Mavi (1,0 gpm) 50 Mavi
Yesil (1,5 gpm) 50 Mavi

*Bu tabloda verilen nozul filtresi 6rgu ebatlari, suya
esit viskoziteye sahip puskirtme kimyasallarina veya
sollisyonlarina dayanmaktadir.

Onemli: Daha yiiksek viskoziteli (daha koyu) ve
islatilabilir tozlu kimyasallar veya soliisyonlarla
puskiirtme yaptiginiz zamanlarda istege bagh




nozul ucu filtresi icin daha biiylik bir elek 6rgusii
secmeniz gerekebilir; bkz. Sekil 80.
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Orgii ebadi—kimyasal veya sollisyon viskozitesi
1. Daha ylksek viskoziteli 3. Elek 6rgu ebadi
kimyasallar veya
sollisyonlar

2. Daha dustk viskoziteli
kimyasallar veya
solusyonlar

Daha yuksek bir uygulama hiziyla puskirtme
yapacaginiz zaman daha buyUk bir nozul ucu filtresi
Orgusi kullanmayi disinin; bkz. Sekil 81.
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Sekil 81
Orgii ebadi—uygulama miktari
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1. Daha yuksek uygulama 3. Elek 6érgu ebadi

miktari
2. Daha dusik uygulama
miktari

Depolarin Doldurulmasi

Tath Su Deposunun Doldurulmasi

Onemli: Tatli su deposunda geri kazanilmis su
(gri su) kullanmayin.

Not: Tath su deposu, yanlishkla viicudunuza,
gOzlerinize veya diger yuzeylere bulasmis kimyasallari
yikayip gidermek amaciyla tath su kaynagi olarak
kullanilir.

Kimyasallari elleclemeden veya karistirmadan 6nce
tath su deposuna mutlaka temiz su doldurun.

Tath su deposu ROPS sisteminin izerinde, yolcu
koltugunun arkasinda bulunur (Sekil 82). Yanhglikla
vucudunuza, gozlerinize veya diger yuzeylere
bulagsmis kimyasallari yikayip gidermek amaciyla tatli
su kaynagi olarak kullanilir.

* Depoyu doldurmak igin deponun en ust kismindaki
kapag@i sokin ve depoya tatli su doldurun. Kapagi
tekrar takin.

* Tath su deposunun musluk tapasini agmak igin
tapadaki kolu dondurln.

9210327

Sekil 82

1. Dolum kapagi 3. Musluk tapasi

2. Tath su deposu

Puskirtme Deposunun Doldurulmasi

Optimum karigtirma ve dig depo temizligi igin
Kimyasal On Karigtirma Setini takin.




Onemli: Miimkiin olan durumlarda, piiskiirtme
deposunda geri kazanilmis su (gri su) kullanmayin.

Onemli: Kullanacaginiz kimyasallarin Viton™ ile
kullanima uygun oldugunu teyit edin (lireticinin
etiketine bakin; uygun degilse bu durum etikette
belirtilmis olacaktir). Viton™ jle kullanima uygun
olmayan bir kimyasal kullanilmasi puskiirtme
makinesindeki O-halkalari zayiflatir, bu da
sizintilara yol ag¢ar.

Onemli: Depoyu ilk kez doldurduktan sonra, depo
kayislarinda gevseklik oimadigindan emin olun.
Bunlar gerektigi gibi sikin.

1. Bolumleri gahistirarak pUskirtme sistemindeki
kosullandiriclyi bosaltin.

Makineyi diz bir zemine park edin, vitesi bosa
alin, park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve
anahtari ¢ikarin.

Depo bosaltma valfinin kapali oldugunu teyit
edin.

Kimyasal madde Ureticisinin talimatlarina
bakarak, ihtiya¢ duydugunuz miktarda kimyasali
karistirmak igin gereken su miktarini hesaplayin.

Paskurtme deposunun Ustiindeki depo kapagini
acin.

Not: Depo kapagi en Ustte, deponun ortasinda
bulunur. Kapagi agmak igin 6n yarim kismini
saatin aksi yoninde doéndurin. Igerideki
suzgeci temizlemek igin ¢ikarabilirsiniz. Depoyu
sizdirmaz sekilde kapatmak igin kapagini
kapatin ve 6n yarim kismini saat yéninde
donddrdn.

Emissiz dolum kabini kullanarak puskirtme
deposuna gerekli sudan 3/4 oraninda ekleyin.

Onemli: Piiskiirtme deposunda her zaman
temiz tath su kullanin. Bos bir depoya asla
konsantre madde dokmeyin.

9239037

Sekil 83

Motoru calistirin, PTO'yu c¢alistirin ve varsa el
gazini ayarlayin.

Karigtirma anahtarini ACIK konuma getirin.

Depoya, kimyasal madde Ureticisinin
talimatlarina gére uygun miktarda konsantre
kimyasal madde ekleyin.

Onemli: Islatilabilir bir toz kullaniyorsaniz,
bu tozu depoya eklemeden 6nce az miktarda
suyla karigtirarak bulamag haline getirin.

10. Kalan suyu depoya ekleyin.

Not: Daha iyi bir karistirma igin, uygulama
miktari ayarini dusurun.

Depo Kayiglarinin Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunluk—Depo kayislarini kontrol
edin.

Onemli: Depo kayisi sabitleme elemanlarinin asiri
sikilmasi deponun ve kayiglarin deforme olmasina
ve hasar gormesine yol acabilir.

1. Ana depoyu suyla doldurun.

2. Depo kayislari ile depo arasinda herhangi bir

hareket olup olmadigini kontrol edin (Sekil 84).
1 2 3 4
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Sekil 84

-

. Arka depo kayis! 4. On depo kayis!

2. Cvata 5. Makinenin 6nu
3. Flansh kilit somunu
3. Depo kayiglari depoya gevsek sabitleniyorsa,

kayislarin en Ust kismindaki flangh kilit
somunlarini ve civatalari kayiglar depo ylzeyiyle
ayni hizaya gelene kadar sikin (Sekil 84).

Not: Depo kayis donanimini asiri sikmayin.
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Puskurtme Makinesinin
Kalibre Edilmesi

Makinenin Hazirlanmasi

Onemli: HDX Auto modelinde kullanilan
puskiirtme sistemini kalibre etmeden 6nce,
puskiirtme deposunu gereken miktarda temiz
suyla doldurun ve makineyi en az 30 dakika
boyunca 2,75 bar (40 psi) veya lizeri basingla
puskiirtme yaparak caligtirin.

Not: Puskirtme makinesini ilk kez kullanmadan

once, nozullari degistirdiginiz zamanlarda veya ihtiyac

duydugunuzda, puskirtme makinesi akis, hiz ve

5.

Motor devrini séyle ayarlayin:

 istege bagh gaz kilidi olmayan makineler
icin—1 kisinin, motor maksimum devire
ulasana kadar gaz pedalina basmasini
saglayin.

Not: Diger kisinin piskirtme nozullarindan
numune toplamasini saglayin.

« Istege baglh gaz kilidi olan makinelerde,
motor maksimum devire ulasana kadar
gaz pedalina basin ve gaz kilidini
ayarlayin; Workman el gazi setinin kullanim
talimatlarina bakin.

Yakalama Testi Yapma

boélim baypas valfini kalibre edin.

1.

Plskurtme deposunu temiz suyla doldurun.

Not: Depoda, her bir kalibrasyon prosedirini
tamamlamaya yetecek kadar su oldugunu teyit
edin.

2. Sol ve sag boom bolumlerini indirin.

3. HDX-Auto modeli igin—makineyi en az 30
dakika boyunca 2,75 bar (40 psi) veya lzeri
basingla puskirtme yaparak calistirin. Bitince
pUsklrtme deposuna temiz su doldurun.

4. Korumal ayarlari Kapali olarak ayarlayin; bkz
Koruma Ayarlarinin Ayarlanmasi (sayfa 48).

5. HDX-Auto modeli igin—puskurtme sistemini

Manuel Moda ayarlayin; bkz Manuel Mod ile
Otomatik Mod Arasinda Gegis Yapma (sayfa
44).

Puskiurtme Makinesi Akisinin
Kalibre Edilmesi

Operator tarafindan tedarik edilecek ekipman: +
1/10 saniyeyle 6lgiim yapabilen bir kronometre ve 50
ml artiglarla kademelendirilebilen bir kap.

Not: Gaz kilidi olmayan makinelerde, plskirtme
makinesi akisinin kalibre edilmesi icin 2 kisi gerekir.

Puskiirtme Sisteminin Hazirlanmasi

1.

Sanzimani asagidaki sekilde ayarlayin:

* Manuel sanzimanh HD Serisi Modeller
icin—sanzimani Bos konumuna getirin.

* HDX-Auto modeli icin—sanzimani P (park)
konumuna getirin.

2. Park frenini etkinlestirin ve motoru galistirin.

3. Paskirtme pompasini galistirip karistirma
islemini bagslatin.

4. Motor maksimum devre ulasana kadar gaz

pedalina basin.

1. 3 bolim anahtarini ve ana bolim anahtarini
ACIK konumlarina getirin.

2. Kademeli kabi kullanarak yakalama testi
gerceklestirin.

3. 2,75 bar (40 psi) basingla baslayin ve uygulama
miktari anahtarini kullanarak puskirtme
basincini yakalama testi asagidaki tabloda
verilen degerleri Uretecek bicimde ayarlayin.

Not: Her 15 saniyede bir olmak lizere 3 kez
numune toplayin ve toplanan su miktarlarinin
ortalamasini alin.

Nozul 15 saniyede toplanan 15 saniyede toplanan
Rengi mililitre miktari ons miktari

Sari 189 6,4

Kirmizi 378 12,8

Kahve- 473 16,0

rengi

Gri 567 19,2

Beyaz 757 25,6

Mavi 946 32,0

Yesil 1.419 48,0

4. Yakalama testi yukaridaki tabloda verilen
degerleri Uretince slpervizér (miktar kilitleme)
anahtarini KILITLE konumuna getirin.

5. Ana bdlim anahtarini KAPALI konumuna getirin.

Bilgi Merkezini Ayarlama

1. Bilgi Merkezinde Kalibrasyon menusuline gidin ve
asagidaki gibi AKIS KALIBRASYONU 6gesini segin.

Not: Herhangi bir anda Baslangi¢ Ekrani
simgesini segerek kalibrasyonu iptal
edebilirsiniz.

A. Menllere erismek icin Bilgi Merkezindeki
orta segcim digmesine iki kez basin.

B. Bilgi Merkezindeki sag segim digmesine
basarak kalibrasyon menusuine girin.
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C. AKIS KALIBRASYONU 6gesini vurgulayarak
AKIS KALIBRASYONU segenedini segin ve
Bilgi Merkezindeki sag sec¢im digmesine
basin.

D. Sonraki ekranda, kalibrasyon prosediru

icin boluimlerden puskuirtilecek bilinen su
miktarini girin; asagdidaki grafige bakin.

E. Bilgi Merkezindeki sag se¢im digmesine
basin.

2. Arti (+) ve eksi (-) sembollerini kullanarak,
asagidaki tabloya gére akis hacmini girin.

Nozul Rengi Litre ABD galon
Sari 42 11
Kirmizi 83 22
Kahverengi 106 28
Gri 125 33
Beyaz 167 44
Mavi 208 55
Yesil 314 83

3. Ana bolum anahtarini 5 dakika boyunca agik
tutun.

Not: Makine piskirtme yaparken, sayilan sivi
miktari Bilgi Merkezinde goéruntilenir.

4. 5 dakika puUsklrtme yaptiktan sonra, Bilgi
Merkezindeki orta se¢im digmesine basarak
onay isaretini secin.

Not: Kalibrasyon sirasinda gorintiilenen galon
degerinin Bilgi Merkezinde girilen su miktariyla
eslesmemesi sorun degildir.

5. Ana bolim anahtarini KAPALI konumuna getirin
ve Bilgi Merkezindeki orta segim dugmesine
basarak onay isaretini segin.

Not: Kalibrasyon tamamlanmistir.

Puskurtme Makinesi Hizinin
Kalibre Edilmesi

1. Puskirtme deposunun su dolu oldugundan emin
olun.

2. Acik ve dlz bir alanda, 45 ila 152 metre arasi
bir mesafeyi isaretleyin.

Not: Daha dogru sonuglar almak igin 152
metrelik bir mesafe isaretleyin.

3. Motoru calistirin ve makineyi isaretlenen
mesafenin baslangicina sirin.

Not: En dogru olgiim icin, 6n lastiklerin ortasini
baslangi¢ cizgisiyle ayni hizaya getirin.

4. Bilgi Merkezinde Kalibrasyon menusune gidin
ve Hiz Kalibrasyonu 6gesini segin.

Not: Herhangi bir anda Baslangi¢ Ekrani
simgesini segerek kalibrasyonu iptal
edebilirsiniz.

5. Bilgi Merkezinde, Ileri okunu (—) segin.

6. Arti (+) ve eksi (-) sembollerini kullanarak,
isaretlenen mesafeyi Bilgi Merkezine girin.
7. Sunlardan birini yapin:

* Manuel sanzimanh HD Serisi Modeller
icin—Makineyi birinci vitese alin ve tam
gazla diz bir ¢izgiyi takip ederek isaretlenen
mesafeye slrin.

*  HDX-Auto modeli icin—Makinenin vitesini D
(Surds) konumuna getirin ve tam gazla diz
bir ¢izgiyi takip ederek isaretlenen mesafeye
sarun.

8. Makineyi isaretlenen mesafede durdurun ve
Bilgi Merkezindeki onay isaretini segin.

Not: En dogru 6l¢lim icin, makineyi yavaslatin
ve 6n lastiklerin ortasi bitis gizgisiyle hizalaninca
durdurun.

Not: Kalibrasyon tamamlanmistir.

Bolum Baypas Valflerinin
Kalibre Edilmesi

Puskirtme makinesini ilk kez kullanmadan once,
nozullari degistirdiginiz zamanlarda veya ihtiyag
duyuldugunda, puskurtme makinesi akis ve hizini
kalibre edin ve bdlim baypas valfini ayarlayin.

Onemli: Bu islemi gergeklestirmek igin diiz ve
acik bir alan segin.

Not: Gaz kilidi olmayan makinelerde, bolim
baypas valfinin kalibre edilmesi icin 2 kisi gerekir.

Makinenin Hazirlanmasi

1. PuUskidrtme deposunun su dolu oldugundan emin
olun.

2. Sanzimani asagidaki sekilde ayarlayin:

* Manuel sanzimanh HD Serisi Modeller
icin—sanzimani Bo$ konumuna getirin.

* HDX-Auto modeli icin—sanzimani P (park)
konumuna getirin.
3. Park frenini etkinlestirin ve motoru galistirin.

4. 3 bolim anahtarini da AciKk konumuna getirin
fakat ana bolim anahtarini KAPALI konumunda
birakin.

5. Pompa anahtarini AgiK konumuna getirip
karistirma iglemini baglatin.




6. Motor devrini sdyle ayarlayin:

« stege bagh gaz kilidi olmayan makineler

icin—1 Kkisinin, motor maksimum devire
ulasana kadar gaz pedalina basmasini
saglayin.

Not: Diger bir kisinin ise bolim baypas
valflerini ayarlamasini saglayin.
* stege baglh gaz kilidi olan makinelerde,

motor maksimum devire ulasana kadar
gaz pedalina basin ve gaz kilidini

ayarlayin; Workman el gazi setinin kullanim

talimatlarina bakin.

7. Bilgi Merkezinde Kalibrasyon menusuine gidin

ve Test Hizi ddesini segin.

Not: Herhangi bir anda Baslangi¢c Ekrani
simgesini secerek kalibrasyonu iptal
edebilirsiniz.

8. Arti (+) ve eksi (-) sembollerini kullanarak
5,6 km/s'lik bir test hizi girin, ardindan da
Baslangi¢ simgesini segin.

Bolum Baypas Valflerinin
Ayarlanmasi

1. Uygulama miktari anahtarini kullanarak,
uygulama miktarini asagidaki tabloya gore
ayarlayin.

Nozul Uygulama Miktar Tablosu

Nozul Rengi | SI (Metrik) ingiliz birimi | Gim

Sari 159 17 gpa 0,39 gpk
litre/hektar

Kirmizi 319 34 gpa 0,78 gpk
litre/hektar

Kahverengi 394 42 gpa 0,96 gpk
litre/hektar

Gri 478 51 gpa 1,17 gpk
litre/hektar

Beyaz 637 68 gpa 1,56 gpk
litre/hektar

Mavi 796 85 gpa 1,95 gpk
litre/hektar

Yesil 1.190 127 gpa 2,91 gpk
litre/hektar

3. Sol bélum anahtarini ACIK, sag bolim
anahtarini ise KAPALI konumuna getirin.

9028047

Sekil 85

1. BOolim baypas ayari

4. Sag bolim baypas valfini (Sekil 85) basing
degeri daha 6nce ayarlanmis seviyeye (genelde
2,75 bar veya 40 psi) gelene kadar ayarlayin.

5. Sag bdlim anahtarini ACIK, orta bolim
anahtarini ise KAPALI konumuna getirin.

6. Orta bolim baypas valfini (Sekil 85) basing
degeri daha 6nce ayarlanmis seviyeye (genelde
2,75 bar veya 40 psi) gelene kadar ayarlayin.

7. TUm bolim anahtarlarint KAPALI konumuna
getirin.

8. Puskurtme pompasini kapatin.

Not: Kalibrasyon tamamlanmistir.

Karigtirma ve Ana Baypas
Valflerinin Ayarlanmasi

Karistirma Baypas Valfi Dugme
Konumlan

* Karistirma baypas valfi, Sekil 86A ile gosterildigi
gibi tam agik konumdadir.

* Karistirma baypas valfi, Sekil 86B ile gosterildigi
gibi kapali (0) konumdadir.

* Karistirma baypas valfi, Sekil 86C ile gosterildigi
gibi orta (puskirtme sistemi basing gostergesine
orantili ayarlanmis) konumdadir.

2. Sol bélum anahtarini KAPALI konumuna getirin
ve sol bolim baypas valfini (Sekil 85) basing
degeri daha 6nce ayarlanmis seviyeye (genelde
2,75 bar veya 40 psi) gelene kadar ayarlayin.

Not: Baypas valfindeki numarali gostergeler
yalnizca referans amaclidir.
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9214029

Sekil 86

1. Ack 3. Orta konum

2. Kapal (0)

Karistirma Baypas Valfinin Kalibre
Edilmesi
Servis Araligi: Yillik

Onemli: Bu iglemi gergeklestirmek igin diiz ve
acik bir alan segin.

Not: Gaz kilidi olmayan makinelerde, karistirma
baypas valfinin kalibre edilmesi i¢in 2 kisi gerekir.

1. Puskldrtme deposunun su dolu oldugundan emin
olun.

2. Karistirma kontrol valfinin agik oldugunu teyit
edin. Ayarlanmissa, sonuna kadar agin.

3. Sanzimani asagidaki sekilde ayarlayin:

* Manuel sanzimanh HD Serisi Modeller
icin—sanzimani Bos konumuna getirin.

* HDX-Auto modeli icin—sanzimani P (park)
konumuna getirin.

4. Park frenini etkinlestirin ve motoru c¢alistirin.
Plskurtme pompasini galistirin.

o

6. Motor devrini sOyle ayarlayin:

 istege baglh gaz kilidi olmayan makineler
icin—1 Kkisinin, motor maksimum devire
ulasana kadar gaz pedalina basmasini
saglayin.

Not: Diger kisinin plskirtme nozullarindan
numune toplamasini saglayin.

* stege baglh gaz kilidi olan makinelerde,
motor maksimum devire ulasana kadar
gaz pedalina basin ve gaz kilidini
ayarlayin; Workman el gazi setinin kullanim
talimatlarina bakin.

7. 3 farkli bolim valfi anahtarini da KAPALI konuma
getirin.

8. Ana bdlim anahtarini AGIK konumuna getirin.
9. Sistem basincini MAKSIMUM degere ayarlayin.

10. Karistirma anahtarini KAPALI konumuna getirin
ve basing gostergesindeki degeri okuyun.

* Okunan deger 6,9 bar (100 psi) olarak
kaliyorsa, karistirma baypas valfi diizgtin
kalibre edilmistir.

* Basing gostergesi farkh bir deger
gOsteriyorsa sonraki adima gegin.

11.  Karnstirma valfinin arka kismindaki karistirma
baypas valfini (Sekil 87), gbstergedeki basing
degeri 6,9 bar (100 psi) olana kadar ayarlayin.

\\'N' -\\,‘
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1. Karistirma baypas valfi 2. Ana bélum baypas valfi

12. Pompa anahtarini KAPALI konumuna, gaz kolunu
ROLANTI konumuna ve kontak anahtarini KAPALI
konumuna getirin.

Ana Bolum Baypas Valfinin

Ayarlanmasi
Not: Ana bolim baypas valfinin ayarlanmasi, ana
bdélium anahtari KAPALI konuma ayarlandiginda

depodaki karistirma nozullarina génderilen akis
miktarini azaltir veya artirir.

1. Puskirtme deposunun su dolu oldugundan emin
olun.

2. Park frenini etkinlestirin.
3. Sanzimani asagidaki sekilde ayarlayin:

* Manuel sanzimanh HD Serisi Modeller
icin—sanzimani Bos konumuna getirin.

* HDX-Auto modeli icin—sanzimani P (park)
konumuna getirin.

4. Puskirtme pompasini galisgtirin.




Karigtirma anahtarini ACIK konumuna getirin.

Ana bdlim anahtarini KAPALI konumuna getirin.

7. Motor devrini sdyle ayarlayin:

 istege baglh gaz kilidi olmayan makineler

icin—1 Kisinin, motor maksimum devire
ulasana kadar gaz pedalina basmasini
saglayin.

Not: Diger kisinin plsklrtme nozullarindan

numune toplamasini saglayin.

« Istege baglh gaz kilidi olan makinelerde,
motor maksimum devire ulasana kadar
gaz pedalina basin ve gaz kilidini

ayarlayin; Workman el gazi setinin kullanim

talimatlarina bakin.

8. Depoda gerceklestirilen karistirma miktarini
kontrol etmek i¢in ana boélim baypas kolunu
ayarlayin (Sekil 87).

9. Motoru rélanti devrine disurun.

10. Karigtirma anahtarini ve pompa anahtarini
KAPALI konumuna ayarlayin.

11.  Motoru kapatin.

Puskurtme Pompasini
Bulma

PlUsklrtme pompasi makinenin arkasinda bulunur
(Sekil 88).

9239107

Sekil 88
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Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

Makine sahibi/operatoru, yaralanma veya maddi
hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir ve
o6nlemekle sorumludur.

GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar giyin. Saginiz uzunsa toplayip
baglayin, bol kiyafet giymeyin, bol taki takmayin.

Kimyasal Guvenligi bolimunde belirtilen kisisel
koruyucu donanimi giyin/takin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

Yorgun, hasta veya alkol/ilag etkisi altindayken
makineyi ¢alistirmayin.

Makinede en fazla 1 kisi tasiyin; bu kisi yalnizca
kendisi igin belirlenen oturma konumunda
oturmahdir.

Makineyi sadece gorus imkaninin iyi oldugu
ortamlarda kullanin. Deliklerden veya gizli
tehlikelerden kacinin.

Motoru galistirmadan dnce, ¢alisma konumunda

oldugunuzu, vitesin Bos (manuel sanziman) veya
PARK (otomatik sanziman) konumunda oldugunu
ve park freninin etkinlestirildigini kontrol edin.

Makine hareket halindeyken mutlaka oturun. Her
iki elinizi de surekli direksiyonda tutmaya calisin
ve kollariniz ile bacaklarinizi her zaman operatoér
bdlmesinin iginde tutun.

Keskin virajlara, g¢alilara, agaclara veya gorus
imkanini kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

Geriye dogru hareket etmeden énce arkaniza
bakarak kimsenin olmadigini kontrol edin. Geriye
dogru yavas ilerleyin.

Yakinlarda insanlar (6zellikle de gocuklar) veya
hayvanlar varken puskirtme iglemi yapmayin.

Makineyi yamaglarin, hendeklerin veya toprak
setlerinin yakininda kullanmayin. Bir tekerlek
esigin Uzerinden gecer veya esik ¢cokerse makine
aniden devrilebilir.

Bozuk ve engebeli bir zemindeyken ve
kaldirimlarin, deliklerin ve ani arazi durumu
degisimlerinin yakinindayken hizinizi dasurin.
Yukler yer degistirerek makinenin dengesini
kaybetmesine yol acgabilir.



Bir nesneye garptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa makineyi durdurun,
motoru kapatin, park frenini etkinlestirin ve
makinenin hasar gorip gérmedigini inceleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

Makineyle viraj donerken veya yollardan ve
kaldirrmlardan gecerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegcis hakkini diger aracglara verin.

Makineyi islak zeminde, olumsuz hava
kosullarinda, yiksek hizlarda veya tam ylkle
surerken ¢ok daha dikkatli olun. Bu tir kosullar
durma suresini ve mesafesini artirir.

Motor ¢alisiyorken veya kapatildiktan hemen sonra
motora veya egzoz susturucuya dokunmayin. Bu
bélgeler, yaniga yol acabilecek kadar sicak olabilir.

Operatér konumundan ayrilmadan 6nce sunlari
yapin:
Makineyi diiz bir zemine park edin.

Vitesi Bos konumuna (manuel) veya PARK
konumuna (otomatik) getirin.

Pusklirtme pompasini kapatin.

Park frenini etkinlestirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).

TUm hareketin durmasini bekleyin.

Motoru, egzoz gazlarinin digari gikamadigi
yerlerde calistirmayin.

Yildirim riski bulunan durumlarda makineyi
galistirmayin.

Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuar ve
ek parcalari kullanin.

Puskurtme Makinesinin
Calistiriimasi

Multi Pro WM piskirtme makinesini kullanmak igin
oncelikle puskirtme deposunu doldurun, ardindan
solUsyonu calisma alanina uygulayin ve son olarak
da depoyu temizleyin. Puskirtme makinesinin hasar
gérmemesi i¢in bu 3 adimi sirayla tamamlamaniz
gerekir. Ornegin, gece puskirtme deposuna kimyasal
ekleyip karistirdiktan sonra sabah puskurtme

islemi yapmayin. Bu, kimyasallarin ayrilmasina ve
pusklrtme makinesi bilesenlerine zarar vermesine
neden olabilir.

Onemli: Depo isaretleri yalnizca referans
amachdir ve kalibrasyon igin kesin degerler olarak
kabul edilemez.

A DIKKAT

Kimyasallar tehlikelidir ve yaralanmaya yol
acabilirler.

* Kimyasallari elleglemeden 6nce kimyasal
etiketlerindeki bilgileri okuyun ve ureticinin
tum tavsiye ve talimatlarini uygulayin.

* Kimyasallan cildinizden uzak tutun.
Kimyasallara temas ederseniz, etkilenen
bolgeyi sabun ve temiz suyla iyice yikayin.

* Emniyet gozlugi ve kimyasal madde
ureticisinin tavsiye ettigi diger kisisel
koruyucu donanimlari takin.

Multi Pro WM, uzun bir puskirtme émri sunabilecek
dayanikhliga sahip olacak sekilde tasarlanmigtir.

Bu hedefe ulagilmasi amaciyla, makinenin farkh
noktalarinda cesitli nedenlerden 6turt farkl
malzemeler secilmistir. Ne yazik ki, dngorilebilir
uygulamalarin hepsi icin de mikemmel olan tek bir
malzeme yoktur.

Bazi kimyasallar digerlerinden daha agresiftir ve her
bir kimyasal ¢esitli malzemelerle farkli bir sekilde
etkilesim kurar. Bazi kararli maddeler (6rn. 1slatilabilir
tozlar veya kdmir) daha asindiricidir ve normalden
yuksek miktarda asinmaya yol acarlar. Bir formdl
pUsklrtme makinesinin hizmet d6mrin0 uzatacak bir
kimyasal iceriyorsa o alternatif formalu kullanin.

Her zaman oldugu gibi, tim uygulamalardan sonra
makinenizi ve pUsklrtme sistemini iyice temizleyin.
Bu, puskurtme makinenizin uzun sire boyunca
sorunsuz hizmet vermesini saglayacaktir.
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Puskurtme

Puskurtme Makinesini Kullanma

Onemli: Elinizdeki soliisyonun iyi karistiriimisg
halde kalmasini saglamak igin, depoda bir
soliisyon oldugu zamanlarda karigtirma 6zelligini
kullanin. Karnistirma iglevinin galigsmasi igin
PTO'YU etkinlestirmeniz ve motorun rolantiden
yuksek bir devirde galisiyor olmasi gerekir.
Araci durdurur ve karigtirma yapmaya ihtiyag
duyarsaniz vites kolunu Bos konumuna getirin,
park frenini etkinlestirin, PTO'yu etkinlestirin,
debriyaji calistirin ve varsa el gazini devreye alin.

Not: Bu prosedirde, PTO'nun etkinlestirildigi
(manuel sanzimanh HD Serisi modeller) ve bolim
valfi kalibrasyonunun tamamlandidi varsayilir.

1. Boomlari yerlerine indirin.

2. HDX Auto modelinde, puskiirtme modu
anahtarini asagidaki gibi ayarlayin:

* Pusklirtme makinesini MANUEL MODDA
kullanirken sagdaki anahtara basin; bkz
Puskirtme Modu Anahtari (HDX-Auto
Modeli) (sayfa 36).

¢ PusklUrtme makinesini OTOMATIK MODDA
kullanirken soldaki anahtara basin.

Ana bdlim anahtarini KAPALI konumuna getirin.

Bolum anahtarlarini ihtiyaca gére ACIK
konumuna getirin.

Makineyi, puskirtme yapacaginiz alana sarun.

Bilgi Merkezindeki Uygulama Miktari ekranina
gidin ve su adimlari uygulayarak istediginiz
miktari ayarlayin:

A. Pompa anahtarinin AGiK konumunda

oldugundan emin olun.

B. Manuel sanzimanh HD Serisi modellerde,

istediginiz vites araligini segin.

Makinenizi hedef ylruyus hizinda sirmeye
baslayin.

Manuel sanzimanli olan veya otomatik
sanzimanl olup manuel modda kullanilan
HD Serisi modellerde, monitérin dogru
uygulama miktarini gésterdigini teyit edin.
Gerekiyorsa, monitor istenen uygulama
miktarini gdsterene kadar uygulama miktari
anahtarini ayarlayin.

Not: Otomatik modda kullanilan otomatik
sanzimanl HD Serisi modellerde, bilgisayar,
uygulama miktarini korumak amaciyla
puskurtme basincini otomatik ayarlar.

Makineyi tekrar pUskirtme yaptiginiz yere
surdn.

7. Puskirtme islemine baslamadan énce ana

bolim anahtarini ACIK konumuna getirin.

Not: Depo bosalmaya yakinken karistirma
yapilmasi depoda képlklesmeye yol agabilir.
Bunu 6nlemek igin karistirma valfini kapatin.
Dilerseniz, depoda képuklenme 6nleyici madde
kullanabilirsiniz.

Paskurtme bittiginde, tim paskurtme bdlimlerini
kapatmak icin ana bolim anahtarini KAPALI
konumuna getirin ve PTO kolunu ayirin (manuel
sanzimanl HD Serisi modeller).

Sabit Modlarda Galigirken
Cim Bakimi Onlemleri

Onemli: Bazi kosullarda, piiskiirtme makinesi
sabit halde caligsirken motordan, radyatorden ve
susturucudan gelen isi1 ¢ime zarar verebilir. Sabit
¢alisma modlarina érnek olarak depo karistirma,
puskiirtme tabancasiyla manuel piiskiirtme veya
yuriuyen bir boom kullanma verilebilir.

Su dnlemleri alin:

* Kosullar asiri sicak ve/veya kuru oldugunda sabit
halde puskirtme yapmaktan kaginin, zira bu tir
dénemlerde ¢im daha stresli olabilir.

* Sabit halde puskirtme yaparken makineyi ¢cime
park etmekten kaginin. Mdmkin olan her
durumda makinenizi bir araba yoluna park edin.

* Makinenin belli bir ¢gim alani Gzerinde galistigi
sureyi en aza indirin. Cimlerin goérecegi hasarin
derecesi hem sireye hem de sicakliga baglhdir.

* istenen basinci ve akisi elde etmek icin motor
devrini mimkiin oldugunca diigiik ayarlayin.
Bu, uUretilen is1y1 ve sogutma fanindan gelen
havanin hizini en aza indirecektir.

* Sabit calisma sirasinda, 1siyi zorla aracin altindan
birakmaya calismak yerine koltuk gruplarini
yukselterek motor bélmesinden yukari dogru
birakilmasini saglayin.
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Puskurtme Bolumlerinin
Konumlandiriimasi

Paskurtme makinesinin kumanda panelindeki

boom bdlimu kaldirma anahtarlari, dis puskirtme

bolimlerini operatdr koltugundan kalkmadan
tasima konumu ile puskirtme konumu arasinda
degistirebilmenize imkan tanirlar. Mimkudn olan
her durumda, puskirtme bolimi konumlarini
degistirmeden 6nce makineyi durdurun.

Hidrolik Kaldirma Kilidinin
Ayarlanmasi

Hidrolik kaldirma kolunu etkinlestirin ve boom

kaldirmanin kontrolG i¢in hidrolik glic saglamak tzere

kilitleyin.

1. Hidrolik kaldirma kolunu éne itin (Sekil 89 veya

Sekil 90).

Sekil 89
Manuel Sanzimanli Workman Araglar

1. lleri itin

2. Sola kaydirin

3. Hidrolik kaldirma kilidi
4. Hidrolik kaldirma kolu

9255717

Sekil 90
Otomatik Sanzimanlhi Workman Araglar

1. lleri itin
2. Sola kaydirin

3. Hidrolik kaldirma kilidi
4. Hidrolik kaldirma kolu

9255830

2.

Kilidi etkinlestirmek icin hidrolik kaldirma kilidini

sola hareket ettirin (Sekil 89 veya Sekil 90).

Puskurtme Bolumu Konumunu
Degistirme

Dis puskurtme bolimlerini PUSKURTME konumuna
getirmek icin su adimlari uygulayin:

1.
2.

Makineyi diiz bir zemine park edin.

Dis bélimleri indirmek icin boom bolimu
kaldirma anahtarlarini kullanin.

Not: Dis piskirtme bolimlerinin tam uzatilimis
puskirtme konumuna gelmelerini bekleyin.

Paskurtme isini tamamlayin ve dis puskirtme
bolimlerini tagima konumuna toplamak igin su
adimlar izleyin:

1.
2.

Makineyi diiz bir zemine park edin.

Boom bdlima kaldirma anahtarlarini kullanarak
dis puskirtme bélimlerini boom bélimu tasima
kizaklarinin icine tamamen ulasip "X" tasima
konumunu olusturana ve kaldirma silindirleri
tamamen toplanana kadar yukseltin.

Onemli: Dis puskiirtme boliimleri istenen
konuma ulasinca boom béliimi kaldirma
anahtar(lar)ini birakin. Aktiiatorlerin
mekanik stoperlere karsi ¢caligtiriimalari
kaldirma silindirlerine ve/veya diger hidrolik
bilesenlere hasar verebilir.

9239336

Sekil 91
"X" tagsima konumu

Onemli: Kaldirma silindirinin hasar gérmesini
onlemek i¢in, makineyi tagsimaya baglamadan
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once aktiiatorlerin tamamen toplanmig oldugunu
teyit edin.

Boom Bolumu Tasima Kizaginin
Kullanilmasi

PlUskurtme makinesi, benzersiz bir emniyet 6zelligine
sahip boom boéluma tasima kizaklariyla donatilmistir.
Tasima konumundayken puskuirtme bolimu kazayla
alcak bir cisme garparsa, puskirtme bolimlerine
bastirarak tagsima kizaklarindan ¢ikarabilirsiniz. Bdyle
bir durumda, puskirtme bdlimleri makinenin arkasina
dogru yataya yakin bir konuma gelirler. Bu hareket
pUskurtme boélimlerine zarar vermez, fakat bolimlerin
hemen tasima kizagina tekrar yerlestiriimeleri gerekir.

Onemli: Piskiirtme boliimleri, boom tasima
kizagi kullanilarak "X" konumundan farkh bir
konumda tasinirsa hasar gorebilirler.

Dis puskurtme bdlimlerini yeniden tasima kizaginin
icine yerlestirmek igin puskurtme bdlimlerini
puUskirtme konumuna indirin, ardindan da puskirtme
bolimlerini tekrar tagima konumuna yukseltin.
Aktlatér gubugunun hasar gérmemesi icin, kaldirma
silindirlerinin tamamen toplandigindan emin olun.

Piiskiirtme ipuclari

* Daha 6nce pUskirtme yaptiginiz alanlara yeniden
puskurtme yapmayin.

* Tikanmis nozullar olup olmadigini kontrol edin.
Asinmis veya hasar gérmus tim nozullari
yenileriyle degistirin.

* Puskirtme makinesini durdurmadan 6nce
piskirtme akisini durdurmak icin ana bélim
anahtarini kullanin. Makine durunca, motor devrini
karistirma islemine devam edilmesini saglayacak
kadar yuksek tutmak icin bos vites kilidini kullanin.

* Puskirtme boélimlerini agtiginiz zaman puskirtme
makinesi hareket ediyorsa daha iyi sonuclar elde
edersiniz.

* Uygulama miktarinda, hizinizin nozul aralgi
asllacak kadar degistigine veya puskurtme
sisteminde bir sorun olduguna isaret edebilecek
degisiklikler olup olmadigini kontrol edin.

Otomatik Modda Calistinlan Otomatik Sanzimanh
HD Serisi Modeller

Not: Yetkili Toro distribltoriinlizden edinebileceginiz
nozul secme kilavuzuna bakin.

* Puskirtme makinesini bilgisayarin segilen
nozullarin uygulama miktari icin ¢ok dusuk bir
plsklrtme sistemi basinci tutmasina neden olacak
kadar dusik bir yirdyls hizinda kullaniyorsaniz,

kimyasal ¢6zelti nozuldan hatali (akarak veya
sizarak) bosalabilir. Daha dusik uygulama miktari
araligina sahip bir paskirtme nozulu segin.

* Puskirtme makinesini, bilgisayarin tim pUskurtme
sistemi basincini kullanmasina neden olacak
kadar ylksek bir ylriyus hizinda kullaniyorsaniz,
pluskldrtme basinci istenen uygulama miktarinin
elde edilmesi icin yetersiz kalabilir. Uygulama
miktarini dizeltmek igin, makinenin yurayds hizini
istediginiz uygulama miktar elde edilene kadar
dUslran veya daha yuksek bir uygulama miktari
araligina sahip bir paskirtme nozulu segin.

Tikanan bir Nozulun
Acilmasi

Bir nozul puskirtme yapilirken tikanirsa nozulu su
sekilde temizleyin:

1. Puskldrtme makinesini duz bir zemine park edin,
motoru kapatin ve park frenini etkinlestirin.

Ana bolim anahtarini KAPALI konumuna ve
pUsklrtme pompasi anahtarini da KAPALI
konumuna ayarlayin.

3. Tikanmis nozulu ¢ikarin ve su puskurtup dis
fircasiyla ovalayarak temizleyin.
4. Nozulu takin.
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Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin, anahtari ¢ikarin
ve makinenin bagindan ayrilmadan 6nce tum
hareketin durmasini bekleyin.

* Makineyle o gunki isiniz bittikten sonra makinenin
dis kisimlarindaki tim kimyasal kalintilarini
yikayarak temizleyin; bkz. Kimyasal Guvenlik.

* Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan dnce makinenin sogumasini
bekleyin.

* Gerekiyorsa emniyet kemer(ler)ine bakim yapin
ve temizleyin.

* Makineyi veya yakit kabini bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte acgik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
asla depolamayin.

* Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢alisir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

* Asinmisg, hasar gérmus veya eksik tim etiketleri
yenileriyle degistirin.

Puskurtme Sisteminin
Temizlenmesi

Onemli: Makineyi temizlemek igin tuzlu veya geri
kazanilmig su kullanmayin.

Puskiirtme Deposunun
Bosaltiimasi

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Makinenin sag tarafindaki depo bosaltma valfini
(Sekil 92) bulun.

9208238

Sekil 92

1. Depo bosaltma valfi

Kullanilmamis tim malzemeyi depodan
bosaltmak igin valfi agin (Sekil 93).

Onemli: Tim atik kimyasallari yerel
yonetmeliklere ve malzeme ureticisinin
talimatlarina gore bertaraf edin.

9208237

Sekil 93

1. Valf kapali 2. Valf acik

4. Bosaltma valfini kapatin (Sekil 93).

Puskirtme Makinesinin
Temizlenmesi

Onemli: Her kullanimdan hemen sonra piiskiirtme
makinesini bosaltip temizleyin. Aksi takdirde
hatlarda kalan kimyasallar koyulasabilir veya
kuruyabilir, bu da pompanin ve diger bilegenlerin
tikanmasina yol acgabilir.

Bu makine igin onaylanmis durulama setini kullanin.
Daha fazla bilgi icin yetkili Toro distribltériine danigin.

Her puskirtme isinden sonra puskurtme sistemini
temizleyin. Puskirtme sistemini iyice temizlemek icin
sunlari yapin:
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10.

11.

12.

13.

3 ayri durulama gergeklestirin.

Kimyasal madde Ureticilerinin énerdigi
temizleyicileri ve notrlestiricileri kullanin.

Son durulama igin aritilmig temiz su (temizleyici
veya notrlestirici icermeyen) kullanin.

Depoya en az 190 litre temiz su doldurun ve
kapagini kapatin.

Not: Gerekiyorsa suya bir temizlik/notrlestirme
maddesi de ekleyebilirsiniz. Nihai durulamada
sadece temiz tath su kullanin.

Boomlari puskirtme konumuna indirin.

Motoru calistirin ve pompa anahtarini ACIK
konumuna getirin.

Gaz kelebegini daha yuksek bir rélanti devrine
getirin.

Karistirma anahtarinin AGIK konumunda
oldugunu teyit edin ve basinci yuksek bir ayara
cikarmak icin uygulama miktari anahtarini
kullanin.

Pilskurtme islemine baglamak i¢in ana bolim
anahtarini ve ilgili bélim anahtarlarini AgiK
konumuna getirin.

Depodaki tim suyun nozullardan
pUskurtilmesine izin verin.

Nozullarin hepsinin dogru puskurtme yaptiklarini
kontrol edin.

Ana bolim anahtarini KAPALI konuma getirin,
pusklurtme pompasini kapatin ve motoru
kapatin.

Pusklrtme sisteminin tamamen temizlendigin-
den emin olmak igin 1 - 9 arasi adimlari en az 2
kere daha tekrarlayin.

Onemli: Puskiirtme sisteminin tamamen
temiz oldugundan emin olmak ve sistemin
zarar gormesini onlemek igin bu iglemi her
zaman en az 3 kez yapmaniz gerekir.

Emme ve basing filtrelerini temizleyin; bkz.
Emme Filtresinin Temizlenmesi (sayfa 65) ve
Basing Filtresinin Temizlenmesi (sayfa 66).

Onemli: Islatilabilir toz kimyasallar
kullandiysaniz, her depodan sonraki suizgeci
temizleyin.

PUskurtme makinesinin disg kismini bir bahge
hortumu kullanarak temiz suyla durulayin.

Nozullar ¢ikarip elinizle temizleyin. Asinmig
veya hasarli nozullar yenileriyle degistirin.

Emme Filtresinin
Temizlenmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunlik—Emme filtresini temizleyin.
Emme filtresini temizleyin
(1slatilabilir tozlar kullaniyorsaniz
daha sik temizleyin).

1.  Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, pompayi kapatin, motoru kapatin
ve anahtari ¢ikarin.

PlUskirtme makinesi deposunun en Ust
kisminda bulunan ve hortum baglanti pargasini
filtre muhafazasindan gelen blyik hortuma

sabitleyen tespit elemanini sokun (Sekil 94).

G033577
9033577

Sekil 94

1. Emme hortumu 2. Tespit elemani

3. Hortumu ve hortum baglanti pargasini filtre
muhafazasindan c¢ikarin (Sekil 94).

4. Emme slzgecini ¢cekerek depodaki filtre
muhafazasindan ¢ikarin (Sekil 95).

9033578
Sekil 95
1. Elek kanadi 2. Emme slizgeci
5. Emme filtresini temiz suyla temizleyin.

Onemli: Hasarliysa veya temizlenemiyorsa
filtreyi yenisiyle degistirin.
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Emme filtresini, filtre tam olarak yerine oturana 5. Basing filtresi elemanini yerinden cikarin (Sekil
kadar filtre muhafazasinin igine sokun. 96).
Hortumu ve hortum baglanti parcasini deponun 6. Basing filtresi elemanini temiz suyla temizleyin.
en Ust kismindaki filtre muhafazasiyla hizalayin " ] . .
ve 2. adimda soktuguniz tespit elemanini Qnen_lll: H_a§arllys§_ve_y:a temizlenemiyorsa
kullanarak baglanti pargasini ve muhafazayi filtreyi yenisiyle degistirin.
sabitleyin. 7. Bosaltma tapasinin contasini (canagin igcindedir)
ve ¢anagin contasini (filtre kafasinin igindedir)
. . asinma ve hasara karsi kontrol edin (Sekil 96).
Basin¢ Filtresinin .

. . Onemli: Tapanin, ganagin veya her ikisinin
Tem |Z|enmeS| hasarli veya asinmis contalarini degistirin.
Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya 8. Basing filtresi elemanini filtre kafasinin icine

glinlik—Basing filtresini temizleyin. takin (Sekil 96).
E:Et?lgt;c“;[:etzlznlg:eknljlléﬁ?”rc]Jrsan|z Not: Filtre elemaninin filtre kafasina sikica
o y oturdugundan emin olun.
daha sik temizleyin).
Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini 9. Cane}gl filtre kafasinin Ustlne takip elinizle sikin
. p N (Sekil 96).
etkinlestirin, puskurtme pompasini kapatin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin. 10. Tahliye kapagdini ¢anagin dibindeki baglanti

Basing filtresinin altina bir bosaltma kabi
yerlestirin (Sekil 96).

parcasinin Uzerine monte edin ve kapagi elinizle
sikin (Sekil 96).

Nozul Filtresinin
Temizlenmesi

1.

Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, ptskirtme pompasini kapatin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Nozulu déner puskurtme bashgindan cikarin
(Sekil 97).
G033582 3 4 5 6
9033582
Sekil 96
Filtre kafasi 4. Conta (bosaltma tapasi)
Conta (¢anak) 5. Bosaltma kapagi
Filtre elemani 6. Canak
Bosaltma kapagini saatin aksi yéninde
dondirin ve basing filtresi ganagindan ¢ikarin 4200504
(Sekil 96). Sekil 97
Not: Canagin tamamen bosalmasini bekleyin. 1. Déner piskirtme baghg 3. Nozul
2. Nouzul filtresi

Canagi saatin aksi ydnunde dondurtp filtre
kafasini ¢ikarin (Sekil 96).
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Nozul filtresini ¢ikarin (Sekil 97).

Nozul filtresini temiz suyla temizleyin.

Onemli: Hasarliysa veya temizlenemiyorsa
filtreyi yenisiyle degistirin.
Nozul filtresini takin (Sekil 97).

Not: Filtrenin yerine sikica oturdugunu kontrol
edin.

Nozulu déner puskurtme bagliginin Gzerine takin
(Sekil 97).

Puskurtme Sisteminin
Kosullandiriimasi

Servis Araligi: Her kullanimdan sonra—Puskurtme

sistemini her gunluk kullanimin
sonunda kosullandirin.

Kosullandirici Teknik Ozellikleri

Kosullandirici teknik 6zellikleri: korozyon onleyicili
propilen glikol bazli "zehirli olmayan RV antifriz".

Onemli: Sadece korozyon onleyicili propilen
glikol kullanin.

Geri donustirilmus propilen glikol kullanmayin.
Etilen glikol bazh antifriz kullanmayin.
Coziinebilir alkollii (metanol, etanol veya
izopropanol) veya tuzlu su eklenmis propilen
glikol kullanmayin.

Kosullandiricinin Hazirlanmasi

1.
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Makineyi duz bir zemine getirin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Depoya su sekilde kosullandirici ekleyin:

* Kullanima hazir (6nceden karistiriimis)
propilen glikol RV antifriz icin—depoya 10
galon propilen glikol RV antifriz ekleyin.

* Konsantre propilen glikol RV antifriz iginse
su adimlar gergeklestirin:

A. Puskirtme makinesi deposuna 10
galon propilen glikol RV antifriz ve su
karigimi ekleyin. Antifriz karigimini,
minimum -45°C (-50°F) sicakliga uygun
bir konsantrasyon igin Ureticinin bildirdigi
gibi hazirlayin.

Onemli: Piiskiirtme makinesini
temizlerken yalnizca temiz su
kullanin.

B. Motoru galistirin ve pliskirtme pompasi
anahtarini AGIK konumuna getirin.

C. Motor devrini artirmak i¢in gaz pedalina
basin.

D. Karistirma anahtarini ACIK konumuna
getirin.

Kosullandirici ve su solisyonunun 3
dakika veya daha uzun stire dolagmasini
bekleyin.



Kosullandiricinin Puskurtiulmesi

Tavsiye edilen arag: seffaf bir toplama kabi.

1.

Makineyi bosaltma kabinin oldugu alana getirin
ve park frenini etkinlestirin.

Dis boom kisimlarini indirin.

Sol, orta ve sag bolim anahtarlari ile ana bélim
anahtarini ACIK konumlarina getirin.

PUsklrtme sisteminin, nozullar kosullandiriciyi
bosaltana kadar puskirtme yapmasina izin
verin.

Not: Propilen glikol RV antifrizlerin gogu
pembedir. Cesitli nozullardan pUskirtme
makinesi bosaltma drnekleri almak igin
yakalama kabini kullanin.

Ana bolim anahtarini, 3 bolim anahtarini,
karistirma anahtarini, paskirtme pompasi
anahtarini ve motoru kapatip anahtari ¢ikarin.

Makinenin Taginmasi veya
Cekilmesi

Makinenin taginmasi veya cekilmesi hakkinda bilgi
almak i¢cin Workman aracinizin Kullanma Kilavuzuna
bakin.

Onemli: Dis piiskiirtme béliimlerini boom bdliimii
tasima kizaklarina baglayin.

68



Bakim

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisina tiklayarak elektrik veya hidrolik
semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.

Baklm Emniyeti

Operatdér konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.

— Vitesi Bos konumuna (manuel) veya PARK
konumuna (otomatik) getirin.

— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).
— TUm hareketin durmasini bekleyin.

Bakim yapmadan 6énce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

Sadece yetkili personel makinede bakim, onarim,
ayar veya kontrol yapmalidir.

herhangi bir bakim isi yapmadan énce plUskurtme
makinesini iyice temizleyip durulayin; bkz.
Kimyasal Guvenligi.

Puskirtme sisteminde kullanilan kimyasal
maddeler siz, gevredekiler, hayvanlar, bitkiler,

toprak ve diger maddeler igin tehlikeli ve zehirli
olabilir.

— Kullanilan tim kimyasallarla ilgili kimyasal
uyari etiketlerini ve guvenlik bilgi sayfalarini
(SDS) dikkatle okuyun, buralarda bildirilen
talimatlara uyun ve kendinizi kimyasal madde
Ureticisinin tavsiyelerine gore koruyun.

— Kimyasallarin yakinindayken cildinizi her
zaman koruyun. Kimyasallarla kigisel temasa
karsi gerekli kisisel koruyucu donanimi (KKD)
kullanin; érnegin:

0 emniyet gozlukleri, gozlukler ve/veya yuz
siperi

kimyasal elbisesi
solunum aparati veya filtreli maske
kimyasala dayanikli eldivenler

kauguk botlar veya baska koruyucu
ayakkabilar

¢ temiz yedek giysiler, sabun ve kimyasallari
temizlemek igin tek kullanimlik havlular

— Kimyasal guvenlik bilgileri mevcut degilse
puskurtme makinesini ¢alistirmayi veya makine
Uzerinde galismayi kabul etmeyin.

— Cevrede insanlar (6zellikle gocuklar) veya
hayvanlar varken makineyi doldurmayin,
kalibre etmeyin veya temizlemeyin.

S O OO

— Kimyasallari, iyi havalandiriimis bir yerde
ellecleyin.

— Ozellikle plskirtme deposunu doldururken
temiz su bulundurun.

— Kimyasallarin yakininda calisirken hicbir sey
yemeyin, icmeyin ve sigara igmeyin.

— Puskidrtme nozullarini, nozullardan hava
ufleyerek veya nozullari agziniza sokarak
temizlemeyin.

— Kimyasallarla ¢alismaniz bittikten sonra
ellerinizi ve kimyasala maruz kalan diger
yerlerinizi hemen yikayin.

— Kimyasallar ve dumanlar tehlikelidir; depoya
asla girmeyin veya basinizi depo agzina veya
icine sokmayin.

Tum makinenin iyi durumda olmasini saglamak
icin tim donanimlari iyi sikilmig durumda tutun.

Yangin tehlikesini azaltmak igin, motorun
gevresindeki gres, kimyasal, ¢im ve yaprak
kalintilari ile kir birikmelerini giderin.

Bir bakim ayari yapmak i¢in motoru ¢alistirmaniz
gerekirse, ellerinizi, ayaklarinizi, giysilerinizi

ve vicudunuzun tim kisimlarini motordan

ve hareketli pargalardan uzak tutun. Herkesi
bdlgeden uzakta tutun.

Makinenin yuruyds hizini ayarlamayin. Emniyet
ve dogruluk igin, yaruyus hizini yetkili bir Toro
distribttorune kontrol ettirin.

Makinede buyUk bir onarim yapilmasi gerekiyorsa
veya teknik yardima ihtiyaciniz varsa yetkili bir
Toro distribUtoriine danigin.

Bu makinede herhangi bir sekilde degisiklik
yapilmasi makinenin ¢alismasini, performansini
veya dayaniklihgini etkileyebilir ya da yaralanma
veya 6lume yol agabilir. Bu tur bir islem Grin
garantisinin gegersiz kalmasina da yol agar.

Makinenin altinda galigacaginiz zaman makineyi
mutlaka krikolarla destekleyin.

Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.



Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii

» Depo kayislarini kontrol edin.

Her kullanimdan 6nce * Emme filtresini temizleyin.

veya giinlik » Basing filtresini temizleyin.
Her kullanimdan sonra » Puskirtme sistemini her gunlik kullanimin sonunda kosullandirin.
Her 50 saatte * Pompayi yaglayin.
Her 100 saatte + Boom menteselerini yaglayin.

* Tdm hortumlari ve baglantilari, hasar ve dogru takilip takilmadiklari bakimindan
Her 200 saatte kontrol edin.
» Akis Olgeri temizleyin. (1slatilabilir tozlar kullaniyorsaniz daha sik temizlik yapin).

Valf gruplarindaki O-halkalari inceleyin, gerekirse yenileriyle degistirin.
Emme filtresini degistirin.

Basing filtresini degistirin.

Pompa diyaframini kontrol edin, gerekiyorsa degistirin.

Pompa kontrol valflerini kontrol edin, gerekiyorsa degistirin.

Her 400 saatte
* Plastik kilavuz burglari kontrol edin.

» Karistirma baypas valfini kalibre edin.

Yilk » Plskurtme makinesini tath suyla iyice yikayin.

Onemli: Ek bakim prosediirleri icin makinenizin Kullanim Kilavuzuna ve motorun kullanim kilavuzuna
bakin.
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Rutin kullanim igin bu sayfayi ¢ogaltin.

Bakim Kontrol Ogesi Bakim haftasi:

Pzt. Sal. Car.

Per.

Cum.

Cmt.

Paz.

Frenin ve park freninin galismasini kontrol
edin.

Vites kolu/bos vites ¢alismasini kontrol
edin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Depoyu doldurmadan énce motor yagi
seviyesini kontrol edin.

Depoyu doldurmadan 6nce transaks yagi
seviyesini kontrol edin.

Depoyu doldurmadan énce hava filtresini
kontrol edin.

Depoyu doldurmadan énce motor
sogutma kanatlarini kontrol edin.

Olagan disiI motor sesleri olup olmadigini
kontrol edin.

Olagan disi galisma sesleri olup
olmadigini kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol edin.

Sivi sizintilari olup olmadigini kontrol
edin.

Gdstergenin ¢alismasini kontrol edin.

Gaz pedalinin galismasini kontrol edin.

Emme slizgecini temizleyin.

ice doniikliik acisini kontrol edin.

Tam gresorlikleri yaglayin.!

Boya hasarlarini dizeltin.

THer yikamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakilmaksizin

Endise Alanlarinin Gosterilmesi

Kontroll yapan:

Oge | Tarih Bilgi

-

Ol | NN

-
o
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Bakim Oncesi
Prosediirler

Mars anahtarini kontak yuvasinda birakirsaniz
yetkisiz bir kigsi motoru calistirabilir ve sizi ya
da ¢evredekileri agir yaralayabilir.

Herhangi bir bakim yapmadan 6nce anahtari
kontak yuvasindan gikarin ve eksi akii
kablosunu akiiden ayirin. Akl kablosunu,
kazayla akii kutup uglarina temas etmeyecegi
bir yere koyun.

Makineye Erigim

Depo Grubunun Yukari
Kaldirilmasi

A TEHLIKE

Puskurtme deposu grubu, depolanmis
enerjiden oturu tehlike arz eder. Grubu
takarken veya c¢ikarirken gerektigi gibi
siki tutulmazsa grup hareket edebilir,
yere dusebilir ve sizi veya ¢evredekileri
yaralayabilir.

Sabitleme elemanlarini ¢ikardiysaniz,
kurulum, sokme veya bakim igleri sirasinda
puskirtme deposu grubunu kayiglarla ve
ustten kaldirma ekipmaniyla destekleyin.

Motora ve diger dahili bilesenlere erismek i¢in depo
grubunu yukari kaldirabilirsiniz. Agirhgr daha esit
dagitmak icin boom uzantisini 6ne dogru donduarin.

1. Pulsklrtme deposunu bosaltin.
2. Araci diiz bir zemine park edin.

3. Boom uzantisini yaklasik 45°'ye ylikseltmek igin
boom kontrol anahtarlarini kullanin.

4. Park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve
anahtari g¢ikarin.

5. Kizagin 6n tarafindaki emniyet civatalarini
sokun (Sekil 98).
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G022366
9022366

Sekil 98

1. Civata (1/2 x 1-1/2 ing) 2. Kilit somunu (2 ing)

6. AQgirhgr daha esit dagitmak ve makinenin
geriye dogru devrilmesini 6nlemek i¢cin boom
uzantilarini depo grubunun yaninda éne dogru
katlayin.

7. Depo grubunu, kaldirma silindirleri tamamen
acllana kadar yukseltin.

8. ROPS panelinin arka kismindaki depolama
braketlerinden yatak destegdini ¢ikarin (Sekil 99).

G002397

9002397

Sekil 99
1. Yatak destegi

9. Yatak destegini silindir gubugunun Gzerine itin
ve destek ucu tirnaklarinin, silindir haznesi ucu



1.
2.

ile kaldirma silindiri gubuk ucuna temas etmesini
saglayin (Sekil 100).

G009164

Sekil 100
3. Yatak

9009164

Yatak destegi
Silindir haznesi

Depo Grubunun Asagi indirilmesi

1.

Depo grubunu asag! indirmeye hazir
oldugunuzda, yatak destegini silindirden ¢ikarin
ve ROPS panelinin arka kismindaki braketlerin
icine yerlestirin.

Onemli: Yatak emniyet destegi silindirin
tizerindeyken depo grubunu indirmeye
calismayin.

Kaldirma silindirlerini toplayip depoyu dikkatle
sasiye indirin.

Depo grubunu sabitlemek igin 2 tutma civatasini
ve sabitleme elemanlarini takin.

Boom uzantilarini arkaya, aciimis konuma dogru
katlayin.

Boom uzantilarini yaklasik TASIMA konumuna
yukseltmek igcin boom kontrol anahtarlarini
kullanin.

Yaglama

Puskurtme Pompasinin
Greslenmesi

Servis Araligi: Her 50 saatte
Gres Tipi: Mobil XHP 461

1.

1.

PUskurtme pompasindaki gresorlukleri bulun.

Not: Pompa makinenin arka ucundadir.

9208179

Sekil 101

Puiskirtme pompasi 2. Gresorlik

2.
3.
4.
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Uzaktaki 2 gresorligu silerek temizleyin.
Her iki gresorligan igine de gres pompalayin.
Fazla gelen gresi silerek giderin.



Boom Menteselerinin Elektrik Sistemi Bakimi
Greslenmesi
Servis Araligi: Her 100 saatte Elektrlk S|Stem| Emnlyetl

Makineyi onarmadan once akl baglantisini ayirin.
llk dnce eksi, ardindan da arti ucunu ayirin. Ik
once arti, ardindan da eksi ucunu baglayin.

Onemli: Boom mentesesini suyla yikarsaniz
mentese grubundaki tiim su ve artiklar giderip
temiz gres siiriin.

* Aklyu, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi

Gres Tipi:2 numara lityum gres havalandirilan, acik bir ortamda sarj edin. Akuyu

1. Yatak veya burclara yabanci madde girmesini baglamadan veya baglantisini ayirmadan énce
onlemek igin gresorltgu silerek temizleyin. sarj cihazinin figini gekin.
2. Yatak veya burglarin igine, her bir gresérlikten * Koruyucu kiyafet giyin ve yalitimh aletler kullanin.

gres pompalayin (Sekil 102).

J/ A Sigortalarin Yenileriyle
Azg | L Degistirilmesi
) ——— Pusklrtme sistemi sigorta bloku, aracin sigorta

2 blokunun ucuna monte edilmistir. Acik bir sigortayi
ayni tipte ve ayni amper degerine sahip bir sigortayla

degistirin.

G002014

9002014

Sekil 102

Sag boom 3
1. Gresorlik - .A 9362157

i Sekil 103

. . . 1. 7,5 A—TEC denetleyici 4. 7,5 A—TEC denetleyici
3. Fazla gelen gresi silerek giderin. (pliskirtme giicii ve (Gikis)
4. Buislemi her bir boom kilavuzu icin tekrarlayin. durulama pompasi rolesi)

. 30 A—Depo durulama 5. 10 A—anahtarlamali gli¢
3. 2 A—TEC denetleyici 6. 15 A—puskurtme
(mantik) makinesi boomu
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Piiskiirtme Sistemi
Bakimi

Hortumlarin Kontrol

Edilmesi

Servis Araligi: Her 200 saatte
Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha dnceyse)

Paskurtme sistemindeki her hortumu ¢atlak, sizinti
ve diger hasarlar bakimindan kontrol edin. Ayrica,
baglantilar ve baglanti parcalarini da benzer hasarlar
bakimindan kontrol edin. Hasar gérmus hortum ve
baglanti parcgalarini degistirin.

Emme Filtresinin
Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 400 saatte

Not: is icin ihtiya¢ duydugunuz uygun emme filtresi
orgu ebadini belirleyin; bkz. Emme Filtresi Segme
(sayfa 50).

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, pompayi kapatin, motoru kapatin
ve anahtari gikarin.

PlUsklUrtme makinesi deposunun en Ust
kisminda bulunan ve hortum baglanti pargasini
filtre muhafazasindan gelen blyik hortuma
sabitleyen tespit elemanini sékin (Sekil 104).

G033577
9033577

Sekil 104

1. Emme hortumu 2. Tespit elemani

3. Hortumu ve hortum baglanti pargasini filtre
muhafazasindan c¢ikarin (Sekil 104).
4. Eski emme filtresini depodaki filtre

muhafazasindan ¢ikarin (Sekil 105).
Not: Eski filtreyi atin.

G033578
9033578
Sekil 105
1. Elek kanadi 2. Emme filtresi
5.  Yeni emme filtresini filtre muhafazasinin igine

takin.

Not: Filtrenin yerine sikica oturdugunu kontrol
edin.

Hortumu ve hortum baglanti parcasini deponun
en Ust kismindaki filire muhafazasiyla hizalayin
ve 2. adimda soktuguniz tespit elemanini
kullanarak baglanti parcasini ve muhafazayi
sabitleyin.

Basin¢ Filtresinin
Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 400 saatte

Not: is icin ihtiyag duydugunuz uygun basing filtresi
orgu ebadini belirleyin; bkz. Basing Filtresi Segme
(sayfa 51).

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, pliskirtme pompasini kapatin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Basing filtresinin altina bir bosaltma kabi
yerlestirin (Sekil 106).
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G033582

9033582

Sekil 106

Filtre kafasi 4. Conta (bosaltma tapasi)

Conta (¢anak) 5. Bosaltma kapagi

Filtre elemani 6. Canak

Bosaltma kapagini saatin aksi yéninde
dondirin ve basing filtresi ganagindan ¢ikarin
(Sekil 106).

Not: Canagin tamamen bosalmasini bekleyin.

Canagi saatin aksi yonunde dondurtp filtre
kafasini ¢ikarin (Sekil 106).

Eski basing filtresi elemanini yerinden c¢ikarin
(Sekil 106).

Not: Eski filtreyi atin.

Bosaltma tapasinin contasini (¢anagin icindedir)
ve ¢canagin contasini (filtre kafasinin igindedir)
asinma ve hasara karsi kontrol edin (Sekil 106).

Not: Tapanin, canagin veya her ikisinin hasarli
veya asinmis contalarini degistirin.

Yeni basing filtresi elemanini filtre kafasinin icine
takin (Sekil 106).

Not: Filtre elemaninin filtre kafasina sikica
oturdugundan emin olun.

Canag! filtre kafasinin Gstline takip elinizle sikin
(Sekil 106).

Tahliye kapagini ganagin dibindeki baglanti
parcasinin Uzerine monte edin ve kapagi elinizle
sikin (Sekil 106).

Nozul Filtresinin
Degistirilmesi
Not: is igin ihtiyag duydugunuz uygun nozul filtresi

orgi ebadini belirleyin; bkz. Nozul Ucu Filtresi (istege
bagl) Segcme (sayfa 52).

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, ptiskirtme pompasini kapatin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Nozulu déner puskirtme bagligindan c¢ikarin
(Sekil 107).

Sekil 107 ’

1. Doner puskirtme bashgi 3. Nozul

2. Nozul filtresi

3. Eski nozul filtresini gikarin (Sekil 107).

Not: Eski filtreyi atin.

4. Yeni nozul filtresini takin (Sekil 107).

Not: Filtrenin yerine sikica oturdugunu kontrol
edin.

5. Nozulu doner pUskurtme basliginin tzerine takin
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Puskurtme Pompasinin

Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)—Pompa diyaframini

kontrol edin, gerekiyorsa degistirin.

(yetkili Toro distribtitériinize
basvurun).

Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
onceyse)—Pompa kontrol valflerini kontrol
edin, gerekiyorsa degistirin. (yetkili Toro
distribUtériintze bagvurun).

Not: Asagidaki makine bilesenleri, kendiliginden
kusurlu olmadiklari surece kullanildik¢ga tukenen
bilesenler olarak kabul edilirler ve bu makine igin
verilen garantinin kapsamina girmezler.

Yetkili bir Toro distribitdriinden, asagidaki pompa i¢
bilesenlerini hasara karsi kontrol etmesini isteyin:

*  Pompa diyaframi

* Pompa kontrol valfi gruplari

Gerekiyorsa, bilesenleri yenileriyle degistirin.

Plastik Kilavuz Burglarin

Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, pompayi kapatin, motoru kapatin
ve anahtari gikarin.

2. Dis boom bélimlerini paskirtme konumuna
kadar acin ve ayakliklari veya kayislar ile
kaldirma donanimini kullanarak boomlari
destekleyin.

3. Kilavuz pimi sabitleyen civata ve somunu,
ardindan da pimi sokun (Sekil 108).
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Plastik burglar
Kilavuz braketi
Flansh kilit somunu

9242083

Sekil 108

4. Ug kanal (orta sasi)
5. Flangh civata
6. Kilavuz pim

Plastik burglara erismek igin, boom ve kilavuz
braket grubunu orta sasinin u¢ kanalindan
sokun.

Kilavuz braketin 6n ve arka kisimlarindaki
plastik burglari sokip inceleyin (Sekil 108).

Not: Asinmis veya hasarli burglari yenileriyle
degistirin.

Plastik burglari az miktarda yag ile yaglayin ve
burclari kilavuz braketine takin (Sekil 108).

Kilavuz braketindeki delikleri ug¢ kanaldaki
deliklerle hizalayin (Sekil 108).

Kilavuz pimi takin ve 3. adimda soéktugunuz
flansgli civata ve flansli kilit somunuyla sabitleyin.

Diger dis boom bolumu igin de 2 - 8 arasi
adimlari tekrarlayin.



Boomlarda Seviye Ayari
Yapma

Sol ve sag boomlari ayni seviyede tutmak amaciyla
orta boomdaki akttatorleri ayarlamak igin asagidaki
prosedur kullanilabilir.

1. Boomlari paskirtme konumuna agin.
2. Kamali pimi kilavuz pimden sdkin (Sekil 109).

9013780

Sekil 109
1. Aktuator 4., Kama
2. Aktuatoér gubugu 5. Pim

3. Boom kilavuz pimi
muhafazasi

3. Boomu yukari kaldirin, pimi sékin (Sekil 109) ve
boomu yavasca yere indirin.

4. Pimi hasara kargi kontrol edin, gerekiyorsa
yenisiyle degistirin.

5. AktUatoér gubugunun diz taraflarina bir anahtar
yerlestirerek gubugu sabitleyin, ardindan da
delikli cubugun ayarlanabilmesi igin sikma
somununu gevsetin (Sekil 110).

'é’(’t .

9014220

Sekil 110
1. Aktiuatér cubugunun 5. Delikli halka ayarlanmis
Uzerinde, diiz
2. Sikma somunu 6. Montaj i¢in delikli halka
konumu
3. Delikli halka 7. Sikma somunu, yeni
konumu sabitlemek igin
sikilmis
4. Sikma somunu gevsemis
6. Aciimis aktlatorl istediginiz konuma kisaltmak
veya uzatmak icin aktiiator cubugundaki delikli
cubugu dondurun (Sekil 110).
Not: Cubugu booma monte edebilmek igin
delikli cubugu yarim veya tam tur déndirmeniz
gerekir.
7. Istenen konum elde edilince, aktiiatorii ve delikli
¢ubugu sabitlemek igin sikma somununu sikin.
8. Kilavuzu aktuatér cubuguyla hizalamak igin
boomu yukseltin.
9. Boomu tutarken pimi hem kilavuzdan hem de
aktuatoér cubugundan gegirin (Sekil 109).
10. Pim yerindeyken boomu serbest birakin ve pimi
daha 6nce soktuguniz kamayla sabitleyin.
11. Gerekiyorsa bu iglemi her bir aktiiatér gubugu
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yatag! icin tekrarlayin.



izl 7. Turbinin serbestce déndiigiini kontrol etmek
TeleI’k icin disuk basingh (50 kPA veya 5 psi) bir hava
Onemli: Makineyi temizlemek igin tuzlu veya geri jeti kullanin.

kazaniimig su kullanmayn. Not: Tirbin serbestge donmiyorsa tiirbin

gObeginin dibindeki altigen saplamay: tlrbin

Ak|§ Olgen n Temizlenmesi serbestge donebilene kadar 1/16 tur gevsetin.
Servis Araligi: Her 200 saatte/Yillik (hangisi Pusku rtme Makinesi

daha 6nceyse) (islatilabilir tozlar
kullaniyorsaniz daha sik temizlik Valflerinin Temizlenmesi

apin).
L yap ) . o * Akis kontrol valfini temizlemek igin su bolimlere
1. Tdm puskirtme sistemini duru suyla iyice bakin:

yikayip bosaltin. 1. Valf Aktliatoriinin Cikariimasi (sayfa 80)

2. Akis olgeri puskurtme makinesinden ¢ikarin ve 2. Akis Kontrol Manifold Valfinin Cikariimasi
temiz suyla yikayin. ' (sayfa 81)

3. Yukar akis tarafindaki tespit halkasini sékin

(Sekil 111) 3. Manifoldlu Valfinin Temizlenmesi (sayfa 85)

' 4. Manifoldlu Valfinin Monte Edilmesi (sayfa

86)
5. Manifoldlu Miktar Kontrol Valfinin Takilmasi
10 (sayfa 87)
9 6. Valf Akthatéranin Takilmasi (sayfa 91)
NGy <  Karistirma valfini temizlemek igin su béliimlere
7 bakin:

1. Valf Aktiatérinian Cikarilmasi (sayfa 80)

2. Manifoldlu Karistirma Valfinin Cikariimasi
(sayfa 82)

@ \ 3. Manifoldlu Valfinin Temizlenmesi (sayfa 85)
~ 4. Manifoldlu Valfinin Monte Edilmesi (sayfa
3 86)
9214630
Sekil 111 5. Manifoldlu Karistirma Valfinin Takilmasi
1. Flang (akis dlger govdesi) 7. Yukar akis tarafindaki (sayfa 88)
gbbek ve yatak (kama 6. Valf Aktiatorinin Takilmasi (sayfa 91)
yuvasi yukari dogru) . _ . .. .
2. Asag akis tarafindaki 8. Tirbin saplamasi g\nlf b_oom valfini temizlemek igin su bélimlere
gobek (kama yuvasi aKin.
yukari dogru) 1. Valf Aktiatérinan Cikarilmasi (sayfa 80)
3. Tespit halkasi 9. Kablo demeti kelepgesi 2. Manifoldlu Ana Boom Valfinin Cikariimasi
4. Asagi akis oku (akis 6lger 10. Flans bagli vida (sayfa 83)
gbvdesi)
5. Yukan akis 11. Sensér grubu 3. Manifoldlu Valfinin Temizlenmesi (sayfa 85)
6. Rotor/miknatis 4. Manifoldlu Valfinin Monte Edilmesi (sayfa
86)

4. Metal talaslarini ve varsa islatilabilir toz 5. Manifoldlu Ana Boom Valfinin Takilmasi
kalintilarini gidermek icin tiirbini ve tiirbin (sayfa 89)
gobegini temizleyin. 6. Valf Aktiatoriinin Takilmasi (sayfa 91)

5. Tdurbin kanatlarini aginmaya karsi kontrol edin. * 3 bolim valfini temizlemek icin su boliimlere bakin:
Not: Tirbini elinizde tutup cevirin. Az bir 1. Valf Akttatorinun Cikariimasi (sayfa 80)
sirtinmeyle serbestce donebilmelidir. Aksi 2. Manifoldlu Bélim Valfinin Cikarilmasi (sayfa
takdirde yenisiyle degistirin. 84)

6. Akis Olgeri monte edin. 3. Manifoldlu Valfinin Temizlenmesi (sayfa 85)
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4.

5.

6.

Manifoldlu Valfinin Monte Edilmesi (sayfa
86)

Manifoldlu Bolum Valfinin Takilmasi (sayfa
90)

Valf AktGatorinan Takilmasi (sayfa 91)
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Valf Aktuatoruniin Cikarilmasi

1.

1.

Paskurtme makinesini diiz bir zemine
konuslandirin, park frenini etkinlestirin, pompayi
kapatin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Valf aktlatérinin 3 uglu konnektérini
pUskirtme makinesi kablo demetinin 3 soketli
konnektdrinden ayirin.

Miktar kontroll, karistirma, ana bolum veya
bolim valfi aktliatorini manifoldlu valfe
sabitleyen tespit elemanini sokin (Sekil 112).

Not: Tespit elemanini asagi dogru bastirarak
elemanin 2 ayagini sikin.

Not: Aktlatori ve tespit elemanini Valf
Aktlatorinin Takilmasi (sayfa 91) adiminda
tekrar takmak Uzere saklayin.

(028237
9028237

Sekil 112

Bolum Valfi Aktiatort Gosterilmistir (karistirma valfi
aktGatorid de benzerdir)

Valf aktiatort (bolim valfi 3. Valf gubugu yuvasi
gosterilmigtir)

2. Tespit elemani

4. Akttuatért manifold valfinden ¢ikarin.




Akis Kontrol Manifold Valfinin
Cikarilmasi

1. Miktar kontrol valfinin manifoldunu (Sekil 113)
basing filtresine ve karistirma valfine sabitleyen

2 flangl kelepge ile 2 contay sékin.

Not: Flansh kelepceleri ve contalari Manifoldlu
Miktar Kontrol Valfinin Takilmasi (sayfa 87)
adiminda tekrar takmak Uzere saklayin.

Sekil 113
1. Flang (basing filtresi 4. Flangl kelepge
kafasi)
2. Manifold (miktar kontrol 5. Conta
valfi)
3. Flans (karistirma valfi) 6. 3 uglu konnektor (valf

9033584

aktlatori—miktar kontrol

valfi)

no

Cikis baglanti parcasini miktar kontrol valfi

manifold kaplinine sabitleyen tespit elemanini

sokiin (Sekil 114).
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G033585

9033585

Sekil 114

Flansh civata (Yax % ing) 4. Tespit elemani

. Valf montaj yuvasi 5. Soket (¢cikis baglanti
pargasi)
Flangh kilit somunu 6. Kaplin (manifold—miktar
(1/4 ing) kontrol valfi)

Miktar kontrol valfini valf montaj yuvasina

sabitleyen 2 adet flangli civata (1/4 x 3/4 ing) ile
2 adet flansh kilit somununu (1/4 ing) sokin ve
valf manifoldunu makineden cikarin (Sekil 114).

Not: Gerekiyorsa, akis kontrol valfinin
cikariimasini kolaylastirmak icin, basing filtresi
kafasinin montaj donanimini gevsetin.

Not: Flangli civatalari, flansl kilit somunlarini ve
tespit elemanini Manifoldlu Karistirma Valfinin
Takilmasi (sayfa 88) adiminda tekrar takmak
Uzere saklayin.



Manifoldlu Karistirma Valfinin
Cikarilmasi

1.

Karigtirma valfinin manifoldunu (Sekil 115)
karistirma baypas valfine, miktar kontrol valfine
ve ana boom valfine sabitleyen 3 flansl kelepce
ile 3 contayi soékun.

Not: Flansh kelepceleri ve contalari Manifoldlu
Karistirma Valfinin Takiimasi (sayfa 88)
adiminda tekrar takmak Uzere saklayin.

AN [( L

EUSRK N l

G033586 4 5
9033586
Sekil 115
1. Flang (basing filtresi 5. Conta
kafasi)

2. Manifold (karistirma valfi) 6. 3 uglu konnektér (valf
aktuatéri—karistirma
valfi)

3. Flans (baypas 7. Flans (ana boom valfi)

valfi—karistirma valfi)

4. Flangli kelepge

2. Hizli agilir baglanti soketini karistirma valfi

manifoldunun hizli acilir kaplinine sabitleyen
tespit elemanini sokin (Sekil 116).
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9214596

Sekil 116

Flangh civata (ax %ing) 5. Tespit elemani

Manifoldlu valf (karistirma 6. Hizh acilir baglanti pargasi

valfi) (soket)
. Valf montaj yuvasi 7. Hizl acilir baglanti parcasi
(kaplin)

Flangli kilit somunu
(1/4 ing)

Karistirma valfini valf montaj yuvasina
sabitleyen flangl civata (1/4 x 3/4 ing) ile
flangh kilit somununu (1/4 ing) sékun ve valf
manifoldunu makineden ¢ikarin (Sekil 116).

Not: Flansl civatayi, flangl kilit somununu ve
tespit elemanini Manifoldlu Karistirma Valfinin
Takilmasi (sayfa 88) adiminda tekrar takmak
Uzere saklayin.



Manifoldlu Ana Boom Valfinin
Cikarilmasi

1. Ana boom valfi manifoldunu (Sekil 117) ana
boom baypas valfine, karistirma valfine ve 90°
flansli dirsege (akis dlger hortumunun ucundaki)
sabitleyen kelepge ve contalari sokuin.

Not: Flansh kelepceleri ve contalari Manifoldlu
Ana Boom Valfinin Takilmasi (sayfa 89)
adiminda tekrar takmak Uzere saklayin.

G033591
9033591

Sekil 118
1. Manifold (ana boom valfi) 4. Flansh civata (Y4 x % ing)
2. Valf montaj yuvasi 5. Tespit elemani
3. Flansh kilit somunu 6. Soket (90° ¢ikis baglant
(1/4 ing) parcasi)

3. Ana boom valfini valf montaj yuvasina sabitleyen
flangh civata (1/4 x 3/4 ing) ile flansh Kilit

/ ~ somununu (1/4 ing) sokun ve valf manifoldunu
makineden c¢ikarin (Sekil 118).
4 _ 6 GO ssse0 Not: Flansli civatayi, flangl kilit somununu ve
Sekil 117 tespit elemanini Manifoldlu Ana Boom Valfinin
1. Flans (kanistirma valfi) 4. Flansh kelepce Takilmasi (sayfa 89) adiminda tekrar takmak

Uzere saklayin.
2. Flang (baypas—ana boom 5. Conta y

valfi)

3. Manifold (ana boom valfi) 6. 3 uglu konnektor (valf
aktuatéri—ana boom
valfi)

N

90° ¢ikis baglanti pargcasini ana boom valfi
manifold kaplinine sabitleyen tespit elemanini
sokun (Sekil 118).
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Manifoldlu Bolum Valfinin
Cikarilmasi

1.

Bolum valfi manifoldunu (Sekil 119) bitigikteki
bolim valfine (sol bélim valfi s6z konusu ise
ayrica reduktdr baglantisina da) sabitleyen
kelepce ve contalari sokun.

/

(028236
9028236

Sekil 119

Flansg (reduktor baglantisi) 4. Conta

2. Manifold (b6lim valfi) 5. Flansh kelepce
3. Flans (bitisik bélim valfi)
2.  Cikis baglanti pargasini bélim valfi manifolduna

ve valf manifoldunu baypas baglanti parcasina
sabitleyen tespit elemanlarini sékin (Sekil 120).
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1.

2. Soket (baypas baglanti

G028238 1 3 4
Sekil 120

9028238

Tespit elemani 3. Soket (cikis baglanti

parcgasi)

4. Manifoldlu valf grubu
pargasi)

Sag veya sol boom valfleri igin, bélim valflerini
valf montaj yuvasina sabitleyen flans basl
civatalari ile flansgli kilit somunlarini sékin ve valf
manifoldlarini makineden ¢ikarin; orta bélim
valfi igin, bélim valfi manifoldunu makineden
cikarin (Sekil 121).



G028239

9028239

Sekil 121

1. Baypas baglanti pargasi 2. BOolum valfi manifoldu

Manifoldlu Valfinin Temizlenmesi

1. Valf gubugunu, kapali konumda olacak bi¢cimde
konumlandirin (Sekil 122B).

9027562
9027562

Sekil 122
1. Valf agik 2. Valf kapali

2. Manifold gévdesinin her iki ucundaki 2 ug
kapakh baglanti pargasi grubunu ¢ikarin (Sekil
123 ve Sekil 124).
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G028243
9028243

Sekil 123
Karistirma Valfi Manifoldu

Valf gubugu tutucu 7. Arka yatak O-halkasi
(0,676 x 0,07 ing)

Valf gubugu 8. Valf yatag halkasi

Valf gubugu yuvasi 9. Manifold gévdesi

Valf cubugu tespit elemani 10. Bilyal valf

Uc kapakli baglanti 11. Ug kapakh baglanti

pargasi pargasi grubu

Uc¢ kapakh sizdirmaz
O-halka (0,796 x 0,139
ing)




. Valf gubugu yatagi 7.

028240
9028240

Sekil 124
Bolim Valfi Manifoldu

Ug kapakli O-halka (0,796
x 0,139 ing)

. Valf gubugu grubu 8. Arka yatak O-halkasi
(0,676 x 0,07 ing)

. Valf gubugu yuvasi 9. Bilyal yatak

. Valf gubugu tutucu 10. Manifold gévdesi

Cikis baglanti pargasi 1.
O-halkasi (0,737 x 0,103

ing)
Kaplin (manifold) 12.

Bilyali valf

Kaplin grubu (manifold)

Valf gubugunu, bilya agik konumda olacak
bicimde konumlandirin (Sekil 122A).

Not: Valf cubugu valf akisiyla paralel olunca
bilya kayarak disari ¢ikar.

Manifolddaki valf cubugu yuvasinda bulunan
yariklardan (Sekil 123 ve Sekil 124) valf cubugu
tespit elemanini ¢ikarin.

Valf cubugu tespit elemanini ve valf cubugu
yatagini manifolddan sékin (Sekil 123 ve Sekil
124).

Manifold gdvdesine ulasin ve valf gubugu
grubunu ¢ikarin (Sekil 123 ve Sekil 124).

Manifoldun igci ile bilyali valfin, valf gubugu
grubunun, valf gubugu tespit elemaninin ve ug
baglanti pargalarinin digini temizleyin.

Manifoldlu Valfinin Monte Edilmesi

Operator tarafindan temin edilecek malzeme:
Seffaf silikon gres.

Onemli: Valfi monte ederken yalnizca silikon gres
kullanin.

1.

Cikis baglanti pargasi O-halkalarini (sadece
bdlim valfi manifoldu), u¢ kapak O-halkalarini,
arka yatak O-halkalarini ve bilyal yatagi asinma
veya hasara kargi kontrol edin (Sekil 123 ve
Sekil 124).

Not: Hasarli veya aginmis O-halkalari veya
yataklari degistirin.

Valf gubuguna silikon gres suriin ve valf gubugu
yataginin icine yerlestirin (Sekil 123 ve Sekil
124).

Valf cubugunu ve yatagi manifoldun igine takin
ve valf cubudu ile yatag: valf cubugu tespit
elemaniyla sabitleyin (Sekil 123 ve Sekil 124).

Arka yatak O-halkasi ile bilyal yatagin
hizalandigini ve u¢ kapakh baglanti pargasinin
icine tam oturdugunu kontrol edin (Sekil 123 ve
Sekil 124).

U¢ kapakli baglanti pargcasi grubunu ug kapakl
baglanti pargasinin flangi manifold gévdesine
temas edene kadar manifold gévdesinin Uzerine
monte edin (Sekil 123 ve Sekil 124), ardindan
da ug kapakh baglanti pargasini bir 1/8 ila 1/4
tur daha déndurdn.

Not: Baglanti pargasinin ucuna hasar
vermemeye 6zen gosterin.

Bilyayi valf gdvdesinin icine takin (Sekil 125).

Not: Valf gubugu, bilyali tahrik yuvasinin icine
tam oturmalidir. Valf cubugu tam oturmuyorsa,
bilyanin konumunu ayarlayin (Sekil 125).

9027565

Sekil 125

9027565
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Valf gubugu grubunu, valf kapatilacak bigimde Manifoldlu Miktar Kontrol Valfinin
dondirin (Sekil 122B). Takilmasi
Diger ug kapakli baglanti parcasi grubu igin de 1. Miktar kontrol valfi manifoldu ile basing filtresi

4 -5 arasi adimlan tekrarlayin. kafasinin arasina bir conta yerlestirip hizalayin
(Sekil 126A).

Not: Gerekiyorsa, basing filtresi kafasinin
montaj donanimini ihtiya¢ duyulan bosluk elde
edilecek bigimde gevsetin.

9238670

Sekil 126
1. Kilitsomunu (2 5. Conta 9. Kaplin
in¢) (manifoldlu
valf)
2. Valf montaj 6. Flangl kelepgce 10. Soket (gikis
yuvasli baglant
parcasi)
3. Flans 7. Flans (basing 11. Tespit elemani
(karistirma filtresi kafasi)
valfi)
4. Flang bagl 8. Flang (miktar
civata (1/4 x kontrol valfi)
3/4 ing)

A

Miktar kontrol valfi manifoldunu, contayi ve
basing filtresi kafasini flangh bir kelepceyle
monte edin ve elinizle sikin (Sekil 126A).
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Miktar kontrol valfinin flanslari ile karistirma
valfi manifoldunun arasina bir conta yerlestirip
hizalayin (Sekil 126A).

Miktar kontrol valfi manifoldunu, contayi ve
karistirma valfi manifoldunu flansh bir kelepgeyle
monte edin ve elinizle sikin (Sekil 126A).

Akis Kontrol Manifold Valfinin Cikariimasi (sayfa
81) bolimindeki 3. adimda soktuginiz 2 flans
basli civata ile 2 flangli kilit somununu kullanarak
miktar kontrol valfini valf montaj yatagina monte
edip (Sekil 126A) somunu ve civatayi 10 ila 12
N-m torkla sikin.

Cikis baglanti parcasini akis kontrol valfi
manifoldunun dibindeki kaplin baglant
parcasinin Uzerine monte edin (Sekil 126B).

Cikis baglanti pargasinin soketine bir tespit
elemani yerlestirerek ¢ikis baglanti pargasi
kaplin baglanti pargasini sabitleyin (Sekil 126B).

Basing filtresi kafasinin montaj donanimini
gevsettiyseniz, somunu ve civatayi 10 ila 12
N-m torkla sikin.

Manifoldlu Karistirma Valfinin
Takilmasi

1.

Karistirma valfi manifoldunun flangini, contayi
ve karigtirma baypas valfinin flansini hizalayin
(Sekil 127).

Not: Gerekiyorsa, ana boom valfinin montaj
donanimini ihtiyag duyulan bogluk elde edilecek
bicimde gevsetin.
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G033604
9033604

Sekil 127
Flans bagl civata (1/4 x 5. Flansli kelepge
3/4 ing)
Conta 6. Valf montaj yuvasi

Manifold (kanistirma valfi) 7. 3 uglu konnektdr (valf
aktiatéri—karistirma

valfi)

Flansh kilit somunu
(1/4 ing)

Karistirma baypas valfini, contayi ve karistirma
valfi manifoldunu flangl bir kelepgeyle monte
edin ve elinizle sikin (Sekil 128).

Miktar kontrol valfinin flanslari ile karistirma
valfi manifoldunun arasina bir conta yerlestirip
hizalayin (Sekil 128A).



4

G033605

9033605

Sekil 128

Flans (miktar kontrol valfi) 5. Kaplin (manifoldlu valf)

Flans (ana boom valfi) 6. Soket (cikis baglanti
parcasi)

Flangli kelepge 7. Tespit elemani
Conta

10.

Miktar kontrol valfini, contayi ve karistirma valfi
manifoldunu flangli bir kelepgeyle monte edin ve
elinizle sikin (Sekil 128A).

Karistirma valfi manifoldunun flanslari ile ana
boom valfinin arasina bir conta yerlestirip
hizalayin (Sekil 128A).

Karistirma valfi manifoldunu, contayi ve ana
boom valfini flansli bir kelepgeyle monte edin ve
elinizle sikin (Sekil 128A).

Cikis baglanti parcasini karistirma valfi
manifoldunun dibindeki kaplin baglanti
parcasinin Uzerine monte edin (Sekil 128B).

Cikis baglanti parcasinin soketine bir tespit
elemani yerlestirerek ¢ikis baglanti pargasini
kaplin baglanti parcasina sabitleyin (Sekil 128B).

Manifoldlu Karigtirma Valfinin Cikarilmasi (sayfa
82) bdlimindeki 3. adimda soktuginiz flang
bash civata ile flangli kilit somununu (Sekil 127)
kullanarak karistirma valfini valf montaj yatagina
monte edip somunu ve civatayl 10 ila 12 N'-m
torkla sikin.

Ana boom valfinin montaj donanimini
gevsettiyseniz, somunu ve civatayi 10 ila 12
N-m torkla sikin.

Manifoldlu Ana Boom Valfinin
Takilmasi

1. Ana boom valfi manifoldunun flangini, contayi
ve ana boom baypas valfinin flangini hizalayin
(Sekil 129).

F-8

G033590
9033590

Sekil 129

1. Flang (karistirma valfi) 4. Flangl kelepce

2. Flang (baypas—ana boom 5. Conta
valfi)

3. Manifold (ana boom valfi) 6. 3 uglu konnektor (valf
aktuatéri—ana boom
valfi)

2.  Ana boom valfi manifoldunu, contay! ve ana
boom baypas valfini flangl bir kelepgeyle monte
edip elinizle sikin (Sekil 129).

3. Ana boom valfi manifoldunun flansini, contayi
ve karistirma valfi manifoldunu hizalayin (Sekil
129).

4. Ana boom valfi manifoldunu, contay ve
karistirma valfi manifoldunu flansgh bir kelepgeyle
monte edin ve elinizle sikin (Sekil 129).

5. 90° cikis baglanti pargasinin soketini ana boom
valfi manifoldunun dibindeki kaplin baglanti
parcasinin Uzerine getirip hizalayin (Sekil 130).
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. Valf montaj yuvasi 5.

G033591
9033591

Sekil 130

Manifold (ana boom valfi) 4. Flang baslh civata (1/4 x

3/4 ing)
Tespit elemani

Soket (90° ¢ikis baglanti
parcasi)

Flangli kilit somunu (1/4 6.
ing)

Cikis baglanti parcasinin soketine bir tespit
elemani yerlestirerek ¢ikis baglanti pargasi
kaplin baglanti parcasini sabitleyin (Sekil 130).

Manifoldlu Ana Boom Valfinin Cikariimasi
(sayfa 83) bolumundeki 3. adimda soktiguniz
flans basli civata ile flansli kilit somununu (Sekil
129) kullanarak karistirma valfini valf montaj
yatagina monte edip somunu ve civatayi 10 ila
12 N'm torkla sikin.

Manifoldlu Bolum Valfinin
Takilmasi

1.

Manifoldlu valfin Ust u¢ kapakl baglanti
parcasini baypas baglanti pargasinin icine
sokun (Sekil 131A).

Not: Gerekiyorsa, baypas baglanti pargasinin
montaj donanimini ihtiya¢ duyulan bosluk elde
edilecek bigimde gevsetin.

GO??EO&

9033609

Sekil 131

Flans (reduktor baglantisi) 6. Soket (cikis baglant

parcgasi)

2. Soket (baypas baglanti 7. Tespit elemani

pargasi)

3. Baypas baglanti parcasi 8. Flans (manifold—bdlim

valfi)

4. Flans (bitisik 9. Conta

manifold—karistirma
valfi)

5. Uc kapakli baglanti 10. Flansli kelepge

pargasi (manifoldlu valf
grubu)

2. Baypas baglanti parcasinin soketine bir tespit
elemani yerlestirerek u¢ kapakl baglanti
parcasini baypas baglanti pargasina sabitleyin
(Sekil 131A).

3. Cikis baglanti pargasini, manifoldlu valfin alt ug
kapakh baglanti pargasinin Gzerine monte edin
(Sekil 131A).

4. Cikis baglanti pargasinin soketine bir tespit
elemani yerlestirerek u¢ kapakl baglanti
parcasini ¢ikis baglanti pargasina sabitleyin
(Sekil 131A).

5. Rediktor kaplinin flanglari ile bélim valfi
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manifoldunun arasina bir conta yerlestirip
hizalayin (Sekil 131B).



Reduktor kaplini, contayl ve bdlim valfi
manifoldunu bir kelepgeyle monte edin ve
elinizle sikin (Sekil 131B).

En soldaki 2 bdlim valfini takarken, 2 bitisik
bdlim valfi manifoldunun flanglarinin arasina bir
conta yerlestirip hizalayin (Sekil 131B).

2 bitisik bélim valfi manifoldunu ve contayi bir
kelepgeyle monte edin ve elinizle sikin (Sekil
131B).

Sag veya sol boom bdlim valfleri icin,
Manifoldlu Bélim Valfinin Cikarilmasi (sayfa
84) bolimindeki 3. adimda soktuguniz flans
basli civata ile flansli kilit somununu kullanarak
valfleri valf montaj yatagina monte edip somun
ve civatalari 10 ila 12 N-m torkla sikin.

10. Baypas baglanti pargasinin montaj donanimini
gevsettiyseniz, somunu ve civatayi 10 ila 12

N-m torkla sikin.

Valf Aktuatorunun Takilmasi

1. Aktiatéri manifoldlu valf ve (Sekil 112) ile
hizalayin.

2. Aktuatora ve valfi, Valf Aktaatortinin Cikariimasi
(sayfa 80) bolimundeki 3. adimda soktuguniz
tespit elemaniyla sabitleyin.

Valf aktlatort kablo demetinin 3 uclu
konnektorlinu puskirtme makinesi kablo
demetinin 3 prizli konnektdrine baglayin.

Depolama
Depolama Emniyeti

Operatdér konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:

Makineyi diz bir zemine park edin.
Piskurtme pompasini kapatin.

Park frenini etkinlestirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).
TUm hareketin durmasini bekleyin.

Makineyi ayarlamadan, bakim yapmadan,
temizlemeden veya depoya kaldirmadan 6nce
sogumasini bekleyin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte agik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Makinenin Depolama i¢in
Hazirlanmasi

Kisa Sireli Depolama
(30 guinden kisa)

Su prosedurleri uygulayin:
1.  Pusklrtme Sisteminin Temizlenmesi (sayfa 64)

2. Puskudrtme Makinesini Sartlandirmaya

Hazirlama (sayfa 92)

3. Puskurtme Makinesini Kosullandirma (sayfa 92)

Makinenin Digini Temizleme

Onemli: Makineyi temizlemek igin tuzlu veya geri
kazaniimis su kullanmayin.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, puskuirtme pompasini ve makinenin
motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin ve makinenin
basindan ayrilmadan dnce tim hareketin
durmasini bekleyin.

Not: Manuel sanzimanl HD ve HDX Serisi
Workman modellerde, PTO'yu devre digi birakin.

Silindir kapagi kanatlarinin ve fan muhafazasinin
dis kismindakiler dahil tim makinedeki kir ve
yabanci maddeleri giderin.

Onemli: Makineyi, yumusak bir deterjan ve
suyla yikayabilirsiniz. Makineyi yikamak igin
yuksek basin¢h su kullanmayin. Makinenin
basingla yikanmasi elektrik sistemine hasar
verebilir veya surtiinme noktalarindaki
gerekli gresi koparabilir. Kontrol panelinin,
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ozellikle de 1siklarin, motorun ve akiinun
yakininda asiri su kullanmayin.

Pliiskurtme Makinesini Sartlandirmaya
Hazirlama

1.

1.

Makineyi bosaltma dolgusu noktasina géturdn,
park frenini etkinlestirin, ptskirtme pompasini
ve makinenin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
ve operator koltugundan ayrilmadan dnce tim
hareketin durmasini bekleyin.

Tath su deposunu bosaltin ve depo muslugunun
tapasini agik birakin.

Plskurtme deposunu olabildigince bosaltmaya
calisin.

Pas Onleyici, alkol bazli olmayan bir RV antifriz
sollUsyonu hazirlayin; bkz. Kosullandiricinin
Hazirlanmasi (sayfa 67).

Basing algilama borularindan 1 tanesini,
Sekil 132 ile gosterildigi gibi basmali baglanti
parcasindan c¢ikarin.

9362136

Sekil 132

Basmali baglanti pargasi 2. Basing gOstergesi borusu

6.

Motoru ¢alistirin ve digs boom bdélumlerini yere
indirin.

Plisklirtme Makinesini Kosullandirma

1.

PuUskurtme pompasini birkag dakika ¢alistirarak
RV antifrizi tim puskirtme sisteminde ve varsa
takih pUskirtme aksesuarlarinda dolastirin.

Sol, orta ve sag bdlim anahtarlarini AgiK
konumuna getirin.
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Ana bolim anahtarini AGIK konumuna getirin ve
su kontrolleri yapin:

* RV antifrizin, basing géstergesi borusunun
baglantisi ayrilmig ucundan aktigini teyit
edin.

* Nozulu, RV antifriz goriinene kadar
puskurtin.

Ana bdlim anahtarini KAPALI konumuna getirin.

Pompa anahtarini KAPALI konumuna getirin.

Dis boom bdlimlerini yikseltmek icin boom
bolimu kaldirma anahtarlarini kullanin.

Boom bdlumlerini, boom tagima kizaginin
icine tamamen ulasip "X" tagima konumunu
olusturana ve kaldirma silindirleri tamamen
toplanana kadar yukseltin.

Not: Aktlator cubugunun hasar gérmemesi igin,
kaldirma silindirlerinin tamamen toplandigindan
emin olun.

Motoru kapatin.

Piskurtme deposunu olabildigince bosaltmaya
calisin.

Uzun Sureli Depolama
(30 gunden uzun)

Puskartme valflerini temizleyin; bkz. Plskurtme
Makinesi Valflerinin Temizlenmesi (sayfa 79).

PuUskurtme makinesini gresleyin; bkz. Yaglama
(sayfa 73).
TUm civata, somun ve vidalari kontrol edip sikin.

Not: Asinmis ya da hasarl pargalari onarin
veya yenisiyle degistirin.

TUm puskurtme hortumlarinin durumunu kontrol
edin.

Not: Asinmis ya da hasarli hortumlari onarin
veya degistirin.

TUm hortum baglanti parcalarini sikin.

Cizilmis veya ciplak metal ylzeyleri, yetkili Toro
distribitériinden satin alabileceginiz boyayla
boyayin.

Gerekirse aracl uzun sureli depolamaya
hazirlayin; aracinizin Kullanim Kilavuzuna
bakin.

Makineyi temiz ve kuru bir garajda veya depoda
saklayin.

Makineyi korumak ve temiz tutmak igin Gzerini
ortdn.



Makinenin Servise
Hazirlanmasi

1. Basing algilama borusunu, icine tam oturuncaya
kadar basmali baglanti parcasina sokun (Sekil
133).

9362136

Sekil 133

1. Basmali baglanti parcasi 2. Basing gostergesi borusu

2. Tatli su deposunun musluk tapasini kapatin.
Yakit deposuna yakit ekleyin.

4. Aracta gerekli bakimlari yapin; aracinizin
Kullanma Kilavuzuna bakin.

Puskurtme Makinesini ve

Depo Kizagini Cikarma
Kaldirma ekipmani kapasitesi: 408 kg

A TEHLIKE

Plsklrtme deposu grubu, depolanmis
enerjiden oturu tehlike arz eder. Grubu
takarken veya ¢ikarirken gerektigi gibi
siki tutulmazsa grup hareket edebilir,
yere dusebilir ve sizi ya da ¢evredekileri
yaralayabilir.

Sabitleme elemanlarini gikardiysaniz,
kurulum, sokme veya bakim igleri sirasinda
puskiirtme deposu grubunu kayiglarla ve
ustten kaldirma ekipmaniyla destekleyin.

Orta Konsolu Hazirlama

1.

AKkU kablolarini akiiden ayirin; bkz. 6 Aku
Baglantisinin Ayrilmasi (sayfa 17).

PUsklrtme makinesinin sigorta blokunu
makinenin sigorta blokundan ayirin ve 2 sigorta
bloku arasindaki kablolari ayirin; bkz. 11
Paskurtme Makinesi Sigorta Blokunun Takilmasi
(sayfa 21).

Kablo demetini J klipsten ¢ikarin; bkz.
Paskurtme Makinesinin Arka Elektrik Kablo
Demetini Kontrol Konsoluna Ydnlendirme (sayfa
20).

Konsolun altinda bulunan el digmesini gevsetin
ve kopilyay! sdkin; bkz. Kontrol Konsolunun
Makineye Takilmasi (sayfa 20).

Pusklirtme makinesinin sigorta blokunu
makinenin sigorta blokuna baglayan kablolarin
terminallerini ayirin; bkz. 11 Puskirtme Makinesi
Sigorta Blokunun Takilmasi (sayfa 21).

Puskldrtme makinesinin sigorta blokunu
makinenin sigorta blokundan ayirin; bkz. 11
Paskurtme Makinesi Sigorta Blokunun Takilmasi
(sayfa 21).

Konsolu makinenin gésterge panelindeki
konsol montaj braketinden ¢ikarin ve kontrol
konsolundaki kilavuz pimi 6n depo kayisindaki
saklama braketiyle hizalayin (Sekil 134); bkz.
Kontrol Konsolunun Makineye Takilmasi (sayfa
20).

G033615
9033615

Sekil 134

Kontrol konsolu 3. Kopilya

Depolama braketi (6n
puskirtme makinesi -
depo kayisi)

8.

Konsolu brakete monte edin ve kilavuz pimi
kopilyayla brakete sabitleyin (Sekil 134).



Kriko Ayaklarinin Takiimasi
Kaldirma ekipmani kapasitesi: 408 kg

1. On kriko ayagini deponun énlindeki kriko ayag!

. Catal pim (1/2 x 3 ing)

yuvaslyla hizalayin (Sekil 135).

G028422 2 3 _l
Sekil 135
4. Kopilya (5/32 x 2-5/8 ing)

5. On kriko ayagi

9028422

Kriko ayagi yuvasi
Kilit dugmesi

Kriko ayagini, yatay kriko ayadi borusundaki orta
delik ile yuvanin en Ustiindeki delik hizalanana
kadar yuvaya yerlestirin (Sekil 135).

Catal pimi (1/2 x 3 ing) kriko ayagindaki ve ayak
yuvasindaki deliklere gegirin ve bir kopilyayla
(5/32 x 2-5/8 ing) sabitleyin.

Yuvaya bir kilit dGgmesi gegirin ve digmeyi elle
sikin (Sekil 135).

Arka kriko ayagini arka kriko ayagi yuvasiyla
hizalayin (Sekil 136).
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. Catal pim (1/2 x 4-1/2 ing)

G028423
9028423

Sekil 136

Kopilya (5/32 x 2-5/8 ing) 3. Kriko ayagi yuvasi

4. Arka kriko ayagi

Kriko ayaginin en Ust kismindaki deligi, depo
kizagi sasisindeki delikle hizalayin (Sekil 136).

Kriko ayagini, Sekil 136 ile gosterildigi gibi 2
catal pim (1/2 x 4-1/2 in¢) ve 2 kopilya (5/32 x
2-5/8 ing) ile ayak yuvasina ve sasiye sabitleyin
1 ile 7 arasi adimlari, depo kizaginin diger

tarafindaki 6n ve arka kriko ayaklari icin de
tekrarlayin.



Kriko Ayaklarinin Agilmasi

Kriko ayaklarini agmak igin kriko ve 6n kriko ayag
uzatmasini kullanin.

9392428

Sekil 137
1. Kriko 3. Kamali Pim
2. Catal pim 4.  On kriko aya@i uzatmasi

Puskurtme Makinesi Kizaginin
Cikarilmasi

1. Boomlari yaklasik 45° agiya indirin ve 6ne dogru
donduarin (Sekil 138).

G033619

9033619

Sekil 138

2. Depo kizag! grubunun tutma braketini makinenin
her iki tarafinda bulunan sasi tzerindeki yatak
braketine sabitleyen 2 civatayi (1/2 x 1-1/2 ing)
ve 2 kilit somununu (1/2 ing) sokun; bkz. 13
Depo Kizaginin Indiriimesi (sayfa 25).

3. Depo kizagini kaldirma silindirleriyle yukari
kaldirin, silindir kilidini takin ve sunlari yapin:

Not: Bkz. Depo Grubunun Yukari Kaldiriimasi
(sayfa 72).

* Manuel sanzimanli HD ve HDX Serisi
Workman modellerinde, PTO milini transaks
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PTO'sundan ayirin; Multi Pro WM Cim
Plskurtme Makinesi Boya Seti, Manuel
Workman Genel Hizmet Araci igin verilen
kurulum talimatlarina bakin.

* Otomatik sanzimanli HDX Workman
modelinde, yiksek akigl hidrolik panelindeki
hortumlari ayirin ve baglanti pargalarinin
kapaklarini takin; Multi Pro WM Cim
Puskirtme Makinesi Boya Seti, Otomatik
Workman Genel Hizmet Araci kurulum
talimatlarina bakin.

* Hiz sensérl kablolarini ayirin; bkz. Hiz
Sensord Kablo Demetinin Baglanmasi
(Manuel $Sanzimanh HD Serisi Modeller)
(sayfa 18) ve Hiz Sensori Kablo Demetinin
Baglanmasi (HDX-Auto Modeli) (sayfa 18).

Silindir kilidini ¢ikarin ve depo kizagini kaldirma
silindirleriyle indirin; bkz. Depo Grubunun Asagi
Indirilmesi (sayfa 73).

Kaldirma ekipmanini 6n kriko ayaklarinin yatay
borularina ve arka kriko ayaklarinin dikey
diregine takin (Sekil 138).

Depo grubunu 7,5 ila 10 cm yukari kaldirin ve
kaldirma silindirlerini depo grubuna sabitleyen
sikistirma pimleri ile ¢atal pimleri sékun.

Depo kizagini, makineden ayrilmasina yetecek
kadar yukari kaldirin (Sekil 138).

Araci dikkatli bir sekilde ileri, depo kizagindan
uzaga dogru hareket ettirin.

Depo kizagini yavagga yere indirin.



Sorun giderme

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Bir bélum, puskirtme yapmiyor.

. Boélim valfindeki elektrik baglantisi

kirlenmis veya kesilmisgtir.

. Yanmis bir sigorta var.
. Sikismig bir hortum var.

. Bir bélim baypasi dlizgin

ayarlanmamis.

. Hasarli bir bolim valfi vardir.
. Elektrik sistemi hasarli.

. Valfi manuel olarak kapatin. Valfin

Uzerindeki elektrik konnektérinin
baglantisini ayirin, tim uglarini
temizleyin, ardindan da konnektoru
tekrar baglayin.

. Sigortalar kontrol edin ve gerekiyorsa

yenileriyle degistirin.

. Hortumu onarin veya yenisiyle

degistirin.

. Bélum baypasini ayarlayin.

. Yetkili Toro distributérinize danisin.
. Yetkili Toro distribttérinize danisin.

Bir bolim, calismiyor.

. Boélum valfi hasar gérmastdr.

. Bélum valfini pargalarina ayirin;

Puskurtme Valflerinin Temizlenmesi
bolimine bakin. Tum pargalari kontrol
edin ve hasarli olanlari yenileriyle
degistirin.

Bir bolim valfinda sizinti vardir.

. Bir kege veya valf yatagi asinmis veya

hasar gormustir.

. Valfi pargalarina ayirin ve Valf Onarim

Setini kullanarak kegeleri degistirin;
yetkili Toro distribltoriinize danisin.

Bolim anahtar(lar)i kapatilinca plskirtme
nozulu (nozullar) damlatiyor.

. Nozul govdesi ile kontrol valfi

diyaframinin arasinda kir birikmistir.

. Nozul govdesini ve diyaframi

temizleyin; Nozul Gévdesini ve Kontrol
Valfi Diyaframini Temizleme bélimiine
bakin.

Bir boom etkinlestirilince basing dustyor.

. Boom baypas valfi dizgin

ayarlanmamistir.

. Boom valfi gévdesinde bir tikaniklik

vardir.

. Bir nozul filtresi hasarli veya tikanmis.

. Boom baypas valfini ayarlayin.

. Boom valfinin giris ve gikis

baglantilarini ¢ikarin ve varsa
engelleyici maddeleri giderin.

. Tum nozullari ¢ikarip kontrol edin.

96




Semati

g A9y | 6690-SZ1 OMA | | 40 | 393ys

0vZL¥ I3POIN
J19Aeadg ‘moj4—uweubeiq

SSYdA8 NOILYLIOV

3SOH 34NSS3IYd W¥/€ =

ISOH NOILONS we/

ISOH NOILONS

ISOH 34NSS3Yd

431714 HSIW 06

SSYdAE /M JATVA 001N ZY =

ONILYTIN93Y 00IW ZY =

A3N
_. = = = ISOH
N INTVA NOILVLIOV
A|
IN0YLS WA 001 JATVA
dhnd o€ LY INTYA HOOB YILSYA
v \ 3L HSIW 08 A
]| SITZZON ¥ SITZZON € SIIZION ¥
g WOO8 LHOIY O REIVER 008 1437
N v
>
43173y = =
A 7N$SI4d v
¥ILINNOTS = = = J
| 3179A 31010801 NOTLVLI9v— \
| NOILYLIOY
» > [ =3 [ » » ]
| NTVY0
== ( '
-
NOTIONS = = = = =
WH S0 059 NYNL3Y SSYdAS WOOB
-q
INYL z_§|\ I I I I NYNLIY 3LVY
| ] - - - -
NO1IVITOV

IATVA
N1vHd

9209531

Akis Semasi, Piiskiirtme Sistemi (Rev. B)

97



TORO.

Kosullar ve Kapsama Giren Uriinler

Toro Company, Toro Ticari driintintiziin ("Uriin") ilk 2 yil boyunca
veya 1.500 galistirma saatine kadar* (hangisine 6nce ulasilirsa),
malzeme ve iscilik ydninden kusur icermeyecegini ortak sekilde
garanti eder. Bu garanti, Havalandiricilar harig tim Grlnler igin
gegerlidir (bu Urdinler igin ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin).
Garanti kapsamina giren bir durum oldugunda, ariza tespit, isgilik,
parca ve nakliye dahil higbir icret almaksizin Uriinii onaririz. Bu
garanti, Uriiniin ilk perakende miisterisine teslim edildigi tarihte baslar.
* Saat o6lgerle donatiimig Grdn.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsamina giren bu durum olduguna inandiginizda, uriinG satin
aldiginiz Ticari Uriin Distribiitériini veya Yetkili Ticari Uriin Bayisini derhal
bilgilendirmekle sorumlusunuz. Bir Ticari Uriin Distribiitrii veya Yetkili
Ticari Uriin Bayisi bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya garanti hak
ve yukumlilikleri hakkinda sorulariniz olursa bize ulagin:

Toro Ticari Uriin Servis Departmani
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turi ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsanmayan Kalemler ve Kosullar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin tim,
malzeme veya isGilik kusurlarina dayal degildir. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro'ya ait olmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi
tagimayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin kurulumu ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalari.

® Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlarin yapilmamasi nedeniyle ortaya
¢tkan Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiiketilen veya kullanilan pargalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram,
nozul, akis Olgerler ve kontrol valfi gibi belirli piskurtme bilesenleri
ornek gosterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, giibreler, su
veya kimyasallar olmak Uzere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endUstriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
¢izilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Zorunlu bakim kapsaminda degistiriimesi planlanan pargalarin degisimi,
ilgili parga icin planlanan degisim siresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcalar, orijinal Urtin garantisinin siresi
kadar garanti kapsamina girer ve Toro milkiyeti haline gelir. Mevcut bir
parca veya parca grubunu onarma ya da yenisiyle degistirme konusundaki
nihai karari Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis
pargalari kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-iyon akiiler hizmet Omdirleri boyunca belirli
bir toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Isletim, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.
Not: (sadece lityum-iyon aku): Ek bilgi icin akl garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim Masraflani Uriin Sahibine Aittir

Motor ayari, yaglama, temizlik ve cilalama igleri, filtre ve sojutma suyu
degisimi ve tavsiye edilen bakimlarin gergeklestiriimesi, Toro urtnleri igin
yapilmasi gereken ve masraflari (rliniin sahibi tarafindan kargilanacak
olan bazi normal servis iglemleridir.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Toro Yetkili Distributéri veya
Bayisi tarafindan yapilmasi tek ¢éziim segeneginizdir.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
baglantili dolayli, tesadiifi veya sonug niteligindeki zarar ziyandan
sorumlu degildir. Bunlara, makul ariza veya kullanim disi dénemlerde
bu garantiler kapsaminda tamamlanmasini beklenen onarimlara
yonelik yedek ekipman veya hizmetlerin tedarik maliyeti veya giderleri
de dahildir. Asagida belirtilen Emisyon garantisi (uygulanabiliyorsa)
harig, baska higbir acik garanti yoktur. Ticarete ve belirli bir kullanima
uygunluk dahil tiim zimni garantiler a¢ik garantinin siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadufi veya sonug niteligindeki zarar ziyanin garanti
kapsami disinda tutulmasina veya zimni bir garantinin ne kadar surecegi ile
ilgili kisittamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki istisna ve kisitlamalar
sizin i¢in gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir ve
ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren baska haklariniz da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari, Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Griinlerini satin alan musteriler, kendi yasadiklan ulke, bolge veya eyalete ait garanti
poligelerini almak icin en yakin Toro Distributérine (Bayi) bagvurmalidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribitérinizin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gcekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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