e Form No. 3477-104 Rev A
Kimyasal On Karigtirma Seti

TORO® 2015 ve Sonrasi Multi Pro® 1750 Cim Pusklirtme Makinesi
Model Numarasi 41158—Seri Numarasi 315000001 ve Ustii

Kullanici Kilavuzu

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyac
duydugunuz takdirde bir Yetkili Servis Merkeziyle ya Model Numarasi
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grlinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
gOsterir.

Seri Numarasi

Bu set, parklarda, golf sahalarinda, spor sahalarinda
ve ticari alanlarda bulunan bakimli ¢imlerde

¢im puskurtme uygulamalarina hazirlik olarak
kimyasallarin karigtirilmasina yardimci olmak igin
tasarlanmistir. Cim puskirtme uygulama araci igin
Ozel bir ek pargadir ve goérevlendiriimis profesyonel
operatorler tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak
Uzere tasarlanmistir.

Bu Urln, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Ayrintilar i¢in lGtfen bu yayinin arkasindaki Kurulus
Beyanr’na (DOI) bakin.

Uriin diizgiin calistirmayi ve bakimlarini yapmayi
6grenmek igin bu kilavuzu dikkatle okuyun.

Bu kilavuzdaki bilgiler, sizin ve baskalarinin
yaralanmasini ve Urindn hasar gérmesini 6nlemeye
yardimci olabilir. Toro emniyetli Grinler tasarlayip
Uretiyor olsa da, Urtind dogru ve guvenli ¢alistirmak
sizin sorumlulugunuzdur.

Urtin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak ya

da UrininUzu kaydettirmek igin www.Toro.com
adresinden dogrudan Toro ile irtibata gegebilirsiniz.

9028632
9028632

Sekil 1

1. Model ve seri numarasi levhasi

v
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A UYARI

_ CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Bu urinun kullanilmasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve lireme sorunlarina yol a¢tigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.




Guvenlik

Bu kilavuz potansiyel tehlikeleri tanimlar ve glivenlik

uyarisi semboliyle (Sekil 2) tanimlanan giivenlik

mesajlari icerir. Bu mesajlar tavsiye edilen énlemlere

uymamaniz halinde ciddi yaralanma veya dlumle
sonuglanabilecek bir tehlike hakkinda uyari verir.

A

Sekil 2

1. Givenlik uyarisi semboli

9000502

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkl s6zcik
kullanilir. Onemli s6zcugu bazi 6zel mekanik bilgilere

dikkat ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

Guvenlik ve Talimat Etiketi

A
E=a

93-6674

decal93-6674

93-6674

1. Ezilme tehlikesi, el—servis veya bakim igslemi yapmadan

once talimatlari okuyun.

Pliskiurtme sisteminde kullanilan kimyasal
maddeler siz, ¢gevredekiler, hayvanlar, bitkiler,
toprak ve diger maddeler igin tehlikeli ve
zehirli olabilir.

Kullanilan tiim kimyasallarla ilgili
kimyasal uyari etiketlerini ve Malzeme
Guvenlik Bilgi Sayfalarini (MSDS) dikkatle
okuyun, buralarda bildirilen talimatlara
uyun ve kendinizi kimyasal ureticisinin
tavsiyelerine gére koruyun. Ornegin,
kimyasallarla kigisel temasa karsi koruma
saglamak igin yliz ve g6z korumasi, eldiven
veya baska donanimlar gibi uygun Kisisel
Koruyucu Donanim (KKD) kullanin.

Birden fazla kimyasal kullaniimig
olabilecegini ve bu kimyasallardan

her birine ait bilgilerin ayri ayri
degerlendirilmesi gerektigini unutmayin.

Bu bilgiler mevcut degilse piliskiirtme
makinesini ¢alistirmayi veya makine
uzerinde gcalismayi kabul etmeyin.

Bir puskilirtme sistemi lizerinde ¢alismadan
once, sistemin ilgili kimyasal ureticilerinin

tavsiyelerine gore u¢ kez durulandigindan

ve notrlestirildiginden emin olun.

Yakinlarda yeterli miktarda temiz su ve
sabun bulundugundan emin olun ve
vicudunuza temas eden kimyasallari
derhal yikayarak giderin.

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operatoér tarafindan kolayca goérulebilecek emniyet
etiketleri ve talimatlar yerlestiriimistir. Hasar géren veya eksik etiketleri yenisiyle degistirin.

decal119-4988

119-4988
2. Kilidi ag

Kilitle




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

Destek sasisi montaji
Kalin kare ara parca

ince kare ara parga
Taslyici civata (% x 12 ing)
Flangh kilit somunu (¥ ing)
Kizak kolu, sag

Kizak kolu, sol

Pivot pim

Civata (¥ x 1%4 ing)
Sikigtirma somunu (% ing)
Kol

Duz rondela

Kopilya

Arka levha montaji

Flansl burg (Y2 ing i¢ cap)
Flansh burg (% ing i¢ cap)
Ayar vidasi

—_—

Sasiyi monte edin.

Yay

N NNN=_2NDNDNODNDNDNDNDNN_22 222NN

Kilitteme bilesenlerini takin.

Kol

Duz bagl vida (#10-24 x 72 ing)
Mandal diregi

Yayli klips

Civata (#10-24 x Y2 ing)

Kilit somunu(#10-24)

Ediktor

Flangl civata (5/16 x % ing)
Flansgh kilit somunu (5/16 ing)
Mandal kolu

Civata (% x 1 ing)

Flangh tirtikli somun (3 ing)
T-baglanti parcasi ve tahliye valfi
Conta

Flansli kelepge

Eduiktora takin.

Bolme levhasi baglanti pargasi
O-halka
Kilitleme halkasi

A Am Al A A AR A NN AN A AN -

Ediktor hortumunu takin.




Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Eduktor valfi 1
Besleme hortumu—86 cm 1
Tespit elemani 2
Eduktor-baypas hortumu—65 cm 1
5 Slms hortumu—22 cm ! Ediiktor valfini takin.
ansl kelepge 1
Conta 1
Eduktor valfibraketi 1
Flangh civata (5/16 x % ing) 1
Flangh kilit somunu (Y ing) 4
Depo hortumu—141 cm 1
6 -IL_IeaS:;thelilne];gle ; Edktor valfi hortumlarini baglayin.
Conta 2

7

Emme borusu ve hortumu (istege bagl

aksesuar)

—_

Takma islemini tamamlayin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.




1

Sasinin Monte Edilmesi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

1 Destek sasisi montaji
2 Kalin kare ara parca é (
2 ince kare ara parca E
2 Taslyici civata (3% x 1%z ing) ~
1 Flangli kilit somunu (3% ing) 2 6028026
1 | Kizak kolu, sag Sekil 3 o0eoee
1 Kizak kol |

28k ko, S0 . Ana destek sasisi grubu 2. Kare ara parcalar
2 Pivot pim

3, 1 H
2 | Cvata (06 x 1% ing) Ana destek sasisini, Sekil 3 ile gosterildigi
2 Sikistirma somunu (% ing) gibi kare ara pargalarin ve tasiyici civatalarin
2 Kol Uzerine takin.
2 Diiz rondela Not: Sasinin depoyla ayni hizada olmasini
> Kopilya saglamak icin ara parcalari gerektigi gibi
; ayarlayin.

1 Arka levha montaji o .
> Flansh bur (4 o Ana destek sasisini, 2 flangl kilit somununu

anshi burg (%2 ing i¢ ¢ap) (% in¢) kullanarak depo kayisina (Sekil 4)
2 Flansli burg (% ing i¢ cap) sabitleyin.
2 Ayar vidasi /

Destek Sasisinin Depoya Takilmasi

1.

Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, pompay! durdurun, motoru kapatin
ve kontak anahtarini ¢ikarin.

Deponun en st kismindaki arka depo kayislarini
sabitleyen sabitleme elemanlarini sokun.

Not: Tum pargalari saklayin.

Sol taraftaki, arka depo kayisindaki deliklerin i¢
tarafina 2 tasiyici civata (¥ x 172 ing) takin.

Daha énce soktuguniz depo kayisi sabitleme
elemanlarini takarak kayislari depoya sabitleyin.

Not: Kayisin depoya sikica sabitlendigini
kontrol edin. Kayigi fazla sikmayin.

2 kare ara pargay! daha 6nce taktiginiz tasiyici
civatalarin (Sekil 3) tzerine takin.

Not: Sasinin depoyla ayni hizada olmasini
saglamak icin gerektigi kadar uygun miktarda ve
kalinlikta kare ara parga kullanin.

. Ana destek sasisi grubu

2. Taslyici civata digleri (Ust

f) o

Sekil 4

9013926

3. Tasiyici civata digleri (alt
konum)

4. Flangli kilit somunu (3% ing)
konum)




Kizak Kollarinin Hazirlanmasi

1.

PO Dd

Pivot pimi kizak kolundaki st delikten gegirin
(Sekil 5).

G028600
9028600

Sekil 5

Kizak kolu (sol) 5. Sikistirma somunu (% ing)
Civata (¥ x 1% ing) 6. Kol

Ust delik (Kizak kolu—sol) 7. Alt delik (Kizak kolu—sol)
Pivot pim

Civatanin (3% x 1% ing) dislerine, orta sinif dis
kilitleme bilesigi uygulayin.

Civatayi (36 x 174 ing) kizak kolundaki alt delikten
ve pivot pim tespit elemanindan ($ekil 5) gegirip
sikistirma somunuyla (¥s ing) monte edin ve
sikistirma somununu 15 ila 17 N-m torkla sikin.

Kolu civataya (¥ x 1%4 ing) gecirin, kolu
sikistirma somununa karg! sikistirin ve kolu
elinizle sikin (Sekil 5).

1 - 4 arasiI adimlari diger kizak kolunda da
tekrarlayin (Sekil 5).

Kizak Kollarinin Destek Sasisinine
Monte Edilmesi
1.

Ana destek sasisindeki pivot borunun her bir
ucuna bir flansh burg (% ing i¢c ¢ap) yerlestirin
(Sekil 6).

G029072
9029072

Ust pivot pimleri (V2 ing) 6. Kizak kolu (sol)
Flansh burg (*2ing ic gcap) 7. Gobek (sol kizak kolu)

. Gobekler (arka plaka—sol 8. Pivot borusu (ana destek

ve sag) sasisi)

Rondelalar (‘2 ing) 9. Flansh burg (% ing i¢ cap)

Kopilyalar 10. Alt pivot pim (% ing—sag
kizak kolu)

Arka plakanin sol ve sag gobeklerine flansh bir
bur¢ (Y2 ing i¢c ¢ap) yerlestirin (Sekil 6).

Not: Burclarin flansinin gébeklerin dis tarafina
hizalandigindan emin olun.

Sag kizak kolunun alt pivot pimini, pivot borusu
ve pivotun sag tarafindaki flangh burcun iginden
gecirerek monte edin (Sekil 6).

Not: Kolun Ust pivot pimini arka plakanin sag
gObedgi ile hizalayin.

Sag kizak kolunun st pivot pimini arka plakanin
sag gobeginden gecirerek monte edin (Sekil 6).

Ust pivot pimini bir rondela (V2 ing) ve kopilya ile
arka plakaya sabitleyin (Sekil 6).

Sol kizak kolunun gdbegini, sag kizak kolunun
alt pivot piminin, pivot borusundaki sol flansli
burcun soluna dogru ¢ikinti yapan ucunun
Uzerine monte edin (Sekil 6).

Not: Kolun Ust pivot pimini arka plakanin sol
gObegi ile hizalayin.

Sol kizak kolunun Ust pivot pimini arka plakanin
sol gdbeginden gecirerek monte edin (Sekil 6).

Sol kizak kolunun Ust pivot pimini bir rondela
(2 in¢) ve kopilya kullanarak arka plakaya
sabitleyin (Sekil 6).



1.

2 ayar vidasini, alt mentese noktasindan sol
kola takin (Sekil 7).

Not: Kizak sisteminin daha sonra
ayarlanabilmesi i¢in simdilik ayar vidasini
sikmayin.

G013929

9013929

Sekil 7

Kizak kolu (sol) 3. Ayar vidasi

2. Pivot boru 4. Kizak kolundaki delikler

2

Kilitleme Bilesenlerinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2 |vay

Yaylarin Takilmasi

1.

Yay!i, sasi grubunun yan tarafindaki acili tirnagin
alt ucundaki delige takin (Sekil 8).

9013931

1. Acil tirnak 4. Dikit
2. Tirnaktaki delik 5. Oluk
3. Yay

2. Yayin bir ucunu agihl tirnaktaki delige ve diger
ucunu da yay dikitine takin (Sekil 8).

3. Yay ucunun dikitteki oluga diizglin oturdugundan
emin olun (Sekil 8).

1 - 3 arasi adimlari karsi taraf icin de tekrarlayin.
5. Sol koldaki 2 ayar vidasini sikin.

Cekme Dili Konumunu Ayarlama

Cekme dilini ayarlamak igin kizak grubunu st tasima
konumuna getirin.

* Grubu yukari kaldirmak i¢in kollari hafifce depoya
dogru yatirarak yukari kaldirin.

* Cekme dilini, sasi grubunun Ust kismindaki
kaynakl tirnakla ¢apraz ¢ubugun altina
yonlendirin.

* Grubun, depoya dogru asagd! dénmesine izin verin.

1. Plastik stoperlerin yayl tirnaklarla temas
ettiginden emin olarak, yayli tirnaklari tam orta
konumda sikistirmak icin kizagin arka plaka
grubuna yeterli basing uygulayin (Sekil 9).




\ G013932
9013932

Sekil 9

1. Yayl tirnak basing altinda
2. Arka plaka

3. Yayh tirnak

2. Arka plakaya uygulanan basinci korurken,
cekme dilini, cekme dili plakasinin dudak contasi
capraz ¢ubuga temas edene kadar kendinize
dogru kaydirin (Sekil 10).

1 4
N/
PN,

Sekil 10

1. Cekme dili plakasi dudak
contasi

2. Sabitleme elemanlari

G013933]

9013933

3. Plakadaki yuva

4. Kaynakl tirnak

3. Cekme dilinin konumunu sabitlemek igin
sabitleme elemanlarini sikin, ardindan arka
plakadaki basinci serbest birakin.

Not: Kizagi kontrol ederek hareket boslugu
olmadigindan emin olun. Kizak, sasi grubuna
tam olarak oturmalidir. Kilitli konumu ayarlamak
icin, edUktéru taktiktan sonra bu islemi
tekrarlayabilirsiniz.

3

Eduktorun Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Kol

2 Diz basli vida (#10-24 x Y2 ing)

N

Mandal diregi

Yayli klips

Civata (#10-24 x %2 ing)

NN -~

Kilit somunu(#10-24)

RN

Eduktor

Flansh civata (5/16 x % ing)

Flansh kilit somunu (5/16 ing)

=l LA S

Mandal kolu

Civata (¥ x 1ing)

B

Flansgh tirtikh somun (% ing)

—_

T-baglanti pargasi ve tahliye valfi

1 Conta

1 Flansh kelepge




Eduktor Kolunun Takilmasi Eduktorun Puskurtme Makinesine

Not: Mandal kolunu ve mandal diregini ediiktor Monte Edilmesi

kolunun sag veya sol tarafina takabilirsiniz. 1. Ediiktér montaj plakasindaki delikleri kizak

Mandal diregini, 2 duz bagli vidayi
(#10-24 x Y2 ing) kullanarak ediktérin
koluna (Sekil 11) monte edin.

destek sasisindeki yuvalarla hizalayin (Sekil 12).

Not: Sabitleme elemanlari, ediiktor baslangicta
tasima konumuna yukseltildiginde yuvanin
icinde serbestce hareket edebilecekleri kadar
gevsek olmalidir. Bu, ediktérin hareket ve
hizalamasini ayarlamaniza olanak tanir.

G028604 10 9 8
9028604
Sekil 11
Mandal diregi 7. Yayl Klips cozsnze 025128
Diiz bagl vida 8. Civata (#10-24 x % ing) Sekil 12
(#10-24 x 72 ing) 1. Civata (% x 1 ing) 4. Eduktdr grubu montaj
Ediiktor kolu 9. Flan$ll civata (5/16 x % deligi
o |n.g.) 2. Arka plaka 5. Eduktér grubu montaj

EdUktor grubu 10. Kilit somunu (#10-24) diizenegi

Flansh kilit somunu 11. Mandal kolu 3. Flangh tirtikli somun
Montaj plakasi (ediiktor) (¥ ing)

Yayli klipsi 2 civata (#10-24 x ¥ ing) ve 2 kilit 2. EdUktora monte etmek icin 4 adet civata
somunu (#10-24) ile mandal koluna (Sekil 11) (78 x 1 ing) ve kilit somunu (% ing) takin.

monte edin. Not: Bu noktada civatalari heniiz sikmayin.

o sy
Tutacagy, 2 flansh civata (5/16 x % ing) ve flansli 5 £ qi51461i; kizak grubunun iginde dikkatle tagima

kilit somunlari (5/16 ing) ile ediktériin montaj
plakasina (Sekil 11) monte edin.

Kizagi asagi konuma indirin.

10

konumuna yukseltmek i¢in sunlari yapin:

A. [Eduktort yukarr kaldirmak igin, hafifce
depoya dogru yatirarak alt kolu yukari

kaldirin.

B. Cekme dilini, sasi grubunun Ust kismindaki
kaynakl tirnakla gapraz gubugun altina
yonlendirin.

C. Ardindan, yayl klipsi sasinin alt kismindaki
blylk pivot borusuyla hizalamaya 6zen
gOstererek grubu depoya dogru yonlendirin.

D. Yayl klips Sekil 13 ile gosterildigi gibi pivot
borunun Uzerine oturana kadar itin.



9023129

Sekil 13

1. Yayh klips 2. Pivot boru

4. Kizak arka plakasindaki eduktor yuksekligini
kontrol edin ve gerektigi gibi ayarlayin.

5. Eduiktoérl kizaga sabitleyen baglanti elemanlarini

sikin. 6028620 1 2 3 4
9028620
Not: Baglanti elemanlarini 36-45 N-m torkla Sekil 14
sikin. 1. Tahliye valf 4. Conta
6. Sol pivot kolundaki 2 ayar vidasini sikin, bkz. 2. Flans (T-baglanti pargasi) 5. Flansli kelepge

Kizak Kollarinin Destek Sasisinine Monte
Edilmesi (sayfa 7) bélima, Sekil 7.

7. Eduktor grubunun depo kayigi Uzerindeki
konumunu kontrol edin.

3. On flang (ediiktér)

2. T-baglanti pargasini bir conta ve flangli kelepge
ile eduktore sabitleyin (Sekil 14).

Not: Ediktor dik ve tasima konumunda

olmalidir. Sasi grubunu depoya sabitleyen alt

kilit somununu gevsetin. Somunu s6kmeyin.

Konumu gerektigi gibi ayarlayip kilit somununu

sikin. Kayisin depoya sikica sabitlendigini

kontrol edin.

T-Baglanti Pargasi ve Tahliye
Valfinin Montaji

1. Ust T baglant pargasi flansini ediktoriin 6n
flansina hizalayin (Sekil 14).

Not: Tahliye valfi kolunun disa dogru
yerlestirildiginden emin olun.

11



4

Bolme Levhasi Baglanti
Parcasinin Puskurtme
Deposuna Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli parcalar:

1 Bolme levhasi baglanti pargasi
1 O-halka
1 Kilitteme halkasi

Depoda Delik Agilmasi

1. Sekil 15 ile gosterildigi gibi deponun Ustundeki
ileri konumunu bulun.

Not: Kaliplanmis dairenin ortasindaki delme
isaretini bulun.

9023130

Sekil 15

2. 9 cm'lik bir delik testeresi kullanarak, delme
isaretinin oldugu yerde bir delik acin (Sekil 15).

Not: Boime levhasini yerlestirebilmek igin ¢capi
biraz artirmaniz gerekecektir.

3. Deligi actiktan sonra, varsa kesigin etrafindaki
puruzll kenarlari ve kesme iglemi sirasinda ana
depoya girmis olabilecek kalintilari giderin.

Bolme Levhasinin TakilmasiBag-
lanti parcgasi

1. Ana depo kapagdini agin ve filtre stizgecini
cikarin.

2. Bolme levhasi baglanti pargasini ve O-halkayi,
daha 6nce kesilen agikliktan deponun iginden
yukari dogru takin (Sekil 16).

:"’-‘.'&\ == =
\,\_B- (\ 9
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N N~ G023131
9023131
Sekil 16
1. Kilitteme halkasi 3. Bodlme levhasibaglanti
pargasl
2. O-halka
3. Bdlme levhasi baglanti pargasini kilitleme

halkasi ile depoya sabitleyin.

12
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Eduktor Valfinin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

1

Ediktor valfi

Besleme hortumu—_86 cm

N~

Tespit elemani

—_

Eduktér-baypas hortumu—65 cm

Giris hortumu—22 cm

Flansh kelepge

Conta

Ediktor valfibraketi

Flansh civata (5/16 x % ing)

Flansh kilit somunu (%4 ing)

Eduktor Valfinin Takilmasi igin
Hazirhk

1.

Flangli kelepgeyi, contayi, dirsegi ve giris
hortumunu basing filtresi kafasindan c¢ikarin
(Sekil 17/A).

Not: Contayi ve flansh kelepgeyi daha sonra
takmak Uzere saklayin.

13

Powbh==

G028611 1

9028611

Sekil 17

Giris hortumu 5. Basing filtresi kafasi
Dirsek Tespit elemani
Flanslh kelepge Alt T-baglanti parcasi

© N o

Conta Duz c¢ikintili baglanti

pargasi (giris hortumu)

Giris hortumunun diz ¢ikintili baglanti pargasini
puskurtme sisteminin alt T-baglanti pargasina
sabitleyen tespit elemanini gikarin ve giris
hortumunu makineden cikarin (Sekil 17/B)

Not: Tespit elemanini daha sonra takmak
icin saklayin; dirsegi, hortumu ve duz cikintili
baglanti pargasini atin.

Eduktor besleme hortumunun 90° dirsegini
edUktor valfinin alt portuna monte edin (Sekil
18).



G028612

9028612

Sekil 18

Flangli baglanti parcasi
(edUktor besleme
hortumu)

4. Alt port (eduktor valfi)

EdUktor besleme
hortumu—_86 cm

5. 90° dirsek (eduktor
besleme hortumu)

Tespit elemant

(028613

9028613

Sekil 19
Ediiktér-baypas 4. Tespit elemani
hortumu—~65 cm
Diz baglanti parcasi 5. 90° cikintih baglanti

(edUktor-baypas hortumu) pargasi (eduktér—baypas

hortumu)
Yan port (edUktor valfi)

Dirsegi tespit elemani ile valfe sabitleyin (Sekil
18).

EdUktér-baypas hortumunun diz baglantis
parcasini ediktdr valfinin yan portuna monte
edin (Sekil 19).

14

Duz baglanti pargasini tespit elemani ile valfe
sabitleyin (Sekil 19).

Bir contayi ve yeni giris hortumunun diz
flansli baglanti pargasini, ediktor valfinin Gst
kismindaki adaptorin flansina hizalayin (Sekil
20).



G028614

Sekil 20

1. 90° flangli baglanti parcasi 4. Flangli kelepge
(giris hortumu)

2. Girig hortumu—22 cm 5. Conta

3. Duz flansh baglant 6. Flans (adaptor)

parcasi (giris hortumu)

9028614

8. Duz flangh baglanti pargasini bir flangl kelepge

ile valfe sabitleyin (Sekil 20).

Eduktor Valfi ve Braketin Montaji

1. Karigstirma kisma valfine giden hortumu
destekleyen R-kelepceyi sabitleyen civatayi

montaj borusu Uzerindeki braketten sokin (Sekil

21).
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G028607 1 2 3 4 5
9028607
Sekil 21

Eduktor valfi braketi 4. Flangli civata (5/16 x %
ing)

Civata (puskurtme
makinesi)

R-kelepge 5.

Braket (montaj borusu)

Eduktor valfi braketini R-kelepgesi ve hortum ile
montaj borusu braketi arasina hizalayin (Sekil
21).

Eduktor valfi braketindeki delikleri montaj borusu
braketindeki deliklerle hizalayin (Sekil 21).

Braketlerdeki alt delikleri kullanarak, eduktor
valf braketini flansh bir civata (5/16 x %4 ing) ile
montaj borusu braketindeki (Sekil 21) deliklere
monte edin.

Braketlerdeki tst delikleri kullanarak,
R-kelepcgesini ve ediktor valf braketini 1.
adimda (Sekil 21) ¢ikardiginiz civata ile montaj
borusu braketine monte edin.

Eduktor valfinin saplamalarini ediktor valfi
braketindeki deliklere hizalayin ve valfi 4 flansh
kilit somunu (%4 ing) ile brakete (Sekil 22)
sabitleyin.
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G028608

Sekil 22

1. Flangli kilit somunlari 3. Ediktor valfi

(Yaing)
2. Saplamalar

9028608

6

Eduktor Hortumlarinin
Baglanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

Depo hortumu—141 cm

Tespit elemani

Flansh kelepge

NN~ —~

Conta

Depo Hortumunun Baglanmasi

1. Depo hortumunun 90° ¢ikintili baglanti pargasini
Bolme Levhasinin TakilmasiBaglanti pargasi

(sayfa 12) bolimiinde 2. adimda taktiginiz
bdlme levhasi baglanti parcasina (Sekil 23)
takin.
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. 90° cikintil baglanti

G028618

9028618

Sekil 23

3. Tespit elemani
parcas! (depo hortumu)

. Bolme levhasi baglanti

pargasi

. Conta

90° baglanti pargasini bir tespit elemani ile
bdlme levhasi badlanti pargasina sabitleyin
(Sekil 23).

Depo hortumunun flangh baglanti pargasini
T-tahliye baglanti pargasinin 6n flansi ile
hizalayin (Sekil 24).

G028619
9028619

Sekil 24

Flansh kelepge 4. Tahliye valfi

5. Onflang (T-tahliye baglant
parcasl)

Flansh baglanti (depo
hortumu)




4. Depo hortumunu bir conta ve flansh kelepge ile
T-baglanti pargasina sabitleyin (Sekil 24).

5. Depo hortumunun puskuirtme makinesinin diger
parcalarina takilmadigina emin olmak igin
eduktord kaldirin ve indirin (Sekil 24).

3 G014016
Sekil 25

1. Depo hortumu 3. Hortumda sarkma
2. Yakit Deposu

9014016

Besleme Hortumunun Baglanmasi

1. Besleme hortumunun flangli baglanti pargasini
ediktorin flansina hizalayin (Sekil 26).

G028617
9028617

Sekil 26
1. Conta 3. Flans (ediktor)
2. Flangh kelepge 4. Flangli baglanti parcasi

(besleme hortumu)

2.
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Besleme hortumunu bir conta ve flansli kelepce
ile eduktore sabitleyin (Sekil 26).



Eduktor Baypas Hortumunun Giris Hortumunun Baglanmasi

Baglanma3| 1. Giris hortumunun 90° baglanti pargasinin
1. EdUktér baypas hortumunun 90° ¢ikintilh baglanti ﬂ?”ﬁ'”' basmfll f|2|’;3re3| kafasinin flangi ile
parcasini Ediktor Valfinin Takilmasi igin Hazirlik izalaymn (Sekil 28).

(sayfa 13) boliminde 2. adimda kullandiginiz
alt T-baglanti parcasina (Sekil 27) takin.

s

G028615

9028615

Sekil 27

1. Tespit elemani 3. Alt T-baglanti pargasi
2. 90° cikintili baglanti 4. Eduktor baypas hortumu S cozsser q026861

parcgas! (eduktoér baypas .

hortumu) Sekil 28

1. Conta 4. Flang (basing filtresi
oL x . kafasi)

2. 90° baglanti pargasini alt T-baglanti par¢asina 2. Flangh kelepge 5. Flans (90° baglanti

2 Ediktor Valfinin Takilmasi icin Hazirlik (sayfa
13) bdliminde cikardiginiz tespit elemani (Sekil
27) ile sabitleyin.

parcasi—qgiris hortumu)
3. Giris

2. Giris hortumunu Eduktor Valfinin Takilmasi igin
Hazirlik (sayfa 13) bolumunin 1. kisminda
cikardiginiz conta ve flansgh kelepge (Sekil 28)
ile basing filtresi kafasina sabitleyin.
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7

Takma Isleminin
Tamamlanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 1 | Emme borusu ve hortumu (istege bagl aksesuar)

Prosedur

Not: Emme borusu ve hortumu istege bagl
aksesuarlardir. Daha fazla bilgi igin Yetkili Toro
Distribatériindze danisin.

Emme borusu ve hortumunu daha sonra kullanmak
Uzere saklayin. Kimyasal On Karistirma Setinin
kullanimiyla ilgili diger belgeleri okuyun ve saklayin.

Calistirma

Kimyasallar tehlikelidir ve yaralanmaya yol
acabilir.

* Kimyasallarn kullanmadan 6nce kimyasal
etiketlerindeki talimatlari okuyun ve
ureticinin tim tavsiye ve onlemlerini
uygulayin.

* Kimyasallan cildinizden uzak tutun.
Kimyasallara temas ederseniz, etkilenen
bolgeyi sabun ve temiz suyla iyice yikayin.

* Emniyet gozlugl ve kimyasal madde
ureticisinin tavsiye ettigi diger koruyucu
donanimlari kullanin.

Kontroller

7N

G023137

9023137

Sekil 29
1. Kapak 6. Depo hortumu
2. Besleme hortumu 7. T-valf
3. Ana valf (hazne valfi) 8. Ust kol
4. Tasima Kayisi 9. Yikama valfi
5. Alt kol
Kapak

Kapagi saat yonunun tersine gevirerek acin. Kapagi
tamamen kapatin ve saat yonunde gevirip kilitleyin.
Eduktord tasima konumuna kaldirmadan dnce kapagi
kapatmali ve kilitlemelisiniz.

Kollar ve Tagima Kayisi

Ediktord kaldirip indirmek ve tasima konumuna
kilittemek icin Ust ve alt kollari kullanin.

Ana Valf

Kimyasallari eduktdérden ana depoya giden hortuma
aktarmak icin ana valfi kullanin.

Sise Durulayici

Sise durulayici, ediiktér deposunun iginde bulunur.
EdUktér anahtari calistirilinca sise durulayicida
basing olur ve ana deponun igindeki malzemeyle
beslenir. Sise durulayiciy! kullanmak icin kimyasal
kabini agizhgin Uzerine ters gevirin ve kabin kenarini
kullanarak durulama digmesine basin. Agizligi
etkinlestirmek ve kimyasal kabinin igini durulamak igin
bastirin.
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Ediiktoriin indirilmesi ve
Kaldiriimasi

Ediiktoriin indirilmesi

1. EduUktor kolunu tutun ve mandal kolunu mandal
direginden c¢ekerek cikarin (Sekil 31 ve Sekil 32).

G023149

9023149

Sekil 30
1. Sise durulayici

Yikama Valfi

Yikama valfi, ediiktdér deposunun igini durulayabilir.
Eduktor anahtari ¢alistirilinca yikama valfinde basing
olur ve ana deponun icindeki malzemeyle beslenir.
Valfi agmak igin kolu saat yonunun tersine 90° gevirin.
Bu, depoya su girigini saglayacaktir. Valfi kapatmak
icin kolu saat yoniinde 90° gevirin.

G029077
9029077

Sekil 31

1. Kollar (kizagin Ust kismi) 3. Mandal kolu
2. Eduktor kolu

G029076
9029076

Sekil 32
1. Mandal diregi 2. Mandal kolu
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2. Eduktor koluna ek olarak kizagin Ust kismindaki
edUktor kolunu da kavrayin ve yaylh klips pivot
borudan kurtulana kadar eduktér kolunu disari
dogru cekin (Sekil 31 ve Sekil 33).

G029080

9029080

Sekil 35
1 2 GO29079 seo70 5. Arka plakanin mandali yayli plakanin altindayken
Sekil 33 (Sekil 36/A), edliktor kolunu, mandalin kanca
. ] kismi yayli plakanin arkasina hizalanacak
1. Yayl Klips 2. Pivot boru sekilde ige dogru déndiiriin (Sekil 36/B).

3. Arka plakanin i¢ tarafindaki mandalin
kancasi ana destek sasisi tertibatinin mandal
cubugundan kurtulana kadar eduktor kolunu
disari ve asagi dogru ¢ekin (Sekil 34).

s

1. Mandal ¢ubugu (ana 2. Mandal (arka plaka)
destek sasisi)

oY P
G B¢

" 6029096

2 G029078
9029078

Sekil 34

9029096

4. Ediktor kolunu hafifce disa dogru tutarken Sekil 36

eduktortd tamamen indirin (Sekil 35). 1. Mandal kancas! 2. Yayli plaka

Not: Mandalin kancasini ana destek sasisinin
altindaki yayh plakanin altina hizalayabilmek
icin ediktorin alt kismini disa dogru egmeniz
gerekecektir.
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Eduktorun Kaldiriimasi

1. Eduktor koluna ek olarak kizagin ust kismindaki
bir kolu tutun ve mandalin kanca kismi yayli
plakanin digsina hizalanana kadar eduktor kolunu
disar1 dogru gekin (Sekil 33 ve Sekil 36).

2. Eduktor kolunu hafifce disa dogru tutarken
eduktort yukari kaldirin (Sekil 35).

Not: Arka plakanin i¢ tarafindaki mandal ana
destek sasisi tertibatinin mandal gubugunun
altina hizalayabilmek igin, ediktoérin Ust kismini
gerektigi kadar ice dogru egin.

3. Mandalin kanca kismi ana destek sasisinin
mandal gubugunun arkasina hizalanana kadar
kizagin ust kismindaki kollari igeri itin (Sekil 34).

4. Ediktér kolunu, kancanin mandal ¢ubuguna
yukselecegi ve yayli klipsin pivot borunun
etrafina tam olarak oturacagi sekilde itin (Sekil
33).

5. Mandal kolunu mandal diredinin tzerine gekin
(Sekil 32).

Sabit Bir Makineyi
Calistirirken Cimin
Korunmasi

Onemli: Bazi kosullarda, piiskiirtme makinesi
sabit bir modda calisirken motordan, radyatorden
ve susturucudan gelen isi gime zarar verebilir. Bu
tir sabit modda ¢alismalara 6rnek olarak depo
karigtirma, elle puskiirtme veya yiiriilyen bir bum
kullanma gosterilebilir.

Su 6nlemleri alin:

* Kosullar ¢ok sicak ve/veya kuru oldugunda sabit
halde puskirtme yapmaktan kaginin, zira bu tur
donemlerde ¢im daha stresli olabilir.

* Sabit halde puskirtme sirasinda makineyi ¢cime
park etmekten kaginin. MUmkin olan her
durumda makineyi bir araba yoluna park edin.

* Makinenin belirli bir ¢gim alani Uzerinde g¢aligir
halde birakildi§i slireyi en aza indirin. Cimlerin
ne kadar zarar gorebilecegi hem zamana hem de
sicakhga baghdir.

* istenen basinci ve akigi elde etmek icin motor
devrini miimkiin oldugunca diisiik ayarlayin.
Bu, Uretilen 1s1y1 ve sogutma fanindan gelen
havanin hizini en aza indirecektir.

* Sabit calisma sirasinda, i1siyl zorla aracin
altindan birakmaya g¢alismak yerine motor
muhafazasini/koltuk gruplarini yukselterek isinin
motor bélmesinden yukari dogru birakilmasini

saglayin. Koltuk gruplarinin yikseltiimesi
hakkinda detayl bilgi icin Kullanma Kilavuzuna
bakin.

Not: Sabit halde calisma sirasinda ek 1si korumasi
icin aracin altinda bir 1s1 kalkani battaniyesi kullanin.
Cim puskurtme makinelerine uygun bir Toro Isi
kalkani battaniye seti edinmek igin Yetkili Toro
DistribUtortinuzle iletisime gegin.
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Eduktorun Kullaniimasi

Asagidaki prosedir, standart depo karistirma/calka-
lama i¢in su galisma durumlarinin mevcut oldugunu
varsayar: Puskirtme makinesi ¢alisiyor, pompa
etkinlestirilip istenen basinca ayarlanmis ve gaz
kelebegi orta devir konumunda.

Eduktorun Calistirnimasi

Not: Ediiktori calistirmadan 6nce ediiktor hazne

valfini ve haznenin bilyeli durulama valf(ler)ini kapatin.
1.
2.

Eduktord indirin.

Performansi engelleyebilecek veya sistemi
kirletebilecek yabanci maddeler olup olmadigini
kontrol etmek icin kapagi agin.

Kapagi saat yonlinde gevirerek kapatin ve
kilitleyin.

Eduktor devresini agmak igin ediktor valfini
cevirin.

Haznenin alt kisminda bulunan hazne valfini
(kirmizi kol) acgin.

Kapagi saat yonlnun tersine gevirerek kapagin
kilidini ve ardindan kapagi yavasc¢a agin.

Hazneye Sivi veya Toz Kimyasal
Yiuklenmesi

1.

Hazneye gerekli miktarda kimyasal dokun.

Not: Haznenin disina sivi veya toz kimyasal
sigratmamaya dikkat edin.

Varsa, bos kimyasal kaplarini durulayin. Kabin
agzini kap durulama valfinin Gzerine yerlestirin
ve asag! dogru bastirin.

Not: Boylece durulama valfi etkinlesir ve kap
durulanir.

Kapagi saat yonlinde gevirerek kapatin ve
kilitleyin. Hazneyi durulamak igin, bilyeli
durulama valfini acin ve 20 saniye boyunca
calistirin.

Not: Bilyeli valfi kapatin ve kiliteme bandini
kilitli konuma geri getirin.

Kapag! acin ve kimyasal madde kalintisi olup
olmadigini kontrol edin.

Gerekirse 3. adimi tekrarlayin.
Hazne valfini kapatin.

Kimyasallarin Emme Borusu
(istege bagh aksesuar) ile
Yuklenmesi

Not: Borunun emme kuvveti ediiktor basincina ve
akisina baghdir. En iyi sonuglar i¢in maksimum 10 bar
(150 psi) basing kullanin.

1.

1.

Emme borusu

Emme borusu gévdesini, hazne tahliyesindeki
O-halka contalari sizdirmaz hale gelene kadar
eduktorin igine yerlestirin.

G016600
9016600

Sekil 37
2. Eduktor
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Toz veya sivi kimyasallari vakumlamak amaciyla
torbayi veya kabi delmek igin borunun bos
ucunu kullanin.

Boru grubunu durulamak igin borunun ucunu
temiz bir su kabina yerlestirin.

Boru gdvdesini eduktorden cikarin ve kalan
sIvlyl hazneye bosaltin.

Hazne valfini (kirmizi kol) kapatin.



Eduktoriun Kapatiimasi

1.

Tum valfleri kapatin.

Not: Once hazne valfini kapatin.
Tum kimyasal madde kalintilarini temizleyin.

Kapagi saat yénunde cevirerek hazne kapagini
kapatip kilitleyin.

Karistirma valfini tamamen acik konuma
dondurun.

EdUktor valfini kapatin.

Eduktord tasima konumuna geri getirin ve
tagima kayisi ile kilitleyin.
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Sorun giderme

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Eduksiyon hizi disuk.

. Eduktor sistemine giden akis ve

basingta eksiklik vardir.

. Cikig/Giris hortumu tikalidir.

. Ediktor cikisinda dirsekli baglanti

parcalari veya akigi kisitlayan baska
engeller vardir.

. Pompa hizini arttirin. Karistirma

kolunu Kapali konumuna gevirin.

. Hortumu sokin ve tim tikanikliklari

giderin.

. Sadece esnek hortumlarla genis

donugler kullanin.

Durulama veya yikama yapilamiyor.

. Qise durulama nozulu tikanmis veya

tapasi takilmigtir.

. Yikama sistemi T-borusu tikanmigtir

veya tapasi takilidir.

. Nozulun doéner kismini alt valf

grubundan so6kun ve nozul portlarindaki
birikintiler tamamen giderilene kadar
ters yilkama yapin.

. Yikama sistemi T-borusunu sokiin ve

nozul portlarindaki birikintiler tamamen
giderilene kadar temizleyin.

Baglanti parcalarinda sizintilar var.

. Baglanti parcalari hasarhdir.

. Dis sizdirmazlik maddesi aginmistir.

. Baglanti parcasinda catlak olup

olmadigini kontrol edin. Gerekiyorsa
baglanti parcasini degistirin.

. Dislerde bir sizinti meydana geliyorsa

baglanti pargasini sékiin ve baglanti
contasi bileseniyle sizdirmaz hale
getirin.
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Uluslararasi Distribiitor Listesi

Distribiitor: Ulke: Telefon Distribiitor: Ulke: Telefon
Numarasi: Numarasi:

Agrolanc Kft Macaristan 36 27 539 640 Maquiver S.A. Kolombiya 57 1236 4079

Balama Prima Engineering Equip.  Hong Kong 852 2155 2163 Maruyama Mfg. Co. Inc. Japonya 81 3 3252 2285

B-Ray Corporation Kore 82 32 551 2076 Mountfield a.s. Cek 420 255 704

Cumhuriyeti 220

Casco Sales Company Porto Riko 787 788 8383 Mountfield a.s. Slovakya 420 255 704
220

Ceres S.A. Kosta Rika 506 239 1138 Munditol S.A. Arjantin 54 11 4 821
9999

CSSC Turf Equipment (pvt) Ltd. Sri Lanka 94 11 2746100 Norma Garden Rusya 7 495411 61 20

Cyril Johnston & Co. Kuzey irlanda 44 2890 813 121 Oslinger Turf Equipment SA Ekvator 593 4 239 6970

Cyril Johnston & Co. irlanda Cumhuriyeti 44 2890 813 121 Oy Hako Ground and Garden  Finlandiya 358 987 00733

Ab

Equiver Meksika 52 55 539 95444 Parkland Products Ltd. Yeni Zelanda 64 3 34 93760

Femco S.A. Guatemala 502 442 3277 Perfetto Polonya 48 61 8 208 416

ForGarder OU Estonya 372 384 6060 Pratoverde SRL. italya 39 049 9128
128

G.Y.K. Company Ltd. Japonya 81 726 325 861 Prochaska & Cie Avusturya 431278 5100

Geomechaniki of Athens Yunanistan 30 10 935 0054 RT Cohen 2004 Ltd. israil 972 986 17979

Golf International Turizm Turkiye 90 216 336 5993 Riversa ispanya 34 952 83 7500

Guandong Golden Star Cin 86 20 876 51338 Lely Turfcare Danimarka 45 66 109 200

Hako Ground and Garden isveg 46 35 10 0000 Solvert S.A.S. Fransa 331308177
00

Hako Ground and Garden Norveg 47 22 90 7760 Spypros Stavrinides Limited Kibris 357 22 434131

Hayter Limited (U.K.) Birlesik Krallik 44 1279 723 444 Surge Systems India Limited Hindistan 91 1292299901

Hydroturf Int. Co Dubai Birlesik Arap 97 14 347 9479 T-Markt Logistics Ltd. Macaristan 36 26 525 500

Emirlikleri

Hydroturf Egypt LLC Misir 202 519 4308 Toro Australia Avustralya 61 3 9580 7355

Irrimac Portekiz 351 21 238 8260 Toro Europe NV Belgika 32 14 562 960

Irrigation Products Int'l Pvt Ltd. Hindistan 0091 44 2449 Valtech Fas 212 5 3766

4387 3636
Jean Heybroek b.v. Hollanda 3130 639 4611 Victus Emak Polonya 48 61 823 8369

Toro'nun Topladigi Bilgiler

Avrupa Gizlilik Bildirimi

Toro Warranty Company (Toro) gizliliginize saygi gosterir. Garanti taleplerinizin igsleme alinabilmesi ve Griiniin geri gagrilmasi durumunda sizinle iletisim
kurulabilmesi igin, dogrudan veya yerel Toro sirketiniz ya da bayiniz araciligiyla bazi kisisel bilgilerinizi bizimle paylasmanizi istiyoruz.

Toro garanti sistemi Amerika Birlesik Devletleri'nde bulunan sunucularda barindiriimakta buradaki gizlilik yasalari Glkenizde gecerli olan koruma

diizeyini saglamayabilir.

KISISEL BILGILERINIZI BiZIMLE PAYLASARAK, KiSISEL BILGILERINIZIN BU GIZLILIK BILDIRIMINDE AGIKLANDIGI GIBI ISLENMESINE IzIN

VERMIS SAYILIRSINIZ.

Toro'nun Bilgileri Kullanma Bigimi

Toro, garanti taleplerini isleme koymak, bir Griin geri gagirmasi durumunda sizinle iletisim kurmak ve size bahsettigimiz diger amaclar yerine getirmek
amaciyla kisisel bilgilerinizi kullanabilir. Toro, kisisel bilgilerinizi Toro istirakleriyle, bayileriyle veya bu tir faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla
paylasabilir. Kisisel bilgilerinizi baska herhangi bir sirkete satmayiz. YUrirlikteki kanunlara ve ilgili makamlarin taleplerine uymak, sistemlerimizin

sorunsuz islemesini saglamak ya da kendimizi veya diger kullanicilari korumak amaciyla kisisel bilgileri ifsa etme hakkimizi sakli tutariz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Kisisel bilgilerinizi, esas toplanma amaglari veya diger yasal amaglar (mevzuata uygunluk gibi) dogrultusunda ihtiyag duydugumuz veya

yurirlikteki kanunun gerektirdigi stire boyunca saklayacagiz.

Toro'nun Kigisel Bilgilerinizin Guvenligi Hakkindaki YikumlGlugu
Kigisel bilgilerinizin gtvenligini korumak igin makul énlemler aliyoruz. Ayrica, kigisel bilgilerin dogruluk ve guncelligini korumak igin de bazi tedbirler

aliyoruz.

Kisisel Bilgilerinize Erisilmesi ve Bunlarin Duzeltiimesi

Kisisel bilgilerinizi incelemek veya bunlari diizeltmek isterseniz legal@toro.com adresinden bize ulagabilirsiniz.

Avustralya Tiiketici Kanunu

Avustralyall misteriler, Avustralya Tuketici Kanunu hakkinda detaylar kutunun iginde bulabilir veya yerel Toro Bayisinden 6grenebilirler.

374-0269 Rev H



TORO.

Kosullar ve Kapsama Giren Uriinler

Toro Company ve bagh kurulusu Toro Warranty Company, aralarindaki
bir anlagma uyarinca Toro Ticari Grintnizin ("Urun") iki yil boyunca
veya 1500 calistirma saatine kadar*, hangisine 6nce ulagilirsa, malzeme
veya iscilik ydnliinden kusur icermeyecegini ortak sekilde garanti

eder. Bu garanti, Havalandiricilar harig tim Grinler igin gecerlidir

(bu Urtnler igin ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti
kapsamina giren bir durum oldugunda sizden ariza tespit, iscilik,

parca ve nakliye dahil higbir tcret almaksizin UrinG onaririz. Bu
garanti, Urtinlin ilk perakende musterisine teslim edildigi tarihte baglar.

* Saat 6lcerle donatilmig Griun.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsamina giren bir durum olduguna inandiginizda, triini satin
aldiginiz Ticari Uriin Distribitériinii veya Yetkili Ticari Urlin Bayisini
derhal bilgilendirmekle sorumlusunuz. Bir Ticari Uriin Distribiitérii veya
Yetkili Bayi bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya garanti hak veya
yukumlulikleriniz hakkinda sorulariniz olursa bize ulasin:

Toro Ticari Uriin Servis Departmani
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Urlintin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunuzda belirtilen gerekli bakim
ve ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmamak, garanti talebinizin reddedilmesi icin gerekce
olusturabilir.

Kapsanmayan Kalemler ve Kosullar

Garanti ddnemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin tim,
malzeme veya isGilik kusurlarina dayal degildir. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro'ya ait olmayan yedek parcgalarin kullanimi veya Toro markasi
tagimayan ek veya modifiye aksesuar ve urinlerin kurulumu ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalar. Bu riinlerin treticileri
tarafindan ayri bir garanti saglanmis olabilir.

® Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlarin yapilmamasi nedeniyle ortaya
¢ikan drin arizalari. Toro UrGninuze, Kullanma Kilavuzunda bulunan
Tavsiye Edilen Bakim bélimunde belirtildidi gibi bakim yapmamaniz,
garanti taleplerinizin reddedilmesine yol agabilir.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkér ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olduklari belirlenmedigi stirece, kullanim sonucu tikenmeye
maruz kalan pargalar. Uriinin normal ¢alismasi esnasinda tiiketilen
veya kullanilan parga 6rneklerine fren pabuglari ve balatalari, debriyaj
balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve yataklar (sizdirmaz veya
yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil tekerlekleri ve yataklari,
lastikler, filtreler, kayislar ve diyafram, nozul ve ¢ekvalfler vb. belirli
puskurtme bilesenleri dahildir, ancak bunlarla sinirli degildir.

® Dis etkilerden kaynaklanan arizalar. Dis etki olarak kabul edilen etkiler;
hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme ve onaylanmamis
yakitlar, sogutma sulari, yaglayicilar, katki maddeleri, giibreler, su veya
kimyasallar kullaniimasini icerir ancak bunlarla sinirli degildir.

® Bagl olduklari endistriyel standartlara uymayan yakitlarin (ér. benzin,
motorin veya biyodizel) kullanimindan kaynaklanan arizalar veya
performans sorunlari.

®  Normal girilt, titresim, aginma, yipranma ve bozulma.

® Normal "aginma ve yipranma" olaylarina asinma veya ¢izilme sonucu
koltuklarin hasar gérmesi, boyali yiizeylerin asinmasi, etiketlerin veya
camlarin gizilmesi gibi durumlar dahildir, ancak bunlarla sinirli degildir..

Pargalar

Gerekli bakim kapsaminda degistiriimesi planlanan pargalar, ilgili parga
icin planlanan degisim slresine kadar garanti kapsamindadir. Bu garanti
kapsaminda degistirilen parcalar, orijinal Grlin garantisinin siresi kadar

Toro Genel Ticari Uriin Garantisi
iki Yillilk Sinirli Garanti

garanti kapsamina girer ve Toro mulkiyeti haline gelir. Mevcut bir parca veya
parga grubunu onarma ya da yenisiyle degistirme konusundaki nihai karari
Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari igin yenilenmis pargalar kullanabilir.

Derin Dongiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi:

Derin déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet Omlirleri boyunca belirli
bir toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Isletim, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aki émrund uzatabilir veya kisaltabilir.

Bu uruindeki akiler kullanildikga, sarj etme araliklar arasindaki
faydal calisma sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir.
Normal tiiketim nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Grlin sahibinin
sorumlulugundadir. Normal Urlin garanti dénemi sirasinda, giderleri
Urln sahibi tarafindan karsilanmak tizere akl degisimi gerekebilir.
Not: (sadece lityum-iyon aku): Lityum-iyon bir aktde, kullanilan hizmet
siresine ve kilovat/saat degerine bagli olarak 3. yildan baslayip 5. yila
kadar devam eden, yalnizca pargaya yonelik, rayici Snceden belirlenmis bir
garanti bulunmaktadir. Daha fazla bilgi igin Kullanma Kilavuzuna bakin.

Bakim Masraflari Uriin Sahibine Aittir

Motor ayari, yadlama, temizlik ve cilalama isleri, filtre ve sogutma suyu
degisimi ve tavsiye edilen bakimlarin gergeklestiriimesi, Toro Urinleri igin
yapilmasi gereken ve masraflari Griniin sahibi tarafindan kargilanacak
olan bazi normal servis iglemleridir.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Toro Yetkili Distribltort veya
Bayisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim segeneginizdir.

Toro Company veya Toro Warranty Company, bu garantiler
kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla baglantil dolayl, tesadiifi
veya sonug niteligindeki hasarlardan sorumlu degildir. Bunlara, bu
garanti kapsaminda tamamlanmasi beklenen onarimlara yonelik
olarak makul ariza donemlerinde veya kullanim digi donemlerde yedek
ekipman veya hizmetlerin tedarik maliyeti veya giderleri de dahildir.
Asagida belirtilen Emisyon garantisi (uygulanabiliyorsa) diginda bagka
higbir acik garanti yoktur. Ticarete ve belirli bir kullanima uygunluk
dahil tim zimni garantiler, bu agik garantinin siiresiyle sinirhdir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya sonug niteligindeki hasarlarin garanti
kapsami diginda tutulmasina veya zimni bir garantinin ne kadar sirecegi ile
ilgili kisittamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki istisna ve kisitlamalar
sizin igin gecerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir ve
ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren baska haklariniz da olabilir.

Motor garantisi hakkinda not:

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya Kaliforniya Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari, Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi
icin gegerli degildir. Detaylar igin, Grinlnizle birlikte verilen veya motor
Ureticisine ait belgeler arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolli Garanti
Beyani'na bakiniz
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Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler
Amerika Birlesik Devletleri veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro urinlerini satin alan musteriler, kendi yasadiklari Ulke, bdlge veya eyalete ait garanti

poligelerini almak igin kendi Toro Distribltorlerine (Bayi) basvurmalidir. Herhangi bir sebepten dolayi Distribltorinizin hizmetinden memnun kalmazsaniz
veya garanti bilgilerini edinmekte zorluk yasarsaniz Toro ithalatgiyla irtibata gegin.
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