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Montaj Talimatlar

Giris

Bu set, parklar, golf sahalari, spor sahalari ve
ticari alanlardaki bakimli ¢imlerde ¢im puskirtme
uygulamasi sirasinda operatoriin tek tek puskirtme
nozullarindaki akisi izlemesine yardimci olmak igin
tasarlanmistir. Bu makine, puskirtme araci igin
Ozel bir atasmandir ve 6zel olarak gorevlendirilmis
profesyoneller tarafindan ticari uygulamalarda
kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Bu Grinin kullanim
amaci disinda kullaniimasi size ve gevrenizdekilere
zarar verebilir.

Urtind kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek
ve olasi yaralanmalar ile Grinin hasar gérmesini
onlemek igin bu bilgileri dikkatle okuyun. Urini
dogru ve emniyetli bir sekilde kullanmak sizin
sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Urtiniintza kaydettirmek igin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyac
duydugunuz takdirde bir Yetkili Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin trdn tzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

9298371
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Montaj

Sokulu Parcalar

Batin pargalarin goénderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

1

Higbir parca gerekmiyor

Makineyi hazirlayin.

2

Hicbir parca gerekmiyor

AkU baglantisini ayirin.

Topuz montaj kaidesi
Taslyici civata (# 10 x 78 ing)
Takviye levhasi

Flansh kilit somunu (#10)

Ekran/kontrol Unitesi, soket kolu ve
kablo demeti grubu

W -2 W =

Ekrani/kontrol Gnitesini takin.

Sigorta (10 A)
Kablo bagi
Arka kablo demeti

Kablo demetini doseyin.

Hicbir parga gerekmiyor

Paskirtme nozullarini ¢ikarin.

Akis olgcer—11 veya 12 puskirtme
nozullu makineler

Akis olcer — 12 puskirtme nozullu
makineler

Hizl agihr baglantil kapak ve tespit
elemani — 11 veya 12 puskirtme
nozullu makineler

Daz gikintili hizli agilir baglanti pargasi
ve tespit elemani — 11 veya 12
puskirtme nozullu makineler

Daz gikintili hizli agilir baglanti pargasi
ve tespit elemani — 12 puskirtme
nozullu makineler

90° gikintih hizli agilir baglanti pargasi
— 11 veya 12 puskurtme nozullu
makineler

Hortum kelepcesi—11 veya 12
puskirtme nozullu makineler

Hortum kelepgesi—12 puskirtme
nozullu makineler

Hortum (38 cm) — 11 veya 12 puskirtme
nozullu makineler

Hortum (20 cm) — 12 plskirtme nozullu
makineler

Hortum (17 cm)— 11 veya 12 puskurtme
nozullu makineler

Bigimlendirilmis hortum — 11 veya 12
piskirtme nozullu makineler

1

14

13

Nozul akig élgerlerini takin.

Hortum kelepgesi

Akis Olcerleri ve puskirtme nozulu
basliklarini puskurtme bélimlerine
monte edin.




Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Arka kablo demeti — sol (L1, L2, L3 ve
L4) 1
Arka kablo demeti — orta (C1, C2, C3 1
8 ve C4) Arka kablo demetini makineye takin.
Arka kablo demeti — sag (R1, R2, R3
ve R4) 1
Kablo bagi 21
ECU braketi 1
9 Flans bash kapak vidasi (¥ x 1ing) 3 ECU braketini monte edin.
Flangl kilit somunu (¥ ing) 3
ECU 1
Kalpkak 1}/ida1$|1/(p_)as;anmaz 4
cellk—/4 X 1-/2In¢ \ .
1 0 Rondela (paslanmaz gelik—V4 ing) 4 ECU'yu monte edin.
Flansh kilit somunu (paslanmaz 4
celik—(%s ing)
1 1 Hicbir parca gerekmiyor - Setin montajini tamamlayin.

1

Makinenin Hazirlanmasi

Hi¢bir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur

A DIKKAT

Kimyasallar tehlikelidir ve yaralanmaya yol
acabilirler.

* Kimyasallari elleglemeden 6nce kimyasal
etiketlerindeki bilgileri okuyun ve ureticinin
tim tavsiye ve talimatlarini uygulayin.

* Kimyasallan cildinizden uzak tutun.
Kimyasallara temas ederseniz, etkilenen
bolgeyi sabun ve temiz suyla iyice yikayin.

* Emniyet gozlugli ve kimyasal madde
ureticisinin tavsiye ettigi diger kisisel
koruyucu donanimlari takin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin.

2. Hareket pedalini bos konuma getirin ya da
sanzimani Bos konuma (manuel) veya PARK
konumuna (otomatik) getirin.

3. Park frenini etkinlestirin.
4. Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

5. Operator koltugundan ayrilmadan 6nce tum
hareketlerin durmasini bekleyin.

6. Puskurtme makinesini temizleyin; makinenin
Kullanma Kilavuzunda bulunan "PUuskUrtme
Makinesinin Temizlenmesi" bolimune bakin.

7. Makine bilesenlerinin sogumasini bekleyin.

2

Aku Baglantisinin Ayrilmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Eksi Akl Kablosunun Cikariimasi
41198, 41199, 41177 ve 41178 modelleri

Akunun eksi kablosunu akiden ayirin (Sekil 2).

9291231

1. Eksi aku kablosu




Eksi Akl Kablosunun Cikarilmasi
41188 Modeli Makine
1. Operator koltugunu 6ne dogru egin.

2. AkUnUn eksi kablosunu akiden ayirin (Sekil 3).

U\

9291251

1. Civata 3. Somun
2. Eksi akl kablosu

9292314

Sekil 5
1. Kapak 2. Eksi aku kablosu

3. Operatdr koltugunu algaltin.

Eksi Akl Kablosunun Cikariimasi 2. Akiiniin eksi kablosunu akiiden ayirin (Sekil 5).
41235 ve 41240 Modelleri

9292273

Sekil 4
1. Kapak 2. Eksi aku kablosu

2. Akunun eksi kablosunu akuden ayirin (Sekil 4).

Eksi Akl Kablosunun Cikarilmasi

41393, 41393TE, 41394, 41582, 41593, 41593N
ve 41594 Modelleri

1. Kapagi aku kutusundan g¢ikarin (Sekil 5).




3

Ekranin/Kontrol Unitesinin
Kurulumu

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

Topuz montaj kaidesi

Taslyici civata (# 10 x 7z ing)

Takviye levhasi

1
3
1
3

Flangli kilit somunu (#10)

1

Ekran/kontrol Unitesi, soket kolu ve kablo demeti
grubu

Delik Konumunun isaretlenmesi
41198, 41199, 41177 ve 41178 modelleri

9291228

Puskirtme monitérinin 6n tarafinda, kapagdi
sabitleyen yildiz basli vidalar arasinda yatay bir

cizgi cizin (Sekil 7).

9291230

Sekil 7

N

. Yildiz bash vidalar (kaput) 3. 57 mm &lcim

Puskurtme monitori 4.

n

10 mm 6lglim

2. Soldaki yildiz bagl vidadan 57 mm &l¢in ve
Sekil 7 ile gosterildigi gibi, kaputun Uzerine 1.
adimda isaretlediginiz gizgiden baslayarak 50
mm’lik dikey bir ¢izgi cizin.

3. Yine 1. adimda cizdiginiz ¢izgiden 10 mm 6l¢ln
ve Sekil 7 ile gosterildigi gibi, kaputun Uzerine
yatay bir ¢izgi ¢gizin.

Kaputun Delinmesi
41198, 41199, 41177 ve 41178 modelleri

1. Kaput Uzerinde tam bu gizgilerin kesisme
noktasinda (Sekil 8) bir delik (4 mm) agin.




N

.4 mm matkap ucu 3.

9291229

Taslyicl civata (#
10 x % ing)

isaret 4. Delikler (topuz montaj

kaidesi ve kaput)

Topuz montaj kaidesindeki deligi kaputtaki
delikle hizalayin ve Sekil 8 ile gosterildigi gibi bir
tagiyici civata (#10 x 7 in¢) takin.

Topuz montaj kaidesindeki deligi dikey gizgiyle
hizalayin ve topuz montaj kaidesini sablon
olarak kullanarak kaputta (Sekil 8) bir delik

(4 mm) acin.

Topuz montaj kaidesindeki deligi kaputtaki
delikle hizalayin ve bir tagiyici civata daha
(#10 x % ing) takin.

Topuz montaj kaidesini sablon olarak kullanarak,
kaputta (Sekil 8) bir delik (4 mm) agin.

Topuz montaj kaidesini ve tasiyici civatalari
kaputtan ¢ikarin.

Topuz Montaj Kaidesi ve
Ekranin/Kontrol Unitesinin
Montaji

41198, 41199, 41177 ve 41178 modelleri

1.

3 adet tasiyici civatayi, Sekil 9 ile gosterildigi
gibi takviye levhasindaki kare agikliga takin.

N =~

7

9291226

Sekil 9

Flansh kilit somunu (#10)
Topuz montaj kaidesi

3. Takviye levhasi

4. Taslyicl civata
(#10 x 7% ing)

1.

Taslyici civatalari ve takviye levhasini kaputtaki
deliklere monte edin (Sekil 9).

Topuz montaj kaidesini tasiyici civatalara takin
ve montaj kaidesini 3 flangli kilit somunu (#10)
ile kaputa (Sekil 9) sabitleyin.

Ekranin/kontrol Unitesinin soket kolunu topuz
montaj kaidesine takin ve kolun kelebek vidasini
sikin (Sekil 10).

9291227

Sekil 10

Soket kolu 2. Topuz montaj kaidesi




Konsola erigsim
41188 Modeli Makine

Kontrol konsoluna erisim saglamak icin, anahtar
panelini konsola sabitleyen 6 flang baglh viday1 sékin
ve paneli hareket ettirin (Sekil 11).

)

9291252

Sekil 11

1. Anahtar paneli 3. Konsol

2. Flans bagl vida

Delik Konumunun isaretlenmesi
41188 Modeli Makine

1. Sekil 12 ile gésterildigi gibi kontrol konsolunun
yan tarafina yatay bir ¢izgi cizin.

e

9291249

Sekil 12

4=

9291250

1. 47 mm Olgim

2. Kontrol konsolunun késesinden ve 1. adimda
isaretlediginiz ¢izgi boyunca 47 mm (1-% ing)
Olctin ve Sekil 13 ile gosterildigi gibi kontrol
konsoluna 50 mm dikey bir ¢izgi ¢izin.

3. Topuz montaj kaidesindeki delikleri, Sekil
14 ile gosterildigi gibi, 1 ve 2 adimlarinda
isaretlediginiz gizgilere hizalayin.

9291247

Sekil 14

1. Topuz montaj kaidesi 2. 4 mm matkap ucu

4. Topuz montaj kaidesini sablon olarak kullanarak,
Sekil 14 ile gosterildigi gibi, dikey ¢izgi Gzerinde
delik konumunu isaretleyin.

5. 4. adimda isaretlediginiz yere, kontrol

konsolunun yan tarafina (Sekil 14) 4 mm’lik bir
delik agin.




Konsolun Delinmesi
41188 Modeli Makine

1.

-

Topuz montaj kaidesindeki deligi konsoldaki
delikle hizalayin ve Sekil 15 ile gosterildigi gibi
bir tasiyici civata (#10 x 7 ing) takin.

9291248

Sekil 15

Delik (konsol) 3. Tasiyici civata

(#10 x 7% ing)

Topuz montaj kaidesi 4. 4 mm matkap ucu

Topuz montaj kaidesindeki delikleri yatay
cizgiyle hizalayin ve topuz montaj kaidesini
sablon olarak kullanarak kontrol konsoluna
(Sekil 15) bir delik (4 mm) agin.

Topuz montaj kaidesindeki deligi kontrol

konsolundaki delikle hizalayin ve bir tagiyici
civata daha (#10 x 7 ing) takin.

Topuz montaj kaidesini sablon olarak kullanarak,
kontrol konsoluna (Sekil 15) bir delik (4 mm)
acin.

Kontrol konsolundan topuz montaj kaidesini ve
tasiyici civatalari gikarin.

Topuz Montaj Kaidesi ve
Ekranin/Kontrol Unitesinin
Montaji

41188 Modeli Makine

1.

3 adet tasiyici civatayi, Sekil 16 ile gosterildigi
gibi takviye levhasindaki kare agikliga takin.

. Tasiyici civata

. Takviye levhasi

9291246

Sekil 16

4. Topuz montaj kaidesi
(#10 x % ing)

5. Flansh kilit somunu (#10)
Delik (kontrol konsolu)

Taslyici civatalari ve takviye levhasini kontrol
konsolundaki deliklere monte edin (Sekil 16).

Topuz montaj kaidesini tasiyici civatalara takin
ve montaj kaidesini (Sekil 16) 3 flansh kilit
somunu (#10) ile kontrol konsoluna sabitleyin.

Anahtar panelindeki delikleri kontrol konsoldaki
deliklerle hizalayin (Sekil 17).

9291244

Sekil 17

Flans bagsl vida

Paneli, Konsola erisim (sayfa 7). adimda
cikardiginiz 6 flang bagh vida (Sekil 17) ile
kontrol konsoluna sabitleyin.



6. Ekranin/kontrol Unitesinin soket kolunu topuz
montaj kaidesine takin ve kolun kelebek vidasini
sikin (Sekil 18).

9291245

Sekil 18

1. Soket kolu 2. Topuz montaj kaidesi

Delik Konumunun isaretlenmesi
41582, 41593, 41593N ve 41594 modelleri Sekil 20

—_

42 mm o6lglim 3. 6 mm matkap ucu
105 mm o6lgim

N

2. Yildiz basgh vidadan sola dogru 104 mm 6l¢in ve
Sekil 20 ile gésterildigi gibi gosterge panelinde
50 mm’lik dikey bir ¢izgi cizin.

3. Gosterge panelinde tam bu ¢izgilerin kesisme
noktasinda (Sekil 20) bir delik (4 mm) agin.

9291283

Sekil 19

1.  Sprey monitérinin saginda, gdsterge
panelindeki kiviimdan ileriye dogru 42 mm dlgun
ve Sekil 20 ile gosterildigi gibi gosterge panelinin
Uzerine yatay bir cizgi gizin.




Gosterge Panelinin Delinmesi
41582, 41593, 41593N ve 41594 modelleri

1. Topuz montaj kaidesindeki deligi gbsterge
panelindeki delikle hizalayin ve Sekil 21 ile
gOsterildigi gibi bir tasiyici civata (#10 x % ing)
takin.

9291633

Sekil 22

—_

. Topuz montaj kaidesi 4. Taslyicl civata

(#10 x 7% ing)
5. Flansh kilit somunu (#10)

N

Delik (g6sterge paneli)
Takviye levhasi

9291634

w

Sekil 21

1. Taslyici civata 3. 4 mm matkap ucu

(#10 x % ing) 2. Taslyicl civatalarini ve takviye levhasini

2. Delik (topuz montaj

gOsterge panelindeki deliklere monte edin (Sekil

kaidesi) 22).
3. Topuz montaj kaidesini taslyici civatalarina takin
Topuz montaj kaidesindeki deligi dikey ¢izgiyle ve montaj pargasini 3 flansh kilit somunu (#10)
hizalayin ve topuz montaj kaidesini sablon ile gdsterge paneline (Sekil 22) sabitleyin.
olarak kullanarak 6 mm matkap ucu (Sekil 21) e
ile gésterge panelinde bir delik acin. 4. Ekranin/kontrol Gnitesinin soket kolunu topuz

Topuz montaj kaidesindeki deligi gosterge
panelindeki delikle hizalayin ve baska bir tasiyici
civata (#10 x 7s ing) takin.

Topuz montaj kaidesini sablon olarak kullanarak,
gosterge panelinde (Sekil 21) bir delik (4 mm)
acin.

Topuz montaj kaidesini ve tasiyici civatalari
gOsterge panelinden gikarin.

montaj kaidesine takin ve kolun kelebek vidasini
sikin (Sekil 23).

Topuz Montaj Kaidesi ve
Ekranin/Kontrol Unitesinin
Montaji

41582, 41593, 41593N ve 41594 modelleri

1. 3 adet tagiyici civatayi, Sekil 22 ile gosterildigi
gibi takviye levhasindaki kare agikliga takin.

10



9291666

Sekil 23
2. Soket kolu

1. Topuz montaj kaidesi

Delik Konumunun isaretlenmesi
41393, 41393TE ve 41394 Modelleri

1. Yakit gostergesinin Uzerinde, Sekil 24 ile
gOsterildigi gibi, gosterge panelini sabitleyen
yildiz bagl vidalar arasinda yatay bir ¢izgi gizin.

®

@ <
» 2112 : <-
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Sekil 24

9292097

1. 64 mm Olgim

2. Sagdaki yildiz bagh vidadan 64 mm &l¢un ve
Sekil 24 ile gosterildigi gibi, gosterge panelinin
Uzerine 1. adimda isaretlediginiz gizgiden
baslayarak 50 mm’lik dikey bir ¢izgi ¢gizin.

Gosterge Panelinin Delinmesi
41393, 41393TE ve 41394 Modelleri

1. Topuz montaj kaidesini gdsterge paneline ve
montaj kaidesinin 2 dikey deligini de Delik
Konumunun isaretlenmesi (sayfa 11) bélimiinde
2. adimda isaretlediginiz dikey cizgiye (Sekil 25)

hizalayin.
I

Sekil 25

@7

9292098

1. Topuz montaj kaidesi 2. 4 mm matkap ucu

2. Topuz montaj kaidesini gsablon olarak kullanarak,
Sekil 25 ile gosterildigi gibi, gosterge panelinin
Ust deliginden (4 mm) bir delik agin.

Topuz montaj kaidesindeki deligi gbsterge
panelindeki delikle hizalayin ve Sekil 26 ile
gOsterildigi gibi bir tasiyici civata (#10 x % ing)
takin.

11
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. Tasiyici civata

9292094

Sekil 26
3. Delik (gosterge paneli)
(#10 x % ing)

Topuz montaj kaidesi 4. 4 mm matkap ucu

Topuz montaj kaidesindeki deligi dikey cizgiyle
hizalayin ve topuz montaj kaidesini sablon
olarak kullanarak gosterge panelinde (Sekil 26)
bir delik (4 mm) agin.

Topuz montaj kaidesi ve gdsterge panelindeki
deliklerden bir tasiyici civata daha (#10 x 7z ing)
gegirin.

Topuz montaj kaidesini sablon olarak kullanarak,
goOsterge panelinde (Sekil 26) bir delik (4 mm)
acin.

Topuz montaj kaidesini ve tasiyici civatalari
gOsterge panelinden gikarin.

Topuz Montaj Kaidesi ve
Ekranin/Kontrol Unitesinin
Montaji

41393, 41393TE ve 41394 Modelleri

1.

3 adet tasiyici civatayi, Sekil 27 ile gosterildigi
gibi takviye levhasindaki kare agikliga takin.

12

. Takviye levhasi

9292095

Sekil 27

Delik (gosterge paneli) 4. Topuz montaj kaidesi

5. Flansh kilit somunu (#10)

. Taslyici civata

(#10 x 7 ing)

Tasliyici civatalarini ve takviye levhasini
gOsterge panelindeki deliklere monte edin (Sekil
27).

Topuz montaj kaidesini taslyici civatalarina takin
ve montaj parcasini 3 flangh kilit somunu (#10)
ile gosterge paneline (Sekil 27) sabitleyin.

Ekranin/kontrol Gnitesinin soket kolunu topuz
montaj kaidesine takin ve kolun kelebek vidasini
sikin (Sekil 28).



Sekil 28

1. Topuz montaj kaidesi 2. Soket kolu

Kontrol Konsoluna Erisim
41240 Modeli Makine

9291765

Konsola erisim sadlamak icin, konsol panelini kontrol
konsoluna sabitleyen 4 flang baslh vidayi sékin ve
paneli hareket ettirin (Sekil 30).

\
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1 2

9291769

Sekil 30

1. Kontrol konsolu 3. Flans bagli vida

2. Kumanda paneli

13



Delik Konumunun isaretlenmesi
41240 Modeli Makine

1. Sekil 31 ile gésterildigi gibi kontrol konsolunun
yan tarafina yatay bir ¢izgi ¢izin.

MR
s

Sekil 31

9291768

1. 30 mm Olgiim 2. 65 mm o6lgim

2. Sekil 31 ile gosterildigi gibi kontrol konsolunun
On yuzinden 30 mm mesafede paralel bir gizgi
gizin.

3. Sekil 31 ile gosterildigi gibi, kontrol konsolunun
on yiuzinden 65 mm mesafede, diger cizgiyle
kesisecek sekilde, dikey bir ¢izgi gizin.

Not: Bu cizginin, 1. adimda gizdiginiz gizgiyle
kesistiginden emin olun.

Konsolun Delinmesi
41240 Modeli Makine

1. Kontrol konsolunda, 1. ve 3. adimlarda
isaretlediginiz kesisme noktalarinda (Sekil 32)
bir delik (4 mm) agin.

14
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. 4 mm matkap ucu

9291766

Sekil 32

3. Topuz montaj kaidesi

. Taslyici civata

(#10 x 7 ing)

Topuz montaj kaidesindeki deligi kontrol
konsolundaki delikle hizalayin ve Sekil 32 ile
gosterildigi gibi bir tasiyici civata (#10 x % ing)
takin.

Topuz montaj kaidesindeki Ust deligi, 2. adimda
isaretlediginiz cizgiyle hizalayin ve topuz montaj
kaidesini sablon olarak kullanarak kontrol
konsoluna (Sekil 32) bir delik (4 mm) agin.

Topuz montaj kaidesindeki deligi kontrol
konsolundaki delikle hizalayin ve bir tasiyici
civata daha (#10 x % ing) takin.

Topuz montaj kaidesini sablon olarak kullanarak,
kontrol konsoluna (Sekil 33) bir delik (4 mm)
acin.

Kontrol konsolundan topuz montaj kaidesini ve
tasiyici civatalari ¢ikarin.



Topuz Montaj Kaidesi ve
Ekranin/Kontrol Unitesinin
Montaji

41240 Modeli Makine

1.

3 adet tasiyici civatayi, Sekil 33 ile gosterildigi
gibi takviye levhasindaki kare acikliga takin.

9291764

Sekil 33

4. Flangli kilit somunu (#10)
5. Topuz montaj kaidesi

Delik (kontrol konsolu)
Takviye levhasi

Taslyici civata
(#10 x 7 ing)

Taslyici civatalari ve takviye levhasini kontrol
konsolundaki deliklere monte edin (Sekil 33).

Topuz montaj kaidesini tasiyici civatalara takin
ve montaj kaidesini (Sekil 33) 3 flansh Kkilit
somunu (#10) ile kontrol konsoluna sabitleyin.

Anahtar panelindeki delikleri kontrol konsoldaki
deliklerle hizalayin (Sekil 34).

1.

9291762

Sekil 34

Flans bash vida 2. Kumanda paneli

1.

Soket kolu

Paneli, Kontrol Konsoluna Erigim (sayfa 13)
adimda cikardiginiz 4 flans bash vida (Sekil 34)
ile kontrol konsoluna sabitleyin.

Ekranin/kontrol Unitesinin soket kolunu topuz
montaj kaidesine takin ve kolun kelebek vidasini
sikin (Sekil 35).

9291763

Sekil 35

2. Topuz montaj kaidesi
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Konsola erigsim
41235 Modeli Makine
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9291812

Sekil 36

Plskurtme unitesi kontrol konsolunun anahtar panelini
sabitleyen 2 kilit mandalini agin ve paneli agin (Sekil
37).

9291813

Sekil 37

1. Kilit mandallari 2. Kapak (puskurtme Unitesi

kontrol konsolu)

Delik Konumunun isaretlenmesi
41235 Modeli Makine

1.  Kontrol konsolunun sol tarafina, konsolun
alt kismindan 45 mm uzaklikta, Sekil 38 ile
gOsterildigi gibi yatay bir ¢izgi gizin.

9291834

Sekil 38

1. 45 mm élgiim 2. Orta hat (sol yan yuz)

2. Sekil 38 ile gosterildigi gibi konsolun sol yuzinin

ortasina dikey bir ¢izgi cizin.

Konsolun Delinmesi
41235 Modeli Makine

1. 1. ve 2 adimlarda gizdiginiz gizgilerin (Sekil 39)
kesistigi noktaya 6 mm ¢apinda bir delik agin.

9291868

Sekil 39

1. 4 mm matkap ucu

Topuz montaj kaidesindeki deligi kontrol
konsolundaki delikle hizalayin ve Sekil 40 ile
gosterildigi gibi bir tasiyici civata (#10 x % ing)
takin.

16
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. Tasiyici civata

9291867

Sekil 40

3. 4 mm matkap ucu
(#10 x % ing)

2. Topuz montaj kaidesi

3. Topuz montaj kaidesini ortalayin ve topuz
montaj kaidesini sablon olarak kullanarak kontrol
konsoluna (Sekil 40) bir delik (4 mm) agin.

4. Topuz montaj kaidesindeki deligi kontrol
konsolundaki delikle hizalayin ve bir tasiyici
civata daha (#10 x 7 ing) takin.

5. Topuz montaj kaidesini sablon olarak kullanarak,
kontrol konsoluna (Sekil 40) bir delik (4 mm)
acin.

6. Kontrol konsolundan topuz montaj kaidesini ve

tastyici civatalari gikarin.

Topuz Montaj Kaidesi ve
Ekranin/Kontrol Unitesinin
Montaji

41235 Modeli Makine

1.

3 adet tasiyici civatayi, Sekil 41 ile gosterildigi
gibi takviye levhasindaki kare agikliga takin.

17

9291914

Sekil 41

Delik (kontrol konsolu)
Takviye levhasi

4. Flangl kilit somunu (#10)
5. Topuz montaj kaidesi

Tasiyici civata
(#10 x % ing)

N

Taslyici civatalar ve takviye levhasini kontrol
konsolundaki deliklere monte edin (Sekil 41).

Topuz montaj kaidesini tasiyici civatalara takin
ve montaj kaidesini (Sekil 41) 3 flansh Kkilit
somunu (#10) ile kontrol konsoluna sabitleyin.

Paskurtme Unitesi kontrol konsolunun anahtar
panelini kapatin ve paneli 2 kilit mandaliyla
(Sekil 42) sabitleyin.



4

Kablo Demetinin
Dosenmesi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

2 Sigorta (10 A)
Kablo bagi
Arka kablo demeti

9291927

Sekil 42
1. Kilit mandallar Operator Platformunda On Kablo

Demetinin Dogsenmesi

5. Ekranin/kontrol Unitesinin soket kolunu topuz .
41198, 41199, 41177 ve 41178 modelleri

montaj kaidesine takin ve kolun kelebek vidasini

sikin (Sekil 43). 1. Setin 6n kablo demetini gésterge panelindeki
= ve makinenin tabanindaki halkalardan gegirin
. 7 (Sekil 45).

9291926

Sekil 43

1. Soket kolu 2. Topuz montaj kaidesi

9295428

Sekil 44

. Kablo bagi 3. Lastik halka
2. On Kablo demeti (set)

2. Kablo demetini ekranin/kontrol Unitesinin koluna
ve gosterge panelinin altindaki kanala kablo
baglari ile (Sekil 45) sabitleyin.

Not: Makine operatoriiniin ekranin/kontrol
Unitesinin konumunu ayarlayabilmesi igin,
kablo demetinde yeterli dlglide bir gevseklik
oldugundan emin olun.

18



3. Makinenin alt kisminda, on kablo demetini 3
hortum koruyucusundan (Sekil 45) gegirin.
4. Halka terminali ve soket terminali konnektorlerini,

Sekil 45 ile gosterildigi gibi traversteki delikten
gegirin.

9295429

Sekil 45
1. Halka terminal konnektdrt 3. Travers deligi
(6n kablo demeti)

Soket terminal konnektorti 4. Hortum kilavuzu

(6n kablo demeti)

Halka terminali ve soket terminali konnektdrlerini
sigorta blogu ve topraklama bloguna dogru
yonlendirin (Sekil 46).

5.

9295430

Sekil 46

1. Sigorta blogu 3. Halka terminal konnektori

2. Soket terminal konnektéri 4. Topraklama blogu

On Kablo Demetinin Piiskiirtme
Deposundan Yonlendirilmesi
41198, 41199, 41177 ve 41178 modelleri

1. Puskirtme deposunun sag tarafinda, 6n kablo
demetini geriye dogru, puskurtme Unitesi kablo
demeti boyunca (Sekil 47) yonlendirin.

9295847

Sekil 47

1. 12 soketli konnektor (6n
kablo demeti)

2. On kablo demeti

2. On kablo demeti icin 12 soketli konnektori, orta
pusklrtme bdlimunun 6nlne, sad kisimdaki
aktuatorine bitisik (Sekil 47) olarak ydnlendirin.

3.  On kablo demetini puskiirtme (nitesi kablo

demetine kablo baglariyla sabitleyin.

Operatoér Platformunda On Kablo
Demetinin Dosenmesi
41188 Modeli Makine

1. Ekrana/kontrol Unitesine bagli setin 6n kablo
demetini soket kolu boyunca ve makinenin
konsolunun altindan gegcirin (Sekil 48).

9295382

Sekil 48

1. On Kablo demeti (set)
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2. Kayisi kablo bagiyla kola sabitleyin.

Not: Makine operatoriiniin ekranin/kontrol
Unitesinin konumunu ayarlayabilmesi igin,
kablo demetinde yeterli dlglide bir gevseklik
oldugundan emin olun.

3. Sok destek borusunda, 6n kablo demetini,
makinenin puskirtme Unitesi kablo demeti
boyunca sola dogru yonlendirin (Sekil 49).

9295384

Sekil 51

1. Puskirtme Unitesi kablo 2. On Kablo demeti (set)
demeti

On Kablo Demetinin Piiskiirtme
Deposunun Altindan Gegirilmesi
s 41188 Modeli Makine

) . 1. On kablo demetini, makinenin sol alt tarafinda,
1. On Kablo demeti (set) 2. Sok destek borusu pliskiirtme (initesi kablo demeti boyunca (Sekil

Sekil 49

52) geriye dogru yonlendirin.

4. Halka terminali ve soket terminali konnektorlerini /A o
sigorta blogu ve topraklama bloguna dogru \ ‘
yoénlendirin (Sekil 50).

9295385

9295438

Sekil 50
1. Sigorta blogu 3. Halka terminal konnektoru
2. Topraklama blogu 4. Soket terminal konnektoru

5. On kablo demetini, sol st sasi borusundan
puskurtme Unitesi kablo demeti (Sekil 51) . 9295386
boyunca arkaya dogru yonlendirin. Sekil 52

2. On kablo demeti igin 12 soketli konnektéri bom
kaldirma valfine dogru yonlendirin (Sekil 53).
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9295387

Sekil 53

1. Bom kaldirma valfi 2. 12 soketli konnektér (6n

kablo demeti)

3.  On kablo demetini puskirtme (nitesi kablo
demetine kablo baglariyla sabitleyin.

Operator Platformunda On Kablo
Demetinin Dosenmesi
41235 Modeli Makine

1. Setin 6n kablo demetini, ekran/kontrol kolundan
puskurtme Unitesi kontrol destek borusu (Sekil
54) boyunca asagi dogru gegirin.

9295440

Sekil 54
2. Kablo bagi

1. On Kablo demeti (set)

2. Kayisi kablo bagiyla kola sabitleyin.

Not: Makine operatoriiniin ekranin/kontrol
Unitesinin konumunu ayarlayabilmesi igin,
kablo demetinde yeterli dlgide bir gevseklik
oldugundan emin olun.

3.  On kablo demetini puskirtme (nitesi kablo
demeti boyunca yonlendirin ve kablo demetlerini
kablo bagiyla destek borusuna sabitleyin (Sekil
55).

2. On Kablo demeti (set)
3. Soket terminal konnektérii 6. Topraklama blogu

9295441

Sekil 55

4. Halka terminal konnektort
5. Sigorta blogu

Kablo bagi

4. Halka terminali ve soket terminali konnektorlerini

sigorta blogu ve topraklama bloguna dogru
yonlendirin (Sekil 55).

5. Orta konsolda, 6n kablo demetini plskirtme

Unitesi kablo demeti boyunca yonlendirin ve 6n
kablo demetini destek kelepgelerinin (Sekil 56)
icine hizalayin.

9295442

Sekil 56

2. Puskirtme Unitesi kablo

1. On Kablo demeti (set)
demeti

6. On kablo demetini ve puskirtme Unitesi kablo
demetini 2 kablo bagiyla sabitleyin.




On Kablo Demetinin Piiskiirtme
Deposundan Yonlendirilmesi
41235 Modeli Makine

1. Sol tarafta veya plskirtme deposunda, 6n kablo
demetini puskurtme Unitesi kablo demeti (Sekil
57) boyunca arkaya dogru yénlendirin.

9295620

Sekil 57

Puskirtme Gnitesi kablo
demeti

1. On kablo demeti 2.

9295445

Sekil 59

1. On Kablo demeti (set) 2. Kablo bag

2. On kablo demeti icin 12 soketli konnektoéri,
orta pUskurtme bdlimunin énlnden, sag
bom kaldirma aktuatérine (Sekil 58) dogru
yoénlendirin.

Sekil 58

1. 12 soketli konnektor (6n kablo demeti)

3.  On kablo demetini puskirtme (nitesi kablo
demetine kablo baglariyla sabitleyin.

Operator Platformunda On Kablo
Demetinin Dosenmesi

41240 Modeli

1. On kablo demetini asagiya dogru, piskirtme
Unitesi kontrol konsolunun Gzerinden gegirin
(Sekil 59).

2. Kayisi kablo bagiyla kola sabitleyin.

Not: Makine operatoriiniin ekranin/kontrol
Unitesinin konumunu ayarlayabilmesi igin,
kablo demetinde yeterli dlglide bir gevseklik
oldugundan emin olun.

3. On kablo demetini, puskurtme unitesi kablo
demeti (Sekil 60) boyunca arkaya dogru
yoénlendirin.

9295446

Sekil 60

2. Puskurtme Unitesi kablo

1. On Kablo demeti (set)
demeti

4. Halka terminali ve soket terminali konnektorlerini
sigorta blogu ve topraklama bloguna dogru
yonlendirin (Sekil 61).




9295844

Sekil 63

1. On kablo demeti 2. Puskirtme Unitesi kablo
demeti
9295468
Sekil 61
1. Sigorta blogu 3. Topraklama blogu 2. On kablo demetini puskiirtme (nitesi kablo

2. Soket terminal konnektori 4. Halka terminal konnektori demetini deStekIeyen kelepgeye hlzalaym'

3. On kablo demetini kablo demeti boyunca orta
puskirtme bolimine dogru yonlendirin (Sekil

5. Orta konsolda, 6n kablo demetini plskirtme
Unitesi kablo demeti boyunca yonlendirin ve 6n
kablo demetini destek kelepgelerinin (Sekil 62)
icine hizalayin.

9295845

Sekil 64
1. On kablo demeti 2. Piskirtme Unitesi kablo
demeti
Sekil 62 e 4. On kablo demeti igin 12 soketli konnektdrii bom
kaldirma valfine dogru yénlendirin (Sekil 65).
1. On Kablo demeti (set) 2. Puskirtme initesi kablo
demeti

6. On kablo demetini ve piiskiirtme (nitesi kablo
demetini 2 kablo bagiyla sabitleyin.

On Kablo Demetinin Piiskiirtme
Deposundan Yonlendirilmesi

41240 Modeli

1. Puskirtme deposunun sag tarafinda, 6n kablo S T aseas
demetini geriye dogru, puskiirtme unitesi kablo Sekil 65
demeti boyunca (Sekil 63) yonlendirin. 1. 12 soketli konnektdr (n kablo demeti)
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5. On kablo demetini puiskiitme Unitesi kablo
demetine kablo baglariyla sabitleyin.

Operatoér Platformunda On Kablo
Demetinin Dogsenmesi
41582 Modeli Makine

1. On kablo demetini gdsterge panelindeki
rondeladan gegirin (Sekil 66).

9295570

Sekil 66
1. Halka (g0sterge paneli) 2. On kablo demeti

2. Kayisi kablo bagiyla kola sabitleyin.

Not: Makine operatoriiniin ekranin/kontrol
Unitesinin konumunu ayarlayabilmesi igin,
kablo demetinde yeterli dlglide bir gevseklik
oldugundan emin olun.

3.  On kablo demetini makinenin kablo demeti
boyunca ve zemindeki halkanin iginden gegirin
(Sekil 67).

1

9295571

Sekil 67
1. Kablo bagi 3. Makine kablo demeti
2. On kablo demeti 4. Halka (zemin)

4. Kablo bagi (Sekil 67) ile kablo demetlerini
hidrolik hortumlara sabitleyin.

Operatoér Platformunda On Kablo
Demetinin Dogsenmesi
41393, 41393TE ve 41394 Modelleri

1. Onsi kalkanini ve alt takim kaplamasini ¢ikarin;
Kullanim Kilavuzu'na bakin.

2. Setin 6n kablo demetini ekran/kontrol kolu
boyunca ve gosterge paneli Gzerinden (Sekil 68)
gegirin.

9295530

Sekil 68

1. On kablo demeti 2. Kablo bagi

3. Kayisi kablo bagiyla kola sabitleyin.

Not: Makine operatoriiniin ekranin/kontrol
Unitesinin konumunu ayarlayabilmesi igin,
kablo demetinde yeterli dlglide bir gevseklik
oldugundan emin olun.

4. On kablo demetini makinenin kablo demeti
boyunca ve zemindeki halkanin iginden gegirin
(Sekil 69).
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9295531

Sekil 69

1. On kablo demeti 3. Kablo bagi
2. Lastik halka

Operator Platformunda On Kablo
Demetinin Dosenmesi
41593, 41593N ve 41594 Modelleri

1. Varsa, 6n 1si kalkani ve alt takim kaplamasini
cikarin; bkz. Kullanim Kilavuzu.

2. On kablo demetini gésterge panelindeki
rondeladan gecirin (Sekil 70).

)

9295604

Sekil 70

1. On kablo demeti 3. Kablo bagi
2. Halka (gbsterge paneli) 4. Halka (zemin)

3. Kayisi kablo bagiyla kola sabitleyin.

Not: Makine operatoriiniin ekranin/kontrol
Unitesinin konumunu ayarlayabilmesi igin,
kablo demetinde yeterli dlgide bir gevseklik
oldugundan emin olun.
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4. On kablo demetini makinenin kablo demeti
boyunca ve zemindeki halkanin iginden gegirin
(Sekil 70).

5. Kablo bagi (Sekil 70) ile kablo demetlerini
hidrolik hortumlara sabitleyin.

On Kablo Demetinin Sigorta
Bloguna ve Topraklama Bloguna
Yonlendirilmesi

41582, 41393, 41393TE, 41394, 41593, 41593N
ve 41594 Modelleri

1. Kablo bagdi (Sekil 71) ile kablo demetlerini
hidrolik hortumlara sabitleyin.

9295632

Sekil 71
1. On kablo demeti 2. Makine kablo demeti

2. Motor bolmesinde, on kablo demetinin soket
terminal ve halka terminali konnektorlerinin
bulundugu kolunu yukari dogru, makine kablo
demeti (Sekil 72) boyunca yonlendirin.

-
H—
! i

9295553
Sekil 72
1. Makine kablo demeti 2. On kablo demeti (soket
terminali ve halka terminal
konnektdrleri)




3. On kablo demetini orta konsolun altindan
gegirerek arkaya, sigorta blogu ve topraklama
bloguna dogru yonlendirin (Sekil 73).

9295554

Sekil 73

1.  Makine kablo demeti 3. Halka terminal konnektori
2. Soketterminali konnektori 4. On kablo demeti

On Kablo Demetinin Piiskiirtme
Deposunun Altindan Gegirilmesi

41582, 41393, 41393TE, 41394, 41593, 41593N
ve 41594 Modelleri

1. Sag sasi kanalinda, 6n kablo demetini makinenin
kablo demeti boyunca yonlendirin (Sekil 74).

9295533

Sekil 74
2. Makine kablo demeti

1. On kablo demeti

2. On kablo demetini kablo baglariyla makine kablo
demetine sabitleyin.

3.  On kablo demetini orta puskiirtme boliimiine
yonlendirin (Sekil 75 ve Sekil 76).

9295534

Sekil 75

1. On Kablo demeti (set)

9295635

Sekil 76

12 soketli konnektér (6n kablo demeti)

4. Varsa, 6n iIsi kalkani ve alt takim kaplamasini
takin; bkz. Kullanim Kilavuzu.
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Kablo Demetinin Sigorta ve
Topraklama Bloklarina Baglanmasi

1. OPTIONS POWER (opsiyonel gig) etiketli sigorta
blogunun kanath konnektoriinu, setin 6n kablo
demetinin soket terminali konnektorine (Sekil
77) takin.

A
L))

9295378

Sekil 77

1. Soket terminali konnektéri 2. Kanath konnektér
(6n kablo demeti — set) (OPTIONS POWER
(opsiyonel glg) etiketli
— sigorta blogu)

2.

Terminal vidasini topraklama blogundan (Sekil
78) cikarin.

9295379

Sekil 78

1. Topraklama blogu 3. Terminal vidasi

2. Halka terminal konnektori
(6n kablo demeti — set)

3.  On kablo demetinin halka terminalini terminal
vidasiyla (Sekil 78) topraklama bloguna
sabitleyin.

4. Opsiyonel gug devresi (Sekil 79) igin sigortayi

(10 A) sigorta yuvasina takin.

9295380

Sekil 79

1. Sigorta yuvasi (opsiyonel
gl devresi)

2. Sigorta (10 A)

5

Puskurtme Nozullarinin
Cikariimasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Bolum Besleme Hortumlarinin
Baglantisini Kesme

1. Digtaki pUskirtme béliminde, nozul
hortumlarini ¢ikintih T baglanti pargasina
sabitleyen 2 hortum kelepcgesini ¢ikarin ve
Sekil 80 ile gosterildigi gibi baglanti parcasini
hortumlardan ¢ikarin.

9293875

Sekil 80

3. BOolim besleme hortumu
4. Nozul hortumlari

1. Hortum kelepgesi
2. Cikintih T baglanti pargasi

27



2. Diger dig puskirtme bolimu igin de 1. adimi
tekrarlayin.

3. Orta puskirtme bolimunin 6n tarafinda, nozul
hortumlarini ¢ikintih T baglanti pargasina
sabitleyen 2 hortum kelepgesini ¢ikarin ve
Sekil 81 ile gosterildigi gibi baglanti pargasini
hortumlardan c¢ikarin.

1
9293873
Sekil 82
1. Nozul kapag: (aktif 3. Puskirtme nozulu baslhig
4293876 puskurtme konumu)
Sekil 81 2. Conta

1. Hortum kelepgesi 3. BOolim besleme hortumu

2. Cikinti T baglanti pargasi 4. Nozul hortumlari . .
Puskurtme Nozulu Basliklarinin

Cikarilmasi
Nozul Kapaklarinin Cikariimasi 1. Dis ve orta piskiirtme béliimlerinin piiskirtme
e e e hortumlarini Sekil 83 ve Sekil 84 ile gosterildigi
Aktif puskurtme konumunda, her bir ptuskirtme nozulu gibi kesin.

basligindan asagidaki nozul kapaklarini ¢ikarin:
* 11 veya 12 nozul kapagi (Sekil 82)

* 11 veya 12 conta (Sekil 82)

* Takiliysa, 11 veya 12 nozul ucu filtresi

Not: Nozul kapaklarini, contalari ve takiliysa nozul
ucu filtrelerini daha sonra takmak Uzere saklayin.

9293901

Sekil 83

9293900

Sekil 84
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2. 11 veya 12 puskirtme nozulu bashgini dis
ve orta puskurtme bolumlerine sabitleyen
kilit somunlarini sékin ve nozul basliklari ile
hortumlari makineden ¢ikarin (Sekil 85).

Not: 7 Akis Olgerlerin ve Piskiirtme Nozulu
Basliklarinin Paskiartme Bolumlerine Montaiji
(sayfa 40) boéluminde takmak Uzere kilit
somunlarini saklayin.

9293902

Sekil 85

1. Kilit somunu 3. Puskurtme nozulu bashgi
2. Nozul montaj braketi

9293961

o Sekil 86
Cikintili Baglanti Parcgalarn ve it veya tek aiinth s ses
Hortumlarin Puskurtme Nozulu " paglanti parcasi '
Ba§||k|ar|ndan glka"'mas' 2. Vida 4. Tek gikintil baglant
pargasi

1. Paskldrtme nozulu basliklarinin selesini
sabitleyen vidayi sékin ve seleyi agin (Sekil 86).

2. Cift veya tek cikintili baglanti pargasini ve bagli
Not: Civatayi ve seleyi bir arada tutun. hortumlari Sekil 86 ile gosterildigi gibi ¢ikarin.

Not: Artik cikintili baglanti pargasi ve bagl
hortumlara ihtiyaciniz yoktur.

3. Diger puskirtme nozulu bagliklari igin 1. ve 2.
adimlari tekrarlayin.

7 Akis Olgerlerin ve Plskirtme Nozulu
Basliklarinin PUskurtme Bolumlerine Montaji
(sayfa 40) bolimiinde takmak Uzere puskirtme
nozulu basliklarini ve civatalari saklayin.

Artik cikintili baglanti parcalari ve hortumlara
ihtiyaciniz yoktur.
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Nozul Akis Olgerlerinin
ve Puskurtme Nozulu
Basliklarinin Montaji

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

1" Akis dlger—11 veya 12 puskuirtme nozullu makineler

1 Akis Olger — 12 puskiirtme nozullu makineler

6 Hizli acilir bagdlantilh kapak ve tespit elemani — 11
veya 12 puskirtme nozullu makineler

14 Diz c¢ikintili hizli agilir baglanti parcasi ve tespit
elemani — 11 veya 12 plskurtme nozullu makineler

2 Dz cikintih hizli agihr baglanti pargasi ve tespit
elemani — 12 plskurtme nozullu makineler

2 90° cikintih hizli agilir baglanti pargasi — 11 veya 12
puskurtme nozullu makineler

13 Hortum kelepgesi—11 veya 12 piskurtme nozullu
makineler

3 Hortum kelepgesi—12 puskirtme nozullu makineler

4 Hortum (38 cm) — 11 veya 12 puskirtme nozullu
makineler

2 Hortum (20 cm) — 12 piskirtme nozullu makineler

4 Hortum (17 cm) — 11 veya 12 puskirtme nozullu
makineler

2 Bicimlendirilmis hortum — 11 veya 12 puskurtme
nozullu makineler

Akis Olger ve Piiskiirtme Nozulu
Basliklarinin Konumu

1. Sol puskirtme bolimi 6.
2. Orta puskurtme bdlimi 7.
3. Sag puskirtme bolimu 8.

4. Makinenin 6ni 9.
5. Akis olger/Baslik L1 10.

9296900

Sekil 87

Akis olger/Baglik L4
Akis olger/Baslik C1

Akis olger/Baslik C4
(sadece 12 plskirtme
nozullu makineler igin)

Akis olger/Baslik R1
Akis Olger/Baslk R4

Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Bashiklarn L1 ve L2’nin
Montaji

11 veya 12 puskirtme nozullu makine

9294424

Sekil 88

1. Sensor (akis dlger) 2. 4 uglu konnektor

Onemli: Hizli acihir baglanti pargalarini monte
etmeden once, O-halkalari bu set ile birlikte verilen
silikon gres ile yaglayin.

1. Daz cikintili hizli agilir baglanti pargasi ve bir
hortumu (38 cm), Sekil 89 ile gosterildigi gibi, bir
hortum kelepgesi ile birlestirin.

9294224

Sekil 89
Akis olcer/Nozul Bashgr L1

. Tespit elemani 5.
2. Akis Olger 6.

3. Duaz gikintih hizlr agilir 7.
baglanti parcasi

4. Hortum kelepgesi 8.

Hortum (38 cm)
Pisklrtme nozulu bashgi
Vida

Hizli agilir baglantili kapak
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2.

Hizl agilir baglantil kapagi ve diz ¢ikintili hizli
acilir baglanti pargasini, Sekil 89 ile gosterildigi
gibi 2 tespit elemani ile akis dlgere monte edin.

Not: Akis olger sensorlinii saga hizalayin.

Akis olgeri, Cikintill Baglanti Pargalar ve
Hortumlarin PUskidrtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimuinde gikardiginiz
vidayi kullanarak, Sekil 89 ile gosterildigi gibi bir
pUskirtme nozulu basligina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis olger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

Bir diz c¢ikintih hizh agilir baglanti pargasini,
Sekil 90 ile gosterildigi gibi, bir hortum kelepgesi
kullanarak bir hortuma (38 cm) takin.

9294225

Sekil 90
Akis olger/Nozul Basligr L2

Tespit elemant 5.
Akis olger 6.
Hortum kelepcgesi 7.

Pisklrtme nozulu bashgi
Vida

Duz cikintili hizh agilir
baglanti pargasi

Hortum (38 cm)

2 adet diz ¢ikintili hizli agihir baglanti pargasini,
Sekil 90 ile gosterildigi gibi 2 tespit elemani ile
akis dlgere monte edin.

Not: Akis dlger sensoriinii saga hizalayin.

Akis olgeri, Cikintili Baglanti Pargalar ve
Hortumlarin Puskirtme Nozulu Basliklarindan
Cikariimasi (sayfa 29) béluminde ¢ikardiginiz
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viday! kullanarak, Sekil 90 ile gosterildigi gibi bir
puskurtme nozulu basligina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis dlger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

7. Akis dlgeri ve L1 ve L2 nozul basliklarini, Sekil
91 ile gosterildigi gibi bir hortum kelepgesi ile
birlestirin.

Sekil 91

1. Akis dlger/nozul bashigi L1 3. Akis 6lger/nozul baghgi L2

2. Hortum kelepgesi

8. Bir parca bant kullanarak akis élger ve L1 VE L2

nozul baslig tertibatini isaretleyin.



Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basliklar L3 ve L4’nin
Montaji

11 veya 12 puskiirtme nozullu makine

Onemli: Hizli acihir baglanti pargalarini monte
etmeden once, O-halkalari bu set ile birlikte verilen
silikon gres ile yaglayin.

1. Bir duz ¢ikintili hizli agilir baglanti pargasini,
Sekil 92 ile gosterildigi gibi, bir hortum kelepgesi
kullanarak bir hortuma (17 cm) takin.

9294226

Sekil 92
Akis 6lger/Nozul Baghgi L3
1. Tespit elemani 5. Puaskurtme nozulu bashgi
2. Akis Olger 6. Vida
3. Hortum kelepgesi 7. Duz cikintih hizli agilir

baglanti pargasi
4. Hortum (17 cm)

2. 2 adet duz cikintil hizh agilir baglanti pargasini,
Sekil 92 ile gosterildigi gibi 2 tespit elemani ile
akis dlgere monte edin.

Not: Akis dlger sensorlinii saga hizalayin.

3. Akis olgeri, Cikintili Baglanti Parcalari ve
Hortumlarin PUskirtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimuinde ¢ikardiginiz
vidayi kullanarak, Sekil 92 ile gosterildigi gibi bir
pUskirtme nozulu basligina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis dlger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

4. Bir parca bant kullanarak akis dlger ve L3 nozul
basligi tertibatini isaretleyin.
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5.

Bir diz ¢ikintil hizh agilir baglanti pargasini,
Sekil 93 ile gosterildigi gibi, bir hortum kelepgesi
kullanarak bir hortuma (17 cm) takin.

9294227

Sekil 93
Akis olcer/Nozul Basligi L4

Tespit elemant 5. Vida

Akis olger 6. Duz cikintih hizli agilir
baglanti pargasi

Hizh acilir baglantili kapak 7. Hortum kelepgesi
Piskurtme nozulu bashgr 8. Hortum (17 cm)

Hizl agilir baglantil kapagi ve diz ¢ikintili hizli
acilir baglanti pargasini, Sekil 93 ile gosterildigi
gibi 2 tespit elemani ile akis dlgere monte edin.

Not: Akis 6lger sensorlinii sola hizalayin.

Akis Olceri, Cikintili Baglanti Pargalari ve
Hortumlarin Puskurtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimuinde ¢ikardiginiz
viday! kullanarak, Sekil 93 ile gosterildigi gibi bir
puskirtme nozulu bagligina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis olger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

Bir parca bant kullanarak akis olcer ve L4 nozul
basligi tertibatini isaretleyin.



Akis Olger ve Piiskiirtme Nozulu
Basligi C1 Montaji

11 puskurtme nozullu makine

Onemli: Hizli acilir baglanti pargalarini monte
etmeden once, O-halkalari bu set ile birlikte verilen
silikon gres ile yaglayin.

1. 90° cikintili hizli acilir baglanti pargasini, Sekil
94 ile gosterildigi gibi, bir hortum kelepgesi
kullanarak, bigimlendirilmis hortuma takin.

9294228

Sekil 94

1. Tespit elemani Bicimlendirilmis hortum

2. Akis Olger 6. Puaskurtme nozulu bashgi
3. 90° cikintih hizh agihr 7. Vida
baglanti pargasi

4. Hortum kelepgesi 8. Hizh agilir baglantil kapak

2. Hizli agihir baglantili kapagi ve 90° ¢ikintili hizh
acilir baglanti pargasini, Sekil 94 ile gosterildigi
gibi 2 tespit elemani ile akis dlgere monte edin.
Not: Akis olger sensorlini sola hizalayin.

3. Akis olgeri, Cikintili Baglanti Pargalari ve
Hortumlarin Puskurtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimudnde ¢ikardiginiz
viday kullanarak, Sekil 94 ile gosterildigi gibi bir
puskirtme nozulu bagligina monte edin.
Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis olger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

4. Bir parca bant kullanarak akis dlger ve C1 nozul

bashg tertibatini isaretleyin.

Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basgliklari C2 ve C3’nin
Montaji

11 puskiirtme nozullu makine

Onemli: Hizh acilir baglanti pargalarini monte
etmeden once, O-halkalari bu set ile birlikte verilen
silikon gres ile yaglayin.

1. Bir duz ¢ikintili hizli agilir baglanti pargasini,
Sekil 95 ile gosterildigi gibi, bir hortum kelepgesi
kullanarak bir hortuma (76 mm) takin.

9294295

Sekil 95
Akis olcer/Nozul Bagligi C2

1. Hortum (76 mm)
Hortum kelepgesi

5.
6.
7.

Puskurtme nozulu bashgi
Vida

Duz cikintili hizh agilir
baglanti pargasi

Tespit elemant

Akis olger

2 adet dUz ¢ikintili hizli agihir baglanti pargasini,
Sekil 148 ile gbsterildigi gibi 2 tespit elemani ile
akis 6lgere monte edin.

Not: Akis olger sensoriinii saga hizalayin.

Akis Olgeri, Cikintil Baglanti Parcalari ve
Hortumlarin Puskurtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) béluminde ¢ikardiginiz
viday! kullanarak, Sekil 95 ile gosterildigi gibi bir
puskurtme nozulu basligina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akig dlger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

90° cikintilh hizli agilir baglanti pargasini, bir
hortum kelepgesi kullanarak, bigimlendirilmis
hortuma takin (Sekil 96).
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9294330

Sekil 96
Akis olcer/Nozul Bagligi C3

Bigimlendirilmis hortum 5. Hizh agilir baglantih kapak

Hortum kelepgesi 6. Tespit elemani
90° cikintih hizlr agilir 7. Puskurtme nozulu baghgi
baglanti parcasi

. Akis olger 8. Vida

Hizli agihr baglantili kapagi ve 90° ¢ikintili hizli
acilir baglanti pargasini, Sekil 96 ile gosterildigi
gibi 2 tespit elemani ile akis 6lcere monte edin.

Not: Akis 6lger sensoriinii sola hizalayin.

Akis Olceri, Cikintili Baglanti Pargalari ve
Hortumlarin Piskirtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimuinde ¢ikardiginiz
viday! kullanarak, Sekil 96 ile gosterildigi gibi bir
puskurtme nozulu basligina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis olger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik gévdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

Akis olceri ve C2 ve C3 nozul basliklarini, Sekil
97 ile gosterildigi gibi bir hortum kelepcgesi ile
birlestirin.
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9294692

Sekil 97

. Akig blcer/nozul baghdi C3 3. Hortum kelepgesi

Akis 6lcer/nozul baghgi C2

8.
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Bir parca bant kullanarak akis dlger ve C2 ve C3
nozul basligi tertibatini isaretleyin.



Akis Olger ve Piiskiirtme Nozulu
Basligi C1 ve C2'nin Montaji

12 puskiurtme nozullu makine

Onemli: Hizli agilir baglanti pargalarini monte
etmeden once, O-halkalari bu set ile birlikte verilen
silikon gres ile yaglayin.

1. 90° cikintili hizl agilir baglanti pargasi ve duz
cikintil baglanti pargasini, 2 hortum kelepgesi
(Sekil 98) kullanarak, bigimlendirilmis hortuma
takin.

9294420
Sekil 98
Akis olcer/Nozul Basligi C1
1. Hizli agilir baglantili kapak 6. Bicimlendirilmis hortum
2. Akis olger 7. Duz cikintili baglanti
pargasi
3. Tespit elemani 8. Puaskurtme nozulu bashgi
4. 90° cikintili hizli agilir 9. Vida

baglanti parcasi
5. Hortum kelepgesi

2.  Hizh acgilir baglantili kapagi ve duz ¢ikintili hizli
aclilir baglanti parcasini, Sekil 98 ile gosterildigi
gibi 2 tespit elemani ile akis délgere monte edin.

Not: Akis olger sensoriinii saga hizalayin.

3. Akis olceri, Cikintili Baglanti Parcalari ve
Hortumlarin Puskurtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) boliminde ¢ikardiginiz
viday kullanarak, Sekil 98 ile gosterildigi gibi bir
puskirtme nozulu bagligina monte edin.
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Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis oélger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

Bir duz cikintili hizli agilir bagdlanti pargasini,
Sekil 99 ile gdsterildigi gibi, bir hortum kelepgesi
kullanarak bir hortuma (20 cm) takin.

9294421

Sekil 99
Akis olcer/Nozul Bagligi C2

1. Akis Olger 5. Hortum 20 cm

Tespit elemani 6. Puskirtme nozulu bashgi

Duz c¢ikintili hizh agihr 7. Vida
baglanti pargasi

Hortum kelepgesi

7.

Duz cikintih hizli acilir baglanti pargasini, Sekil
99 ile gdsterildigi gibi, bir tespit elemani ile akis
Olgcere monte edin.

Not: Akis olger sensorlini sola hizalayin.

Akis Olgeri, Cikintill Baglanti Parcalari ve
Hortumlarin Puskirtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimudnde gikardiginiz
viday! kullanarak, Sekil 99 ile gosterildigi gibi bir
puskurtme nozulu basligina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis dlger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin

Akis oélgeri ve C1 ve C2 nozul basliklarini, Sekil
100 ile gosterildigi gibi, hizli agilir baglanti
parcasinin tespit elemani ile birlestirin.



Q\& - "‘\(:g
ey
e%‘r

“ ="

". ,‘\ D)) \‘%\)
S

=0

9295221
Sekil 100
1. Akis 6lger/nozul bashgi C1 3. Akis dlger/nozul basgligi C2

2. Tespit elemani (hizl acilir
baglanti pargasi)

8. Bir parca bant kullanarak akis olger ve C1 VE C2
nozul basligi tertibatini isaretleyin.

Akis Olcerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basliklari C3 ve C4’nin
Montaji

12 puskiurtme nozullu makine

Onemli: Hizli agilir baglanti pargalarini monte
etmeden once, O-halkalari bu set ile birlikte verilen
silikon gres ile yaglayin.
1. Bir duz ¢ikintili hizli agilir baglanti pargasini,
Sekil 101 ile gosterildigi gibi, bir hortum
kelepcgesi kullanarak bir hortuma (20 cm) takin.
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9294422

Sekil 101
Akis olcer/Nozul Basgligi C3
Hortum (20 cm) 5. Akis blger
Hortum kelepgesi 6. Puskurtme nozulu bashgi

Diz cikintili hizh agilir 7. Vida
baglanti pargasi

. Tespit elemani

Duz cikintih hizli acilir baglanti pargasini, Sekil
101 ile gosterildigi gibi, bir tespit elemani ile akis
Olcere monte edin.

Akis Olceri, Cikintili Baglanti Pargalari ve
Hortumlarin Puskurtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimuinde ¢ikardiginiz
viday! kullanarak, Sekil 101 ile gosterildigi gibi
bir puskirtme nozulu bashgdina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis olger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

90° cikintih hizl acilir baglanti pargasi ve diiz
cikintil baglanti pargasini, 2 hortum kelepgesi
(Sekil 102) kullanarak, bigimlendirilmis hortuma
takin.



9294423

Sekil 102
Akis olcer/Nozul Bagligi C4

Hortum kelepgesi 6.

90° cikintih hizh agihr 7.
baglanti pargasi

Puskurtme nozulu bashgi
Vida

Tespit elemant 8. Duz cikintil baglanti

pargasi
Akig olger 9. Bigimlendirilmis hortum

Hizli acilir baglantili kapak

7.

Hizli agilir baglantili kapagi ve duz cikintili hizh
aclilir baglanti parcasini, Sekil 102 ile gosterildigi
gibi 2 tespit elemani ile akis dlgere monte edin.

Not: Akis olger sensorlini sola hizalayin.

Akis dlgeri, Cikintil Baglanti Parcalari ve
Hortumlarin Puskuirtme Nozulu Basliklarindan
Cikariimasi (sayfa 29) boluminde ¢ikardiginiz
vidayi kullanarak, Sekil 102 ile gosterildigi gibi
bir puskirtme nozulu basglhgina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis dlger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

Akis oélgeri ve C3 ve C4 nozul basliklarini, Sekil
103 ile gosterildigi gibi, hizli agilir baglanti
parcasinin tespit elemani ile birlestirin.

1.

9295222

Sekil 103

Tespit elemani (hizli agilir
baglanti pargasi)

3. Akis Olger/nozul bashigr C3

2. Akis dlger/nozul bashgr C4

8.
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Bir parca bant kullanarak akis olger ve C3 VE C4
nozul basligi tertibatini isaretleyin.



Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basgliklari R1 ve R2’nin
Montaji

11 veya 12 puskiirtme nozullu makine

Onemli: Hizh agilir baglanti pargalarini monte
etmeden once, O-halkalari bu set ile birlikte verilen
silikon gres ile yaglayin.
1. Bir duz ¢ikintili hizli agilir baglanti pargasini,
Sekil 104 ile gosterildigi gibi, bir hortum
kelepgesi kullanarak bir hortuma (17 cm) takin.

9294229

Sekil 104
Akis olcer/Nozul Basligi R1
1. Tespit elemani 5. Hortum (17 cm)
2. Akis Olger 6. Puskurtme nozulu bashgi

3. Duaz gikintih hizlr agilir 7. Vida
baglanti parcasi

4. Hortum kelepgesi 8. Hizh acilir baglantil kapak

2. Hizl acgilir baglantili kapagi ve duz ¢ikintili hizli
acilir baglanti pargasini, Sekil 104 ile gosterildigi
gibi 2 tespit elemani ile akis dlgere monte edin.

Not: Akis olger sensorlinii saga hizalayin.

3. Akis olgeri, Cikintil Baglanti Pargalari ve
Hortumlarin Puskirtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimudnde gikardiginiz
vidayi kullanarak, Sekil 104 ile gosterildigi gibi
bir puskirtme nozulu basglgina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis dlger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin

4. Bir parca bant kullanarak akis dlgcer ve R1 nozul
basligi tertibatini isaretleyin.
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5.

Bir diz ¢ikintil hizh agilir baglanti pargasini,
Sekil 105 ile gosterildigi gibi, bir hortum
kelepgesi kullanarak bir hortuma (17 cm) takin.

9294230

Sekil 105
Akis olcer/Nozul Basligi R2

. Tespit elemani 5. Diz cikintili hizh agilir

baglanti pargasi
Akis olger 6. Hortum kelepgesi
Piskurtme nozulu baghdr 7. Hortum (17 cm)
Vida

2 adet duz cikintili hizli agilir baglanti pargasini,
Sekil 105 ile gosterildigi gibi 2 tespit elemani ile
akis 6lgere monte edin.

Not: Akis olger sensorlini sola hizalayin.

Akis Olgeri, Cikintill Baglanti Parcalari ve
Hortumlarin Puskirtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimudnde gikardiginiz
vidayi kullanarak, Sekil 104 ile gosterildigi gibi
bir puskirtme nozulu basligina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis dlger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin

Bir parca bant kullanarak akis élger ve R2 nozul
bashg tertibatini isaretleyin.



Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basgliklari R3 ve R4’nin
Montaji

11 veya 12 puskiirtme nozullu makine

Onemli: Hizh acilir baglanti pargalarini monte
etmeden once, O-halkalari bu set ile birlikte verilen
silikon gres ile yaglayin.

1. Bir duz ¢ikintili hizli agilir baglanti pargasini,
Sekil 106 ile gosterildigi gibi, bir hortum
kelepgesi kullanarak bir hortuma (38 cm) takin.

9308886

Sekil 106
Akis olcer/Nozul Basligi R3
Hortum (38 cm) 5. Puskurtme nozulu baghgi
2. Hortum kelepgesi 6. Vida
3. Tespit elemani 7. Duz cikintili hizh agilir

baglanti pargasi
4. Akis Olger

2. 2 adet duz cikintili hizli agilir baglanti parcasini,
Sekil 106 ile gosterildigi gibi 2 tespit elemant ile
akis 6lgere monte edin.

Not: Akis olger sensorlinii saga hizalayin.

3. Akis olgeri, Cikintili Baglanti Parcalari ve
Hortumlarin Puskurtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimudnde gikardiginiz
vidayi kullanarak, Sekil 106 ile gosterildigi gibi
bir puskirtme nozulu basglhgina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis dlger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.
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Bir diz ¢ikintil hizh agilir baglanti pargasini,
Sekil 107 ile gosterildigi gibi, bir hortum
kelepgesi kullanarak bir hortuma (38 cm) takin.

9294223

Sekil 107
Akis olcer/Nozul Basligi R4

Tespit elemant 5. Vida

Akis olger 6. Duz cikintih hizli agilir
baglanti pargasi

Hizh agilir baglantili kapak 7. Hortum kelepgesi
Piskurtme nozulu bashgi 8. Hortum (38 cm)

7.

Hizl agilir baglantil kapagi ve diz ¢ikintili hizli
acilir baglanti pargasini, Sekil 107 ile gosterildigi
gibi 2 tespit elemani ile akis dlgere monte edin.

Not: Akis 6lger sensorlinii sola hizalayin.

Akis Olceri, Cikintili Baglanti Pargalari ve
Hortumlarin Puskurtme Nozulu Basliklarindan
Cikarilmasi (sayfa 29) bélimuinde ¢ikardiginiz
viday! kullanarak, Sekil 107 ile gdsterildigi gibi
bir puskirtme nozulu bashgdina monte edin.

Onemli: O-halkanin aktarma borusuna
takildigindan emin olun. Akis olger
govdesindeki 10 mm baglanti noktasini,
baslik govdesinin aktarma borusuyla
dikkatlice hizalayin.

Akis Olceri ve R3 ve R4 nozul basliklarini, Sekil
108 ile gosterildigi gibi bir hortum kelepgesi ile
birlestirin.



9294231

Sekil 108

9294871

1. Nozul konumu 10 akig 3. Nozul konumu 11 akig Sekil 109
Olger tertibati Olger tertibati ) B
2. Hortum kelepgesi 1. ﬂ(ls Olger/nozul bagliklar 3. Flansh kilit somunu (5/16
ve L2 ing)
2. Kiris halkasi 4. Civata (baslik selesi)

8. Bir parga bant kullanarak akis olger ve nozul
bashg tertibati 10 ve 11’i isaretleyin.

2. Baslik selesi civatalarini nozul desteklerindeki
deliklerle hizalayin ve akis dlger/nozul bashgi
7 tertibatlarini 2 flangh kilit somunu (5/16 ing) ile

desteklere (Sekil 109) sabitleyin.

Akis Olgerlerin ve
Puskurtme Nozulu
Basliklarinin Puskurtme
Bolumlerine Montaji

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 6 |Hortum kelepcesi

Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basgliklari L1 ve L2'nin
Montaji

11 veya 12 puskiirtme nozullu makine

1.  Sol plskirtme boélimuntn dis tarafinda, akis
Olcer/nozul basliklari L1 ve L2’nin hortumunu
dis tarafta bulunan kirig halkasindan (Sekil 109)
gecirin.
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Akis Olgerler ve Piiskiirtme Nozulu
Basligi L3’un Montaji
11 veya 12 puskirtme nozullu makine

1. Akis blger/nozul bashg L3'G, i¢ kiris halkasindan
(Sekil 110) gegirerek monte edin.

9294873

Sekil 110
1. Akis dlger/nozul bashgi L3 5. Hortum kelepgesi
2. Kirig halkasi 6. Hortum (akis olger/nozul
bashgd: L2)
3. Flansh kilit somunu (5/16 7. Cikintih T baglanti parcasi
in¢) (sol bdlim-besleme
hortumu)

4. Civata (baslik selesi)

2. Nozul/akis o6lger tertibati L2'nin i¢ tarafindaki
hortumu, nozul/akis 6lger tertibati L3'Uin diiz
cikintih baglanti pargcasina monte edin ve
hortumu bir hortum kelepgesi (Sekil 110) ile
baglanti pargasina sabitleyin.

3. Sol bélim besleme hortumu igin gikintili
T baglanti pargasini, bir hortum kelepgesi
kullanarak, akis olger/nozul bashg L3'lUn kisa
hortumu ile birlestirin (Sekil 110).

4. Baslik selesi civatasini nozul destegindeki
deliklerle hizalayin ve akis dlger/nozul bashgi
grubunu flansh kilit somunlari (5/16 ing) ile
destege (Sekil 110) sabitleyin.
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Akis Olgerler ve Pliskiirtme Nozulu
Basligi L4’an Montaji

11 veya 12 puskirtme nozullu makine

Akis dlger/nozul bashgi L4'Gn hortumunu, bir
hortum kelepgesi kullanarak, sol bolim besleme
hortumu igin ¢cikintill T baglanti pargasi (Sekil
111) ile birlestirin.

9294874

Sekil 111

. Cikintil T baglanti pargasi 4. Flansh kilit somunu (5/16

(sol bolim-besleme ing)
hortumu)

Hortum kelepgesi 5. Civata (baslik selesi)

. Akis Olger/nozul bashgi L4

Baslik selesi civatasini nozul destegindeki
deliklerle hizalayin ve akis dlger/nozul bashgi
grubunu flangh kilit somunlari (5/16 ing) ile
destege (Sekil 111) sabitleyin.



Akis Olger ve Piiskiirtme Nozulu
Basligi C1’in Kurulumu

11 pusklirtme nozullu makine

1. Orta puskirtme boliminin sol ucunda, Sekil
112 ile gosterildigi gibi, akis dlger/nozul bashgi
C1'i kirise monte edin.

9294876

4 Sekil 113
9294875
Sekil 112 1. Akis olger/nozul baghg C2 4. Hortum
ve C3
1. Nozul destegi 4. Bicimlendirilmig hortum 2. Cikintil T baglanti pargasi 5. Flansh kilit somunu (5/16
2. Flangh kilit somunu (5/16 5. Hortum kelepgesi (orta boliim-besleme ing)
ing) hortumu)

3. Akis 6lger/nozul baghdi C1 6. Cikintili T baglanti pargasi 3. Hortum kelepgesi 6. Civata (baslik selesi)

(orta bélim-besleme

hortumu)

2. Orta bolim besleme hortumu igin ¢ikintih
T baglanti parcasini, bir hortum kelepgesi
kullanarak, akis 6lger/nozul bashgi C2'nin i¢

2. Baslik selesi civatasini nozul destegindeki

deliklerle hizalayin ve akis Olger/nozul basligi tarafindaki kisa hortum ile birlestirin (Sekil 113).
grubunu flangli kilit somunlari (5/16 ing) ile _ _ _
destege (Sekil 112) sabitleyin. 3. Baslik selesi civatalarini nozul desteklerindeki

- . deliklerle hizalayin ve nozul baglgi/akis dlger
3. Orta bolim besleme hortumu igin gikintili tertibatlarini 2 flansli kilit somunu (5/16 ing) ile

T baglanti pargasini, bir hortum kelepgesi desteklere (Sekil 113) sabitleyin.
kullanarak, akis olcer/nozul baghgdi C1'in

bigimlendirilmis hortumu (Sekil 112) ile birlestirin.

Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basliklari C2 ve C3'in
Kurulumu

11 puskiirtme nozullu makine

1. Akis olger/nozul basligi C2 ve C3 olarak
isaretlediginiz nozul bashgi/akis lger tertibatini,
Sekil 113 ile gosterildigi gibi orta puskirtme
bdéliumune hizalayin.
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Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basliklari C1 ve C2'in
Kurulumu

12 puskiurtme nozullu makine

1. Orta puskirtme boliminde, akis 6lgcer/nozul
basliklart C1 ve C2'yi kirigin boru takviyeleri
(Sekil 114) arasina monte edin.

9294961

Sekil 114
1. Akis olger/nozul baghklart 4. Hortum (kisa)
C1ve C2

2. Flanglh kilit somunu (5/16 5. Cikintih T baglanti pargasi
ing) (orta bélim-besleme)

3. Civata (baslik selesi) 6. Hortum kelepgesi

2. Baslik selesi civatalarini nozul desteklerindeki
deliklerle hizalayin ve nozul bashgi/akis olger
tertibatlarini 2 flangl kilit somunu (5/16 ing) ile
desteklere (Sekil 114) sabitleyin.

3. Orta bolim besleme hortumu igin ¢ikintih
T baglanti pargasini, bir hortum kelepgesi
kullanarak, akis 6lger/nozul bashgdi C2'in
bigimlendirilmis hortumu (Sekil 112) ile birlestirin.
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Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basliklari C3 ve C4'in
Kurulumu

12 puskiurtme nozullu makine

1. Akis 6lger/nozul basliklari C3 ve C4’Q, kirisin
boru takviyeleri (Sekil 115) arasina monte edin.

9294962

Sekil 115
1. Akis olger/nozul bagliklari 4. Hortum kelepgesi
C3ve C4
2. Flangh kilit somunu (5/16 5. Hortum(kisa)
ing)
3. Cikintili T baglanti pargasi
(orta bolim-besleme)

2. Baslik selesi civatalarini nozul desteklerindeki
deliklerle hizalayin ve nozul bashgi/akis dlger
tertibatlarini 2 flangl kilit somunu (5/16 ing) ile
desteklere (Sekil 115) sabitleyin.

3. Orta bolim besleme hortumu igin ¢ikintih
T baglanti parc¢asini, bir hortum kelepgesi
kullanarak, akis dl¢er/nozul baghgdi C3'Un kisa
hortumu (Sekil 115) ile birlegtirin.



Akis Olgerlerin ve Piiskiirtme
Nozulu Basliklari R3 ve R4'nin
Montaji

11 veya 12 puskiirtme nozullu makine

1. Sag puskurtme bdlimanun dis tarafinda,
nozul/akis 6lgcer konumlari 10 ve 11'i, kirisin dig
tarafindaki halka yoluyla monte edin (Sekil 116).

9294872

Sekil 116
1. Akis olger/nozul bashklarr 3. Civata (baslik selesi)
R3 ve R4
2. Flangh kilit somunu (5/16
ing)

2. Baslik selesi civatalarini nozul desteklerindeki
deliklerle hizalayin ve nozul bashgi/akis olger
tertibatlarini 2 flangl kilit somunu (5/16 ing) ile
desteklere (Sekil 116) sabitleyin.

Akis Olger ve Piiskiirtme Nozulu
Basligi R2’in Kurulumu
11 veya 12 puskiirtme nozullu makine

1. Akis 6lger/nozul basligi R2'nin hortumunu, i¢
kiris halkasindan (Sekil 117) gecirerek monte
edin.
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. Akig blger/nozul baghgi R2 6.

9302463

Sekil 117

Kiris halkasi 5. Hortum

Hortum kelepcgesi

Civata (baslik selesi) 7. Cikintih T baglanti pargasi
(sag boélim-besleme

hortumu)

Flangli kilit somunu (5/16 8.
ing)

Makinenin arkasi

Akis dlger/nozul bashgr R3'Un i¢ tarafindaki
hortumu, akis dlger/nozul bashg R2'nin diz
cikintih baglanti pargasina monte edin ve
hortumu bir hortum kelepgesi ile baglanti
parcasina sabitleyin (Sekil 117).

Sag bolim besleme hortumu igin ¢ikintili T
baglanti parcasini, Sekil 117 ile gosterildigi
gibi, sag bom bdlimundn Ust kiris borusunun
arkasina hizalayin.

Sag bolim besleme hortumu igin ¢ikintili

T baglanti pargasini, bir hortum kelepgesi
kullanarak, akis dlger/nozul bashdi R2'nin kisa
hortumu ile birlestirin (Sekil 117).

Baslik selesi civatasini nozul destegindeki
deliklerle hizalayin ve nozul bashgi/akis dlger
tertibatini bir flangh kilit somunu (5/16 ing) ile
destege (Sekil 117) sabitleyin.



Akis Olger ve Piiskiirtme Nozulu
Basligi R1’in Kurulumu
11 puskiirtme nozullu makine

1. Akis dlger/nozul bashgr R1'Un hortumunu,
bir hortum kelepgesi kullanarak, sag bélim
besleme hortumu igin gikintil T baglanti pargasi
(Sekil 118) ile birlestirin.

9302462

Sekil 118
1. Nozul/akis dlger tertibati 4. Makinenin arkasi
— konum 7
2. Hortum kelepcgesi 5. Flansh kilit somunu (5/16

ing)
3. Cikinti T baglanti parcasi 6. Civata (baslk selesi)
(sag bélim-besleme
hortumu)

2. Baslik selesi civatasini nozul destegindeki
deliklerle hizalayin ve nozul bashgi/akis olger
tertibatini bir flangh kilit somunu (5/16 ing) ile
destege (Sekil 118) sabitleyin.

8

Arka Kablo Demetlerinin
Makineye Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Arka kablo demeti — sol (L1, L2, L3 ve L4)

1 Arka kablo demeti — orta (C1, C2, C3 ve C4)

1 Arka kablo demeti — sag (R1, R2, R3 ve R4)

21 Kablo bagi

Arka Kablo Demetlerini Makineye
Hizalama

1. Sol, orta ve sag arka kablo demetlerini, Sekil 119
ile gosterildigi gibi sol, orta ve sag puskurtme
bélimlerine hizalayin.

9308938

Sekil 119

1. Konnektdr L1 (LEFT (sol) 3. Konnektér R4 (RIGHT (sag)
etiketli arka kablo demeti) etiketli arka kablo demeti)

2. Konnektér C1 (CENTER
(orta) etiketli arka kablo
demeti)

2. Sol, orta ve sag arka kablo demetlerinin
12 soketli konnektorlerinin, orta bolimun
on tarafinda, bom kaldirma valfinin sagina
hizalandigindan emin olun (Sekil 120).
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9308939

Sekil 120
1. 12 soketli konnektor (LEFT 3. 12 soketli konnektdr
(sol) etiketli) (RIGHT (sag))

2. 12 soketli konnektor
(CENTER (orta))

Arka Kablo Demetinin Orta
Puskurtme Bolumune Takilmasi

9295470

Sekil 121
11 plUskurtme nozullu makine

1. C3 (4 soketli konnektéor— 4. C3 (4 uclu konnektér —

arka kablo demeti) akis olger)

2. C2 (4 soketli konnektér— 5. C2 (4 uglu konnektér —
arka kablo demeti) akis olger)

3. C1 (4 soketli konnektor— 6. C1 (4 uglu konnektér —
arka kablo demeti) akis olger)

1. C4 (konnektor— arka
kablo demeti)

2. C3 (konnektor— arka
kablo demeti)

3. C2 (konnektdr— arka
kablo demeti)

4. C1 (konnektor— arka
kablo demeti)

Sekil 122
12 plskurtme nozullu makine

5.

6.

9295471

C4 (konnektor—akis dlger)
C3 (konnektor—akis dlger)
C2 (konnektor—akis dlger)

C1 (konnektor—akis dlger)

1. CENTER (orta) etiketli arka kablo demetini, orta
bdlum kiriginin alt, dn kismi boyuca yénlendirin
(Sekil 121 veya Sekil 122).

2. Arka kablo demeti konnektori C1'i akis dlger C1

ve Sekil 123)

konnektoriine takin (Sekil 121 veya Sekil 122

1. 4 soketli konnektor (arka

kablo demeti)

Sekil 123

9302687

2. 4 uglu konnektoér (akis
oOlger)

3. Arka kablo demeti konnektori C2'yi akis dlger
C2 konnektorune takin (Sekil 121 veya Sekil

122 ve Sekil 123
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4. Arka kablo demeti konnektéri C3'yi akis dlger
C3 konnektorine takin (Sekil 121 veya Sekil
122 ve Sekil 123).

5. 12 puskirtme nozullu makinelerde, arka kablo
demeti konnektori C4'Gn kapagini ¢ikarin ve
akis dlger C4 konnektdriine takin (Sekil 122 ve
Sekil 123).

6. Arka kablo demetini 7 kablo bagiyla orta
puskurtme bolumunin kirigsine sabitleyin.

Arka Kablo Demetinin Sol
Puskurtme Bolumune Takilmasi

1. LEFT (sol) etiketli arka kablo demetini R
kelepcgesinden, bdlim hortumu boyunca ve
sol bolum kirisinin alt, 6n kismindan gegirerek
disariya dogru yoénlendirin (Sekil 124 ve Sekil
125).

9295474

Sekil 124

1. Arka kablo demeti (LEFT (sol) etiketli)

2. Arka kablo demeti konnektéri L1'i akis olger L1
konnektorine takin (Sekil 125 ve Sekil 126).

9295473

Sekil 125

1. L4 (konnektor—akis dlger) 5. L2 (konnektér— arka
kablo demeti)

2. L4 (konnektér— arka 6. L2 (konnektér—akis dlcer)
kablo demeti)

3. L3 (konnektor— arka 7. L1 (konnektor— arka
kablo demeti) kablo demeti)

4. L3 (konnektor—akis Olger) 8. L1 (konnektér—akis dlger)

9302687

Sekil 126

1. 4 soketli konnektor (arka 2. 4 uclu konnektor (akis
kablo demeti) olger)

3. Arka kablo demeti konnektdri L2'i akis dlger L2
konnektdrine takin (Sekil 125 ve Sekil 126).

4. Arka kablo demeti konnektora L3'i akis Olger L3
konnektoriine takin (Sekil 125 ve Sekil 126).

5. Arka kablo demeti konnektért L4'i akis dlger L4
konnektdrine takin (Sekil 125 ve Sekil 126).

6. Kablo demeti konnektori L1'den baslayarak,
arka kablo demetini Sekil 127 ile gosterildigi gibi
7 kablo bagiyla puskirtme bdlimu kiriginin 3
boru braketine ve 4 nozul destegine sabitleyin.

Onemli: Akis olgerlerin ve arka kablo
demetinin elektrik konnektorlerinin
boru braketlerine ve nozul braketlerine
sabitlendiginden emin olun.
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Sekil 127
1. Kirig borusu braketi 4. Kablo baglar
2. Nozul desteqgi 5. Arka kablo demeti ve akis
olcer konnektorleri
3. Puskirtme bélima Kirisi 6. Arka kablo demeti

7. Arka kablo demetini kablo baglari ile bolum
besleme hortumuna sabitleyin (Sekil 124).

Arka Kablo Demetinin Sag
Puskurtme Bolumune Takiimasi

1. RIGHT (sag) etiketli arka kablo demetini R
kelepgesinden, bolim hortumu boyunca ve

sag bolim kiriginin alt, 6n kismindan gegirerek

disariya dogru yonlendirin (Sekil 128).

Sekil 128

1. Arka kablo demeti (RIGHT (sag) etiketli)

2. Arka kablo demeti konnektéri R4'i akis dlger R4
konnektorine takin (Sekil 129 ve Sekil 130).
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9302640

Sekil 129

R4 (konnektor—akis olger) 5.

R4 (konnektdr— arka 6.
kablo demeti)

R2 (konnektér—akis olger)
R2 (konnektdér— arka
kablo demeti)

R3 (konnektor—akig dlger) 7. R1 (konnektér— arka

kablo demeti)

R3 (konnektor— arka 8.
kablo demeti)

R1 (konnektor—akis Olger)

1.

9302687

Sekil 130

4 soketli konnektor (arka
kablo demeti)

2. 4 uglu konnektér (akis
oOlger)

Arka kablo demeti konnektoért R3'i akis olcer R3
konnektoriine takin (Sekil 129 ve Sekil 130)

Arka kablo demeti konnektdri R2'i akis dlcer R2
konnektorine takin (Sekil 129 ve Sekil 130).

Arka kablo demeti konnektori R1'i akis dlger R1
konnektdrine takin (Sekil 129 ve Sekil 130).

Kablo demeti konnektdri R4'den baslayarak,
arka kablo demetini Sekil 131 ile gosterildigi gibi
7 kablo bagiyla puskurtme bolimu kiriginin 3
boru braketine ve 4 nozul destegine sabitleyin.

Onemli: Akis olgerlerin ve arka kablo
demetinin elektrik konnektoérlerinin
boru braketlerine ve nozul braketlerine
sabitlendiginden emin olun.



9302464

Sekil 131
1. Nozul destegi 4. Kablo baglar
2. Kiris borusu braketi 5. Arka kablo demeti ve akis
olcer konnektorleri
3. Puskirtme bélima Kirisi 6. Arka kablo demeti
7. Arka kablo demetini kablo baglari ile bolum

besleme hortumuna sabitleyin (Sekil 128).

9

ECU Braketinin Montaji

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 ECU braketi

3 Flans basli kapak vidasi (36 x 1ing)

3 Flansh kilit somunu (% ing)

Orta Puskurtme Bolgesinin
Isaretlenmesi

1 Parcgali Orta Bom Bolimi ve 11 Puskiirtme
Nozulu bulunan makineler

9292246

Sekil 132

1. Orta puskirtme boélimunun Gstlinde, kirisin
ortasindaki delikten 160 mm d&lgin ve Sekil 133
ile gosterildigi gibi isaretleyin.
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9292251

Sekil 133

1. 160 mm oélgim 2. Delik (ECU braketi)

2. ECU braketini, braketin deligi 1. adimda
yaptiginiz isaretle (Sekil 133) hizalanacak
sekilde, kirise hizalayin.

3. Kiris Uzerinde deligin dis hatlarini isaretleyin,

braketi ¢ikarin ve isaretin ortasina bir delik acin.

ECU Braketinin Montaji

1 Parcgali Orta Bom Boliimii ve 11 Puskurtme
Nozulu bulunan makineler

1. Kirigin Ust kismina (6 mm) bir delik agin (Sekil
134).

9292247

Sekil 134

1. 6 mm matkap ucu

ECU braketindeki delidi kiristeki delikle hizalayin
ve braketi flang bagli kapak vidasi (3& x 1 in¢) ve
flansh kilit somunu (3% ing) ile kirise (Sekil 135)
monte edin.

9292245

Sekil 135

1. Flang bagh kapak vidasi 3. Flangh kilit somunu % ing)

(36 x 1 ing)

2. ECU braketi 4. Makinenin ust kismi

3. Orta puskirtme boéliminin altinda, ECU
braketini sablon olarak kullanin ve kirigin icinden
(Sekil 136) bir delik (6 mm) acin.
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Sekil 136

(%6 x 1ing)
ECU braketi

Kirig (orta puskirtme
bolima)

9292248

. 6 mm (3&in¢) matkap ucu 4. Flans bash kapak vidasi

5. Flangh kilit somunu (3 ing)

Braketi, flang bagh kapak vidasi (¥%s x 1 ing) ve
flangli kilit somunu (34 ing) ile (Sekil 136) kirise

monte edin.

Orta puskirtme bélimandn Gst kisminda ECU
braketini sablon olarak kullanin, matkap ucunu
braket yuvasinin i¢ tarafina hizalayin ve kirigin

icinden (Sekil 137) bir delik (6 mm) agin.

1.

9292249

Sekil 137

6 mm (% ing) matkap ucu 2. ¢ yuva konumu

6. Braketi, flang basl kapak vidasi (3& x 1 in¢) ve

1.

flangli kilit somunu (% x 1 ing) ile (Sekil 138)
kirise monte edin.

9292250

Sekil 138

3. Flangh kilit somunu (% ing)

2. Flans bash kapak vidasi

7.
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Basgl vidalari ve kilit somunlarini 37 ila 45 N-m
torkla sikin.



ECU Braketinin Montaji

2 Parcgali Orta Bom Boliimu ve 11 Puskiirtme
Nozulu bulunan makineler

1. Orta puskirtme bdliminin sag kirigini bulun
(Sekil 139).

9292189

Sekil 139

1. Sag kiris (orta puskirtme bolimuy)

2. ECU braketindeki delikleri ve yuvayi sag kiristeki
deliklerle hizalayin (Sekil 140).

9292200

Sekil 140

4. Flangli kilit somunu (3% ing)
5. Makinenin Ust kismi

1. Delik (sag kiris)

2. Flans bash kapak vidasi
(% x 1ing)

3. ECU braketi

3. ECU braketini 3 flans bash kapak vidasi
(3% x 1 ing) ve 3 flansh kilit somunu (3% ing) ile
kirise (Sekil 140) monte edin.

4. Kapak vidalarini ve somunlari 37 ila 45 N-m
torkla sikin.

ECU Braketinin Montaji

3 Pargali Orta Bom Bolumii ve 12 Puskirtme
Nozulu bulunan makineler

1. Orta puskirtme bdliminin sag kirisini bulun
(Sekil 141).

~—

9292155

Sekil 141

1. Sag kiris (orta puskurtme bolim)

2. ECU braketindeki delikleri ve yuvayi sag kiristeki
deliklerle hizalayin (Sekil 142).
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9292154
Sekil 142
Delik (sag kiris) 4. Flangli kilit somunu (3% ing)

Flans basl kapak vidasi 5. Makinenin ust kismi
(% x 1ing)

ECU braketi

ECU braketini 3 flans bash kapak vidasi
(36 x 1 ing) ve 3 flansh kilit somunu (3% ing) ile
kirise (Sekil 142) monte edin.

Kapak vidalarini ve somunlari 37 ila 45 N-m
torkla sikin.

10

ECU'nun Montaji

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 ECU

4 Kapak vidasi (paslanmaz ¢elik—"4 x 1-%2 ing)

4 Rondela (paslanmaz celik—" ing)

4 Flansh kilit somunu (paslanmaz gelik—(%s ing)
Prosedur

9291243

Sekil 143
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On kablo demeti igin 12 soketli konnektori
ECU'nun en soldaki konnektdriine (A) takin
(Sekil 144).




9302642

Sekil 145

9295489

Sekil 144 1. ECU Braketi 4. Rondela (paslanmaz
e 1 1 1
Orta Piiskiirtme Baliminiin Onii gelik—Ya ing)
2. Flangh kilit somunu 5. Kapak vidasi (paslanmaz
Konnektor A (ECU) 6. 12 soketli konnektor (B - (paslanmaz gelik—"4 ing) gelik—%a x 1-%2 ing)
SoL—arka kablo demeti) 3. ECU
Konnektér C (ECU) 7. 12 soketli konnektor (D -
ORTA—arka kablo demeti) 6. ECUWUL 4 k K vid |
Konnektér D (ECU) 8. 12 soketli konnektdr (C - : = YU 4 Kapak vidasl (paslanmaz
SaG—arka kablo demeti) gelik—Y2 x 1-2 ing), 4 rondela (paslanmaz
Konnektér B (ECU) 9. 12 soketli konnektdr (6n Qel!k_% |_n(;) ve 4 flangl kilit somunu (pa.SIanmaZ
kablo demeti) celik—Y%4 ing) ile brakete sabitleyin (Sekil 145).
Makinenin arkasi
Arka kablo demetinin LEFT (sol) isaretli 1 1
konnektdrind ECU'nun B konnektdrune takin
(Sekil 144). .
Arka kablo demetinin RIGHT (sag) isaretli Set Montajlnln

konnektortiini ECU'nun C konnektortine takin
(Sekil 144). Tamamlanmasi

Arka kablo demetinin CENTER (orta) isaretli L .
konnektoriinii ECU'nun D konnektoriine takin Higbir Par¢ca Gerekmiyor
(Sekil 144).

ECU’daki delikleri ECU braketindeki deliklerle Prosedur
hizalayin (Sekil 145). Akiiy(i baglayin.
Varsa, aku kutusunun kapagini takin.

Anahtar kontak yuvasina takin ve galistirma
konumuna gevirin.

Acilis ekrani goruntilenir (Sekil 146).
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9295606
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Uriine genel bakis

Kontroller
9285712
Sekil 147
1. LCD Ekran 4. lIslev diigmesi 4 (SETTINGS (ayarlar) meniisiine gegis)
2. lslev diigmesi 1 (FLOW (akig) ekranlari arasinda gegis) 5. Durum LED'i

3. Gezinme/giris digmesi

Calistirma
Ekranin Baglatiimasi

Ekran, makinenin kontak anahtari RUN (Calistir)
konumuna getirildiginde acilir.

Durum LED'i yanar ve LCD ekran baglar.
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Ekrandaki Simgeler

islev Tusu ve Ayarlar Meniisii Simgeleri

isLEv Tusu 1

isLEv Tusu 2

isLEv Tusu 3

isLEv Tusu 4

Akis ekranini, akis hiz
degerlerinin gorintilenecegi
veya akis hizi degerlerinin
gizlenecegi sekilde degistirir

Birim degerlerini U.S. GPM
(ABD galon/dk) veya L/MIN
(L/dk) arasinda degigtirir

Alarmi ON (aglik) veya OFF
(kapali) arasinda degistirir

Ekrani, ayar ekrani ile akis
ekrani arasinda degistirir

Akis hizi (US) GPM Alarm ON Disli simgesi
degerleri akis hizi birimi (acik) simgesi ‘ (her zaman
simgesini @ simgesi (US) GPM I ’) ekranda
gOruntile gOruntilenir)
Akis hizi (Sl) LPM akis Alarm SHUT ISLEV TUSU 4’e
degerleri "} hizi birimi OFF (kapatild) ' basarak ayar
simgesini @ simgesi (SI) LPM simgesi Igx ekranina gidin
gizle

Varsayilan akis hizi degerleri
simgesi = gizle

Varsayilan akis hizi birimleri =
(US) GPM (ABD galon/dk)

Varsayilan alarm = ON (agik)

Akis ekranina
gitmek icin
ISLEV TUSU 4’e
tekrar basin

Sol Piskirtme Bolimi
Orta Puskirtme Bolimi
Sag Puskirtme Bolimi

LN

gizle)

5
Sekil 148

Akis hizi degerleri simgesi ve islev tusu 1 (gortinen degerleri

6

5. Birim degeri simgesi ve iglev tusu 2 (ABD galon/dk gdsterilir)

6. Alarm simgesi ve islev tusu 3 (kapatma degeri gosterilir)

7. Disli simgesi ve iglev tusu 4 (SETTINGS (ayarlar) menusu)
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Akis Ekraninin Kullanimi

Not: NozzAlert sistemi varsayilan olarak akis durumu

ekranini géruntdler.

Akis Gostergesi

Her bir nozulin akis hizi sayisal olarak gdsterilir

(Sekil 149).

* Renk kodlari, her bir nozilin akis durumunu
gosterir (Sekil 149). Renk kodlari, ayarlar
menusinde programlanan degerlere gore

gorantdlenir.

Akis Durumu Renk Kodlari

Gosterge rengi

Nozul akig durumu

Siyah

Nozul akisinda hata —
nozulda akis yok veya
kapatiimis

Kirmizi

Nozul akisinda hata —
tolerans araliginin diginda
%50’den fazla

Sari

Nozul akisinda hata —
tolerans araliginin disinda
ancak %50’den az

Yesil

Normal—OK

Sekil 149

1. Siyah (akis yok veya
KAPALI)

2. Kirmizi (hata toleransi
araliginin diginda,
%50’den fazla)

3. Sari (hata toleransi

9302646

araliginin disinda, ancak

%50'den az)

4. Yesil (hata toleransi araligi

icinde)

Akig Durumu Ekrani

Akis durumu ekrani, her bir nozulin ¢alisma
durumunu gdsteren nozul numaralarini ve akis
durumu renk kodlarini gosterir (Sekil 150).

9302647

Sekil 150
Akis Durumu Ekrani

Akis Hizlari Ekrani

Akis hizlari ekraninda nozul numaralari ve asagidaki
bilgiler géruntdlenir:

* Her bir nozulin ¢galisma durumunu gésteren akis
durumu renk kodlari.

* Her bir nozllun dlgulen akis hizlari.

9302648

Sekil 151
Akis Hizlari Ekrani
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Akis Ekranlarina Gitme

Not: NozzAlert sistemi varsayilan olarak akis durumu
ekranini géruntdler.

* Ekranda akig ekrani goruntulendiginde, islev
digmesi 1’e (Sekil 152) basarak asagidaki
ekranlar arasinda gegis yapabilirsiniz.

— Akis durumu ekrani
— Akis hizlar ekrani

* Ekranda ayar ekrani géruntilendiginde, islev
digmesi 1'e basarak akis durumu ekranini veya
akis hizlari ekranini géruntuleyebilirsiniz.

Not: Sistem, en son akis durumu ekranini mi
yoksa akig hizlari ekranini mi géruntilediginizi
otomatik olarak hatirlar.

10) ﬁ

(US) GPM

9302650

Sekil 152
1. Akis durumu/akis hizi 3. Etkin olmayan dugmeler
simgesi
2. lslev diigmesi 1 (akis 4. lslev diigmesi 4 (SETTINGS

durumu veya akis hizi
ekranlarina gegis saglar)

(ayarlar) menisiine gegis)

Birimler

Birim degerlerini ingiliz birimleri ile uluslararasi birimler
arasinda degistirebilirsiniz:

* (US) GPM (galon/dk)
* (SI) LPM (litre/dk)
* Varsayilan birim degeri (US) GPM'dir

Birim Degerini Ayarlama

ingiliz birimleri ile uluslararasi birimler arasinda gecis
yapmak igin iglev dugmesi 2’ye basin (Sekil 153).

1 2

© i) KF

3 4
9302649

Sekil 153

1. Nozul numaralari ve akis 3.

islev digmesi 4 (8lgl
durumu renk kodu

birimlerini degistirir)
4. Birim degeri simgesi
(SI—LPM; US—GPM)

2. Olgiilen akis hizi




Sesli Uyaniyi Etkinlestirme

Sesli uyariyi agabilir veya kapatabilirsiniz.

Sesli Uyariyi Etkinlestirme
veya Devre Digi Birakma

Sesli uyariy etkinlestirmek veya devre disi birakmak
icin islev digmesi 3’e basin (Sekil 154).

ol 2 [0 4
Ry s e 7 [
-- " 12

R wwen] gx B

9302652

Sekil 154
Sesli uyarinin devre disi birakilmasi gdsterilmektedir.

1. Sesli uyari simgesi 2. lglev diigmesi 4 (sesli
uyariyi etkinlestirme veya
devre digi birakma)

60

Ayarlar Menusunu
Kullanma

Ayarlar Ekranina Gitme

Ayarlar ekranina gegmek islev digmesi 4’e basin.

9302651

Sekil 155

. Ayarlar dugmesi 4. Asag ok (gezinme/giris

gostergesi (aktif — yesil digmesi)
arka aydinlatmali)

. Yukari ok (gezinme/giris 5. [slev diigmesi 4 (SETTINGS

dugmesi) (ayarlar) meniisiine gegis)

Deger degistirme oku
(gezinme/giris diigmesi)

Hata Toleransi

Olglilen nozul akis hizlari arasindaki akis degisiminin
miktarini ayarlamak igin hata toleransi degerini
kullanin. Hata toleransi, sari (uyari) akis durumu renk
kodunun ne zaman goéruntilenecegini belirler.

Hata toleransi degeri ne kadar blyuk olursa, nozul
akis hizlari arasinda o kadar biyk bir farka izin
verilir.

Hata toleransi degeri ne kadar kiguk olursa, nozul
akis hizlari arasinda o kadar kugulk bir farka izin
verilir.

Hata toleransi araligi %5 ile %45 arasindadir.
Hata toleransi degerini %5'lik adimlarla
degistirebilirsiniz.

Varsayilan hata toleransi degeri %15'ir.



Hata Toleransi Degerinin
Ayarlanmasi

1. SETTINGS (Ayarlar) ekraninda, etkin ayar
gOstergesi ERROR TOLERANCE (Hata Toleransi)
girisiyle hizalanana kadar gezinme/giris
digmesini yukari veya asagi dogru bastirin
(Sekil 156).

9302653

Sekil 156

1. Aktif ayar gostergesi 4. Deger degistirme oku
(gezinme/giris digmesi)
2. Hatatoleransi degeri (%) 5. Asagdi ok (gezinme/giris
digmesi)
3. lslev digmesi 4 (seTTINGs 6. Yukari ok (gezinme/giris
(ayarlar) menisiine gegis) digmesi)

2. Hata toleransi degerini (%) asagidaki sekilde
degistirmek icin gezinme/giris digmesindeki
(Sekil 156) sol veya sag deder degistirme okunu
kullanin:

* Hata toleransi degerini digtrmek icin sol
deger degistirme okuna basin.

* Hata toleransi degerini artirmak icin sag
deger degistirme okuna basin.

3. SETTINGS (Ayarlar) ekraninda degerleri
degistirmeyi bitirdiyseniz, ayar dugmesi
gOstergesinin altindaki islev digmesi 4’e
basarak akis durumu ekranlarina geri dénin
(Sekil 156).

Hata Gecikmesi

Hata gecikmesi degerini, sistemin bir puskirme
nozulunun tolerans disindaki akis hizini ne kadar
sureyle olctikten sonra ekrandaki durum renk
kodlarinin degisecegini ayarlamak icin kullanin.

* Hata gecikmesi dederi ne kadar blyuk olursa
Olcim hassasiyeti o kadar dusuk olur; dolayisiyla

ekrandaki dlgtimler akis hizindaki dalgalanmalara
karsi daha az duyarli hale gelir.

Hata gecikmesi degeri ne kadar kiguk olursa
6lcim hassasiyeti o kadar yuksek olur; dolayisiyla
ekrandaki dlgiimler akis hizindaki dalgalanmalara
karsi daha duyarli hale gelir.

Hata gecikmesi araligi 2 ila 10 saniye arasindadir.
Hata gecikmesi degerini 1 saniyelik adimlarla
degistirebilirsiniz.

Varsayilan hata gecikmesi degeri 3 saniyedir.



Hata Gecikmesi Degerinin  Sistem Sayimi

AyarlanmaSI Sistemin 6l¢tigl akis olger sayisini ayarlamak igin
sistem sayimi degerini kullanin.

1. SETTINGS (Ayarlar) ekraninda, etkin ayar | _ y.| 1989 I H _ | _ )
gbstergesi ERROR DELAY (Hata Gecikmesi) * Sistemi 11 (akis Olger sistemi) veya 12 (akis Olger
girisiyle hizalanana kadar gezinme/giris sistemi) olarak ayarlayabilirsiniz.
dugmesini yukari veya asagi dogru bastirin * Varsayilan ekran birimi degeri 12'dir (akis 6lger
(Sekll 157) SiStemi).

Sistem Sayiminin
Ayarlanmasi
1. SETTINGS (Ayarlar) ekraninda, etkin ayar
gostergesi SYSTEM COUNT (Sistem Sayimi)
girisiyle hizalanana kadar gezinme/giris
digmesini yukari veya asagi dogru bastirin
(Sekil 158).
Sekil 157 ’
1. Aktif ayar gOstergesi 4. Deger degistirme oku
(gezinme/giris diigmesi)
2. Hata gecikmesi degeri 5. Asagi ok (gezinmel/giris
(saniye) digmesi)
3. lIslev diigmesi 4 (seTTINGs 6. Yukari ok (gezinme/giris
(ayarlar) menUsiine gegis) digmesi)

2. Gecikme degerini asagidaki sekilde degdistirmek
icin gezinme/qgiris dugmesindeki (Sekil 157) sol . 9302656
veya sag deger degistirme okunu kullanin: Sekil 158
» Gecikme suresini diiglirmek igin sol deger 1. Aktif ayar gostergesi 4. Deger degistirme oku

degistirme okuna basin. (gezinme/girig dugmesi)

) o . L 2. Sistem sayimi ayari (etkin 5. Asgagdi kaydir
* Gecikme suresini artirmak icin sag deger veya devre disl) (gezinmelgiris diigmesi)
degistirme okuna basin. 3. Iglev digmesi 4 (SETTNGS 6. Yukan kaydr

3. SETTINGS (Ayarlar) ekraninda degerleri (ayarlar) mentistine gegis) (gezinmelgiris digmesi)
degistirmeyi bitirdiyseniz, ayar digmesi
gostergesinin altindaki islev dugmesi 4'e 2. Gezinme/giris diigmesindeki sol veya sag
?;:Ei1a1k5$|)(l§ durumu ekranlarina geri donun deger degistirme okuna basarak, goriintiileme

birimlerinin degerini 11 akis dlgerli sistem ile 12
akis Olgerli sistem arasinda degistirebilirsiniz
(Sekil 158).

3. SETTINGS (Ayarlar) ekraninda degerleri
degistirmeyi bitirdiyseniz, ayar dugmesi
gOstergesinin altindaki islev digmesi 4’e
basarak akis durumu ekranlarina geri donun
(Sekil 158).
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Sesli Uyar Testi

Sesli uyari testi, uyari sesini ekrandan duymaniza
olanak tanir.

Sesli Uyarinin Test Edilmesi

1.

SETTINGS (Ayarlar) ekraninda, etkin ayar
gOstergesi BEEPER TEST (Sesli Uyar Testi)
girigiyle hizalanana kadar gezinme/qgirig
digmesini yukari veya asagi dogru bastirin
(Sekil 159).

g—— 2

9302655

Sekil 159

. Aktif ayar gostergesi 4. Deger degistirme oku

(gezinme/giris digmesi)

Tamam komutu (sesli 5. Asagi ok (gezinme/giris
uyari verilir) digmesi)

islev diigmesi 4 (SETTINGs 6. Yukari ok (gezinme/giris
(ayarlar) menisiline gegis) digmesi)

Gezinme/giris digmesindeki sol veya sag deger
degistirme okuna basarak sesli uyariyi (Sekil
159) calin.

SETTINGS (Ayarlar) ekraninda degerleri
degistirmeyi bitirdiyseniz, ayar dugmesi
gOstergesinin altindaki islev digmesi 4’e
basarak akis durumu ekranlarina geri donin
(Sekil 159).
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Sorun giderme

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Ekranda akis durumu renk kodu sari olan

bir nozul gésterilir.

. Nozul (ve muhtemelen ug filtresi)

tikanmaya baslamistir.

. Nozul baghgi yerinde degildir.

. Yanhs nozul aktif puskirtme

konumundadir

. Nozulu (ve gerekirse ug filtresini)

kontrol edin ve uygun oldugunda
temizleyin.

. Nozul bashgini déndirerek nozulu aktif

puskurtme konumuna hizalayin.

. Dogru nozul baghgini aktif piskirtme

konumuna cevirin.

Ekranda akis durumu renk kodu kirmizi
olan bir nozul gdsterilir.

. Nozul (ve muhtemelen ug filtresi)

tikanmistir.

. Nozul baghg: yerinde degildir.

. Yanhs nozul aktif puskirtme

konumundadir

. Nozul ucu basliktan ayriimigtir.

. Nozulu (ve muhtemelen ug filtresini)

kontrol edin ve hemen temizleyin.

. Nozul bashgini déndirerek nozulu aktif

puskurtme konumuna hizalayin.

. Dogru nozul bashgini aktif piskirtme

konumuna cevirin.

. Nozul ucunu sikarak yerine oturtun

veya nozul ucu kaybolmugsa yerine
yenisini takin.

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Ekranda akis durumu renk kodu siyah
olan bir nozul gosterilmektedir, ancak
nozul puskirtme yapmaktadir.

. Elektrik baglantisinda bir sorun vardir.

. Akig olgerin carki ddbnmuyordur.

. Akis olgerin garkinda asiri kir birikintisi

vardir.

. Puskirtme boliminde, elektrik

konnektorlerini dizglin calistigini
bildiginiz bir akis olcerle degistirin
(yani, L1 baglantisini L2 ile degistirin).
Hizli agilir baglantilar kullanarak akis
Olgeri dizgln calistigini bildiginiz bir
akis olcer ile degistirin.

. ECU, akis Olgerden bir sinyal alana

kadar, aktif olmayan akis 6lgeri yliksek
basingl temiz su ile yikayin.

. Akis olgeri (ve gerekirse nozul

govdesini) ¢ikarin ve hizh agilir
baglanti portlarini kullanarak yikayin.
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Notlar:



Notlar:



AEA ve Birlesik Krallik i¢in Gizlilik Beyani
Toro’nun Kisisel Bilgilerinizi Kullanmasi

Toro Company (“Toro”) gizliliginize saygi duyar. Uriinlerimizi satin aldiinizda, dogrudan sizden veya yerel Toro sirketi/bayisi araciligiyla sizin hakkinizda
bazi kisisel bilgiler toplayabiliriz. Toro bu bilgileri, garantinizi kaydetmek, garanti talebinizi isleme koymak veya bir trtin geri gagirmasi durumunda sizinle
iletisim kurmak gibi s6zlesmeye dayal yukidmluliklerini yerine getirebilmek amaciyla ya da musteri memnuniyetini 6lgmek, Grlnlerini gelistirmek veya
ilginizi gekebilecek riin bilgilerini size sunabilmek gibi mesru ticari amaglarla kullanir. Toro, bilgilerinizi istirakleriyle, bagl kuruluslariyla, bayileriyle veya
bu tur faaliyetlerle baglantili diger is ortaklariyla paylasabilir. Ayrica, kanunlarin gerektirdigi hallerde veya bir isletmenin satiimasi, satin alinmasi veya
birlesmesiyle baglantili durumlarda da kisisel bilgilerinizi ifsa edebiliriz. Kisisel bilgilerinizi pazarlama amaglari igin bagka bir sirkete asla satmayiz.

Kisisel Bilgilerinizin Saklanmasi

Toro, kisisel bilgilerinizi yukarida belirtilen amaglar igin gerekli oldugu siire boyunca ve yasal gerekliliklere uygun olarak saklayacaktir. llgili kayit saklama
sureleri hakkinda detayl bilgi almak igin legal@toro.com adresinden bize ulasabilirsiniz.

Toro’nun Giivenlik Taahhtidii

Kisisel bilgileriniz ABD'de veya yasadiginiz Ulkeden daha esnek veri koruma kanunlarinin uygulandigi baska bir ulkede islenebilir. Bilgilerinizi yagadiginiz
Ulkenin disina aktaracagimiz zaman, bilgilerinizin korunmasi ve givenli bir sekilde ele alinmasi icin gereken tedbirlerin alinmasina yonelik tim yasal
adimlari atacagiz.

Verilere Erisme ve Diizeltme Hakki

Kisisel verilerinizi inceleme, diizeltme veya islenmesine itiraz etme ya da islenmesini sinirlandirma hakkina sahipsiniz. Bunu yapmak igin legal@toro.com

adresinden e-posta ile bize ulasabilirsiniz. Toro'nun bilgilerinizi kullanmasiyla ilgili endiseleriniz varsa bunu dogrudan bize iletmenizi rica ederiz. Avrupa
Birligi vatandasiysaniz, kendi Veri Koruma Makaminiza sikayette bulunma hakkiniz oldugunu hatirlatiriz.
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