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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

Kaliforniya Kamu Kaynaklari Yasasi Bolum 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolim 4442'de belirtildigi
gibi iyi ¢alisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatilmadigi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman,
cali veya ¢imle kaplh bir yerde kullaniimasi veya
calistirlmasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yénetmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

Bu makine bir telematik cihazi ile donatiimissa,
cihazi etkinlestirme talimatlari igin yetkili Toro
distribltérintze basvurun.

A UYARI

_ CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Dizel motor egzozu ve igerdigi bazi
maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere, dogustan rahatsizliklara ve baska
zararlara neden oldugu kayda gegirilmistir.

Aku kutup baslari, uglar ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve bagka zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gecirilmis kursun ve kursun bulunduran
bilegenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu urinun kullanilmasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve lireme sorunlarina yol a¢tigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.
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Giris

Bu makine, ticari uygulamalarda profesyonel, 6zel
anlasmali operatorler tarafindan kullaniimak tzere
tasarlanmis binmeli, doner bigakl bir ¢im bigme
makinesidir. Oncelikle parklar, spor sahalari ve ticari
alanlardaki bakimh ¢im alanlardaki ¢imleri kesmek

icin tasarlanmistir. Bu Grtintn kullanim amaci disinda
kullaniimasi size ve cevrenizdekilere zarar verebilir.

UrGinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek

ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari dnlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Uriinii dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
ardndndzu kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydugunuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grlnin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

urun bilgilerine erigmek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

9274288

Sekil 1

1. Seri numarasi

Model Numarasi

Seri Numarasi

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir




Emniyet Uyarisi Sembolu

Bu kilavuzda ve makinede goérilen emniyet uyarisi
semboll (Sekil 2), kazalari engellemek adina uymaniz
gereken dnemli emniyet mesajlarini belirtir.

A

Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

9000502

Emniyet uyarisi semboll, sizi glivenli oimayan eylem

veya durumlara karsi uyaran bilgilerin Gstinde yer alir.
Sembolin ardindan TEHLIKE, UYARI veya DIKKAT

gibi ifadeler gelir.

TEHLIKE 6nlenmedigi takdirde agir yaralanma veya
olimle sonuglanacak yakin bir tehlike durumunu
belirtir.

UYARI, 6nlenmedigi takdirde agir yaralanma veya
olumle sonuglanabilecek potansiyel bir tehlike
durumunu belirtir.

DIKKAT, énlenmedigi takdirde hafif veya orta seviyeli
yaralanmayla sonuglanabilecek potansiyel bir tehlike
durumunu belirtir.

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak icin iki farkli s6zcuk
daha kullanilir. Onemli sdzciigi bazi 6zel mekanik
bilgilere dikkat ceker, Not s6zcugu ise dikkate
alinmasi gereken genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urdin, kiginin elleri ve ayaklarini koparabilir veya
cisimler firlatabilir. Ciddi kisisel yaralanmalari énlemek
icin daima tum guvenlik talimatlarina uyun.

* Motoru galistirmadan 6nce bu Kullanici
Kilavuzu’'nu okuyun ve igerigini 6ziimseyin.

* Makineyi kullanirken tum dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi ¢alistirmayin.

* Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma agikliklarindan uzak durun.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi ¢calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan 6nce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol acabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolline A cok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gérebilecedi emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

decal93-7272

93-7272

1. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, fan—hareketli
pargalardan uzak durun.

[ ] 115-149 Nem
85-110 Fi-Lbs

)Y

—:

93-7818

decal93-7818

93-7818

1. Uyari—Bigak civatasina/somununa 115 ila 149 N-m tork
uygulanmasiyla ilgili talimatlar icin Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

O
4 -

2, N O
S— 106-6754

decal106-6754

106-6754

1. Uyari—sicak ytizeylere dokunmayin.

2. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, fan ve dolanma
tehlikesi, kayis—hareketli pargalardan uzak durun.

107-1972

decal107-1972

107-1972

1. Firlatilan cisim tehlikesi—malg deflektora takiliyken standart
bicak kullanin; malg deflektori takiliyken yiikseltiimis bigak
kullanmayin.

decal106-6755

106-6755
Basing¢ altinda motor 3. Uyari—sicak ylzeylere
sogutma sivisi. dokunmayin.
Patlama tehlikesi—Kul- 4. Uyari—Kullanma

lanma Kilavuzunu okuyun. Kilavuzunu okuyun.

decal117-4764

117-4764

Firlatilan cisim tehlikesi—cgevredekileri ¢galisma alanindan
uzak tutun.

El kesilme tehlikesi, ¢cim bicme makinesi bicagi—Hareketli
pargalardan uzak durun, koruyuculari ve kapaklari yerinden
¢tkarmayin.

Ayak kesilme tehlikesi, ¢im bicme makinesi
bicagi—Hareketli pargalardan uzak durun, koruyuculari ve
kapaklari yerinden ¢ikarmayin.




decal120-4158

120-4158
1.  Kullanma Kilavuzunu 3. Motor—o0n isitma
okuyun.
2. Motor—baslat 4. Motor—kapat [y
e decal136-2159
136-2159
4 S o N .
Ié @ @ 1. Koltugu asagi hareket 3. Koltugu doéndirin
ettirin
1 2 2 3 4
o 2 2 o o 2. Koltugu 6ne kaydirin
W Y= B
° e A
decalbatterysymbols
Akii Simgeleri

Bu simgelerin bazilari veya hepsi aklintzin Ustinde

bulunur. ||_!!_||

1. Patlama tehlikesi 6. Cevredekileri akiiden uzak A9 T
tutun.

2. Atesle yaklagsmayin, sigara 7. Koruyucu goézlik kullanin; é\

icmeyin patlayici gazlar kérlige
ve diger yaralanmalara
neden olabilir.

3. Kostik sivi/kimyasal 8. Akl asidi korlige veya

yanma tehlikesi ciddi yaniklara neden
olabilir.

4. Koruyucu gozlik takin. 9. Gozleri derhal suyla | —————— |
yikayin ve acilen tibbi
yardim alin.

5. Kullanma Kilavuzunu 10. Kursun igerir; ¢ope

okuyun. atmayin

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local 136-3702
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

decal136-3702

decal133-8062
133-8062 136-3702
1. Uyari—Kullanma 2. Uyari—Devrilme
Kilavuzunu okuyun, cubugunda degisiklik
emniyet kemerinizi yapmayin.
takin, devrilme gubugunu
¢tkarmayin.




137-8127

137-8127
1. Dikkat—ylksek basingli su puskurtmeyin.

decal137-8127

decal145-2483

145-2483
1. Park freni 5. PTO - Devre digi birak
2. Hiz kontroli 6. PTO—Etkinlestir
3. Kesim unitelerini indirin. 7. Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

4. Kesim unitelerini kaldirin.

TEC PWR

7.5A 2A 15A
5 .
S .

145-2519

decal145-2519
TEC gug rolesi 6. Anahtarl salter
7. Elektrik glicu
8. Farlar

Elektrik glg rolesi

Kullanim hakkinda bilgi
almak igin Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

Mantiksal elektrik gucu
Havall koltuk

9. USB gii¢ noktasi

-~

<)

147-0287

2.82-3.16 Nem
(25-28 IN-LBS)

decal147-0287

147-0287
2,82 ila 3,16 N-m torkla sikin.




1 3/4"

44mm

()
21/2" 2 3/4" 31/4"
64mm 70mm 83mm
decal121-3627
121-3627
1. Kesme ylUksekligi ayarlari
decal133-2930
133-2930
1. Uyari—Gerekli egitime sahip degilseniz makineyi 4. Devrilme tehlikesi—DonUslerde yavas sirin; hizla ilerlerken
calistirmayin. ani dénls yapmayin; egimli arazilerde her zaman kesim
Uniteleri indirilmis halde sliriin; her zaman emniyet kemeri
takin.

2. Uyari—Kulak koruyucu takin. 5. Uyari—egimli arazilerde park etmeyin; makinenin bagindan
ayrilmadan énce park frenini devreye sokun, kesim unitelerini
indirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini gikarin.

3. Firlatilan cisim tehlikesi—cevredekileri galisma alanindan 6. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; makineyi rémorka

uzak tutun. baglayip cekmeyin.




CE ligaretli Makineler

decal133-2931

133-2931

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan statik enine ve boyuna testlerde makinenin endiistri standard: stabilite
testine uygun oldugu goériimastir. Makinenin egimli arazilerde kullanimi ve makineyi o giin, o bélgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacaginizi belirlemek icin dikkate almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek i¢in Kullanma Kilavuzundaki
talimatlar gézden gegirin. Arazi yapisindaki degisiklikler, makinenin edimli yerlerde ¢alisma seklinde degisiklige neden olabilir.
Mumkinse, makineyi egimli arazilerde kullanirken kesim Unitelerini topraga indirilmis halde tutun. Egimli arazilerde ¢alisirken kesim
Unitelerinin kaldiriimasi, makinenin dengesini kaybetmesine neden olabilir.

1. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; gerekli egitime sahip 4. Devrilme tehlikesi—15°den daha dik yokuslarda kullanmayin

degilseniz makineyi ¢aligtirmayin. veya asagl dogru sirmeyin; edimli arazilerde her zaman
kesim Uniteleri indirilmis halde sirtin; her zaman emniyet
kemeri takin.
2. Uyari—Kulak koruyucu takin. 5. Uyar—egimli arazilerde park etmeyin; makinenin bagindan

ayrilmadan 6nce park frenini devreye sokun, kesim Unitelerini
indirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

3. Firlatilan cisim tehlikesi—Cevredekileri uzak tutun. 6. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; makineyi romorka
baglayip cekmeyin.

10



A e o

(1.03 BAR)

8 saatte bir kontrol edin.

Fren islevleri
Hidrolik sivisi
Lastik hava basinci
Motor hava filtresi
Fan kayisi

Motor sogutma suyu

v8R®

-Hé

10.
1.
12.
13.

14.

REELMASTER 5410-D / 5510-D / 5610-D
GROUNDSMASTER 4300-D

ool
---

14 GALS.
50% WATER 7.0QT
T T Telow

145-2573

decal145-2573

145-2573
Akl 15. Yakit/Su ayirici
Radyator filtresi 16. Sivilar
Motor yagi 17. Kapasite
Motor yagi seviyesi 18. Sivi araligi (saat)
Yakit 19. Filtre araligi (saat)

Yaglama hakkinda bilgi almak igin 20. Sigortalar
Kullanma Kilavuzunu okuyun.

Kullanma Kilavuzunu okuyun.

11



Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
1 Hicbir parca gerekmiyor - Makineyi hazirlayin.
2 Hicbir parca gerekmiyor - Teslim bloklarini ve pimleri ¢ikarin.
3 Hicbir parca gerekmiyor - Kontrol kolunun konumunun ayarlayin.
I . _ Makine yazilimini ayarlayin (sadece CE
4 Higbir parca gerekmiyor isaretli makineler).
5 Kaput mandali tertibati 1 Kaput mandalini takin (CE Uyumlulugu
Rondela 1 igin).
CE etiketi 1
6 Uretim yili etiketi 1 CE Etiketlerinin Yapistiriimasi.
Uyar etiketi 1
7 Hicbir parca gerekmiyor - Silindir siyiriciyi (istege bagh) ayarlayin.
- . _ Malglama deflektérind (istege bagli)
8 Higbir parca gerekmiyor monte edin.
Ortam ve Ek Pargalar
Aciklama Adet Kullanim
Kullanim Kilavuzu 1
Motor kullanici kilavuzu 1
Uygunluk Belgesi 1

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

1

Makinenin Hazirlanmasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Lastik Hava Basinci Kontrolu

Kullanmadan 6nce lastik hava basincini kontrol edin;
bkz. Lastik Hava Basinci Kontroll (sayfa 24).

Onemli: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak i¢in tiim lastiklerde basinci
koruyun. Lastikleri gereginden az sisirmeyin.

Yakit Seviyelerinin Kontroliu

1. Motoru galistirmadan dnce motor yagi seviyesini
kontrol edin; bkz. Motor Yagi Seviyesinin
Kontrold (sayfa 59).

2. Motoru calistirmadan énce hidrolik sivisi
seviyesini kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisi
Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 70).

3. Motoru calistirmadan dnce sogutma sistemini

kontrol edin; bkz. Sogutma Sisteminin Kontrolu
(sayfa 68).

Makinenin Greslenmesi

Kullanmadan énce makineyi gresleyin; bkz. Yataklarin
ve Burglarin Yaglanmasi (sayfa 56). Makinenin
gerektigi gibi greslenmemesi kritik parcalarin erken
arizalanmasina neden olur.
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Teslim Bloklari ve Pimleri
Cikarma

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur
1. Teslim bloklarini kesim Unitelerinden ¢ikarin ve
atin.

2. Teslim pimlerini kesim Unitesi slispansiyon
kollarindan cikarin ve atin.

Not: Teslim pimleri, teslimat sirecinde kesim
Unitelerini sabitler; makineyi ¢alistirmadan énce
bunlari gikarin.

3

Kontrol Kolu Konumunun
Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosediur

Kontrol kolunun pozisyonunu en rahat edeceginiz
sekilde ayarlayabilirsiniz.

1. Kontrol kolunu tespit braketine (Sekil 3)
sabitleyen 2 civatayi gevsetin.

G031681
9031681

Sekil 3
3. Civata (2)

1. Kontrol kolu
2. Tespit braketleri

2. Kontrol kolunu istenen konuma cevirin ve 2
civatayi sikin.

4

Makine Yaziliminin
Ayarlanmasi (Sadece
CE isaretli Makineler)

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosediur

Makine yazilimini CE moduna ayarlamak igin yetkili
Toro distribUtdriintize danigin.
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4. Kaputun dis tarafinda, mandalin kanca ucunu
kaputtaki delikten gegirin ve lastik sizdirmazlik
rondelasinin kaputun (Sekil 5) dis tarafinda
kaldigindan emin olun.

Kaput Mandah Montajl 5. Kaputun i¢ tarafinda, metal rondelayr mandalin
Uzerine yerlestirin, mandali somunla sabitleyin
V. ve mandalin kilitlendiginde tutucu kaideye
CE Uyumlulugu igin kenetlendiginden emin olun.
e . Not: Kaput mandalini kullanmak igin ekteki
Bu prosediir igin gerekli pargalar: kaput mandali anahtarindan yararlanin.

1 Kaput mandali tertibati

1 Rondela 6

Prosedur
1. Mandali agin ve kaputu kaldirin. CE Etiketlerinin
2. Lastik halkayl kaputun sol tarafindaki delikten
(Sekil 4) cikarin, Yapistiriimasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 CE etiketi

1 Uretim yili etiketi

1 Uyari etiketi

CE Etiketinin Yapistiriimasi

1.  Kaputun kaput kilidi yanindaki kismini silme
alkoluyle 1slatiimig temiz bir bezle silin ve kaputu
kurumaya birakin (Sekil 6).

L=

NN

= (3004143

9004143

1. Lastik halka

3. Somunu kaput mandali tertibatindan (Sekil 5)
cikarin.

@@ 1 3 |
np 7
2 4

0‘ kK Sekil 6

1. CE etiketi 2. Kaput kilidi

G003946
4003045 2. CE etiketinin arkasini gikarin.

Sekil 5 3. Etiketi kaputa yapistirin.

1. Somun 3. Kaput mandal
2. Metal rondela 4. Lastik rondela

14



Uretim Yil Etiketinin Yapistiriimasi

1. Seri plakasinin yanindaki braket kismini silme
alkoluyle islatilmis temiz bir bezle silin ve braketi
kurumaya birakin (Sekil 7).

9375339

Sekil 7

1. Uretim Yili etiketi 2. Seri numarasi levhasi

2.
3.

Uretim yili etiketinin arkasini ¢ikarin.
Etiketi taban braketine yapistirin.

CE Uyar Etiketinin Yapistiriimasi

1. Uyar etiketinin ylzeyini silme alkoltyle 1slatiimig
temiz bir bezle silin ve etiketi kurumaya birakin
(Sekil 8).

9383678

1. CE uyar etiketi 2. Uyar etiketi 133-2930

2.

3. CE uyar etiketini mevcut etiketin tzerine
yapigtirin.

CE uyar etiketinin arkasini ¢ikarin.

7

Silindir Siyiricinin
Ayarlanmasi

istege Bagh
Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

istege bagli arka silindir siyirici, en iyi sekilde siyirici
ile silindir arasinda 0,5 ila 1 mm’lik purtzsUz bir bosluk
oldugunda calisir.

1. Greso6rligl ve montaj vidasini (Sekil 9) gevsetin.
1

\

@
ee—
Jres

g031578 3
Sekil 9

1. Silindir siyirici 3. Gresorlik

2. Montaj vidasi

2. Cubukla silindir arasinda 0,5 ila 1 mm bosluk
elde edene kadar siyiriclyl yukari veya asagi
kaydirin.

3. Gresorlugu sikin ve vidalarini sirayla 41 N-m

torkla sikin.
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8

Malclama Deflektorunun
Montaji

istege Bagh
Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Dogru malglama deflektori icin yetkili Toro
distribttértntzle gorasun.

1. Haznenin arka duvarindaki ve sol duvarindaki
montaj deliklerindeki kalintilari iyice temizleyin.

2. Malglama deflektérini arkadaki agikliga takin
ve 5 flang bash civata (Sekil 10) ile sabitleyin.

&

9421382

Sekil 10

1. Malglama deflektori 2. Flans bash civata

3. Malglama deflektériniin bigagin ucuna temas
etmediginden ve arka hazne duvarinin yuzeyi
icinde cikinti yapmadigindan emin olun.

A TEHLIKE

Yukseltilmis bigagin malglama deflektori
ile birlikte kullanilmasi, bigagin
kinnlmasina neden olarak kisisel
yaralanma veya olime yol agabilir.

Yiikseltiimis bicag: deflektorle birlikte
kullanmayin.
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Uriine genel bakis
Kontroller

9462142

Sekil 11

1. Anahtarl galter 5. Far digmesi

2. Bigme gdvdesi 6. Park freni anahtar
indirme/kaldirma kolu

3. Hiz kontrolu 7. Bilgi Merkezi ekrani

4. PTO salteri

9383839

Sekil 12

1. Hareket pedali 2. Ayarh direksiyon pedal

Otomotiv Tarzi Gaz Kontrol
Mekanizmasi

Not: Bu makinede motor devrini kontrol etmek igin bir
kol veya anahtar yoktur.

Kesim Unitelerini déndirmeye baslamak icin PTO
devreye girdiginde, makine motor devrini otomatik

olarak ylUksek rélantiye ¢ikarir ve kesim Uniteleri
devreden c¢ikana kadar orada tutar.

PTO devrede degilken, makinenin gaz kontrol
mekanizmasi, tipki bir otomobilin gaz kontrol
mekanizmasi gibi, hareket pedalinin konumuna
baglidir.

Hareket Pedali

Hareket pedali (Sekil 12), ileri ve geri hareketleri
kontrol eder. lleri gitmek icin pedalin Ust kismina,
geriye hareket etmek igin alt kismina bastirin.

Not: Acil fren durumlarinda, ayaginizi hareket
pedalindan ¢ekin ve ardindan park freni anahtarini
ileri konuma getirin (Sekil 11).

Kuyruk Mili (PTO) Salteri

PTO salteri devredeyken, makine CIM BICME
modundadir; maksimum hiz sinirlandiriimadiginda bu
modda 13 km/saate kadar bir hiza ulagabilirsiniz.

PTO salteri devrede degilken (Sekil 11), makine TASIMA
modundadir; maksimum hiz sinirlandiriimadiginda bu
modda 16 km/saate kadar bir hiza ulasabilirsiniz.

Not: Bilgi Merkezindeki korumali menileri kullanarak
her mod i¢cin maksimum hizlari ayarlayabilirsiniz.
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Sekil 13

1. Devre Disl 2. Etkin

Park Freni

Park frenini devreye sokmak icin, (Sekil 11)

konsol Uzerindeki anahtari ileri konuma getirin.
Ayarlandi§inda, anahtar tzerindeki kirmizi isik yanar.
Park frenini devre digi birakmak icin digmeyi geri
konuma getirin.

Park freni anahtari etkinlestirildiginde, hareket
pedalinin konumundan bagimsiz olarak hareket hizi
otomatik olarak diser ve makine durur durmaz park
freni devreye girer.

Motor durdurulduktan ve makine hareketsiz hale
geldikten sonra, park freni anahtarinin konumuna
bakilmaksizin park freni devreye girer.
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Ayarh Direksiyon Pedali

Direksiyonu kendinize yaklastirmak i¢in ayak pedalina

basin, direksiyon kulesini kendinize dogru en
rahat konuma c¢ekin ve pedali birakin (Sekil 12).
Direksiyonu kendinizden uzaklastirmak igin, ayak
pedalina basin ve direksiyon istediginiz ¢calisma
konumuna ulastiginda birakin.

Bicme Govdesi indirme/Kaldirma
Kolu

Bu kol (Sekil 11) kesim Unitelerini kaldirir ve indirir.

Kesim Unitelerini indirmek igin kolu ileri itin. PTO
salteri ENGAGED (Etkinlestiriimis) durumda iken,
makine Mow (Cim Bigme) modundadir ve kesim
Uniteleri indirildiginde dénmeye baglar.

Not: Kesim Unitelerini, bu Uniteleri galistirmak
icin PTO salterini etkin duruma getirdikten sonra
indirdiginizden emin olun. Kesim Unitelerini PTO
salterini etkin duruma getirmeden dnce indirirseniz,
Uniteler ddnmeye baglamaz.

Kesim Unitelerini tamamen kaldirmak icin kolu geriye
dogru cekin. Kesim uniteleri kaldirildiginda ve PTO
salteri devreden cikarildiginda, makine TASIMA
moduna geger.

Anahtarh Salter

Anahtarl galterin (Sekil 11) 3 pozisyonu vardir:
KAPALI, ACIK/ON ISITMA ve BASLATMA.

Far Dugmesi

Farlari yakmak igin anahtari yukari konuma getirin
(Sekil 11).

Hidrolik Filtre Kisitlama Gostergesi

Hidrolik filtre kisitlama gostergesi, hidrolik filtrelerin
degistiriimesi gerektiginde sizi uyarir; bkz. Hidrolik
Filtrelerinin Degistiriimesi (sayfa 72)

G031683
9031683

Sekil 14

1. Hidrolik filtre kisittama gdstergesi

Priz

Priz (Sekil 15) elektronik cihazlar igin kullanilabilecek
12 V’luk bir glc¢ kaynagidir.

9419730

9419753

Sekil 16
1. Agirlik gostergesi 3. Yukseklik ayarlama
dugmesi
2. Agirhk ayarlama digmesi 4. Ayar kolu




Koltuk Konumu Kolu

Koltugu ileri ve geri dogru hareket ettirmek icin koltuk
konumu kolunu (Sekil 16) kullanin. Koltuk konumunu
kilitlemek icin kolu serbest birakin.

Agirhk Ayarlama Dugmesi

Agirlik gdstergesi penceresinde agirliginiz
goruntilenene kadar agirlik ayarlama digmesini
déndurdn.

Yikseklik Ayarlama Dugmesi

Koltuk yUksekligini degistirmek icin ylkseklik ayarlama
digmesini dondurdn.

Bilgi Merkezi

Bilgi Merkezi LCD ekrani, makinenin ¢alisma durumu,
cesitli ariza teghis bilgileri ve diger baz bilgiler gibi
makineniz hakkinda cesitli bilgiler sunar (Sekil 11).

Goriuntilenen ekranlar, sectiginiz digmelere baghdir.
Her bir digmenin amaci, o anda neye ihtiyac
duyulduguna bagh olarak degisebilir.
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Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.
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9420083

Sekil 17

1. Kesim unitesi 1 4. Kesim Unitesi 4
2. Kesim unitesi 2 5. Kesim Unitesi 5
3. Kesim Unitesi 3
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Aciklama Sekil 17 Boyut veya Agirlik
referans

Toplam yiikseklik 217 cm
Tekerlek acikhigi (lastik gébekleri arasi mesafe) arka B 185 cm
Toplam geniglik (tasima konumu) C 231 cm
Toplam genislik (¢im bicme konumu) D 247 cm
Aks mesafesi E 152 cm
Toplam uzunluk (tasima konumu) F 315 cm
Toplam uzunluk (¢im bigme konumu) G 315 cm
Yakit deposu kapasitesi 53 litre
Tasima hizi 0 ila 16 km/s
Cim bigme hizi 0 ila 13 km/s
Net agirlik (kesme gdvdeleri ve sivilar dahil) 1492 kg

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin islevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak i¢cin makineyle birlikte kullanilabilecek c¢esitli Toro onayli ek parca
ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis tim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili Toro Bayinize veya

distribGtérintze ulagin ya da www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin en yliksek performansi sergilemesi ve emniyet sertifikasi gecerliliginin korunmasi i¢in sadece orijinal
Toro yedek parca ve aksesuarlarini kullanin. Baska Ureticilerin Urettigi yedek parga ve aksesuarlar tehlike
yaratabilir ve bunlarin kullanilmasi Uran garantisini gecgersiz kilabilir.
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Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan
sorumludur.

Ekipmani glvenli sekilde ¢alistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

Operatdér konumundan ayrilmadan dnce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢gikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

Makineyi hizla durdurmayi! ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

Operatoriin mevcudiyet kontrollerinin, glvenlik
anahtarlarinin ve koruyucularin takili ve dizgin

¢alisir durumda oldugundan emin olun. Bunlar
dizgun calismiyorsa makineyi ¢alistirmayin.

Bigmeye baslamadan 6nce, bigaklarin, bigcak
civatalarinin ve kesme tertibatinin iyi calisir
durumda oldugundan emin olmak i¢cin makineyi
kontrol edin. Dengeyi korumak igin asinmis veya
hasarli bigaklari ve civatalari takimlar halinde
degistirin.

Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecedi tim nesnelerden
temizleyin.

Bu Urtn, elektromanyetik alan olusturur. implante
edilebilen elektronik tibbi cihazlar takiyorsaniz
bu GrlindU kullanmadan dnce bir saglik uzmanina
danisin.

Yakit Glivenligi

Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari da patlayicidir.

Tam sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu
kaynaklari sondarun.
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Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

Motor calisirken veya sicakken yakit kapagini
¢lkarmayin veya yakit deposunu doldurmayin.

Yakit ekleme veya bosaltma islemlerini kapali bir
alanda yapmayin.

Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Yere yakit ddkerseniz, motoru c¢alistirmayi
denemeyin; yakit buhari yok olana kadar herhangi
bir atesleme kaynagini etkinlestirmekten kaginin.



Yakit Deposunu Doldurma

Yakit Deposu Kapasitesi
53 litre

Yakit Ozellikleri

Onemli: Sadece ultra diisiik kikiirtli dizel yakit
kullanin. Daha yiiksek kiikiirtlii yakitlar dizel
oksitleme katalizoriinii bozar, bu da ¢alisma
sorunlarina yol agar ve motor bilesenlerinin
hizmet 6mrini kisaltir.

Asagidaki tedbirlere uymamak motora hasar
verebilir.

* Dizel yakit yerine asla kerosen veya benzin
kullanmayin.

* Dizel yakiti asla kerosen veya kullaniimis motor
yagiyla karistirmayin.

* Yakiti asla i¢ kismi ¢inko kaplamali kaplarda
saklamayin.

* Yakit katkilar kullanmayin.

Petrodizel
Setan Derecesi: 45 veya Uzeri

Kiikiirt igerigi: Ultra diisiik kiikirt (<15 ppm)
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Yakit Tablosu

Dizel yakit o6zellikleri Konum
ASTM D975

No. 1-D S15 ABD

No. 2-D S15

EN 590 Avrupa Birligi
ISO 8217 DMX Uluslararasi
JIS K2204 Derece No. 2 Japonya
KSM-2610 Kore

* Sadece temiz ve yeni dizel yakit veya biyodizel
yakit kullanin.

* Yakitin tazeligini korumasi igin, daima en fazla 180
gun icinde kullanilacak miktarlarda yakit satin alin.

-7°C’nin Uzerindeki sicakliklarda yaz tipi dizel yakit
(No. 2-D), bu sicakhgin altinda ise kis tipi dizel yakit
(No. 1-D veya No. 1-D/2-D karigimi) kullanin.

Not: Daha disulk sicakliklarda kis sinifi yakit
kullaniimasi daha dislk bir parlama noktasi ve daha
iyi sogukta akma 6zellikleri saglar, bu da hem motoru
calistirmayi kolaylastirir hem de yakit filtresinin
tikanmasini azaltir.

-7°C'nin Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi yakit
kullaniimasi yakit pompasi émrinin uzatiimasina
katkida bulunur ve kis sinifi yakita kiyasla daha
yiuksek gug elde edilmesine yardimci olur.

Biyodizel

Bu makine B20’ye kadar (%20 biyodizel,%80
petrodizel) biyodizel karistiriimis yakit da kullanabilir.

Kiikiirt igerigi: Ultra duisiik kiikiirt (<15 ppm)

Biyodizel yakit 6zellikleri: ASTM D6751 veya
EN14214

Kanistirilmis yakit 6zellikleri: ASTM D975, EN590
veya JIS K2204

Onemli: Yakitin petrodizel kismi ultra diisiik
kukurtli olmahdir.

Asagidaki dnlemleri dikkate alin:

* Biyodizel yakit karigimlari boyali ylzeylere hasar
verebilir.

* Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi) veya
daha dusuk oranlh bir karigsim kullanin.

* Yakitla temas eden sizdirmazlik 6geleri, hortumlar
ve contalar zamanla bozulabileceginden bunlari
dizenli olarak gézden gegirin.

* Biyodizel karisimlarina gecildikten bir siire sonra
yakit filtresinin tikanmasi normaldir.

* Biyodizel hakkinda detayli bilgi igin yetkili Toro
distribatériine danisin.




Yakit Ekleme

9194207

G031869

9031869

Sekil 18

Depoya, deponun (dolum boynunun degil) en Ust
kisminin 6 ila 13 mm altina kadar 2-D Numara dizel
yakit doldurun.

Not: Mimkiinse her kullanimdan sonra yakit tankini
doldurun, bu sayede yakit deposunda yogusma
olusumu en aza indirilecektir.

Motor Yagi Seviyesinin
Kontrolu

Motoru galistirip makineyi kullanmadan énce, motor
karterindeki yag seviyesini kontrol edin; bkz. Motor
Yagi Seviyesinin Kontroll (sayfa 59).

Sogutma Sisteminin
Kontrolu

Motoru calistirip makineyi kullanmadan 6nce sogutma
sistemini kontrol edin; bkz. Sogutma Sisteminin
Kontrolu (sayfa 68).

Hidrolik Sisteminin
Kontrolu

Motoru galistirip makineyi kullanmadan 6nce, hidrolik
sistemi kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi (sayfa 70).

Su Ayiricinin Bosaltiimasi

Su ayiricidaki suyu veya diger kirleticileri bosaltin; bkz.
Yakit/Su Ayiricidaki Suyun Bosaltiimasi (sayfa 61).

Lastik Hava Basinci
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

On ve arka lastiklerdeki dogru hava basinci 83 ila 103
kPa’dir (12 ila 15 psi).

Onemli: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak igin tiim lastiklerde basinci
koruyun. Lastikleri gereginden az gigirmeyin.

Makineyi ¢alistirmadan énce tiim lastiklerdeki
hava basincini kontrol edin.

G001055
9001055

Sekil 19




Tekerlek Bijonlarinin
Torkunun Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: ilk saatten sonra
ilk 10 saatten sonra
Her 250 saatte

Bijon somunlarinin uygun torkta
stkilmamasi tekerlegin arizalanmasina
veya kaybedilmesine yol agabilir ve bu da
kigisel yaralanmaya neden olabilir.

On ve arka tekerlek bijonlarini énerilen bakim
araliklarinda 94 ila 122 N-m torkla sikin.

Kesme Yuksekliginin
Ayarlanmasi

Onemli: Kesim uniteleri genellikle ayni tezgah
ayarina sahip bir silindirik kesim Unitesinden
yaklasik 6 mm daha algak bir kesim yapar. Kesim
tinitesinin tezgah ol¢limiinii, ayni alanda kesim
yapan silindirik kesim iinitelerinden 6 mm daha
yuksek ayarlamak gerekebilir.

Onemli: Kesim unitesinin makineden gikarilmasi
arka kesim iinitelerine erigimi biiylik oOlgiide
kolaylastirir. Kesim linitelerini indirin ve Sekil 20
icinde gosterilen bu civatalari ve pimleri sokerek
kesim unitelerini ¢cergevelerden gikarin.

N

9421714

Sekil 20

Civata ve pim

Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim Unitesini zemine indirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2.  Sekil 21°'de gdsterildigi sekilde; her bir kesme
yuksekligi braketini kesme ylUksekligi plakasina
(6nde ve iki yanda) sabitleyen civatayi gevsetin.

3. Oncelikle 6n tarafi ayarlayarak civatayi sékin.

9421385
Sekil 21

1. Kesme yuksekligi plakasi 3. Kesme yiksekligi braketi

2. Ara pargasi 4. Simler

4. Bir yandan hazneyi desteklerken ara parcay!i
(Sekil 21) cikarin.

5. Hazneyi istenen kesme ylksekligine getirin ve
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belirlenen kesme ylksekligi delidi ve yuvasina
(Sekil 22) bir ara parga takin.
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Sekil 22

Kilavuzlu plakayi ara pargasi ile ayni hizaya
getirin.

Civatayi takip parmakla sikin.

Her bir yani ayarlamak igin 4 ila 7 arasi adimlari
tekrarlayin.

Her Gg¢ civatayi 41 N-m tork ile sikin. Her zaman
ilk 6nce 6ndeki civatayi sikin.

Not: 3,8 cm’den daha bliylik ayarlamalarda
(6rn. kesme yuksekligi 3,1°den 7 cm’e
cikarilacagl zaman), yapisma olmamasi igin
bir ara ylkseklige gecici montaj yapilmasi
gerekebilir.
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Emniyet Kilidi
Anahtarlarinin Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

A DIKKAT

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi
kesilir veya anahtarlar hasar goérurse makine
beklenmedik bicimde g¢aligsarak yaralanmaya
yol acabilir.

* Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

* Her giin makineyi galistirmadan once
emniyet kilidi anahtarlarinin ¢alisip
calismadigini kontrol edin ve hasarli
anahtarlan degistirin.

Onemli: Makineniz emniyet kilidi anahtar
testlerinde basarisiz olursa yetkili Toro
distribiitoriine bagvurun.

Makinenin Hazirlanmasi
1. Makineyi yavascga acik bir alana alin.

2. Kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin ve park
frenini etkinlegtirin.

Hareket Pedali Baglatma Kilidinin
Kontrol Edilmesi

1. Kullanici koltuguna oturun.

2. Park frenini etkinlestirin.

3. DISENGAGE (Devre disi birak) konumuna
getirmek icin PTO salterine basin.

4. Hareket pedalina basin.
5. Anahtart MARS konumuna dondurun.

Not: Hareket pedali basiliyken motor
calismamalidir.

PTO Baslatma Kilidinin Kontrol
Edilmesi
1.  Kullanici koltuguna oturun.

2. PTO salterini yukari gekerek ENGAGE (Etkinlestir)
konumuna getirin.

3. Anahtart MARS konumuna dondurtn.

Not: PTO salteri ENGAGE (Etkinlestir)
konumundayken motor ¢calismamalidir.

PTO Calistirma Kilidinin Kontrol
Edilmesi
1. Kullanici koltuguna oturun.

2. DISENGAGE (Devre disi birak) konumuna
getirmek icin PTO salterine basin.

3. Motoru calistirin.

4. PTO salterini yukari cekerek ENGAGE (Etkinlestir)
konumuna getirin.

5. PTO'yu devreye sokmak i¢in kesim Unitelerini
indirin.
6. Koltuktan kalkin.

Not: Operator koltugundan kalktiginizda PTO
calismamalidir.

Not: Gereksiz asinmayi 6nlemek igin, bu test
sirasinda kesim Unitelerinin birka¢ saniyeden fazla
dénmesine izin vermeyin.

Park Freni ve Hareket Pedali
Calistirma Kilidinin Kontrol
Edilmesi

1. Kullanici koltuguna oturun.

2. Park frenini etkinlestirin.

3. DISENGAGE (Devre disi birak) konumuna
getirmek icin PTO salterine basin.

4. Motoru galigtirin.
5. Hareket pedalina basin.

Not: Park freni devredeyken hareket pedalina
bastiginizda makine tepki vermemelidir. Bilgi
Merkezinde bir bilgi mesaji gérinmelidir.

Otomatik Park Freninin Devrede
Olup Olmadiginin Kontrol Edilmesi
Kullanici koltuguna oturun.

Motoru galistirin.

Park frenini devre disi birakin.

Koltuktan kalkin.

Not: Operator koltugundan kalktiginizda, park

freni salterindeki kirmizi 1sik yanarak park
freninin devrede oldugunu gostermelidir.

N~

Kesim Unitesi indirme Engelleyici
Kilidinin Kontrol Edilmesi

1.  Kullanici koltuguna oturun.

2. Motoru caligtirin.

3. Kesim Unitelerinin tagsima konumuna
kaldinldigindan emin olun.

Koltuktan kalkin.
Kesim Unitelerini indirin.

o &

Not: Siz operator koltugunda oturmazken,
kesim Uniteleri indiriimemelidir.




Bicak Durma Suresinin
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya ginlik

Kesim Unitesi etkinlestirme anahtari kapatildiktan
sonra yaklasik 5 saniye igcinde kesim Unitesinin
bicaklari tamamen durmalidir.

Not: Toz ve dokintllerin etrafa sagiimasini 6nlemek
icin kesim Unitelerinin temiz bir ¢im veya sert ylzey
Uzerine indirildiginden emin olun.

1. Calisma esnasinda ikinci bir kisi kesim

Unitesinden en az 6 m uzakta durmali ve kesim
Unitelerinden 1'indeki bigaklari izlemelidir.

2. Kesim Uniteleri devreye girmig ve tam hizda
donerken, PTO salterini devreden cikarin ve
bicaklarin tamamen durmasi igin gegen sireyi
kaydedin.

Not: Bu siire 7 saniyeden fazlaysa, fren
valfinin ayarlanmasi gerekir. Bu ayarin
yapiimasi konusunda yardim igin yetkili Toro
distribGtorintza arayin.

Bicak Secgimi
Standart Kombine Kanat

Bu bicak hemen her kosulda mikemmel kaldirma
etkisi ve dagilim saglamak Uzere tasarlanmistir.
Daha fazla veya daha az kaldirma ve bosaltma hizi
gerekiyorsa, farkl bir bicak disdndn.

Ozellikler: Cogu durumda milkemmel kaldirma ve
dagihm

Acili Kanat (CE uyumlu degildir)

Bicak genellikle en iyi performansi diguk kesme
yuksekliklerinde (1,9 ila 6,4 cm) sergiler.

Ozellikler:

* Daha dusik kesme yuksekliklerinde bile daha
fazla bosaltma.

* Bosaltmada daha az sola atma egilimi, bunker’lara
ve fairway’lere daha temiz bir gériinim kazandirir.

* Dusuk yuksekliklerde ve yogun ¢imde daha dusuik
guc gereksinimi.

Yuksek kaldirmali, Paralel Kanath
(CE uyumlu degildir)

Bicak genellikle daha yiksek kesme iglemlerinde (7
ila 10 cm) daha iyi bir performans sergiler.

Ozellikler:

* Daha fazla kaldirma etkisi ve daha ylksek
bosaltma hizi

* Daha ylksek kesme islemlerinde seyrek veya
gevsek cimleri 6nemli élgctide toplar
* Islak veya yapigkan kirpintilarin daha verimli bir

sekilde bosaltiimasi kesim Unitesindeki tikanikligi
azaltir.

* Calismasi i¢in daha fazla beygir glici gerekir

* Sola dogru bosaltma yapma egilimindedir ve daha
dusik kesme yuksekliklerinde yigilma yapma
egilimi gosterir

Malglama deflektorii ile birlikte yukseltilmis
bir bigak kullaniimasi, bigagin kirilmasina
neden olarak kisisel yaralanma veya olime
yol acabilir.

Yiikseltilmis bicagi malglama deflektoriiyle
birlikte kullanmayin.

Atomic Bicaklar

Bu bigak, yapraklarin kusursuz bicimde malglanmasi
icin tasarlanmistir.




Aksesuar Sec¢imi

istege Bagl Ekipman Yapilandirmalari

Acili Kanath Bigaklar

Yiiksek kaldirmali,
Paralel Kanath
Bicak (Malglama
deflektoriiyle birlikte
kullanmayin) (CE
uyumlu degildir)

Malglama Deflektorii

Silindir Siyirici

Cim Kesme: 1,9 ila
4,4 cm kesme yuksekligi

Cogu uygulama igin
Onerilir

Hafif veya seyrek
cimlerde ise yarayabilir

Cim Kesme: 5ila 6,4 cm
kesme ylksekligi

Yogun veya gur ¢imler
icin Onerilir

Hafif veya seyrek ¢im
icin Onerilir

Cim Kesme: 7 ila 10 cm
kesme ylksekligi

GUr gimlerde ise
yarayabilir

Cogu uygulama igin
onerilir

Haftada en az 3

kez bigilen ve ¢im
sapinin 1/3’Gnden
daha azinin kesildigi
kuzey tipi ¢cimlerde
dagilim ve kesme
sonrasi performansini
arttirdig1 kanitlanmustir.
Yiiksek kaldirmall,
paralel kanatli bicagi
kullanmayin

Yaprak Malglama

Malglama deflektori
ile birlikte kullaniimasi
onerilir

izin Verilmez

Sadece kombine kanatli
veya aclil kanath bigak
kullanin

Silindirlerde ¢ok
miktarda ¢im biriktiginde
veya blylk, diz ¢im
yiginlari goraldigunde
kullanin. Siyiricilar bazi
uygulamalarda yigiimayi
arttirabilir.

uygulamalarinda ¢imleri
iyi kaldirmaz; islak veya
yapiskan ¢im haznede
birikebilir ve bu da
kesme kalitesini dislrip
daha fazla glg ihtiyaci
dogurur

calismak icin daha
fazla gl gerektirir;
glr ¢imde daha dusik
kesme yuksekliginde
yigiima yapabilir;
malglama deflektori
ile kullaniimamahdir

cok fazla ¢im ¢gikarmaya
caligirsaniz, ¢im
haznede birikir

Artilari Diusik kesme Daha fazla kaldirma Bazi ¢im kesme Belirli uygulamalarda
yuksekliginde bile etkisi ve daha uygulamalarinda silindirde birikmeyi
bosaltma yapar; yuksek bosaltma hizi; dagilimi ve gérinimu azaltir
bunker’lar ve fairway’lere | daha yliksek kesme iyilestirebilir; yaprak
daha temiz bir gérinim | islemlerinde seyrek veya | malglama igin ¢ok
kazandirir; daha dusuk | gevsek gimleri toplar; uygundur
gl gerektirir islak veya yapigkan

kirpintilar daha verimli
bir sekilde bosaltilir
Eksileri Yiksek kesme Bazi uygulamalarda Deflektor yerindeyken
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Bilgi Merkezi Ekranina
Genel Bakis

Ekranda, makinenin ¢alisma durumu, gesitli ariza
teshis bilgileri ve diger bazi bilgiler gibi makineniz
hakkinda cesitli bilgiler gdsterilir. Ekran, birden
fazla sayfa igerir. Ekran digmelerinden herhangi
birine basarak ve ardindan uygun yén okunu
secerek sayfalar arasinda istediginiz zaman gegis
yapabilirsiniz.
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Sekil 23
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1. Gosterge 15191 Gezinme dugmesi—azalt

/ sol
2. Ekran parlaklidi sensori 6. Gezinme digmesi—asag!

3. Gezinme dugmesi—yukari 7. Gezinme digmesi—artir /
sag

4. Geri/gikis digmesi 8. Girig/segim digmesi

Not: Her bir digmenin amaci, o anda neye ihtiyag
duyulduguna bagl olarak degisebilir. Her digme, o
anki iglevini goésteren bir simgeyle isaretlenir.

Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

2

Saat olger

Servis zamani geldi.

Motor devri durumu (dev/dak)

Sanal pedal durdurma ayarlari

Kizdirma buijileri aktif.

Operator koltugunda oturuyor
olmalidir.

Park freni etkindir.

Motor sogutma suyu sicakligi (°C
veya °F)

Hareket veya Hareket Pedali

Motoru gahistirin.

Hiz sabitleyici devreye girer.

Motor

Isinma modu

Beklemeyi sifirla rejenerasyon talebi

—nn
-, Park halinde veya geri kazanim
amacli rejenerasyon talebi
— Park halinde veya geri kazanim
- amagli bir rejenerasyon devam
‘Es ediyor.
ACK
Yiksek egzoz sicakhgi
- -
\
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Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

(cont'd.) (cont'd.)
NOx kontrolu ariza tespit arizasi, ] Degeri duslr
- | -— makineyi tekrar servise goéturin ve
- yetkili Toro distribtitériinlizle gérisiin — Men
° (U ve sonrasi yazilim siir(imii). —

Kuyruk mili (PTO) devre disi.

PTO agik.

Akl

VE|:§®

Yakit seviyesi

Onceki ekran

Sonraki ekran

Degeri artir

Yakit azaldi.

1)
2 Uyari

7 Aktif

Aktif degil
« Onceki
» Sonraki
? Artir
* Azalt
<]
[=>
+

Yukari/asag kaydirma

Sola/saga kaydirma

VA
O
0

Kilitli

@ Yalnizca parola girilerek erisilebilir

Mentlerin Kullanimi

Bilgi Merkezi menul sistemine erismek igin, ana
ekrandayken menu erisim digmesine basin. Ana
menulye yoénlendirilirsiniz. Menulerdeki seceneklere
genel bir bakis i¢in asagidaki tablolari inceleyin:

Ana Menii—Menii Ogesi

Aciklama

Faults (Arizalar)

Arizalar mendsi, son makine
arizalarinin bir listesini sunar.
Arizalar mendsi ve orada yer
alan bilgiler hakkinda daha
fazlasini 6grenmek icin Servis
Kilavuzuna veya yetkili Toro
Distribitoriintize basvurun.

Service (Servis)

Servis Menlisi; toplam
kullanim saati, sayaclar ve
diger benzer degerler gibi
makineyle ilgili bazi bilgiler
sunar.

Diagnostics (Ariza Teshis)

Ariza Teshis menisu, her

bir makine anahtarinin,
sensdrunlin ve kontrol
¢ikisinin durumunu goruntuler.
Hangi makine kontrollerinin
ACIK hangilerinin KAPALI
oldugunu hizlica gésteren

bu menlyl kullanarak bazi
sorunlari giderebilirsiniz.

Settings (Ayarlar)

Ayarlar menusu, ekrandaki
konfiglirasyon degiskenlerini
kisisellestirmenize ve
degistirmenize imkan tanir.
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Machine Settings (Makine
Ayarlari)

Makine Ayarlari menUsu ivme,
hiz ve karsi agirlik esiklerini
ayarlamaniza olanak tanir.

Ayarlar—Menii Ogesi

Aciklama

About (Hakkinda)

Hakkinda menisd,
makinenizin model
numarasini, seri numarasini
ve yazihm strimunu gosterir.

Enter PIN (PIN Girin)

Sirketinizin bir PIN

koduyla yetkilendirdigi bir
kisinin (denetmen/bakim
teknisyeni) korumali menilere
erigsebilmesine imkan tanir.

Service (Servis)—Menii
Ogesi

Aciklama

Backlight (Arka Plan
Aydinlatmasi)

LCD ekranin parlakhgini
kontrol eder.

Hours (Saatler)

Makinenin, motorun ve
PTO’nun agik oldugu toplam
saat sayisinin yani sira
makinenin nakliyede gecirdigi
toplam saat sayisini ve servis
zamanini gosterir.

Language (Dil)

Bilgi Merkezinde kullanilan dili
kontrol eder*.

Font Size (Yazi Tipi Boyutu)

Ekrandaki yaz tipinin
boyutunu kontrol eder.

Counts (Sayimlar)

Makinede gerceklesen
sayimlari gosterir.

Units (Birimler)

Bilgi Merkezi'nde kullanilan
birimleri kontrol eder (Ingiliz
veya Metrik).

Service Throttle (Servis Gaz
Kontrol Mekanizmasi)

Servis Gaz Kontrol
Mekanizmasini agar ve
kapatir. Makinenin atélyede
yeniden konumlandirilmasi
gibi servisle ilgili bazi islemler
icin otomotiv tarzi gaz kontrol
mekanizmasini manuel olarak
gegersiz kilinmasina olanak
tanir.

Protected Menus (Korunan
Mentiler) a

Sirketinizin bir parolayla
yetkilendirdigi bir kisinin
korumali meniilere
erisebilmesine imkan tanir

Protect Settings (Ayarlari
Koru) a

Korunan ayarlardaki
degerlerin degistirilebilmesine
imkan tanir.

Service RPM (Servis Devri)

Servis devrini (dev/dak)
ayarlar.

Not: Makine Ayarlari menisi yalnizca PIN

girildiginde gosterilecektir.

Traction Pedal (Hareket
Pedall) @

Makine Ayarlari—Menii
Ogesi @

Aciklama

Traction Pump (Cekis
Pompasi) a

Mow Speeda (Cim Bigme
Hizi)

Cim bigme sirasindaki
maksimum hizi kontrol eder
(dusuk aralik).

Virtual Speed Sensor (Sanal
Hiz Sensori) a

Transport Speed (Tagsima
Hizi) a

Tasima sirasindaki maksimum
hizi kontrol eder (yliksek
aralik).

DPF Regeneration (DPF
Rejenerasyonu)

Dizel partikil filtresi
rejenerasyon segenegi ile
DPF alt mendilerini igerir

Smart Power (Akilli Giic) @

Akili Glcu agar ve kapatir.

Ariza Tespit—Menii Ogesi

Aciklama

Counterbalance @ (Karsi
Agirlik)

Kesim Uniteleri tarafindan
uygulanan kargi agirhk
miktarini kontrol eder.

Deck (Gévde)

Kesim Unitelerinin
yukseltilmesi ve algaltiimasi
icin giris ve cikislari gdsterir.

Traction (Cekis)

Hareket pedali igin girigleri ve
cikiglari gosterir.

Acceleration (ivme) @

Disuk, Orta ve Yiksek
ayarlari, hareket pedalini
hareket ettirdiginizde hareket
hizinin ne kadar hizl tepki
gOsterecegini kontrol eder.

Cutting Units (Kesim Uniteleri)

Kesim Unitelerinin kaldiriimasi
ve indirilmesi icin girdileri,
niteleyici degerleri ve ciktilari
gosterir.

@Protected under Protected Menus (Korumali
Mendiiler Altinda Korunuyor)—sadece parola girilerek

erigilebilir

PTO

PTO devresinin
etkinlestirilmesi icin girdileri,
niteleyici degerleri ve ciktilari
gosterir.

About (Hakkinda)—Menii
Ogesi

Aciklama

Model

Makinenin model numarasini
gosterir.

Engine (Motor)

Motorun calistiriimasi igin
girdileri, niteleyici degerleri ve
ciktilar gosterir

SN (Seri Numarasi)

Makinenin seri numarasini
gosterir.

CAN Statistics (CAN
istatistikleri) @

CAN igin giris ve cikislari
gOsterir.

Machine Controller Revision
(Makine Kontrol Unitesi
Versiyonu)

Ana kontrol Unitesinin yazilim
versiyonunu gosterir.




S/W Revision (Yazilim
Versiyonu)

Birincil kontrol Unitesinin
yazilim versiyonunu gosterir.

InfoCenter Revision (Bilgi
Merkezi Versiyonu) a

Bilgi Merkezi’'nin yazilim
versiyonunu gosterir
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Korumali Mentuler

Bilgi Merkezinin SETTINGS (Ayarlar) menistinde
ayarlanabilir galisma yapilandirmasi ayarlari vardir.
Bu ayarlari kilitlemek icin PROTECTED MENU (Korumali
Meni) 6gesini kullanin.

Not: Teslimat sirasinda, ilk parola distribitériniz
tarafindan programlanir.

Korumali Meniilere Erisim

Not: Makinenizin varsayilan parolasi 0000 veya
1234'tdr.

Parolanizi degistirdiyseniz ve unuttuysaniz, destek
almak igin yetkili Toro distribttérinize danisin.

1. MAIN MENU (Ana Menu)'de ekrani asagliya,
SETTINGS (Ayarlar) menistine kaydirin ve sag
digmeye (Sekil 24) basin.

/ Main Menu w

Faults
Service

1o Dianostics 1o
Settings o
Machine Settings

<1 v

oe=2np

g471349

Sekil 24

2. SETTINGS (Ayarlar) menusinde, ENTER PIN (PIN
Gir) segenegine ilerleyin ve se¢cme digmesine
(Sekil 25A) basin.
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Backlight 100
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3. PIN kodunu girmek i¢in dogru birinci hane
goruntilenene kadar yukari/asagi gezinme
digmelerine basin, ardindan sag gezinme
digmesine basarak bir sonraki haneye gecin
(Sekil 25B ve Sekil 25C). Son hane girilene
kadar bu adimi tekrarlayin.

9471350

Sekil 25

4. Segme dugmesine basin.

Not: Ekran parolayi kabul eder ve korumali
mendndn kilidi agilirsa, ekranin sag Ust
kosesinde “PIN” sézcugu gosterilir.

5. Korumali mentyu kilitlemek igin, anahtar
digmesini OFF (Kapali) konumuna ve ardindan
ON (Acik) konumuna cevirin.

Korumali Menu Ayarlarini
Goruntuleme ve Degistirme

1. SETTINGS (Ayarlar) boliminde PROTECT
SETTINGS (Ayarlari Koru) segenedine gidin.

2. PIN kodu girmeden ayarlari gérintilemek ve
degistirmek icin, segme digmesini kullanarak

PROTECT SETTINGS (Ayarlari Koru) 6gesini D
(Kapal) olarak degistirin.

3. Avyarlari bir PIN kodu ile géruntilemek ve
degistirmek icin, segme digmesini kullanarak

PROTECT SETTINGS (Ayarlari Koru) 6gesini M
(Agik) konumuna getirin, PIN kodunu ayarlayin
ve kontak anahtarini OFF (Kapali) konumuna ve
ardindan ON (Ac¢ik) konumuna gevirin.

Servis Zamani Sayacini Ayarlama

Servis zamani sayaci, planlanmis bir bakim proseduri
gerceklestirildikten sonra servis zamani saatlerini
sifirlar.

1. SETTINGS (Ayarlar) béliminde ENTER PIN (PIN
Gir) segenegine kaydirin ve segme digmesine
basin.

2. PIN girin; Korumali Mentlere Erigim boélimune
bakin.

3. SERVICE (Servis) béliminde HoOURs (Saatler)
6gesine gidin ve segme digmesine basin.

4. SERVICE DUE (Servis Zamani) secenegine
kaydirin.

Not: Servis zamani gelmisse, SERVICE DUE
(Servis Zamani) 6gesinin yaninda Now (Simdi)
ibaresi gorundar.

5. Servis araligini vurgulu hale getirin ve segcme
digmesine basin.

Not: Servis araligi (250 Saat, 500 Saat vb.)
SERVICE DUE (Servis Zamani) 6gesinin yaninda
gOsterilir. Servis araligi, korumali bir meni
6gesidir.

6. RESET SERVICE TIMER? (SERVIS ZAMANI
SAYACI SIFIRLANSIN MI?) ekrani belirdiginde,
YES (EVET) i¢in se¢gme digmesine veya NO
(HAYIR) icin geri dugmesine basin.

7. YES (Evet) secenegini sectiginizde aralik ekrani
temizlenir ve tekrar servis saatleri secimlerine
donuldr.

Maksimum izin Verilen Cim Bicme
Hizinin Ayarlanmasi

Secili ayar, hareket hizi gubuk grafiginde, hiz
sabitleyici kontroll ve pedal durdurma ayarlari ile
birlikte X olarak goéruntilenir. Cubuktaki X, maksimum
hizin stpervizér tarafindan sinirlandinidigini gosterir
(Sekil 29).

Not: Bu ayar bellekte saklanir ve siz degistirene
kadar hareket hizina uygulanir.

1. MACHINE SETTINGS (Makine Ayarlari) béliminde
Mow SPEED (Cim Bigme Hizi) secenegine
kaydirin.

2. Maksimum ¢im bigme hizini 0,8 km/saatlik
adimlarla 1,6 ile 12,9 km/saat arasinda
ayarlamak icin sol ve sag gezinme digmelerini
kullanin.

Maksimum izin Verilen Tasima
Hizinin Ayarlanmasi

Secili ayar, hareket hizi gubuk grafiginde, hiz
sabitleyici kontroll ve pedal durdurma ayarlari ile




birlikte X olarak géruntulenir. Cubuktaki X, maksimum
hizin sutpervizor tarafindan sinirlandirildigini gosterir
(Sekil 29).

Not: Bu ayar bellekte saklanir ve siz degistirene
kadar hareket hizina uygulanir.

1. MACHINE SETTINGS (Makine Ayarlari) béliminde
TRANSPORT SPEED (Tasima Hizi) secenegine
kaydirin.

2.  Maksimum tasima hizini 0,8 km/saatlik adimlarla
8,0 ile 16,0 km/saat arasinda ayarlamak igin sol
ve sag gezinme duagmelerini kullanin.

Akillh Gucu ACMA/KAPATMA

1. SETTINGS (Ayarlar) bolumiunde SMART POWER
(Akillr Gug) secenegine kaydirin.

2. ON (Acik) ve OFF (Kapali) arasinda gecis
yapmak igin sagdaki gezinme digmesine basin.

Karsi Agirligin Ayarlanmasi

1. MACHINE SETTINGS (Makine Ayarlari) béliminde
COUNTERBALANCE (Karsi Agirlik) secenegine
gidin.

2. Kargi agirligr segmek ve Low (Dusuk), MEDIUM

(Orta) ve HIGH (YUksek) ayarlar arasinda gegis
yapmak igin sagdaki gezinme digmesine basin.

lvme Modunun Ayarlanmasi

1. MACHINE SETTINGS (Makine Ayarlari) bélimunde
ACCELERATION (lvme) secenegine gidin.

2. Low (Dusuk), MeDIUM (Orta) ve HIGH (YUksek)
arasinda gegis yapmak igin sagdaki dugmeye
basin.

Teknisyen Menusune
Erisim

Not: Makineyi daha rahat igletmek amaciyla,
basariyla tamamlanmis son sifirlama
rejenerasyonundan, park halinde rejenerasyondan
veya geri kazanim amagli rejenerasyondan itibaren
motorun 50 saatten uzun galismis olmasi sartiyla,

kurum yUkd %100'e ulasmadan dnce park halinde
rejenerasyon gergeklestirmeyi tercih edebilirsiniz.

Motor rejenerasyon kontrolinin mevcut durumunu ve
mevcut kurum seviyesini gorunttlemek igin Teknisyen
mendsind kullanin.

1. SETTINGS (Ayarlar) béliminde DPF
REGENERATION (DPF Rejenerasyonu)
secenegine gidin ve segme digmesine basin.

2. DPF REGENERATION (DPF Rejenerasyonu)
icinde TECHNICIAN (Teknisyen) 6desine gidin ve
se¢cme dugmesine basin.
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* Yanip s6nen kirmizi—aktif ariza

* Sabit kirmizi—aktif uyari

» Sabit mavi—kalibrasyon/diyalog mesaijlari
* Sabit yesil—normal ¢alisma

Hidrostatik Frenleme
Mesafesinin Kontrol
Edilmesi

Bu makine, hareket pedalini bosa dondirdugunuzde
dinamik olarak fren yapacak ve duracaktir.

Not: Yumusak bir yavaslama igin, ayaginizi
kullanarak hareket pedalini yavasga bosa alin.
Ozellikle hemen durmaniz gerekmedikge, ayaginizi
pedaldan bir anda ¢ekip bos konuma geri dénmesine
izin vermeyin.

Makine, maksimum tasima hizi olan 16 km/saat hizda
yaklasik 3,7 m sonra tamamen durmaldir.

1. Ddiz, kuru asfaltta 3,7 m arayla baslangi¢ ve bitis
noktalari belirleyin.

2. Makineyi maksimum 16 km/saat tasima hizinda
surtn ve 3,7 m'lik aralidin baslangicinda
ayaginizi pedaldan kaldirin.

3. Makinenin son isarete (3,7 m) 0,6 m mesafede
durup durmadigini kontrol edin.

4. Makinenin durma mesafesi bu araligin 0,6 m

icinde degilse Toro distributoriintzle iletisime
gegin.

Geri Vites Hizlarina Genel
Bakis

Tasima Modunda Geri Vites Hizi

* Sipervizor tarafindan ayarlanan maksimum
tasima hizi 8,0 km/saatin Uzerindeyse, maksimum
geri vites hizi 8,0 km/saattir.

* Sdpervizor tarafindan ayarlanan maksimum
tasima hizi 8,0 km/saat veya altindaysa,
maksimum geri vites hizi stpervizor tarafindan
ayarlanan tasima hizina esittir.

Cim Bicme Modunda Geri Vites Hizi

* Sipervizor tarafindan ayarlanan maksimum ¢im
bicme hizi 6,4 km/saatin Gzerindeyse, maksimum
geri vites hizi 6,4 km/saattir.

* Sdpervizor tarafindan ayarlanan maksimum
¢im bicme hizi 6,4 km/saat veya altindaysa,
maksimum geri vites hizi stupervizor tarafindan
ayarlanan tasima hizina esittir.

Gostergedeki Hareket
Hizlarina Genel Bakig

Bu makine tahmini hareket hizlarini saatte kilometre
(km/sa) veya saatte mil (mph) olarak gdsterir.

* Anlik hiz, hiz sabitleyici ve sanal pedal durdurma
ekranlarinin sol Ust kdsesinde gorintilenir.

* (Cim bicme islemi sirasinda hareket hizlari tahmin
edilir ve 8,0 km/sa hizda en dogru olacak sekilde
kalibre edilir. Géstergedeki hizlar, kuru ve diz
asfaltta surls sirasinda ekran hizinin 0,8 km/sa
Uzerinde veya altinda iken kesin hiz degerleridir.

* Makinenin gdzlemlenen hizlari, géstergedeki
hizlardan 2,4 km/saatin lizerinde bir sapma
gOsteriyorsa yetkili Toro distribttérinizle iletisime

gegin.

Isinma Modunun
Aciklamasi

Makine soguk havada calistirildiginda, 1Isinma modu
motor g¢alistiriidiktan sonra kisa bir sire igin motor
devrini dusuk rélantide sinirlayarak makinenin soguk
yag ile calistirlmasindan kaynaklanabilecek olasi
parca hasarlarini énler.

Bilgi Merkezi ekranindaki kar tanesi simgesi i::E
Isinma modunun etkin oldugunu gosterir. Isinma
suresinin sonuna kadar makineyi hareket ettirmeyin.

Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Makine sahibi/operatdr, yaralanma veya maddi
hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

* GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar kullanin. Uzun sagi baglayin, bol
kiyafet giymeyin, sarkan takilar takmayin. Tozlu
galisma kosullarinda bir toz maskesi takin.

* Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi
altindayken makineyi ¢galistirmayin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
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ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

Motoru calistirmadan énce tim tahrik
dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve galisma pozisyonunda
oldugunuzdan emin olun.

Makinenin Gzerinde yolcu tagsimayin ve ¢evredeki
kisileri ve gocuklari galisma alanindan uzak tutun.

Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece goérisin iyi oldugu ortamlarda
kullanin.

Islak ¢imleri bicmekten kacinin. Cekis glictinin
azalmasi, makinenin kaymasina neden olabilir.

Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma acikliklarindan uzak durun.

Geriye dogru gitmeden dnce, yolun acgik
oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve asagiya
bakin.

Keskin virajlara, calilara, adaclara veya
goOriusinizu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

Cim bigmediginiz zamanlarda bigaklari durdurun.

Bir nesneye carptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa parcalari incelemeden
once makineyi durdurun, anahtari ¢ikarin ve
tim hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

Makineyle viraj donerken veya yollardan ve
kaldirrmlardan gecerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegcis hakkini diger aracglara verin.

Kesim ylksekligini ayarlamadan énce (¢alisma
pozisyonunda ayarlayabildiginiz durumlar
haricinde) kesim Unitesine bagh tahrik
mekanizmasini devre digl birakin, motoru kapatin,
anahtari ¢ikarin ve tum hareketli parcalarin
durmasini bekleyin.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
¢ahstirin. Egzoz gazlari, solundugunda olimcdl
bir gaz olan karbon monoksit igerir.

Calisan bir makineyi asla basibos birakmayin.

Operatdér konumundan ayrilmadan énce sunlari

yapin:

— Makineyi diz bir zemine park edin.

— Kuyruk milini devreden ¢ikarin ve ek parcalari
indirin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

— Tdm hareketlerin durmasini bekleyin.

Makineyi sadece gorus imkaninin iyi oldugu
ortamlarda kullanin. Yildirim riski bulunan
durumlarda makineyi ¢alistirmayin.

Makineyi bir cekme araci olarak kullanmayin.
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Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcalari kullanin.

Hiz sabitleyiciyi (varsa) yalnizca makineyi agik,
duz ve engel bulunmayan; makinenin herhangi
bir midahale olmaksizin sabit bir hizda hareket
edebilecedi alanlarda kullanin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu
Slstem (ROPS) Guvenligi

ROPS tamamlayici ve etkili bir gtivenlik tertibatidir.
Hicbir ROPS bilesenini makineden ¢ikarmayin.

Emniyet kemerinin makineye bagli oldugundan
emin olun.

Kemer kayisini ¢gekerek gévdenizin éninden
gegcirin ve koltugun diger tarafindaki tokaya takin.

Emniyet kemerini ¢gikarmak i¢in kemeri tutun,
kemeri salmak icin toka digmesine basin ve
kemeri otomatik geri ¢ekilecegi kisma kadar
surdkleyin. Acil bir durumda kemeri hizlica
cikarabileceginizden emin olun.

Yer seviyesinden yuksekteki engellere karsi
dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

ROPS’u dizenli araliklarla hasara karsi
inceleyerek ve tim montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak glvenle ¢alisir durumda tutun.

Hasarli ROPS bilesenlerini degdistirin. Onlar
onarmayin veya uzerlerinde degisiklik yapmayin.

Kabinli veya Sabit Denge Cubuklu
Araclar icin Ek ROPS Guvenligi

Toro tarafindan takilmis bir kabin, denge
¢ubugudur.

Her zaman emniyet kemerinizi takin.

Yokuslarda Calisirken Emniyet
Tedblrlerl

Egimli araziler ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin devrilmesine neden olabilir ve bu da
agir yaralanma veya 6lume yol acabilir. Egimli
arazilerde glvenli bir sekilde ¢alismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi egimli arazilerde
kullanirken daha da dikkatli olun.

Egimin, makinenin galismasi agisindan guvenli
olup olmadigini belirlemek icin saha kosullarini
degerlendirin ve sahada 6nceden kesif yapin. Bu
incelemeyi yaparken mantikl diginin ve dogru
kararlar vermeye dikkat edin.

Makinenin yokuglarda kullanimi ve makineyi
0 gun, o bolgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacadinizi belirlemek icin dikkate
almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili
bilgi edinmek icin asagidaki yokus talimatlarini



inceleyin. Arazi yapisindaki degigiklikler,
makinenin egimli yerlerde g¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

Makineyi egimli arazilerde calistirmaktan,
durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
kacinin. Ani hiz veya yon degisiklikleri yapmaktan
kaginin. Yavas ve kademeli donusler yapin.

Makinenin gekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz makineyi
kullanmay! birakin.

Hendek, gukur, derin tekerlek izi, timsek ve kaya
gibi engelleri veya diger gizli tehlikeleri kaldirin
veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi engelleri
gizleyebilir. Engebeli arazi makinenin devrilmesine
yol acabilir.

Islak ¢imde, edimli arazilerde veya yokus

asag! kullanirken makinenin ¢ekis guclnin
azalabilecegini unutmayin. Ceker tekerleklerde
cekis kaybi aracin kaymasina ve fren ve
direksiyonun ise yaramaz hale gelmesine neden
olabilir.

Makineyi disuk banketler, hendekler, yapay
setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken gok dikkatli olun.
Tekerleklerden biri gligstiz bir zeminden gegerse
veya zemin ¢Okerse makine aniden devrilebilir.
Makine ile olasi bir tehlike kaynagi arasinda
guvenli bir mesafe belirleyin.

Egimin dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin.
Tehlikeler varsa, yokustaki ¢cimleri yurtyerek
kontrol edilen bir makineyle bigin.

Yokuslarda c¢alisirken, mimkinse kesim
Unitesini/Unitelerini topraga indirilmis halde tutun.
Yokuslarda galisirken kesim Unitesinin/Unitelerinin
kaldirilmasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

Cim toplama sistemleri veya diger ek parcalarla
galisirken ¢ok dikkatli olun. Bunlar makinenin
dengesini degistirebilir ve kontrol kaybina neden
olabilir.
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Makinenin Calisma
Ozelllklerlnln Aciklamasi

Bu makinede otomotiv tarzi bir gaz kontrol
mekanizmasi bulunur. Bu mekanizma, hareket
pedali tarafindan kontrol edilir.

Makinede ayri bir gaz anahtari veya gaz kolu
bulunmaz.

Ayaginizi hareket pedalindan gektiginizde makine
dinamik olarak duracak sekilde fren yapar.

Pedal kontrolleri, reaktif ancak stabil bir tepki
saglamak Uzere optimize edilmistir ve boylece
zorlu araziler Gzerinde tutarl kontrol elde ederken
hizli, yumusak frenleme yapabilirsiniz.

Tasima sirasinda hareket pedali bir arabaninkine
benzer sekilde galisir ve hareket pedali konumuna
bagh olarak motor devrini ve hareket hizini
degistirebilir.

Cim bicme sirasinda motor devri otomatik olarak
yuksek rolantiye cikar.

Motor dusuk bir rélantideyse kesim Unitelerini
kaldirma veya hareket pedalina basma gibi islevler
motor devrini minimum ¢alisma hizina ¢ikarir ve
islevi gerceklestirmek igin gerekli guicu saglar.
Makine rdlanti suresini, dizel partikl filtresi (DPF)
rejenerasyonu igin onerildigi sekilde sinirlandirin.
Uzun sure rélantide kalmamasi i¢cin makineyi
kapatin.

PIN korumali menu ayarlarindaki maksimum
hiz degerleri, stipervizdr tarafindan makinenin
maksimum hareket hizini sinirlandirmak uzere
ayarlanir.

Ulasilabilecek hareket pedali kullanimi, hiz
sabitleyici ve pedal durdurma hareket hizlarinin
tuma PIN korumali menude ayarlanan maksimum
hiz degerleri tarafindan sinirlanir.

Maklnenln Kullaniimasi

Oniiniize bir engel ¢ikarsa kesim unitelerini
kaldirin veya etrafinda bicme islemi gerceklestirin.

Makineyi calisma alanlari arasinda tasirken,
PTO'yu kapatin ve kesim Unitelerini tamamen
yukari konuma kaldirin. Bu, hareket pedalinin bir
arabaninki gibi galismasini saglar.

Zorlu alanlarda her zaman yavas surun.
Makineyi asla surus halindeyken kapatmayin.

Makine i¢in Kullanim Pratigi

Makinenin &ézelliklerine asina olmak lzere
makineyi kullanim pratigi yapin.

Kesim Unitelerini kaldirin, park frenini devre disi
birakin, ileri hareket pedalina basin ve dikkatli bir
sekilde acik bir alana strln.



* Hidrostatik bir sanzimani ve bazi ¢im bakim
makinelerinden farkli 6zellikleri oldugu igin,
makineyi sirme pratigi yapin.

* lleri ve geri gitme ile makineyi calistirma ve
durdurma pratigi yapin. Makineyi durdurmak
icin ayaginizi hareket pedalindan ¢ekin ve Bos
konuma dénmesini bekleyin.

Not: Makine ile yokus asagi giderken durmak igin
geri hareket pedalini kullanmaniz gerekebilir.

* Hizh bir sekilde durmak igin ayaginizi hareket
pedalindan c¢ekin.

* Kesim uniteleri kaldiriimis ve indirilmig
konumdayken engellerin etrafindan surus pratigi
yapin. Makineye veya kesim Unitelerine hasar
vermemek icin dar nesneler arasinda siris
yaparken dikkatli olun.

Hareket Pedalina Genel
Bakis

Hareket pedali, makinenin ileri ve geri hizini kontrol
eder ve bosa aldiginizda dinamik frenlemeyi kontrol
eder.

* Bu makine otomotiv tarzi bir gaz ayar mekanizmasi
ile donatilmigtir; motor devri ve makine hizi pedal
hareketine tepki verir.

* Tasima sirasinda hareket pedali bir arabaninkine
benzer sekilde calisir ve hareket pedali konumuna
bagli olarak motor devrini ve hareket hizini
degistirebilir.

* Cim bigcme sirasinda makine otomatik olarak
yuksek rolantiye gegerek ¢im bicme performansini
optimize eder ve hareket pedalil yalnizca hareket
hizini kontrol eder.

* Pedala ileriye veya geriye dogru ne kadar ¢ok
basarsaniz makine o kadar hizli hareket eder.

* Makineyi tagsima veya ¢im bigcme iglemleri
sirasinda yavas bir sekilde durdurmak igin,
ayaginizi kullanarak hareket pedalini dilediginiz
hizda bos konuma déndurin.

* Maksimum frenlemeyi etkinlestirmek igin ayaginizi
hareket pedalindan ¢ekin ve bos konuma
dénmesini bekleyin. Makine, dinamik olarak
duracak sekilde fren yapar.

Bu hareket sistemi, operatdr konforu ve saha
kosullarina gore ivme ayarlarini 6zellestirmenize
olanak tanir. Ayarlari degistirmek icin bkz. lvme
Modunun Aciklamasi (sayfa 41).

9383737

Sekil 28

1. Hareket pedal

Sanal Pedal Durdurma
(VPS) Ozelligini Kullanma

Sanal pedal durdurma (VPS) 6zelligi, hem ¢im bigme
hem de tagima araligi i¢in gecici maksimum hareket
hizi sinirlari ayarlamaniza olanak tanir.

Bu 6zellige erismek ana menusiden (Sekil 29) Bilgi
Merkezi yukari veya asagi gezinme digmesini segin.

* Maksimum hareket hizini konfor seviyenize veya
yaptiginiz uygulamaya uyacak sekilde ayarlamak
icin VPS'yi kullanin.

* VPS hiz sinirini, stpervizdér korumali maksimum
hareket hizinin Gzerinde olacak sekilde
ayarlayamazsiniz.

* VPS gegcici bir ayardir. Anahtar oFfr (kapali)
konumuna getirildiginde, bu 6zellik stpervizérin
hiz ayarlarina geri doner.

* Hareket hizi sipervizor tarafindan korumali
menuU ayarlarinda veya sizin tarafinizdan VPS
aracihgiyla degistirildiginde, hareket pedali
otomatik olarak bos ile yeni maksimum hiz ayari
arasindaki tam pedal strokunun kullanilacagi
sekilde yeniden programlanir.

* Maksimum hareket hizi ayarlarinin dusurilmesi,
cekis sistemini hassas bir sekilde kontrol etmenizi
saglar.
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Sekil 29

9462150

1. Maksimum hareket hizini
belirtir (pedal durdurma)

2. Bu hiz, korumali PIN
menusu altinda kilitlenir.

Sanal Pedal Durdurma (VPS)
Ozelliginin Kullanimi igin lpuclari

VPS'yi kullanirken, asagidaki gorevler igin maksimum
hizi gegici olarak dusirin:

* Fairway'de temizlik amaclh ¢im bigme iglemi
yaparken.

* Makineyi bakim atdlyesi icinde veya yakininda
cahstirirken.

* Makineyi bir romorka yuklerken.

Not: Daha distik bir maksimum hiz, bu gorevleri
yerine getirirken daha iyi kontrol saglar.

Hiz Sabitleyicinin
Kullaniimasi

Hiz Sabitleyicinin Ayarlanmasi

Hiz sabitleyici anahtari, istenen yurtyls hizinin
korunmasi igin hiz sabitleyiciyi kilitler. Anahtarin arka
tarafina bastiginizda hiz sabitleyici kapatilir, anahtar
orta konumdayken hiz sabitleyici etkinlestirilir ve
anahtarin 6n tarafi da istenen yurtyuds hizini belirler.

Hiz sabitleyici etkinlestirildikten ve hiz ayarlandiktan
(Sekil 30) sonra sabitleyicinin hiz ayarini yapmak icin
Bilgi Merkezini kullanin (Sekil 30 ve Sekil 31).

Hiz sabitleyiciyi devre disi birakmak igin asagidaki
talimatlari izleyin:

* Tasima araligindayken, geri hareket pedalina
basin, park frenini etkinlestirin veya hiz sabitleme
digmesini OFF (Kapali) konumuna getirin.

* Cim bigme araligindayken, geri hareket pedalina
basin, park frenini etkinlestirin, PTO'yu devreden
cikarin veya hiz sabitleyici dugmesini OFF (Kapalr)
konumuna getirin.

Not: Hiz sabitleyicinin devre digl birakilmasi,
makinenin dinamik olarak duracak sekilde fren
yapmasi sonucunu dogurur. Siris sirasinda hiz
sabitleyiciyi devreden ¢ikarmak isterseniz, hiz
sabitleyiciden manuel hiz kontroliine yumusak bir
gecis icin hareket pedalina basin.

9462144

Sekil 30

1. Hiz sabitleyici anahtari

Hiz Sabitleyici Hizinin Ayarlanmasi

1. Konsol Uzerindeki hiz sabitleyici digmesini etkin
duruma gecirin (Sekil 30).

2. Hiz sabitleyicinin hiz ayarini yapmak igin Bilgi
Merkezi ekranini kullanin (Sekil 31).
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Sekil 31

9462143

1. Hiz sabitleyici hizini
gOsterir

3. Hiz, korumali PIN menisu
altinda Kilitlenir.

2. Maksimum hareket hizini
belirtir (pedal durdurma)




Hiz Sabitleyiciyi Kullanmaya
Yonellk ipuglari

Cok fazla engel bulunmayan uzun mesafeler igin
bir sabit hiz belirleyin.

* Zorlu arazilerde hizi kontrol etmek icin Bilgi
Merkezini kullanin.

* Etrafta ddnme icin hiz sabitleyiciyi su sekilde
kullanin:

1. Cim bicme islemi sirasinda, bicme
gegislerinin sonunda geri dénmek igin
guvenli ve rahat bir hiz ayari belirleyin.

Cim bigme gegisi sirasinda ¢im bicme hizini
yukseltmek icin hareket pedalina basin.

Sonraki ¢im bigme gegisi icin donls yaparken
ayaginizi pedaldan gekin.

Makine dusuk hiz sabitleyici ayarina
inecek sekilde yavaslar, boylece sabit
bir hizda verimli sekilde etrafta donls
gerceklestirebilirsiniz.

Doénus manevrasi tamamlandiktan sonra,
bir sonraki bicme gegisi icin makine hizini
artirmak Uzere hareket pedalini kullanin.

lvme Modunun Aciklamasi

Bu 6zellik, hareket pedali NEUTRAL (Bos) konumunda
degilken makinenin hareket hizinin ne kadar gabuk
degistirecegini belirler.

Not: Makine hareket halindeyken ayaginizi
hareket pedalindan ¢ekip NEUTRAL (Bos) konumuna
donmesine izin verirseniz, frenleme profili devreye
girer. Frenleme profili her zaman aynidir ve ivme
modu 6zelligi ile kisisellestirilemez.

ivme modunu degistirmek igin Bilgi Merkezinde
korumali mendlere girin. lvme modu, asagidaki 3
konuma sahiptir:

* DusUk—Minimum sertlikte hizlanma ve yavaglama

* Orta (varsayillan)—Orta derecede hizlanma ve
yavaslama

*  Yiksek—Maksimum sertlikte hizlanma ve
yavaslama

Karsi Agirhigi Anlama

Kargi agirlik sistemi, kesim tnitesi kaldirma
silindirlerindeki hidrolik kargi basinci korur. Karsi
agirhk sistemi, hareket basincini gergcek zamanh
olarak izler; hareket dzellikleri ve kesim sonrasi
gorinimu optimize etmek icin kaldirma silindiri
karsi basincini dinamik olarak degistirir. Karsi
agirhk basinci, cogu ¢imen kosullarinda optimum
kesim sonrasi gérinim ve hareket 6zelliklerini

saglayacak sekilde fabrikada ayarlanmistir. Karsi
agirlik ayarini disurmek daha dengeli bir kesim
Unitesi saglarken hareket 6zelliklerini disurebilir.
Karsi agirlik ayarini yikseltmek makinenin hareket
kapasitesini artirmasina karsilik kesim sonrasi
gorinumun kalitesini dusurebilir; bkz. Karsi Agirlik
Ayarinin Degistiriimesi (sayfa 41).

Ozellestirilebilir kargi agirlik ayari kontrolleri agagidaki
sekildedir:

* Diustik—Kesim Unitelerine en ylksek miktarda
agirhik uygulanirken tahrik tekerleklerine en disuk
agirlik uygulanir

¢  Orta—Kesim Unitelerine ve tahrik tekerleklerine
orta dizeyde agirlik uygulanir

*  Yiksek—Kesim unitelerine en disik miktarda
agirlik uygulanirken makine tahrik tekerleklerine
en yuksek agirlik uygulanir

Karsi Agirhik Ayarinin
Degistirilmesi
Kesme Unitesinin karsi agirlik (yukari kaldirma)

miktarini gecerli ¢cim bicme kosullariniza uyacak
sekilde degistirebilirsiniz.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, kesim
Unitelerini indirin, kontaktaki anahtari OFF
(Kapali) konuma getirin ve park frenini
etkinlestirin.

Kontaktaki anahtari RUN (Calistir) konumuna
getirin.

Bilgi Merkezi Ayarlar Menusu’'nu agagiya
kaydirarak Counterbalance (Karsi Agirlik)
bdolimine gidin.

Karsl agirhdi secmek ve dusuk, orta ve yiuksek
ayarlar arasinda gecis yapmak icin sag dugmeye
basin.

Not: Ayarlamayl tamamladiktan sonra,
makineyi bir test alanina gétirin ve yeni ayarla
calistirin. Yeni kargi1 agirlik ayari gecgerli kesme
yuksekligini degistirebilir.

Toro Smart Power™"|
Anlama

Smart Power sayesinde operatoriin yuksek yuk
kosullarindayken motor devrini dinlemesine gerek
kalmaz. Smart Power, motorun ylksek kesim
kosullarinda durmasini engellemek icin makine hizini
otomatik olarak kontrol eder ve kesim performansini
optimize eder.

Not: Smart Power 6zelligi varsayilan olarak AGIK
konumdadir.
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Motorun Calistiriimasi

Onemli: Motoru ilk kez galistirlyorsaniz,

yakitin bitmesi nedeniyle motor durduysa veya
yakit sisteminde bakim yaptiysaniz, motor
calistirllmadan once yakit sistemi otomatik olarak
icindeki havayi bosaltir.

1.

Koltuga oturun, ayaginizi hareket pedalindan
cekerek NEUTRAL (Bos) konumuna getirin, park
frenini cekin ve PTO salterinin DISENGAGED

(Devre Digl) konumunda oldugundan emin olun.

Kontaktaki anahtari RUN (Calistir) konumuna
getirin.

Buji gostergesi sénunce kontaktaki anahtari
MARS konumuna getirin. Motor galisinca
anahtari hemen birakin ve CALISMA konumuna
gelmesini saglayin.

Motoru 1sinana kadar distk rolanti devrinde
calistirin.

Motorun Durdurulmasi

1.

Tdm kontrolleri NEUTRAL (Bog) konumuna
getirin, park frenini etkinlestirin ve motorun
dusuk rolanti devrine ulasmasini bekleyin.

Onemli: Tam yiikle calismadan sonra
motoru kapatmadan 6nce 5 dakika rélantide
birakin. Bunun yapilmamasi motor
parcalarina zarar verebilir.

2. Anahtarl salterde KAPALI konumuna getirip

anahtar cikarin.

Makineyle Cimlerin
Kesilmesi

1.

Motoru calistirin, freni devreden c¢ikarin, PTO
salterini devreden ¢ikarin ve kesim Unitelerini
kaldirin.

Hareket pedalini arabadaki gaz pedali gibi
kullanarak makineyi ¢im bigme alanina surun.

PTO salterini ENGAGE (Etkinlestir) konumuna
cekin.

Makineyi sirmeye baslayin ve kesim Unitelerini
yalnizca tim kesim Gniteleri ¢im bicme alaninin
Uzerinde iken indirin.

Alandaki ¢imi bicmeye baslayin.

Bir bicme islemini tamamladiginizda, ¢im bigme
alanindan ayrilmadan 6nce kesim Unitelerini
kaldirmak igin indirme kontrol kolunu geriye
dogru ittirin.

Sonraki gegisiniz i¢in hizla hazirlanmak Utzere
gbzyasi seklinde bir dénlUs gergeklestirin.

Cim bicme alaninda tim kesim Unitelerini
otomatik olarak indirmek ve bigmeye devam
etmek icin indirme kontrol kolunu bastirin.

Dizel Partikul Filtresi ve Rejenerasyonun Aciklamasi

Dizel partikul filtresi (DPF) motor egzozundaki kurumu temizler.

DPF rejenerasyon isleminde, motor egzozundan gelen isi bir katalizér vasitasiyla artirilarak kurum kile
donustaralur.

DPF'yi temiz tutmak igin asagidakileri unutmayin:

DPF'nin kendi kendini temizlemesini desteklemek icin motoru mimkiin oldugunca tam motor devrinde

galistirin.

Dogru motor yagini kullanin.

Motoru rélantide ¢alistirdiginiz sireyi en aza indirin.

Sadece ultra diustk kukdrt icerikli dizel yakit kullanin.

Makinenizi, DPF iglevini dikkate alarak calistirin ve bakimlarini yapin. Motor yik altindayken genellikle DPF
rejenerasyonu igin yeterli diizeyde bir egzoz sicakhg Uretir.

Onemli: DPF'de daha az kurum birikmesi icin, motoru rolantide galistirdiginiz siireyi en aza indirin
veya motoru disiik devirde galistirin.
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DPF rejenerasyonu sirasinda egzoz gazi sicakligi ¢cok yuksektir (yaklagik 600°C). Sicak egzoz
gazi size veya baskalarina zarar verebilir.

* Motoru kapali bir alanda g¢alistirmayin.

* Egzoz sisteminin etrafinda yanici madde bulunmadigindan emin olun.

» Sicak egzoz gazinin isidan zarar gorebilecek yuzeylere temas etmediginden emin olun.
* Sicak bir egzoz sistemi bilegsenine dokunmayin.

* Makinenin egzoz borusunun yakininda veya ¢evresinde durmayin.
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Rejenerasyon Simgelerinin Agiklamasi

Simge Simge Aciklamasi

=—) « Park halinde veya geri kazanim amagli rejenerasyon simgesi - Rejenerasyon talep edildi.
esun
-E~)) * Rejenerasyonu hemen gergeklestirin.

_n-)
=D
ACK

* Rejenerasyon onaylanmis ve talep isleniyor.

=42

* Rejenerasyon islemi devam ediyor ve egzoz sicakligi yuksek.

)
=12

» NOx kontrol sistemi arizasi; makine servis istiyor.

Dizel Partikul Filtresi Rejenerasyon Turleri

Makine calisiyorken gercgeklestirilen dizel partikil filtresi rejenerasyon tiirleri:

Rejenerasyon Turii

DPF rejenerasyonuna yol agan kosullar

DPF calisma tanimi

Pasif

Makinenin yiksek motor devri veya yiksek motor
yukiyle normal galismasi sirasinda meydana gelir

* Bilgi Merkezi, pasif rejenerasyonu belirten bir
simge gOstermez.

« Pasif rejenerasyon sirasinda, DPF ylksek isili
egzoz gazlarini igler, zararli emisyonlari oksitler ve
kurumu yakarak kule déntstardr.

Destek DusUk motor devri veya diisik motor yiki « Bilgi Merkezi, destek rejenerasyonunu belirten bir
nedeniyle ya da bilgisayar DPF'nin kurumla simge gostermez.
tikanmaya bagladigini tespit ettikten sonra
meydana gelir
« Destek rejenerasyonu sirasinda motor bilgisayari
motor ayarlarini egzoz sicakhgi yukseltilecek
bicimde ayarlar.
Sifirla 100 saatte bir gerceklesir * Bilgi Merkezinde yliksek egzoz sicakligi

Ayrica, normal motor galismasi sirasinda filtre
iginde birikmesine izin verilen kurum miktari agilirsa
da meydana gelir

- —%,
simgesi — gOsterilmisse, devam eden bir

rejenerasyon var demektir.

« Sifirlama rejenerasyonu sirasinda motor
bilgisayari, filtrenin rejenerasyonunu saglamak igin
motoru yiiksek devirde tutar.
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Makineyi park etmenizi gerektiren dizel partikiil filtresi rejenerasyon tlirleri sunlardir:

Rejenerasyon Tiirii

DPF rejenerasyonuna yol agan kosullar

DPF galigma tanimi

Park halinde

Bilgisayarin otomatik DPF temizligini yeterli
bulmamasi halinde meydana gelir.

Ayrica bir park halinde rejenerasyon iglemi
baslatmaniz halinde de meydana gelir

Rejenerasyonu 6nle komutu devreye sokuldugu ve
bu da otomatik DPF temizliginin gerceklesmesini
engelledigi igin gorulebilir

Hatal yakit veya motor yagi kullaniimasindan
kaynaklanabilir

» Sifirlama-bekleme/park halinde veya geri kazanim

=::::)P

amagli rejenerasyon simgesi
rejenerasyon talep edildiginde.

veya bir

» Geri kazanim amagli rejenerasyon ihtiyaci ortaya
cikmasini énlemek icin en kisa slirede park halinde
rejenerasyon gercgeklestirin.

« Park halinde rejenerasyonun tamamlanmasi 30
ila 60 dakika surer.

* Yakit deposunun en az 1/4'l dolu olmalidir.

« Park halinde rejenerasyon gergeklestirmek icin
makineyi park etmeniz gerekir.

Geri Kazanim

DPF'nin kritik sekilde tikanmasina izin verecek
sekilde, park halinde geri kazanim talebinin g6z
ardi edilmesi nedeniyle meydana gelir

« Sifirlama-bekleme/park halinde veya geri kazanim

-nn
“aEm
. o sney
amagcl rejenerasyon simgesi mm , bir geri

kazanim rejenerasyonu talep edildiginde.

» Geri kazanim amacl rejenerasyonun
tamamlanmasi 3 saate kadar sirer.

» Makinenin yakit deposunun en az 1/2'si dolu
olmalidir.

* Geri kazanim amagli rejenerasyon gerceklestirmek
icin makineyi park etmeniz gerekir.

DPF Rejenerasyon Meniilerinin Kullaniimasi

DPF Rejenerasyonu

Meniilerine Erigsme

1. MAIN MENU (Ana Menu)'de SERVICE (Servis) bélumune gidin ve se¢cme dugmesine basin.
2. SERVICE (Servis) boliminde DPF REGENERATION (DPF Rejenerasyonu) secenegine kaydirin ve segme

digmesine basin.

3. Ihtiyaciniz olan rejenerasyon fonksiyonunu segin.

—

Main Menu
Faults
Service
o |Diagnostics
Settings
Machine Settings
<] $ =

N

[oe)

Sekil 32

oE=2n)

9483678

Son Rejenerasyondan itibaren Gegen Siire

1. DPF REGENERATION (DPF Rejenerasyonu) menusine girin ve LAST REGEN (Son Rejenerasyon)
secenegdine kaydirin.
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2. LAST REGEN (Son Rejenerasyon) girisini segin.

Son sifirlama rejenerasyonundan, park halinde rejenerasyondan veya geri kazanim amagli
rejenerasyondan itibaren motoru kag saat galistirdiginizi hesaplamak igin SON REJENERASYON alanini
kullanin.

4. DPF REGENERATION (DPF rejenerasyonu) ekranina dénmek igin geri digmesini segin.

N

DPF Regeneration  PIN

Inhibit Regen Off
Parked Regen
fol|Last Regen 50.0 Hrs

o0

Recovery Regen
Technician
<l [

§ot=np

9483679

Sekil 33

Rejenerasyon Onlemenin Ayarlanmasi
Sadece Sifirlama Rejenerasyonu

Sifirlama rejenerasyonu ylksek miktarda motor egzoz gazi uretir. Makineyi agaclarin, ¢alilarin,uzun otlarin veya
sicakliga hassas baska bitki veya malzemelerin gevresinde calistiriyorsaniz, motor bilgisayarinin bir sifilama
rejenerasyonu yapmasini dnlemek igin INHIBIT REGEN (Rejenerasyonu Onle) ayarini kullanabilirsiniz.

Not: Makine (izerinde kapal bir alanda bakim yapilirken mutlaka INHIBIT REGEN (Rejenerasyonu Onle)
secenegi kullanilr.

Not: Bilgi Merkezini rejenerasyonun 6nlenecedi bicimde ayarlarsaniz, motor bir sifilama rejenerasyonu
yapilmasini talep ederken Bilgi Merkezinde 15 dakikada bir bir uyari gosterilir.

Onemli: Motoru kapatip tekrar calistirdiginizda, rejenerasyonu onle ayari tekrar KAPALI segenegine
sifirlanir.

1. DPF REGENERATION (DPF Rejenerasyonu) meniisiine girin ve INHIBIT REGEN (Rejenerasyonu Onle)
secenegine gidin.

2. INHIBIT REGEN (Rejenerasyonu Onle) girisini segin.
3. Rejenerasyon 6nleme ayarini OFF (Kapali) durumundan ON (Agik) durumuna getirin.

Park Halinde veya Geri Kazanim Amacli Rejenerasyon Gergeklestirmeye Hazirlanma

1. Makinenin yakit deposunda, gergeklestirmek istediginiz rejenerasyon tlruine uygun miktarda yakit
oldugundan emin olun:

* Park Halinde Rejenerasyon: Park halinde rejenerasyon gerceklestirmeden 6nce yakit deposunun
1/4'Gnln dolu oldugunu kontrol edin.

* Geri Kazanim Amagli Rejenerasyon: Geri kazanim amacli rejenerasyon gergeklestirmeden énce
yakit deposunun 1/2'sinin dolu oldugunu kontrol edin.

2. Makineyi yanici maddelerden veya isidan zarar gorebilecek esyalardan uzak bir alana tasiyin.

Makineyi diz bir zemine park edin, tim kumandalari NEUTRAL (BOS) konumuna getirin, PTO'yu
devreden ¢ikarin ve kesim unitelerini indirin.

4. Park frenini gekin ve motorun distk rélanti devrine ulasmasini bekleyin.
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Park Halinde veya Geri Kazanim Amacli Rejenerasyon Gergeklestirme
Motor bilgisayari tarafindan bir park rejenerasyonu talep edildiginde, Bilgi Merkezindeki mesajlari izleyin.

Onemli: Motor devrini diisiik rolantiden yiiksege getirir veya park frenini serbest birakirsaniz bilgisayar
DPF rejenerasyonunu iptal eder.

1. DPF REGENERATION (DPF Rejenerasyonu) menusine girin ve PARKED REGEN (Park Halinde
Rejenerasyon) veya RECOVERY REGEN (Geri Kazanim Amagl Rejenerasyon) secenegine gidin.

2. PARKED REGEN (Park Halinde Rejenerasyon) girisini veya RECOVERY REGEN (Geri Kazanim Amagh
Rejenerasyon) girisini segin.
Not: Bir geri kazanim amagli rejenerasyon baslatmak igin dogru PIN kodunu girmeniz gerekir.

3. REGEN PARAMETERS (Rejenerasyon Parametreleri) ekranina bakarak, park halinde rejenerasyon
gerceklestiriyorsaniz 1/4 depo yakitiniz veya geri kazanim amagli rejenerasyon gercgeklestiriyorsaniz 1/2
depo yakitiniz oldugunu dogrulayin. Park freninin etkin oldugunu ve motor devrinin diisuk rélantiye
ayarlandigini dogrulayin. Devam etmek igin segme digmesine basin.

INITIATE DPF REGEN (DPF Rejenerasyonu Baslat) ekraninda, devam etmek igin sonraki digmeyi secin.
5. Bilgi Merkezi ekraninda INITIATE DPF REGEN (DPF Rejenerasyonu Basglatiliyor) mesaji gdsterilir.

Not: Gerekirse, rejenerasyon islemini iptal etmek igin iptal simgesine basin.

6. Bilgi Merkezi, tamamlanma slresi mesajini gosterir.

-y

—un

7. Bilgi Merkezinde ana ekran géruntilenir ve rejenerasyon onayi simgesi belirir SACK .
Not: DPF rejenerasyonu devam ederken Bilgi Merkezi ekraninda yliksek egzoz gazi sicakhdi simgesi
Y gosterilir.

8. Motor bilgisayari bir park halinde veya geri kazanim amacli rejenerasyonu tamamladiginda, Bilgi
Merkezinde bir uyari gosterilir. Ana ekrana ¢ikmak icin herhangi bir digmeye basin.

Not: Rejenerasyon islemi tamamlanamazsa, tavsiyeleri izleyin ve ana ekrana gikmak igin herhangi bir
digmeye basin.

Park Halinde veya Geri Kazanim Amagh Rejenerasyonu iptal Etme

Devam eden bir park halinde veya geri kazanim amagli rejenerasyon iglemini iptal etmek igin PARKED REGEN
CANCEL (Park Halinde Rejenerasyonu Iptal Et) veya RECOVERY REGEN CANCEL (Geri Kazanim Amagli
Rejenerasyonu Iptal Et) ayarini kullanin.

1. DPF REGENERATION (DPF Rejenerasyonu) menusine girin ve PARKED REGEN (Park Halinde
Rejenerasyon) veya RECOVERY REGEN (Geri Kazanim Amagli Rejenerasyon) segenegine kaydirin.

2. Bir Park Halinde Rejenerasyon veya Geri Kazanim Amagcli Rejenerasyon iglemini iptal etmek igin secme
digmesine basin.
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DPF Regeneration

PIN

Inhibit Regen
Last Regen

Technician

Parked Regen
Recovery Regen

Off

50.0 Hrs
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9483825

Sekil 34

Calistirma Ipuclar

Cim Bigme Desenlerinin
Degistirilmesi

Cimin tekrar tekrar ayni yonde bicilmesinden
kaynaklanan kotl gérinimu en aza indirmek igin ¢im
bicme desenlerini sik sik degistirin. Bu, dizensiz bir
gorinum ortaya ¢ikmasini engellemek icin en etkili
yoldur.

Kesim Sonrasi Gorinum
Sorunlarinin Gozilmesi

www.Toro.com adresinde yer alan Kesim Sonrasi
Gériniim Sorun Giderme Kilavuzuna basvurun.

Uygun Cim Bigme Tekniklerinin
Kullanilmasi

* Profesyonel bir diiz kesim ve bazi uygulamalarda
arzu edilen mikemmel gizgileri elde etmek igin
uzakta bir agac veya nesne bulun ve diz bir
sekilde ona dogru surdn.

* Kesim Uniteleri i¢in civatali malglama deflektorleri
bulunur. Malclama deflektéri, dizenli olarak
bakim yapilan alanlarda kesim basina 25
mm'den fazlasini almamak konusunda basarilidir.
Malclama deflektoru takiliyken baylyen gimleri gok
fazla kestiginizde kesim sonrasi gérinim bozulur
ve alanda ¢im bigmek igin gereken glg miktari
yukselir. Malglama deflektoéri ayni zamanda
sonbaharda dokilen yapraklari kirkma konusunda
da basarilidir.

Kosullara Uygun Kesme
Yuksekligi Ayarinin Segilmesi

Kesme iglemi sirasinda ¢im sapinin en fazla yaklasik
25 mm veya 1/3’UnU alin. Asiri gur ve yogun ¢imde,
kesme yuksekligi ayarinizi arttirmaniz gerekebilir.

Cim BicmeKeskin Bigaklarla

Kor bigaklarin aksine, keskin bir bigak ¢im saplarini
temiz bir sekilde; koparmadan veya pargalamadan
keser. Koparma ve pargalama, ¢imin kenarlarinda
kahverengilesmeye yol agar. Bu ise ¢imin blylimesini
yavaglatir ve hastaliklara maruz kalma riskini artirir.
Bicagin iyi durumda oldugundan ve kanatlarinin tam
oldugundan emin olun; bkz. Bigagin Kontroll ve
Bilenmesi (sayfa 76).

Kesim Unitesinin Durumunun
Kontrol Edilmesi

Kesim haznelerinin iyi durumda oldugundan emin olun.
Bigcak ucunun/hazne acikhginin dogru oldugundan
emin olmak icin bigak haznelerindeki egiklikleri
dizeltin. Cim bicilen alana hasar vermemek veya
kesim sonrasinda kétu bir gériinimle karsilasmamak
icin hicbir rulmanda ve déner mafsalda oynama
olmadigindan emin olun.

Cim Bigme Sonrasinda Makine
Bakiminin Gergeklestiriimesi

Cim bigtikten sonra, kirlenmeyi engellemek ve asiri su
basincinin conta ve yataklara hasar vermemesi igin
makineyi baslik kullanmadan bir bahge hortumuyla
iyice yikayin. Radyatérde ve yag sogutucuda kir
veya ¢im Kkirpintilari bulunmadigindan emin olun.
Temizlikten sonra makineyi olasi hidrolik sivisi
sizintilarina, hasarlara veya hidrolik ve mekanik
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bilesen aginmalarina kargi gbzden gegirin ve kesim
Unitelerinin keskinligini kontrol edin.

Calismadan Sonra

Genel Emniyet

Operatér konumundan ayrilmadan 6nce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama dncesinde makinenin
sogjumasina izin verin.

Yanginlari dnlemek adina kesim uniteleri, tahrik
sistemleri, susturucular, sogutma ekranlari ve
motor bélmesinde ¢cimen veya kir birikintisi
olmadigindan emin olun. Ddkullen yag veya yakit
temizleyin.

Kesim uniteleri tasima konumundaysa, basindan
ayrilmadan 6nce makineyi (varsa) pozitif mekanik
kilit ile kilitleyin.

Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan énce motorun sogumasini bekleyin.

Makineyi depoya kaldirmadan veya baska bir
aracla tasimadan énce anahtari ¢ikarin ve yakit
akisini (varsa) kesin.

Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte agik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Emniyet kemerlerini koruyun ve gerektiginde
temizleyin

Baglama Noktalarinin
Belirlenmesi

Makinenin on tarafi—her bir on lastigin ic
tarafinda, aks borusunun altindaki dikdértgen
tamponda bulunan delik (Sekil 35).
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G031851

9031851

Sekil 35

On baglama noktasi

1.

Makinenin arka tarafi—arka saside,
makinenin her iki tarafinda
(Sekil 36).

_
(\/
\E’?n 0
~_ 2 \
:/ l
N
AT =

9004555

Sekil 36

Arka baglama noktasi

Makinenin Bagka bir Aracla
Tasinmasi

Makineyi depoya kaldirmadan veya bagka bir
aracgla tasimadan énce anahtari ¢ikarin ve (varsa)
yakit akisini kesin.

Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken ya
da rémorktan veya kamyondan indirirken dikkatli
olun.



Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken tam
geniglikte rampalar kullanin.

Makineyi sikica baglayin.
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Makinenin itilmesi veya

Cekilmesi

Acil bir durumda, degisken hacimli hidrolik pompadaki
baypas valfini ¢alistirip makineyi iterek veya cekerek
makineyi ileriye hareket ettirebilirsiniz.

Onemli: Makineyi 3 ila 4,8 km/s’den daha hizli
itmeyin veya gekmeyin. Daha yiliksek bir hizda iter
veya cekerseniz, sanziman i¢ mekanizmasinda
hasar olusabilir.

Makineyi iterken veya ¢cekerken baypas valfleri
acik olmali ve fren serbest birakilmalidir.

1. Koltuk kaidesinin mandalini agin ve koltugu
egerek acik duruma getirin.

2. Koltugun altinda, hidrostatin (Sekil 37) Gstlindeki
baypas valfini bulun.

9420086

1. Fren manifoldundaki 2. Siyah diigme
pompa mekanizmasi

5. Bir circir anahtarin veya benzer bir nesnenin
uzun ucunu iceri sokun, manifold Gzerindeki
siyah dugmeyi tutun ve manifoldu 3 kez
pompalayin. Pompalama sirasinda énemli bir
direng olustugunda fren serbest kalir.

Onemli: Pompalama hareketi zorlastiginda
manifoldu pompalamayi birakin. Manifoldun
asiri pompalanmasi hasara neden olabilir.

Not: Manifoldda basing olustugunda,

fren yaklasik 60 dakika boyunca serbest
kalacaktir. 60 dakika sonra gerekirse manifoldu
pompalayarak freni tekrar serbest birakin.

6. Makineyi itin veya cekin.

7. Siyah diugmeyi disari dogru cekerek veya
motoru ¢aligtirarak freni ayarlayin.

Not: Motoru calistirdiginizda fren otomatik
olarak tekrar ayarlanir ve siyah digmeyi disari
cekmeniz gerekmez.

8. Baypas valflerini kapatin. Valfleri 11 N-m torkla
Sekil 37 sikin.

Onemli: Makineyi calistirmaya baslamadan
once baypas valflerinin kapali oldugundan

3. Yggln dah?li olarak bayp_)as edilmesini saglamak emin olun. Motorun acik bir baypas valfi ile
icin valfleri 3 tur gevsetin. calistirllmasi sanzimanin asiri Isinmasina
neden olur.

Not: Sivi baypas yaptidi igin, makine
sanzimana zarar vermeden yavasca hareket
ettirilebilir.

4. On sag lastigin yaninda, hidrolik deposunun
arkasindaki fren birakma manifoldunu bulun
(Sekil 38).
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Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna goére belirleyin.

Baklm Emniyeti

* Mdmkinse, motor g¢alisirken bakim yapmayin.

Operatdér konumundan ayrilmadan énce sunlari

yapin:

— Makineyi duz bir zemine park edin.

— Kuyruk milini devreden ¢ikarin ve ek pargalari
indirin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

G0z koruyucu, uzun pantolon ve kaymaz ayakkabi

gibi uygun kigisel koruyucu donanimlari giyin.

Elleri, ayaklari, kiyafetleri, takilari ve uzun sagi

hareketli pargalardan uzak tutun.

Eger anahtari kontakta unutursaniz, birisi
yanlglikla motoru baglatabilir ve sizi ve
cevrenizdekileri ciddi sekilde yaralayabilir. Bakim
yapmadan 6nce anahtari kontaktan ¢ikarin.

Bakim yapmadan énce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

Kesim Uniteleri tagsima konumundaysa, basindan
ayrilmadan 6nce makineyi pozitif mekanik kilitle
(varsa) kilitleyin.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Hareketli parcalardan uzak durun.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
¢ahistirin. Egzoz gazlari, solundugunda olimcdl
bir gaz olan karbon monoksit igerir.

Makinenin altinda calisirken makineyi krikolarla
destekleyin.

Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

Makinenin tim pargalarini sorunsuz g¢aligir ve
basta bigak ek par¢ca donanimlari olmak tzere tium
donanimlarin vida ve somunlarini sikili durumda
tutun.

Asinmig veya hasar gormus etiketleri yenileriyle
degistirin.

Makinenin glvenli bicimde optimum performans
gOstermesi icin yalnizca orijinal Toro yedek
pargalarini kullanin. Bagka Ureticilerin Urettigi
yedek pargalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urtin garantisini gecersiz kilabilir.

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediiri

ilk saatten sonra .

+ Tekerlek bijonlarini 94 ila 122 N-m torkla sikin.
On aks kovani somunlarini 407 ila 542 N-m torkla sikin.
» Arka aks kovani somunlarini 366 ila 447 N-m torkla sikin.

ilk 10 saatten sonra

Tekerlek bijonlarini 94 ila 122 N-m torkla sikin.

On aks kovani somunlarini 407 ila 542 N-m torkla sikin.
Arka aks kovani somunlarini 366 ila 447 N-m torkla sikin.
Alternatdr kayisinin durumunu ve gerginligini kontrol edin.

Her kullanimdan dnce
veya gunlik

» Makineyi temizleyin.

yenisiyle degistirin.

Lastik hava basincini kontrol edin.

Emniyet kilidi anahtarlarini kontrol edin.

Bigagin durma suresini kontrol edin.

ROPS bilesenlerini agsinma veya hasar agisindan inceleyin.

Motor yagi seviyesini kontrol edin.

Yakit/su ayiricidan suyu veya diger kirleticileri bosaltin.

Genlesme kabindaki sogutma sivisi seviyesini kontrol edin.

Elekteki, radyatérdeki, yag sogutucusundaki ve motor bélmesindeki kalintilari
temizleyin (kirli calisma kosullarinda daha sik temizlik yapin).

+ Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.

 Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bikilme, gevsek montaj destekleri, asinma,
gevsek baglanti pargalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve kimyasal
bozulma olup olmadigini kontrol edin.

* Emniyet kemerlerini temizleyin, kesik veya hasar olup olmadigini kontrol edin ve
bakimini yapin. Herhangi bir bileseni dliizglin galismiyorsa emniyet kemerlerini

52



Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediiri

» Yataklari ve burglari gresleyin (belirtilen araliga bakilmaksizin, her yikamadan
hemen sonra).

Her 50 saatte » Akulyl temizleyin ve durumunu kontrol edin (haftada bir veya hangi islem daha énce
gerekli olursa onunla birlikte).

» AkUnun kablo baglantilarini kontrol edin.

» Sogutma sistemi hortumlarini kontrol edin.

Her 100 saatte  Alternatdr-kayis gerginligini kontrol edin.

Her 200 saatte * Yakit deposundaki ve hidrolik sivisi deposundaki nemi bosaltin.

» Tekerlek bijonlarini 94 ila 122 N-m torkla sikin.

* Motor Yagi ve Filtrenin Degistirilmesi.

« On aks kovani somunlarini 407 ila 542 N-m torkla sikin.

» Arka aks kovani somunlarini 366 ila 447 N-m torkla sikin.

Her 250 saatte

* Hava temizleyicisine bakim uygulayin. (Veya hava filtresi gostergesi kirmizi renkte
yanarsa daha 6nce. Asiri kirli veya tozlu kosullarda daha sik bakim uygulayin.)

Her 400 saatte * Yakit/su ayirici filtresini degigtirin.

» Motor yakit filtresini degistirin.

+ Yakit hatlarini ve baglantilarini inceleyin.

» Yakit deposunu bosaltin ve temizleyin.

» Arka tekerledin ice donukllk derecesini kontrol edin.

« Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla

Her 800 saatte doldurduysaniz, hidrolik sivisini degistirin.

+ Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik filtrelerini degistirin (bakim araligi gostergesi kirmizi
bélgede ise en kisa zamanda).

« Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik filtrelerini degistirin (bakim aralig

Her 1000 saatte gOstergesi kirmizi bélgede ise en kisa zamanda).

Her 2000 saatte + Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.
Her 3000 saatte * Bilgi Merkezi ekraninda.
Depolamadan 6nce » Yakit deposunu bosaltin ve temizleyin.

Sogutma sistemi sivisini bosaltin ve degistirin.
Sogutma suyu hortumlarini degistirin.

Hidrolik deposunu bosaltin ve temizleyin.
Hidrolik hortumlarini degistirin.

Tam hareketli hortumlari yenisiyle degistirin.

Her 2 yilda

Onemli: Makinede bakim yaplyorsaniz ve motoru bir motor egzoz gazi bosaltma kanalyla
kullaniyorsaniz, Rejenerasyonu Engelle ayarini ACIK konumuna getirin; bkz. Rejenerasyon Onlemenin
Ayarlanmasi (sayfa 46).
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Duzenli kullanim igin bu sayfanin kopyasini alin.

Hafta:

Bakim Kontrol Ogesi Pzt.

Sal.

Per.

Cum.

Cts.

Paz.

Emniyet kilidinin ¢alisip caismadigini kontrol edin.

Frenin galisip ¢calismadigini kontrol edin.

Motor yag ve yakit seviyesini kontrol edin.

Sulyakit ayiricisini bogaltin.

Hava-filtre-kisitlama gdstergesini kontrol edin.

Radyator ve elekte dokiinti olup olmadigini kontrol
edin.

Motorda olagan disi ses olup olmadidini kontrol
edin.!

Calisirken olagan digi ses olup olmadigini kontrol
edin.

Hidrolik sistem sivisi seviyesini kontrol edin.

Hava filtre gostergesini kontrol edin. 2

Hidrolik hortumlarini hasara karsi kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol edin.

Gdstergenin galisip calismadigini kontrol edin.

Yukseklik ayarini kontrol edin

Bigaklarin durumunu kontrol edin

Yaglama igin tiim gresorlikleri kontrol edin 3

Boya hasarlarini dizeltin.

1. Calistirmada glglik, asin duman veya cgalisirken titresim varsa kizdirma bujisi ve enjektér memelerini kontrol edin.

2. Motor caligirken ve yag calisma sicakligindayken kontrol edin

3. Her yikamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakilmaksizin

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontroll yapan:

Oge | Tarih Bilgi

1

O|IN|OO|J]Oa|BM|W]N

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisina tiklayarak elektrik veya hidrolik

semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.
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Bakim Oncesi
Prosediirler

Bakim i¢cin Hazirlik

1

2.
3.
4

o

o

Makineyi diz bir zemine park edin.
Park frenini etkinlestirin.
PTO’yu devre disi birakin.

Bicme gdvdesi indirme/kaldirma kontrollnu
Mow (Cim Bicme) konumuna getirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
TUm hareketlerin durmasini bekleyin.
Motorun sogumasini bekleyin.

Koltugun Yatiriimasi
1.
2.

Unlatch the seat base (A of Sekil 39).

Koltugu ve kaideyi egerek acik duruma getirin
(Sekil 39/B).

3. Tutma gubuklariyla destekleyin (Sekil 39/C).
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Sekil 39

Koltugun indirilmesi
1.

Koltugu biraz déndurin ve kasa tutma gubugunu
koltuk destegi yuvasinin olugundan ¢ikarin.

Koltugu, yerine sikica kilittenene kadar dikkatle
indirin.

Kaldirma Noktalarinin
Konumlari

Not: Makinenin altinda galisirken makineyi krikolarla
destekleyin.

Makineyi kaldirma noktasi olarak suralari kullanin:

9421634

Sekil 40
1. Makinenin 6ni 3. Arka aks borusu
2. Kriko braketleri (6n aks 4. Makinenin arkasi

borusu)

»  On—On aks borusunun kriko braketleri (Sekil 40).
* Arka—Arka aks borusu.
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Yaglama

Yataklarin ve Burc¢larin
Yaglanmasi

Makineyi normal kullanim kosullarinda kullaniyorsaniz,
tim yatak ve burglari 2 numara lityum gres kullanarak
belirtilen bakim araliginda yaglayin. Yataklari ve
burclari, belirtilen araliga bakmaksizin, her ylkamadan
hemen sonra yaglayin.

Gresorluk konumlari ve miktarlar asagidaki gibidir:
Pompa tahrik mili U baglantisi (3)—Sekil 41

O
S

Sekil 41

9003962

* Kesim Unitesi kaldirma kolu silindirleri (2’'ser
adet)—Sekil 42
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Sekil 42
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G011612
9011612

Kaldirma kolu pivotlari (1’er adet)—Sekil 42
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Kesim Unitesi tasiyici sasi pivotu (1’er adet)—Sekil

G011613
9011613

Sekil 43

Kaldirma kolu pivot safti (1’er adet)—Sekil 44

S
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e Y

G004157

S

9004157
Sekil 44

* Aks direksiyon mili (1)—Sekil 45

G004169
9004169

Sekil 45




» Direksiyon silindiri bilyeli mafsallari (2) ve arka aks
(1)—Sekil 46

G011614
9011614

Sekil 46

* Kesim unitesi mili yataklari (kesim Unitesi bagina
2)—Sekil 47

Not: Bu iki baglanti pargasindan hangisine
daha kolay erigebiliyorsaniz onu kullanabilirsiniz.
Baglanti pargasina, az bir miktari mil gdévdesinin
alt kisminda (kesim Unitesinin altinda) gériinene
kadar gres pompalayin.
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Sekil 47

* Arka rulman yataklari (kesim Unitesi basina 2

adet)—Sekil 48
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Sekil 48

Not: Her bir rulman yatagindaki gres olugunun,
rulman milinin her iki ucundaki gres deligi ile ayni
hizada oldugundan emin olun. Oluk ve deligin
hizalanmasina yardimci olmak i¢in, rulman milinin
1 ucunda da bir hizalama isareti bulunur.
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Motor Bakimi

Motor Guvenligi

* Yagi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
once motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

* Regdllatér hizini degistirmeyin veya motoru yiksek
devirde calistirmayin.

Hava Temizleyicisinin
Bakimi

TUum emme sistemini sizinti, hasar veya gevsek
hortum kelepgelerine karsi kontrol edin. Hasarli hava
filtrelerini kullanmayin.

Hava temizleyicisi filtresine sadece servis gostergesi
yandiginda bakim yapin. Hava filtresinin gerektiginden
once degistiriimesi, filtre ¢ikarildiinda motora kir
girme olasiligini arttirmakta baska bir ise yaramaz.

Onemli: Kapagin dogru sekilde oturdugundan,
hava filtresi govdesiyle sikica kenetlendiginden
ve lastik ¢ikis valfinin agsagiya donuk (ugtan
bakildiginda saat 5 ila saat 7 bir pozisyonda)
oldugundan emin olun.
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Motor Yagi Bakimi

Yag Ozellikleri
Yetkili Toro distribGtériintizde, 15W-40 veya 10W-30

viskozite sinifi Toro Premium Motor Yagi bulabilirsiniz.

Asagidaki 6zellikleri karsilayan veya bunlari asan,
yuksek kaliteli, diguk kulli bir motor yagi kullanin:

* API servis kategorisi CJ-4 veya Uzeri
* ACEA servis kategorisi E6
* JASO servis kategorisi DH-2

Onemli: APl CJ-4 veya lizeri, ACEA E6 ya da
JASO DH-2 digsinda motor yagi kullaniimasi
dizel partikiil filtresinin tikanmasina veya motor
hasarina yol acabilir.

Asagidaki viskozite sinifindan bir motor yagi kullanin:
* Tercih edilen yag: SAE 15W-40 (0°F'den yuksek)

* Alternatif yag: SAE 10W-30 veya 5W-30 (tim
sicakliklar)

Motor Yagi Seviyesinin Kontrolu
Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Uriin, motor karterinde bir miktar yag ile teslim edilir;
ancak, motorun ilk galistiriimasindan énce ve sonra
yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Onemli: Motor yagi seviyesini her giin kontrol
edin. Motor yagi seviyesi seviye ¢cubugundaki
Tam isaretinin lGizerindeyse motor yagi yakitla
seyrelmis olabilir.

Motor yagi seviyesi Tam isaretinin lizerindeyse
motor yagini kontrol edin.

Motor yagini kontrol etmek i¢in en uygun zaman,
motor gin iginde ilk kez kullaniimadan éncesidir.
Motoru galistirdiysaniz, motor yagi seviyesini kontrol
etmeden dnce, yadin kartere geri akmasi igin en az
10 dakika bekleyin. Yag seviyesi yag cubugundaki
Ekle (Add) isaretinde veya altindaysa, yag seviyesi
Tam (Full) isaretine gelene kadar yag ekleyin. Motora
asin yag doldurmayin.

Onemli: Motor yagi seviyesini, yag seviyesi
cubugundaki yiiksek ve diisiik sinirlari arasinda
tutun; cok fazla veya ¢ok az yag bulunmasi
motorun arizalanmasina yol agabilir.

1. Makineyi diz bir zemine park edin.

2. Motor yagi seviyesini kontrol edin (Sekil 50).

9421386
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G031256
9031256

Sekil 50

Not: Farkli bir yag kullanacaginiz zaman,
yeni yagi eklemeden 6nce karterdeki eski yagi
tamamen bosaltin.

Karter Yag Kapasitesi
Filtreyle birlikte yaklasik 5,2 litre

Motor Yag: ve Filtrenin
Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 250 saatte

1. Motoru galigtirin ve yagin isinmasi igin 5 dakika
¢alismaya birakin.

2. Makine diz bir zemine park edilmis olarak
motoru kapatin, anahtari gikarin ve makinenin
basindan ayrilmadan 6nce tim hareketli
parcalarin durmasini bekleyin.

3. Motor yagi ve filtresini degistirin (Sekil 51).
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9424409

4. Kartere yag ekleyin.

Yakit Sistemi Bakimi
Yakit Bakimi

Bu Kullanim Kilavuzu, yakit ve yakit bakimiyla
ilgili genel amagli bir referans olan Yanmar® motor
Kullanim Kilavuzundan daha ayrintili yakit ve yakit
sistemi bakim bilgileri icerir.

Ariza sirelerinden ve kapsamli motor onarimlarindan
kaginmak icin yakit sistemi bakimi, yakit depolama
ve yakit kalitesine dikkat etmeniz gerektigini asla
unutmamalisiniz.

Emisyon ve kontrol gereklilikleri nedeniyle, yakit
sistemi son derece dar toleranslar araliklarina tabidir.
Dizel motorlarda kullanilan ginimuzin YUksek
Basingli Common Rail (HPCR) yakit enjeksiyon
sisteminin uzun dmurll olmasi igin dizel yakit kalitesi
ve temizligi daha dnemlidir.

Onemli: Yakit sistemindeki su veya hava
motorunuza zarar verir! Her yeni yakitin temiz
oldugunu varsaymayin. Yakitinizin kaliteli bir
tedarikciden alindigindan emin olun, yakitinizi
dogru sekilde depolayin ve yakiti aldiktan sonraki
180 giin icinde tiiketin.

Onemli: Yakit filtresinin degistirilmesi, yakit
sistemi bakimi ve yakit depolama prosediirlerine
uymazsaniz, motor yakit sistemi zamanindan
once arizalanabilir. Tiim yakit sistemine belirtilen
araliklarla bakim uygulayin; ayrica yakitin
kirlendigi veya yakit kalitesinin diisiik oldugu
durumlarda da bakim yapin.

Yakitin Depolanmasi

Yakitin uygun sekilde depolanmasi motorunuz igin
kritik Snem tasir. Yakit depolama tanklari s6z konusu
oldugunda uygun bakim prosedurleri genellikle g6z
ardi edilir ve bu da makineye kirli yakit verilmesine
yol acar.

* Sadece 180 gin icinde tliketeceginiz kadar yakit
alin. 180 gunden uzun suredir depoda duran
yakitlari kullanmayin. Bu, yakitta su ve diger
kirleticiler bulunma olasiligini bayuk 6l¢ide
dusurdr.

* Depolama tankinda veya makinenin yakit
deposunda su bulunmasi, depolama tankinda
ve yakit sistemi bilesenlerinde paslanmaya
veya kirlenmeye yol acabilir. Kuf, bakteri veya
mantardan olusan depo ¢amuru, akisi kisitlar ve
filtre ile yakit enjektorlerini tikar.

* Depodaki yakit kalitesini izlemek icin yakit
depolama tankinizi ve makine yakit tankini diizenli
olarak inceleyin.
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* Yakitinizin kaliteli bir tedarikgiden geldiginden
emin olun.

* Depolama tankinizda veya makine yakit
deposunda su veya kirletici maddeler bulursaniz,
sorunu gidermek icin yakit saglayicinizla koordine
olun ve yakit sistemini komple bakimdan gegirin.

* Dizel yakiti ¢cinko kaplamali bilesenlerden yapilimis
tanklarda veya bidonlarda depolamayin.

Yakit/Su Ayirici Bakimi

9421389

Sekil 52
Sekil 53 ’
Yakit/Su AylrICIdakl Suyun 2. Filtre ve hatlari, ylksek basing pompasina
BO§aIt|ImaS| alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya

. . . Hazirlanmasi (sayfa 63).
Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya

gunlik—Yakit/su ayiricidan suyu . L.
veya diger kirleticileri bogsaltin. Yakit/Su Ayll"ICI Filtresinin

1. Sekil 53 seklinde gésterildigi gibi yakit/su Degistirilmesi

ayiricidan s bosaltin.
yinel vyt bogall Servis Araligi: Her 400 saatte—Yakit/su ayirici

filtresini degistirin.

1. Filtreyi Sekil 54 ile gosterildigi sekilde degistirin.
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G031412

9031412

Sekil 54

2. Filtre ve hatlari, ylksek basing pompasina
alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya

Hazirlanmasi (sayfa 63).

Yakit Filtresine Bakim
Yapma

Servis Araligi: Her 400 saatte

1. Yakit filtresi kapagdinin (Sekil 55) etrafini
temizleyin.

2

\
ﬂ 9021576

Sekil 55
2. Yakit filtresi

9021576

1. Yakit filtresi kapagi

Filtreyi ¢ikarin ve filtre kapagi montaj ytzeyini
temizleyin (Sekil 55).

Not: Temiz bir bez kullanarak filtre kapagini
temizleyin.

Filtre contasini temiz motor yagiyla yaglayin;
detayli bilgi icin motorun kullanma kilavuzuna
bakin.

Kuru filtre kabini, conta ile filtre kapagi temas
edene kadar elinizle takin, ardindan 1/2 tur daha
dondirdn.

Filtre ve hatlari, ylksek basing pompasina
alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya
Hazirlanmasi (sayfa 63).

Motoru calistirin ve tekrar filtre kapaginin
etrafinda sizinti olup olmadigdini kontrol edin.

Yakit Deposunun
Bosaltiimasi

Servis Araligi: Her 800 saatte—Yakit deposunu
bosaltin ve temizleyin.

Depolamadan 6énce—Yakit deposunu bosaltin
ve temizleyin.

Belirtilen bakim araligina ek olarak, yakit sistemi
kirlenirse veya makineyi uzun sure sakliyorsaniz da
depoyu bosaltin ve temizleyin. Depoyu temizlemek
icin temiz yakit kullanin.
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Filtre ve hatlari, yliksek basin¢g pompasina alistirin;
bkz. Yakit Sisteminin Calismaya Hazirlanmasi (sayfa
63).

Yakit Hatlarinin ve

Baglantilarinin incelenmesi
Servis Araligi: Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

Yakit hatlarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti
olup olmadigini kontrol edin.

Bozulmus kelepgeleri veya hortumlari degistirin.

Not: Herhangi bir yakit borusunu degistirirseniz,
yakit sistemini tekrar galismaya hazir hale getirmek
icin alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya
Hazirlanmasi (sayfa 63).

Dizel Oksitlenme
Katalizoruine ve Kurum

Filtresine Bakim Yapma

Servis Araligi: Her 3000 saatte

1. Dizel oksitleme katalizérinin ve DPF kurum
filtresinin sokilmesi ve takilmasi hakkinda bilgi
almak igin Servis Kilavuzunun Motor bdlimune
bakin.

2. Dizel oksitleme katalizéri ve kurum filtresinin
yedek parcalari veya bakim isleri konusunda
yetkili Toro distribUtériintzle iletisime gegin.

3. Temiz bir DPF taktiktan sonra motor
ECU unitesini sifirlamak icin yetkili Toro
distribatérindzle iletisim kurun.

Yakit Sisteminin Calismaya
Hazirlanmasi

Asagidaki senaryolardan sonra yakit sistemini
hazirlayin:
* Yakit filtresinin degistirilmesi.

* Her kullanimdan sonra veya gunlik olarak su
separatorinin bosaltiimasi.

* Yakitin bitmesi.

* Bir yakit hortumunun degistiriimesi veya herhangi
bir nedenle yakit sisteminin icinin aciimasi.

Yakit sistemini calismaya hazirlamak igin asagidaki
adimlari gergeklestirin:

Onemli: Yakit sistemini hazirlamak amaciyla
motoru krankla ¢aligtirmak icin mars motorunu
kullanmayin.
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Yakit deposunda yakit oldugunu kontrol edin.

Pompanin aginmasini veya hasar gérmesini
onlemek amaciyla filtre ve hatlari yiksek basing
pompasina alistirmak icin asagidaki adimlari
uygulayin:

A. Anahtari 15 - 20 saniyeligine AGIK
konumuna getirin.

B. Anahtari 30 - 40 saniyeligine KAPALI
konumuna getirin.

Not: Bu yapildiginda ECU Unitesinin glicl
kesilir.

C. Anahtari 15 - 20 saniyeligine AcIK
konumuna getirin.

D. Filtre ve hortumlarin ¢evresinde sizinti
kontrolU yapin.

E. Motoru calistirin ve sizinti olup olmadigini
kontrol edin.



Elektrik Sistemi Bakimi
EIektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi tamir etmeden Once akinin baglantisini
kesin. ilk dnce negatif kutbun, son olarak da pozitif
kutbun baglantisini kesin. llk dnce pozitif kutbu,
son olarak da negatif kutbu baglayin.

* Aklyu, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi
havalandirilan, agik bir ortamda sarj edin. Akly(
baglamadan veya baglantisini ayirmadan 6nce
sarj cihazinin figini gekin. Koruyucu kiyafet giyin
ve yalitimh aletler kullanin.

Akulerin Bakimi

Servis Araligi: Her 50 saatte
Her 50 saatte
Aklye bakim yapmak icin su iglemleri gerceklestirin:
e Akdndn durumunu kontrol edin
* AklyU temizleyin (gerekirse)

Not: Akliyl temizlemek igin kutunun tamamini
karbonatl suyla yikayin. Temiz suyla durulayin.

* Akunin kablo baglantilarini kontrol edinve
korozyonu énlemek igin aki baglanti uglari ile
kablo konnektdrlerini Grafo 112X (ylzey) gresiyle
veya petrol jelatiniyle kaplayin.

Onemli: Makinede kaynak yapmadan once,
elektrik sistemine zarar vermemek i¢in negatif
kablolari akiiden gikarin. Ayrica, makinede kaynak
yapmadan 6nce motor, Bilgi Merkezi ve makine
denetleyicilerin baglantilarini kesmeniz gerekir.

Sigortalarin Yenileriyle
Degistirilmesi

Sigorta bloku (Sekil 57), koltugun altinda yer alir. Her
bir sigortanin agiklamasi igin bkz. Sekil 59.

1. Koltuk kaidesinin mandalini agin, koltuk
kaidesini egerek acik duruma getirin ve tutma
cubuklariyla destekleyin.

9419565

Sekil 56

N

AcIk sigortayi ayni tip ve amper degerine sahip
yenisiyle degistirin.

64



TEC PWR

SN

TEC PWR 2 LOGIC 4 C-@®
7.5A 2A G 15A
TECPWR3 - 4
TECPWR4 (5]
7.5A 10A
TEC PWR5 s

decal145-2519

Sekil 59
1. TEC gig rolesi 5. Haval koltuk
2. Elektrik glg rolesi 6. Elektrik glicu

3. Kullanim hakkinda bilgi 7. Farlar
almak igin Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

4. Anahtarh salter 8. USB gii¢ noktasi

g420144

Sekil 57
1. Sigorta bloku

3. Koltugu ve koltuk kaidesini dondurerek kapatin
ve kaidenin mandallarini kapatin.

9419732

Sekil 58
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Akunun Sarj Edilmesi

Akl sarj edilirken patlayici gazlar agiga ¢ikar.

Akuniin yakininda sigara icmeyin ve kivilcim
ve alevlerin akluye yaklagmasina izin
vermeyin.

Onemli: Akiiyii daima dolu tutun. Bu, 6zellikle
sicaklik 0°C’nin altina diistiiglinde akiiniin zarar
gormesini 6nlemek agisindan 6nemlidir.

1.

N =

. AkUndn pozitif kutbu

AkU kutusunun disini ve aku kutup baslarini
temizleyin.

Not: Sarj cihazini elektrik kaynagina
baglamadan 6nce, aku sarj cihazinin uglarini
aku kutuplarina baglayin.

Akuye bakin ve pozitif ve negatif aku kutuplarini
belirleyin.

AkU sarj cihazinin pozitif kablosunu akinin
pozitif kutbuna (Sekil 60) baglayin.

G003792

9003792

Sekil 60

3. Kirmizi (+) sarj kablosu

AkUnin negatif kutbu 4. Siyah (-) sarj kablosu

Sarj cihazinin negatif kablosunu akinin negatif
kutbuna (Sekil 60) baglayin.

AkU sarj cihazini elektrik kaynagina baglayin ve
akuyu sarj edin.

Onemli: Akiiyii asin sarj etmeyin.

Akl tamamen sarj oldugunda, sarj cihazini
elektrik kaynagindan cikarin ve ardindan da sarj
cihazinin kablolarini akd kutuplarindan ¢ikarin
(Sekil 60).
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. Arka aks kovani somunu

Siiriis Sistemi Bakimi

Aks Kovani Somunlarinin
Sikilmasi

Servis Araligi: ilk saatten sonra

ilk 10 saatten sonra
Her 250 saatte

ik saatten sonra

ik 10 saatten sonra
Her 250 saatte

On aks kovani somunlarini 407 ila 542 N-m
torkla sikin.

Makinenizde CrossTrax® 6zelligi varsa, arka aks
kovani somunlarini 366 ila 447 N-m torkla sikin.

9486076

Sekil 61

2. On aks kovani somunu

[366 ila 447 N-m] [407 ila 542 N-m]

Arka Tekerlek Toe Agisinin

Ayarlanmasi
Servis Araligi: Her 800 saatte

Direksiyon simidini arka tekerlekler diz ileri
bakacak sekilde déndurin.

Baglanti cubugunun (Sekil 62) her iki ucundaki
sikistirma somunu gevsetin.

Not: Baglanti cubugunun distan oluklu ucu
soldan dislidir.



-

VNN

\

|

y

G031686

9031686

Sekil 62

Civata anahtari yuvasi 3. Kontra somun

2. Baglanti cubugu

3. Civata anahtari yuvasini kullanarak baglanti
cubugunu déndarun.

4. Arka tekerleklerin 6nu ile arkasindaki mesafeyi
aks yuksekliginden olguin.
Not: Arka tekerleklerin 6n kismindaki mesafe,
tekerleklerin arka kisminda dl¢lilen mesafeden
6 mm daha az olmaldir.

5. islemi gerektigi gibi tekrarlayin.

Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sistemi Emniyeti

Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye
neden olabilir; cocuklardan ve evcil hayvanlardan
uzak tutun.

* Sicak ve basingl sogutma sivisinin disari akmasi
veya sicak bir radyatdre ve ¢evresindeki pargalara
dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

Radyator kapagini ¢cikarmadan énce mutlaka
en az 15 dakika motorun sogumasini bekleyin.

Radyatér kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek igin kapag!
yavasga acin.

» Kapaklar yerinde degilken makineyi galistirmayin.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi donen fan
ve tahrik kayisindan uzak tutun.

Sogutma Sivisi Teknik
Ozellikleri

Sogutma sivisi haznesi fabrikada 50/50 oraninda su
ve etilen glikol bazli uzun dmurlid sogutma sivisiyla
doldurulur.

Onemli: Sadece, Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi
Standartlar tablosunda belirtilen 6zellikleri
karsilayan, piyasada satilan sogutma sivilari
kullanin.

Makinenizde konvansiyonel (yesil) inorganik
asit teknolojili (IAT) sogutma sivisi kullanmayin.
Konvansiyonel sogutma sivisini uzun omiirli
sogutma sivisiyla karigtirmayin.

Sogutma Sivisi Tipi Tablosu

Etilen Glikol Sogutma Sivisi
Tipi

Korozyon Onleyici Tip

Uzun 6mdrli antifriz Organik asit teknolojisi (OAT)

Onemli: Konvansiyonel (yesil) inorganik asit teknolojili
(IAT) sogutma sivisi ile uzun 6miirlii sogutma sivisi
arasindaki farki belirlemek i¢in sogutma sivisinin rengini
referans almayin.

Sogutma sivisi iireticileri, uzun émiirlii sogutma sivilarini
kirmizi, pembe, turuncu, sari, mavi, camgébegi, mor

ve yesil renge boyayabilmektedirler. Uzun Omiirlii
Sogutma Sivisi Standartlar tablosunda belirtilen 6zellikleri
karsilayan sogutma sivilari kullanin.

Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi Standartlari

ATSM International SAE International

D3306 ve D4985 J1034, J814 ve 1941

Onemli: Sogutma sivisi konsantrasyonu, 50/50
oraninda bir su/sogutma sivisi karigimi olmalidir.
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* Tercih Edilen: Bir konsantrattan sogutma sivisi
karistiracaginiz zaman bunu damitiimis suyla
karigtirin.

* Tercih Edilen Segenek: Damitiimig su yoksa,
konsantrat yerine bir 6n karisim sogutma sivisi
kullanin.

* Asgari Gereklilik: Damitiimis su ve 6n karigim
sogutma sivisi yoksa, konsantre sogutma sivisini
icilebilir temiz suyla karistirin.

Sogutma Sisteminin
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunlik—Genlesme kabindaki
sogutma sivisi seviyesini kontrol
edin.

Sogutma sistemi, %50 su %50 etilen glikol ¢ozeltili
kalici antifrizden olusan bir karisimla doldurulur.
Sogutma sisteminin kapasitesi 9,5 I'dir.

1. Genlesme kabindaki (Sekil 63) sogutma sivisi
seviyesini kontrol edin.

Not: Sogutucu seviyesi, kabin yan tarafindaki
isaretlerin arasinda olmalidir.

9021866

9021866

Sekil 63
1. Genlesme kabi

2. Sogutma suyu seviyesi disikse, genlesme
kabinin kapagini ¢ikarin ve sisteme takviye
yapin. Asiri doldurmayin.

3. Genlesme kabinin kapagini takin.

Sogutma Sisteminin
Temizlenmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan 6nce veya
gunluk—Elekteki, radyatordeki,

yag sogutucusundaki ve motor
bdlmesindeki kalintilari temizleyin
(kirli calisma kosullarinda daha sik
temizlik yapin).

Her 100 saatte—Sogutma sistemi hortumlarini
kontrol edin.
Her 2 yilda—Sogutma sistemi sivisini bosaltin
ve degistirin.

Her 2 yilda—Sogutma suyu hortumlarini
degistirin.

Elekteki ve radyatérdeki/yag sogutucudaki kalintilari
her giin giderin (kirli calisma kosullarinda daha sik
temizlik yapin).

1.

1.

Kontak yuvasindaki anahtari KAPALI konumuna
getirip anahtari gikarin.

Motor alanindaki tum kalintilari iyice temizleyin.

Kelepgenin mandalini agin ve arka elegi
dondirerek agin (Sekil 64).

9004138

Sekil 64
Arka elek kilidi 2. Arka elek
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4. Radyator ve yag sogutucunun (Sekil 65) her iki

tarafini da basingli havayla iyice temizleyin.

9022306

9022306

Sekil 65
1. Radyatér/Yag Sogutucu

5. Elegi kapatin ve mandali sabitleyin.

Kemer bakimi

Alternator Kayisina Bakim
Yapilmasi

Servis Araligi: ilk 10 saatten sonra
Her 100 saatte
Not: Kayisin dogru gerdiriimesi igin, kayisa tam

kasnaklarin ortasindan 44 N kuvvet uygulaninca
10 mm'lik bir blkdlme olugmasina imkan taniyin.

1. Bikdlme 10 mm degilse alternatér montaj
civatalarini gevsetin (Sekil 66).

9020537

9020537

Sekil 66

1. Montaj civatasi 2. Alternator

2. Alternatdr-kayis gerginligini artirin veya azaltin
ve civatalari sikin.
3. Gerginligin dogru oldugunu teyit etmek icin kayis

bukilmesini tekrar kontrol edin.
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Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nifuz ederse derhal tibbi
yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basin¢ uygulamadan énce
tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
parcalarinin ise yeterince siki oldugundan emin
olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi ¢gikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tum basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

I_-_Iidrolik Sivisi Teknik
Ozellikleri

Hazne, fabrikada yuksek kaliteli hidrolik sivisiyla
doldurulur. Her glin motoru ¢alistirmadan dnce ve
sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 70).

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirli Hidrolik
Sivisi; 19 litre kova veya 208 litre bidon segenekleri
mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omuirlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri icin belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini karsilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Gruni belirlemek
icin yaglama maddesi distribGtériintiize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlinler kullaniimasi
sonucu ortaya ¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle urlnler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
ureticilerin Granlerini kullanin.

Yiiksek Viskozite Endeksli/Diigiik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48

santistok (cSt)

Yuksek Viskozite Endeksli/Diguk Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46 (cont'd.)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek

Akma Noktasi, ASTM D97 -37°C ila -45°C arasi

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Endustri Ozellikleri:

Not: Hidrolik sivilarinin biyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi icin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribitérinize 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: Toro Premium Sentetik Biyobozunur
Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumludur
ve ¢ok cgesitli sicakliklar i¢gin uygundur. Bu sivi
geleneksel mineral yaglarla uyumludur, ancak
maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince
arindiriimahdir. Bu yag, 19 litre kova veya 208 litre
bidon segenekleri ile yetkili Toro distribiitoriiniizde
bulunabilir.

Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik
Her 200 saatte

1. Makineyi dlz bir zemine gétirin, bicme
gOvdelerini indirin ve kontaktaki anahtari KAPALI
konuma getirin.

Hidrolik sivisi seviyesini (Sekil 67) kontrol edin.
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9031604

G031605
9031605

Sekil 67

Hidrolik Sivisinin
Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 2000 saatte—Onerilen hidrolik

sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
sivisini degistirin.

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik sivisini
degistirin.

Hidrolik Sivi Kapasitesi: 56,7 |

Sivi kirlenirse, sistemin yikanmasi gerekeceginden
Toro DistribGtdriinize bagvurun. Kirlenmis bir sivi
temiz bir yaga kiyasla sitimsu bir dokuda veya siyah
renkte olur.

1. Kontaktaki anahtari KAPALI konumuna getirip
kaputu kaldirin.

Hidrolik sivisi deposunun (Sekil 68) alt kismina
monte baglanti pargasinin altina blyUk bir
tahliye kabi yerlestirin.

9421391

Sekil 68

Hortumu baglanti pargasinin altindan ayirin ve
hidrolik sivinin tahliye kabina akmasina izin
verin.

Hidrolik sivisi tamamen bosaldiktan sonra
hortumu takin.

Depoyu hidrolik sivisiyla (Sekil 67) doldurun.

Onemli: Yalnizca belirtilen hidrolik sivilarini
kullanin. Diger sivilar sistemde hasara neden
olabilir.

Depo kapagini takin.

Kontaktaki anahtari ACik konuma getirin, motoru
¢alistirin, tim hidrolik kontrollerini kullanarak
hidrolik sivisinin sisteme yayilmasini saglayin
ve sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirin.

Hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin ve
seviye ¢ubugundaki Dolu isaretine ulasana
kadar takviye edin.

Onemli: Asin doldurmayin.
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Hidrolik Filtrelerinin
Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 1000 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
filtrelerini degistirin (bakim aralgi
gOstergesi kirmizi bélgede ise en
kisa zamanda).

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik filtrelerini
degistirin (bakim aralid1 gostergesi kirmizi
bélgede ise en kisa zamanda).

Hidrolik sistemde bir bakim araligi gostergesi (Sekil
69) bulunur. Motor calisirken, gostergeye bakin;
yesil bolgede olmalidir. Gésterge kirmizi bélgede ise
hidrolik filtrelerini degistirin.

s
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Sekil 69

9004132

1. Hidrolik filtre kisittama gdstergesi

Onemli: Baska filtrelerin kullaniimasi, bazi
bilesenlerin garantisini gegersiz kilabilir.

1. Makineyi diz bir zemine géturin, bicme
gOvdelerini indirin, kontaktaki anahtari KAPALI
konuma getirin ve park frenini etkinlestirin ve
anahtari cikarin.

Her iki hidrolik filtresini birden (Sekil 70)
degistirin.

G031621
9031621

Sekil 70
3. Kontaktaki anahtari ACik konuma getirin, motoru
calistirin ve sistemdeki havanin bosalmasi igin
yaklasik 2 dakika galisir halde bekletin.
4. Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirip

sizinti kontroll yapin.

Hidrolik Hatlari ve
Hortumlarinin Kontrolu

Servis Arahigi: Her kullanimdan énce veya gunluk
Her 2 yilda—Hidrolik hortumlarini degistirin.

Calismaya baslamadan dnce gerekli tim onarimlari
yapin.
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Aniden bosalan basingh hidrolik sivisi cilde
nifuz edebilir ve yaralanmaya yol agabilir.

¢ Hidrolik sivisi cildinize nuifuz ederse derhal
tibbi yardim alin.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan
once tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve
hatlarinin iyi durumda, hidrolik baglantilar
ile baglanti pargalarinin ise yeterince siki
oldugundan emin olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingl
hidrolik sivisi ¢ikaran pim deliklerinden
veya nozullardan uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek igin bir
karton veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is
yapmaya baslamadan 6nce sistemdeki tum
basinci emniyetli bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Sistem Basincinin
Test Edilmesi

Hidrolik devrelerdeki basinci test etmek icin hidrolik
sistem test portlarini kullanin. Yardim igin yetkili Toro
distribatériintze bagvurun.

Hidrolik Valfi Solenoid
Islevleri

Hidrolik manifoldundaki solenoidlerin farkli islevlerini
tanimak ve aciklamak icin asagidaki listeyi kullanin.
ilgili islevin gerceklesebilmesi icin her bir solenoide

enerji verilmelidir.

Kesim Unitesi Bakimi

Kesim Unitesinin Cekis
Unitesinden Ayriimasi

1. Makineyi diz bir zemine gétirin, bicme
gobvdelerini yere indirin, kontaktaki anahtari
KAPALI konuma getirin ve park frenini
etkinlestirin.

2. Hidrolik motorun baglantisini kesin ve kesim
Unitesinden ayirin (Sekil 71). Kirlenmeyi
onlemek igin milin Gstin ortln.
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Sekil 71

1. Motor montaj vidalari

Solenoid islev
PRV2 On ¢im bigme makinesi devresi
PRV1 Arka ¢im bigme makinesi devresi
PRV Bigme govdelerini kaldirmal/indirme
S1 Bicme gdvdelerini indirme
S2 Bicme gdvdelerini indirme

3. Govde tasiyici sasisini kaldirma kolu déner
pimine (Sekil 72) sabitleyen dingil pimini ¢ikarin.

9031691

Sekil 72

1. Dingil pimi 2. Kaldirma kolu déner pimi

4. Kesim Unitesini yuvarlayarak cekis Unitesinden
uzaklastirin.




Kesim Unitelerinin Cekis
Unitesine Montaji

1.

5.

Makineyi diz bir zemine goétirin ve kontaktaki
anahtari KAPALI konuma getirin.

Kesim Unitesini, ¢cekis Unitesinin 6nine gelecek
sekilde konumlandirin.

Govde tasiyici sasisini kaldirma kolu déner
piminin Uzerine gelecek sekilde kaydirin ve
dingil pimi (Sekil 72) ile sabitleyin.

Hidrolik motoru gbévdeye (Sekil 71) monte
edin. O halkanin yerinde oldugundan ve hasar
gOérmediginden emin olun.

Mili gresleyin.

On Silindirin Bakimi

On silindirde asinma, asiri yalpalama veya yapisma
olup olmadigini kontrol edin. Bunlardan herhangi biri
mevcutsa silindiri veya bilesenlere bakim uygulayin

veya bunlari degistirin.

On Silindirin Sokiilmesi

1. Silindir montaj civatasini ¢ikarin (Sekil 73).

2. Silindir muhafazasinin ucundan bir delge¢ sokun
ve i¢ yatak yuvasinin karsi tarafina hafifge
vurarak karsi taraftaki yatagi digari gikarin.

I¢ yatak yuvasinin 1,5 mm’lik bir kismi agiga
cikmalidir.
3\
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Sekil 73

1. On silindir 3. Yatak

2. Montaj civatasi 4. Yatak ara pargasi

3. ikinci yatagi bastirarak disari dogru itin.

4. Silindir muhafazasinda, yataklarda ve yatak ara

parcasinda hasar (Sekil 73) olup olmadigini
kontrol edin. Hasarli bilesenleri degistirin ve
monte edin.

On Silindir Montaji

1.
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Birinci yatag silindir muhafazasina (Sekil 73)
dogru bastirin. Sadece dis yataga veya esit
olarak i¢ ve dis yataga baski uygulayin.

Ara pargay takin (Sekil 73).

ikinci yatagi silindir muhafazasina (Sekil 73)
dogru bastirin. i¢ yatak ara parcaya temas
edene kadar i¢ ve dis yataga esit olarak baski
uygulayin.

Silindir tertibatini kesim Unitesi sasisine monte
edin.

Silindir tertibati ile kesim Unitesi sasisinin silindir
montaj braketleri arasinda en fazla 1,5 mm
bosluk oldugunda emin olun. Bosluk 1,5 mm’den
fazla ise uygun mesafeyi elde edecek sayida

% in¢ ¢apli rondela takin.

Onemli: Silindir tertibatinin 1,5 mm’den
buyiik bir boslukla sabitlenmesi yatak
lizerinde yan yiik olusturur ve yatagin erken
arizalanmasina neden olabilir

Montaj civatasini 108 N-m torkla sikin.



Bicak Bakimi
Bicak Guvenligi

* Bigagi, asinma veya hasara karsi dizenli
araliklarla kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bigaklara
bakim uygularken bigaklari sarin veya eldiven
giyin ve dikkatli olun. Bigaklari yalnizca degistirin
veya bileyin; bigaklari asla dizlestirmeyin veya
kaynak yapmayin.

* Cok bigakli makinelerde, bir bicagin donmesi diger

bicaklarin da ddnmesine neden olabileceginden
dikkatli olun.

Bicak Hattinin Bakimi

Doner govde, fabrika ¢ikigi 5 cm kesme yuksekligi
ve 7,9 mm bigcak arahdi ayarlariyla gelir. Sol ve sag
yukseklikler de birbirinden +0,7 mm farkl olacak
sekilde dnceden ayarlanmigtir.

Bicme gdvdesi, haznede deformasyon olmadan bigak
darbelerine dayanacak sekilde tasarlanmistir. Kati
bir cisme carpilirsa, bigakta hasar ve bigcak hattinda
bozulma olup olmadigini kontrol edin.

Bicak Hattinin Kontrolu

1. Hidrolik motoru bigme gévdesinden ve bicme
gbvdesini de traktérden cikarin.

Bir ving kullanarak (veya en az 2 Kisi ¢calisarak)
kesme hattini diiz bir masanin Uzerine
yerlestirin.

Bigagin 1 ucunu bir boya kalemi veya markorle
isaretleyin. Tum yUkseklikleri kontrol etmek igin
bigagin bu ucunu kullanin.

Bicagin isaretli ucunun kesici kenarini saat

12 ydéninde (dogrudan bicme yoniinde)
konumlandirin (Sekil 74) ve masadan bigagin
kesici kenarina kadar olan ylUksekligi él¢un.

12:00

9:00 3:00

6:00
Sekil 74

G011353
9011353

5. Bigagin isaretli ucunu saat 3 ve 9 yonlerine
dondirin (Sekil 74) ve yukseklikleri olgin.
6. Saat 12 yonunde dlgulen ylksekligi kesme

yiksekligi ayariyla karsilastirin. Bu deger

0,7 mm araliginda olmalidir. Saat 3 ve 9
yukseklikleri saat 12 ayarindan 1,6 ila 6,0 mm
daha yiiksek olmali ve aralarinda da 1,6 ila 6,0
mm fark bulunmalidir.

Not: Bu o6lgiimlerden herhangi biri spesifikasyon
dahilinde degilse, Bigak Hattinin Ayarlanmasi (sayfa
75) adimina gegin.

Bicak Hattinin Ayarlanmasi

On ayar ile baglayin (her seferinde 1 braketi degistirin).

1.  Kesme yuksekligi braketini (0n, sol veya sag)
gOvde sasisinden (Sekil 75) ¢ikarin.

istenilen yiikseklik ayarini (Sekil 75) elde etmek
icin, gbvde sasisi ile braket arasinda 1,5 mm sim
vel/veya 0,7 mm sim olacak sekilde ayarlayin.

2.

9421385

Sekil 75

-

Kesme yuksekligi plakasi 3. Kesme yuksekligi braketi

4. Simler

N

Ara pargasi

Kesme yuksekligi braketini, kalan simler kesme
yuksekligi braketinin altina monte edilmis olarak,
gOvde sasisine takin.

Soket baslh civatayi/ara pargasini ve flans
somununu sabitleyin.

Not: Ara parcanin gévde sasisinin igine
dlismemesi icin soket bagsl civata/ara pargasi
dis kilitteme yapistiricisi ile birbirine tutturulur.

Saat 12'nin yuksekligini dogrulayin ve gerekirse
ayarlayin.

Kesme yuksekligi braketlerinden sadece 1’inin
mi veya her ikisinin (sag ve sol) birden mi
ayarlanmasinin gerektigini belirleyin. Saat 3
veya 9 tarafl yeni 6n yukseklikten 1,6 ila 6,0
mm daha yuksek ise o taraf igin herhangi bir
ayarlama gerekmez. Diger tarafi, dogru tarafla
arasinda 1,6 ila 6,0 mm fark olacak sekilde
ayarlayin.
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7. 1ila 3 arasi adimlari tekrarlayarak sag ve/veya
sol kesme yUksekligi braketlerini ayarlayin.

8. Tasliyici civatalarini ve flang somunlarini
sabitleyin.

9. Bir kez daha, saat 12, 3 ve 9 yuksekliklerini
dogrulayin.

Kesme Unitesi Bigcaklarinin
Cikarilmasi ve Takilmasi

Bigadi; sert bir nesneye ¢arparsa, dengesizse veya
egrilmigse degistirin. Glvenlik ve optimum performans
icin daima orijinal Toro yedek bigaklari kullanin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim
Unitesini tasima konumuna kaldirin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Not: Yanlislikla digsmesini 6nlemek igin kesim
Unitesini takozlayin veya kilitleyin.

2. Bigagdin ucunu bir bez veya kalin dolgulu eldiven
kullanarak tutun.

3. Bigak civatasini, ylzey koruyucu kapagi ve
bicagi, milden (Sekil 76) ¢ikarin.
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Sekil 76

9011355

1. Bigak civatasi 2. Yuzey koruyucu kapagi

4. Bigagi, yuzey koruyucu kapagi ve bigak
civatasini takin ve bigak civatasini 115 ila
149 N'm torkla sikin.

Onemli: Diizgiin bir kesme islemi igin,
bigagin kavisli kismi kesim unitesinin igine
dogru bakmalidir.

Not: 7

Yabanci bir cisme ¢arpmaniz halinde, tim
silindir-kasnak somunlarini 115 ila 149 N-m
torkla sikin.

Bicagin Kontrolu ve
Bilenmesi

1.

1.
2.

Makineyi diz bir zemine park edin, bicme
gOvdelerini indirin, kontaktaki anahtari KAPALI
duruma getirin ve park frenini etkinlestirin.

Yanlislikla diismesini dnlemek igin bicme
goévdesini takozlayin.

Bigagin kesici uglarini; 6zellikle de bigagin duz
ve kavisli pargalarinin bulustugu noktalan (Sekil
77) dikkatlice inceleyin.

Not: Kum ve asindirici maddeler bigagin

diz ve kavisli pargalarini baglayan metali

yipratabileceginden, makineyi kullanmadan
Once bigagi kontrol edin.

Asinma tespit ederseniz (Sekil 77) bigagi
degistirin; bkz. Bicak Hattinin Kontroll (sayfa
75).

A TEHLIKE

Bicagin aginmasina izin verilirse, bigagin
kanat kismiyla ve duz kismi (Sekil 77)
arasinda bir yarik olusacaktir. Bu ise
bigagin bir pargasinin kiritlip mahfazanin
altindan disar firlayarak sizi veya
cevredekileri ciddi bicimde yaralamasina
neden olabilir.

* Bigagi, asinma veya hasara karsi
diizenli araliklarla kontrol edin.

* Asinmig veya hasarli bigaklari mutlaka
degistirin.
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Kesici kenar 3. Asinmalyarik/gatlak
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Sekil 77

Kanat

76

Tam bigaklarin kesici kenarlarini kontrol edin.
Kdrlesmis veya gentikli hale gelmiglerse kesici
kenarlari bileyin. Kesici kenarin yalnizca Ust
kismini bileyin ve keskin oldugundan emin
olmak igin orijinal kesme agisini koruyun (Sekil
78).



1.

Kdrelmis veya gentikli hale gelmis ise orijinal
kesme acisini koruyarak yalnizca Ust kesici
kenari bileyin (Sekil 78).

Not: Her iki kesici kenardan ayni miktarda
metal eksiltilirse bicak dengeli kalacaktir.

G006926

Sekil 78

9006926

Yalnizca bu agida bileyin

1.

Bicagin diz ve paralel oldugundan emin olmak
icin bicagdi diz bir ylizeye koyun ve ug¢ kisimlarini
kontrol edin.

Not: Bigagin uclarini orta kisimdan biraz daha
alta ve kesici kenari da topuktan (yani kesici
kenarin sapa en yakin kismindan) daha alta
gelecek sekilde yerlestirin. Bu bigak kaliteli bir
kesim saglar ve minimum motor glicu gerektirir.
Buna karsllik ug kisimlari orta kismindan daha
yuksek veya kesici kenari topuk kismindan daha
yuksek olan bigaklar ise egrilir veya bukulir ve
degistiriimesi gerekir.

9276373

Sekil 79

Kesici kenar 2. Topuk

Bigagi, kanat kismi ylzey koruyucu kapak

ve bigak civatasi ile birlikte bigme gdévdesine
bakacak sekilde takin. Bigak civatasini 115 ila
149 N'm torkla sikin.

Depolama
Depo Emniyeti

Operatdr konumundan ayrilmadan dnce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama dncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

* Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Makinenin Depolama igin
Hazirlanmasi

Onemli: Makineyi temizlemek igin kuyu suyu
veya geri doniistiiriilmiis su kullanmayin.

Cekis Unitesinin Hazirlanmasi

1. Cekis Unitesini, kesim Unitelerini ve motoru iyice
temizleyin.

2. Lastik hava basincini kontrol edin. Tum ¢ekis
Unitesi lastiklerini 83 ila 103 kPa (12 ila 15 psi)
basingla sisirin.

3. Tum baglanti elemanlarini gevseklige karsi
kontrol edin ve gerekirse sikin.

4. TUm gresorllkleri ve doner noktalari yaglayin.
Yag artiklarini silerek temizleyin.

5. Boyali alanlardaki ¢izik, purizli veya pasli
noktalari hafifce zimparalayin ve boyasini
rétuslayin. Metal gévdede goglk varsa onarin.

6. AkUye ve kablolara asagidaki sekilde bakim

uygulayin:
A. Akl kutup baslarini akl kutuplarindan
cikarin.

Not: Her zaman ilk 6nce negatif kutbun,
son olarak da pozitif kutbun baglantisini
kesin. Her zaman ilk 6nce pozitif kutbu, son
olarak da negatif kutbu baglayin.

B. Akuyu, baglanti uclarini ve kutuplari bir tel
firca ve karbonat ¢ozeltisi ile temizleyin.

C. Korozyonu onlemek igin Kablo uglarina ve
aku kutuplarina Grafo 112X kaplama gresi
(Parga No. 505-47) veya vazelin surin.

D. Akude kursun sulfat olusumunu énlemek
igin akUyu 60 gunde bir 24 saat boyunca
yavasca sarj edin.
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Motorun Hazirlanmasi

1.

10.

11.

Motorun yag haznesindeki yagi bosaltin ve
tahliye tapasini geri takin.

Yag filtresini ¢ikarin ve atin. Yeni yag filtresini
takin.

Yag haznesini belirtilen miktarda motor yagi ile
doldurun.

Kontaktaki anahtari AgiK konuma getirin, motoru

calistirin ve yaklasik 2 dakika rélantide calisir
halde bekletin.

Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirin.

Yakit deposu, hatlar ve yakit filtresi/su ayirici
tertibatindaki yakiti tamamen bosaltin.

Yakit deposunu temiz, taze mazotla yikayin.
Tum yakit sistemi baglantilarini sabitleyin.

Hava filtresi tertibatini iyice temizleyin ve
bakimini yapin.

Hava filtresi girisini ve egzoz cikisini, hava
kosullarina dayanikl bir bantla kapatin.

Antifriz korumasini kontrol edin ve bdlgenizde
beklenen minimum sicakliga gére gerektigi
kadar takviye edin.

Kesim Unitelerinin
Saklanmasi

Bir kesme Unitesi bir slreligine ¢ekis Unitesinden
ayrilacaksa, mili toz ve sudan korumak igin milin tUst
kismina bir mil tapasi takin.
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Kaliforniya - Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 Nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gdsteren, California'da riin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek urnler treten tim sirketler igin
gegcerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol agtigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve
yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, glinliik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Uriinlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tlrlii Griin, ambalaj veya Urtnle ilgili literatirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Grinun herhangi bir Grin givenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California huikiimeti, bir Prop 65 uyarisinin "bir Griiniin "giivenli" veya "giivensiz" olduguna dair bir dlizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikca
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmay: degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek ¢ok Uriinde goriilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Prop 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Prop 65 uyarisi
verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Prop 65 uyarisi siniri 0,5 pg/giin olup, bu deger ulusal ve uluslararasi
standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California’da satilan Grlinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken bagka yerlerde satilan benzer uriinlerde bu uyari zorunlu degildir.

® Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve Urtnlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Urinler Ureten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

® Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir Grun igin uyarilar
yerlestirilmemis olmasi, o drlnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Grinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Prop 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Prop 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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https://oag.ca.gov/prop65/faqs-view-all

TORO.

Countonit.





