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Dette produkt overholder alle relevante EU-direktiver.
Fa yderligere oplysninger i inkorporeringserklaeringen
bagest i denne udgivelse.

Indledning

Denne klippeenhed er beregnet til klipning af graes
pa velholdte pleener pa golfbaner, i parker, pa
sportsbaner og kommercielle omrader. Brug af dette
produkt til andre formal end den tilsigtede anvendelse
kan udseette dig selv og omkringstaende for fare.

Laes denne vejledning omhyggeligt, sa du kan lzere at
betjene og vedligeholde produktet korrekt samt undga
person- og produktskade. Det er dit ansvar at betjene
produktet korrekt og sikkert.

Besag www.Toro.com for at fa materialer om
produktsikkerhed og opleering i betjening, oplysninger
om tilbehar, hjeelp til at finde en forhandler eller for
at registrere dit produkt.

Nar du har brug for service, originale Toro-dele

eller yderligere oplysninger, bedes du kontakte en
autoriseret serviceforhandler eller Toros kundeservice
samt have produktets model- og serienummer parat.
Figur 1 angiver, hvor model- og serienummeret er
placeret pa produktet. Skriv numrene, hvor der er
gjort plads til dette.

Vigtigt: Scan QR-koden pa serienummerpladen
(hvis udstyret hermed) med din mobilenhed
for at tilga garanti, reservedele og andre
produktoplysninger.

© 2025—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Figur 1

1. Model- og serienummerets placering

Modelnr.

Serienr.

Denne vejledning advarer dig om mulige farer og
giver dig seerlige sikkerhedsoplysninger ved hjeelp af
advarselssymbolet (Figur 2), der angiver en fare, som
kan forarsage alvorlig personskade eller dgd, hvis du
ikke fglger de anbefalede forholdsregler.

A

Figur 2
Advarselssymbol

9000502

Denne betjeningsvejledning bruger to ord il

at fremhaeve oplysninger. Vigtigt henleder
opmeaerksomheden pa seerlige mekaniske oplysninger,
og Bemaerk angiver generel information, som det er
veerd at laegge seerligt meerke til.
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Sikkerhed

Generelt om sikkerhed

Dette produkt kan afskeere heender og fgdder. Fglg
altid sikkerhedsforskrifterne for at undga alvorlig
personskade.

* Laes og forsta indholdet i denne betjeningsvejled-
ning, for du starter maskinen.

* Betjening af maskinen kraever din fulde
opmeerksomhed. Giv dig ikke i kast med
aktiviteter, der afleder opmeerksomheden, da dette
kan medfare person- eller tingsskade.

* Hold heender og fgdder veek fra bevaegelige
maskinkomponenter.

* Betjen ikke maskinen, uden at alle afskaermninger
og evrige sikkerhedsanordninger sidder og
fungerer korrekt pa maskinen.

* Hold afstand til udbleesningsabninger.

* Hold omkringstaende og bern veek fra
arbejdsomradet. Lad aldrig bern betjene
maskinen.

* For du forlader fgrerseedet, skal du gere falgende:
— Parker maskinen pa en plan overflade.
— Seenk klippeenheden/-erne.
— Udkobl drevene.

— Aktiver parkeringsbremsen (hvis udstyret
hermed).

— Sluk motoren, og tag naglen ud.
— Vent, til al beveegelse er standset.

Hvis maskinen betjenes eller vedligeholdes forkert,
kan det medfere personskade. Operataren skal altid
folge sikkerhedsforskrifterne og vaere opmaerksom
pa advarselssymbolet A, der betyder Forsigtig,
Advarsel eller Fare — personlig sikkerhedsanvisning,
for at nedsaette risikoen for personskade. Hvis disse
forskrifter ikke falges, kan det medfere personskade
eller dad.

Klippeenhed — Sikkerhed

* Klippeenheden udggr kun en komplet maskine,
nar den er monteret pa en traktionsenhed.
Lees traktionsenhedens betjeningsvejledning
omhyggeligt for at fa komplet vejledning om sikker
brug af maskinen.

* Stands maskinen, tag ngglen ud (hvis udstyret
hermed), og vent, indtil al beveegelse er standset,
far du efterser redskabet, nar du har ramt en
genstand, eller hvis der opstar en unormal
vibration i maskinen. Foretag alle ngdvendige
reparationer, inden driften genoptages.




Hold alle dele i god driftsmaessig stand og
alle beslag tilspaendt. Udskift alle slidte eller
beskadigede maerkater.

Brug kun tilbehgr, redskaber og reservedele, der
er godkendt af Toro.

Skareknivssikkerhed

En slidt eller beskadiget skaerekniv kan ga itu,

og et stykke af den kan blive kastet mod dig eller
omkringstaende, hvilket kan forarsage alvorlige eller
livsfarlige kvaestelser.

Efterse jeevnligt skaerekniven for slid og skader.

Veer forsigtig, nar du efterser skaereknivene. Pak
skeereknivene ind, eller baer handsker, og veer
forsigtig nar du efterser skeereknivene. Du ma kun
udskifte eller slibe skaereknivene. De ma aldrig
rettes ud eller svejses.

Pa maskiner med mange skaereknive skal du veere
meget forsigtig, da én skaereknivs rotation kan fa
andre skaereknive til at rotere.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkater

A

137-9706

AA =

137-9706

decal137-9706

Risiko for at skaere haender og fadder — sluk for motoren, tag

ngglen ud, eller frakobl teendrgret, vent, til alle bevaegelige
dele er standset, og lees betjeningsvejledningen, fer du
udfgrer vedligeholdelsesarbejde.

Sikkerheds- og instruktionsmaerkaterne kan nemt ses af operategren og er placeret teet pa
potentielle risikoomrader. Beskadigede eller bortkomne maerkater skal udskiftes.



Opsatning

Losdele
Brug skemaet herunder til at kontrollere, at alle dele er blevet leveret.
Fremgangsmade Beskrivelse Antal Anvendelse
1 Lige smarenippel 1 Montering af cylinderens smarenippel.
2 Kraever ingen dele - Justering af klippeenheden.
O-ring 1
3 Maskinskruer (leveres muligvis 5 Montering af knivcylindermotorerne.
monteret)

Medier og ovrige dele

Beskrivelse Antal

Anvendelse

Betjeningsvejledning 1
Reservedelskatalog (medfglger ikke) — se det
medfglgende postkort for at fa oplysninger om -
bestilling af reservedelskataloget

Gennemga materialet, og opbevar det pa et sikkert sted.

Bemaerk: Maskinens venstre og hajre side er som
set fra den normale betjeningsposition.

1

Montering af cylinderens
smgrenippel

Dele, der skal bruges til dette trin:

| 1 | Lige smgarenippel

Fremgangsmade

Monter smareniplen pa klippeenhedens
knivcylindermotorside. SeFigur 3 for at fastlaeegge
knivcylindermotorernes position ud fra klippeenhedens
position pa maskinen.
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Figur 3
1. Klippeenhed 1 5. Klippeenhed 5
2. Klippeenhed 2 6. Knivcylindermotor
3. Klippeenhed 3 7. Veegt eller andet tilbehar
(seelges separat)
4. Klippeenhed 4
1. Fjern og kasser saetskruen pa knivcylindermoto-

rens sideplade (Figur 4).



9551069

Figur 4

1. Sekskantbolt (2)
2. Seetskrue

3. Smaearenippel
4. Fedtudluftning

3

Montering af knivcylinder-
motorerne

Dele, der skal bruges til dette trin:

2. Seet den lige smarenippel pa (Figur 4).

Bemaerk: Smgreniplen er til smgring af
knivcylindermotorernes noter.

2

Justering af klippeenheden

Krasver ingen dele

Fremgangsmade
Juster bundkniven mod knivcylinderen.

2. Juster bagrullen i henhold til dine
klippehgjdebehov.

3. Indstil klippehgjden.
Juster af bagafskeermningen om ngdvendigt.

5. Nar alle klippeenhederne er monteret pa
traktionsenheden og funktionsdygtige, skal
pleenekompensationsfjedrene justeres.

Se Betjening (side 7) for at fa komplet vejledning i at
udfgre disse justeringer.

1 O-ring
2 Maskinskruer (leveres muligvis monteret)
Fremgangsmade

Vigtigt: Foer knivcylindermotorerne monteres,
skal du anskaffe og montere modvagte

eller andet tilbeher pa den modsatte side af
klippeenhederne fra cylindermotorerne som
beskrevet i instruktionerne, der folger med
vagtene eller tilbehoret.

1.  Monter klippeenhederne pa traktionsenheden.
Se anvisningerne i traktionsenhedens
betjeningsvejledning.

2. Hvis der ikke er nogen maskinskruer pa
knivcylindermotorens sideplade, skal de saettes
pa (Figur 4).

3. Monter o-ringen pa knivcylindermotoren (Figur

9033964

1. O-ring

4. Monter kniveylindermotoren, og fastgar den
med maskinskruerne.

5. Smer sidepladen, indtil der Igber overskydende
fedt ud af fedtudluftningen (Figur 4).




Produktoversigt

Specifikationer
Klippeenhed Veegt
03638 54 kg
03639 54 kg
03641 55 kg
03643 55 kg
Redskaber/tilbehor

Der kan fas en raekke forskellige Toro-godkendte
redskaber og tilbehgar til brug sammen med maskinen,
som gar den bedre og mere alsidig. Kontakt en
autoriseret serviceforhandler eller en autoriseret
Toro-forhandler, eller ga ind pa www.Toro.com for at
fa en liste over alt godkendt udstyr og tilbehar.

Brug kun originale Toro-reservedele og tilbehar for
at sikre optimal ydelse og sikre, at maskinen fortsat
overholder sikkerhedscertificeringen. Reservedele og
tilbehar, der er fremstillet af andre producenter, kan
veere farlige, og brug heraf kan ggre garantien ugyldig.

Betjening

Du kan finde mere udferlige anvisninger i
traktionsenhedens betjeningsvejledning. Juster
bundkniven hver dag, fer du bruger klippeenheden.
Se Justering af bundkniven mod knivcylinderen (side
9). Test klippekvaliteten ved at bruge klippeenheden
til at klippe et testomrade, sa du er sikker pa, at
resultatet bliver som gnsket.

Justering af klippeenheden

Justering af bagafskaarmningen

| de fleste tilfeelde vil du opna bedst spredning af
det afklippede graes, nar bagafskaermningen er

lukket (udledning foran). Du kan eventuelt dbne
bagafskaermningen under tunge og vade forhold.

Den bageste afskaermning (Figur 6) abnes ved at
Igsne den bolt, der fastger afskeermningen til den
venstre sideplade, dreje afskeermningen til aben
position og tilspaende bolten.

9027161

9027161

Figur 6

2. Bagafskaermning

Justering af kontakten mellem
bundkniv og knivcylinder

Daglig justering af bundkniven

Justeringssystemet med to knapper for bundkniv

til kniveylinder, som findes pa denne klippeenhed,
forenkler den justeringsprocedure, der er ngdvendig
for at give den optimale greesklipningsydelse.

Den preecise justering, som er mulig med to
knapper/bundtveerstangskonstruktionen, giver

den ngdvendige kontrol, som sikrer kontinuerlig




selvslibning, hvorved skarpheden og dermed
god klippekvalitet opretholdes, og behovet for
rutinemaessig baglapning mindskes.

For den daglige pleeneklipning, eller far hver
pleeneklipning generelt, skal hver klippeenhed
kontrolleres for at undersgge, om der er nok kontakt
mellem bundkniven og knivcylinderen. Udfer denne
procedure, selv nar klippekvaliteten er acceptabel.

1.

1.

Sank klippeenhederne ned pa en hard
overflade, sluk motoren, og tag ngglen ud af
taendingen.

Drej langsomt knivcylinderen i den modsatte
retning, og Iyt efter, hvornar der er kontakt
mellem knivcylinderen og bundkniven.

* Hvis der ikke er nogen kontakt, skal
bundkniven justeres som fglger:

A. Drej bundtveerstangens justeringsskruer
i urets retning (Figur 7) 1 klik ad gangen,
indtil du harer og maerker let kontakt.

Bemeaerk: Justeringsskruerne har
lase, der svarer til en bevaegelse af
bundkniven pa 0,022 mm for hver
angivet position. Se Justering af
bundkniven mod knivcylinderen (side 9).

9019940

9019940

Figur 7

Bundtveerstangens justeringsskrue

B. Indseet en lang stribe klippeydelsespapir
(Toro-delnr. 125-5610) mellem
knivcylinderen og bundkniven vinkelret
med bundkniven (Figur 8). Drej derefter
langsomt knivcylinderen fremad. Den
bar klippe papiret. Hvis det ikke er
tilfeeldet, skal du gentage trin A og B,
indtil den ger.
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* Hvis kontakten/knivcylinderens modstand er
for stor, skal du baglappe, slibe bundknivens
front eller slibe bundkniven og/eller
knivcylinderen for at opna de skarpe kanter,
der er ngdvendige til praecisionsklipning.

Se vores Toro-vejledning om slibning
af knivcylinder- og rotorplaeneklippere,
formularnr. 09168SL.

Vigtigt: Let kontakt er altid at foretraekke.
Hvis du ikke opretholder let kontakt,

vil bundknivens/knivcylinderens kanter
ikke slibe sig selv tilstraekkeligt og bliver
slove efter en vis tidsperiode. Hvis du
opretholder for stor kontakt, vil slitagen
pa bundkniven/knivcylinderen optrappes,
hvilket kan medfere ujavnt slid, og
klippekvaliteten kan blive darligere.

Bemaerk: Efter lang tids kersel vil der dannes
en kant i begge ender af bundkniven. Rund
disse hakker af, eller fil dem ned, sa de flugter
med bundknivens skarpe side for at sikre jeevn
drift.

Bemaerk: Med tiden skal den afskraede kant
(Figur 9) slibes, da den kun er konstrueret til at
holde i 40 % af bundknivens levetid.
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G031270
Figur 9

1. Indfering af den afskrdede 3. 1,5 mm
kant i bundknivens hgjre
ende

2. 6 mm

g019940
9019940

Figur 10

1. Bundtveaerstangens justeringsskrue

Bemark: Gor ikke indfaringen af den
afskraede kant for stor, da det kan medfare, at
pleenen bliver tottet.

Justering af bundkniven mod knivcylinderen

Anvend denne procedure under den fgrste opsaetning
af klippeenheden og efter slibning, baglapning eller
afmontering af knivcylinderen. Det er ikke en daglig
justering.

* Efter baglapning af klippeenheden eller slibning
af bundkniven og/eller knivcylinderen skal du
muligvis klippe med klippeenheden i et par
minutter og derefter udfere denne procedure for
at justere bundkniven mod knivcylinderen, da
knivcylinderen og bundkniven retter sig ind efter
hinanden.

* Du skal muligvis foretage flere justeringer, hvis
graesset er meget teet, eller hvis klippehgjden er
meget lav.

1. Placer klippeenheden pa en flad og plan
arbejdsflade.

2. Drej bundtveerstangens justeringsskruer mod
uret for at sikre, at bundtvaerstangen ikke
bergrer knivcylinderen (Figur 10).

3. Vip klippeenheden for at blotlaegge bundkniven
og knivcylinderen.

Vigtigt: Serg for, at metrikkerne pa

den bageste del af bundtveaerstangens
justeringsskruer ikke hviler pa arbejdsfladen.
Brug stettebenet (Figur 11).

9027160

9027160

Figur 11

1. Stetteben

4. Drej kniveylinderen, sa én af skeereknivene
krydser bundkniven ca. 25 mm ind
fra bundknivens kant pa hgjre side af
klippeenheden.

5. Seet et maerke pa knivcylinderens skaerekniv,
der hvor den krydser bundknivens kant.

Bemaerk: Det ggr det nemmere at foretage
justeringer senere.

6. Indseet et afstandsstykke pa 0,05 mm (delnr.
140-5531) mellem knivcylinderens skaerekniv
og bundknivens kant pa det punkt, der blev
markeret i trin 5.

7. Drej den hgjre bundtveerstangs justeringsanord-
ning med uret, indtil du maerker et let tryk pa
afstandsstykket. Drej derefter bundtveaerstan-
gens justeringsanordning tilbage to klik, og fjern
afstandsstykket.




10.

11.

12.

13.

Bemaerk: Justering af den ene side af
klippeenheden pavirker den anden side, og de
to klik vil give frirum til at justere den anden side.

Bemaerk: Hvis du starter med et stort
mellemrum, skal begge sider farst traekkes
sammen ved pa skift at stramme hgjre og
venstre side.

Drej knivcylinderen langsomt, s den samme
skaerekniv, som du kontrollerede pa hgjre
side, krydser bundkniven ca. 25 mm ind

fra bundknivens kant pa venstre side af
klippeenheden.

Drej den venstre bundtveerstangs
justeringsenhed med uret, indtil afstandsstykket
kan skubbes gennem knivcylinderen il
bundknivsmellemrummet med en let modstand.

Vend tilbage til den hgjre side, og juster

efter behov for at fa en let modstand pa
afstandsstykket mellem den samme skeerekniv
og bundkniv.

Gentag trin 9 og 10, indtil afstandsstykket kan
skubbes gennem begge mellemrum med en
let modstand, men et klik ind pa begge sider
forhindrer afstandsstykket i at passere igennem
pa begge sider.

Bemeaerk: Bundkniven er nu parallel med
knivcylinderen.

Fra denne position (dvs. ét klik ind, hvor
afstandsstykket ikke passerer igennem) skal du
dreje bundtveaerstangens justeringsanordninger
ét klik hver med uret.

Bemeaerk: For hvert klik der drejes, flyttes
bundkniven 0,022 mm. Tilspand ikke
justeringsskruerne for meget.

Indsaet en lang stribe klippeydelsespapir
(Toro-delnr. 125-5610) mellem knivcylinderen
og bundkniven vinkelret med bundkniven (Figur
8). Drej derefter langsomt knivcylinderen
fremad. Den ber klippe papiret. Hvis det ikke
er tilfaeldet, skal du dreje hver justeringsbolt pa
bundtveerstangen 1 klik med uret og gentage
dette trin, indtil den klipper papiret.

Bemaerk: Hvis kontakten/knivcylinderens
modstand er for stor, skal du baglappe, slibe
bundknivens front eller slibe bundkniven og/eller
knivcylinderen for at opna de skarpe kanter, der
er ngdvendige til praecisionsklipning. Se vores
Toro-vejledning om slibning af knivcylinder- og
rotorpleeneklippere, formularnr. 09168SL.

Justering af bagrullens hgjde

1.

Juster bagrulleholderne (Figur 12) for at opna
den gnskede klippehgjde ved at placere den

N

N

. Afstandsbgsning

ngdvendige maengde afstandsbgsninger under
sidepladens monteringsflange (Figur 12) i
henhold til Skemaer til valg af klippehgjde og
bundkniv (side 13).
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Figur 12

3. Sidepladens
monteringsflange

Rulleholder

10

Heaev den bageste del af klippeenheden, og
anbring en blok under bundkniven.

Fjern de 2 meotrikker, der fastger hver rulleholder
og afstandsbgsning til hver af sidepladens
monteringsflanger.

Seenk rullen og skruerne fra sidepladens
monteringsflanger og afstandsbgsninger.

Placer afstandsbgsningerne pa skruerne pa
rulleholderne.

Fastggr rulleholderen og afstandsb@sningerne
til undersiden af sidepladens monteringsflanger
med de matrikker, du fijernede tidligere.

Kontroller, at der er rigtig kontakt mellem
bundkniven og knivcylinderen. Vend
pleeneklipperen om, sa front- og bagruller samt
bundkniv kommer til syne.

Bemaerk: Bagrullens position i forhold til
knivcylinderen styres af maskintolerancerne

for de samlede komponenter. Synkronisering
er derfor ikke ngdvendig. Det er muligt at
foretage begraenset justering ved at placere
klippeenheden pa en plade og lgsne sidepladens
monteringsskruer (Figur 13). Juster og stram
maskinskruerne. Tilspaend maskinskruerne med
et moment pa 37 til 45 Nm.
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Figur 13

1. Sidepladens monteringsskruer

Justering af indstillinger for
plaenekompensation

Plzenekompensationsfiederen overfgrer veegten fra
forrullen til bagrullen. Dette medvirker til at reducere
dannelsen af et bglgemgnster i pleenen, ogsa kaldet
ondulation.

Vigtigt: Foretag justeringerne af fjederen, mens
klippeenheden er monteret pa traktionsenheden,
peger lige frem og er senket ned pa gulvet.

1. Serg for, at laseclipsen er monteret i det bageste
hul i fiederstangen (Figur 14).

9313710

Figur 14

3. Planekompensationsfjeder
4. Sekskantmeatrikker

1. Laseclips
2. Fjederstang

2. Stram sekskantmegtrikken pa fjederstangens
forende, indtil fiederens sammentrykkede

leengde er 15,9 cm (Figur 14).

Bemaerk: Ved betjening af maskinen i ujeevnt
terraen skal fijederlaengden mindskes med
1,3 cm.

Bemaerk: Nulstil indstillingen for
pleenekompensation, hvis indstillingen af
klippehgjden eller indstillingen af klipningens
aggressivitet aendres.

Justering af klippehgjden

Bemaerk: Hvis du gnsker klippehgjder pa over
2,54 cm, skal saettet til hgj klippehgjde monteres.

1. Lesn de lasemgtrikker, der fastgar
klippehgjdebeslagene til klippeenhedens
sideplader (Figur 15).

9027171

9027171

Figur 15
1. Justeringsbolt 3. Klippehgjdebeslag
2. Lasemgtrik
2. Lesn meatrikken pa malestangen (Figur 16),

og indstil justeringsbolten til den gnskede
klippehgjde.

Bemaerk: Afstanden mellem bunden
af bolthovedet og stangens flade udger
klippehgjden.

_ﬁ/\s

Figur 16
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4. Huller til indstilling af
trimmerdybden (HOG)

5. Hul ikke i brug

1. Malestang

2. Hojdejusteringsbolt
3. Maetrik
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Haegt bolthovedet pa bundknivens skeer, og lad
den bageste ende af stangen hvile pa bagrullen
(Figur 17).

Bemaerk: Kontrol af klippehgjden pa
klippeenheder monteret med skulderruller
foregar ved at placere malestangen pa skuldre
med den starre diameter pa enderne af
skulderrullen.

Drej justeringsbolten, indtil frontrullen rgrer ved
malestangen (Figur 17).

9027172

Juster begge rullens ender, indtil hele rullen er
parallel med bundkniven.

Vigtigt: Nar indstillingen er korrekt, bergrer
bag- og frontrullerne malestangen, og bolten
ligger helt taet op ad bundkniven. Dette
sikrer, at klippehgjden er den samme i begge
ender af bundkniven.

Spaend matrikkerne for at Iase justeringen.

Bemaerk: Spzend ikke mgtrikkerne for hardt.
Spaend dem lige nok til, at der ikke er slgr i
skiven.

12



Skemaer til valg af klippehgjde og bundkniv

Skema over klippehgjder

Indstilling af klippehgjde Klipningens Antal bageste Antal kaedeled Med trimmerseaet
aggressivitet afstandsbgsninger installeret**

0,64 cm Mindre 0 J
Normal J
Mere -

0,95 cm Mindre
Normal
Mere

[ S

1,27 cm Mindre
Normal
Mere

1,56 cm Mindre
Normal
Mere

(I G G N S Y

1,91 cm Mindre
Normal
Mere

[ S

2,22 cm Mindre
Normal
Mere

I S

2,54 cm Mindre
Normal
Mere

g gl o0 |l g galor a0 ajlor O gl O ajlor O O

N
+
LI S S

2,86 cm Mindre
Normal
Mere

3,18 cm* + Mindre
Normal
Mere

3,49 cm* + Mindre
Normal
Mere

3,81 cm* + Mindre
Normal
Mere

4,13 cm* + Mindre
Normal
Mere

4,44 cm* + Mindre
Normal
Mere

4,76 cm* + Mindre
Normal
Mere

5,08 cm* + Mindre
Normal
Mere

© 00 N[O 0 N0 N O] N O|IN O g|lo o o O O O O B WA WO DN WODNIWDN =N »~O|N 0O~ 0o

a o gl o~ b~ MDA D Do Ol Al O |01 O O
1

+ Indikerer, at bgjlebeslaget pa Igftearmen er placeret i det nederste hul (Figur 20).
* Seettet til hgj klippehgjde (delnr. 137-0890) skal installeres. Placer klippehgjdebeslaget i det gverste hul i sidepladen.
** J angiver, at denne kombination af klippehgjde og afstandsbgsninger kan bruges med trimmere.
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Brug fglgende skema til at vurdere, hvilken bundkniv der egner sig bedst til den gnskede klippehgjde.

Skema til valg af bundkniv/klippehgjde
Bundkniv Reservedelsnr. Hgjde pa bundknivens kant Klippehgjde
Tournament (ekstraudstyr) 147-1257 4,3 mm 38 til 9,5 mm
Lav klippehgjde (model : 5,6 mm 6,4 til 12,7 mm
03643) 147-1244
EdgeMax®, lav klippehgjde 5,6 mm 6,4 til 12,7 mm
137-6093
(Model 03641)
Forleenget lav klippehgjde . 5,6 mm 6,4 til 12,7 mm
(valgfri) 147-1243
Forleenget EdgeMax® lav 119-4280 5,6 mm 6,4 til 12,7 mm
klippehgijde (valgfri)
EdgeMax® 6,9 mm 9,5 til 38,1 mm*
137-6094
(Model 03638 og 03639) *
6,9 9,5 til 38,1 *
Standard (valgfri) 147-1245 ¥ mm >t e T mm
Svaer (valgfri) 147-1246 9,3 mm 12,7 til 38,1 mm
* Greessorter til varme arstider kan kraeve bundkniven til lav klippehgjde til 12,7 mm og derunder.

-
,ﬁ

Figur 18

9006510

1. Hgjde pa bundknivens kant

14



Betingelser for indstilling
af klippehgjde

Indstilling af klippehgjde

Dette svarer til den gnskede klippehgjde.

Klippehgjde for baenk

Det er denne hgjde, som bundknivens gverste kant
er placeret i over en flad og plan overflade, der har
kontakt med bunden af bade for- og bagrullerne.

Effektiv klippehgjde

Dette er den faktiske hgjde, graesset er blevet klippet
i. For en given praedefineret klippehgjde varierer
den faktiske klippehgjde afhaengigt af graestypen,
arstiden samt plaene- og jordforhold. Opsaetningen
af klippeenheden (klipningens aggressivitet, ruller,
bundknive, monterede redskaber, indstillinger for
plaeenekompensation osv.) har ogsa indflydelse pa
den effektive klippehgjde. Kontroller den effektive
klippehgjde ved at bruge Turf Evaluator (Model
04399) regelmaessigt for at bestemme den gnskede
klippehgjde for baenken.

Klipningens aggressivitet

Klipningens aggressivitet har en betydelig indvirkning
pa klippeenhedens ydeevne. Aggressiv klipning
bestemmes af bundknivens vinkel i forhold til jorden
(Figur 19).

Den bedste opsaetning af klippeenheden afthaenger
af pleeneforholdene og de @nskede resultater.
Erfaring med klippeenheden pa din plaene
bestemmer, hvilken indstilling er den bedste at
bruge. Klipningens aggressivitet kan justeres i hele
greesslaningssaesonen, sa der kan tages hgjde for de
forskellige plaeneforhold.

Generelt er det mest passende med mindre
aggressive til normalt aggressive indstillinger til
graessorter til varme saesoner (bermudagraes,
groft fodergraes, zoysiagrees), mens graessorter {il
kolde szesoner (byg, rapgraes, rug) kreever normalt
aggressive til mere aggressive opsaetninger. Mere
aggressive opsaetninger betyder, at der afklippes
mere grees ved at lade den drejende knivcylinder
treekke mere grees ind i bundkniven.

9551080

Figur 19

1. Sidepladens
monteringsflange

3. Klipningens aggressivitet

2. Bageste afstandsbgsnin-
ger

Bageste afstandsbgsninger

Antallet af de bageste afstandsb@sninger bestemmer
hvor aggressivt klippeenheden klipper. Ved en given
klippehgjde ages klippeenhedens aggressivitet ved
at indseaette afstandsbgsninger under sidepladens
monteringsflange. Alle klippeenheder pa en given
maskine skal indstilles med den samme aggressive
klippeindstilling (antal bageste afstandsbasninger,
Toro-delnr. 119-0626), ellers vil udseende efter
klipning blive negativt pavirket (Figur 19).

Kaedeled

Placeringen af lgftearmkaedens fastgarelse
bestemmer bagrullens omdrejningsvinkel (Figur 20).

9027170

9027170

Figur 20
1. Loftekeede 3. Nederste hul
2. Bgijlebeslag
Trimmer

Disse er de anbefalede klippehgjdeindstillinger, nar et
trimmersaet monteres pa klippeenheden.




Vedligeholdelse

Understottelse af
klippeenheden

Nar det er ngdvendigt at vippe klippeenheden,
sa bundkniven/knivcylinderen kommer til syne,
skal det bageste af klippeenheden understottes
med stattebenet (leveres med traktionsenheden)
for at sikre, at mgtrikkerne pa den bageste del af
bundtveaerstangens justeringsskruer ikke hviler pa
arbejdsfladen (Figur 21).

9027160

9027160

Figur 21
1. Stetteben

Smoring af klippeenhe-
derne

Hver klippeenhed har fem smgarenipler (Figur 22),
som skal smgres jeevnligt med litiumfedt nr. 2.

Der er 2 smgrepunkter pa frontrullen, bagrullen og 1
pa knivcylindermotorens not.

Bemark: Smering af klippeenhederne
umiddelbart efter vask hjalper med at rense vand
ud af lejerne og ager deres holdbarhedstid.

1.  Tar hver smarenippel af med en ren klud.

2. Brug smgrefedt, indtil rent smarefedt kommer ud
af rullens pakninger og lejernes aflastningsventil.

3. Tar overskydende fedt af.
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9551081

Figur 22
Smgrenippelplaceringer pa knivcylindermotorens side.

Aflastningsventil




Specifikationer for
bundkniven

Serviceeftersyn af bundkniven

Afmontering af bundtvaerstangs-
/bundknivsmodul

1.

-

N

Drej bundtveerstangens justeringsskruer
mod uret for at fgre bundkniven veek fra
knivcylinderen (Figur 23).

G006498

9006498

Figur 23

Bundtveerstangens
justeringsskrue

3. Bundtvaerstang

Fjederspeendingsmatrik 4. Skive

1.

For fiederspaendingsmatrikken bagud, indtil
spaendeskiven ikke leengere sidder stramt mod
bundtveerstangen (Figur 23).

Lasn den lasemgtrik, som fastger
bundtveerstangens bolt, pa hver side af
maskinen ( Flgur 24).

9003334

9003334

Figur 24

Bundtveerstangens bolt 2. Lasemgtrik

Fjern hver af bundtvaerstangens bolte, sa
bundtveerstangen kan treekkes nedad og fiernes
fra klippeenheden (Figur 24).

Der skal veere to nylonspaendeskiver og en
preeget stalspeendeskive pa hver ende af
bundtveerstangen (Figur 25).

1.
2.

9027176
9027176

Figur 25

3. Stalskive
Bundtveerstangens mgtrik 4. Nylonskive

Bundtveerstangens bolt

5.

Fjern bundkniven fra bundtveerstangen ved

at fierne alle skruer, der holder den pa plads.
Brug en topnggle med bundknivskruevaerktgjet
(delnr. TOR510880).

Bemaerk: Du kan bruge en mekanisk eller
trykluftsslagnagle til at lasne bundknivsskruerne.

Bemaerk: Kassér bundkniven og skruerne.

Montering af den nye bundkniv

1.

17

Veelg en ny bundkniv iht. Skemaer til valg af
klippehgjde og bundkniv (side 13).

Fjern rust, afskallet materiale og korrosion fra
bundtveerstangens overflade, og pafer et tyndt
lag olie pa bundtvaerstangens overflade.

Vigtigt: Fjern ikke stebemateriale fra
bundtvaerstangen. Bundtveerstangen er
udformet konkav i midten; ma ikke slibes.

Renggr gevindene i bundtveerstangen.

Pafgr anti-seize-middel pa de nye
bundknivskruer, og monter bundkniven
pa bundtveerstangen.

Vigtigt: Brug kun nye bundknivsskruer.

Bemeaerk: Meengden af skruer varierer
afhaengigt af bundtvaerstangen.



7. Slib den nye bundkniv; se Oversigt til eftersyn
af bundkniv (side 19).

&
3
9557599
Figur 26
Bundtveerstang med 13 skruer vist
1. Bundtveerstang 3. Skrue
2. Bundkniv

5. Tilspend de 2 udvendige skruer til et moment
pa 1 Nm.

6. Start fra midten af bundkniven, og tilspaend
skruerne til et moment pa 29,8 +/- 1 Nm.

Vigtigt: Spaend ikke bundknivsskruerne
med en mekanisk eller trykluftsslagnegle.

o
L

A \
I:iI 2':|
© © 0 &0 © ©& © & © & & o ©o
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3
Figur 27

9255046

1. Bundknivsskrueveerkigj 3. Drejningsmoment til 29,8
(delnr. TOR510880) +/- 1 Nm.

2. Monter og tilspeend farst
disse til et moment pa
1 Nm.
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Oversigt til eftersyn af bundkniv
Servicegraenserne for bundkniven er anfert i falgende oversigter.

Vigtigt: Betjening af klippeenheden med bundkniven placeret under ”servicegransen” kan resultere i
et ringe udseende efterklipning og kan reducere bundknivens modstandsdygtighed over for slag.

Oversigt til eftersyn af bundkniv
Bundkniv Reservedel Hgjde pa bundknivens Servicegranse* Slibevinkler
kant @verste/forreste
bundkniv
Tournament 147-1257 4,3 mm 3,4 mm 5/5°
(ekstraudstyr)
EdgeMax® med lav 137-6093 5,6 mm 4,8 mm 10°/5°
klippehgjde (model (0,220") (0,190")
03641)
Lav klippehgjde (model 147-1244 5,6 mm 4,8 mm 10°/5°
03643) (0,220" (0,190")
Forleenget EdgeMax® 119-4280 5,6 mm 4,8 mm 10°/10°
lav Klippehgjde (valgfri) (0,220") (0,190")
Forleenget lav 147-1243 5,6 mm 4,8 mm 10°/10°
klippehgjde (valgfri) (0,220") (0,190")
EdgeMax® 137-6094 6,9 mm 4,8 mm 10°/5°
(Model 03638 og 03639) (0,270") (0,190")
Standard (valgfri) 147-1245 6,9 mm 4,8 mm 10°/5°
(0,270") (0,190")
Kraftig (valgfri) 147-1246 9,3 mm 4,8 mm 10°/5°
(0,370") (0,190")

Den anbefalede slibevinkel for den gverste og E
forreste bundkniv er (Figur 28) . 2

—7_ 2 RV E
e L
A

9027268

9027268 L — - - 1
Figur 28 O|:|§>
G007165
1. Bundknivens servicegraense* e
9007165
2. Slibevinkel for den gverste bundkniv Figur 29

3. Slibevinkel for den forreste bundkniv

Bemeaerk: Alle mal af bundknivens servicegraenser . .
henviser til undersiden af bundkniven (Figur 29) Kontrol af slibevinkel for den

overste bundkniv

Vinklen, som du bruger til at slibe bundknivene med,
er meget vigtig.

Brug vinkelindikatoren (Toro delnr. 131-6828) og
vinkelindikatorbeslaget (Toro delnr. 131-6829) til at
kontrollere og eventuelt rette vinklen.

1. Placer vinkelindikator pa undersiden af
bundkniven som vist i Figur 30.
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G034113

Figur 30
2. Vinkelindikator

9034113

Bundkniv (lodret)

. Vinkelindikatorbeslag

Tryk pa Alt Zero-knappen pa vinkelindikatoren.

Placer vinkelindikatorbeslaget pa kanten af
bundkniven, s& kanten af magneten er afstemt i
forhold til kanten af bundkniven (Figur 31).

Bemaerk: Det digitale display skal kunne
afleeses fra samme side under dette trin, som
i trin 1.

G034114
034114

Figur 31

3. Bundkniv

Kanten af magneten er 4. Vinkelindikator
afstemt i forhold til kanten

af bundkniven

Placer vinkelindikatoren pa beslaget som vist
i Figur 31.

Bemaerk: Dette er vinklen, som din
slibemaskine producerer, og den bgr veere inden
for 2° af den anbefalede slibevinkel for den
gverste bundkniv.

Vigtigt: Centrer DPA-justeringsanordnin-
gerne i bundtvaerstangens grer som vist i
Figur 32.

Hvis DPA-justeringsanordningerne er
monteret mod bundtvarstangens grer, kan
det have en negativ indvirkning pa kontakten
mellem bundkniv og knivcylinder.

9512172

Figur 32

Bundtveerstangens grer 2. DPA-justeringsanordning

Fastger bundtveerstangen pa hver sideplade
med bundtveerstangens bolte (metrikker pa
bolte) og 3 speendeskiver (6 i alt).

Placer en nylonspaendeskive pa hver side
af sidepladens nav. Anbring en stalskive pa
ydersiden af hver nylonskive (Figur 25).

Tilspeend bundtvaerstangens bolte til et moment
pa 37 til 45 N-m.

Speend langsomt bundtveerstangens
lasematrikker, indtil de ydre stalskiver lige
akkurat kan drejes ved handkraft.

Vigtigt: Overspaend ikke lasemgatrikkerne,
da du risikerer, at de bgjer sidepladerne.

Bemaerk: Nylonskiven mellem bundtveerstan-
gen og sidepladen vil have et lille mellemrum.

Stram fjederspaendingsmegtrikken, indtil fiederen
er trykket sammen, og derefter ud igen med en
halv omgang (Figur 33).

Montering af bundtvaerstangs-
/bundknivmodul

1. Monter bundtveerstangs-/bundknivmodulet,
idet monteringsgrerne placeres mellem
spaendeskiven og bundtveerstangens
justeringsskrue.
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G006505

9006505

Figur 33

1. Fjederspaendingsmgtrik 2. Fjeder

Specifikationer for
knivcylinder

Bagslibning af knivcylinderen

Den nye knivcylinder har en geengebredde pa 1,3 til
1,5 mm og en 30 graders bagslibning.

Hvis geengebredden overskrider 3 mm i bredden, skal
folgende udfgres:

1. Foretag en bagslibning pa 30 grader pa alle
cylinderknive, indtil geengebredden er 1,3 mm
(Figur 34 og Figur 35).

G028800
9028800

Figur 34
Radialknivcylindre

1. 30° 2. 1,3 mm
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G028838
9028838

Figur 35
Fremadstragede knivcylindre

1. 1,3mm 2. 30°

2. Vinkelslib knivcylinderne for at opna <0,025 mm

cylinderudlgb.

Bemeerk: Dette vil udvide geengebredden en
smule.

Bemeaerk: For at forleenge knivcylinderens

og bundknivens skarphed — efter slibning

af knivcylinderen og/eller bundkniven — skal

du kontrollere knivcylinderens kontakt med
bundkniven igen efter klipning af to fairways, idet
grater fijernes og kan skabe upraktisk afstand
mellem knivcylinder og bundkniv med skeerpet
slid til falge.

3. Mal kniveylinderens udvendige diameter i begge

ender ved hjaelp af et diametermaleband (Figur
36). Forskellen mellem de to enders udvendige
diameter skal veere mindre end 0,250 mm.
Hvis forskellen er stgrre, skal der slibes for at
korrigere forskellen.

Bemeaerk: Maleband til maling af udvendig
diameter fas hos en autoriseret Toro-forhandler.



1.

Figur 36

Mal knivcylinderens udvendige diameter mellem de 2
yderste indvendige statteenheder i begge ender, og
sammenlign.

9342519

22



Serviceeftersyn af HD-dob-
beltpunktsjusteringsanord-

ni
1.

1.

N

w

10.

11.

nger (DPA)

Fjern alle delene (se monteringsvejledningen til
HD DPA-seaettet og til Figur 37).

Pafgr anti-seize-middel pa indersiden af
stobestykket pa klippeenhedens midterste
ramme (Figur 37).

Akseljustering

Spaendeskive 5. Flad spaendeskive

Flangebgsning 6. Lasemgtrik

4. Pafer anti-seize-middel her.

Figur 37

Ret splitterne pa flangebasningerne ind i forhold
til rammen og monter bgsningerne (Figur 37).

Monter en flad spaendeskive pa justeringsakslen,
og skub justeringsakslen ind i flangebg@sningerne
i klippeenhedens ramme (Figur 37).

Fastger justeringsakslen med en flad
spaendeskive og lasemeatrik (Figur 37).

Tilspaend lasematrikken til et moment pa 20 til
27 N-m.

Bemeaerk: Bundtveerstangens justeringsaksel
har venstregevind.

9016926

9016926

7. Pafer anti-seize-middel her. 10. Trykfjeder

8. Bundtvaerstangens 11. Fjederspaendingsmatrik
justeringsskrue
9. Heerdet skive

Pafer anti-seize-middel pa gevindene pa
bundtvaerstangens justeringsskrue, som passer
ind i justeringsakslen.

Skru bundtvaerstangens justeringsskrue ind i
justeringsakslen.

Seet den heerdede speendeskive, fiederen
og fijederspaendingsmgatrikken lgst pa
justeringsskruen.

Monter bundtvaerstangen, idet monteringsgrerne

placeres mellem spasndeskiven og
bundtveerstangens justeringsanordning.

Fastger bundtveerstangen pa hver sideplade
med boltene (mgtrikker pa bolte) og 6 skiver.

12.

13.

14.
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Bemeaerk: Placer en nylonspaendeskive pa
hver side af sidepladens nav.

Anbring en stalskive pa ydersiden af hver
nylonskive (Figur 37).

Tilspaend bundtveerstangens bolte til et moment
pa 37 til 45 N-m.

Tilspeend lasemetrikkerne, indtil den udvendige
stalspeendeskive holder op med at dreje, og
endeslgr er fiernet, uden at overspaende eller
bgje sidepladerne.

Bemeerk: Indvendige speendeskiver har
muligvis et mellemrum (Figur 37).



15.

16.

17.

Stram mgtrikken pa hver bundtvaerstangs
justeringsanordning, indtil trykfjederen er helt
nedtrykket, lgsn derefter matrikken med %
omgang (Figur 37).

Gentag proceduren i den anden ende af
klippeenheden.

Juster bundkniven mod knivcylinderen. Se
Justering af bundkniven mod knivcylinderen
(side 9).
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Serviceeftersyn af rullen

Seet til genmontering af rullen (delnr. 114-5430)

og veerktgjsseet til genmontering af rullen

(delnr. 115-0803) (Figur 38), er tilgaengelige til
serviceeftersyn af rullen. Seettet til genmontering af
rullen indeholder alle lejer, lejematrikker, indvendige

og udvendige pakninger til genmontering af en rulle.
Veerktgjssaettet til genmontering af rullen indeholder
alt det veerktgj og alle de installationsvejledninger,
der er ngdvendige til genmontering af rullen med
saettet. Se reservedelskataloget, eller kontakt din
autoriserede Toro-forhandler, hvis du har brug for
hjeelp.

G007790

9007790

Figur 38

Saet til genmontering af rullen (delnr. 114-5430)
Veerktgjsseet til genmontering af rullen (delnr. 115-0803)
Indvendig pakning

Leje

S

Udvendig pakning

Lejemgtrik

6
7. Indvendig pakning
8. Spaendeskive

9

Leje/udvendig pakning
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Bemaerkninger:



Inkorporeringserklaering

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erklzerer, at de(n) falgende enhed(er)
overholder de anferte direktiver, nar de(n) installeres iht. den medfglgende vejledning pa visse Toro-modeller,
som angivet i den relevante overensstemmelseserklaering.

Modelinr.

Serienr.

Produktbeskrivelse

Fakturabeskrivelse

Generel beskrivelse

Direktiv

03638

405700000 og derover

DPA-klippeenhed med
8 skeereknive og radial
kniveylinder p& 17,8 cm

7-IN, 8 BLADE ES (RR)
DPA CUTTING UNIT

Klippeenhed

2006/42/EF

03639

405700000 og derover

DPA-klippeenhed med 8
skeereknive fremadstraget
kniveylinder og kniveylinder

pa 17,8 cm

7-INCH, 8-BLADE ES (FSR)
DPA CUTTING UNIT

Klippeenhed

2006/42/EF

03641

405800000 og derover

DPA-klippeenhed med 11

skaereknive fremadstrgget

kniveylinder og knivcylinder
pa 17,8 cm

7-INCH, 11-BLADE ES (FSR)
DPA CUTTING UNIT

Klippeenhed

2006/42/EF

03643

400000000 og derover

DPA-klippeenhed med
11 skeereknive og
radialknivcylinder pa 17,8 cm

7-IN, 11 BLADE ES (RR)
DPA CUTTING UNIT

Klippeenhed

2006/42/EF

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kraevet int. del B i bilag VII til direktiv 2006/42/EF.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftseettes, far det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserkleering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erkleeres at overholde

alle relevante

Certificeret:

direktiver.

~ em

Tom Langworthy
Teknisk direktar

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
September 19, 2022

Bemyndiget repraesentant:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro Europe NV
Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium




UK Declaration of Incorporation

The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA erkleerer, at de(n) felgende enhed(er)
overholder de anfagrte direktiver, nar de(n) monteres i henhold til den medfalgende vejledning pa visse
Toro-modeller, som angivet i de relevante overensstemmelseserklaeringer.

Modelnr. Serienr. Produktbeskrivelse Fakturabeskrivelse Generel beskrivelse Direktiv
DPA-klippeenhed med
03638 405700000 og derover 8 skaereknive og radial T8 aLADE E0 (R Klippeenhed Sl 2008
knivcylinder pa 17,8 cm )
DPA-klippeenhed med 8
skeereknive fremadstr@get | 7-INCH, 8-BLADE ES (FSR) . S.1. 2008
. 405700000 og derover | | cvlinder og kniveylinder | DPA CUTTING UNIT Klippeenhed nr. 1597
pa 17,8 cm
DPA-klippeenhed med 11
skaereknive fremadstrgget |7-INCH, 11-BLADE ES (FSR) : S.I. 2008
03641 405800000 og derover | | evlinder og kniveylinder | DPA CUTTING UNIT Klippeenhed nr. 1597
pa 17,8 cm
DPA-klippeenhed med
03643 400000000 og derover 11 skeereknive og 7"[’)\‘F',;1CELT’??§GES,\I(I§R) Klippeenhed S 008
radialknivcylinder pa 17,8 cm )

Relevant teknisk dokumentation er blevet udarbejdet som kreevet i henhold til Skema 10 i S.I. 2008 nr. 1597.

Vi vil som svar pa anmodninger fra nationale myndigheder fremsende relevant information om dette delvist
komplette maskineri. Informationerne bliver fremsendt elektronisk.

Dette maskineri ma ikke idriftsaettes, fgr det er inkorporeret i godkendte Toro-modeller som angivet i den
tilknyttede overensstemmelseserklaering og iht. alle vejledninger, hvorved det kan erklaeres at overholde

alle relevante

forskrifter.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

T

Tom Langworthy
Teknisk direktar

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
September 19, 2022

Bemyndiget repraesentant:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




TORO.

Fejl og produkter, der er deekket

The Toro Company og dets sgsterselskab, Toro Warranty Company,
garanterer i faellesskab i henhold til en aftale mellem dem, at dit Toro-produkt
("produktet") er frit for materialefejl og fejl i den handvaerksmeessige
udferelse i 2 ar eller 1.500 driftstimer®, hvad end der matte indtraede forst.
Denne garanti geelder for alle produkter med undtagelse af dybdeluftere
(se de separate garantierklaeringer for disse produkter). Hvis der
forekommer en fejl, som er daekket af garantien, vil vi reparere produktet
uden omkostninger for dig. Dette inkluderer fejldiagnose, arbejdslgn,
reservedele og transport. Denne garanti traeder i kraft pa den dato,
produktet leveres til den person, som oprindeligt keber det i detailleddet.
* Produkt udstyret med timeteeller.

Sadan far du udfert service, der er dekket af garantien

Det pahviler dig at underrette produktforhandleren eller den autoriserede
produktforhandler, som du har kebt produktet hos, sa snart du tror, der er
opstaet en fejl, som er deekket af garantien. Hvis du har brug for hjeelp til
at finde frem til en produktforhandler eller en autoriseret forhandler, eller
hvis du har spgrgsmal vedrgrende dine rettigheder eller ansvar i henhold til
garantien, kan du kontakte os her:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196, USA

+1-952-888-8801 eller +1-800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Ejerens ansvar

Du er som ejer af produktet ansvarlig for at udfere den vedligeholdelse og
de justeringer, som er ngdvendige i henhold til din betjeningsvejledning.
Reparationer af produktfejl, der skyldes manglende udferelse af nadvendig
vedligeholdelse og justeringer, daekkes ikke af denne garanti.

Genstande og fejl, der ikke er dakket

Det er ikke alle produktfejl eller funktionsfejl, der matte opsta i
garantiperioden, som udger materialefejl eller fejl i den handvaerksmaessige
udferelse. Denne garanti deekker ikke fglgende:

®  Produktfejl, som er en fglge af brug af ikke-originale Toro-reservedele
eller af installation og brug af ekstra eller modificeret eller ikke-originalt
Toro-tilbehar og -produkter.

® Produktfejl, som er en felge af manglende udferelse af anbefalet
vedligeholdelse og/eller justeringer.

®  Produktfejl, der stammer fra brug af produktet pa edelaeggende,
uagtsom eller hensynslgs vis.

® Reservedele, der bruges op, og som ikke er defekte. Eksempler pa
reservedele, som forbruges eller opbruges under normal betjening
af produktet omfatter, men er ikke begreenset til, bremseklodser og
-beleegninger, koblingsbelaegninger, skaereknive, knivcylindre, tromler
og lejer (forseglede eller smgrbare), bundknive, teendrer, styrehjul,
lejer, deek, filtre, remme samt visse sprgjtekomponenter sdsom
membraner, dyser og kontraventiler.

®  Fejl, der forarsages af eksterne forhold, herunder, men ikke begraenset
til, vejrlig, opbevaringsforhold, forurening og brug af ikke-godkendte
breendstoffer, kalevaesker, smaremidler, tilsaetningsstoffer,
gadningsmidler, vand og kemikalier.

®  Funktions- eller driftsfejl forarsaget af braendstoffer (f.eks. benzin,
diesel eller biodiesel), der ikke overholder deres respektive
branchestandarder.

® Normal stgj, vibration, slid og selde samt nedbrydning. Normalt slid
omfatter, men er ikke begreenset til, beskadigelse af seeder som folge
af slitage eller afslidning, slid pa malede overflader, ridsede maerkater
eller vinduer.

Toros garanti
Begraenset garanti pa to ar eller 1.500 timer

Reservedele

Reservedele, der planmaessigt skal udskiftet i forbindelse med ngdvendig
vedligeholdelse, er kun deekket af garantien i tidsrummet frem til det
planmaessige tidspunkt for udskiftning af den pageeldende reservedel.
Reservedele, der udskiftes i henhold til denne garanti, er deekket af
garantien i den originale produktgarantis lgbetid og bliver Toros ejendom.
Toro traeffer endelig beslutning om, hvorvidt en reservedel eller en
samlet enhed skal repareres eller udskiftes. Toro har ret til at bruge
fabriksrenoverede reservedele til reparationer, der er daekket af garantien.

Garanti pa dybdeafladnings- og litium-ion-batterier

Dybdeafladnings- og litium-ion-batterier kan levere et samlet, specificeret
antal kilowatttimer i lgbet af deres levetid. Brugs-, opladnings- og
vedligeholdelsesteknikker kan forlaenge eller forkorte den samlede
batterilevetid. | takt med at batterierne i dette produkt forbruges, vil
maengden af nyttigt arbejde mellem opladningsintervaller langsomt
formindskes, indtil batteriet er helt faldt. Udskiftning af slidte

batterier som fglge af normalt forbrug pahviler ejeren af produktet.
Bemeerk (kun litium-ion-batterier): Pro rata efter 2 ar. Se batteriets garanti
for at fa yderligere oplysninger.

Levetidsgaranti for krumtapaksel (kun for modellen
ProStripe 02657)

ProStripe, der er forsynet med en original Toro-friktionsskive og en
original Toro-knivbremsekobling (integreret samling bestaende af
knivbremsekobling (BBC) + friktionsskive) som originalt udstyr, og som
bruges af den oprindelige kgber i overensstemmelse med anbefalet
drift og vedligeholdelse, er daekket af en levetidsgaranti i forhold til
bgjning af motorens krumtapaksel. Maskiner udstyret med friktionsskiver,
knivbremsekobling (BBC) og andre sadanne enheder er ikke deekket af
levetidsgarantien for krumtapakslen.

Omkostninger til vedligeholdelse afholdes af ejeren

Motorjustering, smgring, rengering og polering, udskiftning af filtre,
kelervaeske og udfgrelse af anbefalet vedligeholdelse er eksempler pa
normal service, som Toro-produkter kraever, og omkostninger i forbindelse
hermed afholdes af ejeren.

Generelle betingelser

Det eneste retsmiddel, du har til radighed i henhold til naervaerende garanti,
er reparation hos en autoriseret Toro-forhandler.

Hverken The Toro Company eller Toro Warranty Company er
ansvarlig for falgeskader eller indirekte eller haendelige skader i
forbindelse med brugen af de Toro-produkter, der er dakket af
naervaerende garanti, herunder omkostninger eller udgifter til at
fremskaffe erstatningsudstyr eller service i de perioder, der med
rimelighed medgar i forbindelse med funktionsfejl eller manglende
radighed over produktet, mens der udferes reparationer i henhold til
garantien. Bortset fra den emissionsgaranti, der er navnt nedenfor,
og kun safremt denne matte finde anvendelse, gives ingen anden
udtrykkelig garanti. Alle underforstaede garantier om salgbarhed og
brugsegnethed er begraenset til denne udtrykkelige garantis varighed.

| visse stater er det ikke tilladt at fraga ansvar for haendelige og fglgeskader
eller at begreense tidsrummet for en underforstaet garantis varighed, sa
ovenstaende ansvarsfragaelser og begraensninger geelder muligvis ikke for
dig. Denne garanti giver dig bestemte juridiske rettigheder, men derudover
kan du ogsa have andre rettigheder, som varierer fra stat til stat.

Bemarkning angaende emissionsgaranti

Emissionskontrolsystemet pa dit produkt kan vaere daekket at en separat
garanti, som overholder de krav, der er fastsat af det amerikanske
miljgbeskyttelsesagentur (Environmental Protection Agency, EPA)
og/eller radet for Iuftressourcer i Californien (California Air Resources
Board, CARB). De timemazessige begraensninger, der er anfgrt ovenfor,
geelder ikke for garantien pa emissionskontrolsystemet. Der henvises til
garantierklaeringen om motoremissionsgaranti, som er vedlagt dit produkt
eller er indeholdt i motorfabrikantens dokumentation.
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Andre lande end USA og Canada

Kunder, som har kabt Toro-produkter, der er eksporteret fra USA eller Canada, skal kontakte deres Toro-forhandler for at fa en garantipolice, som gaelder
for deres land, provins eller stat. Safremt du af en eller anden grund er utilfreds med din forhandlers service eller har problemer med at fa oplysninger
om garantien, bedes du kontakte dit autoriserede Toro-servicecenter.
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