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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detaylar icin litfen bu yayinin arkasindaki Uretici
Beyani (DOI) belgesine bakin.

Bu kesim Unitesi, golf sahalari, parklar, spor sahalari
ve ticari alanlardaki bakimh ¢gimendeki ¢imleri kesmek

icin tasarlanmistir. Bu Grtintn kullanim amaci disinda
kullanilmasi size ve gevrenizdekilere zarar verebilir.

UrinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek

ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari énlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Uriinii dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
ardndndzu kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydugunuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grlnin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parca ve diger

urun bilgilerine erigmek igin, seri numarasi
plakasindaki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.
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9277553

Sekil 1

1. Model ve seri numarasinin konumu

© 2025—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lume yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gosterilmig gesitli emniyet mesajlar verir.

A

Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

9000502

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli sézcuk
kullanilir. Onemli s6zcligi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ¢ceker, Not s6zcugu ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urln, elleri ve ayaklari koparabilir. Ciddi kisisel
yaralanmalari énlemek i¢in daima tim guvenlik
talimatlarina uyun.

* Makineyi calistirmadan dnce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
parcalarinin yakinina koymayin.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi ¢aligtirmayin.

* Bosaltma acikliklarindan uzak durun.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan dnce sunlari
yapin:
— Makineyi diiz bir zemine park edin.
— Kesim Unitesini (Unitelerini) indirin.
— Tahrik sistemlerini devre disi birakin.
— Park frenini etkinlestirin (varsa).
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

Bu makinenin hatali kullaniilmasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol agabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolliined cok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.

Kesim Unitesi Emniyeti

* Kesim unitesi, yalnizca bir ¢ekis Unitesine monte
edilince komple bir makinedir. Makinenin emniyetli
kullanimi hakkinda tim talimatlar icin, ¢ekis Unitesi
Kullanma Kilavuzunu dikkatle okuyun.

* Bir nesneye garptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa, pargalari incelemeden
once makineyi durdurun, anahtari (varsa) ¢ikarin
ve tum hareketli parcalarin durmasini bekleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

* Tum parcgalari sorunsuz calisir ve tim donanimlari
sikilmis durumda tutun. Asinmis veya hasar
gormus etiketleri yenileriyle degistirin.

* Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcgalari kullanin.

Bicak Guvenligi

Asinmis veya hasar gérmus bir bigcak kirilabilir, size
veya gevredekilere bigak pargalari sigrayabilir ve agir
yaralanma veya 6lime yol acabilir.

Bicagl, asinma veya hasara karg! dizenli
araliklarla kontrol edin.

Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bigaklara
bakim uygularken bigaklari sarin veya eldiven
giyin ve dikkatli olun. Bigaklari yalnizca degistirin
veya bileyin; bigaklari asla dizlestirmeyin veya
kaynak yapmayin.

* Cok bigakh makinelerde, 1 bigagin dénmesinin
diger bicaklarin da dénmesine neden olabilecegini
unutmayin.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gérebilecedi emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.
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1. El veya ayaklarin kesilmesi tehlikesi: Bakim yapmadan
once, motoru durdurun, anahtari gikarin veya buji
baglantisini ayirin, tim hareketli parcalarin durmasini
bekleyin ve Kullanma Kilavuzunu okuyun.




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
1 Duz gresorlik 1 Silindir gresorliginad takin.
2 Hicbir parca gerekmiyor - Kesim Unitesini ayarlayin

O-halka 1 I
3 Kapak vidalari (takilmis halde gelebilir) 2 Silindir motoriarin takin.
Ortam ve Ek Parcalar
Aciklama Adet Kullanim
Kullanma Kilavuzu 1

Parca Katalogu (dahil degildir) — Parga
Katalogunu nasil temin edebileceginizi
6grenmek icin drlnle birlikte verilen bilgi
kartina bakin.

Materyali inceleyin ve uygun bir yerde saklayin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

1

Silindir Gresorlugunun
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 1 | bz gressriik

Prosedur

Gresorligl, kesim Unitesinin silindir motoru tarafina
takin. Kesim Unitesinin makinedeki yerine gore silindir
motorlarinin tam konumunu belirlemek igin, bkz. Sekil
3.
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Sekil 3

1. Kesim Unitesi 1 5. Kesim Unitesi 5
2. Kesim Unitesi 2 6. Silindir motoru
3. Kesim Unitesi 3 7. Agirhk veya diger

aksesuar (ayri satilir)
4. Kesim unitesi 4

1. Silindir motoru tarafindaki plakada bulunan
tespit vidasini sokup atin (Sekil 4).




9551069
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Silindir Motorlarinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

Sekil 4
1. Altigen civata (2) 3. Gresorlik
2. Tespit vidasi 4. Gres deligi
2. Duz gresorlugu takin (Sekil 4).

Not: Gresorlik, silindir motoru oluklarini
yaglamak igindir.

2

Kesim Unitesinin
Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur
1. Alt bicag silindire gbre ayarlayin.
2. Arka silindiri, kesim yUksekligi intiyaglariniza
gOre ayarlayin.
3. Kesim yUksekligini ayarlayin.
4. Gerekiyorsa, arka kalkani ayarlayin.
5. Tdm kesim Uniteleri ¢ekis Unitesine monte edilip

calisir hale getirilince, ¢cim dengeleme yaylarini
ayarlayin.

Bu ayarlarin yapilmasi hakkinda tum talimatlar i¢in
bkz. Calistirma (sayfa 7).

1 O-halka
2 Kapak vidalar (takilmis halde gelebilir)
Prosedur

Onemli: Silindir motorlarini takmadan 6nce, karsi
agirliklan veya diger aksesuarlari alin ve bunlarla

birlikte verilen talimatlarda agiklandigi gibi silindir
motorlarina gore kesim iinitelerinin karsi tarafina

takin.

1.

Kesim Unitelerini ¢ekis Unitesine takin; talimatlar
icin bkz. ¢ekis Unitesi Kullanma Kilavuzu.

2. Silindir motoru yan plakasinda kapak vidasi
yoksa, bu vidalari takin (Sekil 4).
3. O-halkayi silindir motoruna takin (Sekil 5).
M
9033964
1. O-halka
4. Silindir motorunu takin ve kapak vidalariyla
sabitleyin.
5. Yan plakaya, gres deliginden tasana kadar gres

surdn (Sekil 4).



Uriine genel bakis
Ozellikler

Kesim Unitesi Agirhk
03638 54 kg
03639 54 kg
03641 55 kg
03643 55 kg

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin islevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak icin
makineyle birlikte kullanilabilecek ¢esitli Toro onayl
ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis
tum ek parga ve aksesuarlarin bir listesi i¢in Yetkili
Toro Bayinize veya distribltériintze ulasin ya da
www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi icin sadece
orijinal Toro yedek parca ve aksesuarlarini kullanin.
Bagska ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trin
garantisini gegersiz kilabilir.

Calistirma

Detayli isletim talimatlari igin bkz. cekis Gnitesi
Kullanma Kilavuzu. Her gun, kesim Unitesini
kullanmadan énce alt bigagi ayarlayin; bkz. Alt
Bigagin Silindire Gére Ayarlanmasi (sayfa 9). Nihai
kesimin dogru olacagindan emin olmak igin, kesim
Unitesini kullanmadan énce bir test alani belirleyip
burada kesim kalitesini test edin.

Kesim Unitesinin
Ayarlanmasi

Arka Kalkanin Ayarlanmasi

Pek ¢ok kosulda, en iyi kirpma dagilimini arka kalkan
kapaliyken (6nden bosaltma etkin) elde edersiniz. Agir
veya Islak kosullarda ise arka kalkani acabilirsiniz.

Arka kalkani (Sekil 6) agmak icin, kalkani sol yan
plakaya sabitleyen civatayi gevsetin, kalkani acgik
konuma doéndurin ve civatayi sikin.

9027161

9027161

Sekil 6
2. Arka kalkan

Alt Bicak-Silindir Temasinin
Ayarlanmasi

Alt Bigagin Her Giin Ayarlanmasi

Bu kesim Unitesinde bulunan iki digmeli alt
bicak-silindir ayar sistemi, optimum ¢im bigme
performansi elde etmek i¢in gereken ayar iglemini
kolaylastirir. iki diigmef/alt bicak yatagdi tasarimiyla
hassas ayar yapabilme 6zelligi, strekli kendi kendine
bileyleme igin gereken kontrolli sunarak keskin
kesim kenarlarinin korunmasina, kesim kalitesinin




saglanmasina ve rutin ters bileyleme ihtiyacinin
azaltilmasina imkan tanir.

Her gun ¢im bigmeden 6nce veya gerektiginde, her
bir kesim Unitesini kontrol ederek alt bigak-silindir
temasinin dizgun oldugunu teyit edin. Bu iglemi,
kesim kalitesi kabul edilebilir oldugunda bile

yapin.

1.

1.

Kesim uUnitelerini sert bir zemine indirin, motoru
kapatin ve kontak anahtarini gikarin.

Silindiri ters yénde yavasca dondurerek,
silindir-alt bigak temasi sesi gelip gelmedigini
kontrol edin.

* Higbir temas yoksa, alt bigagi soyle
ayarlayin:

A. Alt bicak yatagi ayar vidalarini (Sekil 7),
her seferinde 1 tik ilerleyerek, hafif bir
temas duyana ve hissedene kadar saat
yonunde dondurdn.

Not: Ayar vidalarinda, her bir siral
konum igin 0,022 mm alt bigak
hareketine karsilik gelen oyuklar
vardir. Bkz. Alt Bigagin Silindire Gore
Ayarlanmasi (sayfa 9).

9019940

9019940

Sekil 7
Alt bicak yatagi ayar vidasi

B. Silindir ile alt bigagin arasina, alt bicada
dik olacak bicimde uzun bir kesim
performansi kagidi seridi (Toro Parca
No. 125-5610) yerlestirin (Sekil 8) ve
silindiri yavase¢a ileri dondirin; kagidi
kesmelidir. Kesmiyorsa, kesene kadar A
ve B adimlarini tekrarlayin.
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9027166
9027166

* Asin temas/silindir sirtinmesi fark
ederseniz, ters bileyleme yapin veya alt
bicagin 6n yuzunu bileyleyin ya da alt
bicagi ve/veya silindiri hassas bir kesim igin
gerekli keskin kenarlar elde edilecek bicimde
zimparalayin; bkz. Toro Silindir ve Déner
Cim Bigme Makinesi Bileyleme Kilavuzu,
Form No. 09168SL.

Onemli: Her zaman, hafif bir temas tercih
edilir. Hafif temas elde edilemezse, alt
bigagin/silindirin kenarlari kendi kendilerini
yeterince bileylemez ve belli bir siire
calistiktan sonra korelirler. Asiri temas
olmasi halinde ise, alt bigak/silindir aginmasi
hizlanir, esit olmayan asinma meydana
gelebilir ve kesim kalitesi dusgebilir.

Not: Uzun bir siire sonra ise alt bigagin her

iki ucunda da bir ¢ikinti olusur. Sorunsuz bir
¢alisma igin, bu tir gapaklari, alt bicagin kesim
kenari ile ayni dizlige gelecek bigcimde yuvarlak
hale getirin veya egeleyin.

Not: Alt bigak hizmet dmriiniin sadece %40
kadar hizmet émrine sahip olacak bi¢cimde
tasarlandigindan, zaman icerisinde yivi (Sekil 9)
zimparalamaniz gerekecektir.
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Sekil 9
1. Altbicagin sag ucundaki 3. 1,5 mm
girig yivi
2. 6mm

Not: Cimlerin 6beklesmesine yol
agabileceginden, giris yivini cok blyuk
hale getirmeyin.

Alt Bigagin Silindire Gore Ayarlanmasi

ilk kesim Unitesi ayarlar sirasinda ve ayrica silindiri
bileyledikten, ters bileyleme yaptiktan veya soktikten
sonra bu iglemi uygulayin. Bu, gunluk bir ayar degildir.

* Kesim unitesini ters bileyledikten veya alt bicagi
velveya silindiri zimparalandiktan sonra, silindir
ile alt bigak birbirine gére ayarlanirken alt bigagi
silindire gore dogru ayarlamak igin kesim Unitesiyle
birka¢ dakika ¢im bigmeniz ve ardindan bu
proseduri uygulamaniz gerekebilir.

* Cim ¢ok yogunsa veya kesim Unitesi ylksekliginiz
¢ok diuslkse baska ayarlar da yapmaniz
gerekebilir.

1. Kesim uUnitesini diz bir calisma ylzeyine
yerlestirin.
2. Alt bigak yataginin silindirle temas etmediginden

emin olmak icin, alt bigak yatagi ayar vidalarini
saatin aksi yonunde dondurin (Sekil 10).

g019940
9019940

Sekil 10
1. Alt bigak yatagi ayar vidasi

3. Kesim Unitesini yan yatirarak alt bigagi ve
silindiri ortaya cikarin.

Onemli: Alt bigak yatagi ayar vidalarinin
arka kismindaki somunlarin ¢alisma
yuzeyine temas etmediginden emin olun;

9027160

9027160

Sekil 11
1. Destek ayagi

4. Silindiri, bigaklardan birinin kesim Gnitesinin sag
tarafindaki alt bigcak ucundan alt bigagi yaklasik
25 mm gecebilecegi bicimde dondurln.

5. Alt bigak kenarina temas edip gectigi noktada
silindir bicagini isaretleyin.

Not: Bu, sonraki ayarlama iglerini
kolaylastiracaktir.

6. Silindir bigagi ile alt bigak kenarinin arasina, 5
adiminda isaretlenen noktaya bir adet 0,05 mm
ayar pulu (Parga No. 140-5531) yerlestirin.

7. Sag alt bigak yatadi ayarlayicisini, ayar pulunun
uzerinde hafif bir baski hissedene kadar
dondirin, ardindan da 2 tik ters dondiriin ve
ayar pulunu gikarin.

Not: Kesim Unitesinin 1 tarafinin ayarlanmasi
diger tarafi da etkiler; 2 tik, diger tarafin



10.

11.

12.

13.

ayarlanmasi icin gereken kargiligi meydana
getirecektir.

Not: Blyik bir boslukla bashyorsaniz, 6ncelikle

sag ve sol taraflar sirayla sikistirilarak her iki
taraf da birbirine yaklastinimaldir.

Silindiri, sag tarafta kontrol ettiginiz bicak kesim
Unitesinin sol tarafindaki alt bicak ucundan

alt bigag yaklasik 25 mm gecgecek bigimde
yavasc¢a dondurin.

Sol alt bigak yatagi ayarlayicisini, ayar pulu
hafif bir sirtinmeyle silindir Gzerinden alt
bicak bosluguna kaydirilabilecek bigimde saat
yonlnde ayarlayin.

Sag tarafa gegin ve ayni bigak ile alt bigak
arasindaki ayar pulunda hafif bir sirtinme elde
edilecek bigimde ayar yapin.

Ayar pulu hafif bir sirtinmeyle her iki bosluktan
da kaydirilabilecek bigcimde 9 ve 10 adimlarini
tekrarlayin; ancak bu sefer, her iki tarafta da

1 tik, ayar pulunun her iki taraf Uzerinden
gecmesini dnleyecektir.

Not: Alt bigak artik silindire paraleldir.

Bu konumdan (yani iceri dogru 1 tik ve ayar
pulu herhangi bir elemani gegmiyorken), alt
bicak yatagi ayarlayicilarini saat yoninde 1 tik
dondudrun.

Not: Donls esnasinda her tik, alt bicagi
0,022 mm hareket ettirir. Ayar vidalarini asiri
sikmayin.

Silindir ile alt bigagin arasina, alt bigaga dik
olacak bigimde uzun bir kesim performansi
kagidi seridi (Toro Parga No. 125-5610)
yerlestirin (Sekil 8) ve silindiri yavasea ileri
dondurin; kagidi kesmelidir. Kesmiyorsa, alt
bicak yatagi ayar civatasini saat yoninde bir
tik déndiriin ve kagidi kesene kadar bu adimi
tekrarlayin.

Not: Asiri temas/silindir strtinmesi fark
ederseniz, ters bileyleme yapin veya alt bigagin
on yluzin( bileyleyin ya da alt bigadi ve/veya
silindiri hassas bir kesim igin gerekli keskin
kenarlar elde edilecek bigimde zimparalayin;
bkz. Toro Silindir ve Déner Cim Bicme Makinesi
Bileyleme Kilavuzu, Form No. 09168SL.

Arka Silindir Yuksekliginin
Ayarlanmasi

1.

Yan plaka montaj flansinin (Sekil 12) altina
gerekli miktarda ara parga yerlestirerek, arka
silindir braketlerini (Sekil 12) istenen kesim
yuksekligi araligina ayarlayin (Bkz. Kesim
Yiksekligi ve Alt Bicak Secgim Tablolar (sayfa
13)).

D
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9003324
Sekil 12

1. Ara parga 3. Yan plaka montaj flansi

2. Silindir braketi

2. Kesim Unitesinin arkasini yikseltin ve alt bicagin
altina bir takoz yerlestirin.

3. Her bir silindir braketini ve ara pargayi her bir
yan plaka montaj flansina sabitleyen 2 somunu
sokdn.

4. Silindiri ve vidalari, yan plaka montaj
flanglarindan ve ara pargalardan indirin.

5. Ara pargalari, silindir braketlerindeki vidalarin
Uzerine yerlestirin.

6. Silindir braketini ve ara pargalari, daha 6nce
soOktligunidz somunlari kullanarak yan plaka
montaj flanglarinin alt kismina sabitleyin.

7. Alt bigak-silindir temasinin dogru oldugunu teyit

10

edin. Cim bicme makinesini yan yatirarak, 6n ve
arka silindirler ile alt bigagi ortaya ¢ikarin.

Not: Arka silindirin ana silindire gére konumu,
monte edilen pargalarin makinede isleme
toleranslarina gore kontrol edilir; bu nedenle,
paralel hale getirmek gerekmez. Kesim Unitesi
bir ylzey plakasina yerlestirilip yan plaka
montajl kapak vidalari gevsetilerek sinirl bir
ayar yapilabilir (Sekil 13). Kapak vidalarini
ayarlayin ve sikin. Kapak vidalarini 37 ila 45
N-m torkla sikin.



Not: Makineyle bozuk bir zeminde galigirken,
yay uzunlugunu 1,3 cm azaltin.

Not: Kesim yiiksekligi ayari veya kesim
agresifligi ayari degisirse, ¢im dengeleme
ayarini sifirlayin.

Kesim Yuksekliginin
Ayarlanmasi

Not: 2,54 cm'den fazla kesim yiksekliklerinde,
Yiksek Kesim Yuksekligi Seti takilmalidir.

1. Kesim yuksekligi braketlerini kesim tnitesi yan
plakalarina sabitleyen kilit somunlarini gevsetin
9027167 (Sekil 15).

9027167

Sekil 13

1. Yan plaka montaj kapak vidalari

Cim Dengeleme Ayarlarinin
Yapilmasi

Cim dengeleme yayi, agirlhidr 6n silindirden arka

silindire aktarir. Bu, ¢cimde dalgalanma veya kirpisma 90277
olarak da bilinen dalga deseninin azaltiimasina . eozmm
Sekil 15
yardimci olur.
1. Ayar civatasi 3. Kesim yuksekligi braketi

Onemli: Yay ayarlarini, kesim iinitesi gekis
tinitesine monte edilmis, ileri dogru diiz bakiyor
ve yere indirilmis durumdayken yapin.

2. Kilit somunu

2. Gosterge gubugundaki somunu gevsetin (Sekil
16) ve civatayi istediginiz kesim yuksekligine
ayarlayin.

1. Kopilyanin, yay cubugundaki arka delige
takildigindan emin olun (Sekil 14).

Not: Civata basinin dibi ile gubugun yizeyi
arasindaki mesafe, kesim yuksekligidir.

S
o/
o

' MR )
—
i gerere 4 3 G003327
Sekil 14 o
1. Sivri kama 3. Gim dengeleme yayi Sekil 16
2. Yay gubugu 4. Altigen somunlar 1. Goésterge cubugu 4. Duzlestirici derinligini
(HOG) ayarlamak igin
kullanilan delikler
2. Yay cubugunun 6n ucundaki altigen somunlari, 2. Yiikseklik ayarlama 5. Kullaniimayan delik
yayin baski altindaki uzunlugu 15,9 cm olana civatasi
kadar sikin (Sekil 14). 3. Somun

11



3. Civata basini alt bicagin kesim kenarina tutturun
ve ¢ubugun arka ucunu arka silindirin Gzerine
birakin (Sekil 17).

Not: Omuzlu silindirlerle donatiimis kesim
Unitelerinde kesim yuksekligini kontrol etmek
icin, gosterge cubugunu, omuzlu silindirin daha
genis capli olan omuzlarinin Gzerine yerlestirin.

4. Ayar civatasini, 6n silindir gésterge gubuguyla
temas edene kadar dondurun (Sekil 17).

l//

9027172

Sekil 17

5. Silindirin her iki ucunu da, tum silindir alt bigaga
paralel olana kadar ayarlayin.

Onemli: Diizgiin ayarlama yapilinca, 6n ve
arka silindirler gésterge cubuguna temas
eder ve civata alt bigcaga kargi tam oturur. Bu
da, kesim yiiksekliginin, alt bigagin her iki
ucunda da ayni olmasini saglar.

6. Ayari sabitlemek i¢in somunlari sikin.

Not: Somunlari asir sikmayin. Sadece,
rondeladaki boslugu almaya yetecek kadar
sikin.




Kesim Yuksekligi ve Alt Bicak Secim Tablolari

Kesim Yuksekligi Tablosu

Kesim Yiiksekligi Ayari Kesim Agresifligi Arka Ara Parca Sayisi | Zincir Halkasi Sayisi Diizlestirici setleri
takilmis olarak**

0,64 cm Daha az
Normal
Daha fazla

E

m

0,95 cm Daha az
Normal
Daha fazla

v mm

1,27 cm Daha az
Normal
Daha fazla

1,56 cm Daha az
Normal
Daha fazla

v m mm mm

1,91 cm Daha az
Normal
Daha fazla

rmom

2,22 cm Daha az
Normal
Daha fazla

v mom

2,54 cm Daha az
Normal
Daha fazla

g ajo o gl o gl g a|Oor O |l O | 01 A1

N
+
o mom

2,86 cm Daha az
Normal
Daha fazla

3,18 cm*+ Daha az
Normal
Daha fazla

3,49 cm*+ Daha az
Normal
Daha fazla

3,81 cm*+ Daha az
Normal
Daha fazla

4,13 cm*+ Daha az
Normal
Daha fazla

4,44 cm*+ Daha az
Normal
Daha fazla

4,76 cm*+ Daha az
Normal
Daha fazla

5,08 cm*+ Daha az
Normal
Daha fazla

© 00 N|O © N|o N O|00 N OIN O oo O O O O O O & W] WO DN WODNOWODN =2IN =~ O -~ O]l O O

g o o a b~ MDA D DO OOl gl AT O O
1

+ isareti, kaldirma kolundaki U braketinin alt delige konumlandirildigi anlamina gelir (Sekil 20).

* Yiksek Kesim Yuksekligi Seti (Parca No. 137-0890) takilmis olmalidir. Kesim yiliksekligi braketini, en Ustteki yan plaka deligine
yerlestirin.

**Y, bu kesim yuksekligi ve ara parga kombinasyonunun duzlestiricilerle birlikte kullanilabilecegi anlamina gelir.
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istediginiz kesim yiiksekligine en uygun alt bigadi belirlemek icin asagidaki tabloyu kullanin.

Alt Bigak/Kesim Yuksekligi Secim Tablosu

Alt Bigak Parca No. Alt Bicak Agzi Yiiksekligi Kesim Yiiksekligi
Tournament (Opsiyonel) 147-1257 4,3 mm 3.8 ila 9,5 mm
Dusuk Kesim Yuksekligi 5,6 mm 6,4 ila 12,7 mm

(Model: 03643) 147-1244
EdgeMax® Dusik Kesim 5,6 mm 6,4 ila 12,7 mm
Yuksekligi 137-6093
(03641 Modeli)
Uzatiimis DlslUk Kesim 5,6 mm 6,4 ila 12,7 mm
Yiiksekligi (istege bagl) 147-1243
Uzatiimig EdgeMax® 5,6 mm 6,4 ila 12,7 mm
Dislk Kesim YUksekligi 119-4280
(Istege bagli)
EdgeMax® 6,9 mm 9,5 ila 38,1 mm
137-6094
(03638 ve 03639 Modelleri) *
. 6,9 mm 9,5 ila 38,1 mm
Standart (Istege bagh) 147-1245 R
Agir Hizmet (istege bagh) 147-1246 9,3 mm 12,7 ila 38,1 mm

* Sicak sezon ¢imlerinde, 12,7 mm ve alti igin Disiik Kesim Yiksekligine sahip alt bigak gerekebilir.

1. Alt bigak agzi yiksekligi

/———————7

i 2
1

G006510

-t

Sekil 18

9006510
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Kesim Yuksekligi Tablosu
Terimleri

Kesim Yuksekligi Ayari

istenen kesim ylksekligine karsilik gelir.

Tezgahta Ayarlanan Kesim
Yuksekligi

Bu, alt bigagin en st kenarinin, hem én hem de arka
silindirin dibiyle temas eden diz bir ylzeyin tzerine
ayarlandigi yuksekliktir.

Etkin Kesim Yuksekligi

Cimin kesildigi gercek yuksekliktir. Belli bir "tezgahta
ayarlanan kesim yuUksekligi" igin, gercek kesim
yiksekligi, ¢cim tipine, mevsime, ¢im kosullarina ve
toprak kosullarina gére degisecektir. Kesim Unitesi
ayarlari da (kesim agresifligi, silindirler, alt bicaklar,
takil ek pargalar, ¢cim dengeleme ayarlari vs.) etkin
kesim yuksekligini etkileyecektir. Arzu ettiginiz
"tezgahta ayarlanan kesim yuksekligini" belirlemek
icin, Cim Durumu Degerlendiriciyi (Model: 04399)
kullanarak etkin kesim yuksekligini diizenli olarak
kontrol edin.

Kesim Agresifligi

Kesim agresifligi, kesim Unitesinin performansi
Uzerinde buyUk bir etkiye sahiptir. Kesim agresifligi, alt
bicagin zemine goére olan acisini ifade eder (Sekil 19).

En iyi kesim Unitesi ayari, ¢im kosullariniza ve elde
etmek istediginiz sonuglara baglidir. Kesim tnitenizle
ciminizde elde ettiginiz deneyim, zaman iginde en iyi
ayarlari bulmanizi saglayacaktir. Kesim agresifligi,
kesim sezonu boyunca ¢esitli ¢im kosullarina gore
ayarlanabilir.

Genelde, sicak mevsim ¢imleri (Bermuda, paspalum,
zoysia) igin az ila orta arasi agresiflik ayarlari, soguk
mevsim ¢imleri (kir, cayir otu, Ingiliz ¢imi) icinse daha
agresif ayarlar uygun olacaktir. Daha agresif ayarlar,
doénen silindirin alt bicaga daha fazla miktarda ¢im
¢cekmesine imkan taniyarak daha fazla ¢im kesilmesini
saglar.

9551080

Sekil 19

1. Yan plaka montaj flansi
2. Arka ara pargalar

3. Kesim agresifligi

Arka Ara Parcalar

Arka ara parcgalarin sayisi, kesim Unitesi i¢in kesim
agresifligini belirler. Belli bir kesim ylksekligi i¢in,
yan plaka montaj flansinin altina ara parcgalar
eklemek kesim Unitesinin agresifligini artirir. Belli
bir makinedeki tim kesim Uniteleri ayni kesim
agresifligine ayarlanmalidir (arka ara parga sayisi;
Toro Parca No. 119-0626), aksi takdirde kesim
sonrasi gérunum olumsuz etkilenebilir (Sekil 19).

Zincir Halkalari

Kaldirma kolu zincirinin baglandigi nokta, arka
silindirin egim acisini belirler (Sekil 20).

9027170

9027170

Sekil 20
1. Kaldirma zinciri 3. Taban deligi
2. U braketi
Duzlestirici

Bunlar, kesim Unitesine bir dizlestirici takildigi
zamanlar icin tavsiye edilen kesim yuksekligi
ayarlandir.

15



Bakim

Kesim Unitesinin
Desteklenmesi

Alt bicagi/silindiri ortaya ¢ikarmak amaciyla kesim
Unitesini yana yatirmaniz gereken zamanlarda,

alt bigak yatagi ayar vidalarinin arka ucundaki
somunlarin ¢alisma ylzeyine temas etmesine
onlemek igin destek ayagini (¢ekis unitesiyle birlikte
verilir) kullanarak kesim Unitesinin arka kismini yukari
kaldirin (Sekil 21).

9027160

9027160

Sekil 21

1. Destek ayagi

Kesim Unitelerinin
Yaglanmasi

Her bir kesim Unitesinde, 2 numara lityum gresle
duzenli olarak yaglanmasi gereken 5 gresorlik (Sekil
22) vardr.

On ve arka silindirde 2'ser, silindir motoru olugunda
ise 1 adet yaglama noktasi vardir.

Not: Kesim linitelerinin yikamadan hemen
sonra yaglanmasi, yataklarda kalan suyun
bosaltilmasina yardimci olur ve yatak o6mriinii
uzatir.

1. Her gresorligu temiz bir bezle silin.

2. Silindir contalarindan yatak tahliye valfinden
gres tasana kadar gres uygulayin.

3. Tasan gresi silerek giderin.

1.

Sekil 22
Silindir motoru tarafindaki gresorlerin yerleri.

Tahliye valfi

9551081
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Alt Bicak Ozellikleri
Alt Bicagin Bakimi

Alt Bigak / Alt Bigak Yatagi Grubunun
Cikariimasi

1.

N =

Alt bicak yatagi ayarlayicisinin vidalarini saatin
aksi yonunde dondurerek alt bigagi silindirden
uzaklastirin (Sekil 23).

1 3

G006498

\

3. Alt bigak yatagi
4. Rondela

9006498

Sekil 23

Alt bicak yatagdi ayar vidasi
Yay gergisi somunu

1.

Yay gergisi somununu, rondelanin alt bicak
yatagina karsi gerginligi ortadan kalkana kadar
geriye dogru dondurtp ¢ikarin (Sekil 23).

Makinenin her bir tarafinda, alt bigak yatagi
civatasini sabitleyen kilit somunlarini gevsetin
(Sekil 24).

Alt bigak yatagi civatasi

9003334

9003334

Sekil 24

2. Kilit somunu

Alt bicak yataginin asagi dogru cekilebilmesini
ve kesim Unitesinden ¢ikarilabilmesini saglamak
icin her bir alt bigak yatagdi civatasini sdkin
(Sekil 24).

Alt bicak yataginin her iki ucundaki 2 naylon
rondela ile 1 preslenmis ¢elik rondelay! da
hesaba katin (Sekil 25).

1.
2.

9027176
9027176

Sekil 25

3. Celik rondela
4. Naylon rondela

Alt bigak yatagi civatasi
Alt bicak somunu

5. Alt bigcagi yerinde tutan tim vidalar sokerek alt

bicak yatagindan cikarin. Alt Bigak Vida Aleti
(Parca No. TOR510880) ile bir lokma anahtar
kullanin.

Not: Alt bigcak vidalarini gevsetmek icin mekanik
veya pndmatik darbeli anahtar kullanabilirsiniz.

Not: Alt bicagi ve vidalari atin.

Yeni Alt Bigagin Takilmasi

1.

17

Kesim Yuksekligi ve Alt Bigak Secim Tablolari
(sayfa 13) bolimune bakarak yeni bir alt bigak
segin.

Alt bicak yatagi ylzeyindeki pas, dokuntlu ve
korozyonu giderin ve alt bicak yatagi yuzeyine
ince bir tabaka yag surun.

Onemli: Alt bigak yatagindan dokim
malzemesini ¢ikarmayin. Alt bigak yataginin
orta kismi tasarimi geregi i¢gbiikeydir; bu
kismi bileylemeyin.

Alt bigak yatagindaki disleri temizleyin.

Yeni alt bigak vidalarina yaglayici madde suriin
ve alt bigadi alt bigak yatagina takin.

Onemli: Sadece yeni alt bigak vidalar
kullanin.

Not: Vida miktar alt bigak yatagina bagli olarak
degisir.



&

3
9557599
Sekil 26
13 Vidali Alt Bigak Yatagi Gosterilmigtir
1. Alt bicak yatagi 3. Vida
2. Alt Bigak

5. 2 dig vidayl 1 N-m torkla sikin.

6. Alt bicagin tam ortasindan galisarak, vidalari
29,8 +/- 1 N-m torkla sikin.

Onemli: Alt bigak vidalarini mekanik
veya pnomatik darbeli anahtar kullanarak
sikmayin.

‘ \
I:il 2':|
O © & ¢ © © © & © & © o ©

1513 11 9 7 5 3 4 6 8 10 12 14

3
Sekil 27

1. Alt bicak vida aleti (Parga 3. 29,8 +/- 1 N-m torkla sikin.
No. TOR510880)

2. Bunlar takin ve ilk olarak
1 N-m torkla sikin.

9255046

7. Yeni alt bigag bileyin; bkz. Alt Bigak Servis
Sinir Tablosu (sayfa 19).
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Alt Bigak Servis Siniri Tablosu

Alt bicak servis sinirlari asagidaki tabloda verilmistir.

Onemli: Kesim iinitesinin servis sinirinin altinda bir alt bigakla galistirimasi kesim sonrasi goériiniimii
olumsuz etkileyebilir ve alt bicagin darbelere karsi yapisal bitinliglinii zayiflatabilir.

Alt Bigak Servis Sinin Tablosu
Alt Bigak Parca Alt Bigak Agzi Servis Sinirt* Bileme Acilan
Yiksekligi Ust/On Bileme Agilari
Tournament (Opsiyonel) 147-1257 4,3 mm 3,4 mm 5/5°
EdgeMax® Dusiik 137-6093 5,6 mm 4,8 mm 10°/5°
Kesim Yuksekligi
(Model: 03641)
Dislk Kesim Yksekligi 147-1244 5,6 mm 4,8 mm 10°/5°
(Model: 03643)
Uzatiimig EdgeMax® 119-4280 5,6 mm 4,8 mm 10°/10°
Disik Kesim Yiksekligi
(Istege bagl)
Uzatilmig Dislk Kesim 147-1243 5,6 mm 4,8 mm 10°/10°
Yiksekligi (Istege bagli)
EdgeMax® 137-6094 6,9 mm 4,8 mm 10°/5°
(03638 ve 03639
Modelleri)
Standart (istege bagl) 147-1245 6,9 mm 4,8 mm 10°/5°
Agir Hizmet (istege 147-1246 9,3 mm 4,8 mm 10°/5°
bagli)
Tavsiye Edilen Ust ve On Alt Bigak Bileme Agllari _‘
(Sekil 28) :
\ 70N
1 2 —— <
1§ -
9027268 \é - _
9027268 L o - 1
Sekil 28 OHQ
G007165
1. Alt bigak servis sinir*
. 9007165
2. Ust bileme agisi Sekil 29

3. On bileme agisi

Not: Tim alt bigak servis limiti dlgiimleri, alt bigagin
tabanina goéredir (Sekil 29)

Ust Bileme Agisinin Kontrol
Edilmesi

Alt bicaklarinizi bilemek icin kullandidiniz agi ¢ok
Onemlidir.

Bileme makinenizin Urettigi agiyi kontrol etmek
icin acI gostergesini (Toro Parca No. 131-6828)
ve agl gostergesi montaj elemanini (Toro Parga
No. 131-6829) kullanin ve varsa bileme makinesi
hatalarini dizeltin.

1. Acl gostergesini, Sekil 30'de gosterildigi gibi alt
bicagin en alt kismina yerlestirin.
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1.

G034113

Sekil 30

9034113

Alt bigak (dikey) 2. Agcl gostergesi

. Aci Gostergesi Montaj
Elemani

Acl gostergesinde Alt Zero diigmesine basin.

Aci gostergesi montaj elemanini, miknatisin
kenari alt bicadin kenariyla eslesecek bigcimde
alt bicagin kenarina yerlestirin (Sekil 31).

Not: Bu adimda, dijital gosterge 1 adimindaki
ile ayni taraftan gorulebiliyor olmahdir.

1\@/2
SI—_

3. Alt Bigak

G034114
9034114

Miknatisin kenari, alt
bicagin kenariyla eslesmis

4. Aci gostergesi

Aci gbstergesini, Sekil 31 seklinde gosterildigi
gibi montaj elemanina yerlestirin.
Not: Bu, bileme makinenizin Urettigi acidir

ve tavsiye edilen Ust bileme acgisinin 2 derece
icinde olmaldir.

Alt Bicak / Alt Bigak Yatagi
Grubunun Takilmasi

1.

Montaj kulaklarini rondela ile alt bigak yatagi
ayar vidasinin arasina yerlestirerek alt bigak / alt
bicak yatagi grubunu takin.

Onemli: DPA ayarlayicilarini, Sekil 32 ile
gosterildigi gibi, alt bicak yatagi kulaklarinda
ortalayin.

20

. Alt bicak yatagi kulaklari 2.

DPA ayarlayicilan alt bigak yatagi
kulaklarinin kargisina monte edilirse, bu
durum alt bigak-silindir temasini olumsuz
etkileyebilir.

/
I

W&

Sekil 32

9512172

DPA ayarlayicisi

Alt bicak yatagi civatalarini (civatalardaki
somunlarla birlikte) ve 3 rondelayi (toplam 6
adettir) kullanarak alt bigak yatagini her bir yan
plaka sabitleyin.

Yan plaka cikintisinin her bir tarafina birer
naylon rondela yerlestirin. Her bir naylon
rondelanin dig kismina birer adet ¢elik rondela
yerlestirin (Sekil 25).

Alt bicak yatagi civatalarini 37 ila 45 N-m torkla
sikin.

Dis celik rondelalarin elle déndurtlebilecedi
esige kadar alt bigak kilit somunlarini yavasca
sikin.

Onemli: Kilit somunlarini asin sikmayin,
aksi takdirde yan plakalari deforme
edebilirler.

Not: Alt bicak ile yan plaka arasindaki naylon
rondelada kuglk bir bosluk olacaktir.

Yay gergisi somununu yay ¢dkene kadar sikin,
ardindan tekrar 1/2 tur gevsetin (Sekil 33).



G006505 \
9006505
Sekil 33
1. Yay gergisi somunu 2. Ya
y gerg y 2/

[ 1] />< AN

Ll L Ll - L //

Silindir Ozellikleri
Sekil 35

Silindire Destek Bilemesi ileri Stiptirmeli Silindirler
Yapilmasi 1. 13 mm 2. 30°
Yeni silindirin taban genisligi 1,3 ila 1,5 mm, destek
bilemesi alani ise 30 derecedir. 2. Silindire, <0,025 mm silindir tasmasi elde

dilecek bigcimde dai | bil .
Taban genigligi 3 mm'yi asinca sunlari yapin: ediiecek bicimde dalresel bieme yapin

Not: Bu, taban genisliginin biraz artmasina

1. Taban genisligi 1,3 mm olana kadar tum silindir neden olacaktir.

bicaklarina 30 derece destek bilemesi yapin
(Sekil 34 ve Sekil 35). Not: Silindir kenari keskinliginin ve alt
bicagin é6mrini uzatmak igin, bileme
sirasinda ¢apaklar giderilebilecedi ve bu da
silindir-alt bigak mesafesini bozup asinmayi
hizlandirabileceginden, silindiri ve/veya alt

bicagdi biledikten sonra ayni ¢imi 2 defa ileri geri
/ kestikten sonra silindir-alt bigak temasini tekrar
kontrol edin.

3. Bir ¢ap 6lcme bandi kullanarak silindirin dig
¢apini her iki ucundan élgtin (Sekil 36); uglar
arasindaki dis ¢ap farki 0,010 ingten (0,250 mm)
az olmaldir. Fark daha blyukse, dizeltmek igin
bileyleme yapin.

Not: Dis ¢ap 6lgme bandini yetkili Toro
distribatoriinizden temin edebilirsiniz.

G028800
9028800

Sekil 34
Radyal silindirler

1. 30° 2. 1,3 mm

9342519

Sekil 36

1. Silindirin dis ¢capini her iki ugta en distaki 2 i¢ destek
arasinda 6lgun ve karsilastirin.
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HD iki Noktali
Ayarlayicilarin Bakimi

(D

PA)

Tum pargalari sdkin (HD iki Noktali Ayarlayicilar
icin bkz. Montaj Talimatlari ve Sekil 37).

4. Ayarlayici milinin Gzerine bir adet dalgali

rondela takin ve ayarlayici milini kesim Unitesi
cercevesindeki flang burglarinin icine kaydirin
(Sekil 37).

5. Ayarlayici milini, diz bir rondela ve kilit

somunuyla sabitleyin (Sekil 37).

6. Kilit somununu 20 ila 27 N-m torkla sikin.

2. Kesim Unitesi orta cergevesindeki burg alaninin Not: Alt bigak yatagi ayarlayicisi milinin digleri

icine yaglayici madde surun (Sekil 37). soldadir.
3. Flans burglarindaki kamalari ¢gergevedeki

oluklarla hizalayin ve burclari takin (Sekil 37).

S
\ o
g016926
Sekil 37 ’
1. Mil ayarlayicisi 4. Byr_gya, yaglayici madde 7. B.L_Jr.gya, yaglayici madde  10. Sikistirma yayi
surun. surun.
2. Dalgal rondela 5. Duz rondela 8. Alt bigak yatagi ayarlayicisi 11. Yay gergisi somunu
vidasi

3. Flans burcu 6. Kilit somunu 9. Sertlestiriimis rondela
7. Ayarlayici milinin i¢ine giren alt bicak yatagi 11. Alt bicak yatag! civatalarini (civatalardaki

ayarlayicisi vidasinin diglerine yaglayici madde somunlarla birlikte) ve 6 rondelay! kullanarak alt

surdn. bicak yatagdini her bir yan plakaya sabitleyin.
8. Alt bicak yatagi ayarlayicisi vidasini ayarlayici Not: Yan plaka ¢ikintisinin her bir tarafina birer

miline gegirin. naylon rondela yerlestirin.
9. Sertlestiriimis rondelayi, yayi ve yay gergisi 12.  Her bir naylon rondelanin dis kismina birer adet

somununu ayarlayici vidasina takin fakat celik rondela yerlestirin (Sekil 37).

sikmayin.

y 13. Alt bicak yatagi civatalarini 37 ila 45 N-m torkla
10. Montaj kulaklarini rondela ile alt bigak yatagi sikin.
ayarlayicisinin arasina yerlestirerek alt bigcak
yaray yeries ¢ 14. Dis kisimdaki ¢elik rondelanin dénmesi durana

yatagini takin.

22

ve ug bosluk giderilene kadar kilit somunlarini



15.

16.

17.

sikin, ancak asiri sikmayin ve yan plakalari
blikmeyin.

Not: i¢c kisimdaki rondelalarda bir bosluk olabilir
(Sekil 37).

Her bir alt bigak yatagdi ayarlayicisi grubundaki
somunu, sikistirma yayi tamamen sikistirilana
kadar sikin, ardindan %z tur gevsetin (Sekil 37).

Bu islemi, kesim Unitesinin diger ucunda da
tekrarlayin.

Alt bigag silindire goére ayarlayin; bkz. Alt
Bicagin Silindire Gére Ayarlanmasi (sayfa 9).
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Silindir Bakimi

Silindir bakimi igin Silindir Onarim Seti (Parga No.
114-5430) ve Silindir Onarimi Alet Seti (Parga No.
115-0803) (Sekil 38) mevcuttur. Silindir Onarim

Setinde, silindiri onarmak igin gereken tim yataklar,

a s w b=

yatak somunlari, i¢ contalar ve dig contalar vardir.
Silindir Onarimi Alet Setinde ise silindir onarim setiyle
bir silindiri onarmak icin gereken tim aletler ile montaj
talimatlari bulunur. Destek i¢in parca kataloguna
bakin veya yetkili Toro distribltérinize danigin.

Silindir Onarim Seti (Parga No. 114-5430)
Silindir Onarimi Alet Seti (Parga No. 115-0803)
ic conta

Yatak

Dis conta

G007790

9007790

Sekil 38

6.

7.
8.
9

Yatak somunu

ic conta aleti
Rondela

. Yatak/Dis Conta Aleti
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Notlar:



Sirket Kurulugsu Beyani

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki Unitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, ¢esitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

Model

Numarasi Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Aciklamasi Genel Agiklama Talimat
8 Bigakli Radyal Silindirli, 7 :
03638 405700000 ve Ustii ing Silindirli DPA Kesim 7 IID'\II:;ASCBLB_'IA‘IPIII\EICEEJI\(III?TR) Kesim Unitesi 2006/42/EC
Unitesi
8 Bigakli ileri Stiptrme : )
03639 405700000 ve Ustii Silindirli, 7 in¢ Silindirli DPA 7 INS:FI,:L‘ ?:B'II:'IA'IEI)\I%ELJSN(ESR) Kesim Unitesi 2006/42/EC

Kesim Unitesi

11 Bigakl lleri Stiplirme . ) }
03641 405800000 ve Ustd | Silindirii, 7 ing Silindirli DPA |"orh 11 BLADE 8 (FSR) Kesim Unitesi 2006/42/EC

Kesim Unitesi
11 Bigakh Radyal Silindirli, 7
03643 400000000 ve Ustii ing Silindirli DPA Kesim
Unitesi

7-IN, 11 BLADE ES (RR)

DPA CUTTING UNIT Kesim Unitesi 2006/42/EC

ilgili teknik dokiimanlar, 2006/42/EC Direktifi Ek VII - Béliim B'de éngériildigi gibi hazirlanmustir.

Ulusal makamlarin talep etmesi halinde, bu kismen monte edilmis makineyle ilgili bilgileri ggndermeyi kabul
ediyoruz. Bilgiler elektronik ortamda gonderilecektir.

Bu makine, ilgili tim Direktiflere uygun oldugu beyan edilmis olsa bile, onaylanmis Toro modellerine
ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve tUm talimatlara uygun olarak entegre edilene kadar hizmete
alinmamalidir.

Sertifikali: Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro Europe NV

\j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Bas Mihendis

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Eylll 19, 2022



UK Declaration of Incorporation

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki tnitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, cesitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

Model . - .
Numarasi Seri Numarasi Uriin Aciklamasi Fatura Aciklamasi Genel Aciklama Talimat
8 Bigcakli Radyal Silindirli, 7 .
03638 405700000 ve Ustii ing Silindiri DPA Kesim | /0t 8 BLADE ES (RR) Kesim Unitesi S-1. 2098 No.
Unitesi
8 Bigakli ileri Suptirme : } )
03639 405700000 ve Ustii Silindirli, 7 in¢ Silindirli DPA 7 INDCS,\’ BCB#-l'A-‘R‘%ESN(ESR) Kesim Unitesi S ?ggg No.
Kesim Unitesi
11 Bigakl lleri Siipiirme : )
03641 405800000 ve Ustii Silindirli, 7 ing Silindirli DPA 7 INSSAEUEI'LTAIIEI)E ILEJ?\”(JFSR) Kesim Unitesi Si. %ggg No.
Kesim Unitesi
11 Bigakl Radyal Silindirli, 7 .
03643 400000000 ve Usti ing Silindirli DPA Kesim | /D& 11 BLADE ES (RR) Kesim Unitesi S:1. 2098 No.
Unitesi

ilgili teknik belgeler, S.1. 2008 No. 1597 - Cizelge 10'a gére derlenmistir.

Ulusal makamlarin talep etmesi halinde, bu kismen monte edilmis makineyle ilgili bilgileri gdndermeyi kabul
ediyoruz. Bilgiler elektronik ortamda gdnderilecektir.

Bu makine onaylanmis Toro modellerine ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve tim talimatlara uygun olarak
entegre edilene kadar hizmete alinmamalidir ve ancak bu kosullari yerine getiriyorsa ilgili tim Dizenlemelere
uygun oldugu beyan edilebilir.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
A Toro U.K. Limited

\_j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Bas Mihendis

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Eylll 19, 2022



TORO.

Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company ve bagli kurulusu Toro Warranty Company, aralarindaki
bir anlasma uyarinca Toro Ticari triintiniiziin (“Urin”) ilk 2 yil boyunca
veya 1500 c¢alistirma saatine kadar* (hangisine daha 6nce ulasilirsa)
malzeme ve isgilik ydoninden kusur igermeyecegini ortak sekilde garanti
eder. Bu garanti, Havalandiricilar hari¢ tim Urtnler icin gecerlidir

(bu Grdnler igin ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti
kapsaminda bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza tani, iscilik, parcalar ve
nakliyat dahil olarak Uriinii {icret talep etmeden onaracagiz. Bu garanti
Uriiniin 6zgiin perakende alicisina génderildigi tarihten itibaren baslar.
* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak igin Talimatlar

Garanti kapsaminda bir durum oldugunu diisiiniir diisiinmez Uriinii satin
aldiginiz Ticari Uriinler Distribiitérii veya Yetkili Ticari Uriin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distribitori veya Yetkili Saticiyr bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanim Kilavuzu'nda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turi ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsam Disi Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timu
malzeme veya iscilik kusurlarina dayanmaz. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro tarafindan saglanmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro
markasi olmayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin montaji ve
kullanimi sonucu meydana gelen Urin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Uriin arizalari.

®  Hatal olmayan, kullanildikga tiikkenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiketilen veya kullanilan parcalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram, nozil
ve cek valf gibi belirli spreyleme bilesenleri 6rnek gosterilebilir.

® Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gbreler, su
veya kimyasallar olmak Uizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal guriltd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
gizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylizeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim suresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcgalar, orijinal Grtin garantisi siresi
boyunca garanti altinda kalir ve Toro'nun mulki olurlar. Mevcut bir
parcanin onarilmasi veya montajl ya da degistirilmesi ile ilgili son karari
Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis parcalari
kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme

ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (Yalnizca Lityum Iyon akii): ilk 2 yil (icretsiz degisim. Daha fazla bilgi
icin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omir Boyu Garanti kapsamindadir. Sirtiinme
pullari, Bicak Frenleme Debriyaji (BBC) Uniteleri ve benzeri cihazlarla
donatiimig makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motorun ayarlanmasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim iglerinin tamamlanmasi,
Toro Urinlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi karsilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim iglerinin bir Yetkili Toro Distributéru veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim yolunuzdur.

Toro Company veya Toro Warranty Company, bu garanti tarafindan
kapsanan Toro Uriinlerinin kullanimiyla ilgili dolayl, tesadiifi veya
miiteakip hasarlardan sorumlu degildir; bu duruma makul arizalanma
donemleri boyunca muadil ekipman veya hizmet saglanmasina veya
bu garanti kapsamindaki beklemede olan onarimlarin kullaniimama
doneminde tamamlanmasina ait her tiirlii gider veya masraf dahildir.
Gegerli ise agagida gosterilen Emisyon garantisi harig, baska bir acik
garanti yoktur. Ticarete ve kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim
garantiler, bu acik garantinin siiresiyle sinirhdir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdigi ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin icin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gésteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi icin
gecerli degildir. Uriintiniizle birlikte verilen veya motor lreticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontroli Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlegik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihra¢ edilmis Toro Urunlerini satin alan musteriler, Ulkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini almak icin Toro DistribUtorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribiitériniiziin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk ¢ekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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