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Ovaj proizvod je usaglasen sa svim relevantnim
evropskim direktivama. Za detalje pogledajte
Deklaraciju o ugradnji (DOI) na zadnjoj strani ove
publikacije.

YBoAa

Ova jedinica za secenje je projektovana za koSenje
trave na dobro odrzavanim travnjacima na golf
terenima, parkovima, sportskim terenima i na
komercijalnim terenima. Korid¢enje ovog proizvoda za
namene za koje nije predviden mozZe da bude opasno
po vas i okolne posmatrace.

Pazljivo procCitajte ove informacije da biste naucili kako
da pravilno koristite i odrzavate svoj uredaj i kako da
izbegnete povrede i oSteCenje proizvoda. Pravilno i
bezbedno rukovanje proizvodom je vasa odgovornost.

Posetite www.Toro.com za materijale u vezi sa
bezbednoséu i za obuku za koris¢enje proizvoda,
za informacije o dodatnoj opremi, za pomo¢ u
pronalazenju prodavca ili da biste registrovali svoj
proizvod.

Kad god vam je potreban servis, originalni Toro
delovi ili dodatne informacije, obratite se ovla§¢enom
serviseru ili Toro korisni¢koj sluzbi i pripremite broj
modela i serijski broj vaseg proizvoda. Cnuka

1 pokazuje lokaciju modela i serijskog broja na
proizvodu. ZapiSite brojeve u za to predvidenom
prostoru.

BaxxHo: MozZete da mobilnim uredajem skenirate
QR kéd na plo€ici sa serijskim brojem (ako je
deo opreme) kako biste pristupili informacijama
o garanciji, delovima i drugim informacijama o
proizvodu.

© 2025—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

9277553

Cnuka 1

1. Lokacija sa brojem modela i serijskim brojem

Bpoj mopena

Cepwujcku 6poj

Ovaj priru¢nik navodi potencijalne opasnosti i
sadrzi bezbednosne poruke oznacene simbolom za
bezbednosno upozorenje (Cnuka 2), koji oznacava
opasnost koja moze dovesti do teSke povrede ili
smrtnog ishoda ako ne postujete preporu¢ene mere
opreza.

9000502
Cnuka 2

Simbol za bezbednosno upozorenje

Ovaj prirucnik koristi 2 reci za isticanje informacija.
Vazno skrece paznju na posebne mehanicke
informacije, a Napomena nagladava opste informacije
koje zasluzuju posebnu paznju.
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Be3begHocT
Opsta bezbednost

Ovaj proizvod je u stanju da amputira Sake i stopala.
Uvek postujte sva bezbednosna uputstva kako biste
izbegli teSku telesnu povredu.

* Pre pokretanja masine, paZzljivo procitajte sadrzaj
ovog prirunika za operatera.

* Usredsredite svu paznju dok upravljate masinom.
Nemojte se baviti aktivnostima koje odvlace
paznju; u suprotnom moze doci do povrede ili
materijalne Stete.

* Nemoijte priblizavati Sake ili stopala pokretnim
komponentama masine.

* Nemoijte da rukujete madinom ako svi §titnici i
drugi sigurnosni zastitni uredaji nisu na mestu i ne
funkcioni$u pravilno na masini.

* Drzite se podalje od svakog otvora za praznjenje.

* Vodite rauna da posmatraci i deca budu van
radnog prostora. Nemojte nikada dozvoliti deci da
koriste masinu.

* Pre nego $to napustite polozaj operatera, uradite
sledede:

— Parkirajte masinu na ravnoj povrsini.

— Spustite jedinicu(e) za secenje.

— Deaktivirajte pogone.

— Aktivirajte parkirnu ko¢nicu (ako je deo
opreme).

— Isklju€ite motor i uklonite kljuc.

— Sacekajte da se svi pokreti zaustave.

Nepravilno koridéenje ili odrzavanje ove masine
akumulatora moze dovesti do povrede. Da

biste smanijili moguénost povrede, postujte ova
bezbednosna uputstva i uvek obratite paznju na
simbol za bezbednosno upozorenjed, koji znadi
Oprez, Upozorenije ili Opasnost — uputstvo za li¢nu
bezbednost. Nepostovanje ovih uputstava moze
dovesti do telesne povrede ili smrtnog ishoda.

Bezbednost jedinice za

secenje

* Jedinica za seCenje je kompletna masina samo
kada je montirana na vucnu jedinicu. PaZljivo

procitajte priru¢nik za operatera za potpuna
uputstva o bezbednom koris¢enju masine.

» Zaustavite masinu, uklonite klju¢ (ako je deo
opreme) i salekajte da se svi pokreti zaustave
pre nego Sto pregledate priklju¢ak nakon udara u
neki predmet ili ako u masini postoje neuobicajene
vibracije. Obavite sve potrebne popravke pre nego
Sto nastavite sa radom.




Sve delove odrzavajte u dobrom radnom stanju i

vodite racuna da svi zavrtnji budu dobro pritegnuti.

Zamenite sve pohabane ili oSte¢ene nalepnice.

Koristite samo dodatnu opremu, prikljucke i

zamenske delove koje je odobrila kompanija Toro.

Bezbednost secCiva

IstroSeno ili oSte¢eno se€ivo moze se slomiti, a deo
secCiva bi mogao da odleti ka vama ili prolaznicima,
Sto moZze dovesti do teSke telesne povrede ili smrti.

Periodi¢no proveravajte da li je seCivo istroSeno
ili oSteceno.

Budite pazljivi prilikom provere seciva. Seciva
umotajte ili nosite rukavice i budite paZljivi kada

ih servisirate. Seciva samo menjajte ili ostrite;
nemoijte ih nikada ispravljati ni variti.

Na masinama sa viSe seciva, vodite raCuna jer
rotiranje 1 se€iva moze dovesti do rotiranja ostalih
seciva.

Be30eaHOCHe HanenHuue U HanenHuue ca MHCTpPyKUMjama
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Opasnost od odsecanja Sake ili stopala — pre radova na
odrzavaniju, isklju€ite motor, uklonite klju¢ ili skinite kabl
svecice, sacekajte da se svi pokretni delovi zaustave i
procitajte prirucnik za operatera.

Bezbednosne nalepnice i uputstva su lako vidljivi operateru i nalaze se u blizini svake oblasti
sa potencijalnom opasno$éu. Zamenite svaku nalepnicu koja je osteéena ili nedostaje.



NMopewaBakwse

HenpuuBpwheHu genosu

yI'IOTpGGI/ITe afe], 17| /J,MjarpaM Kako bucTte nposepunn ga nu cy ncnopy4yeHn ceu OenoBun.

Moctynak Onuc Kon. Ynortpeb6a
1 Ravna mazalica 1 Postavite mazalicu cilindra.
2 Henosu HUcy noTpebHu - Podesite jedinicu za se€enje
O-prsten 1 - .
- . . N Montirajt t lindra.
3 Zavrtnji sa kapicom (mogu biti montirani) 2 ontirajte motore ciliindra

Meawju n gpopatHn genosu

Onuc

Kon.

Ynorpeba

Priruénik za operatera

Katalog delova (nije priloZzen) — pogledajte

Pregledajte materijal i saCuvajte ga na odgovaraju¢em

prilozenu dopisnicu za informacije o nabavci - mestu.
kataloga delova
HanomeHa: Utvrdite levu i desnu stranu masine iz 6 77 6 7 6
uobiajenog polozaja operatera. H—_ J__I
4 1 5
'1 6 77 6
=PI =
1 1 H G031275
Postavljanje mazalice I
Cl I I nd ra 1. Jedinica za seCenje 1 5. Jedinica za seCenje 5
2. Jedinica za secenje 2 6. Motor cilindra
DdenoBu noTtpebHU 3a O0Baj NocTynak: 3. Jedinica za seCenje 3 7. Teg ili druga dodatna

| 1 | Ravna mazalica

MNMoctynak

Postavite mazalicu na strani motora cilindra jedinice

za secenje. Pogledajte Cnuka 3 kako biste odredili

polozaj motora cilindra na osnovu polozZaja jedinice za

se€enje na masini.

oprema (prodaje se

odvojeno)

4. Jedinica za secenje 4

Uklonite i bacite zavrtanj za podeSavanje na
boénoj plo¢i motora cilindra (Crnivka 4).



9551069

Cnuka 4

1. Zavrtanj sa Sestougaonom 3. Mazalica
glavom (2)

2. Zavrtanj za podeSavanje 4. Otvor za mazivo

3

Montiranje motora cilindra

HenoBu noTpebHM 3a OBaj NocTynak:

2. Postavite ravnu mazalicu (Crnivka 4).

HanomeHa: Mazalica sluzi za podmazivanije
Zlebova motora cilindra.

2

Podesavanje jedinice za
secenje

[denoBun HUCY NOTPeOGHN

MNMocTynak
1. Podesite lezajni noz na cilindar.

2. Podesite zadnji valjak prema vasim zahtevima
za visinu koSenja.

3. Postavite visinu kosenja.
Podesite po potrebi zadnji zastitni element.

5. Kada su sve jedinice za seCenje montirane
na vuénu jedinicu i rade, podesite opruge za
kompenzaciju travnjaka.

Pogledajte Pag (ctpaHna 7) za potpuna uputstva za
obavljanje ovih podesavanja.

1 O-prsten
2 Zavrtnji sa kapicom (mogu biti montirani)
NMocTynak

BaxxHo: Pre montiranja motora cilindra, nabavite
i postavite kontra tegove ili drugu dodatnu
opremu na suprotnu stranu jedinica za seé¢enje od
motora cilindra, kao $to je opisano u uputstvima
isporuc¢enim uz tegove ili dodatnu opremu.

1. Montirajte jedinice za secenje na vucnu jedinicu;
za uputstva pogledajte priruénik za operatera
vucéne jedinice.

2. Ako nema zavrtanja sa kapicom na bo¢noj ploci
motora cilindra, postavite ih (Cnuka 4).

3. Postavite O-prsten na motor cilindra (Cnuka 5).

9033964

1. O-prsten

4. Montirajte motor cilindra i pri€vrstite ga pomocu
zavrtanja sa kapicom.

5. Podmazite bo¢nu plo¢u dok visak maziva ne
po¢ne da izlazi iz otvora za mazivo (Cnuka 4).




lMpernep npousBoaa
Cneuundmkaumje

Jedinica za secenje TeZina
03638 54 kg
03639 54 kg
03641 55 kg
03643 55 kg

Dodatna opremalprikljuéci

Radi poboljSanja i proSirenja moguc¢nosti masine, za
koriséenje sa njom je dostupan izbor dodatne opreme
i prikljuCaka koje je odobrila kompanija Toro. Za listu
odobrene dodatne opreme i priklju¢aka obratite se
ovlas¢enom serviseru ili ovlaS¢enom distributeru
kompanije Toro ili posetite www.Toro.com.

Da biste obezbedili optimalne performanse i
produzetak bezbednosne sertifikacije masine, koristite
samo originalne zamenske delove i dodatnu opremu
kompanije Toro. Zamenski delovi i dodatna oprema
drugih proizvodaca moze biti opasna i njihovo
koris¢enje moze da ponisti garanciju za proizvod.

Pan

Za detaljna uputstva za rad pogledajte prirucnik

za operatera vuéne jedinice. Pre svakodnevnog
koris¢enja jedinice za seCenje, podesite lezajni noz;
pogledajte PodeSavanje leZzajnog noza na cilindar
(cTpaHa 9). Testirajte kvalitet se€enja probnim
otkosom pre koriS¢enja jedinice za secenje kako biste
bili sigurni da je zavrSno koSenje ispravno.

Podesavanje jedinice za
secenje

PodeSavanje zadnjeg zastitnog
elementa

U vecini uslova mozete posti¢i najbolje rasipanje
pokosene trave kada je zadnji zastitni element
zatvoren (prednje praznjenje). Kada su uslovi teski ili
vlazni, mozete otvoriti zadnji zastitni element.

Da biste otvorili zadnji zastitni element (Cnuka 6),
olabavite zavrtanj koji pri€vr§c¢uje zastitni element na
levu bo¢nu plocu, okrenite zastitni element u otvoreni
polozaj i zategnite zavrtan].

9027161

9027161
Cnuka 6

1. Zavrtanj 2. Zadnji zastitni element

PodesSavanje kontakta izmedu
lezajnog noza i cilindra

Svakodnevno podeSavanje lezajnog noza

Dvostruko dugme za podeSavanje sistema lezajnog
noza i cilindra koje je ugradeno u ovu jedinicu za
secenje pojednostavljuje postupak podeSavanja koji
je potreban za postizanje optimalnih performansi




koSenja. Precizno podeSavanje koje je moguce
dizajnom dvostrukog dugmeta/lezajne Sipke daje
potrebnu kontrolu za kontinuirano delovanje
samoostrenja - €ime se oStrice odrzavaju ostrim,
obezbeduje dobar kvalitet koSenja i umnogome se
smanijuje potreba za rutinskim oStrenjem.

Pre svakodnevnog koSenja, ili prema potrebi, na
svakoj jedinici za se€enje proverite ispravan kontakt
izmedu leZajnog noza i cilindra. Obavite ovaj
postupak ¢ak i kada je kvalitet koSenja prihvatljiv.

1. Spustite jedinice za secenje na tvrdu povrsinu,
iskljucite motor i uklonite kontakt kljuc.

2. Polako okredite cilindar u obrnutom smeru,
osluskujuci kontakt cilindra sa lezajnim noZzem.

* Ako nema vidljivog kontakta, podesite lezajni
noz na sledeéi nacin:

A. Okrenite zavrtnje za podeSavanje
leZajne Sipke u smeru kretanja kazaljke
na satu (Cnwuka 7), po 1 klik, dok ne
osetite i Cujete lagani kontakt.

HanomeHa: Zavrtnji za podesavanje
imaju blokade koje odgovaraju kretanju
lezajnog noza od 0,022 mm za

svaki indeksirani poloZaj. Pogledajte
PodeSavanje lezajnog noza na cilindar
(cTpaHa 9).

9019940

9019940
Cnuka 7

1. Zavrtanj za podeSavanje leZajne Sipke

B. Umetnite dugacku traku papira za
proveru performansi seéenja (Toro
br. dela 125-5610) izmedu cilindra
i leZzajnog noza, vertikalno na lezajni
noz (Cnuka 8), a zatim polako okrecite
cilindar unapred; to bi trebalo da presece
papir, ako ne sece, ponovite korake A i
B dok se to ne desi.

A\

[ e R e paria —

9027166
9027166

Cnuka 8

* Ako je evidentan prekomeran kontakt /
povlacenje cilindra, ili naostrite glaCanjem,
obnovite povrSinu prednjeg lezajnog noza
ili naostrite lezajni noz kako biste postigli
ostre ivice potrebne za precizno secenje;
pogledajte Toro prirucnik za oS$trenje kosilica
sa cilindrom i rotacionim seéivom, obrazac
br. 09168SL.

BaxxHo: Blagi kontakt je pozeljan sve
vreme. Ako ne odrzavate lagani kontakt,
ivice lezajnog noza/cilindra se ne¢e dovoljno
samoostriti i nakon nekog vremena ¢e
otupeti. Ako odrzavate prekomeran kontakt,
habanje lezajnog nozal/cilindra ¢e se ubrzati,
moze doci do neravhomernog habanja i pada
kvaliteta koSenja.

HanomeHa: Nakon dugotrajnog rada, na
kraju ¢e nastati greben na oba kraja leZajnog
noza. Zaoblite ove ureze ili ih turpijajte u ravni
sa ostricom lezajnog noza kako biste osigurali
miran rad.

HanomeHa: Vremenom céete morati izbrusiti
zakoSeni deo (Cnuka 9), jer je projektovan da
traje samo 40% veka trajanja lezajnog noza.

—

1/\%\2
\'\3

9031270

G031270
Cnuka 9

Uvodni zakoSeni deo na 3. 1,5mm
desnom kraju lezajnog
noza

2. 6 mm




HanomeHa: Nemojte da napravite preveliki
uvodni zako$eni deo jer to moze dovesti do
C¢upanja travnjaka.

PodesSavanje lezajnog noza na cilindar

Primenite ovaj postupak tokom pocdetnog podesavanja
jedinice za secCenje i nakon brusenja, ostrenja ili
rasklapanja cilindra. Ovo nije dnevno podeSavanje.

* Nakon ostrenja jedinice za secenje ili bruSenja
leZzajnog noza i/ili cilindra, mozda ¢e biti potrebno
da nekoliko minuta kosite jedinicom za secenje
a onda da obavite ovaj postupak podesSavanja
leZajnog noza na cilindru jer se cilindar i lezajni
noz podeSavaju jedan prema drugom.

* Mozda ¢e vam trebati dodatna podeSavanja ako
je travnjak izuzetno gust ili je vasa visina koSenja
vrlo niska.

1. Postavite jedinicu za se€enje na ravnu,
horizontalnu radnu povrsinu.

2. Okrenite zavrtnje za podeSavanje lezajne Sipke
u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu
da biste osigurali da leZajni noz ne dodiruje
cilindar (Cnuka 10).

9019940

9019940
Cnuka 10

1. Zavrtanj za pode$avanje lezajne Sipke

3. Nagnite jedinicu za secenje kako biste otkrili
lezajni noz i cilindar.
BaxxHo: Uverite se da navrtke na zadnjem
kraju zavrtanja za podesavanje lezajne

Sipke ne nalezu na radnu povrsinu; koristite
naslanja¢ (Cnuka 11).

1.

9027160

9027160
Cnuka 11

Naslanja¢

10.

11.

Rotirajte cilindar tako da 1 od seciva prelazi
preko lezajnog noza oko 25 mm od kraja
leZzajnog noza na desnoj strani jedinice za
secenje.

Napravite znak prepoznavanja na secivu cilindra
gde prelazi ivicu leZajnog noza.

HanomeHa: To olaksava kasnija
prilagodavanja.

Umetnite ploc€icu od 0,05 mm (deo br. 140-5531)
izmedu seciva cilindra i ivice leZzajnog noza na
mestu oznacenom u koraku 5.

Okrenite zavrtanj za podeSavanje desne leZajne
Sipke u smeru kretanja kazaljke na satu dok

ne osetite lagani pritisak na plocicu, a zatim
olabavite zavrtanj za podeSavanje lezajne Sipke
za 2 klika i uklonite ploc€icu.

HanomeHa: Podesavanje 1 strane jedinice
za secenje utiCe na drugu stranu, 2 klika ¢e
obezbediti zazor kada se druga strana podesi.

HanomeHa: Ako pocinjete sa velikim
razmakom, obe strane u pocetku treba pribliZiti
naizmeni¢nim zatezanjem desne i leve strane.

Polako rotirajte cilindar tako da isto secivo
koje proveravate na desnoj strani prelazi preko
lezajnog noza oko 25 mm od kraja lezajnog
noza na levoj strani jedinice za secCenje.

Okrenite zavrtanj za podeSavanje leve lezajne
Sipke u smeru kretanja kazaljke na satu dok
plo€ica ne bude mogla da se provuce kroz
cilindar do razmaka lezajnog noza uz lagano
povlacenije.

Vratite se na desnu stranu i po potrebi podesite
kako biste dobili lagano povlagenje plocice
izmedu istog seciva i lezajnog noza.

Ponovite korake 9 i 10 dok plocCica ne bude
mogla da se provuce kroz oba razmaka uz
lagano povlagenje, s tim da 1 klik na obe strane
spreCava da ploCica prode na obema stranama.



12.

13.

HanomeHa: LezZajni noz je sada paralelan sa
cilindrom.

Iz ovog polozaja (tj. 1 klik i ploCica ne prolazi)
okrenite zavrtnje za podeSavanje lezajne Sipke
u smeru kretanja kazaljke na satu za po 1 klik.

HanomeHa: Svaki klik koji se okrene pomera
lezajni noz za 0,022 mm. Nemojte previse
zatezati zavrtnje za podeSavanje.

Umetnite dugacku traku papira za proveru
performansi se€enja (Toro deo br. 125-5610)
izmedu cilindra i lezajnog noza, pod pravim
uglom u odnosu na lezajni noz (Cnvka 8), a
zatim polako okrecite cilindar unapred; to bi
trebalo da odsece papir, ako ne sece, okrenite
svaki zavrtanj za pode8avanje leZajne Sipke

u smeru kretanja kazaljke na satu po 1 klik i
ponovite ovaj korak dok ne presece papir.

HanomeHa: Ako je evidentan prekomeran
kontakt/povlaenije cilindra, ili naostrite, obnovite
povrSinu prednjeg lezajnog noza ili izbrusite
lezajni noz i/ili cilindar kako biste postigli oStre
ivice potrebne za precizno selenje; pogledajte
Toro prirucnik za oStrenje kosilica sa cilindrom i
rotacionim sec¢ivom, obrazac br. 09168SL.

Podesavanje visine zadnjeg valjka

1.

Podesite nosace zadnjeg valjka (Cnnka 12) na
Zeljeni opseg visine koSenja pozicioniranjem
potrebnog broja odstojnika ispod prirubnice za
montazu bocne ploce (Cnuka 12) prema Tabela
izbora visine koSenja i lezajnog noza (cTpaHa
13).

S

G003324 1
9003324
Cnuka 12

1. Odstojnik 3. Prirubnica za montazu

boé&ne ploce

2. Nosac valika

2. Podignite zadnji deo jedinice za seCenje i stavite
blok ispod lezajnog noza.

3. Uklonite 2 navrtke koje pri€vrs§cuju svaki nosac
valjka i odstojnik na svaku prirubnicu za montazu
bocne ploce.

4. Spustite valjak i zavrtnje sa prirubnica za

montazu bocne ploce i odstojnika.

5. Postavite odstojnike na zavrtnje na nosacima
valjka.

6. Pric¢vrstite nosac valjka i odstojnike na donju
stranu prirubnica za montazu boc¢ne plo¢e
pomocu prethodno uklonjenih navrtki.

7. Proverite da li je kontakt izmedu leZajnog noza
i cilindra odgovarajuci. Nagnite kosilicu kako
biste otkrili prednje i zadnje valjke i leZajni noz.

HanomeHa: Polozaj zadnjeg valjka prema
cilindru se kontrolise tolerancijama podudaranja
montiranih komponenti; stoga nije potrebno
paralelno postavljanje. Ograniceni iznos
podesavanja je mogu¢ postavljanjem jedinice
za secenje na povrSinsku plo€u i otpustanjem
zavrtanja sa kapicom za montazu boc¢ne ploce
(Cnuka 13). Podesite i zategnite zavrtnje sa
kapicom. Zategnite zavrtnje sa kapicom na 37
do 45 N'm.

9027167

9027167

Cnuka 13

1. Zavrtnji sa kapicom za montazu boéne plo¢e

PodeSavanje postavki
kompenzacije travnjaka

Opruga za kompenzaciju travnjaka prenosi teZinu sa
prednjeg na zadniji valjak. To pomaze da se smanji
talasni obrazac na travnjaku, takode poznat kao
Salasi“ ili JJukovi®.

BaxxHo: Podesite oprugu sa jedinicom za secenje
koja je montirana na vué€nu jedinicu, usmerenoj
ravno napred i spustenoj na radionicki pod.

1. Proverite da li je rascepka postavljena u zadniji
otvor na opruznoj Sipki (Crivka 14).

10



9313710

Cnuka 14

1. Rascepka 3. Opruga za kompenzaciju

travnjaka

2. Opruzna Sipka 4. Sestostrane navrtke

2. ZateZite Sestostrane navrtke na prednjem kraju
opruzne Sipke dok duZina sabijene opruge ne
bude 15,9 cm (Cnuka 14).

HanomeHa: Kada masinu koristite na
neravnom terenu, smanijite duzinu opruge za
1,3 cm.

HanomeHa: Ponistite postavku kompenzacije
travnjaka ako se promeni postavka VK ili
postavka agresivnosti koSenja.

Podesavanje visine koSenja

HanomeHa: Za visine ko$enja vece od 2,54 cm mora
da bude instaliran komplet za veliku visinu koSenja.

1. Otpustite sigurnosne navrtke koje pric¢vrséuju
drzace za podeSavanje visine koSenja za bo¢ne
ploce jedinice za seCenje (Cnuka 15).

9027171

9027171

Cnuka 15

1. Zavrtanj za podeSavanje 3. Drzac€ za podeSavanje

visine koSenja
2. Kontranavrtka

2. Otpustite navrtku na mernoj Sipki (Crivka 16) i
namestite zavrtanj za podeSavanje na Zeljenu
visinu kosenja.

11

HanomeHa: Rastojanje od dna glave zavrtnja
do povrsine Sipke predstavlja visinu koSenja.

_ 2
/\E\bz

. Zavrtanj za podeSavanje 5.

_M\s/

L
—
4 3 6003327

9003327

Cnuka 16

Merna Sipka 4. Otvori koji se koriste za
podeSavanije visine rada

trimera (HOG)

Otvor koji se ne koristi
visine

Navrtka

Zakacite glavu zavrtnja na ostricu lezajnog noza
i naslonite zadniji kraj Sipke na zadnji valjak
(Cnwuka 17).

HanomeHa: Za proveru VK na jedinicama za
secCenje koje su montirane sa nosecim valjcima,
postavite mernu Sipku na nosacée veceg precnika
na krajevima noseceg valjka.

Okrecite zavrtanj za podeSavanje dok prednji
valjak ne dodirne mernu Sipku (Cnuka 17).

9027172

Cnuka 17

Podesite oba kraja valjka dok Citav valjak ne
bude paralelan sa leZajnim noZzem.

BaxHo: Kada su pravilno podeseni, zadnji
i prednji valjak ée doé¢i u dodir sa mernom
Sipkom, a zavrtanj ¢e biti €vrsto priljubljen uz



lezajni noz. To obezbeduje identi€nu visinu
kosenja na oba kraja lezajnog noza.

Zategnite navrtke kako biste ucvrstili ovo
podeSavanije.

HanomeHa: Nemojte previSe zatezati navrtke.

Zategnite ih tek toliko da uklonite zazor od
podloske.

12



Tabela izbora visine kosenja i lezajnog noza

Tabela visine kosenja

Postavka VK Agresivnost koSenja Broj zadnjih
odstojnika

Broj karika lanca

Sa instaliranim
kompletima trimera**

0,64 cm Manje 0
Normalno
Vise

Y
Y

0,95 cm Manje
Normalno
Vise

D < <

1,27 cm Manje
Normalno
Vise

< <

1,56 cm Manje
Normalno
Vise

< <

1,91 cm Manje
Normalno
Vise

C< <

2,22 cm Manje
Normalno
Vise

P <<

2,54 cm Manje
Normalno
Vise

g gl o gl g gl O gl Oy o O |l O On

N
+

D < <

2,86 cm Manje
Normalno
Vise

3,18 cm*+ Manje
Normalno
Vise

3,49 cm*+ Manje
Normalno
Vise

3,81 cm*+ Manje
Normalno
Vise

4,13 cm*+ Manje
Normalno
Vise

4,44 cm*+ Manje
Normalno
Vise

4,76 cm*+ Manje
Normalno
Vise

5,08 cm*+ Manje
Normalno
Vise 9

O N[O 00 N[00 N OO0 N O|N O Ol o O O O OO O B WD WO DN WODNOWOWN 2N =~ O|N »~ Ol O

a o ajlo a M S DDA DS DO OO AT O OO O3 O

+ Oznacava da je U-nosag, na podiznom kraku, postavljen u doniji otvor (Cnuka 20).

* Komplet za veliku VK (br. dela 137-0890) mora da bude instaliran. Postavite drza¢ za podeSavanje VK u gornji otvor bo¢ne ploce.

**'Y oznaCava da se ova kombinacija VK i odstojnika moze koristiti sa trimerima.
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Koristite slede¢u tabelu da odredite koji lezajni noz je najprikladniji za zZeljenu visinu koSenja.

Tabela izbora lezajnog noza / visine kosenja

Lezajni noz Br. dela Visina ivice lezajnog noza Visina koSenja
Tournament (opciono) 147-1257 4,3 mm 3,8 do 9,5 mm
Mala VK (model 03643) 147-1244 56 mm 6,4 do 12,7 mm

EdgeMax®Mala VK 5,6 mm 6,4 do 12,7 mm
137-6093
(Model 03641)
Prosirena mala VK (opciono) 147-1243 5,6 mm 6,4 do 12,7 mm
ProSirena EdgeMax® mala 5,6 mm 6,4 do 12,7 mm
VK (opciono) 119-4280
EdgeMax® 6,9 mm 9,5 do 38,1 mm
137-6094
(Modeli 03638 i 03639) *
6,9 9,5 do 38,1
Standardni (opciono) 147-1245 = mm 0 do > mm
Za tegke radove (opciono) 147-1246 9,3 mm 12,7 do 38,1 mm

* Trava u toploj sezoni moze zahtevati lezajni noz male VK za 12,7 mm i manje.

i 2
———————73
G006510 i

Cnwuka 18

9006510

1. Visina ivice lezajnog noza

14



Termini u tabeli visine
kosenja

Visina kosSenja (VK)

Ovo odgovara zeljenoj visini koSenja.

PodesSena visina koSenja

Ovo je visina na kojoj je gornja ivica noza postavljena
iznad ravne horizontalne povrSine koja dodiruje donji
deo prednjeg i zadnjeg valjka.

Efektivna visina koSenja

Ovo je stvarna visina na kojoj je trava pokosSena. Za
datu podesSenu visinu koSenja, stvarna visina kosenja
Ce varirati u zavisnosti od vrste trave, doba godine,
travnjaka i stanja zemljiSta. PodeSavanije jedinice za
secenje (agresivnost koSenja, valjci, lezajni nozevi,
montirani priklju€ci, postavke kompenzacije travnjaka,
itd.) ¢e takode uticati na efektivnu visinu koSenja.
Redovno proveravaijte efektivnu visinu koSenja
pomocu analizatora travnjaka (model 04399) kako
biste odredili Zeljenu podeSenu visinu koSenja.

Agresivnost koSenja

Agresivnost koSenja ima znac&ajan uticaj na
performanse jedinice za seCenje. Agresivnost koSenja
se odnosi na ugao leZzajnog noza u odnosu na tlo
(Cnuka 19).

Najbolje podeSavanje jedinice za secenje zavisi od
stanja vaSeg travnjaka i zeljenih rezultata. Iskustvo sa
jedinicom za seCenje na vasem travnjaku odrediée
najbolju postavku za koris¢enje. Agresivnost koSenja
mozete podeSavati tokom cele sezone koSenja kako
bi odgovaralo razli€itim stanjima travnjaka.

Uopsteno, manje do normalno agresivne postavke
su prikladnije za trave u toploj sezoni (bermudska
trava, biserni proso, zoysia trava), dok trave u hladnoj
sezoni (savijena, bluegrass, raz) mogu zahtevati
normalno do vise agresivne postavke. Vise agresivne
postavke rezu viSe trave dopustajuéi okretnom cilindru
da povuce viSe trave u lezajni noz.

9551080

Cnuka 19

1. Prirubnica za montazu
boc¢ne ploce

3. Agresivnost koSenja

2. Zadniji odstojnici

Zadnji odstojnici

Broj zadnjih odstojnika odreduje agresivnost kosenja
jedinice za se€enje. Za datu visinu koSenja,
dodavanjem odstojnika ispod prirubnice za montazu
bocne plo¢e povecava se agresivnost jedinice za
seCenje. Sve jedinice za seCenje na odredenoj masini
moraju biti podedene na istu agresivnost kosenja
(broj zadnjih odstojnika, Toro br. dela 119-0626),

u suprotnom bi to moglo da uti¢e na izgled nakon
koSenja (Cnuka 19).

Karike lanca

Lokacija na kojoj je pri€vrS¢en lanac podizne rucice
odreduje ugao nagiba zadnjeg valjka (Cnuka 20).

9027170

9027170

Cnuka 20
1. Lanac za podizanje 3. Doniji otvor
2. U-nosac
Trimer

Ovo su preporucene postavke visine koSenja kada je
na jedinici za se€enje instaliran komplet trimera.




OapxaBame

Podupiranje jedinice za
secenje

Svaki put kada treba nagnuti jedinicu za secenje kako
bi se otkrili leZzajni noZ/cilindar, poduprite zadnji deo
jedinice za se€enje pomocu naslanjaca (isporuCuje se
uz vuénu jedinicu) kako biste osigurali da navrtke na

zadnjem kraju zavrtanja za pode$avanje lezajne Sipke
ne budu naslonjene na radnu povrsinu (Cnuka 21).

9027160

9027160

Cnuka 21

1. Naslanja¢

Podmazivanje jedinica za
secenje
Svaka jedinica za se€enje ima 5 mazalica (Cnuka 22)

koje treba redovno podmazivati litjumovom mascu
br. 2.

Postoje 2 mesta za podmazivanje na prednjem valjku,
zadnjem valjku i 1 na Zlebu motora cilindra.

HanomeHa: Podmazivanje jedinica za sec¢enje
odmah nakon pranja pomaze u izbacivanju vode
iz lezaja i produzuje vek trajanja lezaja.

1. Svaku mazalicu obriSite ¢istom krpom.

2. Nanesite mast dok Cista mast ne po¢ne da izlazi
iz zaptivki valjka i rasteretnih ventila lezaja.

3. ObrisSite viSak masti.

1.

Cnuka 22
Lokacije mazalice na strani motora cilindra.

Odusni ventil

9551081
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Specifikacije lezajnog noza
Servisiranje lezajnog noza

Uklanjanje sklopa lezajne Sipke/ lezajnog noza

1. Okrenite zavrtnje za podeSavanje leZajne Sipke
u smeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu
da biste udaljili lezajni noz od cilindra (Cnuka
23).

1 3

G006498

\

3. Lezajna Sipka

9006498

Cnuka 23

1. Zavrtanj za podeSavanje
lezajne Sipke
2. Navrtka za zatezanje 4. Podloska

opruge

2. Olabavite navrtku za zatezanje opruge dok
podloska viSe ne bude zategnuta uz lezajnu
Sipku (Cnivka 23).

3. Na svakoj strani masine, otpustite sigurnosnu

navrtku koja pri¢vr§c€uje zavrtanj lezajne Sipke
(Cnwnka 24).

9003334

9003334

Cnuka 24

1. Zavrtanj lezajne Sipke 2. Kontranavrtka

4. Uklonite svaki zavrtanj lezajne Sipke,
omogucavajuci da se lezajna Sipka povuce
nadole i ukloni sa jedinice za secenje (Cnnka
24).

Uzmite 2 najlonske i 1 €eli€nu podlosku na
svakom kraju lezajne Sipke (Cnuka 25).

1.

2. Navrtka lezajne Sipke

Zavrtanj lezajne Sipke

9027176
9027176

Cnuka 25

3. Celiéna podlogka
4. Najlonska podloska

Uklonite leZajni noz sa lezajne Sipke uklanjanjem
svih zavrtanja koje ga drze pri€vrS¢enim.
Upotrebite nasadni klju¢ sa alatom za zavrtnje
leZajnog noza (br. dela TOR510880).

HanomeHa: MozZete da upotrebite mehanicki
ili pneumatski udarni klju¢ da otpustite zavrtnje
leZzajnog noza.

HanomeHa: OdlozZite lezajni noz i zavrtnje.

Montiranje novog lezajnog noza

1.
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Izaberite novi leZajni noZ u skladu sa Tabela
izbora visine koSenja i lezajnog noza (cTpaHa
13).

Uklonite rdu, kamenac i koroziju sa povrsine
lezajne Sipke i nanesite tanak sloj ulja na
povrsinu leZajne Sipke.

Ba)xHo: Nemojte uklanjati izliveni
materijal sa lezajne Sipke. Lezajna Sipka je
projektovana da bude konkavna u sredini;
nemojte je brusiti.

Ocistite navoje u lezajnoj Sipci.
Nanesite sredstvo protiv vezivanja na nove

zavrtnje lezajnog noza i montirajte lezajni noz
na lezajnu Sipku.

BaxHo: Koristite isklju¢ivo nove zavrtnje
lezajnog noza.

HanomeHa: Broj potrebnih zavrtanja zavisi od
lezajne Sipke.



&
3
9557599
Cnuka 26

Prikazana je leZajna Sipka sa 13 zavrtanja
1. Lezajna Sipka 3. Zavrtanj
2. Lezajni noz
5. Zategnite 2 spoljasnja zavrtnja na 1 N-m.
6. Radedi od sredine lezajnog noza, zategnite

zavrtnje momentom od 29,8 +/- 1 N-m.

Ba)kHo: Nemojte zatezati zavrtnje lezajnog
noza pomoc¢u mehaniékog ili pneumatskog
udarnog kljuéa.

1
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Cnuka 27

at za zavrtnje

lezajnog noza (br. N-m.
dela TOR510880)

Postavite ih i zategnite

prvo na 1 N-m.

9255046

3. Pritegnite na 29,8 +/- 1

18

7.

Naostrite novi lezajni noz; pogledajte Tabela za
servisiranje donjeg noza (ctpaHa 19).



Tabela za servisiranje donjeg noza
Servisna ograni¢enja lezajnog noza su navedena u sledecoj tabeli.

BaxxHo: Koriséenje jedinice za secenje sa leZzajnim noZem ispod servisnog ograni¢enja moze imati za
posledicu los izgled nakon kosenja i smanjeni strukturni integritet lezajnog noza za udarce.

Tabela za servisiranje donjeg noza
Lezajni noz Deo Visina ivice lezajnog | Servisno ogranic¢enje * Uglovi ostrenja
noza Gornji/Predniji uglovi
Tournament (opciono) 147-1257 4,3 mm 3,4 mm 5/5°
EdgeMax® mala VK 137-6093 5,6 mm 4,8 mm 10°/5°
(model 03641)
Mala VK (model 03643) 147-1244 5,6 mm 4,8 mm 10°/5°
ProSirena EdgeMax® 119-4280 5,6 mm 4,8 mm 10°/10°
mala VK (opciono)
ProSirena mala VK 147-1243 5,6 mm 4,8 mm 10°/10°
(opciono)
EdgeMax® 137-6094 6,9 mm 4,8 mm 10°/5°
(Modeli 03638 i 03639)
Standardni (opciono) 147-1245 6,9 mm 4,8 mm 10°/5°
Za teSke radove 147-1246 9,3 mm 4,8 mm 10°/5°
(opciono)

Preporuéeni gornji i prednji uglovi ostrenja
lezajnog noza (Cnuka 28) -

Y N
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N

9027268

9027268 [ — 1 1
Cnuka 28 O|:|§>
G007165
1. Servisno ograni¢enje lezajnog noza *
9007165
2. Gornji ugao ostrenja Cnuka 29

3. Prednji ugao ostrenja

HanomeHa: Sva merenja servisnog ograni¢enja . p .
leZzajnog noza se odnose na doniji deo leZzajnog noza Provera gornjeg ugla OStrenja

(Cnwka 29). Ugao koji koristite za ostrenje lezajnih noZeva je vrlo
vazan.

Koristite indikator ugla (Toro br. dela 131-6828) i
nosac indikatora ugla (Toro br. dela 131-6829) da
biste proverili ugao koji proizvodi va$ ostrac¢, a zatim
ispravite bilo kakvu netaCnost ostraca.

1. Postavite indikator ugla na donju stranu lezajnog
noza kao $to je prikazano na Cnuka 30.
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G034113

Cnuka 30

9034113

1. Lezajni noz (vertikalni) 2. Indikator ugla

Pritisnite dugme Alt Zero na indikatoru ugla.

Postavite drza¢ indikatora ugla na ivicu lezajnog
noza tako da ivica magneta bude spojena sa
ivicom lezajnog noza (Cnuka 31).

HanowmeHa: Digitalni displej bi trebalo da se
vidi sa iste strane tokom ovog koraka kao $to
je bilo u koraku 1.

1\@/2
3\

3. Lezajni noz

G034114
9034114

Cnuka 31

1. Nosa¢ indikatora ugla

2. lvica magneta spojena sa 4.
ivicom lezajnog noza

Indikator ugla

4. Postavite indikator ugla na nosac kao $to je
prikazano na Crnivka 31.

HanomeHa: Ovo je ugao koji proizvodi vas
ostrac i treba da bude unutar 2° od preporucenog
gornjeg ugla ostrenja.

Montiranje sklopa lezajna Sipka /
lezajni noz

1. Instalirajte sklop nosa¢a donjeg noza / donjeg

noza, pozicionirajuci uSice za montazu izmedu

podloske i zavrtnja za podeSavanje nosaca
donjeg noza.

1.

BaxxHo: Centrirajte podeSavanja u dve tacke
(DPA) u usicama lezajne Sipke, kao sto je
prikazano na Cnuka 32.

Ako su podeSavanja u dve tacke (DPA)
montirana na usice lezajne Sipke, to moze
negativho da uti€e na kontakt izmedu
lezajnog noza i cilindra.

9512172

Cnuka 32

2. Podesavanja u dve tacke
(DPA)

USice lezajne Sipke

20

PriCvrstite lezajnu Sipku na svaku bo¢nu plocu
pomocu zavrtanja lezajne Sipke (navrtkama na
zavrtnjima) i 3 podloSke (ukupno 6).

Postavite najlonsku podlosku na svakoj strani
glav€ine boéne ploCe. Postavite Celicnu
podlosku spolja na svakoj najlonskoj podlo3ki
(Cninuka 25).

Zategnite zavrtnje leZajne Sipke na 37 do
45 N-m.

Polako pritezite kontranavrtke lezajne Sipke dok
spoljadnje Celi€ne podloske ne po€nu da se
okrec¢u rukom.

BaxxHo: Nemojte previse zatezati sigurnosne
navrtke jer ¢e saviti bo€ne ploce.

HanomeHa: Najlonska podlo$ka izmedu
leZajne Sipke i boCne plo¢e imace mali zazor.

Zategnite navrtku za zatezanje opruge dok se
opruga ne priljubi, a zatim olabavite za "2 okreta
(Cninka 33).



G006505

Cnuka 33

1. Navrtka za zatezanje
opruge

2. Opruga

9006505

Specifikacije cilindra

Rasteretno ostrenje cilindra

Novi cilindar ima Sirinu kontakta od 1,3 do 1,5 mm i

rasteretni ugao ostrenja od 30°.

Kada Sirina kontakta postane ve¢a od 3 mm, uradite

sledece:

1. Primenite oStrenje pod rasteretnim uglom od
30° na sva seciva cilindra dok Sirina kontakta ne

bude Siroka 1,3 mm (Cnuka 34 i Crniuka 35).

Cnuka 34
Radijalni cilindar

1. 30° 2. 1,3 mm

G028800

9028800
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1,3 mm

%
/ AN
//
G028838
9028838

Cnuka 35
Cilindri nagnuti napred

2. 30°

Zavrtite oStrenje cilindra kako bi se postiglo
<0,025 mm slobodnog prostora cilindra.

HanomeHa: To dovodi do blagog povecanija
Sirine kontakta.

HanomeHa: Da biste produzili vek trajanja
o$trine ivice cilindra i lezajnog noza — nakon
o$trenja cilindra i/ili lezajnog noza — ponovo
proverite kontakt izmedu cilindra i lezajnog
noza nakon koSenja 2 plovna puta, jer ¢e sve
neravnine biti uklonjene, $to mozZe napraviti
neispravan zazor izmedu cilindra i lezajnog noza
i time ubrzati habanje.

Pomocu trake za merenje precnika izmerite
spoljasnji pre¢nik cilindra na oba kraja (Crnivka
36); razlika u spoljasnjem prec¢niku izmedu
krajeva treba da bude manja od 0,250 mm. Ako
je razlika veca, ostruzite kako biste korigovali
razliku.

HanomeHa: Traku za merenje spoljasnjeg
preCnika mozete nabaviti kod ovlas¢enog
distributera kompanije Toro.



1.

Cnuka 36

Izmerite spoljasnji precnik cilindra izmedu 2 krajnja
unutrasnja oslonca na oba kraja i uporedite.

9342519
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Servisira nje HD zavrta nja 3. Poravnaijte kljueve na prirubnickim ¢aurama sa
- . - Zlebovima na okviru i postavite ¢aure (Cnuka
za podesavanje u dve tacke 37).
(DP A) 4. Postavite talasastu podlosku na osovinu zavrtnja
za podeSavanje i gurnite osovinu u prirubni¢ke
1. Uklonite sve delove (pogledaijte uputstva za Caure na okviru jedinice za secenje (Crnmka 37).
instalaciju HD DPA kompleta i Criuka 37). 5. Priévrstite osovinu zavrtnja za pode$avanje
2. Nanesite smesu protiv vezivanja na unutragnju pomocu ravne podloske i sigurnosne navrtke
stranu ¢aure na centralnom okviru jedinice za (Cnmka 37).
seCenje (Cniuka 37). 6. Zategnite sigurnosnu navrtku na 20 do 27 N-m.
HanomeHa: Osovina zavrtnja za podeSavanje
leZajne Sipke ima levi navoj.
9016926
Cnuka 37
1. Osovina zavrtnja za 4. Ovde nanesite smesu protiv 7. Ovde nanesite smesu protiv 10. Kompresiona opruga
podeSavanje vezivanja. vezivanja.
2. Talasasta podloSka 5. Ravna podloska 8. Zavrtanj za podeSavanje 11. Navrtka za zatezanje
leZajne Sipke opruge
3. Prirubni¢ka ¢aura 6. Kontranavrtka 9. Ojacana podloska
7. Nanesite smesu protiv vezivanja na navoje 11.  PriCvrstite lezajnu Sipku na svaku bo¢nu plo¢u
zavrtnja za podeSavanje lezajne Sipke koji se pomocu zavrtanja lezajne Sipke (navrtkama na
uklapaju u osovinu zavrtnja za pode$avanje. zavrtnjima) i 6 podloski.
8. Nauvrtite zavrtanj za podeSavanje lezajne Sipke u HanomeHa: Postavite najlonsku podlosku na
osovinu zavrtnja za podeSavanje. svakoj strani glav&ine bo&ne ploce.
9. Labavo postavite ojacanu podloSku, oprugu 12. Postavite Celicnu podloSku spolja na svakoj
i navrtku za zatezanje opruge na zavrtanj za najlonskoj podloski (Cnuka 37).
podesavanje. 13. Zategnite zavrtnje lezajne Sipke na 37 do
10. Montirajte lezajnu Sipku, postavljaju¢i montazne 45 N-m.
usice izmedu podloski i zavrtnja za podeSavanje 14, Zatezite sigurnosne navrtke dok spoljasnja

leZajne Sipke.
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Celi¢na podloska ne prestane da se okrecée i dok



15.

16.

17.

se krajnji zazor ne ukloni, ali nemojte previsSe
zatezati ili savijati boCne ploce.

HanomeHa: Podloske na unutradnjoj strani
mogu imati razmak (Cnwuka 37).

Zategnite navrtku na svakom sklopu zavrtnja za
podeSavanije lezajne Sipke dok se kompresiona
opruga ne sabije u potpunosti, a zatim otpustite
navrtku za V2 okreta (Cnwuka 37).

Ponovite ovaj postupak na drugom kraju jedinice
za seCenje.

Podesite lezajni noz na cilindar; pogledajte
PodeSavanje lezajnog nozZa na cilindar (ctpaHa
9).
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Servisiranje valjka

Komplet za remont valjaka (br. dela 114-5430)

i komplet alata za remont valjaka (br. dela
115-0803) (Cnuka 38) su dostupni za servisiranje
valjaka. Komplet za remont valjaka ukljuuje
sve lezaje, navrtke lezaja, unutradnje zaptivke

i spoljasnje zaptivke za remont valjaka.

Komplet za remont valjaka ukljuuje sve alate i
uputstva za instalaciju potrebne za remont valjaka
pomocu kompleta za remont valjaka. Pogledajte svoj
katalog delova ili se obratite za pomo¢ ovlas¢enom
distributeru kompanije Toro.

Komplet za remont valjaka (br. dela 114-5430)
Komplet alata za remont valjaka (br. dela 115-0803)
Unutradnja zaptivka

Lezaj

S

Spoljasnja zaptivka

G007790

9007790

Cnuka 38
6. Navrtka lezaja
7. Alat za unutrasnju zaptivku
8. Podloska
9. Alat za lezaj/spoljasnju zaptivku
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HanomeHe:



[deknapauuja o peructpaumjum

Kompanija Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, SAD izjavljuje da je sledeca(e)
jedinica(e) u skladu sa navedenim direktivama, kada se montiraju u skladu sa prate¢im uputstvima na odredene
Toro modele, kao 5to je navedeno u relevantnim Deklaracijama o usaglasenosti.

MEE::_H Cepujckn 6poj Onwuc npomsBoaa Onuc dakrype OnwTn onuc OnpekTnBa
DPA jedinica za seenje sa
03638 405700000 u Buwe cilindrom od 18 cm, radijalnim 7%%:5&%3553,&?5) Jedinica za sec¢enje 2006/42/EZ
cilindrom sa 8 seciva
DPA jedinica za secenje sa
03639 405700000 v Bwe | cilindrom od 18 cm, cilindrom | /INCH, 8BLADE ES (FSR) | 10 4inica 23 secenje 2006/42/EZ
. » DPA CUTTING UNIT
nagnutim napred sa 8 seciva
DPA jedinica za seenje sa
03641 405800000 v svwe | cilindrom od 18 cm, cilindrom |7 INSEL 1TBLADEES (ESR) jeqinica za secenje 2006/42/EZ
nagnutim napred sa 11 seliva
DPA jedinica za seCenje sa
03643 400000000 v Bwe | cilindrom od 18 cm, radijalnim | /s 1T BZADE ES (RR) Jedinica za sedenje 2006/42/EZ
cilindrom sa 11 se€iva

Relevantna tehni¢ka dokumentacija je sastavljena prema zahtevima standarda 2006/42/EZ Deo B Dodatak VII.

Obavezujemo se da na zahtev nacionalnih nadleznih organa prenesemo relevantne informacije o ovoj delimiéno
zavrsenoj masineriji. Nacin dostavljanja je elektronski prenos.

Ove masine se ne smeje pustati u rad dok se ne ugrade u odobrene Toro modele, kao $to je navedeno u
prilozenoj Deklaraciji o usaglasenosti u skladu sa svim uputstvima, ¢ime se mogu deklarisati u skladu sa
svim relevantnim direktivama.

CepTudrkoBaHo: OenawheHu NpeacTaBHUK:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro Europe NV

\j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Tehnicki direktor

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Centembap 19, 2022



UK Declaration of Incorporation

Kompanija Toro, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, SAD izjavljuje da je sledeca(e) jedinica(e) u
skladu sa navedenim direktivama, kada se montiraju u skladu sa prate¢im uputstvima na odredene Toro
modele, kao $to je navedeno u relevantnim Deklaracijama o usaglasenosti.

MEE:’J_Ia Cepujcku 6poj Onuc npousBoga Onuc daktype OnwTn onuc OupekTnBa
DPA jedinica za seCenje sa
03638 405700000 1 swe | cilindrom od 18 cm, radijalnim| /N, 8 BLADE ES (RR) Jedinica za secenje | S 2008 br.
- o DPA CUTTING UNIT 1597
cilindrom sa 8 seciva
DPA jedinica za seCenje sa
03639 405700000 v Buwwe cilindrom od 18 cm, cilindrom 7'INDCF|,_’,|_\’ EéS.IIZ.lA.‘II,D\EEUSN(Il.:I.SR) Jedinica za secenje Sil. 1250878 br.
nagnutim napred sa 8 seciva
DPA jedinica za secenje sa
03641 405800000 v suwe | cilindrom od 18 cm, cilindrom | INCHh 11-BLADE ES (ESR)| - joinica za secenje | S+ 2008 br.
: . DPA CUTTING UNIT 1597
nagnutim napred sa 11 se€iva
DPA jedinica za seCenje sa
03643 400000000 u Buwwe cilindrom od 18 cm, radijalnim 7-I|5\IF‘>/-:1CBI:I§I'IIDI\EIEGELSJI\I(I§'R) Jedinica za sec¢enje Sbrl 125()5;3
cilindrom sa 11 seéiva ’

Prikupljena je relevantna tehni¢ka dokumentacija prema zahtevima iz Rasporeda 10 u S.I. 2008 br. 1597.

Obavezujemo se da na zahtev nacionalnih nadleZnih organa prenesemo relevantne informacije o ovoj delimi¢no
zavrSenoj masineriji. Nacin dostavljanja je elektronski prenos.

Ove masine se ne smeje pustati u rad dok se ne ugrade u odobrene Toro modele, kao §to je navedeno u
prilozenoj Deklaraciji o usaglasenosti u skladu sa svim uputstvima, ¢ime se mogu deklarisati u skladu sa svim
relevantnim propisima.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
OenawheHn npeacTaBHUK:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
T Toro U.K. Limited

\j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Tehnicki direktor

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Centembap 19, 2022



TORO.

Uslovi i pokriveni proizvodi

Kompanija Toro i njeno povezano privredno drustvo, Toro Warranty
Company, u skladu sa ugovorom izmedu njih, zajednicki garantuju da va$
Toro komercijalni proizvod (,Proizvod”) nema nedostataka u materijalu ili
izradi tokom 2 godine ili 1500 radnih sati*, koji se uslov pre ispuni. Ova
garancija je primenjiva na sve proizvode sa izuzetkom aeratora (pogledajte
posebne izjave o garanciji za te proizvode). U slu¢aju da postoji stanje
pokriveno garancijom, popraviéemo proizvod bez troSka po vas, $to
ukljuéuje dijagnostiku, delove i transport. Ova garancija pocinje da te¢e
na dan kada je proizvod isporucen originalnom maloprodajnom kupcu.

* Proizvod opremljen mera¢em broja sati.

Uputstva za ostvarivanje servisa u garanciji

Vasa je odgovornost da obavestite distributera komercijalnih proizvoda ili
ovlaséenog prodavca komercijalnih proizvoda od kojeg ste kupili proizvod
¢im smatrate da postoji stanje pokriveno garancijom. Ako vam treba pomoé
da pronadete distributera ili ovlaS¢enog prodavca komercijalnih proizvoda,
ili imate pitanja u vezi sa vasim pravima ili obavezama u pogledu garancije,
mozete nam se obratiti na:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 ili 800-952—-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Odgovornosti viasnika

Kao vlasnik proizvoda, vi ste odgovorni za potrebna odrzavanja i
podeSavanja navedena u vaSem Prirucniku za operatera. Popravke
problema sa proizvodom izazvanih nevrSenjem potrebnih odrzavanja i
pode$avanja nisu pokrivene ovom garancijom.

Stavke i stanja koja nisu pokrivena

Nisu svi kvarovi ili neispravnosti proizvoda koji se jave tokom garantnog
roka nedostaci u pogledu materijala ili izrade. Ova garancija ne pokriva
sledece:

® Nedostatke na proizvodu koji su rezultat koriS¢enja zamenskih
delova koji nisu Toro ili ugradnje i kori§¢enja dodatih ili prepravljenih
priklju¢aka i proizvoda koji nisu marke Toro.

¢ Kvarovi proizvoda koji nastanu iz nevrSenja preporu€enih odrzavanja
i/ili podesSavanja.

¢ Kvarovi proizvoda koji nastanu iz nasilnog, nemarnog ili bezobzirnog
rukovanja proizvodom.

¢ Delovi potro$eni tokom kori§¢enja koji nisu neispravni. Primeri delova
koji se potroSe ili iskoriste tokom normalnog rada proizvoda ukljucuju,
izmedu ostalog, koCione plocice i obloge, obloge kvacila, seciva,
cilindre, valjke i lezaje (zaptivene ili podmazive), lezajne nozeve,
svecice, tockove i lezaje, gume, filtere, kaiSeve i odredene komponente
rasprSivaca kao $to su dijafragme, mlaznice i kontrolni ventili.

® Kvarovi izazvani spoljasnjim uticajem, uklju€ujuci, izmedu ostalog,
vremenske prilike, postupke skladiStenja, kontaminaciju, koriS¢enje
neodobrenih goriva, rashladnih te€nosti, maziva, aditiva, dubriva,
vode ili hemikalija.

®  Kvarovi ili problemi sa u¢inkom usled kori§¢enja goriva (npr. benzina,
dizela ili biodizela) koje nije uskladeno sa odgovarajuc¢im industrijskim
standardima za tu vrstu goriva.

¢ Redovna buka, vibracije, habanje i propadanje. Redovno ,habanje”
uklju€uje, ali se ograni¢ava na oStecenje sedista usled habanja ili
trenja, dotrajale ofarbane povrsine, ogrebane nalepnice ili prozore.

Garancija kompanije Toro
Ograni¢ena garancija u trajanju od dve godine ili 1.500 sati

Delovi

Delovi koji su u okviru potrebnog odrzavanja predvideni za zamenu
imaju garanciju za period do predvidenog vremena zamene za taj deo.
Delovi koji su zamenjeni na osnovu ove garancije su pokriveni tokom
trajanja originalne garancije za proizvod i postaju vlasni$tvo kompanije
Toro. Kona¢nu odluku o tome da li da popravi postojeci deo ili sklop ili
da ga zameni donosi kompanija Toro. Kompanija Toro moze da koristi
refabrikovane delove za popravke na osnovu garancije.

Garancija za akumulatore za duboko praznjenje i
litijum-jonske akumulatore

Akumulatori za duboko praznjenje i litijlum-jonski akumulatori imaju
precizirani ukupan broj kilovat-asova koje mogu da isporu€e tokom svog
radnog veka. Nacini rada, punjenja i odrzavanja mogu da produze ili smanje
ukupan radni vek akumulatora. Kako se akumulatori u ovom proizvodu
troSe, koli€ina korisnog rada izmedu intervala punjenja ¢e se postepeno
smanjivati dok se akumulator potpuno ne istroSi. Zamena istro$enih
akumulatora, usled normalne potro3nje, odgovornost je vlasnika proizvoda.
Napomena: (samo litijum-jonski akumulator): procenjen nakon 2 godine.
Dodatne informacije potrazite u garanciji akumulatora.

Dozivotna garancija za radilicu (samo model ProStripe
02657)

Kolenasto vratilo Prostripe koje je opremljeno originalnim delovima
kompanije Toro — ko¢ionom papucom i Crank-Safe kvacilom za
zaustavljanje seciva (integrisano kvacilo za zaustavljanje seciva (brake
blade clutch — BBC) + kociona papuca) kao originalnom opremom i koje
koristi originalni kupac u skladu sa preporu¢enim postupcima rada i
odrzavanja pokriveno je dozivotnom garancijom protiv krivljenja kolenastog
vratila motora. Masine opremljene frikcionim podloskama, BBC jedinicama
i drugi takvi uredaji nisu pokriveni dozivotnom garancijom na kolenasto
vratilo.

Odrzavanje je o trosku vlasnika

Fino pode$avanje motora, podmazivanje, ¢iS¢éenje i poliranje, zamena
filtera, rashladne tec€nosti i izvodenje preporu¢enog odrzavanja su samo
neki od uobi¢ajenih servisnih radova potrebnih za Toro proizvode, a koji
su o troSku vlasnika.

Opsti uslovi

Popravka od strane ovlaSéenog distributera ili prodavca kompanije Toro je
vas jedini pravni lek na osnovu ove garancije.

Ni Kompanija Toro niti Toro Warranty Company nisu odgovorne

za indirektne, slucajne ili posledi¢ne Stete u vezi sa koriS¢enjem
proizvoda kompanije Toro pokrivenih ovom garancijom, ukljucujuci
bilo koji trosak ili izdatke za nabavku zamenske opreme ili usluge
tokom razumnih perioda kvara ili nekoriS¢enja do zavrsetka popravke
u okviru ove garancije. Osim dole navedene garancije u pogledu
emisije Stetnih gasova, ako je primenjiva, nema nijedne druge izricite
garancije. Sve podrazumevane garancije o mogucnosti prodaje
pogodnosti za upotrebu su ograni¢ene na trajanje ove garancije za
dati rok.

Neke drzave ne dozvoljavaju isklju€ivanje slu€ajnih ili posledi¢nih Steta
ili ograni€enja za to koliko dugo podrazumevana garancija traje pa gore
navedena isklju¢enja i ograniéenja mozda ne vaze za vas. Ova garancija
vam daje posebna zakonska prava, a mozete imati i druga prava koja se
razlikuju od drZave do drzave.

Napomena u vezi sa garancijom u pogledu emisija
Stetnih gasova

Sistem za kontrolu emisija na vasem proizvodu bi mogao biti pokriven
posebnom garancijom koja ispunjava zahteve koje su utvrdili americka
Agencija za zastitu zivotne sredine (EPA) i Kalifornijski odbor za vazdusne
resurse (CARB). Gore navedena ogranicenja broja sati nisu primenjiva na
garanciju za sistem za kontrolu emisija. Pogledajte izjavu o garanciji za
sistem za kontrolu emisija motora koja je dostavljena sa vasim proizvodom
ili sadrzana u dokumentaciji proizvoda¢a motora.
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Drzave koje nisu Sjedinjene Ameri¢ke Drzave ili Kanada
Kupci koji su kupili proizvode kompanije Toro izvezene iz Sjedinjenih Americkih Drzava ili Kanade treba da se obrate svom distributeru (prodavcu)

kompanije Toro da bi pribavili politiku garancije za svoju zemlju, provinciju ili drzavu. Ako iz bilo kog razloga niste zadovoljni uslugom vaseg distributera ili
imate problema sa dobijanjem informacija o garanciji, obratite se ovlaS¢enom servisnom centru kompanije Toro.
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