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Navod na obsluhu

Rezacia jednotka série Edge™ s
nastavovacimi prvkami s dvoma
bodmi a 8- a 11-Cepelovym
radialnym kotucom alebo
kotucom vychylenym dopredu
(17,8 cm kotuc)

Trakcna jednotka Reelmaster® série 3575
alebo 5010

Cislo modelu 03638—Vyrobné &islo 405375467 a vyssie

Cislo modelu 03639—Vyrobné ¢&islo 405375467 a vyssie

Cislo modelu 03641—Vyrobné é&islo 405375467 a vyssie
Cislo modelu 03643—Vyrobné ¢&islo 400000000 a vyssie

**********



Tento produkt spifia vSetky prisluné eurépske
smernice. Detaily najdete vo vyhlaseni o zacleneni
na konci tejto publikacie.

Uvod

VO

Tato rezacia jednotka je primarne ur¢ena na kosenie
travy na udrziavanych travnikoch na golfovych
ihriskach, v parkoch, na ihriskach a v komerénych
priestoroch. PouZivanie tohto vyrobku na iné ako
uréené pouzitie méze byt nebezpeéné pre vas a
okolostojacich.

Pozorne si precitajte tieto informacie s ciefom
oboznamit sa, ako spravne prevadzkovat’ a udrziavat
produkt a tiez ako predchadzat zraneniam a
poskodeniu produktu. Nesiete zodpovednost za
spravnu a bezpecénu prevadzku produktu.

Na lokalite www.Toro.com ziskate informacie

o bezpelnosti vyrobkov, Skoliacich materialoch
tykajucich sa prevadzky, prislusenstve a tiez pomoc
pri hfadani predajcu alebo registracii vyrobku.

Ak potrebujete servis, originalne diely od spoloCnosti
Toro alebo doplfiujuce informacie, obratte sa na
autorizovaného servisného predajcu alebo zakaznicke
stredisko spolo¢nosti Toro a pripravte si €islo modelu
a sériové Cislo vasho vyrobku. Obrazok 1 identifikuje
umiestnenie Cisla modelu a sériového Cisla na
vyrobku. Cisla napiste do poskytnutého priestoru.

Délezité: Pomocou mobilného zariadenia mozete
naskenovat’ kéd QR na Stitku so sériovym €islom
(ak sa nachadza na stroji) a ziskate tak pristup k
informaciam o zaruke, nahradnych dieloch a k
d’alSim informaciam o vyrobku.

© 2025—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420
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Obrazok 1

1. Umiestnenie &isla modelu a sériového ¢isla

Cislo modelu

Vyrobné ¢islo

Tato prirucka identifikuje potencialne rizika.
Bezpecnostné upozornenia su oznacené symbolom
(Obrazok 2), ktory signalizuje, ze v pripade
nedodrZania odporu¢anych opatreni méze déjst

k vaznemu zraneniu alebo smrti.

9000502

Obrazok 2
Symboly bezpe&nostného upozornenia

V tejto priru¢ke sa pouzivaju na zvyraznenie informacii
dve slova. Délezité upriamuje pozornost na Specialne
mechanické informacie a Poznamka zdérazriuje
vSeobecné informacie, ktorym treba venovat osobitnu
pozornost.
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Bezpecnost’

VSeobecné bezpecénostné
pokyny

Tento produkt méze amputovat ruky a chodidla. Vzdy
dodrziavajte vSetky bezpelnostné pokyny, aby ste
predisli vaznemu zraneniu oséb.

* Pred nastartovanim stroja si precitajte tuto
pouZivatelsku priru¢ku a oboznamte sa s jej
obsahom.

* Praca so strojom si vyZaduje maximalnu
pozornost. Nerozptylujte sa Ziadnym spdsobom,
v opacnom pripade mbze dojst k zraneniu alebo
poSkodeniu majetku.

* Do blizkosti pohyblivych dielov stroja nedavaijte
ruky ani nohy.

* Pri prevadzke stroja musia byt vSetky kryty a
ostatné bezpecnostné ochranné zariadenia na
stroji na mieste a spravne funkéné.

* Udrzujte odstup od vSetkych vystupnych otvorov.

» Zabrante okolostojacim a detom zdrZiavat sa
v pracovnej oblasti. Nikdy nedovolte, aby stroj
obsluhovali deti.

* Pred opustenim pozicie operatora vykonajte
nasledujuce opatrenia:

— Stroj zaparkuijte na rovnom povrchu.
— Spustite rezacie jednotky.
— Deaktivujte pohony.

— Zatiahnite parkovaciu brzdu (ak je su¢astou
vybavy).

— Vypnite motor a vyberte kluc.

— Pockajte, kym sa nezastavia vSetky pohyblivé
Casti.

Nespravne pouzivanie alebo udrzba tohto stroja
moéze mat za nasledok zranenie. S cielom vyhnut
sa potencialnemu zraneniu dodrziavajte tieto
bezpecnostné pokyny a vzdy venujte pozornost
bezpecénostnému vystraznému symbolud, ktory
znamena Pozor, Vystraha alebo Nebezpecenstvo —
osobné bezpelnostné pokyny. Nedodrzanie tychto
pokynov mbze zapri€init zranenie alebo smrt.

Bezpecnost’ pri pouzivani
rezacej jednotky

* Rezacia jednotka sa povazuje za uplny stroj len
vtedy, ked je namontovana na trak¢nej jednotke.
Dékladne si precitajte uplné pokyny na bezpeéné
pouzivanie stroja v pouZivatelskej prirucke k
trakénej jednotke.




Pred kontrolou stroja po tom, ako nadstavec
zasiahol nejaky predmet, alebo v pripade
abnormalnych vibracii stroja zastavte stroj,
vyberte kf'U¢€ (ak je sucastou vybavy) a pockajte,
kym sa nezastavia vSetky pohyblivé ¢asti. Pred
pokraCovanim v prevadzke vykonajte vsetky
nevyhnutné opravy.

V3&etky diely udrzujte v dobrom stave a
technické vybavenie dotiahnuté. Vymernite vSetky
opotrebované alebo poSkodené nalepky.

Pouzivajte len prisluSenstvo, nadstavce a
nahradné diely schvalené spolo¢nostou Toro.

A4 , - ~ y r
Bezpecnost’ pri pouzivani
cepeli
Opotrebovana alebo poSkodena Cepel sa moze
zlomit' a kiisok moze odletiet smerom k vam alebo

okolostojacim osobam, ¢o mdze viest k vaznemu
zraneniu alebo smrti.

Pravidelne kontrolujte, i nie su Cepele
opotrebované alebo poskodené.

Pri kontrole ¢epeli postupujte obozretne. Pri
vykonavani servisu Cepele obalte alebo noste
rukavice a postupujte opatrne. Cepele len
vymienajte alebo ostrite. Nikdy ich nevyrovnavajte
ani nezvarajte.

V pripade viac&epelovych strojov davajte pozor,
pretoze otacanie jednej Cepele mbze roztodit aj
ostatné Cepele.

Bezpecnostné a instrukéné stitky

A

137-9706

Stitok nahradte za novy.

c--e@ D)

STOP

¥

decal137-9706

137-9706

Riziko porezania ruky alebo chodidla — pred vykonanim
udrzby vypnite motor, vyberte klu¢ alebo odpojte
zapalovaciu svie€ku, pockajte, kym sa nezastavia vSetky
pohyblivé Casti, a precitajte si pouZivatelsku prirucku.

Bezpeclnostné Stitky a Stitky s pokynmi su pre operatora lahko viditefné a nachadzaju sa v
blizkosti kazdej oblasti potencialneho nebezpecfenstva. Akykolvek poskodeny alebo chybajuci



Nastavenie

Vynimatelné diely

Aby ste overili, Ze boli dodané v3etky suciastky, pouzite tabulku niz3ie.

Postup Popis '\grt"?: Pouzitie
1 Rovna mazacia armatura 1 Namontujte mazaciu armatudru kotuca.
2 Nie su treba Ziadne diely - Nastavte rezaciu jednotku.
Tesniaci kruzok 1
3 Skrutky s hlavou (méZu sa dodavat 5 Namontujte motory kotuca.
zmontované)

Média a dopinky

Popis

Mnoz-
stvo

Pouzitie

Pouzivatel'ska prirucka

Katalog dielov (nie je sucastou
dodavky) — informacie o ziskani katalogu
dielov najdete na dodanej karte.

Pozrite si material a odlozte ho na vhodné miesto.

Poznamka: Lava a prava strana stroja sa uréuje
podla beznej prevadzkovej polohy.

1

Montaz mazacej armatury

kotuca

Diely potrebné na prevedenie tohoto kroku:

| 1 | Rovna mazacia armatura

Postup

Namontujte mazaciu armaturu na stranu rezacej
jednotky s motorom kotu¢a. Navod na to, ako urcit
umiestnenie motorov kotuca podla umiestnenia
rezacej jednotky na stroji, najdete na Obrazok 3.
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1. Rezacia jednotka 1
2. Rezacia jednotka 2
3. Rezacia jednotka 3

4. Rezacia jednotka 4

9031275

Obrazok 3

5. Rezacia jednotka 5
6. Motor kotuca

7. ZavaZie alebo iné
prisluSenstvo (predava
sa osobitne)

1. Demontujte a zlikvidujte nastavovaciu skrutku
z bo¢nej dosky motora kotuca (Obrazok 4).




9551069

Obrazok 4
1. Sesthranna skrutka (2) 3. Mazacia armattra
2. Nastavovacia skrutka 4. Mazaci otvor

2.  Namontujte rovni mazaciu armaturu (Obrazok
4).

Poznamka: Mazacia armatura sluzi na
mazanie drazok motora kotuda.

2

Nastavenie rezacej
jednotky

Nie su treba ziadne diely

Postup
Nastavte n6z plosiny na kotugi.
2. Zadny valec nastavte podla poziadaviek na
vySku kosenia.
3. Nastavte vySku kosenia.
Ak je to potrebné, nastavte zadny kryt.

5. Ked vsetky rezacie jednotky namontujete
na trakénu jednotku tak, aby boli schopné
prevadzky, nastavte pruziny na kompenzaciu
nerovnosti travnika.

Uplné pokyny k tymto nastaveniam najdete v Gasti
Obsluha (strana 7).

3

Montaz motorov kotuca

Diely potrebné na prevedenie tohoto kroku:

1

Tesniaci krazok

2

Skrutky s hlavou (m6ézu sa dodavat zmontované)

Postup

Délezité: Pred montaZzou motorov kotuéa si kupte
a namontujte protizavazia alebo iné prislusenstvo

uréené na opacnu stranu rezacich jednotiek od
motorov kotué€a, ako je opisané v pokynoch
dodanych so zavaziami alebo prislusenstvom.

1.

Namontujte rezacie jednotky na trakénu
jednotku. Pokyny najdete v pouZivatelskej
prirucke k trakénej jednotke.

Ak nie su na bo¢nej doske motora kotu¢a Ziadne

skrutky s hlavou, namontujte ich (Obrazok 4).

Nasadte na motor kotuc¢a tesniaci krizok
(Obrazok 5).

9033964

Obrazok 5

1. Tesniaci krizok

Namontujte motor kotuc¢a a zaistite ho skrutkami

s hlavou.

BocCnu dosku namazte — vypustom maziva musi
zacat unikat nadbyto¢né mazivo (Obrazok 4).




Sucasti stroja
Technické udaje

Rezacia jednotka Hmotnost’
03638 54 kg
03639 54 kg
03641 55 kg
03643 55 kg

Nadstavce/prislusenstvo

K dispozicii je cely rad schvalenych nadstavcov a
prislusenstva znacky Toro na pouzitie so strojom pre
posilnenie a rozSirenie jeho moznosti. Ak chcete
ziskat zoznam vsetkych schvalenych nadstavcov

a prisludenstva, obratte sa na autorizovaného
distributora spolonosti Toro alebo navstivte lokalitu
www.Toro.com.

Ak chcete zarucit optimalny vykon a zachovat
platnost bezpec&nostnej certifikacie stroja, pouzivajte
len originalne nahradné diely a prisluSenstvo znacky
Toro. Nahradné diely a prisluSenstvo od inych
vyrobcov by mohlo byt nebezpecné a pri jeho pouZiti
by mohla skoncit platnost’ zaruky na produkt.

Obsluha

Podrobné prevadzkové pokyny najdete v
pouZzivatelskej prirucke k trakénej jednotke. Kazdy
deni pred pouzitim rezacej jednotky nastavte n6z
ploSiny. Pozrite si €ast Nastavenie noza ploSiny na
kotugi (strana 9). Pred pouzivanim rezacej jednotky
vyskuSajte kvalitu kosenia skusobnym zaberom, aby
ste zarucili spravny vysledok.

Nastavenie rezacej
jednotky

Nastavenie zadného krytu

Vo vacSine podmienok dosiahnete najlepsSie
rozptylenie pokosenej travy so zatvorenym zadnym
krytom (vystup dopredu). Ked je trava tazka alebo
mokra, zadny kryt mbzete otvorit.

Ak chcete otvorit zadny kryt (Obrazok 6), uvolnite
skrutku zaistujucu kryt na favej boénej doske, kryt
otoCte do otvorenej polohy a utiahnite skrutku.

9027161
9027161

Obrazok 6

1. Skrutka 2. Zadny kryt

Nastavenie kontaktu medzi nozom
plosSiny a kotu¢om

Denné nastavenie noza plosSiny

Nastavovaci systém noza ploSiny a kotuca s dvoma
gombikmi, ktory je integrovany v tejto rezace;j
jednotke, zjednodusuje nastavovanie potrebné na
zarucenie optimalnych vysledkov kosenia. Presné
nastavenie, ktoré je mozné vdaka dizajnu dvoch
gombikov/tyCe ploSiny, zabezpecuje potrebné




ovladanie na neustale samoostrenie, ¢im sa zarucuje
ostrost reznych hran, dobra kvalita kosenia a vyrazne
sa znizuje potreba pravidelného ostrenia.

Pred kazdodennym kosenim alebo podla potreby
skontrolujte spravny kontakt medzi nozom ploSiny a
kotu€om na kazdej rezacej jednotke. Tento postup
vykonaijte aj vtedy, ak je kvalita kosenia prijatelna.

1.

2.

Spustite rezacie jednotky nizsie na tvrdy povrch,
vypnite motor a vyberte klU¢ zo zapalovania.

Pomaly otacajte kotu€om dozadu a pocuvaijte, Ci
je medzi kotu¢om a nozom ploSiny kontakt.

* Ak je kontakt zjavny, nastavte n6z ploSiny
takto:

A. Postupne po jednotlivych kliknutiach
otacajte regulacné skrutky tyCe plosiny
v smere hodinovych ruciciek (Obrazok
7), kym nepocitite a nezacujete lahky
kontakt.

Poznamka: Nastavovacie skrutky
maju zapadky zodpovedajuce 0,022 mm
pohybu noZa ploSiny pre kazdu
indexovanu polohu. Pozrite si ¢ast
Nastavenie noza plosiny na kotugi
(strana 9).

1.

9019940

9019940

Obrazok 7

Regulaéna skrutka ty¢e ploSiny

B. Zasunte dlhy pasik papiera na overenie
vysledku kosenia (diel ¢. 125-5610
spolo¢nosti Toro) medzi kotu¢ a néz
ploSiny, kolmo na néz ploSiny (Obrazok
8). Potom pomaly otacajte kotué
dopredu. Mal by rozrezat papier. Ak ho
nerozreze, zopakujte kroky A a B, kym
sa to nepodari.

A\
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Obrazok 8

9027166
9027166

* Ak spozorujete nadmerny kontakt/zadr-
havanie kotu€a, bud naostrite, prebruste
prednu ¢ast noza ploSiny alebo bruste n6z
plosiny a/alebo kotug, aby ste dosiahli ostré
hrany potrebné na presné kosenie. Pozrite
si prirucku spoloCnosti Toro k ostreniu
kotucovych a rotacnych kosaciek, formular
¢. 09168SL.

Délezité: Vzdy sa preferuje Fahky kontakt.
Ak nezarucite lahky kontakt, hrany noza
plosiny/kotic¢a sa nebudu dostatoéne
automaticky brusit’ a po uréitom ¢ase
prevadzky sa otupia. Ak vytvorite nadmerny
kontakt, opotrebovanie noza plosiny/kotuca
sa urychli, éo moéze viest’' k nerovhomernému
opotrebovaniu a znizeniu kvality kosenia.

Poznamka: Po dlhodobejsej prevadzke

sa na oboch koncoch noza ploSiny vytvori
zvinena hrana. Tieto vystupky zbruste alebo ich
opracujte pilnikom zarovno reznou hranou noza
plosiny, aby ste zarucili hladku prevadzku.

Poznamka: Casom budete musiet nabrusit
zoSikmenie (Obrazok 9), pretoZe jeho Zivotnost
je len 40 % zivotnosti noza ploSiny.

—
—— /
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G031270
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9031270

Obrazok 9

Privodné zoSikmenie na 3. 1,5mm
pravej strane noza ploSiny

6 mm




Poznamka: Privodné zoSikmenie nesmie byt
prilis velké, aby nedochadzalo k vSivaniu travy.

Nastavenie noza plosiny na kotuci

Tento postup vyuzite pri vodnom nastaveni rezacej
jednotky a po frézovani, ostreni ¢i demontazi kotuca.
Toto nastavenie sa nerobi kazdy den.

* Po naostreni rezacej jednotky alebo nabruseni
noza ploSiny a/alebo kotu¢a méze byt potrebné
rezacou jednotkou niekolko minut kosit a potom
vykonat tento postup a nastavit néz plosiny na
kotuci, pretoze kotu€ a néz plosiny sa navzajom
prispésobia.

* Ak je travnik extrémne husty alebo je vyska
kosenia velmi nizka, mozno budu potrebné dalSie
nastavenia.

1. Rezaciu jednotku umiestnite na hladky rovny
povrch.

2. Regulagné skrutky ty€e ploSiny otacajte proti
smeru hodinovych ruci€iek, ¢im zarucite, Zze sa
ty¢ ploSiny nedostane do kontaktu s kotiu¢om
(Obrazok 10).

9019940

9019940

Obrazok 10

1. Regulagna skrutka tyce ploSiny

3. Naklorite rezaciu jednotku tak, aby ste odkryli
ndz plosiny a kotuc.
Délezité: Uistite sa, Ze sa matice na zadnom
konci regulaénych skrutiek tyée plosiny
neopieraju o pracovny povrch. Pouzite
stojan (Obrazok 11).

1.

9027160

9027160

Obrazok 11

Stojan

10.

11.

Kotu¢ otocte tak, aby 1 z Cepeli krizovala n6z
plosiny priblizne 25 mm od konca noZa plosiny
na pravej strane rezacej jednotky.

Na mieste, kde Cepel kotuca krizuje hranu noza
plosiny, urobte znacku.

Poznamka: Neskoér vam to ulahdi
nastavovanie.

Medzi Cepel kotu€a a hranu noza ploSiny
zasurite 0,05 mm vlozku (diel €. 140-5531), a to
v bode oznaéenom v kroku 5.

Otacajte pravym nastavovacim prvkom tyCe
ploSiny v smere hodinovych ruci€iek, az kym na
vloZke neucitite 'ahky tlak. Potom nastavovaci
prvok ty€e plosiny otocCte o 2 kliknutia spat

a vlozku vyberte.

Poznamka: Nastavenie jednej strany rezacej
jednotky ovplyviiuje druhd stranu. Tieto 2
kliknutia zarucCia priestor na nastavenie druhej
strany.

Poznamka: Ak zacnete s velkou medzerou,
obe strany by sa mali na zaciatku potiahnut
blizSie k sebe striedavym utahovanim pravej a
lavej strany.

Kotu¢ pomaly otocte tak, aby rovnaka ¢epel,
ktoru ste oznadili na pravej strane, kriZovala né6z
ploSiny priblizne 25 mm od konca noza ploSiny
na lavej strane rezacej jednotky.

Lavy nastavovaci prvok tyCe plosiny otacajte

v smere hodinovych ruciciek, kym nemozno
vloZzku presunut cez medzeru medzi kotu€om a
nozom plosiny s fahkym trenim.

Vratte sa na pravu stranu a podla potreby ju
nastavte, aby ste dosiahli lahké trenie vlozky
medzi rovnakou ¢epefou a noZzom plosiny.

Kroky 9 az 10 opakujte dovtedy, kym nemozno
vloZzku presunut cez obe medzery s lahkym
trenim, no 1 kliknutie na oboch stranach zabrani
uplnému prejdeniu vloZzky na oboch stranach.



12.

13.

Poznamka: N6z plosiny je teraz vo vodorovne;j
polohe s kotu¢om.

Z tejto polohy (t. j. 1 kliknutie a vlozka
neprechadzajuca uplne) otoéte oba
nastavovacie prvky tyCe ploSiny o 1 kliknutie v
smere hodinovych ruciciek.

Poznamka: Kazdé kliknutie otoci néz plosiny
0 0,022 mm. Neut'ahujte nadmerne regulaéné
skrutky.

Zasunte dlhy pasik papiera na overenie vysledku
kosenia (diel €. 125-5610 spolocnosti Toro)
medzi kotu€ a ndz plosiny, kolmo na n6z
plosiny (Obrazok 8). Potom pomaly otacajte
kotu€ dopredu. Mal by rozrezat papier. Ak ho
nerozreze, otocCte kazdu regulacnu skrutku ty¢e
plosiny o 1 klik v smere hodinovych ruci€iek a
zopakujte tento krok, kym sa to nepodari.

Poznamka: Ak spozorujete nadmerny
kontakt/zadrhavanie kotuca, bud naostrite,
prebruste prednu ¢ast noza ploSiny alebo bruste
ndz plosiny a/alebo kotug, aby ste dosiahli ostré
hrany potrebné na presné kosenie. Pozrite si
prirucku spoloénosti Toro k ostreniu kotucéovych
a rotacnych kosaciek, formular ¢. 09168SL.

Nastavenie vysSky zadného valca

1.

Nastavte konzoly zadného valca (Obrazok 12)
na pozadovanu vysku kosenia tak, ze pod
montaznu prirubu bo¢nej dosky umiestnite
pozadovany pocet rozpier (Obrazok 12) podla
Tabulky vysky kosenia a vyberu nozZa ploSiny
(strana 13).

\\QJ)
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G003324 1 S5 2
Obrazok 12

1. Rozpera 3. Montazna priruba boc¢nej

dosky

2. Konzola valca

2. Zdvihnite zadnu Cast rezacej jednotky a pod néz
plosiny umiestnite blok.

3. Odmontujte 2 matice, ktorymi su jednotlivé
konzoly valca a rozpery pripevnené k jednotlivym
montaznym prirubam bocnej dosky.

4. Spustite valec a skrutky z montaznych prirub

bocnej dosky a rozpier.

5. Rozpery umiestnite na skrutky na konzolach
valca.

6. Zaistite konzolu valca a rozpery tak, ze pod
montazne priruby bo¢nej dosky umiestnite
predtym demontované matice.

7. Overte, Ci je spravny kontakt medzi nozom
plosiny a kotu€¢om. Naklonenim kosacky odkryte
predné a zadné valce a néz plosiny.

Poznamka: Polohu zadného valca a kotuca
urCuje tolerancia obrobenia zmontovanych
sucasti, preto sa nevyzaduje vodorovna poloha.
Nastavenie je mozné mierne upravit tak, ze
rezaciu jednotku umiestnite na dosku a uvornite
montazne skrutky bocnej dosky s hlavou
(Obrazok 13). Nastavte a utiahnite skrutky s
hlavou. Skrutky s hlavou utiahnite momentom
37 az 45 N-m.

=)=

9027167

9027167

Obrazok 13

1. Skrutky s hlavou na upevnenie bo¢nej dosky

Uprava nastaveni kompenzacie
nerovnosti travnika

Pruzina na kompenzaciu nerovnosti travnika prenasa
hmotnost z predného valca na zadny. Tymto
spbésobom pomaha zredukovat tvorbu vin v travniku
znamu tiez ako ,marcelling“ alebo ,bobbing"“.

Délezité: Upravy nastavenia pruzin vykonavaijte,
ked’ je rezacia jednotka primontovana k trakénej

jednotke, smeruje priamo vpred a je spustena na
zem.

1. Uistite sa, Ze v zadnom otvore tyCe pruziny je
namontovana sponkova zavlacka (Obrazok 14).

10



9313710

Obrazok 14

1. Sponkova zavlacka 3. Pruzina na kompenzaciu

nerovnosti travnika

2. Ty¢ pruziny 4. Sesthranné matice

2. Utiahnite Sesthranné matice na prednom konci
tyCe pruziny tak, aby dlzka stlaCenej pruziny
bola 15,9 cm (Obrazok 14).

Poznamka: Ked stroj pouzivate na nerovnom
teréne, skratte dlzku pruziny o 1,3 cm.

Poznamka: Ak sa zmeni nastavenie vysky
kosenia alebo agresivity kosenia, znovu
nastavte nastavenie kompenzacie nerovnosti
travnika.

Nastavenie vysky kosenia

Poznamka: V pripade vysky kosenia vacsej ako
2,54 cm je potrebné namontovat sipravu vysokého
nastavenia vysky kosenia.

1. Uvolnite poistné matice, ktoré zaistuju konzoly
nastavenia vysky kosenia na bo¢nych doskach
rezacej jednotky (Obrazok 15).

9027171

9027171

Obrazok 15

1. Nastavovacia skrutka 3. Konzola uréujuca vysku
kosenia

2. Poistna matica

11

Uvolnite maticu na ty&i ukazovatela (Obrazok
16) a nastavte regulacnu skrutku na pozadovanu
vySku kosenia.

Poznamka: Vysku kosenia predstavuje
vzdialenost medzi spodnou ¢astou hlavy skrutky
a prednou Castou tyce.

|
/\‘C\Bz

_ﬁ/\s/

N ]
—
4 3 6003327
9003327
Obrazok 16

Ty€ ukazovatela 4. Otvory na nastavenie
hibky stroja na upravu
travnika (HOG)

Regulagna skrutka na 5. Nepouzivany otvor

nastavenie vysky

Matica

Hlavu skrutky zaveste na reznu hranu noza
plosiny a zadny koniec ty¢e podoprite o zadny
valec (Obrazok 17).

Poznamka: Ak chcete skontrolovat

vySku kosenia na rezacich jednotkach

s namontovanymi valcami s osadenim, ty¢
ukazovatela umiestnite na osadenia s va¢sim
priemerom na koncoch valca s osadenim.

Otacajte regulacnu skrutku, kym sa predny valec
nedotkne tyCe ukazovatela (Obrazok 17).

9027172

Obrazok 17




Nastavujte oba konce valca, kym nebude cely
valec vo vodorovnej polohe s noZzom plosiny.

Délezité: Po spravnom nastaveni sa

bude zadny a predny valec dotykat’ tyce
ukazovatela a skrutka sa upevni na nozi
plosiny. Zaruéite tym rovnaku vysku kosenia
na oboch koncoch noza plosiny.

Utiahnutim matic toto nastavenie zaistite.

Poznamka: Matice neutahujte nadmerne.
Utiahnite ich primerane tak, aby v podlozke
neostala vora.

12



Tabulky vysky kosenia a vyberu noza plosiny

Tabulka vysky kosenia

Nastavenie vysky kosenia Agresivita kosenia Pocet zadnych rozpier | Pocet ¢lankov ret'aze Namontované
supravy zariadenia
na vy€esavanie**

0,64 cm Mensia A
A

Bezna
Vacsia

0,95 cm MensSia
Bezna

I > >

Vacsia

1,27 cm MensSia
Bezna
Vacsia

1,56 cm MenSia
Bezna

I > > > > >

Vacsia

1,91 cm Mensia
Bezna

I > >

Vacsia

2,22 cm Mensia
Bezna

I > >

Vacsia

2,54 cm MensSia

g gl a0 gl o0 gl a0 gl g gl g ajoo a0 O

Bezna

N
+
I > >

Vacsia

2,86 cm MensSia
Bezna
Vacsia

3,18 cm*+ MensSia
Bezna
Vacsia

3,49 cm* + MensSia
Bezna
Vadsia

3,81 cm* + Mensia
Bezna
Vacsia

4,13 cm* + MensSia
Bezna
Vacsia

4,44 cm* + MensSia
Bezna
Vacsia

4,76 cm* + MensSia
Bezna
Vacsia

5,08 cm* + MensSia
Bezna
Vacsia 9

O N[O 00 N[00 N O|0 N O|N O gl 0 O O O O AT B WA WO N O N[O DN 2N =~ O|IN -~ O]l O O

a o ajlo a o b DDA DS MO OO AT O |1 O3 N
|

+ znamena, ze U-konzola na zdvihacom ramene je umiestnena v spodnom otvore (Obrazok 20).
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* Musi byt namontovana suprava vysokého nastavenia vysky kosenia (diel ¢. 137-0890). Konzolu uréujicu vySku kosenia umiestnite
do vrchného otvoru bo¢nej dosky.

**'Y znamena, Ze danu kombinaciu vysky kosenia a rozpier mozno pouZit so zariadeniami na vy€esavanie.
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Na uréenie najvhodnejSieho noza ploSiny pre pozadovanu vySku kosenia pouzite nasledujucu tabulku.

Tabulka vyberu noza ploSiny/vySky kosenia

N6z ploSiny Diel ¢. VysSka ostria noza plosiny Vyska kosenia
Tournament (volitelné) 147-1257 4,3 mm 3.8 az 9,5 mm
Nizka vySka kosenia 5,6 mm 6,4 az 12,7 mm

(model 03643) 147-1244
EdgeMax®Nizka vyska 5,6 mm 6,4 az 12,7 mm
kosenia 137-6093
(Model 03641)
RozS8irena nizka vyska 5,6 mm 6,4 az 12,7 mm
kosenia (volitelné) 147-1243
EdgeMax® — nizka vySka 5,6 mm 6,4 az 12,7 mm
kosenia (volitené) 119-4280
EdgeMax® 137-6094 6,9 mm 9,5 az 38,1 mm
(Modely 03638 a 03639) *
. 6,9 mm 9,5 az 38,1 mm
Standardné (volitelné) 147-1245 N
Tazka prevadzka (volitelné) 147-1246 9,3 mm 12,7 az 38,1 mm

* Na traviny rastuce v teplych obdobiach mdze byt potrebné pouzit n6z ploSiny na nizku vySku kosenia 12,7 mm a mene;j.

i 2
F———————— 7
G006510 i

Obrazok 18

9006510

1. Vyska ostria noza ploSiny

15



Terminy pouzité v tabulke
vysky kosenia

Nastavenie vysSky kosenia

Predstavuje pozadovanu vysku kosenia.

Referenéna nastavena vyska
kosenia

Ide o vySku nad rovnym plochym povrchom
dotykajucim sa spodnej Casti predného aj zadného
valca, na ktoru je nastavena vrchna hrana noza
ploSiny.

Skuto€éna vyska kosenia

Ide o skuto&nu vySku, na ktoru sa trava pokosi. Pri
danej referen¢nej nastavenej vySke kosenia sa bude
skuto€na vyska kosenia liSit' v zavislosti od typu travy,
ro¢ného obdobia, travnika a stavu pédy. Nastavenie
rezacej jednotky (agresivita kosenia, valce, noze
plosiny, namontované nadstavce, nastavenia
kompenzacie travnika a pod.) tiez ovplyvni ucinnu
vySku kosenia. U&innu vy8ku kosenia pravidelne
kontrolujte pouzitim nastroja na vyhodnotenie travnika
(model 04399) a uréujte tak pozadovanu vysku
kosenia podla nastavenia ploSiny.

Agresivita kosenia

Agresivita kosenia ma vyrazny vplyv na vykon rezacej
jednotky. Agresivita kosenia oznacuje uhol medzi
nozom plosiny a zemou (Obrazok 19).

Najlepsie nastavenie rezacej jednotky zavisi od
podmienok na vaSom travniku a od pozadovanych
vysledkov. NajvhodnejSie nastavenie urCite vdaka
skusenostiam s rezacou jednotkou na vasom travniku.
PoCas sezbény kosenia mbzete upravovat nastavenie
agresivity kosenia a dosiahnut tak na travniku rézne
podmienky.

Pre traviny rastuce v teplych obdobiach (bermudska
trava, paspalum, zoysia) je vo vSeobecnosti
vhodnejSie nastavit menSiu az strednu agresivitu
kosenia, zatial ¢o traviny rastuce v chladnych
obdobiach (psincek, lipnica, raz) mézu vyzadovat
nastavenie strednej az vacsej agresivity. Pri
agresivnejSom nastaveni sa skosi viac travy, ¢o
umoznuje ota€ajucemu sa kotucu vtiahnut’ viac travy
do noza plosiny.

9551080

Obrazok 19

1. Montazna priruba boc¢nej
dosky

2. Zadné rozpery

3. Agresivita kosenia

Zadné rozpery

Pocet zadnych rozpier urCuje agresivitu kosenia
rezacej jednotky. Ak pri danej vySke kosenia pridate
pod montaznu prirubu bo¢nej dosky rozpery, zvysite
tak agresivitu rezacej jednotky. VSetky rezacie
jednotky na danom stroji musia byt nastavené na
rovhaku agresivitu kosenia (po€et zadnych rozpier,
diel €. 119-0626 spolo¢nosti Toro), inak by to mohlo
nepriaznivo ovplyvnit vzhlad travnika po koseni
(Obrazok 19).

Clanky retaze

Miesto, v ktorom je pripevnena retaz zdvihacieho
ramena, urcuje uhol sklonu zadného valca (Obrazok
20).

9027170

9027170

Obrazok 20

1. Zdvihacia retaz 3. Spodny otvor

2. U-konzola

Zariadenie na vy€esavanie

Ide o odporucané nastavenia vySky kosenia v pripade,
Ze je na rezacej jednotke nhamontovana suprava
zariadenia na vyCesavanie.

16



Udrzba
Podpera rezacej jednotky

Vzdy ked musite naklonit rezaciu jednotku, aby
ste odkryli n6z ploSiny/kotu¢, podoprite zadnu Cast’
rezacej jednotky stojanom (dodava sa s trakénou
jednotkou), aby ste zarugili, Ze sa matice na zadnej
Casti regulaénych skrutiek tyCe ploSiny neopieraju o
pracovny povrch (Obrazok 21).

9027160

9027160

Mazanie rezacich jednotiek

Kazda rezacia jednotka ma pat mazacich armatur
(Obrazok 22), ktoré je potrebné pravidelne mazat
litiovym mazivom &. 2.

Na prednom a zadnom valci su po dva mazacie body
a na drazke motora kotuc¢a jeden.

Poznamka: Ak rezacie jednotky ihned’ po umyti
namazete, pomoéze to odstranit’ vodu z lozZisk
a predizit’ ich zivotnost'.
1. Kazdu mazaciu armaturu utrite Cistou handrou.
2. Mazivo nanasajte dovtedy, kym z tesneni valca

a poistného ventilu loZisk nezaéne vytekat Cisté
mazivo.

3. Prebyto&né mazivo utrite.

1.

Poistny ventil

Obrazok 22
Umiestnenie mazacich armatur na boku motora kotuca.

9551081
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Specifikacie noza plosiny

Servis noza plosiny

Demontaz ty€e plosiny/Zostavenie noza
plosiny

4 9027176

Obrazok 25

9027176
1. Otocenim regulaénych skrutiek tyCe ploSiny proti
smeru hodinovych ruciciek odsurite néz ploSiny

smerom od kotuga (Obrazok 23). 1. Skrutka tyce ploSiny

3. Ocelova podlozka

2. Matica tyCe ploSiny 4. Nylonova podlozka

. Odstrante ndz ploSiny z ty¢e ploSiny tak, ze
2 odstranite vSetky skrutky, ktoré ho drzia na
mieste. Pouzite nastrény kIu¢ s nastrojom na
skrutky noza plosiny (Cislo dielu TOR510880).

Poznamka: Na uvolnenie skrutiek noza
plosiny mdZete pouZit mechanicky alebo
pneumaticky razovy kluc.

G006498

\

9006498

Obrazok 23 Poznamka: No6z plosiny a skrutky zlikvidujte.

1. Regylaéné skrutka tyCe 3. Tyc€ ploSiny

ploSiny Montaz nového noza plosiny
2. Napinacia matica pruziny 4. Podlozka 1. Vyberte si novy ndz ploSiny podla Tabulky vysky
kosenia a vyberu nozZa plosiny (strana 13).

2. Uvolfujte napinaciu maticu pruziny, kym sa 2. Odstrarite z povrchu ty&e plosiny hrdzu a
neuvolni napnutie podlozky na tyci plosiny Supinky a naneste naf tenku vrstvu oleja.
(Obrazok 23).

3. Na oboch stranach stroja uvolnite poistnu D?’?z' tei" vNeOd.T.tr?nTjt?. ma_terlaltod‘l;atku
maticu, ktorou je pripevnena skrutka tyce plosiny i yﬁ? P osmlg:ib yg.p ozm’y tje Vv strede
(Obrazok 24). onkavne vyhlbena; nebruste ju.

3. Vydcistite zavity v tyCi ploSiny.

4. Na nové skrutky noza ploSiny naneste
prostriedok proti zasekavaniu a namontujte n6z
ploSiny na ty¢ plosiny.

Délezité: Pouzivajte len nové skrutky noza
plosiny.
Poznamka: Mnozstvo skrutiek sa lisi v
gonssss zavislosti od tyce plosiny.
9003334
Obrazok 24
1. Skrutka ty¢e ploSiny 2. Poistna matica
4. Odstrante vSetky skrutky tyce ploSiny, aby ste

mohli ty€ plosSiny stiahnut nadol a demontovat ju

z rezacej jednotky (Obrazok 24).

Pocitajte s miestom na 2 nylonové podlozky
a 1 podlozku vyrazenu z ocele na oboch
koncoch ty€e plosiny (Obrazok 25).
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9557599
Obrazok 26
Zobrazenie tyCe ploSiny s 13 skrutkami

1. Ty¢ ploSiny 3. Skrutka
2. NOz ploSiny
5. 2 vonkajsie skrutky utiahnite momentom 1 N-m.
6. Skrutky dotahujte smerom od stredu noza

plosiny momentom 29,8 +/- 1 N-m.

Délezité: Skrutky noza plosiny nedot'ahujte
mechanickym alebo pneumatickym razovym
kfaéom.

1513 11 9 7 5 3 4 6 8 10

P \
1 2':'
E'\G@@@@@@G@G@@@

12 14

3
Obrazok 27

Nastroj na skrutky
noza plosiny (€.

dielu TOR510880)
Najskoér namontujte tieto

skrutky a dotiahnite ich
momentom 1 N-m.

29,8 +/- 1 N-m.

3. Dotiahnite momentom

9255046
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7.

Novy n6z ploSiny nabruste; pozri Tabulka
servisnych limitov noza ploSiny (strana 20).



Tabulka servisnych limitov noza

plosSiny

Servisné limity noza plosiny su uvedené v nasledujucej tabulke.

DélezZité: Obsluhovanie rezacej jednotky s noZzom plosiny pod prevadzkovym limitom méze mat’
za nasledok zly vzhlad travnika po koseni a spdsobit’, Zze konstrukciu noza plosiny jednoduchsie

poskodia narazy.

Tabulka servisnych limitov noza ploSiny
N6z plosiny Diel Vyska ostria noza Prevadzkovy limit* Uhol podbrusenia
plosiny Uhol zhora/spredu
Tournament (volitelné) 147-1257 4,3 mm 3,4 mm 5/5°
EdgeMax® — nizka 137-6093 5,6 mm 4,8 mm 10°/5°
vyska kosenia
(model 03641)
Nizka vyska kosenia 147-1244 5,6 mm 4,8 mm 10°/5°
(model 03643)
EdgeMax® — nizka 119-4280 5,6 mm 4,8 mm 10°/10°
vysSka kosenia
(volitelné)
RozSirena nizka vyska 147-1243 5,6 mm 4,8 mm 10°/10°
kosenia (volitelné)
EdgeMax® 137-6094 6,9 mm 4,8 mm 10°/5°
(Modely 03638 a 03639)
Standardné (volitelné) 147-1245 6,9 mm 4,8 mm 10°/5°
Taika’ prevédzka 147-1246 9,3 mm 4,8 mm 10°/5°
(volitelné)

Odporac¢ané uhly vrchného a predného
podbrusenia noza ploSiny (Obrazok 28)

\

9027268

Obrazok 28

1. Prevadzkovy limit noza ploSiny*
2. Uhol vrchného podbrusenia
3. Uhol predného podbrusenia

7
J

9027268 [

G007165

Obrazok 29

9007165

Poznamka: Vsetky prevadzkové limity noza plosiny
sa vztahuju na spodnu stranu noza ploSiny (Obrazok

29)

Kontrola uhla vrchného
podbrusenia

Uhol, pri ktorom ostrite noze ploSiny, je velmi dolezity.

Na kontrolu uhla brusky a naslednu opravu
akychkolvek nepresnosti pri ostreni pouZivajte
indikator uhla (diel €. 131-6828 spolo¢nosti Toro) a
drziak indikatora uhla (diel €. 131-6829 spolocnosti

Toro).

1. Indikator uhla umiestnite na spodnu €ast noza
ploSiny, ako je znazornené na Obrazok 30.
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1.

G034113

Obrazok 30

9034113

N6z ploSiny (zvisle) 2. Indikator uhla

1.
2.

Na indikatore uhla stlaéte tladidlo Alt+0.

Drziak indikatora uhla umiestnite na hranu
noza ploSiny tak, aby hrana magnetu licovala s
hranou noza ploSiny (Obrazok 31).

Poznamka: Digitalny displej by mal byt pri
tomto kroku viditefny z rovnakej strany ako pri
kroku 1.

1\@/2
3\

3. NOz ploSiny

G034114
9034114

Obrazok 31

Drziak indikatora uhla

Hrana magnetu licuje s 4. Indikator uhla

hranou noza ploSiny

Indikator uhla umiestnite na drziak, ako je
znazornené na Obrazok 31.

Poznamka: Tento uhol vytvara bruska a od
odporuc¢aného uhla vrchného podbrusenia by sa
mal liSit maximalne o 2°.

Instalacia zostavy ty€e/noza
plosSiny

1.

Namontujte ty¢/néz ploSiny tak, Ze umiestnite
montazne uska medzi podlozky a regulaénu
skrutku tyCe ploSiny.

Délezité: Vycentrujte nastavovacie prvky
DPA v uskach ty€e plosiny, ako je znazornené
na Obrazok 32.

21

Ak su nastavovacie prvky DPA namontované
proti uskam tyce plosiny, m6ze to negativne
ovplyvnit’ kontakt noza plosiny s kota¢om.

/
T

W&

Obrazok 32

9512172

Uska tyce ploSiny 2. Nastavovaci prvok DPA

TyC plosiny zaistite na kazdej bo¢nej doske
pomocou skrutiek tyce ploSiny (matice na
skrutkach) a 3 podloziek (celkovo 6).

Na obe strany vy€nelka bo¢nej dosky umiestnite
nylonovu podlozku. Na obe nylonové podlozky
zvonka umiestnite ocelové podlozky (Obrazok
25).

Skrutky ty€e ploSiny utiahnite momentom 37 az
45 N-m.

Pomaly utahujte poistné matice tyCe ploSiny,
kym sa vonkajSie ocelové podlozky nebudu
otacat ruéne.

Délezité: Poistné matice neutahujte
nadmerne, inak poskodia boéné dosky.

Poznamka: Nylonova podlozka medzi ty¢ou
ploSiny a bo¢nou doskou bude mat' malu
medzeru.

Utahujte napinaciu maticu pruziny, kym sa
pruzina nestiahne, potom ju otolte spat
o 2 otoCky (Obrazok 33).



G006505

9006505

Obrazok 33

1. Napinacia matica pruziny 2. PruzZina

Specifikacie kotuéa

Podbrusenie kotuca

Novy kotu¢ ma Sirku plochy 1,3 az 1,5 mm a uhol
podbrusenia 30°.

Ak je Sirka plochy vacsia ako 3 mm, vykonaijte tieto
kroky:

1. VSetky Cepele kotuca podbrusujte pod uhlom
30°, kym nebude Sirka plochy 1,3 mm (Obrazok
34 a Obrazok 35).

G028800
9028800

Obrazok 34
Radialne kotuce

1. 30° 2. 1,3 mm
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G028838
9028838

Obrazok 35
Kotuce vychylené dopredu

1,3 mm 2. 30°

Pri ostreni kotu¢ otacajte, aby ste dosiahli
obrusenie kotuca < 0,025 mm.

Poznamka: Tymto spésobom sa $irka plochy
0 nie€o zvacsi.

Poznamka: Ak chcete prediZit Zivotnost
naostrenej hrany kotu¢a a noza plosiny po
naostreni, po pokoseni 2 poli znova skontrolujte
kontakt medzi kotu€om a nozom ploSiny, €i

sa odstranili vSetky drsné Casti. Tie totiz

moZzu vytvarat nespravnu vzdialenost medzi
kotu€om a nozom plosiny, o mdze urychlit
opotrebovanie.

Pomocou pasky na meranie priemeru odmerajte
vonkajsi priemer kotu¢a na oboch koncoch
(Obrazok 36). Rozdiel medzi vonkajSim
priemerom na oboch koncoch musi byt mensi
ako 0,250 mm. Ak je rozdiel vacsi, zbruste ho.

Poznamka: Paska na meranie vonkajsieho
priemeru je k dispozicii od autorizovaného
distribatora spolo¢nosti Toro.



1.

9342519

Obrazok 36

Vonkajsi priemer kotu¢a merajte medzi 2 najbo€nejSimi
internymi podperami na oboch koncoch a porovnajte
hodnoty.
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Servis nastavovacich
prvkov HD s dvoma bodmi

(D

10.

PA)

Demontujte vSetky Casti (pozrite si pokyny na
montaz supravy HD DPA a Obrazok 37).

Na vnutornu Cast objimky na strednom rame
rezacej jednotky naneste prostriedok proti
zachytavaniu (Obrazok 37).

Kra€e na objimkach priruby zarovnajte s otvormi
v rame a namontujte objimky (Obrazok 37).

Na hriadel nastavovacieho nastoja nasadte
vinitu podlozku a hriadel nastavovacieho prvku
zasunte do objimok priruby v rame rezacej
jednotky (Obrazok 37).

Hriadel nastavovacieho nastroja zaistite rovnou
podloZkou a poistnou maticou (Obrazok 37).

Poistnu maticu utiahnite momentom 20 az
27 N-m.

Poznamka: Hriadel nastavovacieho nastroja
tyCe plosSiny ma lavé zavity.

9016926

Obrazok 37
Hriadel nastavovacieho 4. Sem naneste prostriedok 7. Sem naneste prostriedok  10. Kompresna pruzina
prvku proti zachytavaniu. proti zachytavaniu.
VInita podlozka 5. Plocha podlozka 8. Skrutka nastavovacieho 11. Napinacia matica pruziny
prvku ty¢e ploSiny
Objimka priruby 6. Poistna matica 9. Tvrdena podlozka
Na zavity skrutky nastavovacieho prvku 11.  Ty¢ ploSiny zaistite na oboch bo&nych doskach
tyCe plosSiny, ktora sa zasuva do hriadela pomocou skrutiek tyce ploSiny (matice na
nastavovacieho prvku, naneste prostriedok proti skrutkach) a 6 podloziek.
zachytavaniu. . . .
y , . .. Poznamka: Na obe strany vycnelka boc¢nej
Skrutku n_astavove_10|eh,o prvku tyCe _plosmy dosky umiestnite nylonovi podlozku.
zaskrutkujte do hriadela nastavovacieho prvku. ] . . .
Na skrutk t ieho nastroi " 12.  Na obe nylonové podlozky zvonka umiestnite
a SKrulku naslavovacieno nastroja voine ocelové podlozky (Obrazok 37).
nasadte tvrdenu podloZku, pruzinu a napinaciu
maticu pruziny. 13. Skrutky ty€e ploSiny utiahnite momentom 37 az
Namontujte tyC€ ploSiny tak, Ze umiestnite 45 N'm.
montazne uska medzi podlozku a nastavovaci 14. Poistné matice utahujte, kym sa vonkajSia

prvok tyCe plosiny.
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ocelova podlozka neprestane otacat a



15.

16.

17.

neodstrani sa koncova véla, no neutahujte ich
nadmerne ani nevychylujte boéné dosky.

Poznamka: Podlozky na vnutornej strane
m&zu mat’ medzeru (Obrazok 37).

Utahujte maticu na kazdej zostave
nastavovacieho prvku tyCe plosiny, kym

sa kompresna pruzina nestlac¢i, a potom maticu
uvolnite o 2 otoCky (Obrazok 37).

Tento postup zopakujte na druhej strane rezace;j
jednotky.

Nastavte n6z ploSiny na kotuéi. Pozrite si Cast
Nastavenie noza ploSiny na kotuéi (strana 9).
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Servis valca

Na servis valca su k dispozicii suprava na opravu
valca (diel €. 114-5430) a suprava nastrojov na opravu
valca (diel €. 115-0803) (Obrazok 38). Suprava na
opravu valca zahffa vSetky loziska, matice lozisk,

vnutorné a vonkajsie tesnenia na opravu valca.
Suprava nastrojov na opravu valca zahfnha vSetky
nastroje a pokyny na montaz potrebné na opravu
valca pomocou supravy na opravu valca. Pozrite si
katalég dielov alebo sa so Ziadostou o pomoc obratte
na autorizovaného distributora spolo¢nosti Toro.

G007790

9007790

Obrazok 38
1. Suprava na opravu valca (diel ¢. 114-5430) 6. Matica loziska
2. Suprava nastrojov na opravu valca (diel €. 115-0803) 7. Nastroj na vnutorné tesnenie
3. Vnutorné tesnenie 8. Podlozka
4. Lozisko 9. Nastroj na lozisko/vonkajSie tesnenie
5.

VonkajSie tesnenie
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Poznamky:



Vyhlasenie o za€leneni

Spolocnost The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, vyhlasuje, Ze nasledujlce
jednotky splfiaju uvedené smernice, ked su namontované podla pokynov dodanych s konkrétnym modelom od
spolo¢nosti Toro, ako sa uvadza v relevantnych vyhlaseniach o dodrziavani smernic.

Cislo

modelu Vyrobné ¢islo Popis produktu Popis faktary Vseobecny popis Smernica

Rezacia jednotka
s nastavovacimi
03638 405700000 a vyssie prvkami s dvoma bodmi
s 8-Cepelovym radialnym
koticom (17,8 cm kotug)

7-IN, 8 BLADE ES (RR)

DPA CUTTING UNIT Rezacia jednotka 2006/42/ES

Rezacia jednotka

s nastavovacimi

prvkami s dvoma bodmi 7-INCH, 8-BLADE ES (FSR)
s 8-Cepelovym kotucom DPA CUTTING UNIT

vychylenym dopredu
(17,8 cm kotug)

03639 405700000 a vyssie Rezacia jednotka 2006/42/ES

Rezacia jednotka
s nastavovacimi
prvkami s dvoma bodmi  |7-INCH, 11-BLADE ES (FSR)
s 11-Cepelovym kotucom DPA CUTTING UNIT
vychylenym dopredu
(17,8 cm kotug)

03641 405800000 a vyssie Rezacia jednotka 2006/42/ES

Rezacia jednotka
s nastavovacimi
03643 400000000 a vyssie prvkami s dvoma bodmi
s 11-Cepelovym radialnym
koti¢om (17,8 cm kotug)

7-IN, 11 BLADE ES (RR)

DPA CUTTING UNIT Rezacia jednotka 2006/42/ES

Prisludné technické dokumenty sa zostavili podla poziadaviek uvedenych v €asti B dodatku VII smernice
2006/42/ES.

V sulade s poziadavkami vnutrostatnych organov sa zavazujeme poskytovat' o tomto neuplnom strojovom
zariadeni prisludné informacie. Tieto informacie budeme poskytovat v elektronickej forme.

Toto strojové zariadenie sa mbze uviest do prevadzky az po zaradeni medzi schvalené modely od spolocnosti
Toro, ako sa uvadza v suvisiacom vyhlaseni o dodrziavani smernic, a to v sulade so vSetkymi pokynmi, na
zaklade ktorych mozno potvrdit, Ze strojné zariadenie je v sulade so vdetkymi prislusnymi smernicami.

Certifikované: Autorizovany zastupca:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro Europe NV
\j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium
Tom Langworthy
Riaditel oddelenia pre inzinierstvo
8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA
September 19, 2022



UK Declaration of Incorporation

Spolocnost The Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, vyhlasuje, Ze nasledujluce
jednotky splfaju uvedené smernice, ked su namontované podla pokynov dodanych s konkrétnym modelom od
spolo¢nosti Toro, ako sa uvadza v relevantnych vyhlaseniach o dodrziavani smernic.

Cislo
modelu

Vyrobné cislo

Popis produktu

Popis faktary

Vseobecny popis

Smernica

03638

405700000 a vyssie

Rezacia jednotka

s nastavovacimi
prvkami s dvoma bodmi
s 8-Cepelovym radialnym
kotu€om (17,8 cm kotug)

7-IN, 8 BLADE ES (RR)
DPA CUTTING UNIT

Rezacia jednotka

S.1. 2008 ¢.
1597

03639

405700000 a vyssie

Rezacia jednotka
s nastavovacimi
prvkami s dvoma bodmi
s 8-Cepelovym kotu¢om
vychylenym dopredu
(17,8 cm kotug)

7-INCH, 8-BLADE ES (FSR)
DPA CUTTING UNIT

Rezacia jednotka

S.1. 2008 ¢.
1597

03641

405800000 a vyssie

Rezacia jednotka
s nastavovacimi
prvkami s dvoma bodmi
s 11-Cepelovym kotuc¢om
vychylenym dopredu
(17,8 cm kotuc)

7-INCH, 11-BLADE ES (FSR)
DPA CUTTING UNIT

Rezacia jednotka

S.1. 2008 ¢.
1597

03643

400000000 a vyssie

Rezacia jednotka

s nastavovacimi
prvkami s dvoma bodmi
s 11-Cepelovym radialnym
kotu€om (17,8 cm kotug)

7-IN, 11 BLADE ES (RR)
DPA CUTTING UNIT

Rezacia jednotka

S.1. 2008 ¢.
1597

Prislusné technické dokumenty sa zostavili podla poziadaviek uvedenych v plan 10 smernice S.1. 2008 &. 1597.

V sulade s poZiadavkami vnutrodtatnych organov sa zavazujeme poskytovat o tomto neuplnom strojovom
zariadeni prislusné informacie. Tieto informacie budeme poskytovat v elektronickej forme.

Toto strojové zariadenie sa mdze uviest do prevadzky az po zaradeni medzi schvalené modely od spoloénosti
Toro, ako sa uvadza v suvisiacom vyhlaseni o dodrziavani smernic, a to v sulade so vSetkymi pokynmi, na
zaklade ktorych mozno potvrdit, Ze strojné zariadenie je v sulade so vSetkymi prisluSnymi nariadeniami.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

e

Tom Langworthy

Riaditel oddelenia pre inzinierstvo
8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA
September 19, 2022

Autorizovany zastupca:

Marcel Dutrieux

Manager European Product Integrity

Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




TORO.

Podmienky a produkty zahrnuté do zaruky

Spolo¢nost The Toro Company a jej sesterska spolo¢nost Toro
Warranty Company na zaklade vzajomnej dohody spolo¢ne zaruéuju,
ze vas komercny produkt znacky Toro (dalej uvadzané ako ,produkt®)
nema Ziadne chyby materidlov a spracovania na obdobie dvoch
rokov alebo 1500 prevadzkovych hodin* podla toho, o nastane
skoér. Tato zaruka sa vztahuje na vSetky produkty s vynimkou
prevzdusnovacov (pozrite si samostatné vyhlasenie o zaruke na tieto
produkty). Ked nastane okolnost kryta zarukou, bezplatne opravime
produkt vratane diagnostiky, prace, dielov a prepravy. Platnost tejto
zaruky zac¢ina datumom dorucenia produktu pévodnému kupujucemu.
* Produkt vybaveny hodinovym pocitadlom.

Pokyny na ziskanie zaruéného servisu

Nesiete zodpovednost za okamzité upozornenie distributora komerénych
produktov alebo autorizovaného predajcu komerénych produktov, od
ktorého ste si kupili produkt, na vznik okolnosti krytej zarukou. Ak
potrebujete pomoc pri vyhladani distribatora komerénych produktov alebo
autorizovaného predajcu, pripadne ak mate otazky tykajuce sa vasich prav
alebo povinnosti vyplyvajucich zo zaruky, obratte sa na nas:

Toro Commercial Products Service Department
Toro Warranty Company

8111 Lyndale Avenue South

Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 alebo 800-952-2740
E-mail: commercial.warranty@toro.com

Povinnosti majitel'a

Ako majitel produktu ste zodpovedni za povinnu udrzbu a nastavenia
uvedené v pouZivatelskej prirucke. Na opravy poruch produktu
spOsobenych nedodrzanim povinnej udrzby a nastaveni sa tato zaruka
nevztahuje.

Polozky a podmienky, ktoré nie si zahrnuté v zaruke

Nie vSetky poruchy alebo nespravna ¢innost produktu, ktoré sa vyskytnu
pocas zaruénej doby, su chybami materialov alebo vyhotovenia. Tato
zaruka sa nevztahuje na nasledujice okolnosti:

®  Poruchy produktu spésobené pouzivanim nahradnych dielov od iného
vyrobcu ako spolo¢nost’ Toro alebo montaz a pouzivanie dopinkov,
pripadne upraveného prisluSenstva a produktov od iného vyrobcu
ako spolo¢nost’ Toro.

®  Poruchy produktu v dosledku nevykonania odporti¢anej udrzby alebo
nastaveni.

®  Poruchy produktu v désledku prevadzky produktu nespravnym,
nedbalym alebo nebezpe&nym spdsobom.

® Diely opotrebované pouzivanim, ktoré nie su chybné. Priklady
dielov opotrebovanych pouzivanim pri beznej prevadzke produktu
okrem iného zahffiaju brzdové dosticky a obloZenia, obloZenia
spojky, ¢epele, kotuce, valce a loziska (utesnené alebo mazatelné),
noze plosiny, zapalovacie svieCky, samonastavovacie kolieska a
loziska, pneumatiky, filtre, remene a urcité komponenty postrekovaca,
napriklad membrany, dyzy a spatné klapky.

® Poruchy spbsobené vonkajSimi vplyvmi okrem iného vratane pocasia,
spbsobov uskladnenia, znecistenia, pouzivania neschvalenych paliv,
chladiacich kvapalin, maziv, aditiv, hnojiv, vody alebo chemickych
latok.

®  Poruchy alebo problémy s vykonom v désledku pouzivania paliv
(napriklad benzinu, dieselu alebo biodieselu), ktoré nesplfiaju
prislu§né priemyselné normy.

® Bezny hluk, vibracie, opotrebovanie a poskodenie. Bezné
opotrebovanie okrem iného zahffia poskodenie sedadiel v dosledku
opotrebovania alebo odretia, poSkodeny nater povrchov, po$kriabané
Stitky alebo okna.

Dvojro€na o% Iéger?zgj zg

po 1500 hodlnach pouzivania

cf osti Toro
alebo obmedzena zaruka

Diely

Na diely uréené na vymenu podla poZzadovanej udrzby sa vztahuje
zaruka na ¢asové obdobie az do planovanej vymeny tohto dielu. Na diely
vymenené v ramci tejto zaruky sa zaruka vztahuje pocas trvania platnosti
pbévodnej zaruky na produkt a stavaju sa majetkom spolocnosti Toro.
Spolo¢nost Toro prijme kone¢né rozhodnutie o tom, i opravi existujuci diel
alebo zostavu, alebo ich vymeni. Spolo€nost Toro mbze pri zaruénych
opravach pouzivat recyklované diely.

Zaruka na trakéné a litium-iénové batérie

Trakéné a litium-idnové batérie maju Specifikovany celkovy pocet
kilowatthodin, ktoré m6zu pocas svojej zivotnosti poskytnut. Techniky
prevadzky, dobijania a adrzby mézu Zivotnost batérie prediZit alebo
skratit. Kedze batérie v tomto produkte sa spotrebuvaju, mnozstvo
uzito€nej prace medzi intervalmi nabijania sa bude pomaly zniZovat,
kym sa batéria Uplne neopotrebuje. Vymena opotrebovanych batérii

z doévodu beznej spotreby je zodpovednostou majitela produktu.
Poznamka: (len pre litium-iénové batérie): pomerne rozdelené po dvoch
rokoch. Dodato¢né informacie najdete v zaruke na batériu.

Celozivotna zaruka na klukovu skrifiu (len model
ProStripe 02657)

Na model Prostripe, ktory je pévodne vybaveny originalnou lamelou spojky
a spojkou brzdy €epele s ochranou pred preta€anim od spolo¢nosti Toro
(integrovana zostava spojky brzdy ¢epele a lamely spojky) a pouziva ho
pbévodny kupujuci v sulade s odporu€¢anymi postupmi prevadzky a udrzby,
sa vztahuje celozivotna zaruka, ktora poskytuje ochranu pred ohnutim
klukovej skrine motora. Na stroje vybavené trecimi podlozkami, jednotkami
spojky brzdy Cepele a dalSimi podobnymi zariadeniami sa celozivotna
zaruka na klukovu skrifiu nevztahuje.

Udrzba vykonavana majitefom na vlastné naklady

Medzi bezné povinné servisy produktov od spolo¢nosti Toro na naklady
majitela patri optimalizacia motora, mazanie, Cistenie a leStenie, vymena
filtrov a chladiacej kvapaliny a vykonavanie odporucanej udrzby.

Vseobecné podmienky

V ramci tejto zaruky je vaSou jedinou nahradou oprava vykonana
autorizovanym distributorom alebo predajcom spolo¢nosti Toro.

Ani spoloénost’ The Toro Company, ani spoloénost’ Toro Warranty
Company nie je zodpovedna za nepriame, nahodné alebo nasledné
Skody spojené s pouzivanim produktov Toro krytych touto zarukou
vratane akychkol'vek nakladov alebo vydavkov za poskytnutie
nahradného vybavenia alebo sluzby za rozumny ¢as nefunkénosti
alebo nepouzitelnosti po¢as vykonavania zaruénych oprav
vyplyvajucich z tejto zaruky. S vynimkou zaruky na emisie uvedenej
nizSie (ak plati) neexistuje ziadna d’alSia vyslovna zaruka. VSetky
predpokladané zaruky obchodovatelnosti a vhodnosti na urcity ucel
su obmedzené na lehotu trvania tento vyslovnej zaruky.

Niektore staty neumoziuja vyliCenie nahodnych alebo naslednych skod
ani obmedzenie dizky predpokladanej zaruky, takze sa vy$Sie uvedené
vyli€enia a obmedzenia na vas nemusia vztahovat. Tato zaruka vam
poskytuje Specifické zakonné prava a mbzete mat aj dalSie prava, ktoré sa
liSia v zavislosti od konkrétneho Statu.

Poznamka k zaruke na emisie

Na systém Cistenia vyfukovych plynov vo vasom produkte sa moze
vztahovat samostatna zaruka, ktora splfa poziadavky Agentury na ochranu
zivotného prostredia USA (EPA) alebo Vyboru Statu Kalifornia pre kvalitu
ovzdusia (CARB). Obmedzenia hodin uvedené vysSie sa nevztahuju na
zaruku na systém Cistenia vyfukovych plynov. Pozrite si vyhlasenie o
zaruke na kontrolu vyfukovych plynov motora dodané s vasim produktom
alebo uvedené v dokumentacii vyrobcu motora.

Iné krajiny ako Spojené Staty alebo Kanada

Zakaznici, ktori si kupili produkty od spolo¢nosti Toro dovezené z USA alebo Kanady, by sa mali obratit na svojho distributora (predajcu) spolo¢nosti Toro
a oboznamit sa so zasadami tykajucimi sa zaruky platnymi vo vasej krajine, provincii alebo State. Ak nie ste z akéhokolvek dévodu spokojni so sluzbami

svojho distributora alebo sa vam nepodarilo ziskat informacie o zaruke, obratte sa na autorizované servisné stredisko spolo¢nosti Toro.
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