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Dieses Produkt erflillt alle relevanten europaischen
Richtlinien; weitere Details finden Sie in der
produktspezifischen Konformitatserklarung (DOC).

Entsprechend dem California Public Resource Code
Section 4442 oder 4443 ist der Einsatz des Motors in
bewaldeten oder bewachsenen Gebieten ohne richtig
gewarteten und funktionsfahigen Funkenfanger,

wie in Section 4442 definiert, oder ohne einen
Motor verboten, der nicht fiir die Brandvermeidung
konstruiert, ausgeristet und gewartet ist.

Die beiliegende Motoranleitung enthalt Angaben zu
den Emissionsbestimmungen der US Environmental
Protection Agency (EPA) und den Kontrollvorschriften
von Kalifornien zu Emissionsanlagen, der Wartung
und Garantie. Sie kénnen einen Ersatz beim
Motorhersteller anfordern.

Der Betrieb dieser Maschine iliber 1.000 m liber
dem Meeresspiegel erfordert einen Hohendiise.
Komplette Informationen finden Sie in der
Motorbedienungsanleitung von Kawasaki.

Elektromagnetische Kompatibilitdtszulassung

A WARNUNG:

Die Federal Communications Commission
warnt davor, dass Anderungen oder
Modifikationen am Funkmodul dieses
Gerats, die nicht ausdriicklich von The Toro
Company genehmigt wurden, zum Erléschen
der Betriebserlaubnis fiir das Gerat fiihren
konnen.

Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den Grenzwerten
fur ein digitales Gerat der Klasse A gemaR Teil 15 der
FCC-Vorschriften. Diese Hochstwerte geben einen
angemessenen Schutz vor stérenden Interferenzen, wenn
das Gerat in einem kommerziellen Umfeld eingesetzt wird.
Dieses Gerat erzeugt und verwendet Hochfrequenzenergie
und kann diese ausstrahlen. Wenn es nicht geman der
Bedienungsanleitung installiert und verwendet wird, kann es
schadliche Stérungen des Funkverkehrs verursachen. Der
Einsatz dieses Gerat in einem Wohnbereich erzeugt stérende
Interferenzen, die der Bediener auf eigene Kosten beheben
muss.

Dieses Geréat erflllt die lizenzfreie(n) RSS-Norm(en) von
Industry Canada. Der Betrieb unterliegt den folgenden

zwei Bedingungen: (1) Dieses Gerat darf keine Stdérungen
verursachen und (2) dieses Gerat muss eingehende Stérungen
akzeptieren, selbst wenn sie einen unerwiinschten Betrieb
verursachen.

Le présent appareil est conforme aux CNR d'Industrie
Canada applicables aux appareils radio exempts de licence.
L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes : (1)
I'appareil ne doit pas produire de brouillage, et (2) I'utilisateur
de I'appareil doit accepter tout brouillage radioélectrique subi,
méme si le brouillage est susceptible d'en compromettre le
fonctionnement.

© 2025—The Toro® Company

Gemal den Vorschriften von Industry Canada darf dieser
Funksender nur mit einer Antenne betrieben werden, deren
Typ und maximale (oder geringere) Verstarkung von Industry
Canada fir den Sender zugelassen ist. Um mogliche
Funkstérungen bei anderen Nutzern zu verringern, sollten der
Antennentyp und seine Verstarkung so gewahlt werden, dass
die aquivalente isotrope Strahlungsleistung (e.i.r.p.) nicht héher
ist als fiir eine erfolgreiche Kommunikation erforderlich.

Dieser Funksender IC: 26511-RUT956AF wurde von

Industry Canada fiir den Betrieb mit den unten aufgefiihrten
Antennentypen zugelassen, wobei die maximal zulassige
Verstarkung und die erforderliche Antennenimpedanz fiir jeden
Antennentyp angegeben sind. Antennentypen, die nicht in
dieser Liste aufgefuhrt sind und deren Verstarkung groéRer ist als
die fur einen der aufgefihrten Typen angegebene maximale
Verstarkung, sind fir den Betrieb mit diesem Gerat strengstens
verboten.

Conformément a la réglementation d'Industrie Canada, le
présent émetteur radio peut fonctionner avec une antenne d'un
type et d'un gain maximal (ou inférieur) approuvé pour I'émetteur
par Industrie Canada. Dans le but de réduire les risques de
brouillage radioélectrique a l'intention des autres utilisateurs,

il faut choisir le type d'antenne et son gain de sorte que la
puissance isotrope rayonnée équivalente (p.i.r.e.) ne dépasse
pas l'intensité nécessaire a I'établissement d'une communication
satisfaisante.

Le présent émetteur radio IC: 26511-RUT956AFa été approuvé
par Industrie Canada pour fonctionner avec les types d'antenne
énumérés ci-dessous et ayant un gain admissible maximal et
I'impédance requise pour chaque type d'antenne. Les types
d'antenne non inclus dans cette liste, ou dont le gain est
supérieur au gain maximal indiqué, sont strictement interdits
pour l'exploitation de I'émetteur.

Antenne: The Toro Company, Modell 145-0335, TAOGLAS,
TLS.01.1F11, omnidirektional, Spitzenverstarkung 5,0 (dBi)

A WARNUNG:

KALIFORNIEN
Warnung zu Proposition 65
Die Motorauspuffgase dieses Produkts
enthalten Chemikalien wirken laut den
Behorden des Staates Kalifornien

krebserregend, verursaschen
Geburtsschaden oder andere Defekte

des Reproduktionssystems.

Batteriepole, -klemmen und -zubehor
enthalten Blei und Bleibestandteile. Dies
sind Chemikalien, die laut den Behorden

des Staates Kalifornien krebserregend

sind und zu Erbschaden fiihren konnen.
Waschen Sie sich nach dem Umgang mit
diesen Materialien die Hande.

Bei Verwendung dieses Produkts sind
Sie ggf. Chemikalien ausgesetzt,
die laut den Behorden des Staates
Kalifornien krebserregend wirken,

Geburtsschaden oder andere Defekte des

Reproduktionssystems verursachen.

Kontaktieren Sie uns unter www.Toro.com.

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Druck: USA
Alle Rechte vorbehalten






Einfuhrung

Dieser Aufsitzrasenmaher mit Messerspindeln sollte
nur von geschulten Facharbeitern in gewerblichen
Anwendungen eingesetzt werden. Er ist hauptsachlich
fur das Mahen von Gras auf gepflegten Grinflachen
vorgesehen. Wenn diese Maschine fir einen anderen
Zweck als vorgesehen eingesetzt wird, kann das fur
Sie und andere Personen gefahrlich sein.

Im autonomen Betrieb ist dieser Mahroboter mit
Spindelmessern flr den Einsatz durch professionelles
Fachpersonal zur autonomen Rasenpflege im
gewerblichen Bereich vorgesehen. Er ist in erster
Linie fur das Mahen von Gras auf gut gepflegten
Grunflachen auf Grundsticken vorgesehen, die die
in Kriterien fir die Bewertung von Standorten fur
den autonomen Betrieb (Seite 5) beschriebenen
Anforderungen von Toro erflillen. Wenn diese
Maschine flr einen anderen Zweck als vorgesehen
eingesetzt wird, kann das fur Sie und andere
Personen gefahrlich sein.

Lesen Sie diese Informationen sorgfaltig durch,

um sich mit dem ordnungsgemalen Einsatz und
der Wartung des Gerats vertraut zu machen und
Verletzungen und eine Beschadigung des Gerats zu
vermeiden. Sie tragen die Verantwortung fur einen
ordnungsgemalen und sicheren Einsatz des Gerats.

Besuchen Sie www.toro.com hinsichtlich
Sicherheitstipps, Schulungsunterlagen,
Zubehorinformationen, Standort eines Handlers oder
Registrierung des Produkts.

Wenden Sie sich grundsatzlich an einen offiziellen
Toro-Vertragshandler, wenn Sie eine Serviceleistung,
Originalersatzteile von Toro oder weitere
Informationen bendtigen. Haben Sie dafir die Modell-
und Seriennummern der Maschine griffbereit. In Bild
1 ist angegeben, wo an dem Produkt die Modell- und
die Seriennummer angebracht sind. Tragen Sie hier
die Modell- und Seriennummern des Geréats ein.

Wichtig: Scannen Sie mit lnrem Mobilgerit den
QR-Code auf dem Seriennummernaufkleber (falls
vorhanden), um auf Garantie-, Ersatzteil- oder
andere Produktinformationen zuzugreifen.

9279286

Bild 1

1. Typenschild mit Modell- und Seriennummer

Modelinr.

Seriennr.




Sicherheitswarnsymbol

Dieses Sicherheitswarnsymbol (Bild 2) in diesem
Handbuch und an der Maschine weil3t auf wichtige
Sicherheitshinweise hin, die Sie beachten mussen,
um Unfélle zu vermeiden.

A

Bild 2
Sicherheitswarnsymbol

9000502

Das Sicherheitswarnsymbol wird Gber Information
dargestellt, die Sie vor unsicheren Handlungen oder
Situationen warnen, gefolgt von dem Wort GEFAHR,
WARNUNG oder VORSICHT.

GEFAHR bezeichnet eine unmittelbar drohende
Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder
schwerste Verletzungen die Folge.

WARNUNG bezeichnet eine moglicherweise
drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird,
konnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge
sein.

VORSICHT bezeichnet eine moglicherweise
drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird,
konnen leichte oder geringfligige Verletzungen die
Folge sein.

In dieser Anleitung werden zwei weitere Begriffe zur
Hervorhebung von Informationen verwendet. Wichtig
weist auf spezielle mechanische Informationen hin,
und Hinweis hebt allgemeine Informationen hervor,
die Ihre besondere Beachtung verdienen.

Betriebsarten

Diese Maschine ist fir zwei Betriebsarten ausgelegt:

* Manueller Betrieb: Betriebsart der Maschine, bei
der die Maschinenfunktionen von einem Bediener
gesteuert werden.

* Autonomer Betrieb: Betriebsart der Maschine,
in der die Maschine die mit ihren festgelegten
Aufgaben verbundenen Funktionen ohne
Eingreifen des Bedieners ausflihrt; stattdessen
wird der Betrieb von einer qualifizierten
Aufsichtsperson Gberwacht.

Kriterien fur die Bewertung
von Standorten fur den
autonomen Betrieb

Befolgen Sie diese Richtlinien flir den Betrieb
der Maschine(n) im autonomen Betrieb an einem
akzeptablen Standort.

Begriffsdefinitionen

Ein direkter Pfad ist ein Weg, dem die Maschine(n) im
autonomen Betrieb ohne Hindernisse folgen kdnnen.

Ein Hindernis verhindert, dass die Maschine(n)
standig im autonomen Betrieb arbeiten. Das
Objekterkennungssystem ist so konzipiert, dass es
die Maschine anhalt, wenn es eines der folgenden
Hindernisse erkennt:

* Abgrenzungen (z. B. eine feste Mauer oder
ein Maschendrahtzaun; Seile und provisorische
Zaune sind keine ausreichenden Hindernisse)

e Stutzmauern

* Durchgehende Hecken- oder Pflanzenreihen, die
hoher als 1 m sind oder keine Liicken aufweisen,
die groRer sind als die Breite der Maschine

* Graben

* Bachlaufe
* Seen

* Gebaude

* Zu steile Hange, die die Maschine(n) nicht
befahren kénnen.

* Jedes andere unwegsame Gelande, das die
Maschine physisch nicht durchqueren kann.

Ein autonomer Arbeitsbereich (AOA) ist ein von
der Aufsichtsperson definierter Bereich, in dem die
Maschine(n) im autonomen Betrieb einem direkten
Pfad folgen kdnnen.

Ein gesperrter-Arbeitsbereich (NOA -
Non-Operating Area) ist ein von der Aufsichtsperson
definierter Bereich, in dem die Maschine(n) im
autonomen Betrieb keinen direkten Pfad folgen
darfen.

Ein akzeptabler Standort erflllt alle Kriterien des
Sicherheitskriterien flir den autonomen Arbeitsbereich
(AOA) (Seite 6).




Sicherheitskriterien fir den
autonomen Arbeitsbereich (AOA)

Bevor Sie die Maschine flr den Betrieb im autonomen
Betrieb freigeben, stellen Sie sicher, dass die
Begrenzung des AOA mindestens 10 m von einer der
folgenden Gefahren entfernt ist:

Hinweis: Wenn sich ein Hindernis (z. B. eine feste
Wand oder ein unwegsames Gelande) zwischen der
Maschine und einer der folgenden Gefahren befindet,
stellen Sie sicher, dass die Begrenzung des AOA
mindestens 2 m von dem Hindernis entfernt ist.

Offentliche StraRen

Eine offentliche StraBe ist eine Stralle, auf
der Fahrzeuge (z. B. Autos, Gelandewagen und
Fahrrader) erlaubt sind, nicht aber FuRganger.

Wenn 6ffentliche Bereiche oder Wege wahrend
des autonomen Betriebs fiir die Offentlichkeit
gesperrt sind, gelten die oben definierten
AOA-Grenzbeschrankungen nicht.

Offentliche Radwege

Ein offentlicher Radweg ist ein Weg fir die tagliche,
jederzeitige Nutzung durch die Allgemeinheit, der die
Nutzung von leichten zweiradrigen Fahrzeugen (z. B.
Fahrradern und Rollern) erlaubt.

Wenn 6ffentliche Bereiche oder Wege wahrend
des autonomen Betriebs fiir die Offentlichkeit
gesperrt sind, gelten die oben definierten
AOA-Grenzbeschrankungen nicht.

Offentliche FuRgiangerwege

Ein offentlicher FuBgangerweg ist ein von der
Allgemeinheit genutzter offentlicher Weg, der keine
Benutzung von Fahrzeugen erlaubt.

Wenn o6ffentliche Bereiche oder Wege wahrend
des autonomen Betriebs fiir die Offentlichkeit
gesperrt sind, gelten die oben definierten
AOA-Grenzbeschrankungen nicht.

Tiefe Bunker und steile Gefalle

Ein tiefer Bunker oder steiles Gefille ist eine
Sandgrube oder Vertiefung, die innerhalb von 1,0 m
vom Rand 1,5 m oder mehr abfallt.

Wartungseinrichtungen

Eine Wartungseinrichtung umfasst die Gebaude
und die dazugehdérigen Aulienbereiche, die nur vom
Standortpersonal fir die Wartung und Lagerung
der Ausrustung, einschliel3lich der Maschine(n),
genutzt werden. Die unbefugte Personen und
anderes Personal, das nicht mit der Wartung der

Maschinen beauftragt ist, hat keinen Zugang zu den
Wartungseinrichtungen oder den dazugehdrigen
Aulenbereichen.

Privatgrundstiick

Privatgrundstiick ist jeder Bereich, zu dem Sie keine
Zugangsberechtigung haben.

Hanglagen

Wichtig: UbermiRige Hinge konnen innerhalb
einer AOA oder weniger als 10 m von einer
AOA-Grenze entfernt sein, aber es muss eine
NOA-Grenze um sie herum vorhanden sein.

Messen Sie die Hangwinkel, indem Sie ein 1,25 m
langes Stlck Holzbrett Uber den steilsten Teil des
Hangs legen und einen Neigungsmesser auf das

Brett stellen.

Lassen Sie die Maschine(n) nicht im autonomen
Betrieb an GbermaRig steilen Hanglagen, wie hier
definiert, arbeiten;

* Setzen Sie die Maschine nicht an Hanglagen mit
einer Neigung von mehr als oder gleich 14° (25 %
Steigung) Uber eine horizontale Strecke von mehr
als 10 m ein.

* Setzen Sie diese Maschine nicht auf Hanglagen
ein, die ein Gefalle von mehr als 15°
(27 %-Steigung) aufweisen.

Definition der Benutzer
Qualifizierter Maschinenfuhrer (Aufsichtsperson)

Eine oder mehrere Personen, die fiir die Uberwachung
des Betriebs der Maschine(n) verantwortlich sind. Eine
Aufsichtsperson muss die folgenden Qualifikationen
nachweisen kénnen:

* Angemessene Bedienung der Maschine

* Allgemeines Verstandnis der Versorgungs-,
Antriebs- und Steuerungssysteme der
Maschine(n)

* Geschult und hat die Bedienungsanleitungen der
Maschine gelesen und verstanden.
Qualifizierter manueller Bediener (Betreiber)

Ein oder mehrere Mitarbeiter des Kunden sind fiir das
manuelle Fahren der Maschine im manuellen Betrieb
verantwortlich.

Notabschaltung am Gerat

Ein Not-Halt-Schalter, der sich an der Maschine
befindet und mit ihr verbunden ist. Der Schalter
funktioniert nur, wenn sich die Maschine im
autonomen Betrieb befindet.

Mobilgerat




Ein Mobilgerat (z. B. ein Smartphone oder Tablet)
einer Aufsichtsperson, das mit der Maschine
verbunden ist, um die Maschine zu programmieren,
zu steuern und zu Uberwachen, wahrend sie im
autonomen Betrieb arbeitet. Das Geréat dient als
Fernabstellvorrichtung, die die Aufsichtsperson mit
sich fihren muss, um bei Bedarf alle Funktionen der
Maschine(n) auf Befehl abzustellen.




Begriffserklarung

Hinweis: Eine Meldung, die den Benutzer Uber einen Bedienerfehler oder einen anderen Umstand informiert,
der dazu flihren kann, dass ein Vorgang unterbrochen oder angehalten wird und ein Eingreifen des Benutzers
erforderlich machen kann.

App: Eine Abklrzung fir eine Software-Anwendung. Ein Computerprogramm auf einem mobilen Gerat, das
eine oder mehrere Aufgaben ausfiihrt. Auch Anwendung, mobile App oder Web-App genannt.

Autonomes Steuerungssystem (ACS): Ein System, bestehend aus Software und Hardware, das es einer
Maschine ermoglicht, Aufgaben Uber einen langeren Zeitraum ohne menschliches Eingreifen auszufiihren.

Autonomer Betrieb: Eine Betriebsart einer Maschine, in der sie die mit ihren Aufgaben verbundenen
Funktionen ohne Eingriff des Bedieners ausfiihrt. Im Gegensatz zum manuellen Betrieb.

Autonomer Arbeitsbereich (AOA): Bereich, in dem autonomer Betrieb erlaubt ist. Innerhalb dieses Bereichs
kann die Maschine frei entscheiden, welche Bahnen sie bei der Fahrt von einem Ort zum anderen ausfihrt.
Dies ist in der Regel ein Gebiet mit einer geringen Anzahl fester Hindernisse. Auf einem Golfplatz gehért zu
diesem Bereich zumindest ein Teil des Fairways oder ein Ablageort.

Basisstation: Im Zusammenhang mit der externen Geldndevermessung ist ein GNSS-Empfanger an einem
genau bekannten, festen Standort, der zur Ableitung von Korrekturinformationen fir nahegelegene tragbare
GNSS-Empfanger verwendet wird. Siehe auch Global Positioning System; GNSS-Empfanger.

Grenze: Ein Wert, der ein Limit oder ein Ausmalf} angibt oder festlegt. Fir einen Roboter ist dies die aulere,
nicht zu Uberquerende Linie eines Arbeitsbereichs, einer Bahn oder eines Ausschlussbereichs. Auch Perimeter
genannt. Siehe auch Arbeitsbereich, Pfad, Ausschlussbereich.

Mittellinie: Eine Linie, die sich Uber die Mitte des gesamten Fairways erstreckt. Bei Mahmustern im
Smoking-Stil folgt das Gerat beim Mahen der Krimmung dieser Linie.

Zusammenhdngende Mahflache (CMA - Contiguous Mowing Area): Flache, auf der gemaht wird. Sie wird
auf der Karte durch die hellere griine Linie innerhalb eines AOA dargestellt. Damit wird der Bereich definiert,
der von der Maschine gemaht wird. Eine CMA kann Locher haben, aber sie ist ein einziger geschlossener
Bereich und muss vollstandig innerhalb eines einzigen AOA liegen. Auf einem Golfplatz entspricht dies in der
Regel einem Fairway oder einem Fairwayteil bei Fairways, die durch nattrliche Hindernisse (z. B. einen
See) in mehrere Teile geteilt sind.

Spielrichtung (D.o.P. - Direction of Play): Im Golfsport ist die Spielrichtung die Richtung vom Abschlag zum
Grun. Beim autonomen Mahen kann die Spielrichtung bei der Erstellung benutzerdefinierter Méhmuster
verwendet werden. Das Gerat kann mit oder gegen die Spielrichtung mahen, oder es kann so programmiert
werden, dass es in einem Winkel zur Spielrichtung maht.

Ausschlussbereich: Ein vom Bediener festgelegter Bereich, den der Roboter nicht befahren darf. Siehe
gesperrter Arbeitsbereich (NOA).

Storung: Das Ergebnis eines mechanischen, Sensor- oder Softwarefehlers, der eine Wartung oder Korrektur
der Maschine, des Sensors oder des Softwarecodes erfordert.

Globales Navigationssatellitensystem (GNSS - Global Navigation Satellite System): Ein allgemeiner
Begriff, der die globale Reihe von Konstellationen beschreibt, die fiir die Satellitenlokalisierung verwendet
werden. Siehe auch Global Positioning System (GPS).

Global Positioning System (GPS): Ein US-amerikanisches, auf einer Satellitenkonstellation basierendes
Navigationssystem, das ein digitales Signal von jedem Satelliten verwendet, um Daten an einen Empfanger
zu senden. Dieser Empfanger kann dann seine ungefahre Entfernung zum Satelliten sowie die geografische
Position (GP) des Satelliten bestimmen, d. h. die Position auf der Erde direkt unter dem Satelliten.

GNSS-Antenne: Ein Gerat, das flr den Empfang und die Erweiterung von Funksignalen verwendet
wird, die auf unterschiedlichen Frequenzen von GNSS-Satelliten gesendet werden. Siehe auch Globales
Navigationssatellitensystem (GNSS); Global Positioning System (GPS).

GNSS-Empfanger: Ein Gerat, das Informationen von GNSS-Satelliten empfangen kann. Auch
Satellitennavigationsgerat genannt. Siehe auch Globales Navigationssatellitensystem (GNSS).

Zum Abholpunkt fahren: Ein Verhalten, das darin besteht, dass die Maschine auf Aufforderung der
Aufsichtsperson selbststandig zu einem vordefinierten Punkt zurlickkehrt.




Loch: Ein vom Bediener erfasster Bereich innerhalb einer CMA, den der Roboter durchfahren kann, aber nicht
mahen darf. Tragen Sie ein NOA in das Loch ein, wenn die Maschine wahrend des autonomen Betriebs
niemals einen Bereich befahren soll; sieche gesperrter Arbeitsbereich (NOA).

Inter-AOA-Pfade: Pfade, die die Maschine befahren kann, um zwischen AOAs zu wechseln. Diese sind auf
der Karte durch orangefarbene Linien dargestellt. Diese definierten Pfade entsprechen in der Regel den
Pfaden, die von Menschen gesteuerte Maschinen bereits benutzen. Die Maschine folgt diesen Pfaden genau
oder sehr genau, wenn sie zwischen AOAs fahrt.

LiDAR (Laser Imaging, Detection, and Ranging): siehe Sensortypen.

Lokalisierung: Der Prozess der Positionsbestimmung eines mobilen Roboters in Bezug auf ein globales
Referenzsystem. Die Lokalisierung ist eine der grundlegendsten Fahigkeiten, die ein Roboter bendtigt, da die
Kenntnis seines Standorts notwendig ist, um Entscheidungen tber zukilinftige Aktionen zu treffen.

Manueller Betrieb: Betriebsart der Maschine, bei der die Maschinenfunktionen von einem Bediener gesteuert
werden. Im Gegensatz zum autonomen Betrieb.

Kartierung: Das Verfahren zur Erfassung der Lage und Form relevanter Merkmale in der Umgebung, die
prazise in einem globalen Bezugsrahmen gespeichert werden.

Mission: Eine Reihe von Aufgaben, die von der Maschine auszufiihren sind.

Navigation: Die Fahigkeit eines Roboters, seine eigene Position in seinem Bezugssystem zu bestimmen und
dann einen Weg zu einem bestimmten Zielort zu planen.

Gesperrter Arbeitsbereich (NOA - Non Operating Area): Bereich, in dem der autonome Betrieb nicht
zuldssig ist. Diese Gebietsart wird verwendet, um ein natirliches Hindernis, ein Gebiet innerhalb eines AOA
oder ein Gebiet innerhalb einer CMA zu kennzeichnen, in den bzw. die die Maschine wahrend des autonomen
Betriebs niemals einfahren sollte (z. B. Seen, Sandbunker oder Lécher).

Objekt: Ein Hindernis oder eine Bodenbeschaffenheit, das bei Beriihrung oder Zusammenstol3 mit der
Maschine Schaden verursachen kann oder beschadigt wird. Die Objekte kénnen vom Objekterkennungssystem
der Maschine erkannt werden; siehe Objekterkennung.

Objekterkennung: Der Prozess der Erkennung von Objekten oder Gelandetypen, die die Bewegung eines
Roboters behindern.

Hindernis: Eine Gelandemerkmal oder Gebilde, das Schaden verursachen oder den Betrieb der Maschine
behindern kénnte, wenn sie nicht darauf programmiert ist, diesen Bereich zu umfahren.

Sperrung: Eine Art von Gelandemerkmal oder Gebilde, das flir die Maschine unpassierbar ist. Beispiele fir
Sperrungen:

* Zaune

* Gebaude

* Stltzmauern

* Gewasser

*  Bunker

* Bewasserungs- und Entwasserungslocher

* Erhdhte Roste

Geparkter Betrieb: Eine Betriebsart der Maschine, bei der der Schalter fiir den autonomen/manuellen Betrieb
auf den autonomen Betrieb gestellt wird, das ACS-System aber nicht bereit oder ausgeschaltet ist. Der

geparkte Betrieb entsteht auch, wenn ein Bediener oder ein Objekt in der Umgebung den autonomen Betrieb
der Maschine unterbricht und die Maschine zwingt, sich selbst zu parken, wahrend das Problem behoben wird.

Pfad: Eine autonome, vom Benutzer programmierte Route, die ein Roboter befahren kann. Bei einem
Einsatz mit mehreren Fairways nutzt der Maher Pfade, um autonom zwischen den Fairways zu fahren. Auch
als Transitweg bekannt.

Perimeter: Siehe Grenze.

Abholpunkt: Punkt innerhalb einer AOA, an dem der Bediener die Maschine vor/nach dem Mahen oder
anderen Arbeiten verlasst/aufnimmt. Sie ist auf der Karte durch ein blaues P innerhalb eines blauen Kreises




dargestellt. Die Maschine kann zu diesem Punkt zuriickkehren, wenn sie von der Aufsichtsperson angewiesen
wird.

Pfosten: Ein definierter Punkt auf der Karte, der von der Maschine als NOA behandelt wird. Diese werden
einzeln kartiert, und eine Reihe von Pfosten kann verwendet werden, um Bereiche, die die Maschine meiden
soll, genau abzugrenzen. Sie ist nitzlich, um Bereiche auszuschlieRen, die die Maschine meiden sollte, ohne
einen vollstandigen NOA zu kartieren. Siehe gesperrter Arbeitsbereich (NOA).

Naherungssensoren: Siehe Sensortypen.
Radar: Siehe Sensortypen.

Echtzeit-Kinematik (RTK): Eine Echtzeitkorrektur der geografischen Positionierung (weniger als 3 cm

unter optimalen Bedingungen) unter Verwendung von Satelliteninformationen an eine stationare und genau
lokalisierte Basisstation. Die RTK-Informationen werden dann in der Regel Gber eine Mobilfunkverbindung mit
dem Internet an die Maschine ubermittelt.

Satellitennavigationsgerat: Siehe GNSS-Empfanger.

Sensorik: Die Rickmeldung aus der Umgebung des Roboters, die den Roboter in die Lage versetzt, auf seine
Umgebung zu reagieren. Sensorische Eingaben konnen von einer Vielzahl von Sensortypen stammen.

Sensor: Ein Gerat, das auf physikalische Reize (u. a. Warme, Licht, Schall, Druck, Magnetismus und
Bewegung) reagiert und das daraus resultierende Signal oder die Daten Ubertragt, um eine Messung
durchzuflihren, eine Steuerung zu bedienen oder beides. Ein Sensor kann zum Beispiel den Zustand eines
Roboters und seiner Umgebung einschatzen. Diese Informationen werden an eine Steuerung gesendet, um
ein entsprechendes Verhalten auszulésen. Ein Roboter bendtigt umfangreiche Informationen Uber seine
Umgebung, um effektiv arbeiten zu kénnen.

Sensortypen: Sensoren liefern eingehende Informationen, die den menschlichen Sinnen ahneln, und kénnen
andere physikalische Merkmale der Umgebung Giberwachen und diese Informationen in eine digitale Form
bringen.

* Positionssensoren: Diese Sensoren erkennen die Position eines Objekts. Sie kdnnen die absolute
Position des Objekts (seinen Standort) oder seine relative Position (Verschiebung) in Bezug auf den linearen
Pfad, den Rotationswinkel oder den dreidimensionalen Raum angeben.

* Naherungssensoren: Diese Sensoren erkennen ein Objekt, ohne es zu beruhren.

— Ultraschall-Sensor

— LIiDAR

— Radar
Zustande: Eine Reihe von Eigenschaften der Maschine und ihres Zustands zu einem bestimmten Moment.
Uberwachungs-App: Siehe App.

Aufgabe: Der Baustein einer Mission. Die Aufgaben werden vom Maschinenbediener als Teil eines bestimmten
Auftrags ausgewahlt und stellen eine Arbeitseinheit dar, die von der Maschine autonom ausgefihrt wird.

Ultraschall: Siehe Sensortypen.
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Sicherheit

Allgemeine Sicherheit

Dieses Produkt kann Hande und FufRe amputieren
und Gegenstande aufschleudern.

* Lesen und verstehen Sie vor dem Anlassen des
Motors den Inhalt dieser Bedienungsanleitung.

* Konzentrieren Sie sich immer bei der Verwendung
der Maschine. Tun Sie nichts, was Sie ablenken
kénnte, sonst kdnnen Verletzungen oder
Sachschaden auftreten.

* Halten Sie Hande und FulRe von beweglichen
Teilen fern.

* Bedienen Sie die Maschine niemals, wenn nicht
alle Schutzvorrichtungen und Abdeckungen
angebracht und funktionstichtig sind.

* Halten Sie Unbeteiligte und Kinder vom
Arbeitsbereich fern. Die Maschine darf niemals
von Kindern betrieben werden.

* Sofern Sie nicht beabsichtigen, die Maschine
im autonomen Betrieb zu betreiben, schalten
Sie die Maschine aus, ziehen Sie den Schlissel
ab und warten Sie, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind, bevor Sie den
Fahrersitz der Maschine verlassen. Lassen Sie
die Maschine abkihlen, bevor Sie diese einstellen,
warten, reinigen oder einlagern.

Der unsachgemale Einsatz oder die falsche Wartung
dieser Maschine kann zu Verletzungen fuhren.
Befolgen Sie zur Verringerung des Verletzungsrisikos
diese Sicherheitshinweise und beachten Sie das
Warnsymbol A mit der Bedeutung Achtung, Warnung
oder Gefahr — Sicherheitsrisiko. Wenn diese Hinweise
nicht beachtet werden, kann es zu schweren bis
tddlichen Verletzungen kommen.

Allgemeine Sicherheit - Autonomer
Betrieb

Hinweis: Die Sicherheit im autonomen Betrieb
kommt zur allgemeinen/manuellen Sicherheit hinzu.

* Die Aufsichtsperson, die die Maschine im
autonomen Betrieb betreibt, ist fur alle Unfalle oder
Gefahren verantwortlich, die anderen Personen
oder deren Eigentum zustol3en.

* Lesen, verstehen und befolgen Sie alle diese
Anweisungen und Warnhinweise, bevor Sie die
Maschine flr den autonomen Betrieb aktivieren.

* Unsachgemalie Verwendung oder Wartung des
Gerats kann zu schweren Verletzungen oder




zum Tod fihren. Um diese Gefahr zu verringern,
befolgen Sie alle Sicherheitshinweise.

* Kinder oder nicht geschulte Personen diirfen diese
Maschine weder verwenden noch warten. Lassen
Sie nur Personen zu, die verantwortungsbewusst,
geschult, mit den Anweisungen vertraut, und
korperlich in der Lage sind, die Maschine zu
bedienen und zu warten.

Sicherheitshinweise vor
der Inbetriebnahme

Allgemeine Sicherheit

* Kinder oder nicht geschulte Personen durfen die
Maschine weder verwenden noch warten. Ortliche
Vorschriften bestimmen u. U. das Mindestalter von
Benutzern. Der Besitzer ist flr die Schulung aller
Bediener und Mechaniker verantwortlich.

* Machen Sie sich mit dem sicheren Betrieb der
Maschine sowie den Bedienelementen und
Sicherheitssymbolen vertraut.

* Aktivieren Sie die Feststellbremse, schalten
Sie die Maschine aus, ziehen den Schlissel
ab und warten Sie, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind, bevor Sie den
Fahrersitz der Maschine verlassen. Lassen Sie
die Maschine abkihlen, bevor Sie diese einstellen,
warten, reinigen oder einlagern.

* Sie mussen wissen, wie Sie die Maschine schnell
anhalten und die Maschine abstellen konnen.

* Prifen Sie, ob alle Sitzkontaktschalter,
Sicherheitsschalter, und Schutzvorrichtungen
montiert und funktionsfahig sind. Verwenden Sie
die Maschine nur, wenn sie richtig funktioniert.

 Uberprifen Sie vor jedem Mahen die Maschine
und stellen Sie sicher, dass die Schneideinheiten
funktionsfahig sind.

* Prifen Sie den Arbeitsbereich griindlich und
entfernen Sie alle Objekte, die von der Maschine
aufgeschleudert werden konnten.

Allgemeine Sicherheit - Autonomer
Betrieb

Hinweis: Die Sicherheit im autonomen Betrieb
kommt zur allgemeinen/manuellen Sicherheit hinzu.

* Priufen Sie den Arbeitsbereich griindlich und
entfernen Sie alle Fremdkdrper, die von der
Maschine erfasst und aufgeschleudert werden
konnten.

¢ Machen Sie sich mit dem sicheren Betrieb der
Maschine sowie den Bedienelementen und
Sicherheitssymbolen vertraut.
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Vergewissern Sie sich, dass Sie wissen, wie Sie
die Maschine anhalten und verhindern kénnen,
dass sich Teile bewegen.

Bedienen Sie die Maschine niemals, wenn nicht
alle Schutzvorrichtungen und Abdeckungen
angebracht und ordnungsgeman funktionsfahig
sind.

Halten Sie Unbeteiligte und Kinder vom autonomen
Arbeitsbereich fern. Die Maschine darf niemals
von Kindern betrieben werden. Nur geschultes
Personal sollte diese Maschine beaufsichtigen,
wahrend sie im autonomen Betrieb arbeitet.

Stehen, sitzen oder mitfahren auf der Maschine
ist untersagt, auch wahrend die Maschine im
autonomen Betrieb arbeitet.

Uberpriifen Sie den Arbeitsbereich regelmaiig auf
neue Gefahren und beseitigen Sie diese, bevor
Sie die Maschine in Betrieb nehmen.

Wenn die Maschine umkippt, halten Sie sich von
den sich bewegenden Teilen fern.

Kraftstoffsmherhelt

Seien Sie besonders vorsichtig beim Umgang mit
Kraftstoff. Kraftstoff ist brennbar und die Dampfe
sind explosiv.

Machen Sie alle Zigaretten, Zigarren, Pfeifen und
andere Ziindquellen aus.

Verwenden Sie nur einen vorschriftsmaligen
Benzinkanister.

Entfernen Sie nie den Tankdeckel oder flllen den
Kraftstofftank, wenn der Motor lauft oder heifd ist.

Fullen Sie Kraftstoff nicht in einem geschlossenen
Raum auf oder lassen ihn ab.

Lagern Sie die Maschine oder den Benzinkanister
nie an Orten mit offener Flamme, Funken oder
Zundflamme, z. B. Warmwasserbereiter, oder
anderen Geréaten.

Versuchen Sie niemals, bei Kraftstoffverschiit-
tungen den Motor anzulassen. Vermeiden Sie
Zuandquellen, bis die Verschittung verdunstet ist.

Hinweise zur Sicherheit
wahrend des Betriebs

Allgemeine Sicherheit

Der Besitzer bzw. Bediener ist fiir Unfalle oder
Verletzungen von Dritten sowie Sachschaden
verantwortlich und kann diese verhindern.

Tragen Sie geeignete Kleidung, u. a. eine
Schutzbrille, lange Hosen, rutschfeste
Arbeitsschuhe und einen Gehdrschutz. Binden



Sie lange Haare hinten zusammen und tragen Sie
keinen Schmuck oder weite Kleidung.

Setzen Sie die Maschine nicht ein, wenn Sie
mude oder krank sind oder unter Alkohol- oder
Drogeneinfluss stehen.

Konzentrieren Sie sich immer bei der Verwendung
der Maschine. Tun Sie nichts, was Sie ablenken
konnte, sonst kbnnen Verletzungen oder
Sachschaden auftreten.

Stellen Sie vor dem Anlassen des Motors sicher,
dass alle Antriebe in der Neutralstellung sind, dass
die Feststellbremse aktiviert ist und Sie in der
Bedienungsposition sind.

Nehmen Sie nie Mitfahrer auf der Maschine mit.

Halten Sie Unbeteiligte und Kinder vom
Arbeitsbereich fern.

Setzen Sie die Maschine nur bei guten
Sichtverhaltnissen ein, um Ldcher sowie andere
verborgene Gefahren zu vermeiden.

Vermeiden Sie ein Mahen auf nassem Gras. Bei
reduzierter Bodenhaftung kann die Maschine ins
Rutschen geraten.

Halten Sie lhre Hande und FiRRe von den
Schneideinheiten fern.

Schauen Sie hinter sich und nach unten, um vor
dem Ruckwartsfahren sicherzustellen, dass der
Weg frei ist.

Seien Sie vorsichtig, wenn Sie sich
unubersichtlichen Kurven, Strauchern,
Baumen und anderen Objekten nahern, die Ihre
Sicht behindern kénnen.

Stellen Sie die Schneideinheiten ab, wenn Sie
nicht mahen.

Fahren Sie beim Wenden und beim Uberqueren
von Stralden und Gehsteigen mit der Maschine
langsam und vorsichtig. Geben Sie immer
Vorfahrt.

Betreiben Sie den Motor nur in gut bellfteten
Bereichen. Die Abgase enthalten Kohlenmonoxid,
das beim Einatmen tddlich ist.

Lassen Sie niemals eine laufende Maschine
unbeaufsichtigt zurtck.

Wenn Sie die Maschine nicht fiir den Betrieb

im autonomen Betrieb vorbereiten, miissen Sie
vor dem Verlassen der Arbeitsposition folgendes
durchflihren:

— Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache ab.

— Senken Sie die Schneideinheiten auf den
Boden ab und stellen Sie sicher, dass sie
ausgekoppelt sind.

— Aktivieren Sie die Feststellbremse.

— Stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Schlissel ab.
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— Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind.

Setzen Sie die Maschine nur bei guten
Sichtverhaltnissen und geeigneten
Witterungsbedingungen ein. Verwenden

Sie die Maschine nie bei mdglichen Gewittern.

Gewabhrleistung der Sicherheit
durch den Uberrollschutz

Entfernen Sie die Komponenten des
Uberrollschutzes nicht von der Maschine.

Stellen Sie sicher, dass Sie Ihren Sicherheitsgurt
angelegt haben und ihn in einem Notfall schnell
[6sen konnen.

Legen Sie immer den Sicherheitsgurt an.

Achten Sie immer auf hadngende Objekte und
bertihren Sie sie nicht.

Halten Sie den Uberrollschutz in einem sicheren
Betriebszustand, tiberprifen Sie ihn regelmafig
auf Beschadigungen und halten Sie alle
Befestigungen angezogen.

Tauschen Sie alle beschadigten Teile des
Uberrollschutzes aus. Flhren Sie keine
Reparaturen oder Modifikationen daran aus.

Sicherheit an Hanglagen

Hanglagen sind eine wesentliche Ursache fiir
den Verlust der Kontrolle und Umkippunfalle, die
zu schweren ggf. tédlichen Verletzungen fiihren
koénnen. Sie sind fir den sicheren Einsatz an
Hanglagen verantwortlich. Das Einsetzen der
Maschine an jeder Hanglage erfordert grol3e
Vorsicht.

Evaluieren Sie das Gelande, einschlieRlich einer
Ortsbegehung, um zu ermitteln, ob die Maschine
sicher auf der Hanglage eingesetzt werden kann.
Setzen Sie immer gesunden Menschenverstand
ein, wenn Sie diese Ortsbegehung durchfiihren.

Lesen Sie die unten aufgefiihrten Anweisungen flr
Hanglagen, wenn Sie die Maschine an Hanglagen
einsetzen. Priufen Sie vor dem Einsatz der
Maschine die Bedingungen an der Arbeitsstelle,
um zu ermitteln, ob Sie die Maschine in diesen
Bedingungen an diesem Tag und an diesem Ort
verwenden konnen. Veranderungen im Gelande
kdnnen zu einer Veranderung in der Neigung fir
den Betrieb der Maschine flihren.

Vermeiden Sie das Anfahren, Anhalten

oder Wenden der Maschine an Hanglagen.
Vermeiden Sie plotzliche Geschwindigkeits- oder
Richtungsanderungen. Wenden Sie moglichst
langsam und vorsichtig.

Benutzern Sie die Maschine niemals unter
Bedingungen, bei der die Bodenhaftung, das



Lenkverhalten oder die Stabilitdt des Fahrzeugs
gefahrdet werden.

Entfernen oder markieren Sie Hindernisse, u. a.
Graben, Locher, Rillen, Bodenwellen, Steine oder
andere verborgene Gefahren. Hohes Gras kann
Hindernisse verdecken. Die Maschine konnte sich
in unebenem Terrain Uberschlagen.

Beim Arbeiten auf nassem Gras, Uberqueren von
steilen Hanglagen oder beim Fahren hangabwarts
kann die Maschine die Bodenhaftung verlieren.
Wenn die Antriebsrader die Bodenhaftung
verlieren, kann die Maschine rutschen und zu
einem Verlust der Bremsleistung und Lenkung
fuhren.

Gehen Sie beim Einsatz der Maschine in der Nahe
von Abhangen, Graben, Boschungen, Gewassern
oder anderen Gefahrenstellen besonders
vorsichtig vor. Die Maschine kann sich plétzlich
Uberschlagen, wenn ein Rad Uber den Rand fahrt
oder die Bdschung nachgibt. Halten Sie stets
einen Sicherheitsabstand von der Maschine zur
Gefahrenstelle ein.

Achten Sie auf Gefahren unten am Hang.
Mahen Sie die Hanglage mit einer handgefihrten
Maschine, wenn Gefahren vorhanden sind.

Halten Sie die Schneideinheiten, sofern mdglich,
beim Einsatz der Maschine an Hanglagen
abgesenkt. Das Anheben der Schneideinheiten
bei Maharbeiten an Hanglagen kann zu einer
Instabilitdt der Maschine flhren.

Passen Sie besonders mit Heckfangsystemen
oder anderen Anbaugeraten auf. Diese Gerate
kdénnen die Stabilitat der Maschine dndern und zu
einem Verlust der Fahrzeugkontrolle flihren.

Hinweise zur Sicherheit
nach dem Betrieb

Allgemeine Sicherheit

Sofern Sie die Maschine nicht fiir den autonomen
Betrieb vorbereiten, ziehen Sie die Feststellbremse
an, stellen Sie den Motor ab, ziehen Sie den
Schlissel ab und warten Sie, bis alle Bewegungen
zum Stillstand gekommen sind, bevor Sie den
Fahrersitz verlassen. Lassen Sie die Maschine
abkihlen, bevor Sie diese einstellen, warten,
reinigen oder einlagern.

Entfernen Sie Gras und Schmutz von den

Schneideinheiten und Antrieben, um einem
Brand vorzubeugen. Wischen Sie OI- und

Kraftstoffverschittungen auf.

SchlielRen Sie den Kraftstoffhahn, wenn Sie die
Maschine einlagern oder schleppen.

* Kuppeln Sie den Antrieb des Anbaugerates aus,
wenn Sie die Maschine schleppen oder nicht
verwenden.

¢ Lassen Sie die Maschine abkuhlen, bevor Sie die
Maschine in einem geschlossenen Raum lagern.

* Den/die Sicherheitsgurt(e) bei Bedarf warten und
reinigen.

* Lagern Sie weder die Maschine noch den
Kraftstoffkanister in der Nahe von offenen
Flammen, Funken oder Ziindflammen wie z. B.
bei einem Heizkessel oder sonstigen Geraten.

Slcherhelt beim Schleppen

Schleppen Sie nur mit einer Maschine ab,
die eine Anhangerkupplung hat. Befestigen
Sie abgeschleppte Gerate nur an der
Anhangerkupplung.

* Halten Sie die Empfehlungen des Herstellers
hinsichtlich Gewichtslimits flr geschleppte Gerate
und Schleppen an Hanglagen ein. Auf Hangen
kann das Gewicht des angehangten Gerats zu
einem Verlust der Haftung und Kontrolle fiihren.

¢ Halten Sie Kinder und andere Personen immer
von angehangten Geraten fern.

* Fahren Sie langsam und berucksichtigen den
langeren Bremsweg, wenn Sie mit einem
angehangten Gerat fahren.

Wartungssmherhelt

Bevor Sie den Fahrerstand verlassen, gehen Sie
wie folgt vor:

— Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache ab.

— Kuppeln Sie die Schneideinheit aus.
— Aktivieren Sie die Feststellbremse.

— Stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Schlissel ab.

— Warten Sie, bis alle beweglichen Teile zum
Stillstand gekommen sind.

* Lassen Sie alle Maschinenteile abkilihlen, ehe Sie
mit Wartungsarbeiten beginnen.

* Flhren Sie Wartungsarbeiten moglichst nicht
bei laufendem Motor durch. Fassen Sie keine
beweglichen Teile an.

* Stiutzen Sie die Maschine mit Achsstandern ab,
wenn Sie Arbeiten unter der Maschine ausfihren.

* Lassen Sie den Druck aus Maschinenteilen mit
gespeicherter Energie vorsichtig ab.

* Halten Sie alle Teile der Maschine in gutem
Betriebszustand und alle Befestigungen
angezogen.
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* Ersetzen Sie abgenutzte und beschadigte
Aufkleber.

* Verwenden Sie nur Originalersatzteile von
Toro, um eine sichere und optimale Leistung zu
gewahrleisten. Ersatzteile anderer Hersteller
kdénnen gefahrlich sein und eine Verwendung
konnte die Garantie unglltig machen.

Sicherheitshinweise zur Wartung -
Autonomer Betrieb

Hinweis: Die Sicherheit im autonomen Betrieb
kommt zur allgemeinen/manuellen Sicherheit hinzu.

* Nehmen Sie niemals Anderungen an der Maschine
oder der Software vor.

* Legen Sie niemals etwas auf der Maschine ab.

* Verandern Sie keine Bedienelemente oder
Sicherheitsvorrichtungen der Maschine oder
deaktivieren Sie diese.

* Unsachgemalle Wartung oder Verwenden der
Maschine kann zu Verletzungen oder zum Tod
fUhren.

* Alle Wartungsarbeiten sollten von einem
zertifizierten Techniker durchgeflihrt werden.

* Verwenden Sie nur Originalersatzteile von
Toro, um eine sichere und optimale Leistung zu
gewabhrleisten. Verwenden Sie niemals Teile fur
den autonomen Teil anderer Hersteller; diese
kénnten sich eventuell als gefahrlich erweisen.

Sicherheitshinweise zum
Motor

+ Stellen Sie den Motor grundsatzlich vor
dem Prufen des Olstands oder Aufflllen des
Kurbelgehauses mit Ol ab.

« Andern Sie nicht die Geschwindigkeit des
Drehzahlreglers oder Uberdrehen den Motor.

Hinweise zur Sicherheit der
Elektroanlage

* Vor der Reparatur der Maschine die
Hauptstromanschliisse abtrennen.

* Laden Sie den Akku in offenen, gut gelifteten
Bereichen und nicht in der Nahe von Funken und
offenem Feuer. Stecken Sie das Ladegerat aus,
ehe Sie die Batterie anschlielen oder abklemmen.
Tragen Sie Schutzkleidung und verwenden Sie
isoliertes Werkzeug.
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Sicherheit bei der
Einlagerung

Stellen Sie vor dem Verlassen des Fahrersitzes
die Maschine ab, ziehen Sie den Schlissel

ab und warten Sie, bis alle beweglichen Teile
zum Stillstand gekommen sind. Lassen Sie die
Maschine abkihlen, bevor Sie diese einstellen,
warten, reinigen oder einlagern.

Lagern Sie die Maschine oder den Benzinkanister
nie an Orten mit offener Flamme, Funken oder
Ziundflamme, z. B. Warmwasserbereiter, oder
anderen Geréaten.



Sicherheits- und Bedienungsschilder

Die Sicherheits- und Bedienungsaufkleber sind fur den Bediener gut sichtbar und befinden
sich in der Nahe der mdglichen Gefahrenbereiche. Tauschen Sie beschadigte oder verloren
gegangene Aufkleber aus.

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

decal133-8062

133-8062

decal137-8037

137-8037

1. Lesen Sie die 4. Schneideinheit: 3
Bedienungsanleitung
beziglich weiterer
Angaben uber die
Sicherungen.

2. Schneideinheit: 1 5. Dreiradantrieb
3. Schneideinheit: 2

115-8226

decal115-8226

115-8226

1. Kippgefahr: Lesen Sie die Bedienungsanleitung, legen
Sie den Sicherheitsgurt an und entfernen Sie nicht den
Uberrollblgel.

137-8127

decal137-8127

137-8127

1. Achtung: Nicht mit Hochdruck-Wasserstrahl abspritzen.

decal119-9346

119-9346
1. Dricken Sie das 2. Lesen Sie die
Fahrpedal ganz durch, Bedienungsanleitung
um es zu entriegeln. fir weitere Informationen.
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139-8320

Warnung: Alle

Bediener sollten die
Bedienungsanleitung
lesen und vor dem Einsatz
der Maschine geschult
werden.

Gefahr durch
herausgeschleuderte
Objekte: Unbeteiligte
mussen einen Abstand zur
Maschine halten.

Schnitt- bzw.
Verletzungsgefahr fur
Hande; Schnitt- bzw.
Verletzungsgefahr fur
Hénde oder FuRe:
Halten Sie sich von
beweglichen Teilen fern
und nehmen Sie keine
Schutzvorrichtungen oder
Schutzbleche ab.

decal139-8320

4. Warnung; Umkippgefahr:

Verlangsamen Sie

die Maschine vor

dem Wenden; Keine
scharfen Kurven mit hoher
Geschwindigkeit fahren.

Warnung: Aktivieren
Sie die Feststellbremse,
stellen Sie die Maschine
ab und ziehen Sie den
Schllssel ab, bevor Sie
die Maschine verlassen.

139-8321

decal139-8321

Hinweis: Diese Maschine erfiillt die dem Industriestandard
entsprechenden Stabilitétstests der statischen Standfestigkeit in
Langs- und Querrichtung mit der auf dem Aufkleber angebrachten
empfohlenen Maximalneigung. Lesen Sie die Anweisungen in der
Bedienungsanleitung fir den Betrieb der Maschine an Hanglagen
und die Bedingungen, unter denen die Maschine eingesetzt
wird, um zu ermitteln, ob die Maschine unter den Bedingungen
an diesem Tag und an diesem Ort verwendet werden kann.
Veranderungen im Gelande kénnen zu einer Veranderung in der
Neigung fiir den Betrieb der Maschine fiihren.

1.

Warnung: Alle

Bediener sollten die
Bedienungsanleitung
lesen und vor dem Einsatz
der Maschine geschult
werden.

Gefahr durch
herausgeschleuderte
Objekte: Unbeteiligte
mussen einen Abstand zur
Maschine halten.

Schnitt- bzw.
Verletzungsgefahr fur
Hande; Schnitt- bzw.
Verletzungsgefahr fur
Hande oder FilRe:
Halten Sie sich von
beweglichen Teilen fern
und nehmen Sie keine
Schutzvorrichtungen oder
Schutzbleche ab.

4. Warnung; Umkippgefahr:

Verwenden Sie die
Maschine nie auf einem
Gefalle mit mehr als 15°.

Warnung: Aktivieren
Sie die Feststellbremse,
stellen Sie die Maschine
ab und ziehen Sie den
Schllssel ab, bevor Sie
die Maschine verlassen.




145-6537
decal145-6537

145-6537
1. Warnung

<)

decal137-8058

137-8058

1. Zuggeschwindigkeit: 5. Lassen Sie die Spindeln 2'82-31 6 N.m

schnell; Spindel: ab und kuppeln Sie sie ein. (25.28 |N-LBS)

Transport

2. Zuggeschwindigkeit: 6. Heben Sie die Spindeln decal147-0287
langsam; Spindel: Mahen an und kuppeln Sie diese 147-0287
aus.
3. Zuggeschwindigkeit: 7. Ein 1. Ziehen Sie alle Schrauben auf 2,82-3,16 N-m an.
Leerlauf; Spindel: Lappen
4. Steuerungselemente 8. Aus
Vorwartsfunktion
137-9706 C
A & o
decal137-9706
137-9706

1. Verletzungsgefahr fir Hande und FiRe: Stellen Sie den
Motor ab, ziehen Sie den Schlissel ab, ziehen Sie den
Zindkerzenstecker ab und warten Sie, bis alle beweglichen
Teile zum Stillstand gekommen sind. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung, bevor Sie mit den Wartungsarbeiten

beginnen.
L)
AN |

decal144-6742

144-6742
1. Warnung: Die heilRe Oberflache nicht berihren.
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decal147-6165

147-6165

1. Lesen Sie die 6. Lufter
Bedienungsanleitung
beziglich weiterer
Angaben Uber die
Sicherungen.

2. Radar 7. Tragheitsmessgerat (IMU)
3. Stromversorgung 8. GPS

4. Router 9. LiDAR

5. Relais 10. Computer

GREENSMASTER 3360 eTriFlex = QUICK REFERENCE AID |Il." SEE OPERATOR'S

CHECK/SERVICE (daily) MANUAL
1.0IL LEVEL, ENGINE 3. AIR FILTER / PRECLEANER
2. INTERLOCK SYSTEM: 4. ENGINE COOLING FINS
2a. SEAT INTERLOCK 5. TIRE PRESSURE (12 - 16 psi)
2b. PARKING BRAKE INTERLOCK 6. WHEEL NUT TORQUE (70-90 FT LBS)
2c. NEUTRAL SWITCH 7. FUEL - GAS
2d. MOW SENSOR

FLUID SPECIFICATIONS / CHANGE INTERVALS

FLuip Type | CAPACITY _|CHANGE INTERVALS| _ o
FLUID | FILTER | PART NO.

wors | o |

*Including filter 137-8132

decal137-8132

137-8132

Siehe Begriffsdefinitionen (Seite 5) flr Beschreibungen der Betriebsarten auf dem Aufkleber 145-0345.
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decal145-0345

145-0345

Driicken Sie den Schalter nach links und halten Sie ihn zwei 3. Manueller Betrieb
(2) Sekunden lang gedriickt, um den autonomen Betrieb zu
aktivieren.

Geparkter Betrieb
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Einrichtung

Einzelteile

Prifen Sie anhand der nachstehenden Tabelle, dass Sie alle im Lieferumfang enthaltenen Teile erhalten haben.

Verfahren Beschreibung Menge Verwendung
Schneideinheit (separat bestellen;
wenden Sie sich an lhren 3
Toro-Vertragshéandler) ) o
1 Elektrisches Gegengewicht 3 Einbauen der Schneideinheiten.
Kopfschraube 6
0O-Ring 3
2 Keine Teile werden benétigt _ :r?ssen Sie die Maschineneinstellungen
Herstellungsjahr-Aufkleber 1
CE-Warnaufkleber (Bestelinummer 1 Befestigen der CE/UKCA-Aufkleber (bei
3 139-8321)
Bedarf).
CE/UKCA-Warnaufkleber 1
(Bestellnummer 138-9470)
Keine Teile werden bendotigt - Verringern des Reifendrucks

Fugen Sie die Maschine als myTurf®

Keine Teile werden bendtigt - Ressource hinzu.

Aktivieren oder Verlangern Sie einen

Keine Teile werden benotigt B Mobilfunkdienst oder RTK-Plan.

Bestatigen Sie die Mobilfunk- und

Keine Teile werden bendbtigt - RTK-Konnektivitat.

Validieren Sie das Objekterkennungs-

Keine Teile werden bendtigt -
system.

Uberpriifen Sie das Autonome

Keine Teile werden bendtigt - Steuerungssystems (ACS).

© (0 N O |P>

Validieren Sie die GNSS- und

1 0 Keine Teile werden bendtigt - IMU-Systeme.
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1

Montieren der
Schneideinheiten

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

Schneideinheit (separat bestellen; wenden Sie sich

3 an lhren Toro-Vertragshandler)

3 Elektrisches Gegengewicht

6 Kopfschraube
3 O-Ring

Verfahren

1. Vorbereitung der Schneideinheiten flr den
Einbau; weitere Informationen finden Sie in der
Bedienungsanleitung der Schneideinheit.

2. Schmieren Sie die inneren Keile der
Antriebskupplung mit Fett ein.

3. Legen Sie einen O-Ring auf jeden Spindelmotor,
wie in Bild 3 abgebildet.

9256064

4. Befestigen Sie das elektrische Gegengewicht
mit zwei Kopfschrauben am vorhandenen
Gegengewicht, wie in Bild 4 abgebildet.

G036342

Bild 4

9036342

3. Vorhandenes
Gegengewicht

1. Kopfschraube

2. Elektrisches
Gegengewicht

5. Einbau der Schneideinheiten, siehe 1 Montieren
der Schneideinheiten (Seite 23).

2

Anpassen der
Maschineneinstellungen

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

1. Die Hauptstromanschlisse anschlie3en; siehe
Hauptstromanschlusse (Seite 51).

2. Verwenden Sie zum Anpassen der
Maschineneinstellungen das InfoCenter;
siehe Verwenden Sie das InfoCenter zum
Anpassen der Maschineneinstellungen (Seite
56).




3

Befestigen der
CE/UKCA-Aufkleber

Falls erforderlich (nur Lander mit
CE/UKCA-Anforderung)

Fur diesen Arbeitsschritt erforderliche Teile:

1 Herstellungsjahr-Aufkleber

1 CE-Warnaufkleber (Bestellnummer 139-8321)

1 CE/UKCA-Warnaufkleber (Bestellnummer 138-9470)

Verfahren

Wenn Sie diese Maschine in einem Land verwenden,
das die CE/UKCA-Standards erfullt, bringen Sie die
folgenden Aufkleber auf:

* Herstellungsjahr-Aufkleber und CE/UKCA-
Kennzeichnungsaufkleber: die Aufkleber
am Rahmenrohr unter dem Sitz und dem
Seriennummernschild aufbringen; siehe Bild 5.

==

=

2

I

o

9280284

Bild 5

1. CE-/UKCA-Aufkleber

2. Herstellungsjahr-
Aufkleber

3. Rahmenrohr

* CE-Warnaufkleber: Bringen Sie den
CE-Warnaufkleber (Bestellnr. 139-8321) Uber den
vorhandenen Warnaufkleber (Bestellnr. 139-8320)
auf der Abdeckung des Lenkrads an, siehe Bild 6.

9235881

Bild 6

1. CE-Warnaufkleber

4

Verringern des
Reifendrucks

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Die Reifen sind ab Werk fiir den Versand mit einem
Uberhohten Luftdruck aufgepumpt. Reduzieren Sie
den Reifendruck auf den richtigen Wert, bevor Sie
die Maschine starten, siehe Priifen des Reifendrucks
(Seite 92).

5

Hinzufugen der Maschine
als myTurf® Ressource

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

1. Vergewissern Sie sich, dass alle Benutzer der
Maschine tber myTurf-Zugangsdaten verfligen;
siehe myTurf Software-Anleitung.

Flgen Sie die Maschine in myTurf als Ressource
hinzu, siehe myTurf Softwareanleitung.
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6

Aktivieren oder Verlangern
eines Mobilfunkdienstes
oder RTK-Plans

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

1. Techniker, die Zugang zu Toro-Materialien
haben, finden Anweisungen zur Aktivierung
oder Verlangerung eines Mobilfunkdienstes oder
RTK-Plans im GeoLink Service Center.

Hinweis: Beides ist erforderlich, damit die
Maschine autonom arbeiten kann.

Suchen Sie nach dem Service Bulletin ,GeoLink
Aktivierungsprozess®.

Befolgen Sie die Schritte im Service Bulletin und
fuhren Sie diese aus.

Warten Sie, bis Toro die Mobilfunk- und
RTK-Anmeldeinformationen gesendet hat, bevor
Sie fortfahren.

Stecken Sie den Schliissel ein und drehen Sie
ihn in die Stellung EIN.

Verbinden Sie sich mit der Maschine Uber die
GeoLink Mow Uberwachungs-App.

Wahlen Sie in der oberen Menduleiste die
Schaltflache EINSTELLUNGEN.

Legen Sie unter Lokaler Referenzpunkt
die Koordinaten und die Hohe eines lokalen
Referenzpunktes fest, den das Gerat fir die
GNSS-RTK-Lokalisierung verwenden soll.

Hinweis: Verwenden Sie Dezimalgrade fir die
Koordinaten und Meter fiir die Hohe.

Geben Sie unter NTRIP-Korrekturen die
Informationen fir den NTRIP-Caster ein.

Geben Sie unter Anmeldedaten die
Informationen fiur das RTK-Abonnement ein.

7

Bestatigen der Mobilfunk-
und RTK-Konnektivitat

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

Hinweis: Es wird empfohlen, diesen Test vor Ort
auf dem Platz durchzufiihren, wo die Maschine
eingesetzt werden soll. So erhalten Sie eine genaue
Vorstellung von der Signalstarke, das die Maschine
im Normalbetrieb erreicht.

1. Stecken Sie den Schlissel ein und drehen Sie
ihn in die Stellung EIN.

2. Fahren Sie die Maschine in einen Auf3enbereich
Verbinden Sie sich mit der Maschine Uber die
GeoLink Mow Uberwachungs-App.

4. Wahlen Sie in der oberen Mendlleiste die
Schaltflache DIAGNOSTIK.

5. Stellen Sie unter Mobilfunknetz sicher, dass
eine Mobilfunkverbindung zur Maschine besteht.

6. Bestatigen Sie unter Lokalisierung, dass eine

RTK-Verbindung zur Maschine besteht.

Hinweis: Es kann ein paar Minuten dauern,
bis die Maschine eine Verbindung zu einem
Mobilfunknetz oder einer RTK-Basisstation
hergestellt hat.

8

Validierung des
Objekterkennungssystems

Keine Teile werden benétigt

Verfahren

Uberpriifen Sie, ob die Sensoren fiir das
Objekterkennungssystem ordnungsgemaf
funktionieren, bevor Sie den autonomen
Betrieb aktivieren, siehe Uberpriifen des
Objekterkennungssystems (Seite 69).
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9

Uberpriifung des Autonome
Steuerungssystems (ACS)

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

1.

Stecken Sie den Schliissel ein und drehen Sie
ihn in die Stellung EIN.

Fahren Sie die Maschine in einen AuRenbereich

Halten Sie den Schalter fiir den
autonomen/manuellen Betrieb zwei Sekunden
lang nach links gedrtickt, um den autonomen
Betrieb zu aktivieren, siehe Schalter fir
autonomen/manuellen Betrieb (Seite 30).

Verbinden Sie sich mit der Maschine Gber die
GeoLink Mow Uberwachungs-App.

Wahlen Sie in der oberen Menlleiste die
Schaltflache DIAGNOSTIK.

Wahlen Sie die Diagnosefelder aus, um die
detaillierten Dropdown-MenUs zu 6ffnen. Stellen
Sie sicher, dass das ACS ordnungsgemaf
funktioniert.

10

Validierung der GNSS- und
IMU-Systeme

Keine Teile werden benoétigt

Verfahren

1.

Uberpriifen Sie die Oberseite der Maschine auf
verbogene Antennen.

Stecken Sie den Schliissel ein und drehen Sie
ihn in die Stellung EIN.

Fahren Sie die Maschine zum Méahbereich.

Richten Sie eine Test-CMA ein, siehe Kartierung
des autonomen Arbeitsbereichs (Seite 63) und
Kartierung der zusammenhangenden Mahflache
(Seite 64).

Erstellen Sie eine Mission fur den Maher:
Lassen Sie ihn als erste Aufgabe einen

26

Reinigungsdurchgang im Uhrzeigersinn auf
einem Fairway durchfiihren. Lassen Sie

ihn dann auf derselben Fairway gegen den
Uhrzeigersinn eine Reinigungsdurchgang
durchfuhren, siehe Erstellen einer Mission (Seite
68) und Erstellen eines benutzerdefinierten
Mahmusters (Seite 68)

Fihren Sie die Mission aus, siehe Durchfiihrung
einer Mission (Seite 70).

Beobachten Sie die Maschine wahrend

des Einsatzes und achten Sie auf eine
ungleichmafige Pfadfiihrung zwischen den
Durchgangen im und gegen den Uhrzeigersinn.

Wichtig: Wenn Sie Unterschiede feststellen,
kann das daran liegen, dass die Antennen
nicht zentriert sind - wenden Sie sich an den
technischen Kundendienst.



Produktubersicht
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9515789
Bild 7

1. Hintere Sonarsensoren 9. Fahrpedal
2. Not-Aus-Taste (Not-Halt) 10. Bremspedal
3. Steuerkonsole 11. Vordere Sonarsensoren
4. GPS- oder GNSS-Empfanger 12. LiDAR-Sensor
5. Gelbes Licht 13. Radarsensor
6. Uberrollbligel 14. Schneideinheit
7. Fahrersitz 15. Sicherheitsgurt
8. Lenkrad
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Bedienelemente

9544686

Bild 8
Konsole

1. Funktionsschalter 3. InfoCenter

2. Joystick zum Anheben 4. Zindschloss
bzw. Absenken

Zundschloss

Das Zindschloss hat 3 Stellungen: Aus, EIN und
START (Bild 9).

Verwenden Sie den Schliisselschalter zum Starten
des Motors, Abschalten des Motors oder Fahren der
Maschine ohne Motorleistung; siehe Anlassen des
Motors (Seite 60), Abstellen des Motors (Seite 60) und
Fahren der Maschine ohne Motorleistung (Seite 77).

9287008

1. START
2. EIN

Funktionsschalter

Der Funktionsschalter (Bild 8) weist 2
Fahrgeschwindigkeitsstellungen und eine
LEERLAUFSTELLUNG auf.

* Stellung NEUTRAL: Leerlauf und Lappen
* Stellung MAHEN: Wird zum Mahen verwendet

* Stellung TRANSPORT: Wird fir den Transport
verwendet

Sie kdnnen den Schalthebel von MAHEN auf
TRANSPORT oder TRANSPORT auf MAHEN (nicht auf
NEUTRAL), wahrend Sie mit der Maschine fahren;
dabei konnen keine Schaden auftreten

Sie kdnnen den Schalter von TRANSPORT oder MAHEN
auf NEUTRAL schalten, damit die Maschine anhalt.
Wenn Sie versuchen, von NEUTRAL auf MAHEN oder
TRANSPORT zu schalten, wahrend das Pedal nicht in
der Position NEUTRAL ist, tritt eine Meldung auf.

Joystick zum Anheben bzw.
Absenken

Mit dem Joystick fur Anheben bzw. Absenken (Bild
8) kdnnen die Schneideinheiten angehoben oder
abgesenkt werden. Mit dem Joystick kénnen die
Spindeln der Schneideinheit eingekuppelt oder
ausgekuppelt werden, abhangig von der Stellung des
Funktionsschalters:

* Funktionsschalter in der Stellung NEUTRAL:
Die Schneideinheiten werden angehoben
und gesenkt, solange Sie den Joystick nach
vorn oder hinten bewegen, aber die Spindeln
werden nicht eingekoppelt, wenn die Maschine
nicht im Lappmodaus ist.

* Funktionsschalter in der Stellung MAHEN:
Bewegen Sie den Joystick wahrend des
M&ahvorgangs nach vorn, um die Schneideinheiten
abzusenken und die Spindeln zu starten. Ziehen
Sie den Joystick nach hinten, um die Spindeln
anzuhalten und die Schneideinheiten anzuheben.

Sie kdénnen die Spindeln durch kurzes
Zuruckziehen des Joysticks und anschlieRendes
Loslassen abstellen, ohne dabei die
Schneideinheiten anheben zu muissen.
Bewegen Sie den Joystick wieder nach vorn,
um die Spindeln zu starten, oder ziehen Sie ihn
wieder nach hinten, um die Schneideinheiten
anzuheben. Sie missen diese Funktion im
InfoCenter aktivieren; siehe Einstellen der
Abschaltverzdgerung (Seite 56).

* Funktionsschalter in der Stellung TRANSPORT:
Die Schneideinheiten kdnnen angehoben werden,
die Spindeln kuppeln jedoch nicht ein. Eine
Meldung erscheint im InfoCenter, wenn Sie
versuchen, die Schneideinheiten abzusenken.




Fahrpedal

Das Fahrpedal (Bild 10) erflllt drei Funktionen: Die
Vorwarts- und die Rickwartsbewegung und das
Stoppen der Maschine. Treten Sie oben auf das
Pedal, um vorwarts zu fahren. Driicken Sie unten auf
das Pedal, um rickwarts zu fahren.

Lassen Sie das Pedal zum Anhalten in die
NEUTRAL-Stellung gehen. Bringen Sie lhre Ferse
nicht auf die Stellung RUCKWARTS auf dem Fahrpedal,
wahrend sich die Maschine nach vorn bewegt (Bild 11)

9278438

Bild 10

1. Fahrpedal: Vorwarts 3. Lenkarm-Feststellpedal

2. Fahrpedal: Rickwarts

&

G005105

Bild 11

9005105

Sie kdnnen die maximale Fahrgeschwindigkeit fir den
manuellen Betrieb folgendermalen konfigurieren:

* 4,8 bis 8 km/h Mahgeschwindigkeit vorwarts
* 8 bis 16 km/h Fahrgeschwindigkeit
* 3,2 bis 8 km/h Fahrgeschwindigkeit rickwarts

Lenkarm-Feststellpedal

Treten Sie auf das Pedal (Bild 10) und heben Sie den
Lenkarm fir den Bedienerkomfort an oder senken ihn
ab; nehmen Sie den Ful® vom Pedal, um den Arm zu
arretieren.

Bremspedal

Treten Sie auf das Bremspedal (Bild 12), um die
Maschine anzuhalten.

9236365

Bild 12

1. Feststellbremse 2. Bremspedal

Feststellbremse

Verwenden Sie die Feststellbremse (Bild 12), um

zu verhindern, dass sich die Maschine bewegt.
Treten Sie zum Aktivieren der Feststellbremse das
Bremspedal durch und driicken Sie das Pedal oben
nach vorne, sodass es einrastet. Treten Sie das
Bremspedal durch, bis der Riegel der Feststellbremse
zurtickgeht, um die Feststellbremse zu I6sen.

Autonome Steuerungen

Not-Aus-Schalter (Not-Halt)

Neben der Stopptaste in der Uberwachungs-App
besteht eine weitere Mdglichkeit, die Maschine
anzuhalten, darin, den Not-Aus-Schalter an der
Ruckseite der Maschine zu betatigen.

Zum Entriegeln des Not-Aus-Schalters:
1. Ziehen Sie den Schalter nach auf3en.

2. Setzen Sie den Schalter fir den
autonomen/manuellen Modus zuriick, um

den autonomen Betrieb zu aktivieren.

Wichtig: Der Not-Aus-Schalter funktioniert
nur, wenn die Maschine im autonomen
Betrieb betrieben wird. Die Aktivierung des
Not-Aus-Schalters hat keinen Einfluss auf eine
Maschine, die im manuellen Betrieb arbeitet.
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Bild 13
1. Not-Aus-Schalter (Not-Halt)

9534436

Schalter fiir autonomen/manuellen Betrieb

Halten Sie den Schalter flir den autonomen/manuellen
Betrieb zwei Sekunden lang nach links gedrickt, um
den AUTONOMEN Betrieb zu aktivieren.

Driicken Sie den Schalter nach rechts, um den
MANUELLEN Betrieb zu aktivieren.

9534437

Bild 14

2. Statusleuchte autonomer
Betrieb

1. Schalter fir
autonomen/manuellen
Betrieb

Die Statusleuchte autonomer Betrieb zeigt den
aktuellen Status des autonomen Betriebs der
Maschine an:

* Dauerhaft weill: ACS ist eingeschaltet und im
manuellen Betrieb

* Dauerhaft grin: Autonomer Betrieb - nicht
annahern

* Grun blinkend: Im autonomen Betrieb, aber Objekt
ist in der Nahe

* Dauerhaft rot: Sichere Annaherung - Maschine
geparkt

GeolLink Mow Uberwachungs-App

Die GeoLink Mow Uberwachungs-App ist das
Werkzeug zum Einrichten und Bedienen einer
Maschine fir autonomes Mahen.

Erlauterung der Menuleistenelemente

Meniileistenelement Beschreibung

Das Menl HOME ist der erste
Bildschirm in der Web-App
und enthalt Verknipfungen
zu den Menils DASHBOARD,
MISSIONEN, KARTE und
EINSTELLUNGEN sowie zu den
Nutzungsbedingungen und
rechtlichen Hinweisen.

HOME

Das Menl DASHBOARD listet
die aktuellen Maschinen- und
Missionszustande auf. Mit
den Steuertasten am unteren
Bildschirmrand kann die
Maschine auch ferngesteuert
werden.

DASHBOARD

Das Menl MISSIONEN enthalt
Bereiche zum Erstellen
neuer Missionen sowie zum
Anzeigen aktueller Missionen
und des Missionsverlaufs.

In diesem Menl kdnnen Sie
benutzerdefinierte Mahmuster
erstellen.

MISSIONEN

KARTE Das Menl KARTE zeigt eine
Karte Ihres Grundstiicks und
alle kartierten Fairways an. Es
enthalt auch Bedienelemente
flr die Kartierung von
Einsatzgebieten und andere
autonome Funktionen.
Wahrend die Maschine in
Betrieb ist, konnen diese zur
Uberwachung der Maschine
wahrend eines Einsatzes
verwendet werden.

Im MenU EINSTELLUNGEN kon-
nen Sie RTK-Einstellungen
und Anmeldeinformationen,
allgemeine Betriebseinstel-
lungen und personliche
Praferenzen fir die Maschine
andern.

SETTINGS [Einstellungen]

HILFE Uber das Menii HILFE kénnen
Sie auf Kartendaten,
Maschinenprotokolle,

das Benutzerhandbuch,
Leistungsdaten und
Informationen zur

Softwareversion zugreifen.




Erlauterung der Meniileistenelemente

(cont'd.)

Menii EINSTELLUNGEN

Meniielement

Beschreibung

Lokaler Referenzpunkt

DiaGgNosTICS [Diagnostik]

Das Menu DIAGNOSE listet
den Status verschiedener
Komponenten der Maschine
auf, einschlieflich
Hardware, Sensoren

sowie Lokalisierungs- und
Konnektivitatsinformationen.
Diese Informationen geben
schnell Aufschluss dartber,
welche Bedienelemente

der Maschine aktiv oder
deaktiviert sind oder Probleme
verursachen, und kénnen
bei der Fehlersuche in der
Maschine verwendet werden.

LATITUDE [Breitengrad]

Geben Sie den
Breitengrad eines lokalen
Referenzpunktes ein,

den das Gerat fur die
GNSS-RTK-Lokalisierung
verwendet. Verwenden Sie
das Format Dezimalgrad.

LONGITUDE [Langengrad]

Geben Sie den
Langengrad eines lokalen
Referenzpunktes ein,

den das Gerét fir die
GNSS-RTK-Lokalisierung
verwendet. Verwenden Sie
das Format Dezimalgrad.

ABMELDEN

Meldet Sie von |hrem
myTurf-Konto ab.

HOHE

Legen Sie die Hohe (in
Metern) eines lokalen
Referenzpunktes fest,
den das Gerat fur die
GNSS-RTK-Lokalisierung
verwendet.

NTRIP-Korrekturen

HOSTNAME Legen Sie die URL des
Verbindungsnamens fiir den
NTRIP (RTK)-Caster fest.

PORTNUMMER Legen Sie die Portnummer

fir den Caster fest.

MOUNT-PUNKT

Legen Sie einen
Mount-Punkt-Namen fiir den
vom Caster ausgehenden
GNSS-Datenstrom fest.

NMEA--GGA-Meldungen

ERFORDERLICH

Aktiviert oder deaktiviert
NMEA-GGA-Meldungen.
Erforderlich — ist

standardmafig aktiviert.

AKTUALISIERUNGSZEITRAUM

Legen Sie die Haufigkeit
der NMEA-GGA-Meldungen
fest. 5 Sekunden ist die
Standardeinstellung.

Anmeldedaten

BENUTZERNAME Geben Sie den
Benutzernamen fir das
RTK-Abonnement ein.
KENNWORT Geben Sie das Kennwort flr
das RTK-Abonnement ein.
Karte

KARTE SPERREN

Deaktiviert die Moglichkeit,
kartierte Bereiche zu andern,
zu léschen oder neu zu
erstellen.

Mahen

UBERLAPPUNG

Stellen Sie den
Uberlappungsgrad bei
Mahdurchgéangen ein.




Menu EINSTELLUNGEN (cont'd.)

DIAGNOSTIK-Menii (cont'd.)

Maschinengeschwindigkeiten

SENSOREN > SONAR VORNE LINKS

BASIS-MAHGESCHWINDIGKEIT

Stellt die maximal zulassige
Fahrgeschwindigkeit der
Maschine beim Mahen ein.

PERIMETER-
MAHGESCHWINDIGKEIT

Stellt die maximal zulassige
Fahrgeschwindigkeit der
Maschine wahrend der
Reinigungsdurchgange ein.

SENSOREN > SONAR HINTEN LINKS

SENSOREN > SONAR HINTEN RECHTS

SENSOREN > SONAR VORNE RECHTS

SENSOREN > SONAR OBEN LINKS

SENSOREN > SONAR OBEN RECHTS

TRANSPORTGESCHWINDIGKEIT

Stellt die maximal zulassige
Fahrgeschwindigkeit der
Maschine ein, wenn sie nicht
maht.

Informationen zur Maschine

BENUTZERFREUNDLICHER
NAME

Geben Sie hier einen
Namen fiir die Maschine
ein. Dieser wird in
Mitteilungen verwendet,
die an das Smartphone der
Aufsichtsperson gesendet
werden.

Benutzer-Informationen

LANGUAGE [Sprache]

Stellt die Sprache der
Benutzeroberflache ein.

MAREINHEITEN

Leget die Maldeinheiten fiir
die App fest.

EINSTELLUNGEN AUF
WERKSEINSTELLUNGEN
ZURUCKSETZEN

Wahlen Sie diese Option,
um die Werkseinstellungen
wiederherzustellen.

Hinweis: Nachdem Sie die Einstellungen geandert

haben, wahlen Sie Speichern, um lhre Einstellungen
zu speichern, und schalten Sie dann die Maschine aus

und wieder ein, um die Einstellungen zu aktivieren.

DiAGNOSTIK-Menii

Meniielement

MOBILFUNKNETZ > NAME DES NETZBETREIBERS

MOBILFUNKNETZ > VERBINDUNGSTYP

MOBILFUNKNETZ > SIGNALQUALITAT

LOKALISIERUNG > GNSS-STATUS

LOKALISIERUNG > GNSS-GENAUIGKEIT

LOKALISIERUNG > GULTIGE SATELLITEN

LOKALISIERUNG > ROVER-SATELLITEN

LOKALISIERUNG > BASIS-SATELLITEN

LOKALISIERUNG > RTK-VERBINDUNG

LOKALISIERUNG > LOKALISIERUNGSGENAUIGKEIT

NoT-Aus

SENSOREN > LIDAR-ABSTAND

SENSOREN > NAHFELD-RADAR

Hinweis: Die Maschine kann anhalten, wenn
die Felder SIGNALQUALITAT oder RTK-VERBINDUNG
SCHLECHT anzeigen. Die Maschine verfligt nicht
Uber eine ausreichend starke Verbindung zum
Mobilfunknetz oder zur RTK-Basisstation, um
ordnungsgemal zu funktionieren.
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DASHBOARD-Menii

Meniielement

Beschreibung

Maschinestaus

ZUSTAND

Zeigt den aktuellen Zustand
der Maschine an. In
Maschinenstatus (Seite

34) finden Sie eine

Liste der verschiedenen
Maschinenzustande.

GNSS

Zeigt die Qualitat (Starke)
des GNSS-Signals an.
90 % oder mehr ist gut,
60 % oder weniger ist
schlecht. Verwenden Sie
das Menl DIAGNOSE und
die Liste LOKALISIERUNG,
um Probleme mit
GNSS/Lokalisierung zu
diagnostizieren.

GESCHWINDIGKEIT

Zeigt die aktuelle
Fahrgeschwindigkeit der
Maschine an.

Status der Mission

ZUSTAND

Zeigt den Status der
aktuellen Mission, den
Missionsfortschritt und die
verbleibende Zeit bis zum
Abschluss der Mission
an. In Missionszustand
(Seite 34) finden Sie eine
Liste der verschiedenen
Missionszustande. Wenn
keine Aufgabe ausgewahlt
ist, bleibt die Liste leer.

AUFGABE

Zeigt die ID-Nummer fir die
ausgewahlte Aufgabe an.

FAIRWAYS

Zeigt die Fairways in der
Warteschlange fur die
aktuelle Mission sowie einen
Fortschrittsbalken fir jedes
Fairway an.

MUSTER

Zeigt das Mahmuster flr
die aktuelle Mission an.
Das Laden kann bis zu 10
Sekunden dauern.

FORTSCHRITT

Zeigt den prozentualen
Fortschritt der aktuellen
Mission an. Das Laden kann
bis zu 10 Sekunden dauern.
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DASHBOARD-Mentii (cont'd.)

VERBLEIBENDE ZEIT

Zeigt die geschatzte Zeit bis
zur Beendigung der Mission
an.

WEITER

Die Schaltflache erscheint
10 Minuten, bevor die
Maschine das nachste
Fairway der Mission mahen
soll. Eine Textnachricht mit
einem Link zum DASHBOARD
wird an das mobile Gerat
der Aufsichtsperson
gesendet. Tippen Sie auf
die Schaltflache, lesen Sie
die Nutzungsvereinbarung
und wahlen Sie Akzeptieren
, damit die Maschine

zum nachsten Fairway
weiterfahrt.




DAsHBOARD-Maschinenzustande

Die Bedeutung der Maschinenzustandsanzeige finden Sie in der folgenden Tabelle:

Maschinenstatus

Display [Anzeige]

Bedeutung

Losung (falls zutreffend)

Unbekannt Unbekannter Fehler Schllssel der Maschine aus-/einschalten.
Hinweis: Dies kann bis zu 5 Minuten
dauern.

Setup Die Einrichtung erfolgt. Warten Sie und halten Sie Abstand zur
Maschine.

Leerlauf Die Maschine ist auf LEERLAUF eingestellt. | Stellen Sie die Betriebsart entweder auf

MANUELL oder AUTO.

Manueller Betrieb

Die Maschine ist auf die Betriebsart
MANUELL eingestellt.

Setup

Die Maschine ist auf AUTO eingestellt.

Driicken Sie Go und bestatigen Sie den
Hinweis.

Warte auf Benachrichtigung

Die App wartet darauf, dass Sie die
Benachrichtigung akzeptieren.

Driicken Sie Go und bestatigen Sie den
Hinweis.

Kalibrieren

Die Maschine startet den autonomen
Betrieb.

Warten Sie mindestens drei Minuten und
halten Sie Abstand zur Maschine.

In Bereitschaft (Stand-by)

Die Maschine befindet sich im autonomen
Betrieb und im Leerlauf.

Planen Sie eine Mission und driicken Sie
Go.

Ausfihren

Die Maschine fiihrt gerade eine Mission
aus.

Fahrt zum Seitenstopp

Die Maschine parkt sich selbst an der
Seite.

Fahrt zum Abholpunkt

Die Maschine fahrt zum Abholpunkt.

Fahrt zu Punkt

Die Maschine fahrt zu einem Punkt, den

der Bediener auf der Karte ausgewabhlt hat.

Geparkt

Die Maschine befindet sich im GEPARKTEN
Betrieb.

Hinweis: Wenn die Losung darin besteht, abzuwarten, sollten 30 Sekunden ausreichen, bis der Zustand in
einen anderen Ubergeht. Funktioniert das nicht, schalten Sie die Maschine aus und wieder ein.

DASHBOARD — Missionszustiande

Die Bedeutung der Missionszustandsanzeige finden Sie in der folgenden Tabelle:

Missionszustand

Display [Anzeige]

Bedeutung

Losung (falls zutreffend)

Fehler Unbekannter Fehler Schlissel der Maschine aus-/einschalten.
Hinweis: Dies kann bis zu 5 Minuten
dauern.

Setup Einrichten Warten.

Initialisieren Initialisieren Warten.

Wird geladen Missionen laden Warten.

Vorbereitung Missionen laden Warten.

Leerlauf

Keine Mission ausgewahlt

Planen Sie eine Mission und driicken Sie
Go.

Mahen

Mahen
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Missionszustand (cont'd.)

Pausiert Die Aufgabe ist pausiert. Driucken Sie Go, um die Aufgabe
fortzusetzen.

Abgebrochen Die Mission wurde abgebrochen. Erstellen Sie eine Mission.

Abgeschlossen Die Mission wurde abgeschlossen. Planen Sie eine neue Mission und driicken
Sie Go.

Warten

Hinweis: Wenn die Lésung darin besteht, abzuwarten, sollten drei Minuten ausreichen, bis der Zustand in
einen anderen Ubergeht. Funktioniert das nicht, schalten Sie die Maschine aus und wieder ein.

DASHBOARD — Fernsteuerung der Maschine

Der Bildschirm DASHBOARD besitzt Schaltflachen zur Steuerung der Maschine wahrend einer Mission.

9539195

Bild 15
Steuerelemente der Maschine auf dem Dashboard
1. Go-Taste: Startet die aktuelle Mission oder startet sie neu. 3. Abholen-Taste: Schickt die Maschine zum programmierten
Abholpunkt
2. Stop-Taste: Halt die Maschine an und unterbricht die aktive 4. Side-Taste: Schickt die Maschine an den Rand des AOA und
Mission, bis GO gedriickt wird. Nachdem die Stopp-Taste pausiert die aktive Mission, bis Go gedriickt wird.

betatigt wurde, &ndert sie sich in die Exit AUTO-Taste. Wenn
Sie diese Taste driicken, wird die Maschine in den Modus
Parken versetzt.

DIAGNOSTIK: Hinweise und Fehler, Verlaufsprotokoll

Diagnosemeldungen erscheinen immer dann, wenn die Maschine eine wichtige Aktion durchfiihrt oder eine
Stoérung auftritt.

Hinweis: Filtern Sie Benachrichtigungen nach dem Schweregrad, indem Sie mit den Schaltflachen oben
rechts einen Schweregrad auswahlen.

Verlaufsprotokollschlissel

Symbol Bedeutung
i. Zusatzliche Informationen Uber wichtige Aktionen.
Info
" Es liegt ein Problem mit der Maschine vor, aber die Maschine
Problem..’ kann weiter betrieben werden.
o Es gibt ein Problem mit der Maschine, das den Betrieb verhindert.
Fehler

Verlaufsprotokoll-Meldungen

Display [Anzeige] Bedeutung Losung (falls zutreffend)

Abgebrochene Mission ## Die Mission wurde vom Bediener Planen Sie eine neue Mission und driicken
abgebrochen. Sie Go.

Abbruch der Mission ## Die Mission wird vom Bediener Planen Sie eine neue Mission und driicken
abgebrochen. Sie Go.
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Verlaufsprotokoll-Meldungen (cont'd.)

Mission abgeschlossen ##

Die Mission ist abgeschlossen.
Sie Go.

Fehler bei der Mission ##

Bei der Mission ist ein Fehler aufgetreten 1. Aktuelle Mission abbrechen.

und die Maschine ist nicht betriebsbereit.

driicken Sie Go.

Ausflhren der Mission ##

Die Mission wird ausgefiihrt.

Initialisierung der Mission ##

Die Mission beginnt in Kiirze.

Mission laden ##

Mission ladt Missionsdetails.

Mission pausieren ##

Die Mission wurde vom Bediener pausiert.

Am Seitenhaltepunkt angekommen

Die Maschine istgemafl der Anweisung
des Bedieners am Seitenhaltepunkt
angekommen.

Am Abholpunkt angekommen

Die Maschine ist gemaf der Anweisung
des Bedieners am Abholpunkt
angekommen.

System gestartet

Der Maschinenschlissel befindet sich in
der EIN-Stellung und das ACS-System wird
gestartet.

Am angegebenen Punkt angekommen

Die Maschine ist gemanR der Anweisung
des Bedieners am angegebenen Punkt
angekommen.

Vorbereiten der Mission nicht mdglich

Bei der Verarbeitung der Missionsdetails
ist ein Fehler aufgetreten.

Schwierige Startposition.

Die Maschine befindet sich in einer
schwierigen Startposition.

Vorbereitung der Durchfiihrung der
Mission ##

Die Mission wird ausgefiihrt.

Karte ist leer

Es fehlen alle Kartendaten in der
Datenbank.

HIiLFE-Menii

Meniielement

Definition

KARTENDATEN

Planen Sie eine neue Mission und driicken

2. Planen Sie eine neue Mission und

Herunterladen, Exportieren und Importieren von Kartendateien,
die in der Maschine verwendet werden. Exportieren Sie Karten
an andere Maschinen in einem Fuhrpark, oder importieren Sie
zusatzliche Karten mit anderen Transitwegen in die Maschine, um
Abschurfungen auf dem Rasen zu reduzieren, siehe Speichern
und Exportieren von Kartendaten (Seite 72).

PROTOKOLLE

In diesem Abschnitt kénnen Sie Protokolle von der Maschine
herunterladen. Es besteht die Méglichkeit, vollstdndige Protokolle
oder nur den letzten Protokollbericht herunterzuladen. Sie
kénnen auch einen bestimmten Zeitraum protokollieren, indem
Sie die Steuerelemente fur die Vollstédndige Protokollierung von
Stichproben verwenden.

Hinweis: Es wird nicht empfohlen, diese Dateien ber eine
Mobilfunkverbindung herunterzuladen, da die Dateien sehr grof3
sind.

MANUELL

Wahlen Sie diesen Link, um die Online-Bedienungsanleitung
anzuzeigen.
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ACS-LEISTUNGSZAHLER Anzeige von Daten Uber die Leistung und den Verlauf der
autonom betriebenen Maschine.

SOFTWARE-INFORMATIONEN Anzeige der Softwareversionen fir die verschiedenen autonomen
Systeme.
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InfoCenter

Verwenden des InfoCenter-Displays

Das-Display des InfoCenters (Bild 16) zeigt
Informationen Uber lhre Maschine an, zum Beispiel
Betriebszustand, unterschiedliche Diagnose-, und
andere Maschineninformationen.
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Bild 16 o
1. Anzeigeleuchte 5. Navigationstaste: Wert

verringern / links

2. Helligkeitssensor des 6. Navigationstaste: nach
Displays unten

3. Navigationstaste: nach 7. Navigationstaste: Wert
oben erhdhen / rechts

4. Zurlck/Beenden-Taste 8. Eingabe-/Auswahlen-

Taste

Hinweis: Der Zweck jeder Taste hangt von den
aktuellen Erfordernissen ab. Jede Taste ist mit einem
Symbol beschriftet, das die aktuelle Funktion anzeigt.

Verwenden Sie die Navigationstasten, um zwischen
verschiedenen Bildschirmen und Menipunkten zu
navigieren:

» Startbildschirm: zeigt aktuelle Maschineninfor-
mationen flr ein paar Sekunden an, nachdem Sie
den SchlUssel in die Stellung EIN bewegt haben.

* Hauptinformationsbildschirm (Bild 17): Zeigt
aktuelle Maschineninformationen an, wahrend der
Schllssel in der Stellung EIN ist.

ORPM 49V
TORO
0A
N ${136.4 Hrs
<1 >
9485253
Bild 17

* eReel-Motorbildschirm (Bild 18): Zeigt
die Geschwindigkeit und den Strom jedes
Schneideinheitmotors an.

eReel Info
1600 RPM 1600 RPM
/ 13A 13A \2

1 1600 RPM

13A
<] »
3
9485252
Bild 18

1. Schneideinheitmotor, 3. Schneideinheitmotor, Mitte

vorne links
Schneideinheitmotor,
vorne rechts

* Fahrmotorbildschirm (Bild 19): Zeigt den
aktuellen Lenkwinkel und den Amperewert flr
jeden Fahrmotor an.

Traction |

/2
13A  15A
1—— |
oA — 3
6
S| / >
4
9485254
Bild 19

3. Stromstarke: Fahrmotor,
Mitte

4. Lenkwinkel

1. Stromstéarke: Fahrmotor,
vorne links

Stromstarke: Fahrmotor,
vorne rechts

* Hauptmenii: siehe Erlauterung der Menlelemente
im InfoCenter (Seite 39).

Beschreibung der InfoCenter-Symbole

Betriebsstundenzahler

X

Der Funktionsschalter ist in der
Stellung NEUTRAL.

Der Funktionsschalter ist in der
Stellung TRANSPORT.

=
.
&

Der Funktionsschalter ist in der
Stellung MAHEN.

Der Bediener muss im manuellen
Betrieb auf dem Fahrersitz sitzen.

Die Feststellbremse ist aktiviert.

(®)
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Beschreibung der InfoCenter-Symbole

(cont'd.)

Beschreibung der InfoCenter-Symbole

(cont'd.)

O,

Die elektrische Feststellbremse ist
aktiviert.

Anlassen des Motors.

Motor

Die Zapfwelle ist eingekuppelt.

Die Zapfwelle ist ausgekuppelt.

Akku

Leuchtet auf, wenn die
Schneideinheiten angehoben
werden.

Leuchtet auf, wenn die
Schneideinheiten abgesenkt
werden.

Aktiv

Inaktiv

Zuriick

Weiter

Erhohen

Verringern

Vorheriger Bildschirm

T« OR<»EEECE

Nachster Bildschirm

39

Wert erhéhen

Wert verringern

(E o

Hoch/runter scrollen

VA
O

Links/rechts scrollen

Erlauterung der Meniielemente im InfoCenter

Um das Hauptmenul aufzurufen, driicken Sie
die Zurlick/Beenden-Taste auf einem der

Informationsbildschirme.

In den folgenden Tabellen finden Sie eine
Beschreibung der Optionen, die in den Menls

verfugbar sind:

Hauptmenii

Meniielement

Beschreibung

FAULTS [Fehler]

Das FEHLER-MenU enthalt
eine Liste der letzten
Maschinendefekte. Weitere
Informationen zum
FEHLER-Menl finden Sie

in der Wartungsanleitung
oder wenden Sie

sich an den offiziellen
Toro-Vertragshandler.

WARTUNG

Das WARTUNGSMENU enthalt
Informationen zur Maschine,
u. a. Betriebsstundenzahler
und ahnliche Angaben.

Sie kbnnen auch das
Schneideinheit-Lappverfahren
aktivieren. Siehe Tabelle
Service (Seite 40).

DIAGNOSTIK

Im DIAGNOSTIK-Menl werden
verschiedene aktuelle
Maschinenzustande und
Daten aufgelistet. Diese
Informationen sind bei

der Problembehebung
nitzlich, da Sie sofort sehen,
welche Bedienelemente

der Maschinen ein- oder
ausgeschaltet sind und
Steuerungslevel aufgelistet
werden (z. B. Sensorwerte).
Siehe Tabelle Diagnostik
(Seite 40).




Hauptmenii (cont'd.)

Diagnostik (cont'd.)

SETTINGS [Einstellungen]

Im Meni EINSTELLUNGEN
kdénnen Sie die Einstellungen

Meniielement

Beschreibung

fiir die InfoCenter-Anzeige MOTOR Zeigt die Ein- und Ausgénge
anpassen. Siehe Tabelle fir das Anlassen des Motors
Einstellungen (Seite 40). an.
MASCHINENEINSTELLUNGEN Uber das Menii 48V AKTIVIERT Zeigt die Ein- und Ausgange
MASCHINENEINSTELLUNGEN des 48-Volt-Systems.
konnen Sie die Maschinen- GENERATOR Zeigt die Ein- und Ausgénge
einstellungen anpassen, z. B. des Generators an.
die Spindeldrehzahl, die ma-
ximale M&hgeschwindigkeit TRACTION Zeigt die Ein- und Ausgénge
und die maximale Trans- flr das Antriebspedal an.
portgeschwindigkeit. Siehe e -
Tabelle Maschineneinstellun- LENKUNG Zeigt die Ein- und Ausgange
gen (Seite 40). des Lenkungssystems an.
INFO Im INFO-Menii wird ANHEBEN/ABSENKEN Zeigt die Ein- und
die Modellnummer Ausgange fiir das Anheben
Seriennummer und gnﬂ A%se'nrlie'r; der
Softwareversion der Maschine chneideinneiten an.
aufgelistet. Siehe Tabelle ZAPFWELLE Zeigt die Ein- und Ausgange
About (Seite 41). fir das Aktivieren der
AuTONOME Das Menii AUTONOM enthélt Zapfwelle an.
Einstellungen zum Testen Zeigt die Ein- und Ausgange
des autonomen Betriebs der CAN-STATISTIKEN @ des CAN an.
Maschine.
12V SYSTEM Zeigt die Ein- und Ausgange
Service des 12-Volt-Systems.
AUTONOM Zeigt die Ein- und Ausgange
Meniielement Beschreibung des autonomen Systems an.
HOURS [Stunden] Eine Liste mit der .
Gesamtstundenzahl, die Einstellungen

der Schlissel, der Motor,
die Spindel und Lappen
eingeschaltet waren, sowie
die nachste fallige Wartung.

COUNTS [Zahler]

Liste der Anzahl der
Startvorgange, Mahvorgange,
Abschaltvorgénge,
Lappvorgange und Anzahl der
Vorgange, bei welchen der
Motor langer als 30 Sekunden
angelassen wurde.

BACKLAP

Aktiviert/deaktiviert

den Lappvorgang der
Schneideinheit (wenn Sie
dieses Verfahren aktivieren,
kénnen Sie den Modus mit
dieser Einstellung oder durch
Drehen des Schlissels in die
Stellung Aus) deaktivieren).

KALIBRIERUNGE

Ermdglicht eine Kalibrierung
des Lenksystems,
Fahrsystems und der
Hubausldser. Weitere
Informationen zur
Kalibrierung finden Sie in
der Wartungsanleitung.

Diagnostik

Meniielement

Beschreibung

PIN EINGEBEN

Ermdglicht einer Person
(Vorarbeiter/Mechaniker),

die von lhrer Firma dazu
berechtigt ist, mit dem
PIN-Code auf die geschiitzten
Menis zuzugreifen

BACKLIGHT [Hintergrundbe-
leuchtung]

Steuert die Helligkeit des
LCD-Displays.

LANGUAGE [Sprache]

Steuert die auf dem InfoCenter
verwendete Sprache.

SCHRIFTGRORE

Andert die SchriftgroRe auf
dem InfoCenter.

MAREINHEITEN

Steuert die auf dem InfoCenter
verwendeten Maleinheiten.
Die Menlauswahl zeigt
imperiale oder metrische
MaRangaben.

PROTECT SETTINGS @

Steuert die geschiitzten
Menus.

STANDARDEINSTELLUNGEN
WIEDERHERSTELLEN

Setzt das InfoCenter auf die
Standardeinstellungen zurtick.

Maschineneinstellungen
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Maschineneinstellungen (cont'd.)

About (cont'd.)

Meniielement

Beschreibung

TAPOFF TIVE @

Steuert die Abschaltverzége-
rung.

REEL SPEED @

Steuert die Messerdrehzahl
an den Schneideinheiten.

ABSENKGESCHWINDIGKEIT ﬂ

Legt die Geschwindigkeit
fest, mit der sich die
Schneideinheiten zum Mahen
auf den Boden absenken.

LAPP-DREHZAHL @

Steuert die Drehzahl fiir das
Lappen.

CLIP CONTROL @

Schaltet die automatische
Schnittsteuerung ein oder aus.

BLADE COUNT @

Stellt die Anzahl der Messer
an der Spindel ein. Diese
Einstellung ist nur erforderlich,
wenn die SCHNITTSTEUERUNG
auf EIN eingestellt ist.

SCHNITTHOHE @

Einstellung der gewlinschten
Schnitthéhe. Diese
Einstellung ist nur erforderlich,
wenn die SCHNITTSTEUERUNG
auf EIN eingestellt ist.

Max Mow @

Stellt die maximale
Maschinengeschwindigkeit
beim Mahen ein.

MAX TRANSPORT @

Stellt die maximale
Maschinengeschwindigkeit
zum Fahren ein.

MAX REVERSE @

Stellt die maximale
Maschinengeschwindigkeit
fur das Rickwartsfahren der
Maschine ein.

SLow & TURN @

Aktiviert bzw. deaktiviert die
Funktionen Langsam beim
Wenden.

DREIRADANTRIEB ﬁ

Aktiviert oder deaktiviert den
Dreiradantrieb.

About

Meniielement

Beschreibung

SCHNEIDEINHEIT 1 @

Listet die Softwarerevision des
mittleren Schneideinheitmo-
tors auf.

SCHNEIDEINHEIT 2 @

Listet die Softwarerevision
des vorderen linken
Schneideinheitmotors auf.

SCHNEIDEINHEIT 3 @

Listet die Softwarerevision
des vorderen rechten
Schneideinheitmotors auf.

GENERATOR @

Listet die Seriennummer des
Generators auf.

HEBEN SENKEN 1 @

Auflistung der Softwarenum-
mer und der Revisionsversion
fur die mittlere Schneideinheit.

HEBEN SENKEN 2 @

Auflistung der Softwarenum-
mer und der Revisionsversion
fur die vordere linke Schneid-
einheit.

HEBEN SENKEN 3 @

Auflistung der Softwarenum-
mer und der Revisionsversion
fur die vordere rechte Schneid-
einheit.

TRACTIONT @

Auflistung der Softwarenum-
mer und der Revisionsversion
fur den vorderen rechten
Fahrmotor.

TRACTION2 @

Auflistung der Softwarenum-
mer und der Revisionsversion
fur den vorderen linken Fahr-
motor.

TRACTION3 Q

Auflistung der Softwarenum-
mer und der Revisionsversion
flr den Dreiradantrieb (falls
vorhanden).

LENKUNG @

Auflistung der Softwarenum-
mer und der Revisionsversion
fir den hinteren Lenkmotor.

Autonom

Meniielement

Beschreibung

MAHVORGANG EMULIEREN

Das autonome Verhalten
wird befolgt, aber die
Schneideinheiten werden

InfoCenter auf.

MODELL Listet die Modellnummer der : .
Maschine auf. nicht eingeschaltet.
Seriennummer Listet die Seriennummer der ACS ABSENKEN AURER KRAFT | Das autonome Verhalten
Maschine auf. SETZEN wird befolgt, aber die
Schneideinheiten senken
S/W REV Listet die Softwarerevision des sich nur so weit ab, wie es die
Hauptsteuergerats auf. UNTERE GRENZE erlaubt.
S/W Rev ACS Listet die Softwarerevision der UNTERE GRENZE Ein Prozentsatz der unteren
ACS auf. Position, die vom ACS
) ) . angeordnet wurde. 85 reicht
XDM-2700 @ Listet die Softwarerevision des aus, um zu beobachten, dass

sich die Schneideinheiten
absenken, ohne auf den
Boden aufzusitzen.
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Hinweis: @ Geschiitzt unter den geschitzten Meniis
— Nur durch die Eingabe der PIN zuganglich; siehe
Zugreifen auf die geschitzten MenUs (Seite 42).

Zugreifen auf die geschiitzten Meniis

Hinweis: Der werksseitige Standard fiir den
PIN-Code fir lhre Maschine ist entweder 0000 oder
1234.

Wenn Sie den PIN-Code geandert und vergessen
haben, wenden Sie sich an den offiziellen
Toro-Vertragshandler.

1. Blattern Sie vom HAUPTMENU zum Menu
EINSTELLUNGEN und driicken Sie die
Auswahltaste (Bild 20).

/ Main Menu w
Faults
Service
1o Dianostics o
Settings o
Machine Settings
<l $ =

oE=2np

g471349

Bild 20

2. Blattern Sie im Menl EINSTELLUNGEN bis zu PIN
EINGEBEN und driicken Sie die Auswahltaste
(Bild 21A).

Settinﬁs
Backlight 100

o [tanguage English| o 1
Font Size Large
Units Imperial

B 3

T EnterPIN____]

-~/

o
[eXe)

C

—

9471350

Bild 21

3.

Driicken Sie flr die Eingabe des PIN-Codes
die auf/ab Navigationstasten Bild 21, bis die
erste korrekte Ziffer angezeigt wird; dricken
Sie dann die rechte Navigationstaste Bild 21,
um auf die nachste Ziffer (B und C) zu gehen.
Wiederholen Sie diesen Schritt, bis Sie die letzte
Ziffer eingegeben haben.

Dricken Sie die Auswahltaste (Bild 21D).

Hinweis: Wenn der PIN-Code im Display
akzeptiert wird und das geschutzte MenU
entsperrt ist, wird oben rechts auf dem
Bildschirm PIN angezeigt.

Drehen Sie den SchllUsselschalter in die
Aus-Stellung und dann in die EIN-Stellung, um
das geschutzte Meni zu sperren.

Zugreifen und Andern der Einstellungen im
geschiitzten Menii

1.

2.
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In EINSTELLUNGEN, scrollen Sie runter auf
EINSTELLUNGEN SCHUTZEN.

Um die Einstellungen zu sehen und zu andern,
ohne einen PIN-Code einzugeben, verwenden
Sie die Auswahltaste, um die EINSTELLUNGEN

SCHUTZEN aufD (Aus) zu schalten.

Um die Einstellungen mit einem PIN-Code
zu sehen und zu andern, verwenden Sie die
Auswahltaste um die EINSTELLUNGEN SCHUTZEN

auf (Ein) zu schalten. Stellen Sie den
PIN-Code ein und stellen den Schlissel im
Zindschloss in die Aus-Stellung und dann in die
EIN-Stellung.



Funktion der Diagnostiklampe

1\\/[ j/1
\OeBn

9462666

Bild 22

1. Diagnostiklampe

* Blinkt rot - aktiver Fehler
* Durchgehend rot - aktiver Hinweis
* Durchgehend blau - Kalibrierung/Dialogmeldungen

* Durchgehend grin - normaler Betrieb

Standard-Display-Meldungen, wenn sich die Maschine
nicht im manuellen Betrieb befindet

Die LEDs Nr. 1 leuchten blau und die folgenden
Meldungen kénnen angezeigt werden, wenn sich

die Maschine nicht im manuellen Betrieb befindet.
Warten Sie oder folgen Sie den Anweisungen auf dem
Display, um die Maschine zu bedienen:

¢  MASCHINE NICHT BEREIT FUR AUTONOMEN BETRIEB
* ACS NICHT BEREIT, BITTE WARTEN

* FREIGABE FUR AUTONOMEN BETRIEB ZWEI (2)
SEKUNDEN LANG HALTEN

*  AUTONOMER BETRIEB AKTIV, MASCHINE VERLASSEN
UND DIE APP VERWENDEN
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Hinweise

Bedienerhinweise werden automatisch auf dem InfoCenter-Bildschirm oder der Uberwachungs-App angezeigt,
wenn flr eine Maschinenfunktion eine zusatzliche Aktion erforderlich ist. Beispiel: Wenn Sie auf das Fahrpedal
treten und versuchen, den Motor anzulassen, wird ein Hinweis angezeigt, dass das Fahrpedal in der
NEUTRAL-Stellung sein muss.

Fir jeden aufgetretenen Hinweis gibt es einen Meldecode (Buchstabe und Nummer), ein Problem (erste Zeile
der Meldung, z. B. Autonomer Betrieb verweigert, Autonomer Betrieb abgebrochen), eine Ursache (die Ursache

der angezeigten Meldung) und eine Abhilfemalinahme (zweite Textzeile).

Hinweis: Hinweise werden nicht im Fehlerprotokoll aufgezeichnet.

In der folgenden Tabelle finden Sie alle InfoCenter-Hinweise:

Hinweis: Sie kdnnen einen Hinweis auf dem InfoCenter-Display I16schen, indem Sie eine der Tasten driicken.

Tabelle InfoCenter-Hinweise

Code Problem Ursache Abhilfe

B2900 Autonomer Betrieb verweigert Feststellbremse ist aktiviert Feststellbremse 16sen

B2901 Autonomer Betrieb verweigert Nicht im MAHBETRIEB Bringen Sie den
Funktionsschalter in die
Stellung MAHEN.

B2902 Autonomer Betrieb verweigert Der Bediener befindet sich auf | Verlassen Sie den Fahrersitz.

dem Fahrersitz.

B2903 Autonomer Betrieb verweigert Das Fahrpedal ist aktiviert. Bringen Sie das Fahrpedal in
die NEUTRAL-Stellung.

B2904 Autonomer Betrieb verweigert | Joystickschalter ist aktiviert. Joystickschalter ausschalten

B2905 Autonomer Betrieb verweigert | Das Lenkrad bewegt sich. Das Lenkrad nicht mehr
bewegen.

B2906 Autonomer Betrieb verweigert Die Maschine ist nicht bereit. Warten oder Fehler beheben

B2907 Autonomer Betrieb verweigert | ACS nicht bereit Warten oder Fehler beheben

B2908 Autonomer Betrieb verweigert | Sonstiges Konsultieren Sie die
Uberwachungs-App

B2910 Abbruch autonomer Betrieb Abbruch durch den Bediener Setzen Sie den Schalter fur den
autonomen/manuellen Betrieb
zuruck.

B2911 Abbruch autonomer Betrieb Fehler aktiv Wartung der Maschine
erforderlich. Aktive(n) Fehler
beheben

B2912 Abbruch autonomer Betrieb Bedieneranwesenheit erkannt | Setzen Sie den Schalter fiir den
autonomen/manuellen Betrieb
zuruck.

B2913 Abbruch autonomer Betrieb Objekt erkannt Setzen Sie den Schalter fiir den
autonomen/manuellen Betrieb
zurick.

B2914 Abbruch autonomer Betrieb Sonstiges Konsultieren Sie die
Uberwachungs-App

B2940 Autonomer Betrieb Sonstiges Konsultieren Sie die

verschlechtert Uberwachungs-App

B2950 Autonomer Betrieb pausiert Sonstiges Konsultieren Sie die
Uberwachungs-App

In der folgenden Tabelle finden Sie alle Hinweise der Uberwachungs-App:

Tabelle Hinweise der Uberwachungs-App
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Tabelle Hinweise der Uberwachungs-App (cont'd.)

Code

Problem

Ursache

Abhilfe

B2908-1

Autonomer Betrieb verweigert

Maschine befindet sich
aullerhalb eines AOA.

Fahren Sie die Maschine in
einen AOA.

B2908-2

Autonomer Betrieb verweigert

Karte ist ungiltig.

1. Bestatigen, dass eine
Karte geladen wurde.

2. Korrigieren Sie die Fehler
auf der Karte.

B2914-1

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Die maximal zuldssige Steigung
wurde Uberschritten.

1. Fahren Sie den Maschine
auf einer ebenen Flache.

2. Wenn das Problem
weiterhin besteht, sollten
Sie eine Neukartierung in
Betracht ziehen, bei der
Gebiete mit leichtem
Gefalle bevorzugt
werden.

B2914-2

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Maschine hat autonomen
Betrieb verlassen.

1. Setzen Sie den
Schalter fir den
autonomen/manuellen
Betrieb zurlick.

2. Zindschloss aus- und
einschalten

3.  Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an
den technischen Support.

B2914-3

Autonomer Betrieb
abgebrochen

IMU Stbrung, nicht
funktionsfahig.

1. Zindschloss aus- und
einschalten

2. Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an
den technischen Support.

B2914-4

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Not-Aus wurde ausgeldst.

Lassen Sie die Not-Aus-Taste
los und setzen Sie den
autonomen Betrieb zurlick.

B2914-5

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Vordere linkes Sonar wurde
ausgelost.

1. Uberpriifen Sie die
Umgebung der Maschine
und beseitigen Sie
eventuelle Hindernisse,
bevor Sie den autonomen
Betrieb wieder
aufnehmen.

2. Wenn die Sonar-LED
immer noch grin leuchtet
oder ausgeschaltet ist,
wenden Sie sich an den
technischen Support.
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Tabelle Hinweise der Uberwachungs-App (cont'd.)

B2914-6

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Hinteres linkes Sonar wurde
ausgelost.

Uberpriifen Sie die
Umgebung der Maschine
und beseitigen Sie
eventuelle Hindernisse,
bevor Sie den autonomen
Betrieb wieder
aufnehmen.

Wenn die Sonar-LED
immer noch grin leuchtet
oder ausgeschaltet ist,
wenden Sie sich an den
technischen Support.

B2914-7

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Hinteres rechtes Sonar wurde
ausgeldst.

Uberpriifen Sie die
Umgebung der Maschine
und beseitigen Sie
eventuelle Hindernisse,
bevor Sie den autonomen
Betrieb wieder
aufnehmen.

Wenn die Sonar-LED
immer noch griin leuchtet
oder ausgeschaltet ist,
wenden Sie sich an den
technischen Support.

B2914-8

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Vordere rechtes Sonar wurde
ausgelost.

Uberpriifen Sie die
Umgebung der Maschine
und beseitigen Sie
eventuelle Hindernisse,
bevor Sie den autonomen
Betrieb wieder
aufnehmen.

Wenn die Sonar-LED
immer noch griin leuchtet
oder ausgeschaltet ist,
wenden Sie sich an den
technischen Support.

B2914-9

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Nahfeld-Radar wurde
ausgelost.

Uberpriifen Sie die
Umgebung der Maschine
und beseitigen Sie
eventuelle Hindernisse,
bevor Sie den autonomen
Betrieb wieder
aufnehmen.

Wenn die Radar-LED
nicht blau leuchtet
oder ausgeschaltet ist,
wenden Sie sich an den
technischen Support.

B2914-10

Autonomer Betrieb
abgebrochen

Oberes linkes Sonar wurde
ausgeldst.

Uberpriifen Sie die
Umgebung der Maschine
und beseitigen Sie
eventuelle Hindernisse,
bevor Sie den autonomen
Betrieb wieder
aufnehmen.

Wenn die Sonar-LED
immer noch griin leuchtet
oder ausgeschaltet ist,
wenden Sie sich an den
technischen Support.
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Tabelle Hinweise der Uberwachungs-App (cont'd.)

B2914-11 Autonomer Betrieb Oberes rechtes Sonar wurde 1. Uberpriifen Sie die
abgebrochen ausgelost. Umgebung der Maschine
und beseitigen Sie
eventuelle Hindernisse,
bevor Sie den autonomen
Betrieb wieder
aufnehmen.

2. Wenn die Sonar-LED
immer noch grin leuchtet
oder ausgeschaltet ist,
wenden Sie sich an den
technischen Support.

B2914-12 Autonomer Betrieb Der Schalter fir den Setzen Sie den Schalter flr den
abgebrochen autonomen/manuellen Betrieb | autonomen/manuellen Betrieb
befindet sich im manuellen zurick.
Betrieb.
B2940-1 Verschlechterung der Leistung | Ein Hindernis in der Nahe der 1. Uberpriifen Sie
im autonomen Betrieb Maschine beeintrachtigt den die Umgebung der
Betrieb. Maschine auf eventuelle
Hindernisse.

2. Wenn das Problem
weiterhin besteht, sollten
Sie eine Neukartierung
in Betracht ziehen, um
Gebiete mit dauerhaften
Hindernissen zu
vermeiden.

B2940-2 Verschlechterung der Leistung | PC-Temperatur liegt auBerhalb | Die Leistung kann sich
im autonomen Betrieb der Betriebsgrenzen verschlechtern, obwohl das

Gerat voll funktionsfahig ist.

Wenn das Problem weiterhin

besteht, wenden Sie sich an

den technischen Support.
B2940-3 Verschlechterung der Leistung | Die Rader rutschen durch. 1. Bringen Sie die Maschine
im autonomen Betrieb an einen Ort mit geringem
Schlupf.

2. Wenn das Problem
weiterhin besteht, sollten
Sie eine Neukartierung
in Betracht ziehen, um
Bereiche mit hohem
Schlupf zu vermeiden.

B2940-4 Verschlechterung der Leistung | IMU-Fehler liegt auBerhalb der | Die Leistung kann sich
im autonomen Betrieb Betriebsgrenzen. verschlechtern, obwohl das

Geréat voll funktionsfahig ist.

Wenn das Problem weiterhin

besteht, wenden Sie sich an

den technischen Support.
B2940-5 Verschlechterung der Leistung | Entfernung zur Basisstation Leistung kann sich

im autonomen Betrieb

liegt aulRerhalb der
Betriebsgrenzen.

verschlechtern, obwohl die
Maschine voll funktionsfahig
ist.

47




Tabelle Hinweise der Uberwachungs-App (cont'd.)

B2940-6

Verschlechterung der Leistung
im autonomen Betrieb

Keine Verbindung zum
Mobilfunknetz

1. Zindschloss aus- und
einschalten

2. Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an
den technischen Support.

B2940-7

Verschlechterung der Leistung
im autonomen Betrieb

Die LiDAR-Temperatur liegt
auRerhalb der Betriebsgrenzen.

1. Schalten Sie die
Maschine aus und
warten Sie finf Minuten,
bevor Sie sie wieder
einschalten.

2.  Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an
den technischen Support.

B2950-1

Autonomer Betrieb pausiert

Die Distanz von der aktuellen
Position zur letzten Position der
Maschine liegt auf3erhalb der
Betriebsgrenzen.

1. Bringen Sie die Maschine
in einen offenen Bereich,
um den Betrieb zu
beschleunigen.

2. Wenn das Problem
weiterhin besteht, sollten
Sie eine Neukartierung
in Betracht ziehen,
um Gebiete mit
hoher Baumdichte zu
vermeiden.

B2950-2

Autonomer Betrieb pausiert

Navigationsfehler

1. Uberpriifen Sie die
Traktionsbedingungen fir
die Maschine.

2. Wenn das Problem
weiterhin besteht, sollten
Sie den Bereich neu
kartieren.

B2950-3

Autonomer Betrieb pausiert

Die PC-Reaktionszeit liegt
aufRerhalb der Betriebsgrenzen.

Die Leistung kann sich
verschlechtern, obwohl das
Gerét voll funktionsfahig ist.

Wenn das Problem weiterhin
besteht, wenden Sie sich an
den technischen Support.

B2950-4

Autonomer Betrieb pausiert

Die Signalqualitat der
Basisstation liegt aufRerhalb der
Betriebsgrenzen.

1. Bringen Sie die Maschine
in einen offenen Bereich,
um den Betrieb zu
beschleunigen.

2. Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an
den technischen Support.
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Tabelle Hinweise der Uberwachungs-App (cont'd.)

B2950-5

Autonomer Betrieb pausiert

Schlechte GNSS-RTK-Qualitat

Bringen Sie die Maschine
in einen offenen Bereich,
um den Betrieb zu
beschleunigen.

Wenn das Problem
weiterhin besteht, sollten
Sie eine Neukartierung
in Betracht ziehen,

um Gebiete mit

hoher Baumdichte zu
vermeiden.

B2950-6

Autonomer Betrieb pausiert

Das Gerat ist mit einer anderen
Basisstation verbunden als der,
die fur die Kartierung verwendet
wurde.

Zindschloss aus- und
einschalten

Bestatigen Sie die
NTRIP-Anmeldedaten
im Men( EINSTELLUNGEN.

Bestatigen Sie, dass die
richtige Karte geladen ist.

Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an

den technischen Support.

B2950-7

Autonomer Betrieb pausiert

Positionsgenauigkeit auerhalb
der Betriebsgrenzen

Bringen Sie die Maschine
in einen offenen Bereich,
um den Betrieb zu
beschleunigen.

Wenn das Problem
weiterhin besteht, sollten
Sie eine Neukartierung
in Betracht ziehen,

um Gebiete mit

hoher Baumdichte zu
vermeiden.

B2950-8

Autonomer Betrieb pausiert

Teilsystem Anheben/Absenken
hat ein Problem

Weitere Informationen
finden Sie im InfoCenter.

Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an

den technischen Support.

B2950-9

Autonomer Betrieb pausiert

Teilsystem Zapfwelle hat ein
Problem

Weitere Informationen
finden Sie im InfoCenter.

Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an

den technischen Support.

B2950-10

Autonomer Betrieb pausiert

Teilsystem Lenkung hat ein
Problem

Weitere Informationen
finden Sie im InfoCenter.

Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an

den technischen Support.

B2950-11

Autonomer Betrieb pausiert

Teilsystem Antrieb hat ein
Problem

Weitere Informationen
finden Sie im InfoCenter.

Wenn das Problem
weiterhin besteht,
wenden Sie sich an

den technischen Support.
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Tabelle Hinweise der Uberwachungs-App (cont'd.)

B2950-12 Autonomer Betrieb pausiert Bei der Verarbeitung der 1. Prufen Sie, ob die Mission
Missionsdetails ist ein Fehler unzugangliche Fairways
aufgetreten. aufweist.

2. Bringen Sie die Maschine
in einen offenen Bereich,
um den Betrieb zu
beschleunigen.

B2950-13 Autonomer Betrieb pausiert Schwierige Startposition Bringen Sie die Maschine in

einen offenen Bereich, um den
Betrieb zu beschleunigen.
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Hauptstromanschliisse

Vor der Ausflihrung von Arbeiten an der Maschine
oder dem Einbau, dem Entfernen oder Arbeiten

an den Schneideinheiten missen Sie immer die
Stromzufuhr zu der Maschine abtrennen, indem Sie
die Hauptstromanschlisse (Bild 23) abtrennen, die
sich unten am Uberrollbligel an der linken Seite der
Zugmaschine befinden. Stecken Sie die Anschlusse
zusammen, bevor Sie die Maschine einsetzen.

9236363

Bild 23

1. Hauptstromanschlisse
2. Steckerabdeckung

A ACHTUNG

Kraftstoffhahn

Verwenden Sie den Kraftstoffhahn, um den
Kraftstofffluss zum Motor zu steuern. Der
Kraftstoffhahn befindet sich unter der Motorhaube
neben dem Aktivkohlefilter.

In Bild 24 ist der Kraftstoffhahn in der Stellung OFFEN
dargestellt. Um den Kraftstoffhahn zu schlieRen,
drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn (Bild 24) in die
Stellung GESCHLOSSEN.

9280170

Bild 24

1. Kraftstoffhahn (Stellung OFFEN)

Wenn Sie die Stromzufuhr zur Maschine nicht
abtrennen, konnte die Maschine versehentlich
angelassen werden und schwere Verletzungen
verursachen.

Die Anschliisse immer vor Aufnahme der
Arbeiten an der Maschine trennen.
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Technische Daten

Abmessungen und Gewicht finden Sie in Bild 25 und
Tabelle der technischen Angaben (Seite 52).

Hinweis: Anderungen der technischen Daten und
des Designs sind vorbehalten.

—_—

i 4 i
4 cm (52.8 in)—
185 cm (73 in) —~

239 cm (94 in)
Bild 25

9515846

Tabelle der technischen Angaben

Schnittbreite 151 cm
Radspur 134 cm
Radstand 127 cm

Gesamtldnge 239 cm

Gesamtbreite 185 cm

Gesamthohe 211 cm
Gewicht* 841 kg

*Zugmaschine mit Schneideinheiten mit 8 Messern, ohne

Kraftstoff, ohne Bediener und mit Standardsitz.

Anbaugerate/Zubehor

Ein Sortiment an Originalanbaugeraten und -zubehor
von Toro wird fur diese Maschine angeboten, um
den Funktionsumfang des Gerats zu erhéhen und
zu erweitern. Wenden Sie sich an einen offiziellen
Toro-Vertragshandler oder navigieren Sie auf
www.Toro.com flr eine Liste der zugelassenen
Anbaugerate und des Zubehors.

Verwenden Sie, um die optimale Leistung und
Sicherheit zu gewahrleisten, nur Originalersatzteile
und -zubehodrteile von Toro. Ersatzteile und Zubehor
anderer Hersteller kdnnen gefahrlich sein und eine
Verwendung kénnte die Garantie unglltig machen.
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Betrieb

Vor dem Einsatz

Informationen fur
Aufsichtsperson

Aufsichtsperson flur Einsatz und

Betrieb der Maschine(n)

* Die Aufsichtsperson ist daftir verantwortlich, die
Maschine(n) vor dem Einsatz zu Uberprifen, um
sicherzustellen, dass sie zuverlassig funktionieren.
Die Inspektionen umfassen unter anderem
folgende Punkte:

Vergewissern Sie sich vor dem taglichen
Einsatz, dass die Sensoren ordnungsgemar
funktionieren, frei von Staub und
Verunreinigungen sind und in die richtige
Richtung zeigen.

Gehen Sie die fir die Maschine(n)
erforderliche(n) Checkliste(n) fur den taglichen
Betrieb vor dem taglichen Einsatz durch. Die
Zustimmung erfolgt tber die App.

Die Maschine arbeitet erst dann autonom, wenn
die Aufsichtsperson die in der Vereinbarung
zur Uberwachungs-App aufgefiihrten Kriterien
akzeptiert hat.

Flhren Sie alle zusatzlichen Wartungs- oder
Bereitschaftskontrollen durch, die in der
Schulung oder in den Anweisungen fir die
Maschine(n) beschrieben sind.

Tragen Sie das Mobilgerat, das Uber die App
zur autonomen Steuerung mit der Maschine
verbunden ist, immer bei sich.

* Die Aufsichtsperson ist dafiir verantwortlich,
dass vor dem autonomen Betrieb alle Gefahren
kartiert wurden. Die Einsatzbereiche miissen
den Anforderungen in Kartierungsanforderungen
(Seite 62) entsprechen.

* Die Aufsichtsperson ist dafiir verantwortlich,
den autonomen Betrieb der Maschine(n) von
einem Bereitstellungsbereich innerhalb des
autonomen Arbeitsbereichs aus einzuleiten.
Die Maschine muss von einem qualifizierten
Bediener im manuellen Betrieb zu diesem
Bereitstellungsbereich und zuriick zum
Abstellbereich transportiert werden.

*  Vor und wahrend des Maschinenbetriebs ist
die Aufsichtsperson daflir verantwortlich, die
Arbeitsbereiche (einschlielich, aber nicht
beschrankt auf den autonomen Arbeitsbereich),
den angrenzenden Mahbereich und die

Durchgangswege zu inspizieren, um Gefahren zu
erkennen und zu beseitigen, einschlief3lich, aber
nicht beschrankt auf die folgenden:

Gegenstande im Arbeitsbereich, wie z. B.
Aste, Steine, MUll, Golfausristungen,
hochgefahrene Sprinkleranlagen und alle
anderen Gegenstande, die nicht von den
Messern geschnitten oder anderweitig gemaht
werden sollen.

Umstehende und Kinder

Nicht mahbare Flachen, wie z. B. in
Bearbeitung befindliche Flachen, stehendes
Gewasser, beschadigte Rasenflachen usw.

* Ein qualifizierter manueller Bediener muss unter
Umstanden mit der Maschine im manuellen
Betrieb mahen, wenn der autonome Betrieb der
Maschine unter anderem durch folgende Faktoren
eingeschrankt ist:

Unzureichendes Funksignal (d. h. Mobilfunk,
GNSS-Verbindung usw.)

Unzureichende GNSS-Genauigkeit und/oder
RTK-Korrektur.

Einschrankung des Arbeitsbereichs flir die
Maschine(n) auf Basis der Standortbewertung
und der darin enthaltenen Angaben.

Bereich zu nahe an der AOA-Grenze oder
unbewegliche Hindernisse.

Tagliche Checkliste vor dem
Einsatz fur die Aufsichtsperson

Vor dem Einsatz des Mahers fir den autonomen
Betrieb missen die folgenden Bedingungen zutreffen:

Qualifikationen der Aufsichtsperson fir die
Maschine

Ich bin eine ausgebildeter und von Toro zugelassene
Aufsichtsperson fiir autonome Rasenmaher.

Maschinenfunktion

* Ich habe mich innerhalb der letzten
12 Stunden vergewissert, dass alle
Objekterkennungssensoren sicher an der
Maschine angebracht sind, ordnungsgemaf
funktionieren und in die richtige Richtung
ausgerichtet sind.

Hinweis: Um zu Uberprifen, ob die
Sensoren ordnungsgemal funktionieren,

lesen Sie die Schritte in Uberprifen des
Objekterkennungssystems (Seite 69) und flhren
Sie diese durch.

1. Stellen Sie sicher, dass die Maschine
eingeschaltet ist.
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2. Stellen Sie sicher, dass die Uberwachungs-
App mit der Maschine verbunden ist.

3. Gehen Sie auf die Seite DIAGNOSE.

4. Klappen Sie die ListeSensoren auf.

5. Uberprifen Sie die Maschine von allen

Seiten und vergewissern Sie sich, dass
jede Leuchte rot leuchtet. Ignorieren Sie die
vorderen, oberen Sensoren, da diese zur
Absturzerkennung verwendet werden.

* Ich habe mich vergewissert, dass sich die
Mahspindeln in einem guten Mahzustand befinden
und frei von Verschmutzungen und Verstopfungen
sind, siehe Warten der Schneideinheit (Seite 94).

Vor-Ort-Kontrolle

Ich habe alle Fairways, die autonom gemaht werden
sollen, inspiziert und kann Folgendes bestatigen:

* Der Arbeitsbereich ist frei von allen Fremdkoérpern,
die den Betrieb der Maschine beeintrachtigen
oder von der Maschine weggeschleudert werden
kdnnten.

Stehende Gewasser, Aste, Gegenstande
aulBerhalb des Rasens, Ldécher,
Auswaschungen usw. sind entweder
repariert oder entfernt worden.

Alle Beregnungskopfe sind vollsténdig in den
Boden versenkt.

Alle zu erwartenden Hindernisse wurden
aus dem autonomen Arbeitsbereich
entfernt, einschliellich Bunkerharken,
Kursmarkierungen, Schilder, Seilzaune,
bewegliche Cartmarker, Pfosten und Pfahle.

* Unbeteiligte und Kinder befinden sich auRerhalb
des autonomen Arbeitsbereichs.

Unmittelbar nach dem Starten der Maschine

Ich vergewissere mich, dass alle akustischen
und optischen Warnhinweise an der Maschine
ordnungsgemal funktionieren:

* Bevor sich die Maschine in Bewegung setzt, ertont
zwei (2) Sekunden lang ein Warnton.

* Wahrend des Betriebs im autonomen Betrieb
blinken die gelben Leuchten an der Vorder-
und Rickseite der Maschine kontinuierlich. Die
Statusleuchte fir den autonomen Betrieb leuchtet
grun.

Wenn die Maschine nicht ordnungsgemaf funktioniert,
werde ich sie sofort anhalten und das Problem bzw.
die Probleme beheben, bevor ich den Betrieb wieder
aufnehme.

Wenn Sie Fragen oder Bedenken zu einem der
Punkte in dieser Checkliste haben, lesen Sie die
Betriebsanleitung.

Empfohlener Kraftstoff

Fassungsvermogen des Kraftstofftanks: 18,5 Liter

Empfohlener Kraftstoff: Bleifreies Benzin mit einer
Mindestoktanzahl von 87 ((R+M)/2) verwenden.

Ethanol: Kraftstoff, der mit 10 % Ethanol oder 15 %
MTBE (Volumenanteil) angereichert ist, ist auch
geeignet. Ethanol und MTBE sind nicht identisch.
Benzin mit 15 % Ethanol (E15) per Volumenanteil
kann nicht verwendet werden.

* Verwenden Sie nie Benzin, das mehr als 10 %
Ethanol (Volumenanteil) enthalt, z. B. E15
(enthalt 15 % Ethanol), E20 (enthalt 20 % Ethanol)
oder E85 (enthalt bis zu 85 % Ethanol).

* Verwenden Sie keinen methanolhaltigen
Kraftstoff.

* Lagern Sie keinen Kraftstoff im Kraftstofftank oder
in Kraftstoffbehaltern Gber den Winter, wenn Sie
keinen Kraftstoffstabilisator verwenden.

» Vermischen Sie nie Benzin mit Ol.

* Die besten Ergebnisse erhalten Sie, wenn Sie nur
sauberen, frischen Kraftstoff (hdchstens 30 Tage
alt) verwenden.

* Die Verwendung von nicht zugelassenem
Benzin kann zu Leistungsproblemen und/oder
Motorschaden fuhren, die ggf. nicht von der
Garantie abgedeckt sind.

Wichtig: Verwenden Sie, abgesehen

von Kraftstoffstabilisator, keine weiteren
Kraftstoffzusatze. Verwenden Sie keine
Kraftstoffstabilisatoren auf Alkoholbasis wie
Ethanol, Methanol oder Isopropanol.

Betanken

1. Aktivieren Sie die Feststellbremse, stellen den
Motor ab, ziehen Sie den Schliissel ab und
warten Sie, bis alle Bewegungen zum Stillstand
gekommen sind.

Reinigen Sie den Bereich um den Tankdeckel
und nehmen Sie den Deckel ab (Bild 26).
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Bild 26
2. Tankdeckel

1. Kraftstofftank

3. Fullen Sie den vorgegebenen Kraftstoff in den
Tank, bis der Stand 25 mm unter der Unterseite
des Einflllstutzens liegt. Dieser Platz im Tank

ermoglicht es dem Kraftstoff, sich auszudehnen.

Wichtig: Fiillen Sie den Kraftstofftank nicht
ganz auf.

Schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Hinweis: Sie horen einen Klick, wenn der
Deckel einrastet.

5. Wischen Sie verschutteten Kraftstoff auf.

Identifikation der
Schneideinheiten

Das InfoCenter verwendet die Nummern 1, 2 und 3,
um jede Schneideinheit zu identifizieren (z. B. CU1,
CU2 und CU3 im Menlu MEHR).

* 1 bezieht sich auf die mittlere Schneideinheit (Bild
27)

* 2 bezieht sich auf die vordere linke Schneideinheit
(Bild 27)

* 3 bezieht sich auf die vordere rechte
Schneideinheit (Bild 27)

9539365

Bild 27

1. Mittlere Schneideinheit 3. Vordere rechte

Schneideinheit
2. Vordere linke
Schneideinheit
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Verwenden Sie

das InfoCenter

zum Anpassen der
Maschineneinstellungen

Sie konnen das InfoCenter verwenden, um die
folgenden Maschineneinstellungen anzupassen:

* Abschaltverzégerung; siehe Einstellen der
Abschaltverzdgerung (Seite 56).

* Spindeldrehzahl beim Mahen; siehe Einstellen
der Spindeldrehzahl zum Mahen (Seite 56).

* Spindeldrehzahl beim Lappen der
Schneideinheiten; siehe Einstellen der
Spindeldrehzahl zum Lappen (Seite 57).

* Schnittsteuerung; siehe Einstellen der Funktion
Schnittsteuerung (Seite 57).

* Schnitthohe (HOC); siehe Einstellen der
Schnitthdhe (Seite 57).

* Anzahl der Messer der Schneideinheit;
siehe Einstellung der Messeranzahl der
Schneideinheiten (Seite 57).

* Maximale Mahgeschwindigkeit; siehe Einstellen
der maximalen Mahgeschwindigkeit (Seite 58).

* Absenkgeschwindigkeit der Schneideinheit;
siehe Einstellen der Absenkgeschwindigkeit der
Schneideinheit (Seite 57).

* Maximale Fahrgeschwindigkeit; siehe Einstellen
der maximalen Fahrgeschwindigkeit (Seite 58).

* Maximale Riickwartsfahrgeschwindigkeit;
siehe Einstellen der maximalen Rickwartsfahrge-
schwindigkeit (Seite 58).

* Verlangsamen beim Wenden; siehe Einstellen
der Funktion Langsam beim Wenden (Seite 58).

* Deaktivieren eines eingebauten Dreiradan-
triebs; siehe Deaktivieren eines eingebauten
Dreiradantriebs (Seite 58).

Hinweis: Jede Einstellung ist passwortgeschiitzt.
Sie missen moglicherweise ein Passwort eingeben,
um die Einstellungen zu andern.

Einstellen der Abschaltverzoge-
rung

Rufen Sie die Option ABSCHALTVERZOGERUNG

auf, um sie einzustellen. Mit der Funktion
Abschaltverzégerung kénnen Schneideinheiten
abgeschaltet werden, ohne dass sie angehoben
werden. Die Verzdégerungseinstellung stellt die
Hochstdauer fir den Joystick flir das Anheben bzw.
Absenken dar, die er in der hinteren Stellung bleibt,
um diese Funktion zu aktivieren.

Die verfiigbaren Verzégerungszeiten und ihre
entsprechenden Schritthummern sind in der Tabelle
unten dargestellt:

Abschaltverzégerungsoptionen

Schrittnummer Verzégerungszeit

(Sekunden)

Aus

0,050

0,100

0,150

0,200

0,250

0,300

0,350

Ol N|lojlo|bh|wWw]|IN]| -~

0,400

-
o

0,450

Hinweis: Die Werkseinstellung ist 1, d. h. diese
Funktion ist deaktiviert.

Einstellen der Spindeldrehzahl
zum Mahen

Rufen Sie die Option SPINDELDREHZAHL auf, um die
Spindeldrehzahl beim Mahen anzupassen. Diese
Einstellung kann angepasst werden, wenn die
Schnittsteuerungseinstellung Ausist; siehe Einstellen
der Schnittsteuerung (Seite 57).

Die verfugbaren Spindeldrehzahlen und ihre
entsprechenden Schritthummern sind in der Tabelle
unten dargestellt:

Optionen der Spindeldrehzahl zum Mahen

Schritthummer Spindeldrehzahl (U/min)

1 800

950

1100

1250

1400

1550

1700

1850

O|lo|N|Jlojlo]|lbd|lwW]N

2000

Hinweis: Die Werkseinstellung ist 1550 U/min
(Schrittnummer 6).




Einstellen der Absenkgeschwin-
digkeit der Schneideinheit

Navigieren Sie zur Option LOWER SPEED
[Absenkgeschwindigkeit], um die Geschwindigkeit
einzustellen, mit der sich die Schneideinheiten
zum Mahen auf den Boden absenken. Sie kdnnen
zwischen 1 (langsamste Geschwindigkeit) und 9
(schnellste Geschwindigkeit) wahlen.

Testen Sie die Absenkgeschwindigkeit, bevor Sie
mit den Maharbeiten beginnen. Stellen Sie die
Geschwindigkeit wie gewlnscht ein.

Hinweis: Die Werkseinstellung ist 5.

Einstellen der Spindeldrehzahl
zum Lappen

Rufen Sie die Option LAPPDREHZAHL auf, um
die Spindeldrehzahl beim Durchfiihren eines
Lappvorgangs einzustellen.

Die verfuigbaren Spindeldrehzahlen und ihre
entsprechenden Schrittnummern sind in der Tabelle
unten dargestellt:

Optionen der Spindeldrehzahl zum Lappen

Schritthummer Spindeldrehzahl (U/min)

1 200

240

280

320

360

400

440

480

Ol |N|J]ojlo|lbd|lw]|N

520

Hinweis: Die Werkseinstellung ist 200 U/min
(Schritthummer 1).

Einstellen der Funktion
Schnittsteuerung

Erlauterung des Radius-Dependent-Speed
Systems (RDS - radiusabhangiges
Geschwindigkeitssystem)

Um einen gleichmafligen, hochwertigen Schnitt und
ein gleichmaRiges Schnittergebnis zu gewahrleisten,
ist die Maschine mit dem Radius Dependent Speed™
System (RDS) mit angemeldetem Patent ausgestattet.
Das RDS-System ist eine Schnittsteuerung und
unabhangige Raddrehzahlfunktion, die die Drehzahl

jedes Spindelmotors und Fahrmotors anpasst, um
beim Mahen ein gleichmafiges Schnittergebnis und
weniger Rasenabschurfungen in Kurven zu erzielen.

Wenn die Maschine beim Mahen gewendet wird

(z. B. wahrend der Nacharbeit), dreht sich die
Spindel auf der Kurveninnenseite langsamer als

die aulRen liegende. Die mittlere Spindel dreht

sich mit der gemittelten Drehzahl der inneren und
aulleren Spindel, sodass alle drei Schneideinheiten
den gleichen Schnitt ermdglichen. Je scharfer

die Kurve, desto gréRRer der Unterschied der
Spindelgeschwindigkeiten. AulRerdem sorgt das
RDS-System fiir eine Anpassung der Spindeldrehzahl,
um einen gleichbleibenden Schnitt zu gewahrleisten,
wenn die Maschinendrehzahl wahrend des Mahens
geandert wird. Mit dieser Funktion wird ein Ausdiinnen
des Rasens an der inneren Spindel verhindert (im
Vergleich zu anderen Aufsitzrasenmahern fir
Fairways), was das Entstehen eines , Triplex-Rings*
beinahe ganz verhindert.

Das RDS-System passt bei einer Kurve auch die
Drehzahl jedes Radmotors an, ahnlich wie die
Drehzahlen der Spindelmotoren angepasst werden.
Der innere Radmotor dreht sich mit einer geringeren
Drehzahl als der duflere Radmotor. Dadurch wird
das Reiben des Rads in der Kurve minimiert und der
» 1riplex-Ring“ verhindert.

Einstellen der Schnittsteuerung

Rufen Sie die Option SCHNITTSTEUERUNG auf, um die
RDS-Systemfunktion einzustellen.

* Schnittsteuerung auf EIN: Die Maschine verwendet
Ihre Einstellungen aus den Optionen SCHNITTHOHE
und MESSERANZAHL UND DIE LINKE UND RECHTE
RADDREHZAHL, UM DIE DREHZAHL JEDER SPINDEL
FESTZULEGEN.

* Die Schnittsteuerung ist Aus: Die Maschine
verwendet Ihre Einstellung aus der Option
SPINDELDREHZAHL.

Hinweis: Die Werkseinstellung ist EIN.

Einstellen der Schnitthohe

Rufen Sie die Option SCHNITTHOHE auf,

um die Schnitthdhe einzustellen. Die
Schnittsteuerungsfunktion muss EIN sein, um

diese Funktion nutzen zu konnen; siehe Einstellen der
Schnittsteuerung (Seite 57).

Hinweis: Die Werkseinstellung liegt bei 12,7 mm.

Einstellung der Messeranzahl der
Schneideinheiten

Rufen Sie die Option MESSERANZAHL auf, um die
Anzahl der Messer der Schneideinheit einzustellen.




Stellen Sie fest, wie viele Messer lhre installierten
Schneideinheiten aufweisen und wahlen Sie den
entsprechenden Wert (5, 8, 11 oder 14).

Hinweis: Die Werkseinstellung ist 8.

Einstellen der maximalen
Mahgeschwindigkeit

Rufen Sie die Option MAXx Mow auf, um die maximale
Mahgeschwindigkeit einzustellen. Sie kdnnen die
Geschwindigkeit von 4,8 km/h bis 8,0 km/h in Schritten
von 0,3 km/h einstellen.

Hinweis: Die Werkseinstellung liegt bei 6,1 km/h.

Einstellen der maximalen
Fahrgeschwindigkeit

Rufen Sie die Option MAX TRANSPORT auf, um die
maximale Fahrgeschwindigkeit einzustellen. Sie
kénnen die Geschwindigkeit von 8,0 km/h bis 16,0
km/h in Schritten von 0,8 km/h einstellen.

Hinweis: Die Werkseinstellung liegt bei 16,0 km/h.

Einstellen der maximalen
Ruckwartsfahrgeschwindigkeit

Rufen Sie die Option MAX REVERSE auf, um die
maximale Ruckwartsfahrgeschwindigkeit einzustellen.
Sie kdnnen die Geschwindigkeit von 3,2 km/h bis

8,0 km/h in Schritten von 0,8 km/h einstellen.

Hinweis: Die Werkseinstellung liegt bei 4,0 km/h.

Hinweis: Fir die Maschinensoftware-Versionen A
bis D betragt die maximale Geschwindigkeit 4,8 km/h.
Aktualisieren Sie die Maschinensoftware, um die
maximale Geschwindigkeit auf 8,0 km/h einzustellen.

Einstellen der Funktion Langsam
beim Wenden

Rufen Sie die Option LANGSAM BEIM WENDEN auf, um
die Funktion einzustellen. Die Funktion Langsam beim
Wenden reduziert die Maschinengeschwindigkeit,
wahrend Sie die Maschine fir einen weiteren
Mahdurchlauf auf dem Grin wenden.

Hinweis: Die Werkseinstellung ist Aus.

Deaktivieren eines eingebauten
Dreiradantriebs

Rufen Sie die Option DREIRADANTRIEB auf, um den
eingebauten Dreiradantrieb zu deaktivieren.

Hinweis: Wenn Sie den Dreiradantrieb installiert
haben, ist er automatisch aktiviert.

Erlauterung der
Dialogmeldungen im
InfoCenter

Bei der Kalibrierung der Maschine erscheinen
Dialogmeldungen im InfoCenter. Diese Meldungen
sollen Ihnen Anweisungen fur den Kalibriervorgang
geben.

Eine Liste jeder Dialogmeldung finden Sie in der
Tabelle unten:

Dialogmeldungen

anll;gs- Text der Meldung im InfoCenter

nummer

1 Pedal in die Neutral-Stellung bewegen

4 Pedal ganz nach vorne gedrickt halten

5 Max Vorwartskalibrierung bestanden

9 Max Vorwartskalibrierung fehlgeschlagen.
Spannung aulerhalb der Vorgaben

13 Pedal ganz nach hinten gedrickt halten

14 Max Rickwartskalibrierung bestanden

16 Max Ruckwartskalibrierung fehlgeschlagen.
Spannung auflerhalb der Vorgaben

17 Kalibrierung fehlgeschlagen. Pedalposition
unbekannt

18 Pedal in die Neutral-Stellung bringen. Weiter?

100 Kalibrierung ist aktiviert

101 Kalibrierung ist abgeschlossen

102 Zindschloss aus- und einschalten

110 Kalibrierung blockieren. Komponente reagiert
nicht

111 Kalibrierung blockieren. Komponente nicht bereit

112 Kalibrierung blockieren. Fehler aktiv

113 Kalibrierung blockieren. Sitz ist leer

114 Kalibrierung blockieren. Nicht in Leerlauf

115 Kalibrierung blockieren. In Leerlauf

116 Kalibrierung blockieren. Feststellbremse ist
aktiviert

300 Pedal in die Neutral-Stellung bewegen

301 Lenkrad zentrieren Weiter?

302 Hinteres Rad manuell zentrieren. Weiter?

303 Hinteres Rad auf maximal links lenken. Weiter?

304 Hinteres Rad auf maximal rechts lenken. Weiter?

305 Hintere Radmitte auRRerhalb des Bereichs

306 Hinterer Radwinkel auRerhalb des Bereichs
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Dialogmeldungen (cont'd.)

400 Achtung: Maschine muss auf Wagenhebern
abgestutzt werden. Weiter?

401 Kalibrierung blockieren. Schitz ist offen

402 Kalibrierung blockieren. Pedal in Leerlauf

403 Pedal in die Neutral-Stellung bewegen

404 Auf ein Anhalten der Rader warten

405 Pedal ganz nach vorne gedriickt halten

406 Kalibrierung aktiv. Pedal halten

500 Anheben/Absenken Verlangern aktiv

501 Anheben/Absenken Zuriickziehen aktiv

502 Bringen Sie den Joystick in die Position Absenken

503 Bringen Sie den Joystick in die Position Anheben

504 Ist die Schneideinheit eingebaut? Weiter?

1100 Fahrdiagnosemeldungen aktiviert

1101 Lenkungsdiagnosemeldungen aktiviert

1102 Sicherheitsdiagnosemeldungen aktiviert

Neigen des Lenkrads

Sie kdnnen das Lenkrad in eine komfortable
Bedienposition neigen.

1. Ldsen Sie die Schrauben (Bild 28), mit welchen
die Lenkradbaugruppe am Lenkarm befestigt ist.

9280422

Bild 28

1. Schraube

Neigen Sie das Lenkrad in eine bequeme
Position.

Ziehen Sie die Schrauben (Bild 28) an, um das
Lenkrad in der eingestellten Position zu fixieren.

Durchfuhren taglicher
Wartungsarbeiten

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder
taglich

Fuhren Sie die folgenden MalRnahmen durch, bevor
Sie die Maschine taglich starten:

» Priifen Sie den Olstand im Motor, siehe Priifen
des Motoréls (Seite 82).

* Prifen Sie die Einstellung der Spindel zum
Untermesser; siehe Prifen des Kontakts zwischen
Spindel und Untermesser (Seite 97).

* Prifen Sie den Reifendruck, siehe Prifen des
Reifendrucks (Seite 92).

* Prifen Sie das Sicherheitsverriegelungssystem,
siehe Funktion der Sicherheitsschalter (Seite 60).

* Prifen Sie den Kraftstoffstand und fillen Sie bei
Bedarf mehr Kraftstoff nach; siehe Betanken
(Seite 54).

* Prifen Sie die Funktion der Feststellbremse,
indem Sie sie aktivieren und sicherstellen, dass sie
angezogen wird; siehe Feststellbremse (Seite 29).

Prafen und reinigen Sie die Sensoren (bei
Bedarf), siehe Uberpriufen der Sensoren und
Sensorhalterungen (Seite 99) Reinigen der
Sensoren (Seite 100).
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Waéahrend des Einsatzes

Einfahren der Maschine

Weitere Angaben zum in der Einfahrzeit empfohlenen
Olwechsel und den Wartungsarbeiten finden

Sie in der mit der Maschine ausgelieferten
Motorbedienungsanleitung.

Die Einfahrzeit betragt nur 8 Betriebsstunden.

Da die ersten Betriebsstunden fir die zuklinftige
Zuverlassigkeit der Maschine sehr wichtig sind,
Uberwachen Sie die Funktionen und die Leistung
sorgfaltig, damit Sie kleine Fehler, die zu grof3en
Reparaturen flihren kénnen, erkennen und beheben.
Prifen Sie die Maschine in der Einfahrzeit oft auf
Ollecks, lose Schrauben oder andere Fehlfunktionen.

Anlassen des Motors

Hinweis: Kontrollieren Sie den Bereich unter den
Schneideinheiten, dass dieser keine Fremdkorper
aufweist.

1. Stecken Sie den Schlissel ein und drehen Sie
ihn in die Stellung EIN.

2. Warten Sie, bis der Startbildschirm im InfoCenter
erscheint und bewegen Sie dann den Schlissel
in die Position START, bis der Motor startet.

3. Sobald der Motor lauft, lassen Sie den Schlissel

los. Er bewegt sich dann automatisch in die
Position EIN.

Hinweis: Wenn der Motor langer als 30
Sekunden angelassen wird, tritt ein Fehler auf.

Kontrolle der Maschine
nach dem Motorstart

1. Setzen Sie sich auf den Fahrersitz und schnallen
Sie sich an.

2. Bringen Sie den Funktionsschalter in die
Stellung MAHEN.

3. Losen Sie die Feststellbremse.

4. Bewegen Sie den Joystick fir Anheben bzw.
Absenken kurz nach vorn.
Die Schneideinheiten sollten sich absenken und
alle Spindeln sollten sich drehen.

5. Bewegen Sie den Joystick fir Anheben bzw.

Absenken kurz nach hinten.

Die Spindeln der Schneideinheit sollten
stoppen, und die Schneideinheiten sollten zur
vollstandigen Transportstellung angehoben
werden.

Abstellen des Motors

1. Fahren Sie die Maschine auf eine ebene Flache.

2. Bringen Sie den Funktionsschalter in die

Stellung NEUTRAL.

3. Aktivieren Sie die Feststellbremse.

4. Drehen Sie den Zlindschlissel in die
Aus-Stellung, um den Motor abzustellen.

5. Ziehen Sie den Zindschlissel ab.

Funktion der Sicherheits-
schalter

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder
taglich

A ACHTUNG

Wenn die Sicherheitsschalter abgeklemmt
oder beschadigt werden, kann die Maschine
auf eine unerwartete Weise funktionieren, was
Verletzungen verursachen kann.

An den Sicherheitsschaltern dirfen keine
Veranderungen vorgenommen werden.

Prufen Sie deren Funktion taglich und
tauschen Sie alle defekten Schalter vor der
Inbetriebnahme der Maschine aus.

Die Sicherheitsschalter sollen den Betrieb der
Maschine in Situationen verhindern, in denen Sie
sich verletzen kdnnten oder die Maschine beschadigt
werden konnte.

Die Sicherheitsschalter stellen sicher, dass die
Maschine nur in den folgenden Situationen bewegt
werden kann:

* Die Feststellbremse ist deaktiviert.

* Sie sitzen auf dem Fahrersitz (es sei denn, die
Maschine arbeitet im autonomen Betrieb).

* Der Funktionsschalter ist in der MAH- oder
TRANSPORT-Stellung.

AuRerdem verhindert das Sicherheits-
Verriegelungssystem, dass sich die Spindeln
bewegen, auller der Funktionsschalter ist in der
Stellung MAHEN (aul3er, wenn die Maschine im Modus
Lappen ist).

Kontrolle der Sicherheitsschalter

Aktivieren Sie den manuellen Betrieb und
fihren Sie die folgenden Schritte aus, um das
Verriegelungssystem zu Uberprifen:
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Stehen Sie vom Sitz auf, lassen den Motor an,
I6sen Sie die Feststellbremse, bewegen den
Funktionsschalter in die Stellung MAHEN oder
TRANSPORT und aktivieren das Fahrpedal.

Die Maschine sollte sich nicht bewegen, da

Sie nicht auf dem Sitz sitzen. Das bedeutet,
dass das Verriegelungssystem ordnungsgeman
funktioniert. Beheben Sie das Problem, wenn die
Sicherheitsschalter nicht einwandfrei funktionieren.

Setzen Sie sich auf den Sitz, lassen den Motor
an, aktivieren Sie die Feststellbremse, bewegen
den Funktionsschalter in die Stellung MAHEN oder
TRANSPORT und aktivieren das Fahrpedal.

Die Maschine sollte sich nicht bewegen, da

die Feststellbremse aktiviert ist. Das bedeutet,
dass das Verriegelungssystem ordnungsgeman
funktioniert. Beheben Sie das Problem, wenn die
Sicherheitsschalter nicht einwandfrei funktionieren.

Setzen Sie sich auf den Sitz, lassen den Motor an,
I6sen Sie die Feststellboremse, bewegen Sie den
Funktionsschalter in die Stellung NEUTRAL und
aktivieren Sie das Fahrpedal.

Die Maschine sollte sich nicht bewegen, da

sich der Funktionsschalter in der Stellung
NEUTRAL befindet. Das bedeutet, dass

das Verriegelungssystem ordnungsgemar
funktioniert. Beheben Sie das Problem, wenn die
Sicherheitsschalter nicht einwandfrei funktionieren.

Setzen Sie sich auf den Sitz, bewegen Sie das
Fahrpedal in die Stellung NEUTRAL, bringen Sie
den Funktionsschalter in die Stellung NEUTRAL,
ziehen Sie die Feststellboremse an, starten den
Motor und bewegen den Joystick fir Anheben bzw.
Absenken nach vorne, um die Schneideinheiten
abzusenken.

Die Schneideinheiten sollten sich absenken,
jedoch nicht drehen. Wenn sie sich drehen,
funktionieren die Sicherheitsschalter nicht richtig;
beheben Sie das Problem, bevor Sie die Maschine
verwenden.

Nahern Sie sich unebenen Bereichen immer mit
verringerter Geschwindigkeit und durchqueren Sie
hiigelige Bereiche mit grof3ter Vorsicht.

Machen Sie sich mit der Breite der Maschine
vertraut. Versuchen Sie nicht, zwischen eng
zusammenstehenden Objekten durchzufahren,
um teure Beschadigungen und Ausfallzeiten zu
vermeiden.

Verbinden mit der Maschine

Die Verbindung mit der Maschine Uber die GeoLink
Mow Uberwachungs-App erméglicht Ihnen die
Programmierung, Uberwachung und Fernsteuerung
der Maschine.

1.

Geben Sie die Seriennummer lhrer Maschine in
die URL ein, um eine Verbindung zur Maschine
herzustellen.

Das Format fiir die URL ist tacs<komplette Se-
riennummer>.geolink.solutions.

Melden Sie sich mit Inren myTurf-Zugangsdaten
bei der GeoLink Mow Uberwachungs-App an.

Hinweis: Wenn Sie keine Verbindung zur
Maschine herstellen kénnen, vergewissern Sie
sich, dass die Maschine als Ressource in den
Bestand lhres Fuhrparks aufgenommen wurde,
siehe myTurf Softwareanleitung.

Fahren der Maschine ohne
Mahen

* Stellen Sie sicher, dass die Schneideinheiten ganz
angehoben sind.

* Setzen Sie sich auf den Sitz, I6sen Sie
die Feststellboremse und bewegen den
Funktionsschalter in die Position TRANSPORT, um
die Maschine zu fahren ohne zu mahen.
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Kartieru ng des Fairways fur AOA und einer CMA 5 m, da dies der Maschine

genligend Raum gibt, um effiziente Wendemandover

den autonomen Betrieb durchzufiihren und somit Missionen schneller zu

beenden.

Kartierungsanforderungen

Hinweis: In Funktionen im KARTEN-Menli (Seite 66)
finden Sie eine Ubersicht der Kartierungsfunktionen.

* Die AOA-Grenze sollte nicht unter Baumen oder
anderen Hindernissen kartiert werden, da dies
die GNSS-Kommunikation mit der Maschine
behindern konnte (Bild 29).
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Bild 29

* AOAs und CMAs missen im Uhrzeigersinn
kartiert werden. Locher und NOAs, missen
gegen den Uhrzeigersinn kartiert werden.

* Wenn Sie AOA- oder CMA-Grenzen abbilden,
beginnen und beenden Sie die Grenze auf einer

geraden Linie. 2
* \Vergewissern Sie sich, dass die Maschine

ein starkes GNSS-Signal empfangt, bevor Sie

mit der Kartierung beginnen, siehe Statusfeld

Genauigkeit auf der Seite KARTIERUNG oder in der

DIAGNOSTIK-Menu (Seite 32).
* Wahrend des Kartierens oder kurz vor

dem Kartieren sollte die Maschine nicht im

Ruckwartsgang betrieben werden. Planen Sie

Ihre Kartierungsroute sorgfaltig, bevor Sie eine

Kartierung durchfiihren.

Mindestabstandsanforderungen ) 9542083
Bild 30

Mindestabstandsanforderungen

Punkt-zu-Punkt Mindestabstand

Abstand zwischen einer CMA | 1,5 m

und einem AOA oder einem 1. Abstand zwischen einer 2. CMA-Breite
NOA CMA und einem AOA oder

einem NOA
CMA-Breite 4.5 m

Hinweis: Um die beste Leistung zu erzielen,
betragt der empfohlene Abstand zwischen einem

62



Uberblick iiber den Kartierungs-
prozess

Befolgen Sie die folgenden Schritte, um Ihre Strecke
fur das autonome Mahen festzulegen:

1. Kartieren Sie den autonomen Arbeitsbereich
(AOA), siehe Kartierung des autonomen
Arbeitsbereichs (Seite 63).

2. Erstellen Sie eine Karte der zusammenhangen-
den Mahflache (CMA), siehe Kartierung der
zusammenhangenden Mahflache (Seite 64).

3. Kartieren Sie gesperrte Arbeitsbereiche (NOAs,
Lécher und Pfosten), siehe Kartierung von
gesperrten Arbeitsbereichen (Seite 64) und
Pfosten erstellen (Seite 65).

4. Kartieren der Transitwege, siehe Kartierung von
Transitwegen (Seite 65).

5. Erstellen von Abholpunkten, siehe Abholpunkte
erstellen (Seite 65).

Kartierung des autonomen
Arbeitsbereichs

Bevor Sie den Maher fir den autonomen

Betrieb einsetzen, miissen Sie die Grenzen des
autonomen Arbeitsbereichs (AOA) durch Kartierung
programmieren.

Wichtig: Inspizieren Sie vor der Kartierung das
Geldnde und notieren Sie alle Hindernisse, damit
der autonome Arbeitsbereich keine Hindernisse
enthalt oder zu nahe an Hindernissen liegt. Der
autonome Arbeitsbereich darf keine Hindernisse
enthalten, die die Maschine nicht erkennen kann,
welche die Maschine beschadigen kénnten oder
die ein Sicherheitsrisiko darstellen.

Es liegt in der Verantwortung der Aufsichtsperson,
sicherzustellen, dass alle Objekte oder
Hindernisse auBerhalb des autonomen
Arbeitsbereichs ordnungsgemaR kartiert werden,
siehe Kartierung von gesperrten Arbeitsbereichen
(Seite 64) und Pfosten erstellen (Seite 65).

Befindet sich ein Hindernis (z. B. eine feste
Wand oder unwegsames Geldnde) zwischen der
Maschine und einer der in Sicherheitskriterien fiir
den autonomen Arbeitsbereich (AOA) (Seite 6)
aufgefiuhrten Gefahren, stellen Sie sicher, dass
die Begrenzung des AOA mindestens 2 m von
dem Hindernis entfernt ist.

Hinweis: Es wird empfohlen, eine Ihrer Maschinen
als primare Kartierungsmaschine fur den gesamten
Kurs zu bestimmen. Dies wéare die einzige Maschine
in lhrem Fuhrpark, die neue kartierte Bereiche
erstellt oder bestehende kartierte Bereiche andert.
Die anderen Maschinen des Fuhrparks wirden die

von der primaren Kartierungsmaschine erstellte
Kartendatei verwenden.

Es liegt in der Verantwortung der Aufsichtsperson,
sicherzustellen, dass die richtige Kartendatei auf jede
Maschine einer Flotte geladen ist.

1. Verbinden Sie sich mit der Maschine Uber die
GeoLink Mow Uberwachungs-App.

2. Dricken Sie auf dem Startbildschirm die
MenU-Taste in der oberen rechten Ecke und
wahlen Sie KARTE.

3. Fahren Sie die Maschine an die Stelle, an der
Sie mit der Kartierung lhres AOA beginnen
mochten.

Hinweis: Achten Sie auf die Farbe der
Statusfelder unten rechts auf dem Bildschirm:
Genauigkeit und Abstand. Wenn die Farbe
rot ist, bedeutet dies, dass die Maschine eine
schlechte Lokalisierungsgenauigkeit hat oder
ein nahes Objekt erkennt. Die Maschine kann in
diesem Bereich keine Karte erstellen. Bringen
Sie die Maschine an einen anderen Startpunkt
und versuchen Sie es erneut.

Hinweis: Es wird empfohlen, mit der
Kartierung des AOA in einem Gebiet mit
erkennbaren Markierungen zu beginnen,
z. B. mit Beregnungsfahnen oder anderen
Gelandemerkmalen.

4. Wahlen Sie AOA aus dem Meni in der
Seitenleiste oder der ausklappbaren roten
Schaltflache, gefolgt von Perimeter.

5. Verwenden Sie die vordere linke Ecke der
linken Schneideinheit als Markierung, indem
Sie die Maschine zunachst in einer geraden
Linie fahren und dann den Umfang des AOA im
Uhrzeigersinn abbilden.

Achten Sie wahrend der Kartierung auf

die Farbe der Statusfelder unten rechts

auf dem Bildschirm: Geschwindigkeit,
Genauigkeit und Abstand. Wenn die Farbe
gelb oder rot ist, bedeutet dies, dass sich die
Maschine zu schnell bewegt, eine schlechte
Lokalisierungsgenauigkeit aufweist oder ein
nahe gelegenes Objekt erkennt. Verringern Sie
die Geschwindigkeit der Maschine, halten Sie
an und warten Sie, oder fahren Sie an einen
anderen Ort und versuchen Sie die Kartierung
erneut.

* Griin bedeutet, dass die Maschine innerhalb
der idealen Kartierungsparameter liegt.

* Gelb bedeutet, dass sich die Maschine den
Grenzen der Kartierungsparameter nahert.

* Rot bedeutet, dass die Maschine
moglicherweise die Grenze nicht erfasst hat,




eine schlechte Lokalisierungsgenauigkeit
aufweist oder ein nahe gelegenes Objekt
erkennt.

6. Sobald Sie sich am Anfang Ihrer AOA-Linie
befinden, verlangsamen Sie die Maschine und
wahlen Sie Speichern.

Wahlen Sie im Dialogfeld Ja.

8. Wahlen Sie die Schaltflache Speichern, um die
Begrenzung zu speichern.

9. Aktualisieren Sie die Karte, um den
abgeschlossenen AOA anzuzeigen.

10. Suchen Sie nach Kartierungsfehlern und
beheben Sie diese gegebenenfalls.

Kartierung der zusammenhangen-
den Mahflache

1. Fahren Sie die Maschine zu einem Bereich
innerhalb des AOA, in dem Sie mit der Kartierung
Ihrer zusammenhangenden Mahgeflache (CMA)
beginnen mdéchten.

Hinweis: Fir eine optimale Leistung sollte

die CMA-Grenze mindestens 5 m von der
AOA-Grenze entfernt sein. Dies flihrt zu einer
guten Wendeeffizienz im autonomen Betrieb.
Siehe Kartierungsanforderungen (Seite 62)

fir die Mindestabstandsanforderungen, aber
rechnen Sie mit einer geringeren Wendeeffizienz
und langeren Missionszeiten.

2. Betatigen Sie die rote Schaltflache in der
unteren rechten Ecke des Bildschirms.

3. Wahlen Sie CMA aus dem Menu, gefolgt von
Perimeter.

4. \Verwenden Sie die vordere linke Ecke der
linken Schneideinheit als Markierung, indem
Sie die Maschine zunachst in einer geraden
Linie fahren und dann den Umfang der CMA im
Uhrzeigersinn abbilden.

Hinweis: Achten Sie auf die Farbe der
Statusfelder unten rechts auf dem Bildschirm:
Geschwindigkeit, Genauigkeit und Abstand.
Wenn die Farbe gelb oder rot ist, bedeutet dies,
dass sich die Maschine zu schnell bewegt,
eine schlechte Lokalisierungsgenauigkeit
aufweist oder ein nahe gelegenes Objekt
erkennt. Verringern Sie die Geschwindigkeit der
Maschine, halten Sie an und warten Sie, oder
fahren Sie an einen anderen Ort und versuchen
Sie die Kartierung erneut.

* Griin bedeutet, dass die Maschine innerhalb
der idealen Kartierungsparameter liegt.

* Gelb bedeutet, dass sich die Maschine den
Grenzen der Kartierungsparameter nahert.

* Rot bedeutet, dass die Maschine
moglicherweise die Grenze nicht erfasst hat,
eine schlechte Lokalisierungsgenauigkeit
aufweist oder ein nahe gelegenes Objekt
erkennt.

5. Sobald Sie sich am Anfang Ihrer CMA-Linie
befinden, verlangsamen Sie die Maschine und
wahlen Sie Speichern.

6. Wabhlen Sie im Dialogfeld Ja.

7. Wabhlen Sie die Schaltflache Speichern, um die
Begrenzung zu speichern.

8. Kartieren Sie das Fairway D.O.P
(Spielrichtung):

A. Fahren Sie die Maschine zu einem
beliebigen Startpunkt innerhalb der CMA.

B. Wabhlen Sie D.O.P und fahren Sie den
Maher 5 m in Spielrichtung.

C. Wabhlen Sie Speichern.
9. Kartieren der Mittellinie:

A. Fahren Sie die Maschine an einen Punkt,
der 1 m von der CMA-Grenze an beiden
Enden des Fairways entfernt ist.

B. Wahlen Sie Mittellinie und fahren Sie die
Maschine in der Mitte des Fairways entlang.

Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die
Mittellinie an beiden Enden des Fairways
1 m Uber die CMA hinausragt.

C. Nachdem die Maschine das andere
Ende der CMA passiert hat, wahlen Sie
Speichern.

10. Um einen Bereich zu erstellen, den die Maschine
durchfahren, aber nicht mahen kann, wahlen
Sie Loch, fahren Sie gegen den Uhrzeigersinn
um den Bereich und wahlen Sie Speichern.

11.  Wahlen Sie erneut Speichern, um lhre CMA zu
speichern.

12. Suchen Sie nach Kartierungsfehlern und
beheben Sie diese gegebenenfalls.

Wahlen Sie den Fehler aus, um zusatzliche
Informationen Uber den Fehler und den Ort des
Fehlers anzuzeigen.

Kartierung von gesperrten
Arbeitsbereichen

Wichtig: Gesperrte Arbeitsbereiche sollten

fiir die Kartierung von groRen Objekten

oder Hindernissen wie Baumen, Bunkern,
Beregnungskasten, oberirdischen Hindernissen
usw. oder kleineren Hindernissen, welche die




Maschine nicht erkennen kann, wie beispielsweise
Kabel, verwendet werden, die sich in dem

AOA befinden. Es liegt in der Verantwortung

der Aufsichtsperson, sicherzustellen, dass

alle Objekte oder Hindernisse vor dem
autonomen Betrieb ordnungsgemaR kartiert
werden. Beachten Sie die Anforderungen in
Kartierungsanforderungen (Seite 62).

NOAs konnen nicht direkt innerhalb einer CMA
zugeordnet werden; erstellen Sie zuerst ein Loch
innerhalb der CMA, bevor Sie den NOA zuordnen.

* Um einen Bereich innerhalb eines Lochs in
einer CMA zu erstellen, den die Maschine nie
durchfahren wird, fahren Sie zum Loch, wahlen
Sie NOA, fahren Sie gegen den Uhrzeigersinn um
den Bereich und wahlen Sie Speichern.

* Um einen Bereich innerhalb eines AOA, aber
aulRerhalb der CMA zu erstellen, den die Maschine
nie durchfahren wird, fahren Sie zu dem Bereich
aullerhalb der CMA, wahlen Sie NOA, fahren Sie
gegen den Uhrzeigersinn um den Bereich und
wahlen Sie Speichern.

Pfosten erstellen

Wichtig: Pfosten sind NOAs mit kleinem
Durchmesser (1 m), die verhindern, dass die
Maschine durch AOA-Bereiche fahrt, in denen
sich ein kleines Objekt befindet, wie z. B. Pfosten,
Abldufe oder Beregnungskasten. Mehrere Pfosten
konnen nahe beieinander erstellt werden, um eine
Barriere zu bilden.

1. Wahlen Sie aus dem Menu KARTE die Option
Pfosten.

2. Sobald sich die vordere linke Ecke der linken
Schneideinheit in der Nahe des Hindernisses
befindet, das Sie kartieren mochten, wahlen Sie
Punkt und Speichern.

Ein roter Kreis, der den Pfosten reprasentiert,
erscheint auf Ihrer Karte.

Kartierung von Transitwegen

Transitwege sind Wege, denen der Maher folgt, wenn
er sich zwischen den Arbeitsbereichen bewegt. Die
Transitwege mussen mindestens 3,5 m breit sein.

1. Fahren Sie die Maschine an einen Punkt
innerhalb eines AOA, an dem der Transitweg
beginnen soll.

Hinweis: Transitwege kénnen Uberall innerhalb
eines AOA beginnen, auch innerhalb einer CMA,
aber fur eine optimale Leistung wird empfohlen,
den Pfad nahe der AOA-Grenze zu beginnen.

2. Wahlen Sie aus dem Menl KARTE die Option
Pfad.

3. Wenn Sie beginnen mdchten, eine Karte zu
erstellen, wahlen Sie Pfad und fahren Sie die
genaue Route, der die Maschine zwischen
2 AOAs folgen soll.

4. Wenn sich die Maschine innerhalb des anderen
AOA befindet und Sie mit dem Pfad zufrieden
sind, wahlen Sie Speichern.

Auf lhrer Karte erscheint eine orangefarbene
Linie, die den Transitweg darstellt.

Abholpunkte erstellen

Abholpunkte sind Bereiche innerhalb von AOAs,

an denen der Bediener die Maschine wahrend des
Mahens jederzeit verlassen/abholen kann. AOAs
kénnen speziell fur Abholpunkte eingerichtet und tber
Transitwege mit einem Fairway verbunden werden.
Uber die Uberwachungs-App kann der Bediener

die Maschine jederzeit anweisen, zu diesem Punkt
zurtickzukehren.

1. Fahren Sie die Maschine zu einem Bereich
innerhalb eines AOA, an dem Sie einen
Abholpunkt erstellen méchten.

2. Wabhlen Sie Abholen, Punkt und Speichern.

Der Abholpunkt wird an der Position der
vorderen linken Ecke der linken Schneideinheit
erstellt.




Funktionen im KARTEN-Menu
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Bild 31
Fairway-Taste 4—3 1 warning. '

1. Beabsichtigter Pfad 6. AOA
(Spindeln in der
TRANSPORT-Stellung)

2. Maschine 7. CMA 9539126
3. Transitweg 8. Mittellinie Bild 32
4. Beabsichtigter Pfad 9. NOA Kartensteuerung
(Spindeln in der
MAHEN-Stellung) 1. VergréRern/Verkleinern 3. Sperren der
5. Abholpunkt 10. Pfosten Kartenansicht/Zentrierung

der Maschine in der
Ansicht/Kartenebene

2. Meni 4. Alle aktiven
Kartenprobleme anzeigen

Kartenebenen andern

1. Wahlen Sie aus dem MeniU KARTE die
Schaltflache Kartenebenen.
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Die Optionen Zusammenfassung,
Genauigkeitund Objekterkennung werden

eingeblendet.

Ebene

Beschreibung

Zusammenfassung

Zeigt Arbeitsbereiche,
Transitwege, Abholpunkte
und Pfosten an. Auferdem
werden signifikante Probleme
mit der Genauigkeit und der
Objekterkennung angezeigt.

Genauigkeit

Zeigt die GNSS- und
RTK-Genauigkeit fiir die
kartierten Gebiete an.

Objekterkennung

Zeigt an, ob die Maschine
nahe gelegene Objekte in den
kartierten Bereichen erkannt
hat.

2. Wahlen Sie die Kartenebene, die Sie anzeigen

mochten.

Andern einer Karte nach der

Kartierung

Wahlen Sie im MenU KARTE
auf dem CMA-Teil eines Fai

Fairway und Eigenschaften, Mittellinie und Locher

zu offnen.

Andern von Fairway-Bezeichnungen oder der

Spielrichtung

einen beliebigen Punkt
rways, um die Fenster

1. Andern Sie im Fenster Eigenschaften den
Namen des Fairways oder den Winkel der

Spielrichtung.

2. Wabhlen Sie Speichern.

Glatten oder Entfernen einer CMA-Mittellinie

Verwenden Sie die Funktion Glatten, um der
Mittellinie mit einem Smoking-Mahmuster ein
besseres Aussehen zu verleihen. Um den Pfad der
Mittellinie anzupassen, entfernen Sie die Mittellinie

und erstellen Sie eine neue.

Wahlen Sie im Fenster Mittellinie Glatten oder

Entfernen.

Entfernen von kartierten Bereichen eines

Fairways

Loschen Sie im Fenster Fai

rway alle kartierten

Merkmale, indem Sie das Miilleimersymbol neben

diesen auswahlen.

Hinweis: Stellen Sie siche

r, dass diese Bereiche

erneut kartiert und etwaige Fehler behoben werden,
bevor Sie eine Mission beginnen.

Andern von Lochmerkmalen

1. Im Fenster Locher konnen Sie alle kartierten
Lécher anzeigen oder l6schen.

2. Wahlen Sie +Hinzufiigen, um ein Loch zu
erstellen.
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Betrieb der Maschine im
autonomen Betrieb

Erstellen einer Mission

Eine Mission ist eine Abfolge von Fairway-Aufgaben.
Nachdem die Maschine eine Mission abgeschlossen
hat, beginnt sie sofort mit der nachsten Mission.
Wenn es keine weiteren Missionen mehr gibt, bewegt
sie sich an den Rand des letzten Fairways, es sei
denn, sie erhalt vom Betreiber die Anweisung, an
einen anderen Standort zu fahren.

1.

Verbinden Sie sich mit der Maschine Gber die
GeoLink Mow Uberwachungs-App.

Wahlen Sie auf dem Startbildschirm die
Schaltflache MISSIONEN.

Betatigen Sie die Schaltflache + Neue Mission.

Wahlen Sie das/die Fairways, die gemaht
werden soll(en), aus lhrer Liste der kartierten
CMAs aus.

Hinweis: Wahlen Sie die Fairways in der
Reihenfolge aus, in der sie gemaht werden
sollen.

Hinweis: Achten Sie darauf, dass alle CMAs
in einer Mission Uber AOAs oder Transitpfade
verbunden sind.

Wahlen Sie ein Mahmuster aus Favoriten
oder erstellen Sie ein neues Mahmuster unter
Benutzerdefiniert.

Geben Sie die Telefonnummer der
Aufsichtsperson ein und wahlen Sie die
Schaltflache Speichern.

Hinweis: Dadurch kann die Maschine
Textbenachrichtigungen senden, wenn sie
angehalten wurde und ein manuelles Eingreifen
der Aufsichtsperson erforderlich ist.

Wahlen Sie Speichern.

Befindet sich der Maher wahrend dieses Schritts
im Leerlauf, beginnt der Maher mit der Mission.

Hinweis: Nachdem Sie eine Mission
gespeichert haben, wird diese unter MISSIONEN
angezeigt.

Erstellen eines benutzerdefinier-
ten Mahmusters

1.
2.

Betatigen Sie die Schaltflache AUFGABEN.

Nachdem Sie Neue Mission ausgewahlt haben,
wahlen Sie Benutzerdefiniert unter dem
Abschnitt mit dem Titel Mahmusterauswahl
aus.

Es erscheinen drei Musteroptionen: Stripes
[Streifen], Tuxedo [GleichmaRig] oder
Cleanup [Reinigungsdurchgang].

A. Die Optionen fir Stripes [Streifen] sind:

Option

Definition

Relativ/Absolut

Gibt an, ob die Maschine die
Spielrichtung oder absolute
Gradzahlen als Bezugspunkt
verwendet.

Richtungsart (-180 bis 180
oder 0 bis 360)

Abweichung in Grad zur
oben gewahlten Option.
Wenn beispielsweise relativ
ausgewahlt ist, wirde

die Eingabe von 40 dazu
fihren, dass die Maschine

in einem Winkel von 40°

(im Uhrzeigersinn) zur
Spielrichtung maht. Bei
negativen Werten maht

die Maschine entgegen

dem Uhrzeigersinn

zur Spielrichtung.

Bei

40° als absoluten Grad wiirde
die Maschine in einem Winkel
von 40° vom geografischen
Nordpol mahen.

Linien-Multiplikator

Steuert die Breite der
Streifen. Kann bis zu fiinf
(5) Maschinenbreiten breit
sein.

Umgekehrt

Steuert die Richtung der
Mahdurchgange

Cleanup [Reinigungsdurch-
gang]

Wenn Sie diese Einstellung
aktivieren, flhrt die Maschine
Reinigungsdurchgange aus.

Optimieren der
Wendevorgange

Wenn Sie diese Einstellung
aktivieren, fuhrt die
Maschine am Ende jedes
Mahdurchgangs gleich grof3e
Wendevorgange aus.

B. Die Optionen fir Tuxedo [GleichmaRig]

sind:

Option

Definition

Richtung

Steuert, ob der Maher das
Fairway im oder gegen den
Uhrzeigersinn mahen soll.

Cleanup [Reinigungsdurch-
gang]

Wenn Sie diese Einstellung
aktivieren, fihrt die Maschine
Reinigungsdurchgange aus.

C. Die Option fir Cleanup [Reinigungs-

durchgang] ist:

Option

Definition

Richtung

Legt fest, ob der Maher die
Reinigungsdurchgange im
oder gegen den Uhrzeigersinn
durchfihrt.
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3.

Geben Sie eine Telefonnummer fir das
Mobilgerat der Aufsichtsperson ein und wahlen
Sie Speichern, um die Mission zu speichern.

Uberpriifen des Objekterken-
nungssystems

Bevor der Maher fir den autonomen Betrieb
eingesetzt wird, muss das Objekterkennungssystem
Uberprift werden, um sicherzustellen, dass es
ordnungsgemal funktioniert.

1.

Stecken Sie den Schllssel ein und drehen Sie
ihn in die Stellung EIN.

Verbinden Sie sich mit der Maschine Uber die
GeoLink Mow Uberwachungs-App.

Wahlen Sie die Schaltflache DIAGNOSTIK.
Erweitern Sie Objekterkennung.

Gehen Sie zu jedem Sensor an der Maschine
und vergewissern Sie sich, dass der Kreis
fur jeden entsprechenden Sensor in der Liste

Objekterkennung auf dem Bildschirm rot
wird.

In Produktubersicht (Seite 27) finden Sie eine
vollstandige Ubersicht aller Sensoren.

Treten Sie ein wenig von der Vorderseite
der Maschine zurtick, und die Anzeige
Weitfeld-Radar sollte gelb werden .

Nachdem Sie die Funktion aller Sensoren
Uberprift haben, entfernen Sie sich von
der Maschine; alle Positionen in der Liste

Objekterkennung sollten griin werden .

DIAGNOSTIK-Systemanzeigen

Farbe

Bedeutung

O

Keine Verbindung zur
Maschine.

Das System ubertragt keine
Daten.

@

Die Systemleistung ist gut
oder die Maschine erkennt
keine Hindernisse in der Nahe.
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O

Die Systemleistung ist
schlecht oder das Gerat
erkennt Hindernisse in der
Nahe, die Maschine ist jedoch
betriebsbereit.

Das System verhindert

den Betrieb der Maschine;
Uberprifen Sie das defekte
Teil, beheben Sie das Problem
oder bringen Sie die Maschine
an einen anderen Ort.

Aktivieren des autonomen
Betriebs

Losen Sie die Feststellbremse.

Stellen Sie den Funktionsschalter in die Stellung
MAHEN.

Beheben Sie alle vorhandenen Maschinensto-
rungen.

Verlassen Sie den Fahrersitz und begeben Sie
sich an den hinteren Bereich der Maschine;
achten Sie darauf, dass Sie sich nicht im
Gefahrenbereich des Mahers befinden.

Betatigen Sie den Schalter fir den
autonomen/manuellen Betrieb und halten
Sie ihn zwei (2) Sekunden lang auf der Seite
AUTONOMER BETRIEB gedrickt.

Warten Sie, bis die autonome Statusleuchte
dauerhaft grin leuchtet und die Maschine
zweimal einen Signalton abgibt. Dies zeigt an,
dass der autonome Betrieb aktiv ist.

Die Maschine kann nun Uber die
Uberwachungs-App bedient werden.



Durchflihrung einer Mission Muster

1.

Zeigt den Namen des Musters
fur die aktuelle Mission an.

Stellen Sie sicher, dass alle Sensoren
ordnungsgemal’ funktionieren, siehe
Uberpriifen des Objekterkennungssystems
(Seite 69).

Fahren Sie die Maschine in einen AOA.

Eigenschaften

Zeigt die Eigenschaften des
ausgewahlten Mahmusters
an, siehe Erstellen

eines benutzerdefinierten
Mahmusters (Seite 68)

Aktivieren Sie den autonomen Betrieb, folgen
Sie den Schritten in Aktivieren des autonomen
Betriebs (Seite 69)

Wahlen Sie aus dem MenU DASHBOARD in der
Uberwachungs-App die Schaltflache Go.

Wichtig: Wenn Sie eine Mission zum
ersten Mal auf einem Fairway durchfiihren,
beobachten Sie die Maschine, um
sicherzustellen, dass sie der Mission folgt,
bevor Sie lhre Aufmerksamkeit auf andere
Aufgaben richten.

Akzeptieren Sie die Pop-up-Vereinbarung, um
die Mission zu beginnen.

Missionen liberwachen

1. Wahlen Sie die Schaltflache MISSIONEN. Die
erstellten Missionen werden auf der Seite
angezeigt.

Aktive Missionen verfiigen Uber einen
Sanduhr-Timer und eine Zusammenfassung der
Informationen fir die Mission.

2. \Wahlen Sie eine der Missionen auf der Seite
aus. Es werden zusatzliche Informationen tber
die ausgewahlte Mission angezeigt.

Display [Anzeige] Bedeutung

Mission-Nr. Zeigt die Nummer der Mission

an.

Zustand Siehe DASHBOARD —

Missionszusténde (Seite
34).

Startzeit Uhrzeit, an der die Mission

begonnen hat.

Endzeit Uhrzeit, an der die Mission

voraussichtlich abgeschlossen
sein wird.

Gemahte Flache

Gesamtflache, die die
Maschine bisher gemaht
hat.

Zurlickgelegte Entfernung

Entfernung, die die Maschine
bis jetzt zurlickgelegt hat.

Arbeitszeit Zeit, wie lange die aktuelle

Mission bereits aktiv ist.

Fortschritt Zeigt den bereits

abgeschlossenen Teil der
Mission in Prozent an.
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Unterbrechungen durch die Objekterkennung

Die Sensoren an der Maschine erkennen Hindernisse und veranlassen die Maschine automatisch zu
verlangsamen oder anzuhalten, wenn sie aktiviert werden. Die Maschine Uberwacht drei Zonen: die
Sicherheitszone, die Gefahrenzonen und die Absturzerkennung.

9542028

Bild 33
1. Sicherheitszone 3. Absturzerkennung
2. Gefahrenzonen
Tabelle der technischen Angaben
Bild 33 Referenz Wert
A 8m
B 3m

Wenn die Maschine ein statisches Objekt innerhalb der Sicherheitszone der Maschine wahrnimmt, verlangsamt
sich die Maschine und die gelben Lichter blinken mit héherer Frequenz. Sobald sich die Maschine dem Objekt
genahert hat und das Objekt sich knapp aulierhalb eines Gefahrenbereichs befindet, beginnt die Maschine

im Leerlauf zu laufen, die Zapfwelle schaltet sich aus und die Maschine sendet nach einer Minute eine
Textbenachrichtigung an das Mobilgerat der Aufsichtsperson. Nachdem die Aufsichtsperson das Objekt entfernt
hat, kann sie die Mission aus der Ferne Uber ihr Mobilgerat fortsetzen.

Wenn die Maschine plétzlich ein Objekt im Gefahrenbereich erkennt, halt sie sofort an, die Zapfwelle
kuppelt aus, der Motor schaltet ab, die Maschine geht in PARK Uber und sendet eine Textbenachrichtigung
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an die Aufsichtsperson. Die Aufsichtsperson muss dann das Objekt entfernen und den Schalter fir den
autonomen/manuellen Betrieb manuell betatigen, um die Mission fortzusetzen.

Die Absturzerkennung erkennt, wenn die Maschine auf einen gefahrlichen Hang/Absatz trifft. Wenn die
Maschine auf unsicheres Terrain sto3t, geht sie sofort in PARK Uber und sendet eine Textbenachrichtigung an die
Aufsichtsperson. Die Aufsichtsperson muss dann die Maschine manuell in einen sicheren Bereich fahren und
den Schalter fir den autonomen/manuellen Betrieb aus- und wieder einschalten, um die Mission fortzusetzen.

Wichtig: Das Absturzerkennungssystem sollte niemals aktiviert werden, wenn Hindernisse von der

Aufsichtsperson ordnungsgemaR kartiert werden.

Fihren Sie eine Testmission durch, um eventuelle Probleme mit Hingen/Abséatzen zu beobachten.
Erstellen Sie neue AOAs, CMAs oder NOAs, damit die Maschine diese Bereiche mit Gefélle vermeidet.

Speichern und Exportieren
von Kartendaten

Die Uberwachungs-App verflgt Uiber eine Funktion
zum Exportieren und Teilen von Kartendateien
zwischen den Maschinen eines Fuhrparks.

Wichtig: Es wird empfohlen, eine lhrer Maschinen
als primare Kartierungsmaschine fiir den
gesamten Kurs zu bestimmen. Dies sollte die
einzige Maschine in lhrem Fuhrpark sein, die
neue kartierte Bereiche erstellt oder bestehende
kartierte Bereiche d@ndert.

Es liegt in der Verantwortung der Aufsichtsperson,
sicherzustellen, dass die richtige Kartendatei auf
jede Maschine einer Flotte geladen ist.

1. Stecken Sie den Schlissel an der Maschine fur
die primare Kartierung ein und drehen Sie ihn in
die EIN-Stellung. Warten Sie zwei Minuten.

Verbinden Sie sich mit der Maschine Uber die
GeoLink Mow Uberwachungs-App.

Wahlen Sie in der oberen Menduleiste die
Schaltflache HILFE.

Wahlen Sie die Schaltflache Kartendatenbank
exportieren, um eine Kopie der Kartendatei zu
erstellen und herunterzuladen.

Dadurch wird eine Kopie |hrer Kartendatei
im Download-Verzeichnis lhres Mobilgerats
gespeichert.

Importieren der Kartendatei auf andere
Maschinen in lhrem Fuhrpark:

A. Stecken Sie den Schlissel an jeder anderen
Maschine ein, auf welche die Kartendaten
Ubertragen werden sollen, und drehen Sie
ihn in die EIN-Stellung.

B. Verbinden Sie sich mit jeder Maschine Gber
die GeoLink Mow Uberwachungs-App.

C. Wahlen Sie in der oberen Meniileiste die
Schaltflache EINSTELLUNGEN.

D. Schalten Sie Karte sperren aus.

E. Wahlen Sie in der oberen Menlileiste die

Schaltflache HILFE.

F. Wahlen Sie die Schaltflache ALLE
Kartendaten loschen .

Hinweis: Vergewissern Sie sich, dass es
keine aktiven Missionen gibt, bevor Sie die
Schaltflache driicken.

Wahlen Sie die Schaltflache Datei wahlen
und 6ffnen Sie die Datei, die Sie zuvor auf
Ihr Gerat heruntergeladen haben.

Wahlen Sie die Schaltflache
Kartendatenbank importieren.

. Schalten Sie im MenlU EINSTELLUNGEN
Karte sperren ein.

Wiederholen Sie diese Schritte fur alle
anderen Maschinen des Fuhrparks.

Umgehung des autonomen
Steuerungssystems
mit Hilfe des

Loopback-Anschlusses.

Wenn das autonome Steuerungssystem nicht
verflgbar ist oder nicht ordnungsgemaf funktioniert,
kann es erforderlich sein, das System zu umgehen,
um die Maschine manuell zu betreiben.

1. Entfernen Sie die rechte Abdeckung der
elektrischen Anlage, siehe Ermitteln Sie die
Lage der Sicherungen fir das 12-V-System
(Seite 89).

Suchen Sie den Stecker am Hauptkabelbaum
der Maschine und installieren Sie den
Loopback-Anschluss.
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1.

9540191

Bild 34

2. Anschluss am
Hauptkabelbaum der
Maschine

Loopback-Anschluss

Manuelles Mahen der Gruns

Bevor Sie Griins mahen, sollten Sie in einem freien
Bereich die grundlegenden Funktionen der Maschine
Uben (das Starten und Stoppen der Maschine, das
Anheben und Absenken der Schneideinheiten, das
Wenden der Maschine).

Prifen Sie die Griins auf Fremdkorper, entfernen

Sie alles, was die Schneideinheiten beim Mahen
beschadigen konnte, entfernen Sie die Flagge vom
Becher und legen Sie die beste Mahrichtung fest.
Orientieren Sie sich dabei an der letzten Mahrichtung.
Immer in einem alternierenden Muster als beim
vorherigen Mahvorgang mahen, damit die Grashalme
sich nicht legen und eher geschnitten werden.

Das Grun schneiden

1.

Fangen Sie an einer Kante des Grins an,
sodass Sie streifenweise mahen konnen.

Hinweis: Die Bodenverdichtung wird dadurch
auf ein Minimum gehalten, und Sie erhalten ein
attraktives Muster auf den Grins.

Bringen Sie den Funktionsschalter in die
Stellung MAHEN.

Driicken Sie den Schalthebel fiir das Anheben
bzw. Absenken des Mahers nach vorne, wenn
die Vorderkanten der Schneideinheiten die
auBere Kante des Grins Uberquert haben.

Hinweis: Die Schneideinheiten werden auf die
Grunflache abgesenkt, und die Spindeln starten.
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Wichtig: Die mittlere Schneideinheit wird
etwas nach den vorderen Schneideinheiten
angehoben bzw. abgesenkt; deshalb sollten
Sie liben, das richtige Timing zu erhalten,
um den Nacharbeitsaufwand so gering wie
moglich zu halten und das Abméahen von
Réndern zu vermeiden.

Das Anheben und Absenken des
mittleren Mahwerks basiert auf der
Fahrgeschwindigkeit. Bei einer geringeren
Fahrgeschwindigkeit wird die Verzégerung
zum Anheben und Senken erhoht;

eine hohere Geschwindigkeit senkt

die Verzogerung zum Anheben und
Senken. Die Maschine iliberwacht

die Fahrgeschwindigkeit und passt
dementsprechend die Verzégerung an,
sodass alle drei Schneideinheiten in einer
Linie abgesenkt werden.

Wenn Sie zurlckfahren, sollte der neue
Mahgang den vorherigen ein klein wenig
Uberlappen.

Hinweis: Damit Sie in einer moglichst
geraden Linie Uber die Grins fahren und
einen gleichmaRigen Abstand zum zuvor
gemahten Bereich einhalten, sollten Sie sich
eine imaginare Sichtlinie ungefahr 1,8 m bis

3 m vor der Maschine bis zum Rand des noch
ungemahten Teil des Grins vorstellen (Bild 36).
SchlielRen Sie die aulRere Kante des Lenkrads in
die Sichtlinie mit ein, d. h. halten Sie die Kante
des Lenkrads mit einer Stelle ausgefluchtet, die
immer im gleichen Abstand von der Vorderseite
der Maschine bleibt.

Ziehen Sie den Joystick fir das Anheben
bzw. Absenken des Mahers zuriick, wenn
die Vorderseite der Kdrbe die Kante des
Grlns Uberqueren, und halten Sie den Hebel
gedruckt, bis die Schneideinheiten angehoben
sind. Die Spindeln werden gestoppt, und die
Schneideinheiten werden angehoben.

Wichtig: Dieser Schritt muss unbedingt
zeitgenau ausgefiihrt werden, damit Sie nicht
in die Kanten des Griins schneiden, aber

so viel wie mdglich des Griins schneiden,
um die zu schneidende Grasmenge um die
auBere Peripherie zu minimieren.

Verkurzen Sie die Betriebszeit und vereinfachen
Sie das Ausrichten fir den nachsten Durchgang,
indem Sie die Maschine voribergehend in die
entgegengesetzte Richtung und dann in die
Richtung des ungemahten Teils drehen. Flhren
Sie eine tranenférmige Wende durch (Bild 35),
um die Maschine schnell flir den nachsten
Durchgang auszurichten.



Hinweis: Wenn die Funktion Langsam beim
Wenden aktiviert ist, wird die Maschine in der
Kurve langsamer, ohne dass Sie den Druck auf
das Fahrpedal verringern missen.

9229671

Bild 35

Hinweis: Die Wende sollte so kurz wie mdglich
ausfallen, auler in warmem Wetter, wenn ein
gréRerer Kreis Abschiirfungen der Grinflache
vermeidet.
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Bild 36
1. Ausrichtungsstreifen 3. Schneiden Sie das Gras
links.
2. Ca. 12,7 cm 4. Fokussieren Sie ungefahr

2 m bis 3 m vor der
Maschine.

Wichtig: Halten Sie die Maschine niemals
auf einem Griin an vor allem nicht, wenn die
Schneideinheiten aktiviert sind, da der Rasen
beschadigt werden kann. Wenn Sie die
Maschine auf einem Griin anhalten, konnen
die Rader Markierungen oder Abdriicke
hinterlassen.

Mahen der Peripherie und
Abschlussarbeiten

1.
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Schliel3en Sie das Mahen des Griins durch
Mahen der aulReren Peripherie ab. Achten Sie
darauf, dass Sie die Schnittrichtung vom letzten
Mahdurchgang andern.

Siehe Mahen der Peripherie und
Abschlussarbeiten (Seite 74), um das
Schnittergebnis zu verbessern und den
»1riplex-Ring“ zu verringern.

Hinweis: Beriicksichtigen Sie immer das
Wetter und den Zustand der Grinflache und
andern Sie immer die Schneidrichtung vom
letzten Mahen.

Wenn Sie mit dem Mahen der aul3eren
Peripherie fertig sind, ziehen Sie den Joystick
zum Anheben bzw. Absenken kurz nach hinten,
um die Spindeln anzuhalten (wenn die Funktion
Abschaltverzdgerung aktiviert ist) und fahren Sie
vom Grln herunter. Wenn keine Schneideinheit
mehr auf dem Griin ist, bewegen Sie den
Joystick zum Anheben bzw. Absenken nach
hinten, um die Schneideinheiten anzuheben.

Hinweis: Dieser Schritt verringert die
Anzahl der auf dem Grin zuriickgelassenen
Grasklumpen.

Stellen Sie das Fahnchen zurlick.



Nach dem Einsatz

Prufen und Reinigen nach
dem Mahen

Waschen Sie die Maschine nach dem Mahen grindlich
mit einem Gartenschlauch ohne Spritzdise. Dadurch
vermeiden Sie, dass ein zu hoher Wasserdruck zur
Verunreinigung und Beschadigung der Dichtungen
Lager und Elektronik fihrt. Waschen Sie einen
warmen Motor oder elektrische Verbindungen
niemals mit Wasser.

Wichtig: Verwenden Sie zur Reinigung
der Maschine kein salzhaltiges oder
wiederaufbereitetes Wasser.

Wichtig: Reinigen Sie die Maschine nicht mit
einem Hochdruckreiniger. Hochdruckreiniger
konnen die Elektroanlage beschadigen, wichtige
Aufkleber I6sen und das an den Reibungsstellen
bendtigte Fett wegspiilen. Wasser kann in
Dichtungen eindringen und das Ol oder Fett in
Gehausen verunreinigen. Vermeiden Sie den
Einsatz von zu viel Wasser, insbesondere in der
N&dhe des Armaturenbretts, des Motors und der
Batterie.

Wichtig: Reinigen Sie die Maschine bei
laufendem Motor nicht mit Wasser. Das Reinigen
der Maschine mit Wasser bei laufendem Motor
kann zu einer internen Motorbeschadigung fihren.

Wichtig: Lassen Sie kein Wasser in den
Auspuff eindringen. Wasser im Auspuff kann
zu inneren Maschinenschaden oder verringerter
Motorleistung fiihren.

Prifen Sie die Schneideinheiten auf Scharfe,
nachdem Sie die Maschine gereinigt haben.
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Befordern der Maschine

1.

Gehen Sie beim Verladen und Abladen der
Maschine auf einen/von einem Anhanger oder
Pritschenwagen vorsichtig vor.

Verwenden Sie Rampe Uber die ganze Breite,
wenn Sie die Maschine auf einen Anhanger oder
Pritschenwagen laden.

Befestigen Sie die Maschine sicher mit Gurten,
Ketten, Kabeln oder Seilen. Die vorderen und
hinteren Gurte sollten nach unten und auferhalb
der Maschine verlaufen (Bild 37).

9274815

Bild 37

Vergurtungsstellen hinten 2. Vergurtungsstelle (jede
Seite)

Nachdem Sie die Maschine fiir den Transport
gesichert haben, schlielen Sie den Kraftstoffhahn.



Abschleppen der Maschine

Hinweis: Weitere Informationen zu dieser
Vorgehensweise finden Sie auf Bild 38.

1 2 3 4 5

9553456

Bild 38

Mutter 4,

Feder 5.
Federlange: 19,5 cm

Armhalterungsloch
Aktuatorwelle

Zum Abschleppen der Maschine den Bremsaktuator
folgendermalien l6sen:

1.
2.

Aktivieren Sie die Feststellbremse.

Ziehen Sie den Zindschlissel ab und trennen
Sie die Hauptstromanschlisse.

Wichtig: Wenn die Hauptstromanschliisse
wahrend dem Abschleppen verbunden
bleiben, konnen elektrische Schaden
auftreten.

SchlieRen Sie den Kraftstoffhahn.

Legen Sie Unterlegkeile unter beide Seiten der
Vorderrader.

Lésen Sie die Spannung auf die Feder, indem
Sie die Mutter I6sen, mit der die Ose an der
Federhalterung befestigt ist.

Die Feder entfernen.

Flhren Sie eine Knarre (35") durch das Loch
an der Armhalterung und dricken Sie die
Aktuatorwelle nach innen.

11.

13.
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A GEFAHR

Wenn der Aktuator von der Bremse
gelost wird, ist die Maschine im Freilauf.
Personen in der Umgebung kdnnen
durch eine Maschine im Freilauf verletzt
werden.

Wenn die Maschine nicht abgeschleppt
wird, ziehen Sie die Feststellbremse an.

Aktivieren Sie die Feststellbremse.
Entfernen Sie die Unterlegkeile von den Radern.

Wenn der Dreiradantrieb installiert ist, trennen
Sie die Steckverbinder des Kitkabelbaums vom
Hauptkabelbaum.

Wichtig: Wenn die Kit- und Hauptkabel-
baume der Maschine beim Abschleppen
verbunden sind, konnen elektrische Schaden
auftreten.

Wenn die Maschine fiir den Abschleppvorgang
bereit ist, |6sen Sie die Feststellbremse.

Lassen Sie eine weitere Person auf dem
Fahrersitz Platz nehmen, den Sicherheitsgurt
anlegen und die Bremse betatigen, wahrend Sie
die Maschine abschleppen.

Hinweis: Dadurch stellen Sie sicher, dass die
Maschine unter Kontrolle bleibt, wenn Sie sie
Uber Bodenwellen und Abhange abschleppen.

Verwenden Sie die hintere Laufradgabel zum
Abschleppen der Maschine (Bild 39).

Wichtig: Schleppen Sie die Maschine
hochstens mit 5 km/h ab. Sonst konnen
Schaden an den elektrischen Bauteilen
auftreten.



5. Fahren Sie die Maschine mit dem Fahrpedal.

Hinweis: Die Fahrgeschwindigkeit vorwarts
ist auf 4,8 km/h beschrankt und die
Fahrgeschwindigkeit rickwarts ist auf 4,0 km/h
beschrankt.

Wichtig: Eine libermaBige oder andauernde
Verwendung dieser Funktion kann die
Lebensdauer des Akkus beeintrachtigen.

9270135

Bild 39

1. Hintere Laufradgabel

Nachdem Sie die Maschine zum gewlinschten Ort
geschleppt haben, Folgendes ausfihren:

1. Aktivieren Sie die Feststellbremse.

2. Entfernen Sie das Abschleppseil von der
Laufradgabel.

3. Bereiten Sie den Betrieb vor, indem Sie die
Osenmutter auf eine Federlange von 11,4 cm
festziehen, wenn sie installiert ist (Bild 38).

Fahren der Maschine ohne
Motorleistung

Sie kdnnen die Maschine mit Akkuleistung fahren.
Diese Funktion ist fur die folgenden Szenarien
vorgesehen:

* Fahren der Maschine innerhalb der
Wartungswerkstatt.

¢ Bei einem Motorausfall vom Grin herunterfahren.

Die Maschine kann nur gefahren werden; Sie
kdonnen die Schneideinheiten nicht aktivieren. Diese
Funktion funktioniert flr eine Mutter; durch Ein- und
Ausschalten des Zundschlosses wird die einminutige
Transportzeit zurliickgesetzt.

1. Setzen Sie sich auf den Fahrersitz und schnallen
Sie sich an.

2. Drehen Sie den Schlissel in die EIN-Stellung.

Bringen Sie den Funktionsschalter in die
Stellung MAHEN oder TRANSPORT.

4. Losen Sie die Feststellbremse.
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Wartung

Empfohlener Wartungsplan

Wartungsintervall

WartungsmaRfnahmen

Nach acht Betriebsstunden

Wechseln Sie das Motordl und den -filter.
Ziehen Sie die Radmuttern an.
Wechseln Sie die Flissigkeit des Fahrmotorgetriebes.

Nach 50 Betriebsstunden

Prifen Sie die Motordrehzahl.

Bei jeder Verwendung
oder taglich

Kontrollieren Sie die Sicherheitsgurt(e) auf Verschlei®, Risse und andere
Beschadigungen. Tauschen Sie die Sicherheitsgurte aus, wenn ein Teil nicht richtig
funktioniert.

Prifen Sie die Sicherheitsschalter.

Prufen und Reinigen Sie nach dem Mahen.

Prifen Sie das Motordl.

Prifen Sie den Reifendruck.

Prufen Sie die Einstellung der Spindel zum Untermesser.

Uberpriifen Sie die Sensoren und Sensorhalterungen.

Reinigen Sie die Sensoren (je nach Bedarf).

Reinigen Sie die Maschine (verwenden Sie keinen Hochdruck-Wasserstrahl).

Alle 25 Betriebsstunden

Reinigen des Schaumstoffeinsatzes des Luftfilters (haufiger bei schmutzigen oder
staubigen Bedingungen).

Alle 50 Betriebsstunden

Prifen Sie die Kabelanschliisse am Akku.

Alle 100 Betriebsstunden

Prufen Sie das Papierelement des Luftfilters (haufiger bei schmutzigen oder
staubigen Bedingungen).

Wechseln Sie das Motorél und den filter.

Tauschen oder reinigen Sie die Zindkerze und stellen den Abstand an der
Zundkerze ein.

Alle 200 Betriebsstunden

Tauschen Sie den Papierluftfiltereinsatz aus (haufiger bei schmutzigen oder
staubigen Bedingungen).
Ziehen Sie die Radmuttern an.

Alle 800 Betriebsstunden

Wechseln Sie die Flissigkeit des Fahrmotorgetriebes.
Prifen Sie die Motordrehzahl.

Alle 1000 Betriebsstunden

Tauschen Sie den Kraftstofffilter aus (Tauschen Sie ihn friher aus, wenn der
Kraftstofffluss behindert ist).

Alle 2 Jahre

Prifen Sie die Kraftstoffleitungen und -verbindungen.
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Checkliste — tagliche WartungsmafRnahmen

Kopieren Sie diese Seite fur regelmafiige Verwendung.

Wartungspriifpunkt

Fiir KW:

Mo

Di

Do

Fr

Sa

So

Prifen Sie die Funktion der
Sicherheitsschalter.

Prifen Sie die Funktion der
Instrumente.

Prifen Sie die Funktion der
Bremsen.

Prifen Sie den
Motorodlstand.

Prifen Sie den
Kraftstoffstand.

Reinigen Sie den Motor und
die Kihlrippen.

Prifen Sie den Vorreiniger
des Luftfilters.

Achten Sie auf ein
ungewohnliches
Motorgerausch.

Prifen Sie den Reifendruck.

Prifen Sie die Einstellung
der Spindel zum
Untermesser.

Prifen Sie die
Schnitthdheneinstellung.

Bessern Sie alle
Lackschaden aus.

Uberpriifen Sie die Sensoren
und Sensorhalterungen.

Waschen Sie die Maschine.

Aufzeichnungen irgendwelcher Probleme

Inspiziert durch:

Punkt

Datum

Informationen
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Verfahren vor dem
Ausfiihren von
Wartungsarbeiten

Aufbocken der Maschine

A GEFAHR

Mechanische oder hydraulische Wagenheber konnen u. U. ausfallen, was schwere Verletzungen
zur Folge haben kann.

* Stutzen Sie die angehobene Maschine mit Achsstandern ab.
* Verwenden sie zum Anheben der Maschine nur hydraulische Achsstander.

1. Stellen Sie einen Achsstander unter den gewilnschten Anhebepunkt (Bild 40):

Fultritt auf der linken Seite der Maschine

Anhebepunkt auf der rechten Seite der Maschine

Laufradgabel hinten an der Maschine

/&Eﬁ/ ‘Y’Q:A

9286954

Bild 40

1. Fultritt: linke Seite der Maschine 3. Anhebepunkt: rechte Seite der Maschine
2. Laufradgabel: hinten an der Maschine

2. Die Maschine nach dem Aufbocken an den folgenden Stellen mit Standern sichern (Bild 41):
* Akkufacher hinten an der Maschine
* Drehbefestigungen der Schneideinheit vorn an der Maschine
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9515905

Bild 41

1. Akkufacher

2. Drehbefestigungen der Schneideinheit

Offnen der Motorhaube

1. Losen Sie die Gurte von beiden Seiten der
Motorhaube (Bild 42).

9515848

Bild 42

2. Offnen Sie die Motorhaube (Bild 42).

Warten des Motors
Warten des Luftfilters

Wartungsintervall: Alle 25 Betriebsstun-
den—Reinigen des Schaum-
stoffeinsatzes des Luftfilters
(haufiger bei schmutzigen oder
staubigen Bedingungen).

Alle 100 Betriebsstunden—Prifen Sie das
Papierelement des Luftfilters (haufiger bei
schmutzigen oder staubigen Bedingungen).

Alle 200 Betriebsstunden/Jahrlich (je nach
dem, was zuerst erreicht wird}—Tauschen Sie
den Papierluftfiltereinsatz aus (haufiger bei
schmutzigen oder staubigen Bedingungen).

Prifen Sie den Schaumstoff- und Papiereinsatz und
wechseln Sie diese aus, wenn sie beschadigt oder
stark verschmutzt sind.

Wichtig: Olen Sie den Schaumstoffeinsatz nicht
ein.

Entfernen der Schaumstoff- und
Papiereinsatze

1. Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache ab, senken Sie die Schneideinheiten ab
und aktivieren Sie die Feststellbremse.

2. Stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Schlissel ab.

3. Reinigen Sie den Bereich um den Luftfilter
herum, um zu verhindern, dass Schmutz in den
Motor fallt und Schaden verursacht (Bild 43).

4. Lockern Sie die Handrader der Abdeckung und
nehmen die Luftfilterabdeckung ab (Bild 43).




5. Lo6sen Sie die Schlauchklemme und entfernen
Sie den Luftfilter (Bild 43).

6. Ziehen Sie den Schaumstoffeinsatz vorsichtig
vom Papiereinsatz (Bild 43) ab.

9012619

Bild 43

1. Abdeckung
2. Schlauchklemme

3. Papiereinsatz
4. Schaumstoffeinsatz

Reinigen des Schaueinsatzes des
Luftfilters

1. Waschen Sie den Schaumstoffeinsatz mit
Flussigseife und warmem Wasser. Spulen Sie
den sauberen Einsatz grandlich.

2. Dricken Sie den Einsatz in einem sauberen
Lappen aus, um ihn zu trocknen.

Wichtig: Drehen Sie den Schaumstoffein-
satz nicht, da er reiBen konnte.

Tauschen Sie den Schaumstoffeinsatz aus,
wenn er beschadigt oder angerissen ist.

Warten des Papiereinsatzes des
Luftfilters

1. Reinigen Sie den Papiereinsatz durch leichtes
Klopfen, um Staub herauszuritteln. Wechseln
Sie den Papiereinsatz aus, wenn er sehr
schmutzig ist (Bild 43).

2. Untersuchen Sie den Einsatz auf Risse, einen
Oligen Film und Schaden an der Gummidichtung.

3. Ersetzen Sie den Papiereinsatz, wenn er
beschadigt ist.

Wichtig: Reinigen Sie nicht den Papierfilter.

Einsetzen der Schaumstoff- und
Papiereinsatze der Luftfilter

Wichtig: Lassen Sie den Motor zur Vermeidung
von Motorschéaden nie ohne eingesetzten Schaum-
und Papierluftfilter laufen.
1. Schieben Sie den Schaumstoffeinsatz vorsichtig
auf den Papiereinsatz (Bild 43).
2. Schieben Sie den Luftfilter auf das
Luftfilterunterteil oder den Schlauch und
befestigen ihn (Bild 43).

3. Setzen Sie die Abdeckung des Luftfilters auf

und ziehen Sie das Handrad der Abdeckung
fest (Bild 43).

Warten des Motorols

Der Motor wird ab Werk mit Ol im Kurbelgehause
ausgeliefert. Uberprifen Sie jedoch den Olstand vor
und nach dem ersten Anlassen des Motors.

Motorolspezifikationen
API-Olwartungsklassifikation: SJ oder héher.
Olviskositéat: SAE 30

Hinweis: Verwenden Sie nur waschaktives Ol guter
Qualitat.

Prufen des Motorols

A ACHTUNG

Im normalen Betrieb kann ein Motor extrem
warm werden.

Lassen Sie den Motor erst abkiihlen, bevor Sie
den Olstand prufen bzw. Wartungsarbeiten
am Motor durchfiihren.

Weitere Informationen zu dieser Vorgehensweise
finden Sie auf Bild 44.

1. Parken Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache, senken Sie die Schneideinheiten ab,
aktivieren Sie die Feststellbremse, stellen Sie
den Motor ab und ziehen Sie den Ziindschliissel
ab.

2. Schrauben Sie den Peilstab auf, nehmen Sie ihn
heraus und wischen Sie ihn mit einem sauberen
Lappen ab.

3. Fuhren Sie den Peilstab in das Peilstabrohr.

4. Ziehen Sie den Peilstab aus dem Rohr und
prifen Sie den Olstand.

5.  Wenn der Olstand niedrig ist, fiillen Sie Ol durch
das Fillstandrohr bis der Stand wieder die
Markierung VoLL am Peilstab erreicht.




6.

GieRen Sie Ol langsam ein und priifen Sie den
Olstand haufig wahrend des Fiillens.

Wichtig: Fiillen Sie nicht zu viel Motordl ein.
Flhren Sie den Peilstab ein.

9247478

[ADDE %o JJFULL

Bild 44

9194611

Wechseln des Motorols und -filters

Wartungsintervall: Nach acht Betriebsstunden
Alle 100 Betriebsstunden

A ACHTUNG

Im normalen Betrieb kann ein Motor extrem
warm werden.

Lassen Sie den Motor erst abkiihlen, bevor
Sie das Ol oder den Olfilter tauschen bzw.
Wartungsarbeiten am Motor durchfihren.

Motorélmenge: 1,7 | mit Filter

1. Entfernen Sie die Ablassschraube (Bild 45) und
lassen Sie das Ol in die Auffangwanne ab.

X9
N

9274945

Bild 45

N

. Heck der Maschine.
Ablassschraube

3. Auffangwanne

N

2. Reinigen Sie das Gewinde der Olablassschraube
und schrauben Sie die Ablassschraube wieder
auf (Bild 45).

3. Entfernen Sie den Offilter (Bild 46).
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9247489

9027477

9027477

Bild 46

Olen Sie die neue Dichtung am Offilter leicht mit
frischem Ol ein.

Drehen Sie den Filter per Hand ein, bis die
Dichtung den Filteradapter berthrt; ziehen Sie
ihn dann um eine weitere Dreiviertel- bis ganze
Umdrehung an. Ziehen Sie ihn nicht zu fest
an.

Fillen Sie Ol in das Kurbelgehause, siehe
Prifen des Motoréls (Seite 82).

Entsorgen Sie den Olfilter und das Altol
ordnungsgemal.

Warten der Zundkerze

Wartungsintervall: Alle 100 Betriebsstun-
den—Tauschen oder reinigen
Sie die Ziindkerze und stellen den
Abstand an der Zundkerze ein.

A ACHTUNG

Im normalen Betrieb kann ein Motor extrem
warm werden.

Lassen Sie den Motor erst abkiihlen, bevor Sie
die Zundkerze warten bzw. Wartungsarbeiten
am Motor durchfiihren.

Achten Sie darauf, dass der Abstand zwischen der
mittleren und der seitlichen Elektrode korrekt ist,
bevor Sie die Ziindkerze eindrehen. Verwenden

Sie zum Aus- und Einbau der Ziindkerze(n) einen
ZundkerzenschlUssel und fiir die Kontrolle und
Einstellung des Elektrodenabstands eine Fuhlerlehre.
Setzen Sie bei Bedarf eine neue Ziindkerze ein.

Ziindkerzentyp: NGK® BPR4ES oder Aquivalent
Elektrodenabstand: 0,75 mm

Entfernen der Ziindkerze

1. Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache ab, senken Sie die Schneideinheiten ab
und aktivieren Sie die Feststellbremse.

2. Stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Schlissel ab.

3. Finden Sie die Zindkerzenkappen.

Reinigen Sie den Bereich um die
Zindkerzenkappen, sodass kein Schmutz in
den Zylinder fallen kann.

5. Nehmen Sie die Ziindkerzenkappen von der
Zindkerzen ab (Bild 47).

1 12

y N
¢ l

G008791

9008791

Bild 47

6. Nehmen Sie die Ziindkerzen aus dem Motor.
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Prifen und Reinigen der
Zundkerzen

Wichtig: Wechseln Sie die Ziindkerze immer aus,
wenn sie schwarz liberzogen ist oder abgenutzte
Elektroden, einen dligen Film oder Risse aufweist.

1. Reinigen Sie die Zundkerze mit einer
Drahtbirste, um VerruRungen zu entfernen.

Verwenden Sie Vergaserreinigung zum Saubern
der Ziundkerze und stellen Sie sicher, dass
Fremdkdrper entfernt wurden.

2. Untersuchen Sie die Zindkerzen auf
Risse, verschlissene Elektroden, schwarze
Beschichtung oder einen Olfilm bzw. anderen
Verschleild.

3. Wechseln Sie die Zindkerze bei Bedarf aus.
Ersetzen Sie alle Zindkerzen, wenn nur eine
ausgetauscht werden muss.

4. Prifen Sie den Abstand der Zindkerzen und
stellen Sie ihn bei Bedarf neu ein. Biegen Sie
zum Andern des Abstands nur die seitliche
Elektrode mit einem Ziindkerzenwerkzeug.

Stellen Sie den Abstand auf 0,75 mm ein.

‘%’«

Bild 48

G008794
9008794

Wenn der Kerzenstein hellbraun oder grau ist, ist
der Motor richtig eingestellt. Eine schwarze Schicht
am Kerzenstein weist normalerweise auf einen
schmutzigen Luftfilter hin.

Einsetzen der Zundkerze

Weitere Informationen zu dieser Vorgehensweise
finden Sie auf Bild 49.

1. Setzen Sie die Zindkerze in den Motor ein.
2. Ziehen Sie die Zindkerze bis auf 22 N-m an.
3. Setzen Sie die Ziindkerzenkappen wieder auf.
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Warten der
Kraftstoffanlage

Austauschen des
Kraftstofffilters

Wartungsintervall: Alle 1000 Betriebsstunden
(Tauschen Sie ihn friher aus, wenn
der Kraftstofffluss behindert ist).

Der Leitungskraftstofffilter befindet sich zwischen dem
Kraftstoffhahn und dem Motor.

A GEFAHR

Unter bestimmten Bedingungen ist Kraftstoff
extrem leicht entflammbar und hochexplosiv.
Feuer und Explosionen durch Kraftstoff
konnen Verbrennungen und Sachschaden
verursachen.

Lassen Sie den Kraftstoff aus dem
Kraftstofftank ab, wenn der Motor kalt ist.
Tun Sie das im Freien auf einem freien
Platz. Wischen Sie verschiitteten Kraftstoff
auf.

Rauchen Sie nie beim Ablassen von
Kraftstoff und halten diesen von offenen
Flammen und aus Bereichen fern, in denen
Benzindampfe durch Funken entziindet
werden konnten.

1. SchlieRen Sie den Kraftstoffhahn (Bild 50).

G001704

9001704

Bild 50

1. Kraftstofffilter 3. Schlauchklemme

2. Kraftstoffhahn (Stellung
OFFEN)

2. Legen Sie eine Ablaufwanne unter den

Filter, lockern die Schlauchklemme an der

Vergaserseite des Filters und ziehen die
Kraftstoffleitung vom Filter ab (Bild 50).

3. Lo6sen Sie die andere Schlauchklemme und
entfernen den Filter.

4. Prifen Sie die Kraftstoffleitungen auf Risse,
Verschlechterung oder Schaden und tauschen
sie bei Bedarf aus.

5. Montieren Sie den neuen Filter so am
Filterkorper, dass der Pfeil weg vom
Kraftstofftank ausgerichtet ist.

6. Stellen Sie sicher, dass die Schlauche und
Schlauchklemmen am Filter befestigt sind.

7. Offnen Sie den Kraftstoffhahn und fiillen Sie

den Tank. Prifen Sie die Kraftstoffleitungen auf
Dichtheit oder lockere Anschlisse.

Prufen der Kraftstoffleitun-

gen und -verbindungen
Wartungsintervall: Alle 2 Jahre

Prifen Sie die Kraftstoffleitungen auf Verschleil3,
Defekte oder lockere Anschlisse.
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Warten der elektrischen
Anlage

Abtrennen und Verbinden
der Maschine mit Strom

Die Hauptstromanschlisse versorgen die Maschine
vom Akku mit der Maschine. Trennen Sie die
Stromversorgung durch Trennen der Steckverbinder;
verbinden Sie die Steckverbinder, um die
Stromversorgung wieder herzustellen. Siehe
Hauptstromanschlisse (Seite 51).

Aufladen des 12-V-Akkus
mit dem 12-V-System

A WARNUNG:

Das unsachgemaRe Verlegen der Akkukabel
kann zu Schaden an der Maschine fiihren, und
die Kabel konnen Funken erzeugen. Funken
konnen zum Explodieren der Batteriegase
fuhren, was Verletzungen zur Folge haben
kann.

* Trennen Sie immer das Minuskabel
(Schwarz) ab, bevor Sie das Pluskabel
(Rot) abtrennen.

* SchlieBen Sie immer das Pluskabel (Rot)
an, bevor Sie das Minuskabel (Schwarz)
anschliefen.

Der 12-V-AGM-(Mikroglasvlies) Akku (Bild 51)
versorgt das InfoCenter, den Bremsaktuator, die
Maschinensteuerung und das CAN-Isolationsmodul
mit Strom.
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9291736

Rechte Seitenabdeckung.
Schraube 4.

3. Akkuabdeckung
12-V-Akku

N =

Nehmen Sie die rechte Seitenabdeckung ab.
Entfernen Sie die Akkuabdeckung.
Klemmen Sie die Akkukabel von dem Akku ab.

SchlieRen Sie das Ladegerat an die Akkupole
an und laden Sie den Akku auf.

Achten Sie auf die folgenden Informationen
bezuglich Ihrem Ladegerét:

* Stellen Sie sicher, dass die Anschlisse des
Akkuladegerats sich nicht gegenseitig, oder
den Maschinenrahmen nicht berthren. Es
wird empfohlen, kleinere Steckverbinder zu
verwenden.

* Es wird empfohlen, ein Akkuladegerat mit
einer AGM-Ladeeinstellung zu verwenden.

* Maximaler Ladestrom: 2,4 A
* Maximale Ladespannung: 14,3 V

Verbinden Sie die Akkukabel mit dem Akku,
wenn der Ladevorgang abgeschlossen ist.

Setzen Sie die Akkuabdeckung auf den Akku.

Bringen Sie die rechte Seitenabdeckung wieder
an.



Erlauterung des
48-V-Akkusystems

Wichtig: Ein Aufladen des 48-V-Akkusystems
wird nicht empfohlen.

Das 48V-Batteriesystem besteht aus vier Batterien
(12 V, AGM [Mikroglasvlies]). Die Batterien befinden
sich unter Abdeckungen auf jeder Seite der Maschine;
siehe Bild 52. Dieses System stellt Leistung flir die
Traktionsrader, Schneideinheitmotoren, Lenkmotoren
und Hebeaktuatoren bereit.

9279163

Bild 52

1. 48-V-Akkusystem
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Ermitteln der Lage der
Sicherungen

Ermitteln Sie die Lage der
Sicherungen fliir das 48-V-System

Die Sicherungen des 48-V-Elektrosystems befinden

sich unter dem Sitz (Bild 53).

1. Hebeaktuator (mittlere
Schneideinheit): 10 A

2. Hebeaktuator (linke
Schneideinheit): 10 A

3. Hebeaktuator (rechte
Schneideinheit): 10 A

4. Freier Einschub

Bild 53
5.

6.

7.

8.

9279712

Bild 54
1. Abdeckung rechts 2. Schraube

Siehe Bild 55 flr eine Beschreibung der einzelnen
Sicherungen in den Sicherungskasten:

9279323

48 V Logikrelais: 5 A
Lenkeinheit: 30 A
Arbeitsscheinwerfer

(optional): 10 A
Freier Einschub

Ermitteln Sie die Lage der
Sicherungen fiir das 12-V-System

Die Sicherungen fur das 12-V-Elektrosystem befinden

Bild 55

sich unter der Abdeckung (Bild 54) auf der rechten 1. 75 A

Seite der Maschine.

Feststellbremse/Ziindschloss3LodikeiaiEinschub
2. Freier Einschub 6. Ersatzsicherung: 7,5 A
3. Bremsaktuator: 10 A 7. DC/DC-Wandler: 15 A
4. Telematik: 2 A 8. TEC-Steuergerat: 2 A
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Ermitteln der Lage der Ermittlung der Lage der Sicherung

Sicherungen fur den fur den Generator, Radmotor und
Spindelantriebskreis das Elektrosystem

Die Sicherungen fiir den Spindelantriebskreis * Die Sicherungen fur den Generator (100 A) und

befinden sich unter der Abdeckung auf der linken den rechten Radmotor (60 A) befinden sich unter
Seite der Maschine. Sie erhalten Zugang zum dem Sitz (Bild 58).

Sicherungskasten, indem Sie die linke Abdeckung und
die Abdeckung des Sicherungskastens abnehmen

(Bild 56). A

9282894

1. Generatorsicherung: 2. Rechte Radmotorsiche-
100 A rung: 60 A

* Die Sicherung flr den linken Radmotor (60 A)
befindet sich unter der Abdeckung auf der linken
§278267 Seite der Maschine, in der Nahe der Sicherungen
Bild 56 des Spindelantriebskreises (Bild 59).

1. Schraube 3. Sicherungskastenabdeckung N iy

2. Abdeckung links 4. Sicherungskasten

Siehe Bild 57 fur eine Beschreibung der einzelnen
Sicherungen auf dem Sicherungskastenaufkleber:

9278268

Bild 57 4282896
Bild 59
1. Mittlere Schneideinheit: 3. Vordere rechte
35A Schneideinheit: 35 A 1. Linke Radmotorsicherung: 60 A
2. Vordere linke 4. Dreiradantrieb (optionales
Schneideinheit: 35 A Anbaugerat): 35 A

» Die Sicherung fur das elektrische System befindet
sich unter den Hauptstromanschlissen (Bild 60).
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Bild 60
1. Hauptstromanschliisse 2. Elektrosystemsicherung:
150 A

Ermitteln der Lage der
Sicherungen des ACS

Die Sicherungen fiir das Autonome Steuerungssystem
befinden sich unter dem ACS-Kasten (Bild 61).
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1. ACS-Sicherungskasten

Siehe Bild 62 fur eine Beschreibung der einzelnen
Sicherungen auf dem Sicherungskastenaufkleber:

1. Lesen Sie die
Bedienungsanleitung
beziiglich weiterer
Angaben Uber die
Sicherungen.

Radar
Stromversorgung

Router
Relais

ok 0D

Bild 62
6.

decal147-6165

Lifter

Tragheitsmessgerat (IMU)
GPS

LiDAR
Computer
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Warten des
Antriebssystems

Prufen des Reifendrucks

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder
taglich

Variieren Sie den Reifendruck fur alle drei Rader,
abhangig vom Zustand der Grinflache zwischen
einem Minimum von 0,83 bar bis zu einem Maximum
von 1,10 bar.

Wichtig: Stellen Sie sicher, dass alle Reifen den
gleichen Druck haben. Wenn sich der Reifendruck
der Rader unterscheidet, hat dies Auswirkungen
auf die Leistung der Maschine.

Prufen des Anzugs der
Radmuttern

Wartungsintervall: Nach acht Betriebsstunden
Alle 200 Betriebsstunden

A WARNUNG:

Wenn Sie die Radmuttern nicht fest genug
ziehen, konnen Verletzungen daraus
resultieren.

Ziehen Sie die Radmuttern in den
angegebenen Intervallen bis auf den
korrekten Drehmomentwert an.

Drehmoment der Radmuttern: 108-122 N-m.

Zur Sicherstellung einer gleichmaRigen Verteilung, die
Radmuttern in dem Muster wie in Bild 63 dargestellt
anziehen.

9274650

Bild 63

Wechsel der Flussigkeit
des Fahrmotorgetriebes

Wartungsintervall: Nach acht Betriebsstunden
Alle 800 Betriebsstunden

Flussigkeitsspezifikation: SAE 80W90

Getriebedlkapazitat: ca. 384 ml

1. Heben Sie die Maschine an, siehe Aufbocken
der Maschine (Seite 80).

Wichtig: Die Maschine muss gerade stehen,
damit die richtige Menge Fliissigkeit in das
Getriebe eingefiillt werden kann.

Stellen Sie sicher, dass die Maschine gerade
auf den Achsstandern steht.

Zur Entfernung der Rader auf der linken und
rechten Seite folgendermallen vorgehen:

A

Losen und entfernen Sie die Radmuttern
(Bild 64).

9280226

Bild 64
1. Radmutter

B. Entfernen Sie das linke und rechte Rad.

3. Stellen Sie eine Auffangwanne unter die
Radmotorbaugruppe (Bild 65).
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. Ablauféffnung

9322517

Bild 65
Bild zeigt die linke Seite der Maschine

3. Wanne

. Ablassschraube

1.

9322518

Bild 66

Entliftungsschlauch und
Anschlussstiick

2. Fulldéffnung

Entfernen Sie den Stopfen aus der Ablauféffnung
(Bild 65).

Hinweis: Die Ablauféffnung befindet sich unten
im Getriebe.

Hinweis: Lassen Sie das Ol vollstandig aus
dem Getriebe ablaufen.

Reinigen Sie den Stopfen.

Stecken Sie den Stopfen in den Ablassanschluss
(Bild 65).

Nehmen Sie den Entliftungsschlauch und
das Anschlussstlick von der Oberseite des
Getriebes ab (Bild 66).

10.

Fillen Sie das Getriebe mit 384 ml der
angegebenen FlUssigkeit durch den
Fillanschuss.

Montieren Sie den Entliftungsschlauch und das
Anschlussstiick an die Full6ffnung (Bild 66).

Gehen Sie zum Einbau der Rader
folgendermalien vor:

A. Schieben Sie das linke und rechte Rad auf
die Radnaben.

B. Montieren Sie die Radmuttern (Bild 64).

C. Ziehen Sie die Radmutter auf das in Prifen
des Anzugs der Radmuttern (Seite 92)
angegebene Drehmoment fest.



Warten der Bremsen

Einstellen der Bremsen

Wenn die Bremsen die geparkte Maschine nicht mehr
halten, konnen Sie die Bremsen einstellen; wenden
Sie sich an den offiziellen Vertragshandler oder lesen
Sie in der Wartungsanleitung nach.

Warten der
Schneideinheit

Sicherheitshinweise zum
Messer

Ein abgenutztes oder beschadigtes Messer oder
Untermesser kann zerbrechen und Teile davon
herausgeschleudert werden, und Sie oder Unbeteiligte
treffen und schwere oder tddliche Verletzungen
verursachen.

* Prifen Sie die Messer und Untermesser
regelmafig auf Abnutzung oder Beschadigungen.

* Kontrollieren Sie die Messer vorsichtig. Lassen
Sie bei der Wartung dieser Teile grof3e Vorsicht
walten, und tragen Sie Handschuhe. Die Spindeln
und Untermesser sollten nur ersetzt oder gelappt
werden; sie durfen keinesfalls geglattet oder
geschweildt werden.

* Achten Sie bei Maschinen mit mehreren
Schneideinheiten darauf, wenn Sie eine
Schneideinheit drehen, dass sich dadurch die
anderen Spindeln in den anderen Schneideinheiten
mitdrehen kénnen.

Einbauen und Entfernen
der Schneideinheiten

Hinweis: Lagern Sie die Spindelmotoren der
Schneideinheit immer in den Ablagestellen vorne an
den Aufhdngearmen, um Schaden zu verhindern,
wenn die Schneideinheiten nicht an der Maschine
befestigt sind.

Wichtig: Heben Sie die Federung nicht

auf die Transportstellung an, wenn sich

die Spindelmotoren in den Haltern im
Maschinenrahmen befinden. Die Motoren oder
Schlduche konnten beschadigt werden.

Wichtig: Wenn Sie die Schneideinheit kippen
miissen, stiitzen Sie das Heck der Schneideinheit
ab, um sicherzustellen, dass die Muttern an den
Einstellschrauben des Untermessertragers nicht
auf der Arbeitsflache aufliegen (Bild 67).
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Bild 67

2. Einstellschraubenmutter
fir Untermesser

1. Stutzstander (nicht
mitgeliefert)

Montieren der Schneideinheiten

A ACHTUNG

Kontakt mit dem heiBRen Motor oder dem
Auspuff kann zu schweren Verletzungen
fliihren.

Warten Sie, bis heiBe Motoren oder der
Auspuff abgekiihlt sind, bevor Sie die
Schneideinheiten einbauen.

Die Aufhangung muss abgesenkt werden, um die
Schneideinheiten einzubauen. Gehen Sie zum
Absenken der Aufhangung folgendermalien vor:

1. Parken Sie die Maschine auf einer sauberen,
ebenen Flache.

2. Bringen Sie den Funktionsschalter in die
Stellung NEUTRAL.

3. Lassen Sie den Motor an oder drehen Sie den
Schlissel in die Position EIN.

4. Senken Sie die Aufhangung mit dem Joystick
fir Anheben bzw. Absenken ab.

5. Aktivieren Sie die Feststellbremse, stellen Sie
den Motor ab und ziehen Sie den ZindschlUssel
ab.

Gehen Sie zum Einbau der Schneideinheiten
folgendermallen vor:

1. Trennen Sie die Hauptstromanschlisse ab;
siehe Hauptstromanschlisse (Seite 51).

A ACHTUNG

Wenn Sie die Stromzufuhr zu der
Maschine nicht trennen, konnten

die Schneideinheiten versehentlich
eingeschaltet werden und schwere Hand-
und FuBverletzungen verursachen.

Trennen Sie immer die
Hauptstromanschliisse, bevor Sie
an den Schneideinheiten arbeiten.

2. Stellen Sie die Schneideinheit unter die Mitte
des Aufhangearms.

3. Offnen Sie die Verriegelungen an der
Aufhangearmstange (Bild 68) und driicken
Sie den Aufhangearm nach unten, damit die
Stange Uber beide Neigungsarme an der
Schneideinheit liegt und stellen Sie sicher, dass
die Verriegelungen unter die Querstange der
Schneideinheit greifen (Bild 69).
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Bild 68

1. Verriegelung: 3. \Verriegelung: offen
geschlossen

2. Aufhangearmstange

/
G G036122
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Bild 70
. 9036343 1. Spindelmotor 3. Hohlraum
Bild 69 2. Gerippte Welle 4. Motorbefestigungsstange
1. Aufhadngearmstange 2. Schneideinheitsstange
7. Wiederholen Sie diese Schritte fiir die anderen
4. Driicken Sie die Riegel nach unten um die Schneideinheiten.
Schneideinheitsstange herum und arretieren 8. Die Hauptstromanschliisse anschlieRen; siehe
sie (Bild 68). Hauptstromanschliisse (Seite 51).
Hinweis: Wenn die Riegel ordnungsgeman L .
einrasten, kénnen Sie einen Klick héren und Entfernen der Schneideinheiten
fuhlen.
5. Schmieren Sie die Keilwelle des A ACHTUNG
Schneideinheitmotors mit sauberem Fett Kontakt mit dem heiRen Motor oder dem
ein (Bild 70). Auspuff kann zu schweren Verletzungen
6. Setzen Sie den Motor in die linke Seite der fihren.
Schneideinheit (aus Sicht der Bedienerstellung) . . .
und ziehen die Motorbefestigungsstange an Warten Sie, bis heile Motoren oder der
der Schneideinheit zum Motor, bis Sie einen Auspuff abgekiihlt sind, bevor Sie die
deutlichen Klick von beiden Seiten des Motors Schneideinheiten einbauen.

héren (Bild 70).
( ) 1. Parken Sie die Maschine auf einer
sauberen, ebenen Flache, bringen Sie
den Funktionsschalter in die NEUTRAL-Stellung
und verwenden Sie den Joystick zum Anheben
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bzw. Absenken, um die Schneideinheiten
abzusenken.

2. Aktivieren Sie die Feststellbremse, stellen Sie
den Motor ab und ziehen Sie den ZindschlUssel
ab.

3. Trennen Sie die Hauptstromanschliisse ab;
siehe Hauptstromanschlisse (Seite 51).

A ACHTUNG

Wenn Sie die Stromzufuhr zu der
Maschine nicht trennen, konnten

die Schneideinheiten versehentlich
eingeschaltet werden und schwere Hand-
und FuBverletzungen verursachen.

Trennen Sie immer die
Stromunterbrecheranschliisse ab,
bevor Sie an den Schneideinheiten
arbeiten.

4. Drucken Sie die Motorbefestigungsstange aus
den Schlitzen am Motor zur Schneideinheit und
nehmen den Motor von der Schneideinheit ab.

27 @@\@[/
1 N4

Bild 71

9036123

1. Spindelmotor 2. Motorbefestigungsstange

5. Legen Sie den Motor am Aufbewahrungsort
vorne am Aufhangearm ab (Bild 72).

Hinweis: Lagern Sie die Spindelmotoren der
Schneideinheit immer in den Ablagestellen
vorne an den Aufhdngearmen, um sie beim
Scharfen, Einstellen der Schnitthohe und beim
Durchflihren von Wartungsarbeiten an den
Schneideinheiten nicht zu beschadigen.

Wichtig: Heben Sie die Federung nicht

auf die Transportstellung an, wenn sich

die Spindelmotoren in den Haltern im
Maschinenrahmen befinden. Die Motoren
oder Schlauche kdonnten beschadigt werden.
Wenn Sie die Zugmaschine ohne montierte
Schneideinheiten bewegen miissen,
befestigen Sie sie mit Kabelbindern an den
Aufhdngearmen.

6. Offnen Sie die Riegel an der Aufhdngearmstange
der Schneideinheit, die Sie entfernen mochten
(Bild 68).

7. Losen Sie die Riegel von der Schneideinheit-
stange.

8. Rollen Sie die Schneideinheit unter dem
Aufhangearm heraus.

9. Wiederholen Sie bei Bedarf die Schritte 4 bis 8
fur die anderen Schneideinheiten.

10. Die Hauptstromanschlisse anschlie3en; siehe
Hauptstromanschlisse (Seite 51).

Prufen des Kontakts
zwischen Spindel und
Untermesser

Prufen Sie taglich vor dem Einsatz der Maschine

den Kontakt zwischen Spindel und Untermesser,
unabhangig von der vorher erzielten Schnittqualitat.
Uber die gesamte Lange der Spindel und des
Untermessers muss es zu einem leichten Kontakt
zwischen beiden kommen, siehe Bedienungsanleitung
der Schneideinheit.

Vor dem Prifen der Spindeln die Hauptstroman-
schllsse trennen, siehe Hauptstromanschlisse (Seite
51). Schliel3en Sie sie nach dem Prifen wieder an.




Lappen der Schneideinhei-
ten

A WARNUNG:

Kontakt mit den Untermessern,
Spindelmessern oder anderen beweglichen
Teilen kann zu Verletzungen fuhren.

10.

11.

Halten Sie lhre Finger, Hande und
Bekleidung fern von den Untermessern,
Spindelmessern oder anderen beweglichen
Teilen.

Versuchen Sie nie, die Spindeln per Hand
oder FuBl in Gang zu bringen, wahrend der
Motor lauft.

Stellen Sie die Maschine auf einer ebenen
Flache ab, senken Sie die Schneideinheiten ab,
bringen Sie den Funktionsschalter in die Stellung
NEUTRAL, aktivieren Sie die Feststellbremse,
stellen Sie den Motor ab und ziehen Sie den
Schllssel ab.

Stellen Sie zuerst die Spindeln und Untermesser
fir das Lappen an allen Schneideinheiten ein, die
Sie lappen mdchten, siehe Bedienungsanleitung
der Schneideinheit.

Stecken Sie den Schliissel in das Ziindschloss
und lassen Sie den Motor an.

Klicken Sie im InfoCenter im Menli WARTUNG
auf BACKLAP.

Stellen Sie BACKLAP auf EIN.

Offnen Sie das Hauptmenii und navigieren Sie
auf ,Einstellungen®.

Navigieren Sie im MenU EINSTELLUNGEN

auf LAPPENDREHZAHL und wahlen Sie die
gewinschte Lappgeschwindigkeit mit der
t-Taste aus.

Stellen Sie den Funktionsschalter in die Stellung
NEUTRAL und schieben den Joystick fir Anheben
bzw. Absenken nach vorne, um die ausgewahlte
Spindel zu lappen.

Tragen Sie Schleifpaste mit einer langstieligen
Blrste auf. Verwenden Sie nie Biirsten mit
kurzem Stiel.

Wenn die Spindeln beim Lappen anhalten
oder ungleichmaRig laufen, erhéhen Sie die
Spindeldrehzahl, bis sich die Geschwindigkeit
stabilisiert.

Wenn Sie die Schneideinheiten beim Lappen
einstellen mdchten, schalten Sie die Spindeln
ab, indem Sie den Joystick zum Anheben bzw.

12.

13.

14.
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Absenken nach hinten ziehen und den Motor
abstellen. Wiederholen Sie nach dem Abschluss
der Einstellungen die Schritte 3 bis 9.

Wiederholen Sie diesen Vorgang fur alle
Schneideinheiten, die Sie lappen mdchten.

Stellen Sie zum Abschluss im InfoCenter die
Einstellung BACKLAP auf Aus oder drehen Sie
den Schlissel in die Aus-Stellung, um die
Maschine wieder in die Betriebsart flr das
Vorwartsmahen zu setzen.

Waschen Sie die Schleifpaste von den
Schneideinheiten ab. Stellen Sie den Kontakt
zwischen Spindel und Untermesser nach Bedarf
ein. Stellen Sie den Spindeldrehzahlregler der
Schneideinheit auf die gewunschte Mahstellung.

Wichtig: Reinigen Sie die Schneideinheiten
nicht mit einem Hochdruck-Wasserstrahl.
Dies konnte Schiaden an den Lagern und
Dichtungen verursachen.



Wartung der Sensoren

Uberpriifen der Sensoren und Sensorhalterungen

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder taglich

1
9549024
Bild 73
1. Hintere Sonarsensoren (2) 3. LiDAR-Sensor
2. Vordere Sonarsensoren (4) 4. Radarsensor

A GEFAHR

Ein verbogener oder beschadigter Sensor oder Sensorhalter erhoht die Wahrscheinlichkeit

einer Fehlfunktion des Objekterkennungssystems, was zu schweren Verletzungen oder zum
Tod fuhren kann.

Wenn Sensoren oder Sensorhalterungen verbogen oder beschadigt sind, reparieren oder
ersetzen Sie diese sofort.

Uberpriifen Sie die Sensoren und Sensorhalterungen, bevor Sie die Maschine im autonomen Betrieb betreiben.
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Reinigung

Reinigen der Sensoren

Wartungsintervall: Bei jeder Verwendung oder
taglich

Reinigen Sie die Sensoren immer dann, wenn
Ablagerungen erkennbar sind oder sie nicht mehr
funktionieren.

Vermeiden Sie eine UbermaRige Reinigung der
Sensoren, da dies den Sensor beschadigen kénnte.

Die Lage der Sensoren finden Sie unter Bild 73.

Wichtig: Verwenden Sie zum Reinigen
der Sensoren keinen Hochdruckreiniger
(Wasserstrahl).

Reinigen der Sonar- und
Radarsensoren

Reinigen Sie die Sonar- oder Radarsensoren mit
Simple Green® oder einer dhnlichen sanften Seife von
allen Ruckstanden und Ablagerungen.

Reinigen des LiDAR-Sensors

Hinweis: Vermeiden Sie bei der Reinigung
des LiDAR-Sensors die Verwendung von hartem
(kalkhaltigem) Wasser.

1. Eruieren Sie die geeignete Methode zur
Reinigung:

A. Suchen Sie die ersten flinf Zeichen der
Seriennummer auf dem Sensor. Die
Seriennummer befindet sich auf einem
Etikett an der Unterseite des Sensors.

B. Wenn die ersten funf Zeichen zwischen
AEO001-AE229 liegen, fahren Sie mit Schritt
2 fort.

C. Wenn die ersten funf Zeichen AE230 oder
hoher sind, fahren Sie mit Schritt 3 oder 4
fort.

2. Mit milder Seifenlauge reinigen.

A. Verwenden Sie eine Sprihflasche
mit sauberem, warmem Wasser, um
Verschmutzungen von der Linse des
Sensors zu entfernen.

Wichtig: Wischen Sie Schmutz oder
Ablagerungen nicht direkt vom Sensor
ab. Dies konnte das Objektiv zerkratzen.

B. Wischen Sie den Sensor vorsichtig mit
einem Mikrofasertuch und warmem, mildem
Seifenwasser ab.
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Hinweis: Wischen Sie entlang der
Rundung des Objektivs und nicht von oben
nach unten Uber den Sensor.

C. Sprlhen Sie den Sensor mit klarem Wasser
ab, um alle Seifenreste abzuspllen, und
trocknen Sie ihn dann mit einem sauberen
Mikrofasertuch.

Mit Isopropylalkohol reinigen.

A. Verwenden Sie eine Sprihflasche
mit sauberem, warmem Wasser, um
Verschmutzungen von der Linse des
Sensors zu entfernen.

Wichtig: Wischen Sie Schmutz oder
Ablagerungen nicht direkt vom Sensor
ab. Dies konnte das Objektiv zerkratzen.

B. Reinigen Sie den Sensor mit
Isopropylalkohol und einem sauberen
Mikrofasertuch von jeglichem Schmutz und
Ablagerungen.

C. Wischen Sie den Sensor vorsichtig mit
einem Mikrofasertuch und warmem, mildem
Seifenwasser ab.

Hinweis: Wischen Sie entlang der
Rundung des Objektivs und nicht von oben
nach unten Uber den Sensor.

D. Sprihen Sie den Sensor mit klarem Wasser
ab, um alle Seifenreste abzuspltlen, und
trocknen Sie ihn dann mit einem sauberen
Mikrofasertuch.

Reinigen Sie mit NACL Optics Cleaner.

North American Coating Laboratories (NACL)
hat eine Reinigungslésung fur bestimmte
optische Gerate entwickelt. Sie kdnnen diese
direkt beim Hersteller unter Verwendung der
folgenden Informationen bestellen:

* NACL-Bestellnr.: 98-0020)

* NACL-Bezeichnung: NACL Precision Optics
Cleaner 6 oz

A. Sprihen Sie die NACL Precision Optics
Cleaner-Lésung auf ein sauberes,
trockenes Mikrofasertuch.

B. Wischen Sie den Sensor behutsam entlang
der Rundung des Objektivs und nicht von
oben nach unten.



Einlagerung

Wenn Sie die Maschine langere Zeit einlagern
mochten, sollten Sie die in Vorbereiten der
Schneefrase fur das Einlagern (Seite 101)
aufgeflhrten Schritte ausfihren.

Vorbereiten der
Schneefrase fur das
Einlagern

Lagern Sie die Maschine wo mdglich an einem
warmen, trockenen Ort ein.

Die Batterien mussen - unabhangig davon, ob sie in
der Maschine verbaut oder ausgebaut sind - in einer
geeigneten Umgebung gelagert werden:

Die empfohlene Lagertemperatur sollte zwischen
10°C und 25°C liegen.

Die Lagerung bei extremen Temperaturen fihrt zu

einer beschleunigten Selbstentladung.

Wenn zu erwarten ist, dass die Temperaturen
Uber einen langeren Zeitraum deutlich unter den
Gefrierpunkt fallen, nehmen Sie die Batterien aus
der Maschine heraus und lagern Sie sie in einer
warmeren Umgebung.

Trennen Sie die Hauptstromanschliisse ab;
siehe Hauptstromanschlisse (Seite 51).

Entfernen Sie Schmutz- und Schnittgut-
rickstande. Scharfen Sie die Spindeln und
Untermesser bei Bedarf, siehe Bedienungs-
anleitung des Mahwerks. Uberziehen Sie die
Untermesser und die Messer der Spindeln mit
einem Rostschutzdl.

Der Kraftstofftank sollte vollstandig geleert
werden. Lassen Sie den Motor laufen, bis er
abstellt. Tauschen Sie den Kraftstofffilter aus,
siehe Austauschen des Kraftstofffilters (Seite
86).

Lassen Sie das Ol aus dem Kurbelgehduse
ablaufen, wenn der Motor warm gelaufen ist.
Fillen Sie das Kurbelgehause mit frischem Ol
auf; siehe Wechseln des Motorols und -filters
(Seite 83).

Entfernen Sie die Zlindkerzen, gieRen Sie 30 ml

SAE 30-Ol in die Zylinder und drehen den

Motor, um das Ol zu verteilen. Tauschen Sie die

Zundkerzen aus, siehe Warten der Zundkerze
(Seite 84).

Entfernen Sie Schmutz und Schnittgutriick-
stdnde vom Zylinder, den Zylinderkopfrippen
und vom Geblasegehause.
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Klemmen Sie die Batteriekabel von der 12 V
Batterie ab.

Stellen Sie sicher, dass die 12 V und 48 V
Batterien vollstdndig geladen sind. Anweisungen
zum Laden finden Sie im Servicehandbuch der
Zugmaschine.

Prifen Sie alle sechs Monate der Lagerung den
Ladezustand der Batterie und laden Sie die
Batterie bei Bedarf auf.

Heben Sie die Maschine an, um die Last auf die
Rader zu vermindern (Plattstehen).



Kalifornien, Proposition 65: Warnung

Bedeutung der Warnung

Manchmal sehen Sie ein Produkt mit einem Aufkleber, der eine Warnung enthalt, die der Nachfolgenden ahnelt:

A WARNUNG: Krebs- und Fortpflanzungsgefahr: www.p65Warnings.ca.gov

Inhalt von Proposition 65

Proposition 65 gilt fir alle Firmen, die in Kalifornien tatig sind, Produkte in Kalifornien verkaufen oder Produkte fertigen, die in Kalifornien verkauft oder
gekauft werden kdnnen. Proposition 65 schreibt vor, dass der Gouverneur von Kalifornien eine Liste der Chemikalien pflegt und verdffentlicht, die
bekanntermalen Krebs, Geburtsschaden und/oder Defekte des Reproduktionssystems verursachen. Die Liste, die jahrlich aktualisiert wird, enthalt
zahlreiche Chemikalien, die in vielen Produkten des tiglichen Gebrauchs enthalten sind. Proposition 65 soll sicherstellen, dass die Offentlichkeit
Uber den Umgang mit diesen Chemikalien informiert ist.

Proposition 65 verbietet nicht den Verkauf von Produkten, die diese Chemikalien enthalten, sondern gibt nur vor, dass Warnungen auf dem Produkt, der
Produktverpackung oder in den Unterlagen, die diesem beiliegen, vorhanden sind. AuRerdem bedeutet eine Warnung im Rahmen von Proposition 65
nicht, dass ein Produkt gegen Standards oder Anforderungen hinsichtlich der Produktsicherheit verstoRt. Die Regierung von Kalifornien hat klargestellt,
dass eine Proposition 65-Warnung nicht gleich einer gesetzlichen Entscheidung ist, dass ein Produkt ,sicher* oder ,nicht sicher” ist. Viele dieser
Chemikalien wurden seit Jahren regelmaRig in Produkten des taglichen Gebrauchs verwendet, ohne dass eine Gefahrdung dokumentiert wurde. Weitere
Informationen finden Sie unterhttps://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Eine Proposition 65-Warnung bedeutet: (1) Ein Unternehmen hat die Gefahrdung evaluiert und ist zu dem Schluss gekommen, dass die Stufe ,kein
signifikantes Gefahrenniveau” uberschritten wurde. (2) Ein Unternehmen hat entschieden, eine Warnung einfach auf dem Wissen oder dem Verstandnis
hinsichtlich des Vorhandenseins einer aufgefiihrten Chemikalie zu geben, ohne die Gefahrdung zu evaluieren.

Geltungsbereich des Gesetzes

Proposition 65-Warnungen werden nur vom kalifornischen Recht vorgeschrieben. Proposition 65-Warnungen werden in ganz Kalifornien in vielen
Umgebungen, u. a. in Restaurants, Lebensmittelladen, Hotels, Schulen, Krankenhausern und fur viele Produkte verwendet. AuRerdem verwenden einige
Online- oder Postversandhandler Proposition 65-Warnungen auf den Websites oder in den Katalogen.

Vergleich von kalifornischen Warnungen zu Héchstwerten auf Bundesebene

Proposition 65-Standards sind oft strikter als bundesweite oder internationale Standards. AuRRerdem gibt es zahlreiche Substanzen, die eine
Proposition 65-Warnung bei Konzentrationen erfordern, die wesentlich strikter sind als Héchstwerte auf Bundesebene. Beispiel: Die Proposition 65-Norm
fur Warnungen fur Blei liegt bei 0,5 Mikrogramm pro Tag. Dies ist wesentlich strikter als bundesweite oder internationale Standards.

Warum haben nicht alle dhnlichen Produkte die Warnung?

® Produkte, die in Kalifornien verkauft werden, mussen die Proposition 65-Warnungen tragen; fur ahnliche Produkte, die an anderen Orten verkauft
werden, ist dies nicht erforderlich.

® Eine Firma, die in einem Proposition 65-Rechtsstreit verwickelt ist und einen Vergleich erzielt, muss ggf. Proposition 65-Warnungen fiir die Produkte
verwenden; andere Firmen, die dhnliche Produkte herstellen, missen dies nicht tun.

¢ Die Einhaltung von Proposition 65 ist nicht konsistent.

®  Firmen entscheiden ggf. keine Warnungen anzubringen, da ihrer Meinung nach dies gemag der Proposition 65-Normen nicht erforderlich ist.
Fehlende Warnungen fiir ein Produkt bedeuten nicht, dass das Produkt die aufgefiihrten Chemikalien in ahnlichen Mengen enthalt.

Warum schlieBt Toro diese Warnung ein?

Toro hat sich entschieden, Verbrauchern so viel wie mdglich Informationen bereitzustellen, damit sie informierte Entscheidungen zu Produkten

treffen kdnnen, die sie kaufen und verwenden. Toro stellt Warnungen in bestimmten Fallen bereit, basierend auf der Kenntnis lber das
Vorhandensein aufgefiihrter Chemikalien ohne Evaluierung des Gefahrdungsniveaus, da nicht alle aufgefiihrten Chemikalien Anforderungen zu
Gefahrdungshdéchstwerten haben. Obwohl die Gefahrdung durch Produkte von Toro sehr gering ist oder in der Stufe ,kein signifikantes Gefahrenniveau*
liegt, ist Toro sehr vorsichtig und hat sich entschieden, die Proposition 65-Warnungen bereitzustellen. Falls Toro diese Warnungen nicht bereitstellt, kann
die Firma vom Staat Kalifornien oder anderen Privatparteien verklagt werden, die eine Einhaltung von Proposition 65 erzwingen wollen; auRerdem kann
die Firma zu hohem Schadenersatz verpflichtet werden.
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