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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

Kaliforniya Kamu Kaynaklari Yasasi Bolum 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolim 4442'de belirtildigi
gibi iyi ¢alisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatilmadigi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman,
cali veya ¢imle kaplh bir yerde kullaniimasi veya
calistirlmasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yénetmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

Bu makine bir telematik cihazi ile donatiimigsa,
cihazi etkinlestirme talimatlari igin yetkili Toro
distribttérintze basvurun.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Dizel motor egzozu ve icerdigi bazi
maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere, dogustan rahatsizliklara ve baska
zararlara neden oldugu kayda gegirilmistir.
Aku kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve bagka zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gecirilmis kursun ve kursun bulunduran
bilegenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve lireme sorunlarina yol a¢tigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, 6zel olarak gdrevlendirilmis profesyoneller
tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak tzere
tasarlanmis, lzerine binilerek kumanda edilen bir
silindir bicakli green bicme makinesidir. Ozellikle,

iyi bakimli ¢im sahalardaki gimleri kesmek igin

tasarlanmistir. Bu drinin kullanim amaci disinda
kullaniimasi size ve ¢evrenizdekilere zarar verebilir.

© 2025—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

UrtinG dogru bir sekilde kullanmayi ve bakimlarini
yapmay! 6grenmek ve olasi yaralanmalar ile maddi
hasarlari dnlemek igin bu bilgileri dikkatle okuyun.
Urtini dogru ve emniyetli bir sekilde kullanmak sizin
sorumlulugunuzdur.

Emniyet ipuclari gibi detayh bilgilere, egitim
materyallerine ve aksesuar bilgilerine erismek,
bayi bulmak veya Urinunizu kaydettirmek icin
www.Toro.com adresine gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya daha

fazla bilgiye ihtiya¢ duydugunuzda yetkili bir Toro
distribatoériyle irtibata gegin ve trlinlinizin model ve
seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1, model ve
seri numaralarinin Grin Gzerindeki yerini belirtir. Bu
numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

driin bilgilerine erismek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

9233264

Sekil 1

1. Model ve seri numarasi konumu—koltugu kaldirin ve seri
plakasini bulun.

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lume yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis ¢esitli emniyet mesajlari verir.

A

Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

9000502

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir




Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli s6zclk
kullanilir. Onemli s6zcugu bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ¢eker, Not s6zcugu ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urun elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler
firlatabilir.

* Motoru galistirmadan énce bu Kullanma
Kilavuzunu okuyun ve icerigini 6zimseyin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
pargalarinin yakinina koymayin.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgun galisir durumda olmadikga
makineyi ¢alistirmayin.

Guvenlik ve Talimat Etiketi

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan oénce,
makinenin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
ve tum hareketin durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama Oncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol agabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolliine A ¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gérebilecedi emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.
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Aku Simgeleri
Bu simgelerin bazilar veya hepsi akinizin Ustinde
bulunur.
1. Patlama tehlikesi 6. Cevredekileri akliden uzak

tutun.

2. Atesle yaklasmayin, sigara 7. Koruyucu goézlik kullanin;

icmeyin patlayici gazlar kérlige
ve diger yaralanmalara
neden olabilir.
3. Kostik sivi/kimyasal 8. Aku asidi korlige veya

ciddi yaniklara neden
olabilir.

Gozleri derhal suyla
yikayin ve acilen tibbi
yardim alin.

yanma tehlikesi

4. Koruyucu gézlik takin. 9.

5. Kullanma Kilavuzunu 10.
okuyun.

Kursun igerir; ¢cope
atmayin

decal106-6755

106-6755

1. Basing altinda motor 3.
sogutma sivisi.

2. Patlama tehlikesi—Kul- 4.
lanma Kilavuzunu okuyun.

Uyari—sicak yuzeylere
dokunmayin.

Uyari—Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

decal115-8155

115-8155

1. Uyar — Kullanma Kilavuzunu okuyun, mars sivisi
kullanmayin veya bununla yikama yapmayin.




115-8203

decal115-8203

115-8203

1. Sigorta hakkinda bilgi 2. Radyatér fan—50 A
almak igin Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

decal119-9346

119-9346
1. Kilidi agmak icin pedala 2. Daha fazla bilgi icin
basin. Kullanma Kilavuzunu
okuyun.
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115-8226

decal115-8226

115-8226

1. Devrilme tehlikesi — Kullanma Kilavuzunu okuyun, emniyet
kemerinizi takin, devrilme gubugunu ¢ikarmayin.

131-2046

1. Ciftisik 3. Kapal
2. Tekisik

decal131-2046

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.

For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

133-8062

decal133-8062




136-8505

decal136-8505

136-8505

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan
statik enine ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi
stabilite testine uygun oldugu goérilmustir. Makinenin egimli
arazilerde kullanimi ve makineyi o gtin, o bdlgedeki kosullarda
kullanip kullanamayacaginizi belirlemek icin dikkate almaniz
gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek igin Kullanma
Kilavuzundaki talimatlari gézden gegirin. Arazi yapisindaki
degisiklikler, makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir. Mimkiinse, makineyi egimli arazilerde
kullanirken kesim unitelerini topraga indirilmis halde tutun. Egimli
arazilerde galisirken kesim Unitelerinin kaldirilmasi, makinenin
dengesini kaybetmesine neden olabilir.

4. Devrilme tehlikesi —
15°'den fazla egimlerde

1. Uyari—Makineyi
kullanmadan 6nce

Kullanma Kilavuzunu kullanmayin.
okuyun; gerekli egitimi
alin.
2. Uyari—kulak koruyucu 5. Firlatilan cisim
takiimalidir. tehlikesi—gevredekileri
¢alisma alanindan uzak
tutun.
3. El veya ayak 6. Dikkat — makineden

kesilme/pargalanma
tehlikesi—Koruyuculari
ve kapaklari yerinden
¢tkarmayin.

ayrilirken park frenine
basin, motoru kapatin ve
kontak anahtarini gikarin.

decal136-8506

136-8506

Uyari — Kullanma 4. Devrilme tehlikesi —

Kilavuzunu okuyun;
gerekli egitime sahip
degilseniz makineyi
calistirmayin.

Uyari — kulak koruyucu
takin.

El veya ayak
kesilme/pargalanma
tehlikesi — hareketli
parcalardan uzak durun.
Koruyuculari ve kapaklari
yerinden ¢ikarmayin.

dénis yapmadan énce
makineyi yavaglatin,
yuksek hizlarda donus
yapmayin.

Cisim firlatma tehlikesi —
cevredekileri uzak tutun.

Dikkat — makineden
ayrilirken park frenine
basin, motoru kapatin ve
anahtari gikarin.

GREENSMASTER 3400/3420 TriFlex ~QUICK REFERENCE AID SEEa:ﬁ%ﬂOR'S

CHECK/SERVICE (daily)
1. OIL LEVEL, ENGINE 6. AIR CLEANER
2.0IL LEVEL, HYDRAULIC TANK 7. RADIATOR SCREEN
3. BRAKE FUNCTION 8. TIRE PRESSURE (1216 ps)
4.INTERLOCK SYSTEM: 9. BATTERY
4a. SEAT INTERLOCK 10. FUEL - DIESEL #2
4b. NEUTRAL SENSOR 11, WHEEL NUT TORQUE (7090 FTL55)
4c. MOW SENSOR 12, FAN/ ALTERNATOR / WATER PUMP BELT
4d. PARKING BRAKE INTERLOCK 13, COOLANT LEVEL
5. WATER SEPARATOR/ FUEL FILTER 14, REEL SPEED  BACKLAP CONTROL

FLUID SPECIFICATIONS / CHANGE INTERVALS
CAPACIT CNANGEINTEHVALS FILTER
for initial change

ART
A. ENGINE OIL

[ 4.6 [oRAIN AND FLUSH.2 YEARS |

“Including filter o278

decal139-2728

139-2728




decal139-6492

139-6492

1. Bakim islemlerini 2. Dusuk hidrolik sivi seviyesi
gerceklestirmeden 6nce gostergesi
Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

GREENSMASTER 3

5.0 MPH -

6.1 Kmh 80Kmh | 61Km
[ 9 |
| 9 |
[ 9 |
[ NR
N/R

=
-]
=

decal115-8156

115-8156

1. Silindir yiksekligi 3. 8 bigakli kesim Unitesi 5. 14 bigakh kesim Unitesi 7. Hizh
2. 5 bigakl kesim Unitesi 4. 11 bigakl kesim Unitesi 6. Silindir hizi 8. Yavas




No gk wbd ==

Silindirleri indirin ve etkinlestirin.
Silindirleri kaldirin ve ayirin.
Cim bigme yonu

Hizh

Yavas

Bos

Silindir—tasima

139-6493

8.
9.
10.
1.
12.
13.

Silindir—bigme
Silindir—ters bileyleme
Jigle

Motor — mars

Motor — calistir

Motor — durdur

decal139-6493




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

1

Denge ¢ubugu
Civata (1/2 x 3-3/4 ing)
Flangli somun(1/2 ing)

1
4
4

Denge gubugunu takin.

Koltuk Seti (ayri olarak siparig edin;
yetkili Toro distribltériiniize danisin)

-_—

Koltugu tabana monte edin.

Servis etiketi (Parca No. 139-2728)
Klips etiketi (115-8156)

Servis ve Klips etiketlerini takin.

2
3
4

Direksiyon

Kilit somunu(1-1/2 ing)
Rondela

Direksiyon kapagi

Direksiyonu takin.

()]

Telematik cihazi

Cihaz braketi

Telematik kablo demeti
Altigen civata (#10 x 1 ing)
Kilit somunu(#10)

U-civata

Flangli somun (3/8 ing)
Kablo bagi

BN D DN AAAala A a AaAla a

Telematik cihazini kurun.

Hicbir parca gerekmiyor

Akuyu sarj edin.

Yag Sogutucu Kiti—Greensmaster 3400
Serisi Cekis Unitesi (Parca No. 117-9314
[ayrica satin alinir])

istege bagli yag sogutucuyu takin.

Cim sepeti kancasi
Flangl civatalar

Cim sepeti kancalarini takin.

© N O

Gosterge gubugu

Kesim Unitesi (yetkili Toro
distribatérinizden temin edin)
Cim sepeti

Kesim Unitelerini takin.

10

Agirlik Kiti, Parga No. 121-6665 (ayrica
satin alinir) Not: Bu kit, 3 tekerlekten
tahrik sistemi kiti takili Uniteler igin
gerekli degildir.

Arka agirhgi ekleyin.

11

CE Koruyucu Seti— Parga No. 04442
(ayn olarak satilir)

CE koruyucu setini takin.

12

Uyar etiketi (Parca No. 136-8505)
CE igareti etiketi
Uretim yili etiketi

CE etiketlerini takin (gerekiyorsa).

13

Higbir parca gerekmiyor

Lastik hava basincini disurin.

14

Hicbir parca gerekmiyor

Frenleri rodajdan gegirin (alistirma).




1

Denge Cubugunun
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2

Koltugun Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Koltuk Seti (ayri olarak siparis edin; yetkili Toro

1

Denge ¢ubugu

distributériinize danisin)

4

Civata (1/2 x 3-3/4 ing)

4

Flansh somun(1/2 ing)

Prosedur

1.
2.
3.

1.

Denge ¢ubugu
2. Cvata (1/2 x 3-3/4 ing)

Ust kasa destegini kasadan gikarin.
Denge cubugunu kasadan ¢ikarin.

4 civata (1/2 x 3-3/4 ing) ve 4 flansh somun
(1/2 in¢) kullanarak denge ¢ubugunu Sekil 3
ile g6sterildigi gibi makinenin her iki tarafindaki
ROPS braketlerine takin.

9233739

Sekil 3

3. ROPS braketi
4. Flangli somun (1/2 ing)

Prosedir

Distributoruntzden istediginiz koltuk setini alin ve
makineye takin; setin Montaj Talimatlarina bakin.

3

Servis ve Klips Etiketlerinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Servis etiketi (Parga No. 139-2728)

1 Klips etiketi (115-8156)

4.

Sabitleme elemanlarini 136 ila 149 N-m torkla
sikin.

Prosediur

Servis etiketini (Par¢ca No. 139-2728) ve klips etiketini
(Parca No. 115-8156) koltuga takin; premium koltuk
(Model No. 04719) icin Sekil 4 veya standart koltuk
(Model No. 04508) icin Sekil 5 bélimuine bakin.




1.
2. Kilips etiketi
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Sekil 4

|

Premium Koltuk (Model No. 04719)

Servis etiketi

3. 25cm
4. 16,5cm

9291701

1.

Klips etiketi

Sekil 5
Standart Koltuk (Model No. 04508)

2. Servis etiketi

9291702

4

Direksiyonun Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

Direksiyon

Kilit somunu(1-1/2 ing)

1
1
1 Rondela
1 Direksiyon kapagi

Prosedur
1. Direksiyonu, direksiyon milinin Gzerine kaydirin

(Sekil 6).

G010834

9010834

Sekil 6

1. Direksiyon 3. Kilit somunu

2. Rondela 4. Kapak

2. Rondelayi, direksiyon milinin Gzerine kaydirin
(Sekil 6).

3. Kilit somunu ile direksiyonu mile sabitleyin ve Kkilit
somununu 27 ila 35 N-m torkla sikin (Sekil 6).

4. Kapag! direksiyona takin ve 6 civatayla

11

sabitleyin (Sekil 6).




S

Telematik Cihazinin
Kurulumu

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Telematik cihazi
Cihaz braketi

—

1 Telematik kablo demeti

4 Altigen civata (#10 x 1 ing)
4 Kilit somunu(#10)

1 U-civata

2 Flansh somun (3/8 ing)

4 Kablo bagi

Prosedur

1. Telematik cihazini cihaz braketine sabitlemek
icin 4 altigen basli civata (#10 x 1 ing) ve 4 Kkilit
somunu (#10) kullanin (Sekil 7).

2\‘

2
e

9520691

1. Altigen civata (#10 x 1ing) 3. Cihaz braketi
2. Kilit somunu (#10) 4. Telematik cihazi

2. Bir U civata ve 2 flangl somun (3/8 ing)
kullanarak cihaz braketini denge ¢ubugu
Uzerindeki manuel borunun (Sekil 8) Gzerindeki
alana sabitleyin.

12
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‘ 9522342
Sekil 8
1. Flangli somun 3. U-civata
(3/80160ing)

2. Cihaz braketi

3. Telematik kablo demeti GUzerindeki P02 etiketli
konnektorl telematik cihazina takin (Sekil 9).



9522466

Sekil 10
1. Civata 2. Sag yan kapak

5. Kablo demetini denge gubugundan asagi
yoénlendirin ve P01 etiketli kablo demeti
konnektérini makinenin kablo demeti
Uzerindeki P49 etiketli konnektore baglayin
(Sekil 11).

6. Telematik kablo demetini bir kablo bagi (Sekil
11) ile ana kablo demetine sabitleyin.

9522343

Sekil 9
1. PO2 etiketli konnektor

4. Sag yan kapagdi (Sekil 10) makineden c¢ikarin.

9542372

Sekil 11

1. Telematik kablo demetini 3. PO1 etiketli
ana kablo demetine konnektor—telematik
sabitlemek icin kablo kablo demeti
bagini buraya takin

2. P49 etiketli
konnektdér—makine kablo
demeti

7. Kablo demetini gosterildigi gibi kablo baglarini
kullanarak devrilme cubuguna sabitleyin.
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9542369

Sekil 12

8. Sag yan kapagi makineye takin (Sekil 10).

6

Akunun Sarj Edilmesi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur
Aklyu sarj edin; bkz. Akiinin Sarj Edilmesi (sayfa 39).

7

Yag Sogutucunun Takilmasi

istege Bagl

Bu prosediir icin gerekli parcgalar:

Yag Sogutucu Kiti—Greensmaster 3400 Serisi Cekis
Unitesi (Parga No. 117-9314 [ayrica satin alinir])

Prosedir

Makineyi ortam sicakliginin 29°C'nin Uzerinde oldugu
sicak iklimlerde calistiriyorsaniz veya agir islerde

kullaniyorsaniz (fairway gibi green disi alanlari bicmek
veya dikey bicme yapmak gibi), istege bagh hidrolik
yag sogutucu kitini (Parca No. 117-9314) takin.

8

Cim Sepeti Kancalarinin
Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli parcgalar:

6 Cim sepeti kancasi
12 Flansh civatalar
Prosedur

6 ¢cim sepeti kancasini, 12 flangli civatayi (Sekil 13)
kullanarak suspansiyon kolu ¢ubuklarinin uglarina
takin.

<

3. Suspansiyon kolu gubugu

9015492

Sekil 13

1. Flangli civata
2. Gim sepeti kancasi

14
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Kesim Unitelerinin CE Koruyucu Setinin
Takilmasi Takilmasi
Bu prosediir igin gerekli pargalar: Bu prosediir icin gerekli parcalar:

1 Gosterge cubugu 1 CE Koruyucu Seti— Parca No. 04442 (ayr olarak

til
3 Kesim Unitesi (yetkili Toro distriblitoriiniizden temin =il
edin)
3| Gim sepeti Prosedur
CE Koruyucu Setini takin; Greensmaster 3400 TriFlex

Prosediir Cekis Unitesi icin CE Koruyucu Seti Montaj Talimatlari

bolimuine bakin.
1. Kesim Unitelerini montaj i¢in hazirlayin; kesim
Unitenizin Kullanici Kilavuzuna bakin.

2. Tahrik sistemi kaplininin i¢ ¢ap kismina gres
surdn.

3. Kesim unitelerini takin; bkz. Kesim Unitelerinin

Takilmas! (sayfa 47). CE Etiketlerinin Takilmasi
Bu prosediir icin gerekli pargalar:
1 Uyari etiketi (Parca No. 136-8505)
o o 1 CE isareti etiketi
Arka Agirligin Eklenmesi 1| Oretim yih ke
Bu prosediir i¢in gerekli parcalar: Prosedur
Agirhk Kiti, Parga No. 121-6665 (ayrica satin alinir) Bu makineyi CE standartlarina uyan bir (ilkede

1 Not: Bu kit, 3 tekerlekten tahrik sistemi kiti takili

{initeler icin gerekli degildir. kullaniyorsaniz, koruyucu setini makineye taktiktan

sonra agagidaki adimlari uygulayin:

. e CE uyar etiketini (Parga No. 136-8505) mevcut
Prosedur uyari etiketinin (Parga No. 136-8506) Uizerine
yapistirin. Sekil 14 uyari etiketinin yerini gosterir.

Bu makine, Agdirlik Kiti, Parca No. 121-6665 ile
donatildigi takdirde EN ISO 5395 ve ANSI B71.4-2017
standartlarina uyar. 1

/
=

Not: 3 Tekerlekten Tahrik Sistemi Kiti ile donatiimissa
EN IS0 5395:2013 ve ANSI B71.4-2017 standartlarina
uyum icin ek agirlik gerekmez.

9235881

Sekil 14

1. Uyari etiketi konumu

15



* CE igareti etiketini koltugun 6n kisminin altindaki
sasiye yapistirin (Sekil 15). 1 3

Lastik Hava Basincinin
Dusurulmesi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedir

Lastikler, sevkiyat surecinin gerekleri uyarinca
fabrikada asin sisirilmistir. Makineyi ¢calistirmadan

9233420

Sekil 15 once hava basincini diizgin seviyelere disurin; bkz.
1. CE igareti etiketi Lastik Hava Basinci KontrolU (sayfa 40).
 Uretim yil etiketini seri plakasinin yanina yapistirin
(Sekil 16). 1 4
1
4 =4 =
TS
= \\/7@ Frenlerin Aligtiriimasi
e F
Hicbir Parca Gerekmiyor
/H/ Prosedur
Y
ﬁ—\\ Frenleri rodajdan gegirin; bkz. Frenlerin Alistiriimasi
M (sayfa 43).
Sekil 16

1. Uretim yili etiketi

16



Uriine genel bakis

9014674

9014674

Sekil 17
1. Motor 5. Direksiyon
2. Denge gubugu 6. Hareket pedali
3. Kontrol paneli 7. Ayak dayama yeri
4. Koltuk 8. Kesim uniteleri
Kontroller

Hareket Pedali

Hareket pedalinin (Sekil 18) 3 islevi vardir: makineyi
ileri hareket ettirmek, geri hareket ettirmek ve
durdurmak. Makineyi ileri hareket ettirmek icin
pedalin en Ust kismina, geri hareket ettirmek veya
ileri giderken durmasini kolaylastirmak iginse en alt
kismina basin. Ayrica, makineyi durdurmak icin pedall
bos konumuna getirin. Rahatiniz igin, makineyi ileri
dogru slrerken topugunuzu hareket pedalinin geri
hareket bolimi Gzerine koymayin. (Sekil 19).

1 —
1

JM@‘\%& S

\ /\Q&% 5%%@//%

“(\\)\ 9K
Sekil 18

3. Direksiyon kolu kilitteme
pedali

1. Hareket pedali—ileri

2. Hareket pedali—geri

&

G005105

Sekil 19

9005105

ilerleme hizlari séyledir:
* 3,2ila 8 km/sa ileri ydnde ¢im bigme hizi
* 16 km/sa maksimum tasima hizi

* 4,0 km/sa geri hareket hizi

Kontak Anahtari

Kontak anahtarini anahtar yuvasina takin (Sekil 20)
ve motoru galistirmak igin saat yoninde déndlrerek
MARS konumuna getirin. Motor ¢aligir calismaz
anahtari birakin; anahtar ACiK konumuna gecer.
Motoru kapatmak i¢in anahtari saatin aksi yoniinde
DURDUR konumuna getirin.
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Direksiyon Kolu Kilitleme Pedali

Pedala (Sekil 18) basarak direksiyon kolunu
operatérin rahat edecegi bir konuma kaldirin veya
indirin, ardindan kolun yerine kilittenmesi igin pedall
birakin.

Gaz Kolu

Motorun hizini kontrol etmek icin gaz kolunu (Sekil
20) kullanin. Motor devrini artirmak i¢in gaz kolunu
FAST (Hizli)) konumuna dogru hareket ettirin; motor
devrini azaltmak igin SLow (Yavas) konumuna dogru
hareket ettirin.

Onemli: Gaz kolunu kullanarak motoru
kapatamazsiniz.

9307324

Sekil 20
1. Jigle kolu 5. Servis gostergesi 15131
2. Cim bigme 6. Sizinti gostergesi 1101
yukseltme/algaltma
kumandasi
3. Fonksiyonel-kontrol kolu 7. Gaz kolu
4. Motor yag basinci 1s1g1 8. Kontak anahtari

Cim Bigcme Yukseltme/Algaltma
Kumandasi

Kesme islemi sirasinda kontroliin (Sekil 20)

ileri itilmesi kesim Unitelerini indirir ve silindirleri
baslatir. Silindirleri durdurmak ve kesim Unitelerini
yukseltmek icin kontrolu geri ¢cekin. Kesim Unitelerini
yiukseltmeden silindirleri durdurmak igin kontroll
gegici olarak geri ¢ekin ve birakin. Kontroll ileri
hareket ettirerek silindirleri ¢caligtirin.

Fonksiyonel Kontrol Kolu

Fonksiyonel kontrol kolu (Sekil 20), 2 ¢ekis segimi

ile bir Bos VITES konumu sunar. Makine hareket
halindeyken ¢im bigme modundan tagsima veya tasima
modundan ¢im bigme moduna gecebilirsiniz; herhangi
bir hasar meydana gelmez.

* ARKA konum—bos vites konumu; silindirlere ters
bileyleme yaparken kullanin

*  ORTA konum—c¢im keserken kullanin

« ON konum—makineyi is sahalari arasinda
surerken kullanin

Aku Uyan Isigi
AkU sarji duslkse 1sik (Sekil 20) yanar.

Motor Yag Basinci Isigi

Motor yag basinci emniyetli bir seviyenin altina
duserse 1sik (Sekil 20) yanar.

Su Sicakhg Isigi

Motor sogutma suyu sicakligi ¢cok yiksek oldugunda
IsIk (Sekil 20) yanar ve motor otomatik olarak
kapatilir. Motor kapanirsa, tekrar kapanmadan
once motoru ¢alistirabilir ve makineyi 10 saniye
sureyle slrebilirsiniz; bdylece makineyi sogumasini
bekleyebilecediniz bir yere gétirebilirsiniz.

Servis Gostergesi Isigl

Servis gostergesi 1511 (Sekil 20), makine sensorleri
makine sistemlerinden birinde bir sorun tespit ettiginde
yanar. Bu isik yanarsa, yaptiginiz igi durdurun

ve sorunu teshis edebileceginiz (veya bir servis
teknisyeninin teshis edebilecegi) glivenli bir yere gidin.
Servis gdsterge 1s1gini kullanarak sistem sorunlarinin
teshis edilmesi hakkinda daha fazla bilgi icin, bkz.
Servis Gosterge Isigi ile Ariza Teghisi (sayfa 51).

Buji Gosterge Isigi

Buji gosterge 1s1ginin (Sekil 20) yanmasi buijilerin
calismakta oldugunu gosterir.

Not: Motor calistirildiktan sonra kisa bir slire boyunca
buji gésterge 1191 yanabilir, bu normal bir durumdur.
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Saat Olger

Saat olger (Sekil 21), makinenin toplam ¢alisma
saatini gdsterir. Kontak anahtarini her ACIKk konumuna
donddrdugunizde galismaya baslar.

9307330

Sekil 21

1. Saat Olger

Park Freni Kolu

Park frenini etkinlestirmek icin fren kolunu (Sekil 22)
¢ekin. Fren kolunun alt tarafindaki serbest birakma
kolunu sikarak ve serbest konuma indirerek park
frenini devre disl birakin. Makineden ayrilirken her
zaman park frenini etkinlestirin.

G027863

9027863

Sekil 22

1. Park freni kolu 2. Kolu birakin

Ters Bileyleme Kolu

Ters bileyleme kolu koltugun solundaki plastik kapagin
altinda bulunur. Ters bileyleme kolunu (Sekil 23), ¢im
bigme yikseltme/algaltma kontrol koluyla ve silindirleri
ters bileylemek icin silindir hizi kontrollyle birlikte
kullanin.
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9014620

Sekil 23

2. Ters bileyleme kolu—ters
bileyleme konumu

1. Ters bileyleme
kolu—bi¢gme konumu

Silindir Hizi Kontroli

Silindir hizi kontrolu, koltugun solundaki plastik
kapagin altinda bulunur. Silindirlerin hizini ayarlamak
icin silindir hizi kontrolini (Sekil 24) kullanin.

9014623

Sekil 24

1. Silindir hizi kontroli




Koltuk Ayarlama Kolu Yakit Kisma Vanasi

Koltuk ayarlama kolu koltugun 6n, sol késesinde Makineyi depoya kaldiracaginiz ya da bir kamyon
bulunur (Sekil 25) ve koltugu ileriye ve geriye dogru veya romorkta tasiyacaginiz zaman koltugun
ayarlamanizi saglar. arkasinda ve yakit deposunun altindaki yakit kisma

anasini (Sekil 26) kapatin.
Not: Koltukta ek ayarlamaya ihtiya¢ duyarsaniz, v Ini (Sekil 26) kapat

koltuk kaydirma raylarini tabana sabitleyen 4 somunu
cikarabilir ve koltuk kaydirma raylarini mevcut ikinci
montaj deligi setine tasiyabilirsiniz. o

LN ~
?@?@\N/; A=\

9014626

9193737 $eki| 26

Sekil 25

1. Koltuk ayarlama kolu

1. Yakit kisma (yakit deposunun altinda)
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Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler haber verilmeksizin
degistirilebilir.

Kesim Genigligi 151 cm
Tekerlek agikhdi (lastiklerin 128 cm
orta kisimlari arasinda)

Tekerlek agikligi (lastiklerin 154 cm
dis kisimlari arasinda)

Yerden minimum yikseklik 11 cm
(makinenin orta hattinda)

Toplam uzunluk (sepetlerle 249 cm
birlikte)

Toplam genislik 179 cm
Toplam yikseklik 205 cm
Silindir dahil net agirlik 695 kg
(11 bigak)

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin islevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak igin
makineyle birlikte kullanilabilecek ¢esitli Toro onayl
ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis
tim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili
Toro Bayinize veya distribltérintize ulasin ya da
www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi icin sadece
orijinal Toro yedek parcga ve aksesuarlarini kullanin.
Bagka ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trln
garantisini gegersiz kilabilir.

Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Cocuklarin ve egitimsiz kigilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operatdr yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan
sorumludur.

* Ekipmani glvenli sekilde ¢alistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

* Park frenini etkinlestirin, operatér konumundan
ayrilmadan énce, makinenin motorunu kapatin,
anahtari gikarin ve tim hareketin durmasini
bekleyin. Ayarlama, bakim, temizleme veya
saklama 6ncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Operator varhgi kontrollerinin, emniyet
anahtarlarinin ve gavenlik donanimlarinin takili
ve sorunsuz ¢alisir durumda oldugunu kontrol
edin. Bunlar dizgun galismiyorsa makineyi
galistirmayin.

* Bigmeye baglamadan 6nce, kesim Unitelerinin
iyi galisir durumda oldugundan emin olmak igin
makineyi kontrol edin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tim nesnelerden
temizleyin.

Yaklt Guvenligi

Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari da patlayicidir.

* Tum sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu
kaynaklari séndardn.

* Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

* Motor caligirken veya sicakken yakit kapagini
¢lkarmayin veya yakit deposunu doldurmayin.

* Yakit ekleme veya bosaltma islemlerini kapali bir
alanda yapmayin.

* Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
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veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

* Yere yakit dokerseniz, motoru calistirmayi
denemeyin; yakit buhari yok olana kadar herhangi
bir ategleme kaynagini etkinlegtirmekten kacinin.

Yakit Ozellikleri

* Yakit Deposu Kapasitesi: 22,7 It

* Tavsiye Edilen Yakit:

En iyi sonuglar igin sadece, dusuk (<500 ppm)
veya ultra disuk (<15 ppm) kukart igerikli
biyodizel yakitlar veya temiz dizel yakit
kullanin. Minimum setan derecesi 40 olmaldir.
Yakitin tazeligini korumasi i¢in, daima en fazla
180 gln iginde kullanilacak miktarlarda yakit
satin alin.

-7°C’nin Uzerindeki sicakliklarda yaz tipi dizel
yakit (No. 2-D), bu sicakhdin altinda ise kis
tipi dizel yakit (No. 1-D veya No. 1-D/2-D
karigimi) kullanin. Dsuk sicakliklarda kis tipi
yakit kullaniimasi, daha dastk bir parlama
noktasi ve soguk akis 6zellikleri saglar; bunlar
da makinenin baglatiimasini kolaylastirip yakit
filtresi tikanmalarini azaltacaktir.

Not: -7°C'nin Uizerindeki sicakliklarda yaz tipi
yakit kullanilmasi ise kis tipi yakita kiyasla
yakit pompasinin dmrinu uzatip daha fazla
guc saglayacaktir.

Bu makine B20’ye kadar (%20 biyodizel, %80
petrodizel) biyodizel karistiriimis yakit da
kullanabilir. Bu yakitin petrodizel kismi dusuk
veya ultra disuk kukartli olmalidir. Asagidaki
onlemleri dikkate alin:

¢ Yakitin biyodizel kismi ASTM D6751 veya
EN14214 spesifikasyonlarini kargilamalidir.

¢ Karistinlmig yakitin bilesimi ASTM D975
veya EN590’a uygun olmaldir.

¢ Biyodizel karigimlari boyali ylizeylere zarar
verebilir.

0 Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi)

veya daha dusuk oranl bir karigim kullanin.

¢ Yakitla temas eden sizdirmazlik
ogeleri, hortumlar ve contalar zamanla
bozulabileceginden bunlari dizenli olarak
g6zden gegirin.

¢ Biyodizel karigimlarina gegcildikten bir stre
sonra yakit filtresinin ttkanmasi normaldir.

¢ Biyodizel hakkinda detayli bilgi icin yetkili
Toro distribttérine danisin.

Yakit Deposunu Doldurma

1. Yakit deposu kapaginin ¢evresini temizleyin ve
kapagi cikarin (Sekil 27).

9272992

Sekil 27

1. Yakit deposu kapagi

2. Yakit seviyesi dolum boynunun dip noktasinin
25 mm altina ulagsana kadar yakit deposuna
belirtilen yakittan ekleyin. Depodaki bu alan
yakitin genlesmesine imkan tanir.

Onemli: Yakit deposunu agzina kadar
doldurmayin.

3. Kapagi takin.

Not: Kapak sabitlendiginde bir tik sesi
duyacaksiniz.

4. Dokulen yakiti silerek giderin.

Gunluk Bakimin Yapilmasi

Servis Arahigi: Her kullanimdan énce veya gunluk

Makineyi her guin ¢alistirmadan 6nce sunlari yapin:

* Motor yagi seviyesini kontrol edin—bkz. Motor
Yaginin Kontrol Edilmesi (sayfa 34).

* Yakit filtresindeki suyu bosaltin—bkz. Yakit
Filtresindeki Suyun Bosaltiimasi (sayfa 36).

* Sogutma sistemini kontrol edin—bkz. Sogutma
Sistemi Bakimi (sayfa 42).

* Lastik hava basincini kontrol edin—bkz. Lastik
Hava Basinci KontrolU (sayfa 40).

* Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin—bkz. Hidrolik
Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 45).

* Silindir-alt bigak temasini kontrol edin—bkz.
Silindir-Alt Bigak Temasinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 49).
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Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

Makine sahibi/operatér, yaralanma veya maddi
hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar kullanin. Uzun sagi baglayin, bol
kiyafet giymeyin, sarkan takilar takmayin.

Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi
altindayken makineyi ¢alistirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

Motoru calistirmadan énce tim tahrik
dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve calisma pozisyonunda
oldugunuzdan emin olun.

Makinenin Ustunde yolcu tagimayin.

Cocuklari ve gevredekileri galisma alanindan uzak
tutun. Ortamda yardimci iscilerin de bulunmasi
gerekiyorsa ¢ok dikkatli olun ve ¢im sepetinin
makineye takili oldugundan emin olun.

Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece goéristn iyi oldugu ortamlarda
kullanin.

Islak ¢imleri bigmekten kacinin. Cekis glicunin
azalmasi, makinenin kaymasina neden olabilir.

Ellerinizi ve ayaklarinizi kesim unitelerinden uzak
tutun.

Geriye dogru gitmeden 6nce, yolun agik
oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve asagiya
bakin.

Keskin virajlara, c¢alilara, adaclara veya
goOriusinizu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

Cim bicmediginiz zamanlarda kesim Unitelerini
durdurun.

Makineyle viraj donerken veya yollardan ve
kaldinmlardan gecgerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegis hakkini diger araglara verin.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
¢alistirin. Egzoz gazlari, solundugunda olimcdl
bir gaz olan karbon monoksit igerir.

Calismakta olan bir makinenin basindan
ayrilmayin.

* Calisma konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.

— Kesim Unitelerini yere indirin ve bunlarin devre
disi birakildigindan emin olun.

— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

* Makineyi yalnizca iyi goris kosullarinda ve uygun
hava sartlar altinda ¢alistirin. Yildirim riski
bulunan durumlarda makineyi ¢alistirmayin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu
Slstem (ROPS) Guvenligi

Hicbir ROPS (Devrilmeye Karsi Koruyucu Sistem)
bilesenini makineden ¢ikarmayin.

* Emniyet kemerini taktiginizdan ve acil bir durumda
hizla acabileceginizden emin olun.

* Her zaman emniyet kemerinizi takin.

* Yer seviyesinden ylksekteki engellere karsi
dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

* ROPS'’u dizenli araliklarla hasara karsi
inceleyerek ve tim montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak glivenle c¢alisir durumda tutun.

* Hasar goren tum ROPS bilegenlerini yenileriyle
degigtirin. Onlari onarmayin veya Uzerlerinde
degisiklik yapmayin.

Egimli Arazilerde Calisirken
Emnlyet Tedbirleri

Egimli araziler ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin devrilmesine neden olabilir ve bu da
agir yaralanma veya 6lume yol acabilir. Egimli
arazilerde guvenli bir sekilde ¢alismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi egimli arazilerde
kullanirken daha da dikkatli olun.

* Egimin, makinenin ¢alismasi agisindan guvenli
olup olmadigini belirlemek icin saha kosullarini
degerlendirin ve sahada 6nceden kesif yapin. Bu
incelemeyi yaparken mantikh digindn ve dogru
kararlar vermeye dikkat edin.

* Makineyi egimli arazilerde galistirma konusunda
asagida belirtilen talimatlari gbézden gegirin.
Makineyi caligstirmadan 6nce, makineyi o gun
0 saha sartlarinda kullanmanin emniyetli olup
olmayacagini belirlemek igin saha kosullarini
analiz edin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin egimli yerlerde galisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

* Makineyi edimli arazilerde c¢alistirmaktan,
durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
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kacinin. Ani hiz veya yon degisiklikleri yapmaktan
kaginin. Yavas ve kademeli donusler yapin.

* Makinenin gekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz makineyi
kullanmay! birakin.

* Hendek, gukur, derin tekerlek izi, timsek ve kaya
gibi engelleri veya diger gizli tehlikeleri kaldirin
veya isaretleyin. Uzun c¢imler bazi engelleri
gizleyebilir. Engebeli arazi makinenin devrilmesine
yol acabilir.

* Islak ¢imde, egimli arazilerde veya yokus
asagi kullanirken makinenin ¢ekis gictnin
azalabilecegdini unutmayin. Ceker tekerleklerde
¢ekis kaybi aracin kaymasina ve fren ve
direksiyonun ise yaramaz hale gelmesine neden
olabilir.

* Makineyi dusik banketler, hendekler, yapay
setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken ¢ok dikkatli olun.
Tekerleklerden biri gligsiiz bir zeminden gecerse
veya zemin ¢dkerse makine aniden devrilebilir.
Makine ile olasi bir tehlike kaynagi arasinda
glvenli bir mesafe belirleyin.

* Egimin dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin.
Tehlikeler varsa, egimli arazilerdeki gimleri
yurlyerek kontrol edilen bir makineyle bigin.

* Egimli arazilerde galigirken, mimkiinse
kesim Unitelerini yere indirilmis halde tutun.
Egimli arazilerde galigirken kesim Unitelerinin
kaldiriimasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

* Cim toplama sistemleri veya diger ek pargalarla
galisirken ¢ok dikkatli olun. Bunlar makinenin
dengesini degistirebilir ve kontrol kaybina neden
olabilir.

Makine Rodaji

Rodaj dénemi boyunca tavsiye edilen yag degisimi
ve bakim prosedurleri igin, makineyle birlikte verilen
motor Kullanim Kilavuzuna bakin.

Rodaj dénemi icin yalnizca 8 saatlik calisma gereklidir.

ilk calisma saatleri makinenin gelecekteki givenilirligi
acisindan kritik Gneme sahip oldugundan, sonradan
blyUk sorunlara yol agabilecek ufak sorunlarin tespit
edilip giderilmesi amaciyla bu dénemde motorun
islevlerini ve performansini yakindan izleyin. Rodaj
dénemi boyunca makineyi ya§ sizintisi izlerine,
gevsemis sabitleme elemanlarina ve diger arizalara
karsi sik sik kontrol edin.

Motorun Calistiriimasi

Onemli: Eter veya baska tipte mars sivilari
kullanmayin.

Not: Asagidaki durumlardan herhangi biri meydana
geldigi takdirde, motoru c¢alistirmadan once yakit
sisteminin havasini almalisiniz:

* Yeni bir motor ilk kez calistiriliyorsa
* Yakitin bitmesi nedeniyle motor durmussa.

* Yakit sistemi bilesenlerinde bakim yapilmissa; orn.
filtre degistiriimisse vb.

Motorunuzun kullanim kilavuzuna bakin.

1. Koltuga oturun, park frenini kilitleyin, ¢im bicme
yukseltme/algaltma kumandasini devre disi
birakin ve fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin.

2. Ayaginizi hareket pedalindan kaldirin ve pedalin
Bos konumunda oldugundan emin olun.

3. Gaz kolunu YAVAS konumuna getirin.

4. Anahtari kontak yuvasina takin ve AGIK
konumuna ¢evirin. Buji gosterge 1131 sbnene
kadar (yaklasik 6 saniye siirer) ACIK konumunda
tutun.

5. Kontak anahtarini MARS konumuna gevirin.

Onemli: Mars motorunun asiri Isinmasini
o6nlemek i¢in, mars motorunu 10 saniyeden
uzun bir siire etkinlestirmeyin. Kesintisiz bir
sekilde 10 saniyeden uzun mars verdikten
sora, marsg motorunu tekrar etkinlestirmek
icin 60 saniye bekleyin.

6. Motor mars alinca anahtari birakin ve ACiK
konumuna gelmesini saglayin.

7. Calistirmadan 6énce motorun isinmasi i¢in birkag
dakika bekleyin.

Onemli: Motor ilk kez veya biiyiik bir motor
bakimi yapildiktan sonra galistirilacaksa,
makineyi 1 ila 2 dakika boyunca ileri ve

geri yonde calistinn. Direksiyon tepkisini
olgmek i¢in hidrolik direksiyonu sola

ve saga ¢evirin. Motoru kapatin ve tiim
hareketli pargalarin durmasini bekleyin; bkz.
Motorun Kapatiimasi (sayfa 25). Yag sizintisi,
gevsemis parcalar ve diger goriilebilir
sorunlar olup olmadigini kontrol edin.

Motor Baslatildiktan Sonra
Makinenin Kontrol Edilmesi

1. Gaz kolunu HizLI konumuna getirin.
2. Cim bigme yikseltme/algaltma kumanda kolunu
gegcici olarak ileri itin.

Kesim uUniteleri inmeli ve tim silindirler
donmelidir.

Not: Kesim Uniteleri indiriliyorken silindirlerin
calisabilmesi icin fonksiyon kolu orta (¢im bigcme)
konumunda olmahdir




Gim bicme yukseltme/algaltma kumanda kolunu
geri gekin.

Kesim silindirlerinin déonmesi durmali ve
kesim Uniteleri tamamen tasima konumuna
yukselmelidir.

Makinenin hareket etmesini énlemek igin freni
etkinlestirin ve hareket pedalini ileri ve geri
konumlarinda galistirin.

Yukaridaki islemi 1 veya 2 dakika boyunca
tekrarlayin. Fonksiyonel kontrol kolunu Bog
konumuna getirin, park frenini etkinlestirin ve
motoru kapatin.

Sivi sizintilari olup olmadigini kontrol edin,
sizintl tespit ederseniz hidrolik baglanti
parcalarini sikin.

Not: Makine yeni ve silindirler sertken, bu
kontroliin yapilmasi i¢in HizLI gaz kolu konumu
kullaniimalidir. Rodaj doneminden sonra

ise bu hizli gaz konumu ayarinin yapilmasi
gerekmeyedbilir.

Not: Sivi sizintisi devam ederse, destek almak
ve gerekiyorsa yedek parca temin etmek igin
yetkili Toro distribtoriintize danigin.

Onemli: Motor ve tekerlek contalarinda sivi
izi bulunmasi normaldir. Contalarin diizgiin
c¢alismasi i¢in az miktarda yaglanmalari
gerekir.

Motorun Kapatiimasi

1. Gaz kolunu YAvVAS konumuna getirin, ¢cim bigme
ylkseltme/algaltma kumandasini geri ¢ekin
ve fonksiyonel kontrol kolunu Bos konumuna

getirin.

2. Motoru kapatmak igin kontak anahtarini
KAPALI konumuna c¢evirin. Motorun yanhslikla
calistirlmasini édnlemek icin anahtari gikarin.

3. Makineyi depoya kaldirmadan énce yakit kisma

vanasini kapatin.

Emniyet Kilidi Sisteminin
Kontrolu

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi

kesilir veya anahtarlar hasar gorurse makine

beklenmedik bicimde g¢aligsarak yaralanmaya

yol acabilir.

* Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

* Her gun makineyi ¢galigtirmadan once
emniyet kilidi anahtarlarinin ¢ahisip

calismadigini kontrol edin ve hasarl
anahtarlar degistirin.

Emniyet kilidi sisteminin amaci, yaralanmaniz veya
makinenin hasar gérmesi riski bulunan durumlarda
makinenin ¢calismasini dnlemektir.

Emniyet Kilidi sistemi, motorun su kosullar

saglanmadikga calismasini énler:

* Hareket pedali Bos konumunda.

* Fonksiyonel kontrol kolu Bos konumunda.

Emniyet kilidi sistemi, makinenin su kosullar

saglanmadikga hareket etmesini énler:

* Park freni devre disi.

* Operator koltugunda oturuyorsunuz.

* Fonksiyonel kontrol kolu Cim BICME veya TASIMA
konumunda.

Emniyet kilidi sistemi, fonksiyonel kontrol kolu Cim
BIcME konumunda degilken silindirlerin ¢calismasini
onler.

Hareket Pedalinin Kontrol Edilmesi

Emniyet kilidi sisteminin sorunsuz galismasini
saglamak icin asagidaki sistem kontrollerini her giin
yapin:
1. Koltuga oturun, hareket pedalini Bos konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Hareket pedalini ileri veya geri hareket ettirmeye
calisin.

Pedal hareket etmemelidir ve bu durum emniyet
kilidi sisteminin dlzgln calistigini gdsterir.
Dizgln calismiyorsa sorunu giderin.

Fonksiyon Kontroliinin Kontrol
Edilmesi

1. Koltuga oturun, hareket pedalini Bos konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Fonksiyonel kontrol kolunu CiM BICME veya
TASIMA konumuna getirin ve motoru ¢alistirmaya
¢aligin.
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Motor devir yapmamali veya calismamalidir
ve bu durum emniyet kilidi sisteminin dizgun
calistigini gésterir. Dlzgln galismiyorsa sorunu

giderin.

3. Koltuga oturun, hareket pedalini BOos konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

4. Motoru calistirin ve fonksiyonel kontrol kolunu

CIm BIgME veya TASIMA konumuna getirin.

Motor kapanmalidir ve bu durum emniyet kilidi
sisteminin dlzgun galistigini gosterir.

Duzgln galismiyorsa sorunu giderin.

Operator Varligi Anahtarinin
Kontrol Edilmesi

1. Koltuga oturun, hareket pedalini Bos konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Motoru galistirin.

Park frenini birakin, fonksiyonel kontrol kolunu
CIm BIGME konumuna getirin ve koltuktan kalkin.

Motor kapanmalidir ve bu durum emniyet kilidi
sisteminin duzgun calistigini gésterir. Dlzgun
galismiyorsa sorunu giderin.

Cim Bigcme Yukseltme/Algaltma
Kumandasinin Kontrol Edilmesi

1. Koltuga oturun, hareket pedalini Bos konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Motoru calistirin.

Kesim Unitelerini indirmek igin ¢im bigme
yukseltme/algaltma kumanda kolunu ileri

itin. Kesim Uniteleri inmeli fakat dénmeye
baslamamalidir.

Dénmeye basgliyorlarsa emniyet kilidi sistemi
dizgln ¢alismiyordur; makineyi kullanmadan
once sorunu giderin.

Makinenin Cim Bigcmeden
Surulmesi

* Kesim Unitelerinin sonuna kadar yukseltildiginden
emin olun.

* Fonksiyonel kontrol kolunu TASIMA konumuna
getirin.

* Makine hakimiyetini kaybetmemek icin, dik
yokuslardan asagi inerken frenlere basarak
makineyi yavaslatin.

* Bozuk arazilere her zaman dusuk hizla yaklasin
ve ciddi farkhliklar olan zeminleri dikkatle gecin.

* Makinenin genisligine iyice alisin. Yiksek masrafli
hasarlari ve durma surelerini 6nlemek igin,
birbirine ¢ok yakin cisimlerden ayni anda gegcmeye
galismayin.

Green Bigcme

Onemli: Bir green lizerinde kesim yapiyorken
s1zinti tespit alarmi (makinenizde varsa) sesli uyari
verirse veya bir yag sizintisi fark ederseniz hemen
kesim linitelerini yiikseltin, makineyi green'den
disariya siiriin ve green'in disinda bir yerde
durdurun. Sizintinin nedenini bulun ve sorunu
giderin.

Green bigmeden 6nce bos bir alan bulun ve temel
makine islevlerini (makinenin calistiriimasi ve
durdurulmasi, kesim Unitelerinin yikseltiimesi ve
indirilmesi, makineyle donus yapilmasi vb.) pratik
edin.

Green'de birikinti olup olmadigini inceleyin, golf
deligindeki bayragi ¢ikarin ve bicmek icin en iyi yonu
belirleyin. Bu yonu, énceki ¢im bicme yénine gore
belirleyin. Cim bigaklarinin yere dokunmasini ve
dolayisiyla silindir bigaklari ile alt bigak arasinda
sikismalarinin zorlagmasi i¢in her zaman bir énceki
¢im bigmeden farkl bir izle ¢im bigin.

Green Kesme

1. Green'e, fonksiyonel kontrol kolu CiM BICME ve
gaz kolu tam gaz konumundayken yaklasin.

Seritli kesme prosedurini uygulayabilmek i¢in
green'in 1 kenarindan basglayin.

Not: Bu sayede ¢im sikismasi en disik
seviyede olur ve green'de zarif bir gériinim
olusur.

Cim sepetlerinin 6n kenarlari green'in dis
kenarindan gecerken Yilkseltme/Algaltma — Cim
Bicme kolunu ileri itin.

Not: Bu yapilinca kesim (initeleri gime iner ve
silindirler calismaya baslar.

Onemli: On kesim {initeleri yere inip
tekrar yiikseldikten kisa bir siire sonra
orta kesim uinitesi de yere iner ve tekrar
yukselir; temizlik amaglh ¢im bigme isini
en aza indirmek igin gereken zamanlama
konusunda pratik yapmalisiniz.

Not: Orta kesim Unitesinin ylikselme ve algalma
gecikmesi hidrolik sivisi sicakhgina baghdir.
Soguk hidrolik sivisi daha uzun bir gecikmeye
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yol acar. Sivi sicakligi yukseldikge gecikme de cizmenin ¢im curdmesini en aza indirecegini de
kisalir. unutmayin.

Geri donls gecislerinde, 6nceki kesimin A
Uzerinden olabildigince az gegin. "\

Not: Green'de diiz bir cizgi elde edilmesini

ve makinenin 6nceki kesimin kenarindan 3
esit bir mesafede tutulmasini kolaylagtirmak

icin, makinenin énidnden green'in kesilmemis

kismina kadar yaklasik 1,8 ila 3 metrelik bir

gOrus hattl hayal edin (Sekil 29). Direksiyonun

dis kenarini da bu goéris hattina dahil edin; yani,

direksiyonun kenarini her zaman makinenin

onunden ayni uzaklikta olacak bir noktayla

&I 0
I\
hizalayin. / '\‘ \
Sepetlerin 6n kenarlari green'in kenarindan \-\ \\
\

gecerken Yilkseltme/Algaltma — Cim Bigcme

kolunu geriye ¢ekin ve tim kesim Uniteleri !
yikselene kadar ¢ekili tutun. Bu yapilinca @
silindirler durur ve kesim Uniteleri yukselir.

G005116

005116

Onemli: Hem kesim sinirini gegmemek Sekil 29

hem de dig capin gevresinde olabildigince 1. Hizalama seridi 3. Soldaki gimi kesin.

az miktarda bigilmesi gereken ¢im kalacak 2. Yaklasik 12,7 cm 4. Makinenin éniinde 2
kadar ¢im kesmek igin bu adimi dogru ila 3 metre odaklanma
zamanlayin. noktasi birakin.
Calisma suresini kisaltmak ve sonraki gegis icin

hizalamay kolaylastirmak amaciyla, makineyi Not: Bir déniigii tamamlamanizdan sonra
gecici olarak karsi yone dondirin, ardindan direksiyon orijinal konumuna geri dénmez.

da kesilmemig kisim yoninde dondurun. Bu .

hareket bir "gézyasi damlasi" sekilli bir donustur Onemli: Cim hasar gorebileceginden,
(Sekil 28) ve makineyi bir sonraki gecis i¢in hizla makineyi asla kesim liniteleri devredeyken
hizalar. green'in lizerinde durdurmayin. Makinenin

islak bir green'de durdurulmasi tekerleklerin
¢imde iz veya oyuklar birakmasina yol
acgabilir.

Dis Kenarin Kesilmesi ve isin
Tamamlanmasi

1. Green kesmeyi, dis kenari bigerek tamamlayin.
Kesim yonunu onceki bigme isine gore degistirin.

Not: Dis kenari keserken makine hizini gaz
koluyla ayarlayin. Bunun yapilmasi kirpma
Unitesini green'e uygun hale getirir ve G¢ katli
halka sorununu azaltabilir.

Not: Her zaman hava ve ¢im kosullarini dikkate
alin ve ¢im bicme ydnunu énceki kesme ydnune
gére degistirmeyi unutmayin.

2. Dis kenari bigmeyi tamamlayinca
9229671 Yikseltme/Algaltma — Cim Bigme kolunu
geriye ¢ekerek silindirleri durdurun ve makineyi
surerek green'den disari ¢ikarin. Tum kesim

Sekil 28

Uniteleri green'in disina gikinca kesim Unitelerini
Not: Olabildigince kisa bir gegis yapmaya yikseltin.
calisin, fakat sicak havalarda daha genis bir yay
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Not: Bu adim, green'de mimkiin oldugunca az
¢im kimesi kalmasini saglar.

Bayragi tekrar yerine takin.

Makineyi bir sonraki green'e tasimadan dnce
¢im sepetlerindeki kirpintilari tamamen bosaltin.

Not: Agir ve islak kirpintilar sepetlere agiri
yuk bindirir, makinenin agirhgini gereksiz yere
artirir, bu da makine sistemlerine (motor, hidrolik
sistemi ve frenler gibi) binen yuka artirir.
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Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

Park frenini etkinlestirin ve operatér konumundan
ayrilmadan 6énce motoru kapatin, anahtari ¢gikarin
ve tum hareketin durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama 6ncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

Yanginlari dnlemek icin, kesim Unitelerinde ve
tahrik dizenlerinde kalan ¢im ve kalintilari giderin.
Ddékulen yag veya yakiti temizleyin.

Makineyi tasiyacaginiz veya depoya kaldiracaginiz
zaman yakiti kesin.

Makineyi kullanmadidiniz veya tasidiginiz
zamanlarda, ek parcanin tahrik beslemesini kesin.

Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan énce makinenin sogumasini
bekleyin.

Gerekiyorsa emniyet kemer(ler)ine bakim yapin
ve temizleyin.

Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte agik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Cekme Emniyeti

Sadece, ¢ekme igin tasarlanmig bir cekme
donanimi olan bir makineyle ¢ekin. Cekilen
ekipmani cekme donanimi noktasindan baska bir
noktadan gekmeyin.

Ureticinin ¢ekilen ekipman icin tavsiye ettigi agirlik
sinirlarina ve edimlerde ¢cekme talimatlarina uyun.
Egimlerde, ¢ekilen ekipmanin agirlhidi ¢ekis ve
hakimiyet kaybina yol acgabilir.

Cocuklarin veya baskalarinin ¢ekilen ekipmana
binmelerine asla izin vermeyin.

Cekme sirasinda yavas ilerleyin ve durmak igin
ekstra mesafe birakin.



Cim Bictikten Sonra Kontrol
ve Temizlik Yapma

Cim bictikten sonra, asiri basincin conta ve yataklari
kirletmemesi veya bunlara zarar vermemesi icin
"nozulsuz" bir bahge hortumuyla makineyi iyice
yikayin. Elektrik baglantilarini veya sicak motoru
suyla yikamayin.

Onemli: Makineyi temizlemek igin kuyu suyu
veya geri doniistiriilmiis su kullanmayin.

Onemli: Makineyi yikamak igin elektrikli

yikama ekipmani kullanmayin. Elektrikli yikama
ekipmani makinenin elektrik sistemine zarar
verebilir, 5nemli etiketleri sokebilir veya siirtiinme
noktalarindaki gerekli gresi koparabilir. Kontrol
panelinin, motorun ve akiiniin yakininda asiri su
kullanmayin.

Onemli: Motor galisiyorken makineyi yikamayin.
Motor calisiyorken makineyi yikamak i¢ motor
hasarina yol acgabilir.

Bir makineyi temizledikten sonra gunlari yapin:

* Makineyi olasi hidrolik sivisi sizintilarina, hasarlara
veya hidrolik ve mekanik bilesen asinmalarina
karsi kontrol edin.

* Kesim Unitelerinin keskinligini kontrol edin.

* Korozyonu dnlemek ve makinenin bir sonraki ¢im
bicme isinde yiksek performans gdstermesine
yardimci olmak igin fren mili grubunu SAE 30 yag
veya sprey tipi yaglayiciyla yaglayin.

Makinenin Bagka bir Aracgla
Tasinmasi

* Makineyi bir rdimork veya kamyona yuklerken ya
da rémorktan veya kamyondan indirirken dikkatli
olun.

* Makineyi bir romork veya kamyona yuklemek icin
tam genislikte bir rampa kullanin.

* Kayis, zincir, kablo veya halat kullanarak makineyi
saglam bir sekilde baglayin. On ve arka kayislar
asagiya ve makineden digariya dogru bakmalidir
($ek|l 30).

9270390

Sekil 30

1. Baglama halkasi (her bir
tarafta)

2. Arka baglama halkasi
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Makinenin ¢ekilmesi

Acil bir durumda, makineyi kisa bir mesafeye kadar
(maks. 0,4 km) cekebilirsiniz.

Onemli: Makineyi saatte 3 ila 5 km’den yiiksek bir
hizda ¢ekmeyin, aksi halde tahrik sistemi zarar
gorebilir. Makineyi 0,4 km'den daha uzun bir
mesafeye kadar cekmeniz gerekiyorsa bir kamyon
veya romork ilizerinde tasiyin.

1. Pompanin tzerindeki baypas vanasini bulun
(Sekil 31).

9400870

Sekil 31

1. Baypas vanasi 2. Makinenin tabani

2. Baypas vanasini saat yonunun tersine 3 tur
cevirerek vanay! agin.

3. Motoru calistirmadan énce baypas vanasini
kapatin ve vanayi 12 N-m torkla sikin.

Onemli: Baypas vanasi agikken motoru
c¢alistirmayin.
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Bakim

Makineye gerektigi gibi bakilmamasi sistemlerinin erken arizalanmasina, bu da sizin veya
etraftakilerin zarar géormesine yol acgabilir.

Makineye her zaman bu talimatlarda belirtildigi gibi bakim yapin ve sorunsuz ¢aligir durumda
olmasini saglayin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal calisma konumuna gore belirleyin.

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisindan makinenizi arayarak elektrik veya
hidrolik semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

Onemli: Diger bakim prosediirleri icin motorun kullanim kilavuzuna bakin.

Kontak anahtarini anahtar yuvasinda birakirsaniz yetkisiz bir kisi motoru galistirabilir ve sizi ya
da cevredekileri agir yaralayabilir.

Herhangi bir bakim igsi yapmadan once anahtari kontaktan ¢ikarin ve buiji tellerini ayirin. Telleri,
kazayla bujilere temas etmeyecekleri bir yere kaldirin.

Bakim Emniyeti

* Operatér konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.
— Kesim Unitelerini devreden ¢ikarin.
— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

* Bakim yapmadan énce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

* Mdmkinse, motor ¢alisirken bakim yapmayin.
Hareketli parcalardan uzak durun.

* Makinenin altinda galigirken makineyi krikolarla
destekleyin.

* Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

* Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢aligir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

* Asinmig veya hasar gérmus etiketleri yenileriyle
degistirin.

* Makinenin givenli bicimde optimum performans
gOstermesi icin yalnizca orijinal Toro yedek
parcalarini kullanin. Bagka ureticilerin Urettigi
yedek parcalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urtin garantisini gecersiz kilabilir.
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Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim Servisi Araliklari

Bakim Prosediirii

ilk saatten sonra

Bijonlar sikin.

ilk 8 saatten sonra

Alternatdr kayisinin gerginligini kontrol edin.

ilk 10 saatten sonra

Bijonlari sikin.

ilk 50 saatten sonra

Motor yag ve filtreyi degistirin.
Motor devrini (r6lanti ve tam gazda) kontrol edin.

Her kullanimdan 6nce
veya gunlik

Emniyet kemer(ler)ini asinma, kesilme ve dider hasarlara karsi kontrol edin.
Herhangi bir bileseni diizgiin calismiyorsa emniyet kemer(ler)ini yenisiyle degistirin.
Emniyet kilidi sistemini kontrol edin

Emniyet kilidi sistemini kontrol edin.

Cim bigtikten sonra kontrol ve temizlik yapin.

Motor yaginin kontrol edin.

Yakit filtresindeki suyu bosaltin.

Lastik hava basincini kontrol edin.

Radyator filtresini temizleyin. Asiri tozlu ve kirli kosullar s6z konusuysa saat basi
temizleyin.

Motor sogutma suyu seviyesini kontrol ediln.

Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.

Hidrolik hatlari ve hortumlarini kontrol edin.

Silindir-alt bigak temasini kontrol ediln.

Her 50 saatte

AkUnun kablo baglantilarini kontrol edin.

Her 100 saatte

Motor yagi ve filtreyi degistirin.

Her 200 saatte

Hava filtresine bakim uygulayin (tozlu veya kirli calisma kosullari séz konusuysa,
daha sik).
Bijonlar sikin.

Her 500 saatte

Yakit filtresini degistirin.

Her 800 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini, filtreyi ve depo havalandiriciy degistirin.
Motor devrini (rélanti ve tam gazda) kontrol edin.

Vana boslugunu kontrol edin.

Her 1000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin.

Her 2000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Yilhk + Frenleri rodajdan gegirin (alistirma).
* Yakit hatlarini ve baglantilarini kontrol edin.
Her 2 yilda » Hareketli hortumlari yenileriyle degistirin.

Sogutma sistemini bosaltip yikayin.
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Duzenli kullanim igin bu sayfanin kopyasini alin.

Bakim Kontrol Ogesi

Hafta:

Pzt.

Sal. Car.

Per.

Cum.

Cts.

Paz.

Emniyet kilidinin ¢alisip
caligsmadigini kontrol edin.

Gdstergenin calisip
galismadigini kontrol edin.

Frenin galisip calismadigini
kontrol edin.

Yakit filtresini/su ayiriciyi
kontrol edin/bosaltin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Hidrolik sivisi seviyesini
kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol
edin.

Filire ve radyatori
temizleyin.

Hava filtresini kontrol edin.

Olagan disI motor sesleri
olup olmadigini kontrol edin.

Silindir-alt bigak ayarini
kontrol edin.

Hidrolik hortumlar hasar
goérmis mu kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini
kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol
edin.

Kesim yuksekligi ayarini
kontrol edin.

Boya hasarlarini duzeltin.

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontroll yapan:

Oge

Tarih

Bilgi
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Motor Bakimi

Motor Guvenligi

* Yagi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
o6nce motoru kapatin.

* Regdulatér hizini dedistirmeyin veya motoru yiksek
devirde calistirmayin.

Hava Filtresi Bakimi

Servis Araligi: Her 200 saatte—Hava filtresine bakim
uygulayin (tozlu veya kirli calisma
kosullari s6z konusuysa, daha sik).

* Hava filtresi gdvdesinde hava sizintisina neden
olabilecek bir hasar olup olmadigini kontrol edin,
hasar varsa yenisiyle degigtirin. Tum emme
sistemini sizinti, hasar veya gevsek hortum
kelepgelerine karg!i kontrol edin.

* Hava filtresinin gereken zamandan once
degistiriimesi, filtre ¢ikarildiginda motora kir girme
olasiligini artirmaktan baska bir ise yaramaz.

* Kapagin yerine dogru oturdugunu ve hava filtresi
gOvdesiyle tam olarak kapandigini teyit edin.

1. Hava temizleyici kapagini hava temizleyici
gOvdesine sabitleyen kilit mandallarini agin
(Sekil 32).

9014614
9014614

Sekil 32

1. Hava filtresi govdesi 3. Hava filtresi kapagi

2. Hava filtresi

Kapagi, hava temizleyici govdesinden cikarin.

Filtreyi cikarmadan 6nce, ana filtrenin dis
kismi ile kanisterin arasina sikismis blyuk kir
birikintilerinin giderilmesine yardimci olmak
icin filtreyi disUk basing¢l havayla (2,75 bar)

temizleyip kurutun. Bu temizleme islemi, ana
filtreyi ¢cikardiginiz zaman emis kismina kir
girmesini onler.

Onemli: Kirin filtreden gegip emis kanalina
girmesine yol agabileceginden, yiiksek
basing¢li hava kullanmaktan kaginin.

4. Ana filtreyi ¢cikarip su sekilde yenisiyle degistirin:

Onemli: Kullanilmis filtre elemanini
temizlemeyin.

A. Yeni filtreyi, olasi sevkiyat hasarlarina karsi
kontrol edin; hasarl bir filtre elemanini
kullanmayin.

Eski filtreyi dikkatle ¢ekerek filtre
gOvdesinden ¢ikarin ve atin.

Filtre elemaninin dis ¢gercevesine basing
uygulayip kanisterin igine oturtarak yeni
filtreyi takin; bunu yaparken filtre ve
gbvdenin conta ucunu kontrol edin.

Onemli: Filtrenin esnek orta kismina
baski uygulamayin.

Cikarilabilir kapagin icinde bulunan kir gikarma
portunu temizleyin. Kauguk ¢ikis vanasini
kapaktan gikarin, oyugu temizleyin ve ¢ikis
vanasini yenisiyle degistirin.

Kauguk ¢ikis vanasini asagi bakacak konuma
(uctan bakildiginda yaklasik saat 5 ile 7
konumlar arasina gelecek sekilde) getirerek
kapag takin.

7. Kilit mandallarini sabitleyin (Sekil 32).

Motor Yagi Bakimi

Motor Yaginin Kontrol Edilmesi
Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Motor, kartere 3,7 It (filtreyle birlikte) yag doldurulmus
olarak gonderilir; bununla birlikte, motoru ilk kez
calistirmadan énce ve calistirdiktan sonra yag
seviyesini kontrol etmelisiniz.

Asagidaki teknik 6zellikleri karsilayan yuksek kaliteli
bir motor yagi kullanin:

* Gerekli API Siniflandirma Seviyesi: CH-4, Cl-4
veya Uzeri.

* Tercih edilen yag: SAE 10W-30

* Alternatif yag: SAE 15W-40

Distributéruntzde, 10W-30 viskoziteli Toro Premium
Motor yag bulabilirsiniz. Par¢ga numaralari i¢in Parca
Kataloguna bakin.

Not: Motor yagini kontrol etmek igin en uygun zaman,
motor gin iginde ilk kez kullaniimadan 6éncesidir.
Motoru ¢alistirdiysaniz, motor yagi seviyesini kontrol
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etmeden énce, yagin kartere geri akmasi igin en az 10
dakika bekleyin. Yag§ seviyesi yag cubugundaki Ekle
isaretinde veya altindaysa, yag seviyesi TAM isaretine
gelene kadar yag ekleyin. Asiri doldurmayin.

Onemli: Motor yagi seviyesini, yag
gostergesindeki yiuksek ve dusik sinirlari
arasinda tutun; ¢ok fazla veya ¢ok az yag
bulunmasi motorun arizalanmasina yol agabilir.

1. Makineyi diz bir zemine yerlestirin.

2. Yag cubugunu gikarin ve temiz bir bezle
temizleyin (Sekil 34).

Onemli: Motora yag doldururken yag
cubugunu c¢ikarin. Motor yagi eklerken veya
yag doldururken, yag dolum aygiti ile vana
kapagindaki yag dolum deligi arasinda Sekil
33 ile gosterildigi gibi bogluk birakilmalidir.
Bu bosluk, havalandirma elemanina yag
sizmasini 6nlemek amaciyla dolum sirasinda
havalandirma yapilmasi igin gereklidir.

G002373

9002373

Sekil 33

1. Boslugu not edin
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Sekil 34
Dolum kapagi 2. Yag gubugu

Yag cubugunu borunun i¢ine sokun ve yerine
tam oturdugunu kontrol edin.

Yag cubugunu borudan ¢ikarip yag seviyesini
kontrol edin

Not: Yag seviyesi disikse, dolum kapagini
vana kapagindan yavasga ¢ikarin ve seviye yag
cubugundaki TAM isaretine gelene kadar yag
ekleyin.

Bu islem sirasinda yagi yavasca dokin ve
seviyeyi sik sik kontrol edin. Asiri doldurmayin.
Yag cubugunu degistirin.

Motoru yaklasik 30 saniye rolantide c¢alistirip
ardindan kapatin. 30 saniye bekleyin ve 2 — 5
arasi adimlari tekrarlayin.

Dolum kapadini ve yag gubugunu yerlerine
sikica takin.

Motor Yag: ve Filtrenin
Degistirilmesi

Servis Araligi: ilk 50 saatten sonra

Her 100 saatte

Bosaltma tapasini ¢ikarin ve bosaltma kabina
yagd akmasini saglayin. Yag akisl durunca
bosaltma tapasini takin (Sekil 35).
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1. Bosaltma tapasi

2. Yag filtresini ¢ikarin (Sekil 36). Yeni filtre
contasina ince bir kat temiz yag surun.

g014615
9014615

1. Yag filtresi

3. Filtreyi, conta filtre adaptoérine temas edene
kadar elinizle sabitleyin, ardindan da 1/2 ila 3/4
tur daha sikin. Asiri sikmayin.

4. Kartere yag ekleyin; bkz. Motor Yaginin Kontrol
Edilmesi (sayfa 34).

5. Kullanilan yagdr mevzuata uygun bir sekilde
bertaraf edin.

Yakit Sistemi Bakimi

Yakit Filtresindeki Suyun
Bosaltiimasi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

1. Makineyi duz bir zemine park edin ve motoru
kapatin.

2. Yakit filtresinin altina bir bosaltma tavasi
yerlestirin.

3. Yakit filtresindeki bosaltma tapasini yaklasik bir
tur agin ve varsa birikmis olan suyu bosaltin
(Sekil 37).
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Sekil 37 -

1. Yakit filtresi 2. Bosaltma tapasi

4. Bosalttiktan sonra tapayi sikin.

Not: Biriken su dizel yakitla karisacagindan,
yakit filtresini uygun bir kaba bogaltin ve
gerektigi gibi bertaraf edin.
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Yakit Filtresinin/Su

Ayiricinin Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 500 saatte
1. Yakit deposunun altindaki yakit kisma vanasini

(Sekil 38) kapatin.
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9014626
Sekil 38

1. Yakit kisma vanasi

2. Filtre kabinin monte edildigi alani temizleyin
(Sekil 39).

3. Yakit filtresinin altina bir bosaltma tavasi
yerlestirin.

4. Filtre bogsaltma tapasini (Sekil 39) acgin.
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Sekil 39

1. Yakit filtresi/su ayirici kabi 2. Filtre bosaltma tapasi

5. Filtre kabini sékin ve yerel yonetmeliklere
uygun olarak atin.

6. Filtreyi, conta filtre adaptoériine temas edene
kadar elinizle sabitleyin, ardindan da 1/2 ila 3/4
tur daha sikin.

7. Filtre bosaltma tapasinin kapali oldugundan
emin olun. Yakit kisma vanasini agin.

Yakit Hatlarinin ve
Baglantilarinin Incelenmesi
Servis Araligi: Her 2 yilda

Yakit hatlarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti
olup olmadigini kontrol edin.




Elektrik Sistemi Bakimi
EIektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi tamir etmeden Once akinin baglantisini
kesin. ilk dnce negatif kutbun, son olarak da pozitif
kutbun baglantisini kesin. llk dnce pozitif kutbu,
son olarak da negatif kutbu baglayin.

Aklyu, kivileim ve alevlerden uzak, iyi
havalandirilan, agik bir ortamda sarj edin. Akly(
baglamadan veya baglantisini ayirmadan 6nce
sarj cihazinin figini gekin. Koruyucu kiyafet giyin
ve yalitimh aletler kullanin.

Aku Baglantisinin Ayrilmasi

Ak baglanti uglar veya metal aletler
metal bilesenlerle temas edip kisa devre
olugsmasina, bu da kivilcimlar ¢gikmasina
yol agabilir. Kivilcimlar aki gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep
olabilir.

Akiyu c¢ikarirken veya takarken akii kutup
baslarinin, makinenin herhangi bir metal
parcasina degmesine izin vermeyin.

Metal aletlerin, bateri aku basglar ve
makinenin metal parcgalar arasinda kisa
devre yapmasina izin vermeyin.

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablonun kivilcim ¢ikarmasina
sebep olabilir. Kivilcimlar akiui gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep
olabilir.

Her zaman eksi (siyah) akii kablosunun
baglantisini arti (kirmizi) kablonun
baglantisindan once kesin.

1. AkUnun eksi kablosunu akl terminalinden ayirin

(Sekil 40).
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9253380

Sekil 40

1. Eksi akli kablosu 2. Arti akl kablosu

2. izolatéri yukari kaldirin ve akiniin arti

kablosunu aki terminalinden ayirin (Sekil 40).

Akunun Baglanmasi

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablonun kivilcim ¢ikarmasina
sebep olabilir. Kivilcimlar akii gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep
olabilir.

Her zaman pozitif (kirmizi) akii kablosunu
negatif (siyah) akiu kablosunu baglamadan
once baglayin.

1. Arti kabloyu aklye baglayin ve aku kelepgesi
somununu sikin (Sekil 41).
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. Arti aki kablosu
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Sekil 41
2. Eksi akl kablosu

Eksi kabloyu akuye baglayin ve akl kelepgesi
somununu sikin (Sekil 41).

Akunun Sarj Edilmesi

Ak baglanti uglar veya metal aletler
makinenin metal bilesenleriyle temas edip
kisa devre olugsmasina, bu da kivilcimlar
¢citkmasina yol acgabilir. Kivilcimlar

akli gazlarinin patlamasina ve bireysel
yaralanmaya sebep olabilir.

Akuyu cikarirken veya takarken aku kutup
baslarinin, makinenin herhangi bir metal
parcasina degmesine izin vermeyin.

Metal aletlerin, bateri akiu baslar ve
makinenin metal parcalar arasinda kisa
devre yapmasina izin vermeyin.

AkU baglantisini ayirin; bkz. Akt Baglantisinin
Ayrilmasi (sayfa 38).

AkUyu tepsiye sabitleyen sabitleme elemanlarini
sokun (Sekil 42) ve aklyu kaldirip yerinden
cikarin.
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9339469

Sekil 42

4. Somun
5. Radyatoér

6. Makinenin arkasi

Civata
Rondela

Tespit elemant

4.

5.

Bir 2-4 A aku sarj cihazini, aku kutup baslarina
baglayin. Tum aki hucreleri serbestce gaz
bosaltana, 6zgull agirlik 1,250 veya daha fazla
olana ve sicaklik en az 16°C'ye ulasana kadar
akid 4 A'da en az 2 saat veya 2 A'da en az 4 saat
sarj edin.

Akiu sarj edilirken patlayici gazlar agiga
cikar.

Akiinuin yakininda sigara igmeyin ve
kivilcim ve alevlerin akilye yaklagmasina
izin vermeyin.

Onemli: Akiiyii yukarida belirtilen asgari
slire boyunca sarj etmezseniz akiiniin hizmet
omri kisalabilir.

AkU sarj oldugunda, sarj cihazini elektrik
prizinden ve ardindan da akl kutup baslarindan
cikarin.

AkuyU akl tepsisine yerlestirin ve daha 6nce
ctkarilan baglanti elemanlarini (Sekil 42)
kullanarak sabitleyin.

Akuyu baglayin; bkz. Akinin Baglanmasi
(sayfa 38).

Sigortalarin Yerini Bulma

Elektrik sistemindeki sigortalar koltugun altinda
bulunur (Sekil 43).



. Silindir kaldirma, E silindiri 7. Calistirma—10 A

Siiriis Sistemi Bakimi

Lastik Hava Basinci
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Cim kosullariniza bagli olarak her 3 tekerlek igin lastik
basincini minimum 83 ila maksimum 110 kPa (12 psi
ila 16 psi) arasinda degistirin.

Tekerlek Bijonlarinin
Torkunun Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: ik saatten sonra

9195277

ilk 10 saatten sonra

. Marg/galistirma, Ariza 5. lsiklar ve sizinti Her 200 saatte
teshis isiklari ve detektori—15 A
buji—7,5 A
. Silindir etkinlestirme, 6. Mars—15 A A UYARI
I;:,:d_'r;ng/':d"me’ Bijonlarin belirtilen degerlerle sikilmamasi

yaralanmaya neden olabilir.

etkinlestirme ve asir . - o
S,C;k|,|§'_7,5x s Bijonlari, belirtilen araliklarda belirtilen

. Sigorta yok 8. ECM mantigi ve giic—2 A torklarla sikin.

Bijon sikma degerleri: 95 ila 122 N-m
Not: Esit bir dagilim icin, bijonlari X diizeniyle sikin.

Sanzimanin Bos Vitese
Ayarlanmasi

Hareket kontrol pedali Bog konumundayken
makine hareket ediyorsa, bos vitese geri donme
mekanizmasini ayarlayin.

1. Baypas valfinin kapall oldugunu teyit edin.

2. Makineyi kaldirin ve 6n tekerleklerden biri
yerden kalkacak sekilde sasiden destekleyin.

Not: Makine 3 Tekerlekten Cekis Sistemi
Setiyle donatilmigsa, arka tekerlegi de kaldirin
ve takozla destekleyin.

3. Motoru galistirin, gaz kolunu YAVAS konumuna
getirin ve yerden kesilmis on tekerlegin
dénmedigini teyit edin.

4. Tekerlek dénuyorsa motoru kapatin ve sunlari
yapin:

A. Eksantrigi hidrostatin tepesine sabitleyen
somunu gevsetin (Sekil 44).
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Sekil 44
B. Fonksiyonel kontrol kolunu Bo$ konumuna,

gazi ise YAVAS konumuna getirin. Motoru
cahstirin.

Eksantrigi, her iki ydonde de suriklenme
olmayana kadar donduriin. Tekerlegin
dénmesi durunca, eksantrik ve ayari
kilitleyen somunu sikin (Sekil 44). Gaz
YAVAS ve HizLI konumdayken ayari teyit
edin.

Not: Eksantrik maksimum ayardayken
tekerlek hala dénlyorsa, yetkili Toro
distribitériinlize basvurun veya daha
detayli bir ayar icin Servis Kilavuzuna bakin.

Tasima Hizinin Ayarlanmasi

Maksimum Tasima Hizinin Elde
Edilmesi

Hareket pedali maksimum tagsima hizina ayarlanmig
olarak gelir, fakat pedal stopere temas etmeden
tam kursa ulagiyorsa veya tasima hizini dustirmek
istiyorsaniz ayar yapmaniz gerekebilir.

Maksimum tasima hizini elde etmek icin, fonksiyonel
kontrol kolunu TASIMA konumuna getirin ve hareket
pedalina basin. Pedal siz kabloda bir gergi
hissetmeden dnce stopere (Sekil 45) temas ediyorsa
asagidaki ayar iglemini yapin:
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Pedal stoperi

1. Fonksiyonel kontrol kolunu TASIMA konumuna
getirin ve pedal stoperini zemin levhasina
sabitleyen kilit somununu gevsetin (Sekil 45).

2. Pedal stoperini, hareket pedaliyla temas
etmeyene kadar sikin.
3. Hareket pedalina hafif bir yik uygulamaya

devam edin ve pedal stoperini pedal gubuguna
temas edecek bicimde ayarladiktan sonra
somunlari sikin.

Onemli: Kabloda asin gergi olmadigindan
emin olun, aksi takdirde kablonun hizmet
omri kisalir.

Tasima Hizinin Dlsurilmesi

1. Hareket pedalina basin ve pedal stoperini zemin
levhasina sabitleyen kilit somununu gevsetin.

2. Pedal stoperini, istediginiz tagima hizini elde
edene kadar gevsetin.
3. Pedal stoperini sabitleyen kilit somununu sikin.
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Cim Bicme Hizinin

Ayarlanmasi

Cim bicme hizi fabrikada 6,11 km/sa olarak
ayarlanmistir.

ileri hareket hizini 0 ila 8 km/sa arasinda
ayarlayabilirsiniz.

1. Muylu civatasindaki sikistirma somununu
gevsetin (Sekil 46).

Kilit ve ¢im bigcme braketlerini pedal kilavuzuna
sabitleyen somunu gevsetin.
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1. Sikistirma somunu 3. Muylu civatasi
2. Somun
3. Cim bigme hizini distrmek igin muylu civatasini
saat ydninde, hizi yikseltmek iginse saatin aksi
yoninde dondurin.
4. Ayan kilittemek igin, muylu civatasindaki

sikistirma somununu ve pedal kilavuzundaki
somunu sikin (Sekil 46). Ayari kontrol edin ve
gerektigi sekilde ayarlayin.

Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sistemi Emniyeti

Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye
neden olabilir; cocuklardan ve evcil hayvanlardan
uzak tutun.

* Sicak ve basingl sogutma sivisinin disari akmasi
veya sicak bir radyatore ve ¢evresindeki pargalara
dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

Radyator kapagini ¢cikarmadan dnce mutlaka
en az 15 dakika motorun sogumasini bekleyin.

Radyator kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢gikmasina izin vermek icin kapagi
yavasca agin.

Radyator Filtresinin
Temizlenmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik
Asiri tozlu ve kirli kosullar s6z
konusuysa saat basi temizleyin.

Sistemin fazla isinmasini engellemek igin radyator
Izgarasini ve radyatoru temiz tutun. Radyatori ve
filtresini her glin veya gerekiyorsa her saat kontrol
edip temizleyin. Kirli ve tozlu kosullar s6z konusuysa
bu bilesenleri daha sik temizleyin.

1. Radyatbr filtresini ¢ikarin (Sekil 47).
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Sekil 47
3. Yedek depo

N

Kanat civatalari

2. Radyator filtresi 4. Radyator kapagi

2. Radyatérun fan tarafinda g¢alisarak, radyatére
basin¢h hava ufleyin.

3. Filtreyi temizleyin ve takin.
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Motor Sogutma Suyu
Seviyesinin Kontrol
Edilmesi

Sogutma sisteminin kapasitesi yaklasik 4,6 litredir.

Sogutma sistemini, 50/50 oraninda su ve etilen
glikol ¢ozeltili kalici antifrizden olusan bir karigimla
doldurun. Her gin, motoru galistirmadan dnce
sogutma suyu seviyesini kontrol edin.

Motor galisiyorsa, sicak ve basingli sogutma
suyu bosalarak yanmalara yol agabilir.

Motor calisiyorken radyator kapagini
agmayin.

Radyator kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek igin
kapagi yavas¢a agin.

Makineyi diiz bir zemine park edin.

2. Sogutma suyu seviyesini kontrol edin (Sekil 47
ve Sekil 48).
Seviye, motor sogukken yedek depodaki cizgiler
arasinda olmalidir.
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Sekil 48
1. Yedek depo
3. Sogutma suyu seviyesi dlislikse yedek depo
kapagini cikarin ve 50/50 su — kalici etilen glikol
antifriz karisimi ekleyin. Asiri doldurmayin.
4. Yedek depo kapagini takin.

Fren Bakimi

Frenlerin Aligtiriimasi
Servis Araligi: Yillik

Frenleri sikica uygulayin ve makineyi frenler 1sinana
kadar (bunu kokudan anlarsiniz) ¢im bigme hizinda
surin. Rodaj déneminden sonra frenleri ayarlamaniz
gerekebilir; bkz. Frenlerin Ayarlanmasi (sayfa 43).

Frenlerin Ayarlanmasi

Fren, park halindeyken makineyi sabit tutamazsa,
fren kampanasinin yanindaki bélme levhasi baglanti
parcasini kullanarak frenleri ayarlayabilirsiniz; daha
fazla bilgi icin Yetkili Servis Merkezinize basvurun
veya Servis Kilavuzuna bakin.

Not: Frenleri yilda bir rodajdan gegirin; bkz. Frenlerin
Alistiriimasi (sayfa 43).
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Kemer bakimi

Alternator Kayisinin
Ayarlanmasi

Servis Araligi: ilk 8 saatten sonra

Makinenin diizgiin calismasi ve gereksiz asinmanin
Onlenmesi icin kayisin dogru gergiye sahip olmasini
saglayin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, motoru
kapatin, park frenini etkinlestirin, anahtari ¢ikarin
ve tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

Kayisa kasnaklarin arasindan bas parmaginizia
biraz (10 kg) baski uygulayin. Kayis 7 ila 9 mm
yon degistirmelidir. Aksi takdirde, asagidaki

prosediru uygulayarak kayis gergisini ayarlayin:
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Sekil 49

1. Alternator kayisi—buraya basing uygulayin
2. Alternatér
3. Ayar kayisi

A. Alternatéri motora ve ayar kayisina

sabitleyen civatalari gevsetin.

B. Kayisl asinma ve hasara karsi kontrol edin,
asinmigsa yenisiyle degistirin.
C. Alternatér ile motor bloku arasina bir

manivela yerlegtirerek alternatori dogru
kayis gergisi elde edilecek bicimde disari
¢ekin ve civatalari sikin.

Hidrolik Sistemi Bakimi

Hidrolik Sistemi Emniyeti
* Hidrolik sivisi cildinize ntfuz ederse derhal tibbi
yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir doktor

tarafindan birkag¢ saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan 6nce
tim hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglant
pargalarinin ise yeterince siki oldugundan emin
olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi gikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tim basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Sivisi Bakimi

Onemli: Kullanilan hidrolik sivisi tiirii

fark etmeksizin, ¢im bigcme ve dikey kesim
icin kullanilan veya 29°C uzerindeki ortam
sicakliklarinda kullanilan tiim makinelere Yag
Sogutucu Kiti (Parca No. 117-9314) takilmahidir.

Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri

Hazne, fabrikada ylksek kaliteli hidrolik sivisiyla
doldurulur. Her gin motoru ¢alistirmadan dnce ve
sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 45).

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirlii Hidrolik
Sivisi; 19 litre kova veya 208 litre bidon segenekleri
mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviy kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilan: Toro PX Uzun Omiirlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri icin belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini kargilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Grana belirlemek
icin yaglama maddesi distributoriinize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlnler kullaniimasi
sonucu ortaya c¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle drunler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
Ureticilerin Grdnlerini kullanin.
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Yuksek Viskozite Endeksli/Diuslik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48

santistok (cSt)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek

-37°C ila -45°C arasi

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Akma Noktasi, ASTM D97

Endustri Ozellikleri:

Not: Hidrolik sivilarinin biyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi icgin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribitérinize 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: Toro Premium Sentetik Biyobozunur
Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumludur
ve ¢ok cgesitli sicakliklar i¢gin uygundur. Bu sivi
geleneksel mineral yaglarla uyumludur, ancak
maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince
arindinnimalidir. Bu yag, 19 | kova veya 208 | bidon
secenekleri ile yetkili Toro distribiitoriiniizde
bulunabilir.

Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol
Edilmesi

Hidrolik sivisi deposu, fabrikada yuksek kaliteli
hidrolik sivisi ile doldurulmugtur. Her gin makineyi
¢alistirmadan énce hidrolik sivisinin seviyesini kontrol
edin. Makinenizin hidrolik sivisi haznesinin 6nunde
(makinenin sol tarafindaki koltugun arkasinda) hidrolik
sivisi seviyesini kontrol etmek icin kullanilan bir yag
cubugu veya beyaz plastik bir pencere vardir. Sivi,
penceredeki cizgiler veya yag cubugundaki isaretler
arasinda olmalidir; degdilse uygun sividan bir miktar
ekleyin.

Bu proseddr igin Sekil 50 bolimine bakin.
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Sekil 50

Hidrolik deposu kapag! veya yad cubugu konumu

Makineyi diiz bir zemine yerlestirin.

Not: Sivinin soguk oldugundan emin olmak igin
makinenin sogudugunu teyit edin.

Makinenizin deposuna gbre sivi seviyesini
kontrol edin:

* Deponuzda bir goérus penceresi varsa, yag
seviyesini buradan kontrol edin ve 5. adima

gecin.

* Deponuzda goérUs penceresi yoksa, hidrolik
deposunun udstindeki yag cubugunu bulun
ve 3. adima gegin.

Yag cubugunu gikarin ve temiz bir bezle silin,
ardindan yag ¢ubugunu dondurerek depoya geri
takin.

Yag ¢ubugunu ¢ikarin ve sivi seviyesini kontrol
edin. Sivi, yad cubugu Uzerindeki isaretler
arasindaysa yeterli seviyededir. Seviye isaretler
arasinda degilse, daha fazla siviya ihtiyac vardir.

Kapagi veya yag cubugunu (makinenize goére
degisir) hidrolik sivi deposundan ¢ikarin ve
seviye gorus penceresindeki 2 gizgi veya yag
cubugundaki 2 isaret arasina gelene kadar
uygun yuksek kaliteli hidrolik sivisini depoya
yavasca ekleyin.

Kapag! veya yag cubugunu takin ve dokulmusg
sivi varsa silin.

Onemli: Motoru ilk kez calistirmadan 6nce
ve ardindan da her giin, hidrolik sivisi
seviyesini kontrol edin.



Hidrolik Sivisinin ve Filtresinin
Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 800 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullanmiyorsaniz veya
depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini,
filtreyi ve depo havalandiriciyi
degistirin.

Her 1000 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin.

Her 2000 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Hidrolik Sivi Kapasitesi: 25,7 litre

Hidrolik sivisi kirlenirse, sistemi yikamak igin yerel
Toro distribUtérinize danisin. Kirlenmis hidrolik sivisi
temiz bir yaga kiyasla sutumsu bir dokuda veya siyah
renkte olur.

1. Filtre montaj alaninin gevresini temizleyin (Sekil
51). Filtrenin altina bir bosaltma kabi yerlestirin
ve filtreyi ¢ikarin.
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Sekil 51

1. Hidrolik sivisi filtresi

Not: Siviyi bosaltmayacaksaniz, filtreye giden
hidrolik hattinin baglantisini ayirin ve tapayla
kapatin.

Yedek filtreyi uygun hidrolik sivisiyla doldurun,
sizdirmazlik contasini yaglayin ve conta filtre
kafasina temas edene kadar elinizle dondarun.
Ardindan 3/4 tur daha sikin.

Hidrolik deposunu hidrolik sivisiyla doldurun;
bkz. Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri (sayfa 44)

ve Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 45).

Makineyi calistirin ve hem sivinin sistemde
dolagsmasi hem de sistemde sikisan havanin
bosaltiimasi icin yaklasik 3 ila 5 dakika
calismasini bekleyin. Motoru kapatin ve sivi
seviyesini kontrol edin.

Kullanilimig sivi ve filtreyi gerektigi gibi bertaraf
edin.

Hidrolik Hatlari ve
Hortumlarinin Kontrolu

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, biktlme,
gevsek montaj destekleri, asinma, gevsek baglanti
parcalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve
kimyasal bozulma olup olmadigini her giin kontrol
edin. Calismaya baslamadan dnce gerekli tim
onarimlari yapin.
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Kesim Unitesi Bakimi

Bicak Guvenligi

Asinmis veya hasar gormus bir bigak ya da alt
bicak kirilabilir, firlayan bigcak parcalari size veya
cevredekilere isabet edebilir ve agir yaralanma veya
Olime yol acabilir.

* Bicgaklari ve alt bigaklari asinma veya hasara karsi
dizenli olarak kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bunlara
bakim yaparken eldiven takin ve dikkatli olun.
Bicaklari ve alt bigaklari sadece yenileriyle
degistirin ya da ters bileyleyin, asla dizlestirmeyin
veya kaynak uygulamayin.

e Birden fazla kesim Unitesi bulunan makinelerde,
bir kesim Unitesini dondururken dikkatli olun, aksi
takdirde diger kesim unitelerindeki silindirler de
donedbilir.

Kesim Unitelerinin
Takilmasi ve Cikarilmasi

Kesim unitesi bicaklari keskindir ve ellerinizi
kesebilir.

Kesim unitelerini tutarken agir deri veya
kesilmeye dayanikh eldivenler giyin.

Not: Kesim lnitelerinde bileyleme yaparken, kesim
yuksekligini ayarlarken veya diger bakim iglemlerini
uygularken, kesim Unitesi silindir motorlarini hasar
gbrmemeleri‘igin slispansiyon kollarinin dnlindeki
saklama konumunda saklayin.

Onemli: Silindir motorlari makine gergevesi
tutucularinin igindeyken siispansiyonu tagima
konumuna yiikseltmeyin. Motorlar veya hortumlar
hasar gorebilir.

Onemli: Kesim linitesini yatirmaniz gerektiginde,
alt bigak yatagi ayar vidalarindaki somunlarin
¢alisma yiuzeyine temas etmediginden emin olmak
icin kesim Unitesinin arkasini destekleyin (Sekil
52).
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1. Manivela (urunle birlikte
verilmez)

2. Altbicak yatagi ayar vidasi
somunu (2)

Kesim Unitelerinin Takilmasi

1. Ayak dayama yerini yukar kaldirip acarak
orta kesim Unitesi konumuna (Sekil 53) erisim
saglayin.

A DIKKAT

Ayak dayama yeri kapali konuma diiserse
parmaklariniz sikigabilir.

Acik durumdayken parmaklarinizi ayak
dayama yerinin kapanma boélgesinden
uzak tutun.

9014602

Sekil 53

1. Ayak dayama yeri—kapali 2. Ayak dayama yeri—agik

2. Kesim Unitesini orta slispansiyon kolunun altina
yerlestirin.
3. Sispansiyon kolu gubugundaki mandallar yukari

bakarken (yani acikken) (Sekil 54), suspansiyon
kolunu asagi dogru iterek gubugun kesim
Unitesinin Ust kismindaki gubugun Uzerine
oturmasini saglayin (Sekil 55).
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1. Kilit mandali—kapali
konum

2. Suspansiyon kolu gubugu

3. Kilit Mandali—agik konum
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Sekil 55

1. Sulspansiyon kolu gubugu 2. Kesim Unitesi gubugu

4. Kilit mandallarini indirerek kesim Unitesi
¢ubugunun etrafini saracak sekilde kapatin ve
yerine Kkilitleyin (Sekil 54).

Not: Kilit mandallarinin yerine diizgin bir
sekilde kilitlendigi bir tik sesiyle anlasilacaktir.

5. Kesim unitesi motorunun kamali miline temiz
gres surin (Sekil 56).

6. Motoru kesim Unitesinin sol tarafina (operatér
konumundan bakildiginda) yerlestirin ve
motorun her iki tarafindan bir tik sesi duyana
kadar kesim Unitesindeki motor tutma gubugunu
motora dogru ¢ekin (Sekil 56).

1. Silindir motoru
2. Kamali mil
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Sekil 56

3. Bosluk
4. Motor tutma ¢ubugu

7.

8.

Suspansiyon kolu tzerindeki sepet kancalarina
bir ¢cim sepeti monte edin.

Bu prosediri diger kesim Uniteleri igin
tekrarlayin.

Kesim Unitelerinin Cikariimasi

1.

48

Makineyi temiz ve diz bir zemine park edin,

stispansiyon hidroligi tamamen agilana kadar
kesim Unitelerini yere indirin, el frenini ¢ekin,

motoru kapatin ve anahtari gikarin.

Motor tutma ¢gubugunu motor Uzerindeki
yuvalardan kesim Unitesine dogru itin ve motoru
kesim Unitesinden ¢ikarin.



/
i

=
\\\Q// Q\LJJ

©
509/

[ 8%

9014605

Sekil 57

1. Silindir motoru 2. Motor tutma gubugu

3. Motoru suspansiyon kolunun énindeki saklama
konumuna dogru hareket ettirin (Sekil 58).
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Sekil 58

Not: Kesim Unitelerinde bileyleme yaparken,
kesim yuksekligini ayarlarken veya diger bakim
islemlerini uygularken, kesim Unitesi silindir
motorlarini hasar gérmemeleri‘igin stispansiyon
kollarinin 6niindeki saklama konumunda
saklayin.

Onemli: Silindir motorlari makine gergevesi
tutucularinin igindeyken siispansiyonu
tasima konumuna ylikseltmeyin. Motorlar
veya hortumlar hasar gorebilir. Cekis
Uinitesini kesim uniteleri takil degilken
hareket ettirmeniz gerekirse, kablo baglari
kullanarak bunlar siispansiyon kollarina
sabitleyin.

Soékmekte oldugunuz kesim Unitesinin

stispansiyon kolu gubugundaki kilit mandallarini
acin (Sekil 54).

Kilit mandallarini kesim Unitesi gubugundan
ayirin.

Kesim Unitesini stispansiyon kolunun altindan
digari dogru yuvarlayin.

7. Diger kesim Uniteleri icin 2 ile 6 arasindaki

adimlari gerektigi sekilde tekrarlayin.

Silindir-Alt Bicak Temasinin
Kontrol Edilmesi

Her gun, kesme kalitesi kabul edilebilir seviyede olsa
bile, makineyi kullanmadan 6nce silindir-alt bigak
temasini kontrol edin. Silindirin ve alt bigagin tim
uzunlugu boyunca hafif bir temas olmaldir; Kesim
Unitesinin Kullanma Kilavuzuna bakin.

Silindirlerin Ters
Bileylenmesi

Silindirlerle veya diger hareketli pargalarla
temas etmek yaralanmaya neden olabilir.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi
silindirlerden ve diger hareketli pargalardan
uzak tutun.

* Motor calisiyorken silindirleri asla elinizle
veya ayaginizla dondiirmeye ¢alismayin.

1. Makineyi diiz bir zemine park edin, kesim
Unitesini indirin, motoru kapatin, anahtari ¢ikarin
ve park frenini etkinlestirin.

Koltugun sol tarafindaki plastik kapagi ¢ikarin.

Ters bileyleme yapilacak tim kesim Unitelerinde
uygun ilk "silindir-alt bigak" ayarlarini yapin; bkz.
Kesim Unitesi Kullanma Kilavuzu.

A TEHLIKE

Ters bileyleme sirasinda motor devrinin
degistirilmesi silindirlerin durmasina yol
acabilir.

* Ters bileyleme sirasinda motor devrini
asla degistirmeyin.

» Sadece dusiik rolantide ters bileyleme
yapin.

Motoru calistirin ve disuk rélantide ¢alistirin.

Ters bileyleme kolunu GERI (R) konumuna (Sekil
59) getirin.
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/ 1 / 11. Ters bileyleme yapmak istediginiz tim kesim
\ _ _ Uniteleri igin ayni islemi tekrarlayin.
_1\ J— yd \\\\\71 Vt:]\\\\\\ y .
D%M/g\\\\E @j ?ﬁjs /L@Jj 12. Islem tamamlandiginda, ters bileyleme kollarini
2~ \< B2~ ILERI (F) konumuna getirin, kapagd! yerine takin
\<@® @ SN X @@Q @ SN ve kesim Unitelerindeki tum bileyleme artiklarini
\ | (% 2 m Ia (%, /- yikayarak giderin. Kesim unitesi silindiri-alt bicak
3 ¢\°"® / MQ\\L v@ / ayarini gerektigi gibi yapin. Kesim (initesi silindir
7\% \\\\i\w / Q/%\\\\/S\ hizi kontrolUnl istenen ¢im bigme konumuna
3 3 etirin.
X\\N % 2 \x\\\ (/\/\/\9014620 g
_ 014620 Onemli: Ters bileylemeden sonra ters
Sekil 59 bileyleme kolu tekrar ILERI (F) konumuna

1. Ters bileyleme kolu—IiLErl 2. Ters bileyleme kolu—GERI ggtlrllmezse kesim uniteleri diizgiin
konum konum yukselmez veya calismaz.

6. Silindir hizi kontroliin 1 ayarina déndurin Sillndir HlZlnln AyarlanmaS|
(Sekil 60).

Tutarh ve yuksek kaliteli bir kesim ile esit bir kesim
sonrasi gorinum elde edebilmek igin, silindir hizi
kontrolinG (koltugun solundaki kapagin altindaki
manifold blokunda bulunur) dogru ayarlamaniz
gerekir. Silindir hizi kontrollini sdyle ayarlayin:

1. Kesim Unitelerinin ayarlandidi kesim yuksekligini
secin.

2. lIstediginiz ilerleme hizini kosullara en uygun
sekilde segin.

3. 5, 8, 11 veya 14 bigakli kesim Unitelerinin silindir
hizini belirlemek igin asagidaki tabloyu kullanin;
bkz Silindir Hizi Tablosu (sayfa 51).

4. Silindir hizin1 ayarlamak i¢in, digmeyi (Sekil 60)
gosterge oklari 3 adiminda belirlediginiz sayi ile
ayni hizada olana kadar déndurin.

9014623

Sekil 60 Not: Silindir hizini, ¢im kosullarina gére

yukseltebilir veya dusurebilirsiniz.
1. Silindir hizi kontroli

7. Fonksiyonel kontrol kolu Bog konumundayken
¢im bicme yulkseltme/algaltma kumandasini
hareket ettirerek belirlenen silindirler icin ters
bileyleme igslemini baslatin.

8. Uzun sapl firgay! kullanarak bileyleme
malzemesi surln. Asla kisa sapli bir firca
kullanmayin.

9. Ters bileyleme sirasinda silindirler durursa
veya hatall galismaya baslarsa, hiz sabitlenene
kadar daha yuksek bir silindir hizi ayari segin,
ardindan da silindir hizini tekrar 1 ayarina veya
dilediginiz hiza getirin.

10. Ters bileyleme sirasinda kesim Unitelerinde ayar
yapmak igin, ¢im bigme yiUkseltme/alcaltma
kumandasini geriye dogru hareket ettirerek
silindirleri kapatin, ardindan da motoru kapatin.
Ayarlari yaptiktan sonra, 4 — 8 arasi adimlari
tekrarlayin.
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Silindir Hizi Tablosu

Silindir Hizi Tablosu

=i— Kesim @ 5 bigakli kesim dnitesi 8 bicakh kesim iinitesi ﬁ? 11 bigakl kesim linitesi
Yiksekligi 14 bigakh
kesim linitesi
ilerleme Hizi
6,1 km/sa 8,0 km/sa 6,1 km/sa 8,0 km/sa 6,1 km/sa 8,0 km/sa 6,1 km/sa
(3,8 mil/sa) (5,0 mil/sa) (3,8 mil/sa) (5,0 mil/sa) (3,8 mil/sa) (5,0 mil/sa) (3,8 mil/sa)
Silindir hiz ayari
1,6 mm *TIE *TIE 9 *T/IE 9 *T/IE 9
2,4 mm *TIE *TIE 9 *TIE 9 *TIE 9
3,2 mm *T/IE *TIE 9 *TIE 9 *TIE *TIE
4,0 mm *T/IE *TIE 9 *TIE 9 *TIE *TIE
4,8 mm *T/IE *T/IE 9 *T/IE 7 *T/IE *TIE
5,5 mm *TIE *T/IE 9 *T/IE 6 *T/IE *TIE
6,4 mm 7 *T/IE 6 7 5 7 *TIE
7,9 mm 6 *T/IE 5 6 4 6 *TIE
9,5 mm 6 7 4 5 4 5 *TIE
11,1 mm 6 6 4 5 3 4 *TIE
12,7 mm 5 6 3 4 *TIE *TIE *TIE
15,9 mm 4 5 3 3 *TIE *TIE *TIE
19,0 mm 3 4 3 3 *TIE *TIE *TIE
22,2 mm 3 4 *T/IE 3 *T/IE *T/IE *TIE
25,4 mm 3 3 *TIE *T/IE *T/IE *T/IE *TIE
*T/E: Tavsiye Edilmez
Arlza Te§hiS SiStemi 3. Ters bileyleme kolunun iLERI (F) konumuna
ayarlandigindan emin olun.
Servis Gasterge |§|g| ile 4. Koltuktan kalkin.
Ariza Teshisi bt o e kool

Makinede bir ariza olmasi durumunda servis gosterge g Kontak anahtarini GALISTIR konumuna gevirin.
111 yanar. Bu isik yandiginda, sorunu teshis etmek )

icin ariza teshis moduna girerek bilgisayar kodlarina 7. lsiklarin yanip sonme sayisina bakarak kodu
erigebilirsiniz. Ariza teghis modunda servis gosterge belirleyin (yanip sonmeye basladiklarinda
15191 birkag kez yanip sénerek ilgili hata kodunu ¢im bicme yikseltme/algaltma kumandasini
gosterir. Siz veya yetkili Toro distribiitoriiniiz bu koda birakabilirsiniz).

bakarak sorunu teshis edebilirsiniz. isiniz bittiginde, ariza teshis modundan ¢ikmak igin

Not: Ariza teshis modunda motoru galistiramazsiniz.  anahtari KAPALI konuma gevirin.

Ariza Teghis Moduna Girme Hata Kodunun Belirlenmesi

1. Makineyi durdurun, el frenini ¢gekin ve kontak

anahtarini KAPALI konumuna getirin. Sistem son 40 saat icinde meydana gelen son

. 3 arizayi goruntileyecektir. Arizalar asagidaki gibi bir
2. Fonksiyonel kontrol kolunu TASIMA konumuna dizi yanip sonen isikla gosterilir:

getirin.
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* Herhangi bir ariza yoksa, 1sik duraklamadan orta
hizda (1 Hz) slrekli yanip sénecektir. DePOIama
* Bir ariza varsa, dnce onlar basamagi yanip

sonecek, sonra bir duraklama olacak ve ardindan Depo Emn |yet|

da birler basamagi yanip sonecektir. Asagidaki Operatdr konumundan ayriimadan 6nce,
orneklerde # yanip sénmeyi temsil eder. Ornekler: makinenin motorunu kapatin, anahtari gikarin
— Kod 15 ise, yanip sonme dlzeni #_#HHHt ve tum hareketin durmasini bekleyin. Ayarlama,
seklinde olacaktir bakim, temizleme veya saklama dncesinde
Kineni N e .
— Kod 42 ise, yanip sdnme duzeni ####_## ma !nen'ln sogumasina zin v.erln
seklinde olacaktir * Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
Kod 123 ise, yanip sénme diizeni kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
- ’ _ veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
HHH#HAAH_#H# seklinde olacaktir alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.
* Eger 1'den fazla ariza varsa, bir sonraki arizanin
onlar basamagi ilk arizanin birler basamagindan . . .=
sonra bir duraklamadan sonra baglayacaktir. Maklnenln DePOIama |g|n
Not: Sistem sadece en son 3 ariza kodunu Hazirlanmasi
kaydeder.
y Makineyi uzun bir siire boyunca depoya
Hata kodlarinin bir listesi i¢in yetkili Toro kaldiracaksaniz 6ncelikle asagidaki adimlar
distribatériinlze veya Servis Kilavuzuna basvurun. gerceklestiriimelidir:

1. Bkz. Depo Emniyeti (sayfa 52).

2. Birikmig kirleri ve ¢im kirpintilarini giderin.
Gerekiyorsa bigaklari ve alt bicaklari bileyleyin;
bkz. kesim Unitesi Kullanma Kilavuzu. Alt
bicaklara ve bigaklara paslanma 6nleyici surtn.
Tdm yaglama noktalarina gres ve yag surun.

3. Varsa lastiklerdeki agirliklari ¢gikarmak igin
tekerleklerin altina takoz yerlestirin.

4. Hidrolik sivisini bosaltin, yenisini ekleyin,
filtreyi degistirin ve hidrolik hatlar ile baglanti
parcalarini kontrol edin. Gerekiyorsa baglanti
parcalarini degistirin; bkz. Hidrolik Sivisinin ve
Filtresinin Degistiriimesi (sayfa 46) ve Hidrolik
Hatlari ve Hortumlarinin Kontroll (sayfa 46).

5. Yakit deposundaki tim yakit bosaltiimaldir.
Motoru, yakiti bitip durana kadar calistirin.
Yakait filtresini yenisiyle degistirin; bkz. Yakit
Filtresinin/Su Ayiricinin Degistiriimesi (sayfa 37).

6. Motor hala sicakken, karterdeki yagdi bosaltin.
Kartere temiz yag doldurun; bkz. Motor Yagi ve
Filtrenin Degistiriimesi (sayfa 35).

7. Silindirde, silindir kapagi kanatgiklarinda ve fan
muhafazasinda kalmis olabilecek tim kiri ve
yabanci maddeleri giderin.

8. AkUyu ¢ikarin ve sonuna kadar sarj edin. Akuyd,
rafta veya makinenin lzerinde depolayin.
Makinenin Uzerinde depolayacaksaniz
kablolarini takmayin. Akd sarjinin hizla bitmesini
Onlemek icin aklyl serin bir yerde muhafaza
edin.

9. Maumkinse, makineyi sicak veya kuru bir yerde
muhafaza edin.
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California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 Nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gdsteren, California'da riin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek urnler treten tim sirketler igin
gegcerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol agtigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve
yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, glinliik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Uriinlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tlrlii Griin, ambalaj veya Urtnle ilgili literatirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Grinun herhangi bir Grin givenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California huikiimeti, bir Prop 65 uyarisinin "bir Griiniin "giivenli" veya "giivensiz" olduguna dair bir dlizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikca
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi ya da (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun her yerde gegerli mi?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek ¢ok Uriinde goriilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Prop 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Prop 65 uyarisi
verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Prop 65 uyarisi siniri 0,5 pg/giin olup, bu deger ulusal ve uluslararasi
standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California’da satilan Grlinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken bagka yerlerde satilan benzer uriinlerde bu uyari zorunlu degildir.

® Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve Urtnlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Urinler Ureten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

® Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir Grun igin uyarilar
yerlestirilmemis olmasi, o drlnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Grinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Prop 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Prop 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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