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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detaylar icin litfen bu yayinin arkasindaki Uretici
Beyani (DOI) belgesine bakin.

Giris

Bu kesim Unitesi, ticari uygulamalarda goérevlendirilen
profesyonel operatorler tarafindan kullaniimak izere
gelistirilmistir. Golf sahalarindaki green ve kigik
fairway'lerdeki ¢imleri kesmek igin tasarlanmistir. Bu

artintn kullanim amaci disinda kullaniimasi size ve
cevrenizdekilere zarar verebilir.

UrinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek
ve olasi yaralanmalar ile maddi hasarlari 6nlemek igin
bu bilgileri dikkatle okuyun. Uriinii dogru ve emniyetli
bir sekilde kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
ardndndzu kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyag
duydugunuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grlnin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin Uzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parca ve diger

urun bilgilerine erigmek igin, seri numarasi
plakasindaki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

9511319

Sekil 1

1. Model ve seri numarasinin konumu

© 2025—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lume yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gosterilmig gesitli emniyet mesajlar verir.

A

Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

9000502

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli sézcuk
kullanilir. Onemli s6zcligi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ¢ceker, Not s6zcugu ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urln, elleri ve ayaklari koparabilir. Ciddi kisisel
yaralanmalari énlemek i¢in daima tim guvenlik
talimatlarina uyun.

* Makineyi calistirmadan dnce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
parcalarinin yakinina koymayin.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi ¢aligtirmayin.

* Bosaltma acikliklarindan uzak durun.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan dnce sunlari
yapin:
— Makineyi diiz bir zemine park edin.
— Kesim Unitesini (Unitelerini) indirin.
— Tahrik sistemlerini devre disi birakin.
— Park frenini etkinlestirin (varsa).
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

Bu makinenin hatali kullaniilmasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol agabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolliined cok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.

Kesim Unitesi Emniyeti

* Kesim unitesi, yalnizca bir ¢ekis Unitesine monte
edilince komple bir makinedir. Makinenin emniyetli
kullanimi hakkinda tim talimatlar icin, ¢ekis Unitesi
Kullanma Kilavuzunu dikkatle okuyun.

* Bir nesneye garptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa, pargalari incelemeden
once makineyi durdurun, anahtari (varsa) ¢ikarin
ve tum hareketli parcalarin durmasini bekleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

* Tum parcgalari sorunsuz calisir ve tim donanimlari
sikilmis durumda tutun. Asinmis veya hasar
gormus etiketleri yenileriyle degistirin.

* Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcgalari kullanin.

Bicak Guvenligi

Asinmis veya hasar gérmus bir bigcak kirilabilir, size
veya gevredekilere bigak pargalari sigrayabilir ve agir
yaralanma veya 6lime yol acabilir.

* Bigagi, asinma veya hasara karsi dizenli
araliklarla kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bigaklara
bakim uygularken bigaklari sarin veya eldiven
giyin ve dikkatli olun. Bigaklari yalnizca degistirin
veya bileyin; bigaklari asla dizlestirmeyin veya
kaynak yapmayin.

* Cok bigakh makinelerde, 1 bigagin dénmesinin
diger bicaklarin da dénmesine neden olabilecegini
unutmayin.

Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim

noktalara, kullanicinin kolayca
gorebilecedi emniyet etiketleri ve
talimatlar yerlestirilmigtir. Hasar
gbren veya kaybolan etiketleri
yenisiyle degistirin.
137-9706 C*
A& @ -
137-9706

decal137-9706

1. El veya ayaklarin kesilmesi tehlikesi: Bakim yapmadan
Once, motoru durdurun, anahtari ¢ikarin veya buji
baglantisini ayirin, tim hareketli parcalarin durmasini
bekleyin ve Kullanma Kilavuzunu okuyun.




Kurulum
Ortam ve Ek Pargalar

Aciklama Adet Kullanim

Kesim Unitesini takmadan ve kullanmadan 6nce mutlaka

Kullanma Kilavuzu 1
okuyun.

1

On Silindirin Kurulmasi

Sadece 04651, 04653 ve 04655
Modelleri

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Not: Kesim Unitesi Model 04657, on silindir dnceden
takilmis olarak génderilir.

Kesim Unitesi Modelleri 04651, 04653 ve 04655 On
silindir olmadan sevk edilir. Saticinizdan bir silindir
temin edin ve su sekilde kesme Unitesine takin:

9278288

1. Bigak civatayi, rondelayi ve kesim ylUksekligi

A 1ay’ Ve IR 1. Kesim yuksekligi kolu 4. Flangli somun
kollarindan birini kesim Unitesi yan plakasina , o L
. i) e . 2. Ayar vidasi 5. Silindir montaj vidasi
sabitleyen flangli somunu sokin (Sekil 3).
3. Bigak civata

2. Kesim yuksekligi kollarindaki silindir montaj
vidalarini gevsetin (Sekil 3).

3. Silindir milini, kesim Unitesinin karsi tarafindaki
kesim yUksekligi kolunun igine kaydirin (Sekil 3).

4. Kesim yuksekligi kolunu, silindir milinin Gzerine
kaydirin (Sekil 3).

5. Kesim ylksekligi kolu ve sabitleme elemanlari
yerinden c¢ikariimis olarak, silindiri kesim
Unitesine gevsek bir sekilde sabitleyin (Sekil 3).

6. Silindiri, kesim yuksekligi kollarinin arasinda
ortalayin.
Silindir montaj vidalarini sikin (Sekil 3).

Dilediginiz kesim yUksekligini ayarlayin ve kesim
yuksekligi kolu montaj sabitleme elemanlarini
sikin.
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Kesim Unitesinin
Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur

1. Kesim Unitesini destekleyin; bkz. Kesim
Unitesinin Desteklenmesi (sayfa 11).

Kesme gubugunu ayarlayin.
Alt bicak-silindir temasini ayarlayin.

> DN

Arka silindir yUksekligini ayarlayin.
5. Kesim yuksekligini ayarlayin.

Bu ayarlarin yapilmasi hakkinda tim talimatlar igin
bkz. Calistirma (sayfa 6).

Uriine genel bakis
Ozellikler

Model Numarasi Agirhk
04651 32 kg
04653 34 kg
04655 35 kg
04657 47 kg
04658 48 kg

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin islevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak igin
makineyle birlikte kullanilabilecek ¢esitli Toro onayh
ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis
tim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili
Toro Bayinize veya distribltérintze ulasin ya da
www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi icin sadece
orijinal Toro yedek parca ve aksesuarlarini kullanin.
Bagka ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trin
garantisini gegersiz kilabilir.




Calistirma

Detayli igletim talimatlari i¢cin bkz. c¢ekis Unitesi
Kullanma Kilavuzu. Her gun, kesim Unitesini
kullanmadan 6nce alt bigagdi ayarlayin; bkz. Alt
Bicagin Her Gun Ayarlanmasi (sayfa 6). Nihai kesimin
dogru olacagindan emin olmak icin, kesim Unitesini
kullanmadan 6énce bir test alani belirleyip burada
kesim kalitesini test edin.

Kesim Unitesinin
Ayarlanmasi

Kesme Cubugunun Ayarlanmasi

Kirpintilarin silindir bélgesinden temiz bir sekilde
bosaltiimasi igin kesim gubugunu sdyle ayarlayin:

Not: Cubuk, ¢im kosullarindaki degisiklikleri
dengeleyecek bicimde ayarlanabilir. Cim asiri
derecede kuruysa gubugu silindire yakin ayarlayin.
Veya, ¢im asiri derecede 1slaksa ¢ubugu silindirden
uzaga ayarlayin. Optimum performans igin gubuk
silindire paralel olmalidir. Bunu, silindiri her
bileylediginizde ayarlayin.

1. Ust cubugu (Sekil 4) kesim Unitesine sabitleyen
civatalari gevsetin.
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Sekil 4

1. Kesme ¢ubugu

2. Silindirin en Ust kismi ile gubugun arasina 1,5
mm'lik bir kalinhik dlger yerlestirin ve civatalari
sikin.

Onemli: Gubugun ve silindirin, tiim silindir
boyunca birbirlerine esit uzaklikta olduklarini
kontrol edin.

Not: Boslugu, ¢cim kosullariniza gore ayarlayin.

Sadece 04657 ve 04658 Kesim Unitesi Modelleri

icin

* 04657 ve 04658 Model Kesim Uniteleri otonom
cekis Unitesinde (Model 04580AA) kullaniliyorsa,
kesilen gimlerin algilama sensorlerini engellemesini
onlemek i¢in ayarlanamayan bir ¢im saptirma
gubugu zaten takilmis durumdadir.

Not: Cim saptirma gubugunu c¢ikarmayin.

» 04657 ve 04658 Kesim Unitesi Modelleri, bagka
herhangi bir Greensmaster 3300 veya 3400 ¢ekis
Unitesinde kullaniliyorsa, ¢im saptirma gubugunu
clkarin ve Sekil 5'te gosterildigi gibi kesim gubugu
(Parca No. 115-3303-03) ve 4 civata (Parga
No. 131-6150) ile degistirin.

9512149

Alt Bigak-Silindir Temasinin
Ayarlanmasi

Alt Bigagin Her Gun Ayarlanmasi

Her glin ¢im bigmeden dnce veya gerektiginde,
alt bicak-silindir temasinin diizgin oldugunu teyit
edin. Bu iglemi, kesim kalitesi kabul edilebilir
oldugunda bile yapin.

1.  Kesme unitelerini sert bir zemine indirin, motoru
kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.




Silindiri ters yénde yavasca dondurerek,
silindir-alt bigak temasi sesi gelip gelmedigini
kontrol edin.

* Higbir temas yoksa, alt bigag soyle
ayarlayin:

A. Alt bicak yatagdi ayar vidalarini (Sekil 6),
her seferinde 1 tik ilerleyerek, hafif bir
temas duyana ve hissedene kadar saat
yonunde dondurun.

Not: Alt bigak yatagdi ayar vidalarinda,
endekslenen her bir konum igin 0,018
mm alt bigak hareketine karsilik gelen
oyuklar vardir.

9513640

Sekil 6

. Alt bigak yatagi ayar vidasi(2)

B. Silindir ile alt bigagin arasina, alt
bicaga dik olacak bi¢cimde uzun
bir kesim performansi kagidi seridi
yerlestirin (Sekil 7) ve silindiri yavag¢a
ileri dondirin; kagidi kesmelidir.
Kesmiyorsa, kesene kadar A - B arasi
adimlari tekrarlayin.

* Asin temas/silindir striklenmesi fark
ederseniz, ters bileyleme yapin veya alt
bicagin 6n yluzinl bileyleyin ya da kesim
Unitesini hassas bir kesim igin gerekli keskin
kenarlar elde edilecek bicimde zimparalayin;
bkz. Toro Silindir ve Déner Cim Bigme
Makinesi Bileyleme Kilavuzu, Form No.
09168SL.

Onemli: Her zaman, hafif bir temas tercih
edilir. Hafif temas elde edilemezse, alt
bicak ve silindir kenarlar1 kendi kendilerini
yeterince bileylemez ve belli bir siire
calistiktan sonra korelirler. Asiri temas
olmasi halinde ise, alt bigak/silindir aginmasi
hizlanir, esit olmayan asinma meydana
gelebilir ve kesim kalitesi dusgebilir.

Not: Silindir bigaklari alt bigaga karsi calismaya
devam ettikce, 6n kesim kenarinda, alt

bicagin tim uzunlugu boyunca hafif bir capak
gorunecektir. Kesimi guglendirmek icin ara sira
On kenari egeleyerek bu ¢gapagi giderin.

Uzun bir slire sonra ise alt bigagin her iki ucunda
da bir ¢ikinti olusur. Sorunsuz bir ¢galisma igin,
bu tlr capaklari, alt bicagin kesim kenari ile ayni
duzluge gelecek bicimde yuvarlak hale getirin
veya egeleyin.

Alt Bigagin Silindire Gore Ayarlanmasi

ilk kesim Unitesi ayarlar sirasinda ve ayrica silindiri
bileyledikten, ters bileyleme yaptiktan veya soktlikten
sonra bu iglemi uygulayin. Bu, gunluk bir ayar degildir.

1.

10.

Kesim Unitesini diz bir ¢calisma ylzeyine
yerlestirin.

Kesim Unitesini yan yatirarak alt bigag! ve
silindiri ortaya ¢ikarin.

Not: Alt bigak ayar civatalarinin arka
kismindaki somunlarin ¢calisma ylzeyine temas
etmediginden emin olun (Sekil 12).

Silindiri, bicaklardan biri, kesim Unitesinin
saginda bulunan birinci ve ikinci alt bigak civata
baslarinin arasindan alt bigak kenarina temas
edip gececek bigcimde doéndurun.

Alt bigak kenarina temas edip gectigi noktada
bicagi isaretleyin.

Not: Bu, sonraki ayarlama iglerini
kolaylastiracaktir.

Bicak ile alt bigak kenarinin arasina, 4 adiminda
isaretlenen noktaya bir adet 0,05 mm ayar pulu
(Toro Parga No. 140-5531) yerlestirin.

Sag alt bigak yatagi ayar civatasini (Sekil
6), ayar pulunu yandan yana kaydirirken pul
Uzerinde hafif bir basing hissedene kadar
donddrin. Ayar pulunu gikarin.

Kesim Unitesinin sol tarafinda, silindiri, en yakin
bigak birinci ve ikinci civata baslarinin arasinda
alt bicak kenarina temas edip gegecek bi¢cimde
yavascga donddrin.

Kesim Unitesinin sol tarafi ile sol alt bigak
yatagi ayar civatasi icin de 4 - 6 arasi adimlari
tekrarlayin.

Kesim Unitesinin sag ve sol taraflarindaki temas
noktalarinda hafif bir basing hissedene kadar 5
ila 6 arasi adimlar tekrarlayin.

Silindir ile alt bigak arasinda hafif bir temas
elde etmek igin, her bir alt bicak yatadi ayar
civatasini saat yoninde 3 tik donduirin.

Not: Alt bicak yatagi ayar civatasindaki her
tik, alt bigcagi 0,018 mm hareket ettirir. Ayar
civatalarini agiri stkmayin.



Ayar civatasi saat yonunde donduruliunce, alt
bicak kenari silindire yaklasir. Ayar civatasi
saatin aksi yoninde dénduaralince, alt bigak
kenari silindirden uzaklasir.

11. Silindir ile alt bigagin arasina, alt bicaga dik
olacak bigimde uzun bir kesim performansi
kagidi seridi (Toro Parca No. 125-5610)
yerlestirin (Sekil 7) ve silindiri yavasgea ileri
donduran; kagidi kesmelidir. Kesmiyorsa, alt
bicak yatagi ayar civatasini saat yoninde bir
tik dondurin ve kagidi kesene kadar bu adimi
tekrarlayin.

G000487
9000487

Sekil 7

Not: Asiri temas/silindir siriiklenmesi fark ederseniz,
ters bileyleme yapin veya alt bigagin én yizina
bileyleyin ya da kesim Unitesini hassas bir kesim

icin gerekli keskin kenarlar elde edilecek bicimde
zimparalayin; bkz. Toro Silindir ve Déner Cim Bicme
Makinesi Bileyleme Kilavuzu, Form No. 09168SL.

Arka Silindir Yuksekliginin
Ayarlanmasi

1. Yan plaka montaj flansinin (Sekil 8) altina gerekli
miktarda ara parga yerlestirerek, arka silindir
braketlerini istenen kesim yuksekligi araligina
ayarlayin (Bkz. Kesim Yuksekligi ve Alt Bigcak
Segim Tablolari (sayfa 10)).

9014405

9014405

Sekil 8
3. Silindir braketi

=N

Yan plaka montaj flansi

N

Ara parga

2. Kesim unitesinin arkasini yukseltin ve alt bigagin
altina bir takoz yerlestirin.

3. Her bir silindir braketini ve ara pargay! / pargalari
her bir yan plaka montaj flansina sabitleyen
2 somunu sokun.

4. Silindir braketini ve civatalari, yan plaka montaj
flanslarindan ve ara pargalardan indirin.

5. Ara pargalari, silindir braketlerindeki civatalar
Uzerine yerlestirin.

6. Silindir braketini ve ara parcalari, daha dnce
soktigunuz somunlari kullanarak montaj
flanslarinin alt kismina sabitleyin.

Not: Kullanilmayan ara pargalari daha sonra
kullanmak tzere yan plaka montaj flansinin
Ustline yerlestirin.

Not: Arka silindirin ana silindire gére konumu, monte
edilen pargalarin makinede isleme toleranslarina gére
kontrol edilir, bu nedenle de paralel hale getirmek
getirmez.
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Kesim Yuksekliginin
Ayarlanmasi

Kesim yuksekligi géstergesini kullanarak kesim
yuksekligini dilediginiz yukseklige ayarlayin ve kesim
Unitenizin istediginiz kesim ylksekligine en uygun
alt bicakla donatildigindan emin olun; bkz. Kesim
Yuksekligi ve Alt Bicak Secgim Tablolari (sayfa 10).

Kesim Yuksekligi Gostergesinin
Ayarlanmasi

Kesim ylksekligini ayarlamadan énce, kesim
yuksekligi gostergesini su sekilde ayarlayin:

1. Gosterge gubugundaki somunu gevsetin ve
ayar civatasini istediginiz kesim yuksekligine
ayarlayin (Sekil 9).

Not: Civata basinin dibi ile gubugun yuzeyi
arasindaki mesafe, kesim yuksekligidir.

G000489

9000489

Sekil 9

1. Gésterge cubugu 3. Somun

2. Yikseklik ayarlama
civatasi

2. Somunu sikin.

Kesim Yiuksekliginin Ayarlanmasi

1. Kesim yuksekligi kollarini kesim Unitesi yan
plakalarina sabitleyen kilit somunlarini gevsetin
(Sekil 10).

9526261

Sekil 10

1. Kesim yUksekligi kolu
2. Flangl kilit somunu

3. Ayar civatasi

2. Kesim yuksekligi gostergesinin civata bagini alt
bicagin kesim kenarinin sag tarafina gegirin
ve ¢ubugun arka ucunu arka silindirin Gzerine
birakin (Sekil 11).

9014408

9014408

Sekil 11
1. Gosterge gubugu

3. Avyar civatasini, silindir ile gésterge gubugunun
on kismi temas edene kadar dondirin.

4. 2 -3 arasi adimlar sol taraf i¢in de tekrarlayin.

5. Silindirin her iki ucunu da, tum silindir alt bigaga
paralel olana kadar ayarlayin.

Onemli: Dizgiin ayarlama yapilinca, 6n ve
arka silindirler gosterge cubuguna temas
eder ve civata alt bigaga karsi tam oturur. Bu
da, kesim yuiksekliginin, alt bicagin her iki
ucunda da ayni olmasini saglar.

6. Ayari rondela boslugunu gidermeye yetecek
kadar sabitlemek i¢in somunlari sikin.

7. Kesim yuksekliginin dogru oldugunu teyit edin,
gerekiyorsa bu islemi tekrarlayin.




LI A

Kesim Yuksekligi ve

Alt Bicak Secim Tablolari

Kesim Yuksekligi Tablosu

Kesim Yiksekligi (mm) Kesim Yiiksekligi (ing) Arka Ara Parga Sayisi Universal Diizlestirici
1,5 0,060 0 E
3,2 0,125 0 E
4.8 0,188 0 E
6.4 0,250 0 E
6,4 0,250 1 E
9,5 0,375 0 E
9,5 0,375 1 E
12,7 0,500 1 H
12,7 0,500 2 E**
15,9 0,625 2* H
15,9 0,625 3* E**
19,1 0,750 3* H
19,1 0,750 4* E**
22,2 0,875 4* H
25,4 1,000 4* H

* 2 veya daha fazla arka ara parga igin Ylksek Kesim Yiksekligi (HOC) Kiti (Parga No. 120-9600) gerekir.
** Universal Dizlestirici ile 2 veya daha fazla arka ara parga i¢in Yiksek Kesim Yiksekligi (HOC) Kiti (Pargca No. 133-9110) gerekir.

istediginiz kesim yiiksekligine en uygun alt bicadi belirlemek icin asagidaki tabloyu kullanin.

Alt Bigcak/Kesim Yuksekligi Segim Tablosu

Alt Bigak Parga No. Kesim Yiiksekligi Ust Bileme Agisi
EdgeMax Micro-cut (Standart 115-1880 1,5 ila 4,7 mm 3°
04651, 04653, 04655)
Micro-cut (Opsiyonel) 93-4262 1,5 ila 4,7 mm 3°
Micro-cut Extended (Opsiyonel) 108-4303 1,5 ila 4,7 mm 7°
EdgeMax Micro-cut Short 139-4320 1,5 ila 4,7 mm 3°
(Opsiyonel)
EdgeMax Tournament (Standart 115-1881 3,1 ila 12,7 mm 3°
Model 04658)
Tournament (Opsiyonel) 93-4263 3,1 ila 12,7 mm 3°
Tournament Extended (Opsiyonel) 108-4302 3,1 ila 12,7 mm 7°
Edgemax Tournament Short 139-4321 3,1 ila 12,7 mm 3°
(Opsiyonel)
Low-cut (Opsiyonel) 93-4264 4,7 ila 25,4 mm 3°
High-cut (Opsiyonel) 94-6392 7,9 ila 25,4 mm 3°
EdgeMax Fairway (Standart 04657) 137-6092 9,5 ila 25,4 mm 10°
Fairway (Opsiyonel) 137-6097 9,5 ila 25,4 mm 10°

Not: Daha az veya daha yogun kesim igin uzun veya kisa yatak bigaklari kullanin.
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Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Kesim Unitesinin
Desteklenmesi

Alt bigak/silindir grubunu ortaya ¢ikarmak igin kesim
Unitesini yana yatirmanizin gerektigi durumlarda,
kesim Unitesinin arkasini manivelayla kaldirarak,

alt bicak yuvasi ayar civatalarinin arka ucundaki
somunlarin galisma yuzeyine temas etmesini 6nleyin
(Sekil 12).

9014596 1

Sekil 12

9014596

1. Manivela (Urlnle birlikte
verilmez)

2. Altbigak yatagi ayar vidasi
somunu (2)

Alt Bicak Ozellikleri
Alt Bicagin Bakimi

Silindirin, alt bigak yataginin veya alt bicadin hasar
goérmemesi icin, alt bigaga ve alt bicak yatagina
sadece egitimli bir teknisyen bakim yapmalidir.
Tercihen, kesim Unitenizi bakim igin yetkili Toro
distribltértne gotlrin. Tum talimatlar, 6zel aletler
ve alt bicak bakim semalari igin bkz. c¢ekis Unitesi
Bakim Kilavuzu. Alt bigak yatagini kendi baginiza
sbkmeniz gerekirse, alt bigak bakim talimatlarini da
iceren asagidaki talimatlari uygulayin.

Onemli: Alt bicaga bakim yaparken, Bakim
Kilavuzunda detayl olarak aciklanan alt bigak
prosediirlerini mutlaka uygulayin. Alt bigagin
dogru takilmamasi ve bileylenmemesi silindire, alt
bigak yatagina veya alt bigaga hasar verebilir.

Alt Bigak Yataginin Cikariimasi/Alt Bigak
Grubu

1. Alt bicak yatagi ayar vidasini saatin aksi
yonunde dondurerek alt bigagi silindirden
uzaklastirin (Sekil 13).

9016429

9016429

Sekil 13

-

Alt bicak yatagdi ayar vidasi 3. Alt bicak yatagi

2. Yay gergisi somunu 4. Rondela

2. Yay gergisi somununu, rondelanin alt bigak
yatagina karsi gerginligi ortadan kalkana kadar
geriye dogru dondurtp ¢ikarin (Sekil 13).

3. Makinenin her bir tarafinda, alt bigak yatagi

civatasini sabitleyen kilit somunlarini gevsetin
(Sekil 14).
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2. Alt bicak yatag! yuzeyindeki pas, dokuntu ve
korozyonu giderin ve alt bicak yatagi yuzeyine
ince bir tabaka yag surtn.

Onemli: Alt bigak yatagindan dokim
malzemesini ¢ikarmayin. Alt bigak yataginin
orta kismi tasarimi geregi i¢gbiikeydir; bu
kismi bileylemeyin.

3. Alt bicak yatagindaki disleri temizleyin.

9014409
9014409 4

Yeni alt bigak vidalarina yaglayici madde surin

Sekil 14 ve alt bigagi alt bigak yatagina takin.
1. Altbigak yatagi civatasi 2. Kilit somunu Onemli: Sadece yeni alt bigak vidalari
kullanin.
4. Alt bicak yataginin asagi dogru gekilebilmesini Not: Vida miktar alt bigak yatagina bagl olarak
ve kesim Unitesinden ¢ikarilabilmesini saglamak degisir.
icin her bir alt bigak yatagdi civatasini sokin

(Sekil 14).

Alt bicak yataginin her iki ucundaki 2 plastik
rondela ile 1 gelik rondelay! da hesaba katin
(Sekil 15).

&
3
9557599

Sekil 16
13 Vidali Alt Bigak Yatagi Gosterilmigtir

032882
9032882

N

Alt bicak yatagi 3. Vida
Alt Bigak

Sekil 15

N

1. Alt bigak yatagdi civatasi 3. Naylon rondela
2. Somun 4. Celik rondela

5. 2 dig vidayl 1 N-m torkla sikin.

Alt bicagin tam ortasindan ¢alisarak, vidalari

5. Alt bigagi yerinde tutan tim vidalar sokerek alt 259 +/- 1.4 N-m torkla sikin.

bicak yatagindan cikarin. Alt Bigak Vida Aleti

(Parca No. TOR510880) ile bir lokma anahtar Onemli: Alt bicak vidalarini mekanik
kullanin. veya pnomatik darbeli anahtar kullanarak
Not: Alt bigak vidalarini gevsetmek igin mekanik stkmayin.

veya pndmatik darbeli anahtar kullanabilirsiniz.
Not: Alt bicagi ve vidalari atin.

Yeni Alt Bigagin Takilmasi

1.  Kesim YUksekligi ve Alt Bigak Secgim Tablolari
(sayfa 10) bolimune bakarak yeni bir alt bigak
segin.
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Sekil 17

9255046

1. Alt bigak vida aleti (Parga
No. TOR510880)

2. Bunlari takin ve ilk olarak
1 N-m torkla sikin.

3. 25,9 +/- 1,4 N-m torkla
sikin.

7. Yeni alt bigag bileyin; bkz. Alt Bicak Bileme
Ozellikleri (sayfa 13).

Alt Bicak Bileme Ozellikleri

2 3
1 | /
v
L —4
G032182 J/S
9032182
Sekil 18
1. Destek bilemesi agisi 4. On yizey
2. Ust yilizey 5. On agc

3. Capak giderme

Alt bicak bosluk (Ust) agisi Bkz. Kesim Yuksekligi ve Alt

Bigak Segim Tablolari (sayfa

10).
On Agi Araligi 13°ila 17°
Fairway alt bicak 6n acisi 10°

Ust Bileme Acisinin Kontrol
Edilmesi

Alt bicaklarinizi bilemek igin kullandiginiz agi ¢ok
onemlidir.

Bileme makinenizin Urettigi aciyi kontrol etmek
icin acl gostergesini (Toro Parca No. 131-6828)

ve agl gostergesi montaj elemanini (Toro Parga
No. 131-6829) kullanin ve varsa bileme makinesi
hatalarini dizeltin.

1. Agi gdstergesini, Sekil 19'de gosterildigi gibi alt
bicagin en alt kismina yerlestirin.

G034113

Sekil 19

034113

1. Alt bigak (dikey) 2. Aci gostergesi

Aci gOstergesinde Alt Zero diigmesine basin.

Acl gostergesi montaj elemanini, miknatisin
kenari alt bigagin kenariyla eslesecek bicimde
alt bicagin kenarina yerlestirin (Sekil 20).

Not: Bu adimda, dijital gosterge 1 adimindaki
ile ayni taraftan goérulebiliyor olmalidir.

1\“3\/2
3\

G034114
9034114

Sekil 20
3. Alt Bigak

1. Aci Gostergesi Montaj
Elemani

2. Miknatisin kenari, alt
bicagin kenariyla eslesmis

4. Agi gostergesi

Acli gostergesini, Sekil 20'de gosterildigi gibi
montaj elemanina yerlestirin.

Not: Bu, bileme makinenizin Urettigi acidir
ve tavsiye edilen Ust bileme acisinin 2 derece
icinde olmaldir.
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Alt Bicak / Alt Bigak Yatagi
Grubunun Takilmasi

1.

1.

Montaj kulaklarini rondelalar ile alt bigak yatagi
ayar vidasinin arasina yerlestirerek alt bigak / alt
bicak yatagi grubunu takin (Sekil 13).

Onemli: DPA ayarlayicilarini, Sekil 21 ile
gosterildigi gibi, alt bicak yatagi kulaklarinda
ortalayin.

DPA ayarlayicilan alt bigak yatagi
kulaklarinin kargisina monte edilirse, bu
durum alt bigak-silindir temasini olumsuz
etkileyebilir.

=
g

\2

9512172

Sekil 21
Alt bigak yatagdi kulaklari 2. DPA ayarlayicisi

Alt bigak yatagi civatalarini (civatalardaki
somunlarla birlikte) ve 3 rondelayi (toplam 6
adettir) kullanarak alt bigagi yatagini her bir yan
plaka sabitleyin.

Yan plaka c¢ikintisinin her bir tarafina birer
naylon rondela yerlestirin. Her bir naylon
rondelanin disg kismina birer adet ¢elik rondela
yerlestirin (Sekil 15).

Alt bicak yatagi civatalarini 27 ila 36 N-m torkla
sikin.

Kilit somunlarini, ¢elik rondelalarin ug boslugunu
alana fakat rondelalari elinizle déndidremeyene
kadar sikin. I¢ kisimdaki rondelalarda bir bogluk
olabilir.

Onemli: Kilit somunlarini asin sikmayin,
aksi takdirde yan plakalari deforme
edebilirler.

Yay gergisi somununu yay ¢okene kadar sikin,
ardindan tekrar 1/2 tur gevsetin (Sekil 22).

9016470
9016470

Sekil 22

1. Yay gergisi somunu 2. Yay

7. Alt bicadi silindire gore ayarlayin; bkz. Alt
Bicagin Silindire Gére Ayarlanmasi (sayfa 7).

Silindir Ozellikleri

Silindirin Bileme i¢in Hazirlanmasi

1. Bileme igleminden 6nce, tim kesim Unitesi
bilesenlerinin iyi durumda oldugunu kontrol edin
ve varsa sorunlari giderin.

2. Kesim silindirini asagidaki teknik dzelliklere gére
bilemek igin, silindir bileme makinesi Ureticisinin
talimatlarini uygulayin.

Silindir Bileme Ozellikleri

Yeni Silindir Capi 128,5 mm

Silindir Capi Servis Limiti 114,3 mm

Bigak Destek Bilemesi Agisi 30° £ 5°

Bigak Taban GenisligiArahgi 0,8ila 1,2 mm

Silindir Capi Konikligi Servis 0,25 mm

Limiti

Silindire Destek Bilemesi
Yapilmasi

Yeni silindirin taban genisligi 0,8 ila 1,2 mm, destek
bilemesi agisi ise 30° derecedir.
Taban genigligi 3 mm'yi aginca sunlari yapin:

1. Taban genigligi 0,8 mm olana kadar tum
silindir bicaklarina 30° derece destek bilemesi
yapin(Sekil 23.
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Sekil 23
2. 0,8 mm

9278332

1. 30°

Silindire, <0,025 mm silindir tagsmasi elde
edilecek bicimde dairesel bileme yapin.

Not: Bu, taban genisliginin biraz artmasina
neden olacaktir.

Kesim Unitesini ayarlayin; bkz. kesim unitesi
Kullanma Kilavuzu.

Not: Silindir kenari keskinliginin ve alt bicagin
OmrinlU uzatmak igin, silindiri ve/veya alt bigagi
biledikten sonra 2 green kesin ve silindir-alt bigak
temasini tekrar kontrol edin (varsa gapaklar bu sekilde
giderilecektir). Capaklar silindir ile alt bicak arasindaki
mesafeyi bozabilir, bu da asinmay hizlandirabilir.

Kesim Unitesine Ters
Bileyleme Yapilmasi

A TEHLIKE

Silindirle veya diger hareketli pargalarla temas
etmek yaralanmaya neden olabilir.

Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi
silindirlerden ve diger hareketli parcalardan
uzak tutun.

Ters bileyleme sirasinda silindirden uzak
durun.

Ters bileyleme i¢gin asla kisa sapli boya
firgasi kullanmayin. Uzun saplh firgalan
size en yakin yetkili Toro distributérinden
temin edebilirsiniz.

1. Makineyi diz ve temiz bir zemine park edin,
kesim Unitelerini indirin, motoru durdurun, park
frenini etkinlestirin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

2. Silindir motorlarini kesim Unitelerinden ¢ikarin
ve kesim Unitelerini kaldirma kollarindan ayirip
cikarin.

3. Kesim Unitesinin ucundaki kanalli kaplinin igine

3/8 in¢ karelik bir gubuk parcasi sokarak ters
bileyleme makinesini kesim Unitesine baglayin.

Not: Ters bileyleme hakkinda ek talimat
ve prosedurleri ¢ekis Unitenizin Kullanma
Kilavuzunda ve Toro Silindir ve Déner Cim
Bicme Makinelerini Bileyleme Kilavuzunda
(Form No. 80-300PT) bulabilirsiniz.

Not: Daha iyi bir kesim kenari igin, bileyleme
isleminden sonra alt bigagin ve silindirin 6n
ylzunu egeleyin. Bu sayede, kesim kenarinda
kalmis olabilecek ¢apak ve purizll kenarlar
giderilecektir.
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Silindir Bakimi

Silindir bakimi i¢in Silindir Onarim Seti (Parca No. 140-5552) ve Silindir Onarimi Alet Seti (Parga No. 140-5553)
(Sekil 24) mevcuttur. Silindir Onarim Setinde, silindiri onarmak icin gereken tum yataklar, yatak somunlari, i¢
contalar ve dig contalar vardir. Silindir Onarimi Alet Setinde ise, silindir onarim setiyle bir silindiri onarmak

icin gereken tum aletler ile montaj talimatlari bulunur. Destek igin par¢a kataloguna bakin veya yetkili Toro

distribttérintze danisin.

2
1
Sekil 24
1. Silindir Onarim Seti (Parca No. 140-5552) 6.
2. Silindir Onarimi Alet Seti (Parca No. 140-5553) 7
3. Yatak/Dig Conta Aleti 8.
4. Grubu rondelasi 9
5. Kilit somunu (V-halka takil olarak) Adet. 2

9558800

Dis conta, Adet. 2

. Yatak, Adet. 2

Makara mili
Silindir borusu

16



Sirket Kurulugsu Beyani

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki Unitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, ¢esitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

Nlllnrr(::faISI Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Aciklamasi Genel Agiklama Talimat
04651 408000000 ve Usti | B9t DPE S incil Cim | DPAS BLADE ES B! C | Silindirli Gim Bigme Makinesi | 500° 122
04653 408000000 ve Usti | 11 21310 DR S i DA e x| | Silindili Gim Bigme Makinesi | 5000 122
o465 | aoso00000ve Usti | B R O O NIT-TRIELEX. | Slindi Gim Bigme Makinesi| S50 e
04657 | 400000000 ve Usti | yinyay Cim Bigme Makinesi| CUTTING UNIT-TRIFLEX | SIIndi Gim Bigme Makinesi| S0tz c
04658 | 400000000 ve Usti | "1 POl TIR RS PPA | T T TiNG UniT | Stindi Gim Bigme Makinesi| S0 e

ilgili teknik dokiimanlar, 2006/42/EC Direktifi Ek VII - Béliim B'de éngériildigi gibi hazirlanmustir.

Ulusal makamlarin talep etmesi halinde, bu kismen monte edilmis makineyle ilgili bilgileri ggndermeyi kabul
ediyoruz. Bilgiler elektronik ortamda gonderilecektir.

Bu makine, ilgili tim Direktiflere uygun oldugu beyan edilmis olsa bile, onaylanmis Toro modellerine
ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve tim talimatlara uygun olarak entegre edilene kadar hizmete
alinmamalidir.

Sertifikali: Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
PP Toro Europe NV

\j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Bas Mihendis

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Kasim 19, 2024




UK Declaration of Incorporation

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki tnitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, cesitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

Nl':"ngg::s' Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Aciklamasi Genel Aciklama Talimat
04651 408000000 ve Ustii 8 B'Q%fgn?epﬁ/l;i('iigg;'i Gim | DPA 8 BLADE ES CITTING | Silingirt Gim Bigme Makinesi | 5000 12/ =C:
04653 408000000 ve Usti | 11 BRI DFE S G DA e x| | | Silindili Gim Bigme Makinesi | 500° 8220
04655 408000000 ve Usti | 4 B O I A NI TRIELEX | Siindiri Gim Bigme Makinesi | 900013/
wr | om0 |p SR R | PSS ES AR g g v S
04658 400000000 ve Ustii 11 Bicakh EdgeSeries DPA | 11-BLADE TRIFLEX FWY | Silindirti Gim Bigme Matkinesi | 2000 #2/EC,

ilgili teknik belgeler, Cizelge 10'da belirtilen sekilde derlenmistir.

Ulusal makamlarin talep etmesi halinde, bu kismen monte edilmis makineyle ilgili bilgileri gdndermeyi kabul
ediyoruz. Bilgiler elektronik ortamda gdnderilecektir.

Bu makine, ilgili tim Direktiflere uygun oldugu beyan edilmis olsa bile, onaylanmis Toro modellerine

ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve tim talimatlara uygun olarak entegre edilene kadar hizmete

alinmamalidir.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.

T

Tom Langworthy
Bas Mihendis

8111 Lyndale Ave. South
Bloomington, MN 55420, USA

Kasim 19, 2024

Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
Toro U.K. Limited
Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU

United Kingdom




TORO.

Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company, Toro Ticari Uriiniiniiziin (“Uriin”) malzeme ve iscilik
bakimindan kusursuz oldugunu 2 yil veya 1.500 ¢alisma saati
boyunca* (hangisi énce gergeklesirse) garanti eder. Bu garanti,
Havalandiricilar hari¢ tim urtnler igin gegerlidir (bu trtnler igin
ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda

bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza tani, iscilik, pargalar ve nakliyat
dahil olarak Uriinii (icret talep etmeden onaracagiz. Bu garanti
Uriiniin ézgiin perakende alicisina génderildigi tarihten itibaren baslar.
* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsaminda bir durum oldugunu diigtiinir distinmez Uriini satin
aldiginiz Ticari Urlnler Distribitord veya Yetkili Ticari Urlin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distriblutoru veya Yetkili Saticlyl bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanim Kilavuzu'nda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turu ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsam Disi Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timi
malzeme veya isgilik kusurlarina dayanmaz. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro tarafindan saglanmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro
markasi olmayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin montaji ve
kullanimi sonucu meydana gelen Urin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikkenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiiketilen veya kullanildikga eksilen parcalara;
fren pabuglari ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler,
silindirler ve yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari,
bujiler, nakil tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar
ile diyafram, noziiller, debimetre ve g¢ek valf gibi belirli spreyleme
bilesenleri drnek gosterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gubreler, su
veya kimyasallar olmak Gizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
¢izilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim suresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcgalar, orijinal Grtin garantisi siresi
boyunca garanti altinda kalir ve Toro'nun mulki olurlar. Mevcut bir
parcanin onarilmasi veya montajl ya da degistirilmesi ile ilgili son karari
Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis parcalari
kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (sadece Lithium-lon akul): Daha fazla bilgi igin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motorun ayarlanmasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim yolunuzdur.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
ilgili dolayl, tesadiifi veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir.
Bunlara, makul arizalanma dénemleri boyunca muadil ekipman veya
hizmet saglanmasina veya bu garanti kapsaminda beklemede olan
onarimlarin uriniin kullaniimadigi donemde tamamlanmasina iligkin
her tiir gider veya masraf da dahildir. Gegerli ise asagida gosterilen
Emisyon garantisi hari¢, bagka bir agik garanti yoktur. Ticarete ve
kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin
siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriintiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, llkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini almak icin Toro Distributorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribttérintziin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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