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Yasal Uyarilar ve Yonetmelik Bilgileri

Bu drdin, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur. Detayl bilgi igin, ayri olarak verilen Uriin
Uygunluk Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

California Kamu Kaynaklar1 Yasasi Bolum 4442 veya 4443 uyarinca, motorun, Bolum
4442'de belirtildigi gibi iyi ¢calisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla donatiimadigi veya
yanginin onlenmesine uygun bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman, ¢ali veya
¢imle kapl bir yerde kullanilmasi veya caligtiriimasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri,
bakim ve garanti ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yonetmeligi hakkinda bilgi vermek
Uzere sunulmustur. Yedek pargalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

Bu makine bir telematik cihazi ile donatilmigsa, cihazi etkinlestirme talimatlari icin yetkili
Toro distribUtérintze basvurun.

A UYARI

CALIFORNIA
Teklif 65

Dizel motor egzoz gazinin ve bilisenlerinden bazilarinin California Eyaletince kansere, dogum
kusurlarina ve diger Ureme sistemi hasarlarina yol actidi bilinmektedir.

AkU kutup basglari, baglanti uglari ve ilgili aksesuarlar kursun ile kursun bilesenleri igerir; bunlar,
California Eyaleti tarafindan kansere ve Greme sistemi hasarina yol actigi kabul edilmis
kimyasallardir. Bunlara dokunduktan sonra ellerinizi yikayin.

Bu Urlnd kullananlar, California Eyaletince kansere, dogum kusurlarina veya diger Greme
sistemi hasarlarina yol a¢tigi bilinen kimyasallara maruz kalabilir.

© 2025—The Toro® Company irtibat adresi www.Toro.com

8111 Lyndale Ave So ABD'de basiimigtir
Bloomington, MN 55044 Tium Haklari Sakhdir



Elektromanyetik Uyumluluk Sertifikasyonu
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Bu makine bir telematik cihazi ile donatiimigsa, cihazi etkinlestirme talimatlari icin yetkili
Toro distributoruntze basvurun.

Yurt igi: Bu cihaz, FCC Kurallari - Bélim 15'e uygundur. Calistirilmasi su iki kosula tabidir: (1) Bu
cihaz, zararli parazite neden olmamalidir ve (2) Bu cihaz, istenmeyen ¢alismaya yol agabilecek
parazitler dahil olmak Uzere, alinabilecek her tir paraziti kabul edebilmelidir.

FCC ID: APV-3640LB
IC: 5843C-3640LB

Bu ekipman test edilmis ve FCC Kurallarinin 15. bolimu uyarinca B Sinifi dijital cihaz sinirlari ile
uyumlu oldugu tespit edilmistir. Bu sinirlar, meskun kullanimlarda zararli parazitleri engellemeye
ybénelik makul korumayi sunmak tGzere tasarlanmistir. Bu ekipman radyo frekansi enerjisi Uretir,
kullanir ve yayabilir. Bu talimatlara uygun sekilde kurulmaz ve kullanilmazsa telsiz iletisimlerinde
zararl parazite neden olabilir. Bununla birlikte, belli bir tesisatta hi¢bir parazite yol agmayacagi
garanti edilemez. Bu ekipman telsiz veya televizyon sinyallerinde zararli parazite yol acarsa (bu
durum, ekipmanin kapatilip aciimasiyla tespit edilebilir) kullaniciya asagidaki 6nlemlerden bir veya
daha fazlasini uygulayarak paraziti diizeltmeye ¢alismasi dnerilir:

« Sinyal alici anteni yeniden yonlendirme veya yeniden konumlandirma.

» Ekipman ile sinyal alici arasindaki agikhgi yikseltme.

» Ekipmani, sinyal alicinin bagl oldugu disinda farkli bir priz veya devreye baglama.

* Yardim almak lizere bayi veya deneyimli bir telsiz/TV teknisyenine danisma.

Arjantin Yeni Zelanda
@ -
H-31397
Avustralya Guney Kore

& €
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Bolum 1

Giris

Kullanim Amaci

Bu makine, 6zel olarak gérevlendirilmis profesyoneller tarafindan ticari uygulamalarda
kullaniimak Gzere tasarlanmis, Gzerine binmeli bir silindir bigakli gim bigme makinesidir.
Ozellikle, iyi bakimli ¢im sahalardaki ¢imleri kesmek igin tasarlanmistir. Bu Grintn kullanim
amaci disinda kullanilmasi size ve gevrenizdekilere zarar verebilir.

UriinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi o6grenmek ve olasi yaralanmalar ile maddi
hasarlari 6nlemek igin bu bilgileri dikkatle okuyun. Urinu dogru ve emniyetli bir sekilde
kullanmak sizin sorumlulugunuzdur.

Yardim Alma

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim
materyalleri ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi
bulmak veya Urununuzu kaydettirmek igin www.
Toro.com adresine gidin.

Servise, orijinal Toro parcalara veya ek bilgilere
ihtiyac duydugunuzda, bir Yetkili Servis Saticisi
veya Toro Musteri Hizmetleri ile iletisime gegin ve
arandnuzan model ve seri numaralarini hazir
bulundurun. Bu numaralar Grintntzin Uzerindeki
seri plakasinda (U yer almaktadir. Bu numaralari,
ilgili alana yazin.

G439286

ONEMLI

Garanti, yedek parcga ve diger uriin bilgilerine erigsmek igin, seri numarasi etiketindeki
(varsa) QR kodunu mobil aygitinizla taratabilirsiniz.

Model Seri
Numa- Numa-
rasi: rasi:

Girig Sayfa 1-1 3478-633 A


https://www.Toro.com
https://www.Toro.com

Kilavuz Kurallan

Bu kilavuz potansiyel tehlikeleri tanimlar ve guvenlik uyarisi sembollyle tanimlanan
guvenlik mesajlarina sahiptir, bu mesajlar tavsiye edilen onlemlere uymamaniz halinde ciddi
yaralanma veya olumle sonuglanabilecek bir tehlike hakkinda uyar verir.

A

G405934

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak icin 2 farkli sézciik kullanilir. Onemli sézciigii bazi 6zel
mekanik bilgilere dikkat ¢ceker, Not sozcugu ise dikkate alinmasi gereken genel bilgileri
vurgular.

Guvenlik Uyarisi Siniflandirmalari

Bu kilavuzda gosterilen ve makine Uzerindeki guvenlik uyarisi sembolu kazalari dnlemek
igin izlemeniz gereken onemli guvenlik mesajlarini tanimlar.

Guvenlik uyarisi sembold, glvenli olmayan eylemler veya durumlar hakkinda sizi uyaran
bilginin Uzerinde gorunur ve ardindan TEHLIKE, UYARI veya IKAZ sozcukleri gelir.

7'\ TEHLIKE 7'\

Tehlike, 6nlenmedigi takdirde agir yaralanma veya oliimle sonug¢lanacak yakin bir
tehlike durumunu belirtir.

/\ UYARI A

Uyari, 6nlenmedigi takdirde agir yaralanma veya olumle sonuglanabilecek potansiyel
bir tehlike durumunu belirtir.

A DIKKAT A

ikaz, 6nlenmedigi takdirde hafif veya orta seviyeli yaralanmayla sonuclanabilecek
potansiyel bir tehlike durumunu belirtir.

3478-633A Sayfa 1-2 Girig: Kilavuz Kurallan



Bolum 2

Guvenlik

Genel Emniyet

» Bu Urdn elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler firlatabilir.
* Motoru ¢aligtirmadan once bu Kullanma Kilavuzunu okuyun ve igerigini 6zUmseyin.

* Makineyi kullanirken tum dikkatinizi isinize verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi hasar meydana gelebilir.

 Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli parcalarinin yakinina koymayin.

« TUm koruyucular ve diger guvenlik parcalari mevcut ve dizgun galisir durumda
olmadikga makineyi caligtirmayin.

» Cocuklar ve gevredekileri calisma alanindan uzak tutun. Cocuklarin makineyi
calistirmasina asla izin vermeyin.

* Operator konumundan ayrilmadan énce makinenin motorunu kapatin, anahtarini gikarin
ve hareketin tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama
oncesinde makinenin sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi yaralanmaya yol agabilir. Yaralanma
risklerini azaltmak amaciyla bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve lkaz, Uyari veya
Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi semboline A ¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6lumle sonuglanabilir.

Calistirma Oncesi Giivenlik Tedbirleri

* Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla
izin vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini sinirlandirabilir. Makine sahibi, tum
operator ve bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan sorumludur.

. I.\./Ivakin_eyi guvenli sekilde galistirmayi, operator kontrollerini ve guvenlik isaretlerini
ogrenin.
* Operator konumundan ayrilmadan 6nce sunlari yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.
— Kesim unitelerini devre disi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.
— Tdm hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama oncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi 6grenin.
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Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari mevcut ve duzgun galisir durumda
olmadikga makineyi ¢caligtirmayin.

Bicmeye baslamadan once, kesim Unitelerinin iyi galisir durumda oldugundan emin
olmak igin makineyi kontrol edin.

Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve makinenin firlatabilecedi tim nesnelerden
temizleyin.

Bu uirlin, elektromanyetik alan olusturur. implante edilebilen elektronik tibbi cihazlar
takiyorsaniz bu Urana kullanmadan once bir saglik uzmanina danigin.

Yakit Guvenligi

Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit yanicidir ve buhari da patlayicidir.
Tdm sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu kaynaklari sondurun.
Sadece onaylanmig bir yakit kabi kullanin.

Motor caligirken veya sicakken yakit kapagini gikarmayin veya yakit deposunu
doldurmayin.

Yakit ekleme veya bosaltma islemlerini kapali bir alanda yapmayin.

Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya kivilcimin bulundugu yerlerde ve su
Isiticilarda veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma alevinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Yere yakit dokerseniz motoru galistirmayi denemeyin; yakit buhari yok olana kadar
herhangi bir atesleme kaynagini etkinlestirmekten kaginin.

Calisma Sirasinda Guvenlik Tedbirleri

3478-633A

Makine sahibi/operatér, yaralanma veya maddi hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir
ve Onlemekle sorumludur.

Go6z koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel
koruyucu donanimlar kullanin. Uzun sagi baglayin, bol kiyafet giymeyin, sarkan takilar
takmayin.

Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi altindayken makineyi calistirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi hasar meydana gelebilir.

Motoru calistirmadan 6nce tim tahrik dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve galisma pozisyonunda oldugunuzdan emin olun.

Makinenin Uzerinde yolcu tagimayin ve ¢evredeki Kigileri ve gocuklari galisma alanindan
uzak tutun.

Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin makineyi sadece gorugun iyi oldugu
ortamlarda kullanin.

Islak ¢imleri bigmekten kaginin. Cekis gucuinin azalmasi, makinenin kaymasina neden
olabilir.

Ellerinizi ve ayaklarinizi kesim unitelerinden uzak tutun.

Geriye dogru gitmeden dnce, yolun agik oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve
asagiya bakin.
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Devrilmeye Karsi Koruyucu Sistem (ROPS) Guvenlig

Keskin virajlara, ¢alilara, agaglara veya gorusunuzu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklagirken ¢ok dikkatli olun.

Cim bigcmediginiz zamanlarda kesim Unitelerini durdurun.

Makineyle viraj donerken veya yollardan ve kaldirnmlardan gegerken yavaslayin ve
dikkatli olun. Daima gecis hakkini diger araglara verin.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda galistirin. Egzoz gazlari, solundugunda
olimcul bir gaz olan karbon monoksit igerir.

Calismakta olan bir makinenin basindan ayrilmayin.
Operator konumundan ayrilmadan 6nce sunlari yapin:

— Makineyi diz bir zemine park edin.

— Kesim Unitelerini devre disi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama dncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

Makineyi yalnizca iyi gorus kosullarinda ve uygun hava sartlar altinda gahistirin. Yildirim
riski bulunan durumlarda makineyi ¢alistirmayin.

Hiz sabitleyiciyi (varsa) yalnizca makineyi agik, duz ve engel bulunmayan; makinenin
herhangi bir mudahale olmaksizin sabit bir hizda hareket edebilecegi alanlarda kullanin.

LI A

Hicbir ROPS (Devrilmeye Karsi Koruyucu Sistem) bilesenini makineden ¢ikarmayin.
Emniyet kemerini taktiginizdan ve acil bir durumda hizla agabileceginizden emin olun.
Her zaman emniyet kemerinizi takin.

Yer seviyesinden yuksekteki engellere karsi dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

ROPS’u duzenli araliklarla hasara karsi inceleyerek ve tum montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak guvenle galisir durumda tutun.

Hasar goren tum ROPS bilesenlerini yenileriyle degistirin. Onlari onarmayin veya
uzerlerinde degisiklik yapmayin.

Egimli Arazilerde Calisirken Emniyet Tedbirleri

Egimli araziler ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine ve aracin devrilmesine neden olabilir
ve bu da agir yaralanma veya olume yol agabilir. EGimli arazilerde guvenli bir sekilde
calismak sizin sorumlulugunuzdur. Makineyi egimli arazilerde kullanirken daha da
dikkatli olun.

Egimin, makinenin ¢alismasi agisindan guvenli olup olmadigini belirlemek i¢in saha
kosullarini degerlendirin ve sahada dnceden kesif yapin. Bu incelemeyi yaparken
mantikl disundn ve dogru kararlar vermeye dikkat edin.

Makineyi egimli arazilerde galistirma konusunda agagida belirtilen talimatlari gézden
gecirin. Makineyi ¢alistirmadan dnce, makineyi o gun o saha sartlarinda kullanmanin
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Egimli Arazilerde Calisirken Emniyet Tedbirleri (devam)

emniyetli olup olmayacagini belirlemek i¢in saha kosullarini analiz edin. Arazi
yapisindaki degisiklikler, makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde degisiklige neden
olabilir.

— Makineyi egimli arazilerde galistirmaktan, durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
kacinin. Ani hiz veya yon degisiklikleri yapmaktan kaginin. Yavas ve kademeli
donugler yapin.

— Makinenin ¢ekisinde, direksiyonunda veya dengesinde bir sorun hissederseniz
makineyi kullanmayi birakin.

— Hendek, ¢ukur, derin tekerlek izi, timsek ve kaya gibi engelleri veya diger gizli
tehlikeleri kaldirin veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi engelleri gizleyebilir. Engebeli
arazi makinenin devrilmesine yol agabilir.

— Makineyi islak cimde, egimli arazilerde veya yokus asagi kullanmak makinenin ¢ekis
kaybetmesine yol acabilir.

— Makineyi dusuk banketler, hendekler, yapay setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken ¢ok dikkatli olun. Tekerleklerden biri gli¢gsuz bir
zeminden gegerse veya zemin ¢okerse makine aniden devrilebilir. Makine ile olasi bir
tehlike kaynagi arasinda guvenli bir mesafe belirleyin.

— EQgimin dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin. Tehlikeler varsa, yokustaki ¢cimleri
yuruyerek kontrol edilen bir makineyle bigin.

— EQgimli arazilerde galisirken, mumkunse kesim Unitelerini yere indirilmis halde tutun.
EQimli arazilerde galisirken kesim unitelerinin kaldiriimasi, makinenin dengesini
kaybetmesine neden olabilir.

Calisma Sonrasi Guvenlik Tedbirleri

3478-633A

Makineyi duz bir zemine park edin.

Kesim Unitelerini devre disi birakin ve indirin

Park frenini etkinlestirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin sogumasina izin verin.

Yanginlari dnlemek adina kesim Uniteleri, tahrik sistemleri, susturucular, sogutma
ekranlari ve motor bolmesinde gimen veya kir birikintisi olmadigindan emin olun.
Dokulen yag veya yakiti temizleyin.

Makineyi kullanmadiginiz veya tagidiginiz zamanlarda, ek par¢anin tahrik beslemesini
kesin.

Gerekiyorsa emniyet kemer(ler)ine bakim yapin ve temizleyin.

Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya diger cihazlarda bulunan tipte agik
alev, kivilcim veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde depolamayin.
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Bakim Emniyeti

* Operatoér konumundan ayrilmadan énce sunlari yapin:

— Makineyi duz bir zemine park edin.

— Kesim unitelerini devre disi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama dncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

» G0z koruyucu, uzun pantolon ve kaymaz ayakkabi gibi uygun kigisel koruyucu
donanimlari giyin. Elleri, ayaklari, kiyafetleri, takilari ve uzun sagi hareketli pargalardan
uzak tutun.

« Bakim yapmadan dnce makine bilesenlerinin sogumasini bekleyin.
+ MuiUmkunse, motor ¢alisirken bakim yapmayin. Hareketli pargalardan uzak durun.

* Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda ¢alistirin. Egzoz gazlari, solundugunda
olimcdul bir gaz olan karbon monoksit igerir.

* Makinenin altinda ¢aligirken makineyi krikolarla destekleyin.

» Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle bosaltin.

* Makinenin tum pargalarini sorunsuz ¢aligir ve tum donanimlari sikilmig durumda tutun.
* Asinmig veya hasar gormus etiketleri yenileriyle degistirin.

» Makinenin guvenli bicimde optimum performans gdstermesi igin yalnizca orijinal Toro
yedek parcalarini kullanin. Bagka Ureticilerin Urettigi yedek pargalar tehlike yaratabilir ve
bunlarin kullaniimasi Griin garantisini gegersiz kilabilir.

Motor Guvenligi

* Yagi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden once motoru kapatin.
* Regdulator hizini degistirmeyin veya motoru yuksek devirde galistirmayin.

Elektrik Sistemi Emniyeti

* Makineyi tamir etmeden 6nce aklnin baglantisini kesin. ilk 6nce negatif kutbun, son
olarak da pozitif kutbun baglantisini kesin. llk 6nce pozitif kutbu, son olarak da negatif
kutbu baglayin.

« Akuyd, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi havalandirilan, agik bir ortamda sarj edin. Akuyu
baglamadan veya baglantisini ayirmadan 6nce sarj cihazinin figini ¢ekin. Koruyucu
kiyafet giyin ve yalitiml aletler kullanin.

Sogutma Sistemi Emniyeti

* Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye neden olabilir; cocuklardan ve evcil
hayvanlardan uzak tutun.
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Sogutma Sistemi Emniyeti (devam)

Sicak ve basingli sogutma sivisinin digari akmasi veya sicak bir radyatore ve
cevresindeki pargalara dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

— Radyator kapagini gcikarmadan 6nce mutlaka en az 15 dakika motorun sogumasini
bekleyin.

— Radyator kapagini agarken bir bez kullanin ve buharin gikmasina izin vermek igin
kapag! yavasga agin.

Hidrolik Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nufuz ederse derhal tibbi yardim alin. Nifuz eden hidrolik sivisi bir
doktor tarafindan birkag saat iginde ¢ikariimalidir.

Hidrolik sistemine basin¢ uygulamadan 6nce tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve
hatlarinin iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti pargalarinin ise yeterince siki
oldugundan emin olun.

Vucudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik sivisi ¢gikaran pim deliklerinden veya
nozullardan uzak tutun.

Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton veya kagit kullanin.

Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya baslamadan 6nce sistemdeki tim basinci
emniyetli bir sekilde bogaltin.

Bicak Guvenligi

Asinmis veya hasar gormus bir bicak ya da alt bigak kirilabilir, firlayan bigak parcalari
size veya cevredekilere isabet edebilir ve agir yaralanma veya dlume yol agabilir.

Bigaklari ve alt bigaklari aginma veya hasara karsi duzenli olarak kontrol edin.

Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bunlara bakim yaparken eldiven takin ve dikkatli
olun. Bigaklari ve alt bigaklari sadece yenileriyle degistirin ya da ters bileyleyin, asla
duzlestirmeyin veya kaynak uygulamayin.

Birden fazla kesim Unitesi bulunan makinelerde, bir kesim Unitesini dondurlrken dikkatli
olun, aksi takdirde diger kesim unitelerindeki silindirler de donebilir.

Depo Emniyeti

3478-633A

Operator konumundan ayrilmadan 6nce sunlari yapin:

— Makineyi diz bir zemine park edin.

— Kesim unitelerini devre disi birakin ve indirin.
— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

— Ayarlama, bakim, temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin sogumasina izin
verin.
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* Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya kivilcimin bulundugu yerlerde ve su
Isiticilarda veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma alevinin bulundugu yerlerde
depolamayin.
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Guvenlik ve Talimat Cikartmalari

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gérebilecedi emniyet etiketleri
ve talimatlar yerlestirilmistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

Ak Simgeleri

Bu simgelerin bazilari veya hepsi aklinuzun tstinde bulunur.
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s_batterysymbols2

NN

Patlama tehlikesi Koruyucu gézlik kullanin; patlayici gazlar kérllige
Atesle yaklasmayin, sigara icmeyin ve diger yaralanmalara neden olabilir.

. . . Aku asidi korlige veya ciddi yaniklara neden
Kostik sivi/lkimyasal yanma tehlikesi olabilir.
Koruyucu gozliik takin. (@) Gézleri derhal suyla yikayin ve acilen tibbi yardim
Kullanma Kilavuzunu okuyun. alin.
@ Kursun igerir; ¢cdpe atmayin

Cevredekileri akliden uzak tutun.

Etiket Bolumu: 93-6696

Depolanmis eneriji tehlikesi—
Kullanma Kilavuzunu okuyun.

A

93-6696

s_decal93-6696

Etiket Bolumu: 93-7272

A ¢ =

s_decal93-7272

El veya ayagin kesilme/kopma
O tehlikesi, fan — hareketli pargalardan

uzak durun.
93-7272

Etiket Bolumi: 106-6754
Uyari—sicak yluzeylere

% ‘ dokunmayin.
ﬁ El veya ayagin kesilme/kopma
GO 4

tehlikesi, fan ve dolanma tehlikesi, kayis
—nhareketli pargalardan uzak durun.
s_decal106-6754

ZA
% il i,
e —— 106-6754
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Etiket Bolumu: 106-6755

Basing altinda motor sogutma
SIVISI.

Patlama tehlikesi — Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

Uyari—sicak ylizeylere
dokunmayin.

Uyari — Kullanim Kilavuzu'nu
okuyun.

s_decal106-6755

Etiket Bolumu: 110-9642

Depolanmis ener;ji tehlikesi—
. I-I!I.-j TZ Kullanma Kilavuzunu okuyun.
r'%@ [ (2] Kopilyayi gubuk braketine en yakin
._é'-l.\\\\\\\\\\\\\\\\qnq delige getirin, ardindan da kaldirma
1.4 103642 kolunu ve kilavuz pimi soékin.

2§

s_decal110-9642

Etiket Bolumu: 120-4158

Kullanma Kilavuzunu okuyun.

Motor—basglat
Motor—on I1sitma

Motor—stop

s_decal120-4158

Etiket Bolumu: 127-2470

eREEL MOTOR FUSES (35A, 58V)
N N

N N
- - - C
N w EiN Ul

s_decal127-2470

Giivenlik: Giivenlik ve Talimat Cikartmalar Sayfa 2-9 3478-633 A



Etiket Bolumu: 133-2930

3478-633A

s_decal133-2930

Uyari—Gerekli egitime sahip degilseniz makineyi
calistirmayin.

Uyari—Kulak koruyucu takin.

Firlatilan cisim tehlikesi—cgevredekileri galisma
alanindan uzak tutun.

Devrilme tehlikesi—Donuslerde yavas suriun; hizla
ilerlerken ani donis yapmayin; egimli arazilerde
her zaman kesim Uniteleri indirilmis halde surin;
her zaman emniyet kemeri takin.

Sayfa 2-10

Uyari—egimli arazilerde park etmeyin; makinenin
basindan ayriimadan énce park frenini devreye
sokun, kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin ve
kontak anahtarini ¢ikarin.

(6) Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; makineyi
rémorka baglayip cekmeyin.
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Etiket Bolumu: 133-2931
CE Makineler

s_decal133-2931

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan statik enine ve boyuna testlerde
makinenin endustri standardi stabilite testine uygun oldugu gorulmustur. Makinenin egimli
arazilerde kullanimi ve makineyi o glin, o yerdeki kosullarda kullanip kullanamayacaginizi
belirlemek igin dikkate almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek igin
Kullanma Kilavuzundaki talimatlari gézden gecirin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin egimli yerlerde calisma seklinde degisiklige neden olabilir. MUmkunse, makineyi
egimli arazilerde kullanirken kesim Unitelerini topragda indirilmis halde tutun. Egimli
arazilerde caligirken kesim Unitelerinin kaldirilmasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; gerekli Uyari—egimli araziler(.:.le park etmeyi_n;_ makinenin
egitime sahip degilseniz makineyi galistirmayin. bagindan ayrilmadan énce park frenini devreye
sokun, kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin ve
Uyari—Kulak koruyucu takin. kontak anahtarini gikarin.
Firlatilan cisim tehlikesi—Cevredekileri uzak tutun. (6) Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun; makineyi
Devrilme tehlikesi—15°den daha dik yokuslarda romorka baglayp gekmeyin.

kullanmayin veya asagi dogru stirmeyin; egimli
arazilerde her zaman kesim Uniteleri indirilmis
halde suriuin; her zaman emniyet kemeri takin.

Etiket Bolumu: 133-8062

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

s_decal133-8062
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Etiket Bolumu: 136-2159

Koltugu asagi hareket ettirin
Koltugu 6ne kaydirin
Koltugu doénddiriin

1362159

s_decal136-2159

Etiket Bolumu: 136-3702

Uyari—Kullanma Kilavuzunu

okuyun, emniyet kemerinizi takin,
devrilme ¢gubugunu ¢ikarmayin.

Uyari—Devrilme gubugunda
degisiklik yapmayin.

ﬁt

.
0

| ——— |

S

136-3702

s_decal136-3702
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Etiket Bolumu: 136-3731

WHanKOOK TORO PART
#136-3726 ' TORO.
AGM 35-650 55.0Ah/12Vdc

NON-SPILLABLE, Lead Acid Battery

Manufactured by:

Hankook AtlasBX Co., Ltd.

185, Daejeon-ro 1331beon-gil, Daedeok-gu
Daejeon 34365, Korea

T +38 42 620 4242

s_decal136-3731

Kullanma Kilavuzunu okuyun. Kostik sivi/kimyasal yanma tehlikesi
Go6z koruyucu takin (&) Patlama tehlikesi

Atesle yaklagsmayin, sigara icmeyin Kursun igerir; ¢gope atmayin
Cevredekileri makineden uzak tutun

Etiket Bolumu: 136-3732

/ C 3 C ‘i ‘% \ Akut toksisite
e Solunum yollarina kagma tehlikesi

peLicro @D O O
e o e lomo.  Gompasés deplom. e ek Yanici gazlar
o 2 e Metaller igin agindirici/ciltte doku
ot hasari

=‘ Cevresel toksisite

conTACT

AVERTISSEMENT :Ce prout représente un isque dincendie,dxploson oudebrlurs

Q; Vil de vetlscidn J

s_decal136-3732

Etiket Bolumu: 137-8127

Dikkat—yiiksek basingl su
puskirtmeyin.

137-8127

s_decal137-8127
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Etiket Bolumu: 145-2498

TEC gii¢ rélesi
Elektrik gli¢ rolesi

Sigorta hakkinda bilgi almak igin
Kullanim Kilavuzunu okuyun.

Motor mars rolesi

e

TEC gui¢ kontrol Gnitesi

Mantiksal elektrik gtict
Anahtarli salter

TEC gug¢ kontrol Gnitesi
Havali koltuk

Elektrik glcu

TEC gug kontrol Unitesi

Farlar

ERRAEOELNEEE

s_decal145-2498

TEC gui¢ kontrol Ginitesi
USB glig noktasi

Etiket Bolumu: 145-2549

Park freni

Hiz kontroli

Kesim Unitelerini indirin
Hizh

Yavas

Kesim Unitelerini kaldirin
PTO—Kapal
PTO—AgIk

@EIDEEEEE

Kullanma Kilavuzunu okuyun.

s_decal145-2549

3478-633A Sayfa 2-14 Giivenlik: Giivenlik ve Talimat Cikartmalari



Etiket Bolumu: 145-2572

REELMASTER 5010-H /5510/5610

5510
5610

X 5010-H
© 108 3810((5510))

(© 108-3812 (5610)

98-7612

50% WATER
@ 50% ETHYL GLYCOL 2YRS [ 2YRS
do LQTS- (5610)

Y@ | | [« @ |

145-2572

s_decal145-2572

Yaglama hakkinda bilgi almak icin Kullanma Motor sogutma suyu
Kllavuzun.uokuyun. | Motor yagi seviyesi
IEis.aa.ttle bllrk-ontrol edin. vakit
ren iglevleri
s Kullanma Kilavuzunu okuyun.
D Hidrol
Eldﬁltsmsbl Yakit/Su ayirici
astik hava basinci
16) Sivilar
(6) Motor hava filtresi K "
apasite
Motor yagi P
Fan kayis: Sivi arali§i (saat)
@ Ak Filtre arahgi (saat)
Radyator filtresi

Etiket Bolimu: 147-0287

5

2,82 ila 3,16 N-m torkla sikin.

147-0287

2.82-3.16 Nem
(25-28 IN-LBS)

s_decal147-0287

Giivenlik: Giivenlik ve Talimat Cikartmalar Sayfa 2-15 3478-633 A



Bolum 3

Kurulum

n Makinenin Hazirlanmasi

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesim Unitelerini indirin ve park frenini etkinlegtirin.
2. Motoru kapatin, anahtarini ¢gikarin ve hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
3. Kullanmadan 6nce lastik hava basincini kontrol edin.
Not: Lastikler, sevkiyat icin asiri sisirilmistir. Makineyi calistirmadan 6nce lastik hava
basincini ayarlayin.
4. Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.
5. Makinenin Greslenmesi.
ONEMLI
Makinenin gerektigi gibi greslenmemesi kritik parcalarin erken arizalanmasina neden
olur.
6. Kaputu agin ve sogutma suyu seviyesini kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol edin ve kaputu kapatip kilitleyin.

Not: Motor, kartere yag doldurulmus olarak teslim edilir; bununla birlikte, motorun ilk
kez calistirlmasindan 6nce ve sonra yag seviyesini kontrol edin.

E Kontrol Kolu Konumunun Ayarlanmasi

1.

3478-633 A

Kontrol kolunu (W tespit braketine
sabitleyen 2 civatayi &) gevsetin.

Kontrol kolunu istenen konuma getirin ve 2
civatayi sikin.

Sayfa 3-1 Kurulum



Kesim Unitelerinin Takilmasi

Gerekli Parcgalar

5 Cutting Units (Kesim Uniteleri)

Makinenin Hazirlanmasi

VAN UYARI A

Kesim unitelerine giden glicii kesmezseniz, birisi yanliglikla kesim unitesini
calistirabilir ve bu da oliimle veya el ve ayaklarda ciddi yaralanmayla sonug¢lanabilir.

Kesim uniteleri Uzerinde galigmadan 6nce gli¢ ayirma konnektorlerini mutlaka ayirin.

1. parcasinin Kilidini agin, (8) pargasini yatirarak agik duruma getirin ve koltuk tabanini
destek cubuklariyla (©) destekleyin.

B

i)
fee———————— 5 1
. / I

G437876

2. 48V sistem konnektorunu (U aku baglanti kesme atlaticisindan (2) ¢ikarin.

7%

G437957

3. Her kesim unitesi kaldirma kolunda, kapagi (1 pivot ¢atalina sabitleyen tutturma pimini
sokun ve kapagi ¢ikarin.

Kurulum: Kesim Unitelerinin Takilmasi Sayfa 3-2 3478-633 A




Makinenin Hazirlanmasi (devam)

ONEMLI

Kapagi daha sonra takmak uzere saklayin.

G437958

Kesim Unitelerinin Hazirlanmasi

1. Kesim unitelerini kutularindan ¢ikarin. Bunlari,
kesim Unitesi Kullanma Kilavuzunda
aciklandigi gibi monte edin ve ayarlayin.

2. Karsi agirhigr &J gosterildigi gibi kesim
unitesinin uygun ucuna takin.

3. Taslyici gergeve milini gresleyin (.

4. Bu proseduru diger kesim Uniteleri igin
tekrarlayin.

(G402694

3478-633A Sayfa 3-3 Kurulum: Kesim Unitelerinin Takilmasi



Cim Dengeleme Yayinin Yerlestirilmesi

Kesim Uniteleri 2 ve 4

&2$(3j

G402717

Kesim Unitesi 1 Kesim Unitesi 3 Kesim Unitesi 4 (e) Silindir motoru

Kesim unitesi 2 (5) Kesim (nitesi 5 Agirlik

1. Denge yay! cubugunun arka deligine kopilya
takilmigsa bu kopilyayi sokin ve braketin
yanindaki delige takin.

G402718

2. Cim dengeleme braketini (2) kesim Unitesi
cercevesine sabitleyen 2 flansli kilit somununu
(3/8 ing) & ve 2 taslyici civatayi (3/8 x 1-1/4
ing) 3 sokin.

G402719

3. Civatayl (J taglyici gcergevenin sag tirnagina
sabitleyen flans kilit somununu (3/8 ing) ®
sokln ve denge yayini kesim Unitesinden
cikarin.

Not: Flansh tirtik somunu civatadan
cikarmayin.

G402720

Kurulum: Kesim Unitelerinin Takilmasi Sayfa 3-4

3478-633 A



Cim Dengeleme Yayinin Yerlestirilmesi (devam)

4. Cim dengeleme yayinin civatasini @), flangli
kilit somununu (3/8 in¢) (2) kullanarak tasiyici
cercevenin sag tirnagina (J monte edin.

5. Cim dengeleyici braketindeki delikleri kesim
unitesi cergcevesindeki deliklerle hizalayin.

Not: Hortum kilavuzunun destek halkasi,
makinenin ortasina dogru hizalanir (.

6. Cim dengeleyici braketini (1, 2 tasiyici civata
(3/8 x 1-Y4a ing) (@) ve 2 flangh kilit somunuyla
(3/8 in¢) (3) kesim Unitesi gergcevesine monte

edin.
/\ G402722
@j 7. Kilit somunlarini ve civatalari 37 ila 45 N-m
~ torkla sikin.

8. Bu proseduru diger kesim unitesi igin tekrarlayin.

On Kesim Unitelerinin Kaldirma Kollarina Takilmasi

1. On kesim Unitelerini gésterildigi gibi kaldirma
kollarina takin.

2. Yamaclarda ¢im kesmek icin kesim unitesi
kilavuzunu kilitleyin.

G402695

3478-633A Sayfa 3-5 Kurulum: Kesim Unitelerinin Takilmasi



Arka Kesim Unitelerinin Kaldirma Kollarina Takilmasi

1,2 cm veya Daha Yiksek bir Kesme Yksekligine Ayarlanmis Kesim Uniteleri

1.

Arka kesim Unitelerini gosterildigi gibi kaldirma
kollarina takin.

Yamaclarda ¢im kesmek igin kesim unitesi
kilavuzunu kilitleyin.

G402695

Arka Kesim Unitelerinin Kaldirma Kollarina Takilmasi

1,2 cm veya Daha Algak bir Kesme Y iksekligine Ayarlanmis Kesim Uniteleri

Pivot gatalini &) kaldirma koluna (2) sabitleyen
dingil pimini (U ve rondelayi (4) ¢ikarin ve mili
kaldirma kolundan disari kaydirin.

Pivot catalini &) tasiyici gergeve miline
monte edin.

Kapagi (2 pivot ¢atalina monte edin ve tagiyici
cerceve mili, pivot ¢atal ve kapak Uzerindeki
delikleri hizalayin.

Pivot catalini ve kapagi, tutturma pimi & ile
tasiyici gcerceve miline sabitleyin.

Yamaclarda ¢im kesmek igin kesim unitesi
kilavuzunu kilitleyin.

Kaldirma kolunun altina bir kesim Unitesi
kaydirin.

Pivot catalini kaldirma koluna @ yerlestirin ve
kaldirma kolu milini (2) dingil pimi (U ve
rondela @ ile kaldirma koluna sabitleyin.

Bu proseduru diger arka kesim Unitesi i¢in
tekrarlayin.

Kurulum: Kesim Unitelerinin Takilmasi Sayfa 3-6

G402723

G402725

3478-633 A



Yamaglarda Cim Kesmek icin Kesim Unitesi Kilavuzunun
Kilitlenmesi

Bir tepenin yuzeyinde ¢im bigerken kesim
unitelerinin yokus asagi donmesini onlemek igin
kesim Unitesi kilavuzlarini tutturma pimileriyle
kilitleyin.

Not: Kesim Unitesini kilitlemek icin pivot
catalindaki deligi 2 kullanin.

Not: Kesim Unitesini yonlendirmek igin yuvayi
kullanin.

G437965

Kesim Unitesi Kaldirma Kolu Zincirlerinin Takilmasi

Kaldirma kolu zincirini @, tutturma pimiyle &
zincir braketine (2) sabitleyin.

Not: Kesim Unitesi Kullanma Kilavuzunda
aclklanan sayida zincir halkasi kullanin.

Silindir Motorlarinin Takilmasi

1. Silindir-motor yivli milini gresleyin.
2. Silindir motoru O-halkasini yaglayin ve motor flanginin tGzerine takin.

3. Silindir motorunu, flanglari kilit somunlarina takilmayacak sekilde saat yonunde
dondurerek takin.

ONEMLI

Silindir motoru hortumunun bukiilmediginden,kivrilimadigindan veya sikisma riski
altinda olmadigindan emin olun.

3478-633A Sayfa 3-7 Kurulum: Kesim Unitelerinin Takilmasi



Silindir Motorlarinin Takilmasi (devam)

4. Silindir motorunu @), flanglar civatalari
cevreleyene kadar saatin aksi yonunde
donduran.

\
4

Q)

Montaj civatalarini (2) 19 ila 25 N-m torkla
sikin.

Y
\

6. Bu proseduru diger kesim uniteleri igin
tekrarlayin.

(G402696

n Tamamlama Kitlerinin Montaji

Gerekli Pargalar

1 Tamamlama kiti (ayri satilir)

ONEMLI

Elektrik kablosunun dogru désendiginden ve kablolarin bukiulmediginden emin olmak
icin, tamamlama kitlerini monte etmeden once motorlari kesim unitelerine monte

edin.
6 77 6 7 6
J ey hy s
6 7 7 6
2 B 45 B
G402657
Orta 6n kesim Sag arka kesim Sag 6n kesim Agirlik
Unitesi Unitesi Unitesi
Sol arka kesim (4) Sol 6n kesim (e) Silindir motoru
Unitesi Unitesi konumu

1. Ekstra flansh somunu gosterildigi gibi gikarin.

Kurulum: Tamamlama Kitlerinin Montaji Sayfa 3-8 3478-633 A



2. Tamamlama kiti hortum baglantisindaki somunlari gevsetin, hortumu bdlme levhasi
braketindeki yuvaya yerlegtirin ve somunlari sikin.

Not: Somunlari sikarken, hortumun bikilmemesi veya kivriimamasi igin bir destek
anahtari kullanin.

3. Konnektor plakasini, konnektorler gosterildigi gibi konumlandirilacak sekilde bolme
levhasi montaj civatalarina takin.

4. Konnektor plakasini daha énce ¢ikarilan flansli somun ile montaj civatalarindan birine
sabitleyin.
Sol 6n kesim Unitesi (#4)

Ekstra flangli somun
Konnektor plakasi
(3) Bolme levhasi braketi

G402739

5. Makine Uzerindeki kablo demetini bulun ve kablo konnektorlerini tamamlama kitinin
kablo konnektorlerine takin.

6. Bu proseduru gosterildigi gibi kalan 4 bélme levhasi konumunda tekrarlayin.

ONEMLI

Konnektor plakalari, kalan noktalarda hortumun biikiilmeden veya kivrilmadan bélme
levhasi braketinden gecgerek kesim unitesine yonlendirilebilecegi sekilde
konumlandiriimistir.

Sol arka kesim Unitesi (#2)
(1) Ekstra flangh somun
Konnektor plakasi

(3) Bodlme levhasi braketi

G402741

3478-633A Sayfa 3-9 Kurulum: Tamamlama Kitlerinin Montaji



Orta 6n kesim Unitesi (#1)
(Makinenin alt tarafi
gOsterilmistir)

Ekstra flangli somun
Konnektor plakasi

Bo6lme levhasi braketi

Sag 6n kesim Unitesi (#5)
Ekstra flansli somun
Konnektor plakasi

Bélme levhasi braketi

G402743

Kurulum: Tamamlama Kitlerinin Montaji Sayfa 3-10 3478-633 A



Sag arka kesim Unitesi (#3)
Ekstra flangli somun
Konnektor plakasi

Bélme levhasi braketi

G402744

3478-633A Sayfa 3—11 Kurulum: Tamamlama Kitlerinin Montaji



B Telematik Cihazinin Kurulumu

Gerekli Parcgalar

Telematik cihazi

Cihaz braketi

Telematik kablo demeti

1

1

1

4 Altigen civata (#10 x 1ing)
4 Kilit somunu(#10)
2

4

U-civata

Flansli somun (3sing)

1. Telematik cihazini (2 cihaz braketine

sabitlemek igin 4 altigen basli civata 123
(#10 x 1ing) @ ve 4 kilit somunu (#10) \
kullanin. _

G530740s

2. Cihaz braketini (2) devrilme gubugunun sag Ust
tarafina sabitlemek igin 2 U civata G ve 4

flang somunu (3/8 ing) (U kullanin. 1

G530741s

Kurulum: Telematik Cihazinin Kurulumu Sayfa 3-12 3478-633 A




3. Telematik kablo demeti Gzerindeki P02
etiketli konnektori telematik cihazina takin.

4. Kaputu agin.

G530739s

5. Kablo demetini denge ¢ubugundan asagi
yonlendirin ve P01 (2) etiketli kablo demeti
konnektorinu makinenin kablo demeti
uzerindeki P56 (U etiketli konnektore baglayin.

6. Kaputu kapatip yerine Kilitleyin.

7. Kablo demetini gosterildigi gibi kablo baglarini
kullanarak devrilme gubuguna sabitleyin.

G532512s

3478-633A Sayfa 3-13 Kurulum: Telematik Cihazinin Kurulumu



Kesim Unitesi Destek Ayaginin
Kullaniimasi

Gerekli Parcgalar

1 Kesim unitesi destek ayagi

1. Alt bigak/silindir grubunu ortaya ¢ikarmak igin
kesim Unitesini yana yatirdiginizda, kesim
Unitesinin arkasini ayak destegiyle &
kaldirarak, alt bigak yuvasi ayar vidalarinin
arka ucundaki somunlarin galigma ylzeyine
temas etmesini Onleyin.

2. Destek ayadini 3, tutturma pimiyle (2 zincir
braketine () sabitleyin.

Kurulum: Kesim Unitesi Destek Ayaginin Kullaniimasi Sayfa 3-14 3478-633 A




48 V Baglanti Kesme Atlaticisinin
Takilmasi ve Koltuk Tabaninin Kapatiimasi

1. Ak baglanti kesme atlaticisinin temas yuzeylerine dielektrik gres surun.

2. 48V sistem konnektérinu (U aki baglanti 1
kesme atlaticisina (2 takin. ‘/ 2
./

G437957

3. Koltuk tabanini ) kapatin ve ® kilitleyin.

G438020

3478-633A Sayfa 3-15 Kurulum: 48 V Baglanti Kesme Atlaticisinin Takilmasi ve
Koltuk Tabaninin Kapatilmasi



n CE Kaput Kilidinin Takilmas

Gerekli Parcgalar

1 Kaput kilidi

1 Conta

1 Sikistirma somunu
1 Rondela

1. Kaputu yukseltin.

2. Lastik halkay1 (U kaputun sol tarafindaki
delikten gikarin.

3. Contanin @ kaput kilidine &) takildigindan
emin olun.

4. Somunu @ kilitten c¢ikarin.

5. Kaputun dis kisminda, mandalin kancali ucunu
kaputtaki delikten gegirin.

Not: Conta, kaputun disina gore hizalanmistir.

6. Kaput ic tarafinda, rondela &) ve somunu
kullanarak kilidi kaputa takin.

7. Kaputu kapatin ve kilitlendiginde Kkilit
kancasinin sasiye tutundugundan emin olmak
icin kapali kaput kilidi anahtarini kullanin.

Kurulum: CE Kaput Kilidinin Takilmasi Sayfa 3-16

(439569

(G445763

3478-633 A



n CE Etiketlerinin Takilmasi

CE Makineler

Gerekli Parcalar

1 Uretim Y1l etiketi
1 CE etiketi
1 Yan yatma tehlikesi etiketi

CE Etiketinin Yapistiriimasi

1. Kaputun kaput kilidi (2) yanindaki kismini silme
alkoluyle 1slatiimig temiz bir bezle silin ve
kaputu kurumaya birakin.

2. CE etiketinin arkasini gikartin () ve etiketi
kaputa yapistirin.

G438804

Uretim Yili Etiketinin Yapistiriimasi

1. Seri plakasinin @) yanindaki braket kismini
silme alkoluyle islatiimig temiz bir bezle silin ve
braketi kurumaya birakin.

2. Uretim yili etiketinin arkasini ¢ikartin @ ve
etiketi zemin braketinin Uzerine yapistirin.

G438820

3478-633A Sayfa 3-17 Kurulum: CE Etiketlerinin Takilmasi



CE Uyar Etiketinin Yapistiriimasi

1. Mevcut etiketin (2) ylzeyini tuvalet ispirtosuyla
Islatiimis temiz bir bezle silin ve etiketi
kurumaya birakin.

2. CE uyari etiketinin arkasini gikarin & ve CE
uyari etiketini mevcut etiketin Uzerine

yapistirin.

G438821

Kurulum: CE Etiketlerinin Takilmasi Sayfa 3-18 3478-633 A



Bolum 4

Uriine Genel Bakis

3478-633 A

G403839

Anahtarl salter

Bicme gévdesi indirme/
kaldirma kolu

Hiz sabitleyici anahtari
PTO salteri

G461340

Far digmesi

(6) Motor devri anahtari
Park freni anahtari
Bilgi Merkezi ekrani

Sayfa 4-1

Motor kaputu
Operatr koltugu
Kontrol kolu
Direksiyon

Koltuk ayarlama kolu
(6) n kesim niteleri

Arka kesim niteleri

(@) Ayarl direksiyon pedali
Hareket pedali

Uriine Genel Bakig



Anahtarh Salter

Kapali
Acik/6n 1sitma
Baslatma

30

G453721

Bicme Govdesi indirme/Kaldirma Kolu

(1) Kesim unitelerini indirin—Kesim
Unitelerinin dénmesi igin 6nce PTO'yu
cahstirin (Bicme modu).

Kesim Unitelerini kaldirnn—Kesim
Unitelerinin dénmeyi durdurmasi igin
once PTO'yu devreden ¢ikarin (Tasima
modu).

Not: Kesim tinitelerini kismen donus
konumuna yiikseltmek igin, kolu geriye
dogru kisa bir sure ¢ekin.

G453725

Park Freni Anahtari

Park frenini etkinlestirin.

Not: Park freni digmesinin

etkinlestiriimesi hareketin otomatik

olarak yavaslamasina neden olur
1

(hareket pedali konumundan bagimsiz
olarak).

Park freni, park freni digmesinin
konumundan bagimsiz olarak, makine
durur durmaz veya kapatilir kapatiimaz
devreye girer.

Park frenini devreden ¢ikarin.

G461376

Uriine Genel Bakig: Kontroller Sayfa 4-2 3478-633 A



Hiz Sabitleyici Anahtari

Hiz sabitleyiciyi devreye alin—
anahtari kisa bir sure ileri dogru
dondurin.

Not: Hiz sabitleyici hizini 0,8 km/
saatlik adimlarla ayarlamak i¢in
ekrandaki dugmeleri kullanin.

Hiz sabitleyiciyi agin—anahtari orta
konuma getirin.

Hiz sabitleyiciyi kapatin—anahtari
geriye dogru déndarin.

G461362

Motor Devri Anahtari

(1) Motor devrini 100 dev/dak
adimlarla artirmak i¢in digmeye kisa bir
sure ileri dogru dokunun; motoru
Yuksek rélantiye almak i¢in basili tutun

Motor devrini 100 dev/dak

adimlarla dustrmek icin digmeye kisa
bir slire geriye dogru dokunun; motoru
Dusuk rélantiye almak icin basili tutun

G461359

Kuyruk Mili (PTO) Salteri

1 _2 (1) PTO'yu devre disi birakin—Makine
Tasima modundadir (maksimum hiz
\ sinirlandirilmadiginda 16 km/saat hiza
kadar ¢cikmaniza izin verir).

w PTO'yu etkinlestirin—Makine Cim
BigMe modundadir (maksimum hiz
-*- I .*. I sinirlandiriimadiginda 13 km/saat hiza
R~
O I

kadar ¢cikmaniza izin verir).

Not: Bilgi Merkezi ekranindaki
korumali menuleri kullanarak her
mod igin maksimum hizlari

G453441

ayarlayabilirsiniz.

3478-633A Sayfa 4-3 Uriine Genel Bakis: Kontroller



Far Dugmesi

(1 Acik
Kapal

G461393

Bilgi Merkezi Ekrani

Bilgi Merkezi ekrani, makinenin
¢alisma durumu, gesitli ariza
teshis bilgileri ve diger bazi
bilgiler gibi makineniz hakkinda
cesitli bilgiler sunar.

Goruntlilenen ekranlar,
sectiginiz dugmelere baghdir.
Her bir digmenin amaci, o anda
neye ihtiya¢ duyulduguna bagl
Ga61302 olarak degigebilir.

Uriine Genel Bakig: Kontroller Sayfa 4-4 3478-633 A



Ayarli Direksiyon Pedali

Ayarli direksiyon pedalina
basin ve direksiyon kulesini
kaldirarak veya indirerek rahat
bir calisma konumuna getirin.

G453181

ileri hareket edin—pedalin st
kismina basin.

Not: Maksimum yuriyils hizina
ulasmak icin, maksimum yuriyus hizin
ayarlayin ve tasima modundayken
pedala ileri dogru basin.

Makineyi durdurun—ayaginizla
pedala uyguladiginiz basinci azaltin ve
pedalin orta (bos) konuma dénmesini
bekleyin.

Not: Ayaginizi hareket pedalindan
cektiginizde makine hizl bir sekilde bog
vitese dOonecektir.

6453193 (3) Geriye dogru hareket edin—
pedalin alt kismina basin.

Not: ilerleme hizi, pedala ne kadar bastiginiza bagli olarak degisir.

3478-633A Sayfa 4-5 Uriine Genel Bakis: Kontroller



Priz

Priz (U elektronik cihazlar igin
kullanilabilecek 12 V’luk bir gug¢
kaynagidir.

G453945

Uriine Genel Bakig: Kontroller Sayfa 4-6 3478-633 A



Koltuk Kontrolleri

G446491

Agirlik gostergesi Yiikseklik ayarlama digmesi
Agirlik ayarlama digmesi (@) lleri/geri kolu

Agirhik Ayarlama Digmesi

Agirlik gostergesi penceresinde agirliginiz géruntulenene kadar agirlik ayarlama dugmesini
dondarun.

(1) Azalt
Artir

G446496

Yukseklik Ayarlama Dugmesi

Yiikseltme
(2) indirme

446494

3478-633A Sayfa 4-7 Uriine Genel Bakis: Kontroller



Koltuk Kontrolleri (devam)

ileri/Geri Kolu
Kilitteme
Kilidi agma

69 | -

../\%/gg

N
/

N, <>

1

G446495

Uriine Genel Bakig: Kontroller Sayfa 4-8 3478-633 A



Kesim Unitesi Gii¢c Baglantisini Kesme

Kesim unitelerini takmadan, ¢ikarmadan veya Uzerinde herhangi bir islem yapmadan 6nce,
koltugun altinda bulunan kesim Unitesi gu¢ baglantisi kesme konnektorunu (U ayirarak
kesim Unitelerinin gu¢ kaynagiyla baglantisini kesin. Makineyi ¢alistirmadan dnce
konnektoru tekrar takin.

G454877

A DIKKAT A

Kesim unitelerine giden glicli kesmezseniz, birisi yanliglikla kesim tinitesini
calistirabilir ve bu da el ve ayaklarda ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Kesim uiniteleri tizerinde galismadan 6nce her zaman kesim unitesi gu¢ baglantisi
kesme konnektoruni ayirin.
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Teknik Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler haber verilmeksizin degistirilebilir.

Tasima genigligi 228 cm

Kesim Genigligi 254 cm

Uzunluk 282 cm

Yikseklik (ROPS dahil) 160 cm

Agirhk* 1360 kg (2.999 Ib)
Motor Kubota 24,8 bg
Yakit deposu kapasitesi 53 litre

Tasima hizi Oila 16 km/s

Cim bigme hizi Oila13 km/s

*Agirhga sivilar ve 5 inglik, 8 bigakli kesim Uniteleri dahildir.

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin iglevlerini gelistirmek ve gogaltmak i¢cin makineyle birlikte kullanilabilecek gesitli
Toro onayl ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis tium ek parga ve aksesuarlarin
bir listesi i¢in Yetkili Bayinize veya Toro distributorinize ulagin ya www.Toro.com adresine

gidin.

Makinenin optimum performans sergilemesi ve guvenlik sertifikasyonuna surekli uymasini

saglamak i¢in sadece orijinal Toro yedek pargalarini ve aksesuarlarini kullanin.

Uriine Genel Bakis: Teknik Ozellikler
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Bolum 5

Calistirma

Calistirma Oncesi

Gunluk Bakimin Yapiimasi

Makineyi baslatmadan dnce Bakim Programinda listelenen Her Kullanimda/Her Giin
prosedurlerini uygulayin.

Yakit
Yakit Ozellikleri

ONEMLI

Dizel yakit yerine asla kerosen veya benzin kullanmayin.

Petrodizel

Tar -7°C'nin Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi dizel yakit (No. 2-D),
bu degerin altindaki sicakliklarda ise kis sinifi dizel yakit (No. 1-
D veya No. 1-D/2-D karigsimi) kullanin. Daha dusiik sicakliklarda
kis sinifi yakit kullanilmasi daha disuik bir parlama noktasi ve
daha iyi sogukta akma 6zellikleri saglar, bu da hem motoru
calistirmayi kolaylastirir hem de yakit filtresinin ttkanmasini
azaltir.

-7°C'nin Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi yakit kullaniimasi
yakit pompasi dmrinin uzatilmasina katkida bulunur ve kig
sinifi yakita kiyasla daha yuksek gli¢ elde edilmesine yardimci
olur.

Salfur icerigi Dusuk (<500 ppm) veya ultra dusuk (<15 ppm)

Minimum Setan Degeri 40

Depoya Kaldirma Sadece 180 gun iginde tiketecegdiniz kadar, temiz ve taze dizel
yakit veya biyodizel yakit alin. 180 glinden uzun slredir depoda
duran yakitlari kullanmayin.

Yag ve katki maddeleri Yakita eklemeyin
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Yakit (devam)

Biyodizel

Tar Bu makine B20’ye kadar (%20 biyodizel,%80 petrodizel)
biyodizel karistiriimis yakit da kullanabilir.

Petrodizel kismi disik veya ultra distk sulfirlG olmalidir.
Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi) veya daha dusuk
oranli bir karisim kullanin.

Minimum Setan Degeri 40

Biyodizel Onlemleri Biyodizel karisimlari boyal ylzeylere zarar verebilir.

Zaman i¢cinde bozunabileceklerinden, yakitla temas eden
contalarin, hortumlarin ve kegelerin durumunu takip edin.
Biyodizel karisimlarina gegcildikten bir stire sonra yakit filtresinin
tikanmasi normaldir.

Biyodizel hakkinda daha fazla bilgi almak igin yetkili Toro
DistribUtorintze danisin.

Depoya Kaldirma Sadece 180 gun i¢inde tiketecegdiniz kadar, temiz ve taze dizel
yakit veya biyodizel yakit alin. 180 glinden uzun sUredir depoda
duran yakitlari kullanmayin.

Yag ve katki maddeleri Yakita eklemeyin
Standart Konum

Biyodizel yakit su kosullar

karsilamaldir: ASTM D6751 ABD
EN 14214 Avrupa Birligi

Karistiriimis yakit su kosullari ASTM D975 ABD

kargilamalidir: EN 590 Avrupa Birligi

Yakit Ekleme

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin ve anahtari
cikarin.
Yakit deposu kapaginin etrafini temiz bir bezle silerek temizleyin.

3. Yakit deposu kapagini () gikarin.

4. Depoyu, seviye dolum boynunun alt kismina
gelene kadar dizel yakitla doldurun.

5. Yakit deposu kapagini sabitleyin.

Not: Mimkiinse, her kullanimdan sonra yakit
deposunu doldurun. Bu, yakit deposunda
yogusma birikmesi olasiligini en aza indirir.

G021210

(G438846
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Emniyet Kilidi Anahtarlarinin Kontrolu

A DIKKAT A

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi kesilir veya anahtarlar hasar goriirse makine
beklenmedik bicimde galigarak hafif veya orta dereceli yaralanmaya yol acgabilir.

* Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

* Her giin makineyi ¢alistirmadan once emniyet kilidi anahtarlarinin ¢aligip
calismadigini kontrol edin ve hasarl anahtarlar degistirin.

ONEMLI

Makineniz emniyet kilidi anahtar testlerinde basarisiz olursa yetkili Toro
distributorune bagvurun.

Makinenin Hazirlanmasi

1. Makineyi yavascga aclik bir alana alin.
2. Kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin ve park frenini etkinlestirin.

Hareket Pedali Baslatma Kilidinin Kontrol Edilmesi

1. Operatoér koltuguna oturun ve park frenini etkinlestirin.
2. Disencact (Devre digi birak) konumuna getirmek icin PTO salterine basin.
3. Hareket pedalina basin ve anahtari BAsLAT konumuna gevirin.

Not: Hareket pedali basiliyken motor calismamalidir.

PTO Baslatma Kilidinin Kontrol Edilmesi

1. Kullanici koltuguna oturun.
2. PTO anahtarini Encace (Etkinlestir) konumuna getirin.
3. Anahtari Mars konumuna donduran.

Not: PTO salteri Encace (Etkinlestir) konumundayken motor calismamalidir.

PTO Calistirma Kilidinin Kontrol Edilmesi

Not: Gereksiz aginmayi 6nlemek igin, bu test sirasinda kesim Unitelerinin birkag saniyeden
fazla donmesine izin vermeyin.

1. Kullanici koltuguna oturun.
2. Disencace (Devre disi birak) konumuna getirmek igin PTO salterine basin.
3. Motoru galistirin.
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Emniyet Kilidi Anahtarlarinin Kontrolu (devam)

4. PTO salterini yukari gekerek Encace (Etkinlestir) konumuna getirin.
5. PTO'yu devreye sokmak i¢in kesim Unitelerini indirin.
6. Koltuktan kalkin.

Not: Operator koltugundan kalktiginizda PTO galismamalidir.

Park Freni ve Hareket Pedali Calistirma Kilidinin Kontrol Edilmesi

Kullanici koltuguna oturun.
Park frenini etkinlestirin.
Disencace (Devre disi birak) konumuna getirmek icin PTO salterine basin.

L Dn =

Motoru calistirin.
5. Hareket pedalina basin.

Not: Park freni devredeyken hareket pedalina bastiginizda makine tepki vermemelidir. Bilgi
Merkezi ekraninda bir bilgi mesaji gérunmelidir ekran.

Otomatik Park Freninin Devrede Olup Olmadiginin Kontrol Edilmesi

1. Operator koltuguna oturun ve motoru galistirin.
2. Park frenini devre digi birakin ve koltuktan kalkin.

Not: Operator koltugundan kalktiginizda, park freni salterindeki kirmizi 1sik yanarak park
freninin devrede oldugunu gostermelidir.

Kesim Unitesi indirme Engelleyici Kilidinin Kontrol Edilmesi

1. Operator koltuguna oturun ve motoru galistirin.
2. Kesim unitelerinin tagima konumuna kaldirildigindan emin olun.
3. Koltuktan kalkin ve kesim unitelerini indirin.

Not: Siz operator koltugunda oturmazken, kesim Uniteleri indirilmemelidir.
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis

Bilgi Merkezi ekrani, makinenin ¢galisma durumu, gesitli ariza teshis bilgileri ve diger bazi
bilgiler gibi makineniz hakkinda gesitli bilgiler sunar. Ekran, birden fazla sayfa igerir.
istediginiz zaman geri diigmesine basarak ve ardindan yukari ve asagi yon diigmelerini
kullanarak ekranlar arasinda gegis yapabilirsiniz.

@ A\
1 1
. 72
-3

T

L]
N

4 5 7 8
G471371s
Gosterge 1s1g! Gezinme digmesi Gezinme digmesi Gezinme digmesi
—yukari —azalt/sol —artir/sag
Ekran parlakhigi : L
sensori Geri digmesi (6) Gezinme diigmesi Giris diigmesi

—asag!

Not: Her bir diigmenin amaci, o anda neye ihtiya¢ duyulduguna bagl olarak degisebilir. Her
digme, o anki iglevini gdsteren bir simgeyle isaretlenir.

Bilgi Merkezi Ekrani Simgeleri

Y Servis zamani geldi. Isinma modu
d
Sanal pedal durdurma AKU voltaji
ayarlari

m Kizdirma bujileri aktif. |> B Yakit seviyesi

Koltuga oturun. B Yakit azald.

i ;
(®) Park freni etkindir. ﬁ Kilitli
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)

Motor sogutma sivisi
sicakhgi

Hareket veya Hareket
Pedali

Motoru galistirin.

PTO devrede.

Hiz sabitleyici devreye
girer.

G| 9o &

Motor
P I N Parola girildi.
7 Aktif
Aktif degil
Menl

Sonraki ekran

Gahstirma: Gahstirma Oncesi
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Ariza/uyari

e

Ters Bileyleme

Kesim Uniteleri yukarida
veya yukseltiliyor.

&3
7

Kesim Uniteleri asagdida
veya alcaltihyor.

@ Jenerator

Saat odlger
+ Degeri artir
]

Degeri dusur

Yukari/asagi kaydirma

Sola/saga kaydirma

Onceki ekran
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)

Menulere Genel Bakis

3478-633A

Bilgi Merkezi ekran menu sistemine erismek i¢in ana ekrandayken geri dugmesine basin.
Ana menuye yonlendirilirsiniz. Menulerdeki segeneklere genel bir bakis icin asagidaki

tablolari inceleyin.

& Protected under Protected Menus (Korumali Menuler Altinda Korunuyor) — sadece PIN

kodu girilerek erigilebilir

Main Menu (Ana Menui)

Menii Ogesi

Aciklama

Faults (Arizalar)

Arizalar menusu, son makine arizalarinin bir
listesini sunar. Arizalar mendsu ve orada yer
alan bilgiler hakkinda daha fazlasini 6grenmek
icin Servis Kilavuzuna veya yeftkili Toro
distribttérinize basvurun.

Service (Servis)

Servis Menusu; toplam kullanim saati, sayaclar
ve diger benzer degerler gibi makineyle ilgili
bazi bilgiler sunar.

Diagnostics (Ariza Teghis)

Ariza Teshis mendstu, her bir makine
anahtarinin, sensoriintin ve kontrol ¢ikiginin
durumunu goruntuler. Hangi makine
kontrollerinin acik hangilerinin kapali oldugunu
hizlica gésteren bu meniyu kullanarak bazi
sorunlari giderebilirsiniz.

Settings (Ayarlar)

Ayarlar menusu, ekrandaki konfiglrasyon
degiskenlerini kisisellestirmenize ve
degistirmenize imkan tanir.

Machine Settings (Makine Ayarlarr)

Makine Ayarlari mentsu ivme, hiz ve kargi
agirhik egiklerini ayarlamaniza olanak tanir.

About (Hakkinda)

Hakkinda meniisu, makinenizin model
numarasini, seri numarasini ve yazilim
strimana gosterir.

Service (Servis)

Menii Ogesi

Aciklama

Hours (Saat)

Makinenin, motorun ve PTO’nun agik oldugu
toplam saat sayisinin yani sira makinenin
nakliyede gegirdigi toplam saat sayisini ve
servis zamanini gosterir.

Counts (Sayimlar)

Makinede gerceklesen sayimlari gosterir.

Front Backlap (On Ters Bileyleme)

Ters bileyleme modundayken 6n silindirlerin
hizini kontrol eder.

Rear Backlap (Arka Ters Bileyleme)

Ters bileyleme modundayken arka silindirlerin
hizini kontrol eder.

Sayfa 5-7
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)

Service (Servis) (devam)

Menii Ogesi

Aciklama

Traction Pedal (Hareket Pedal) @

Hareket pedalini kalibre eder.

Traction Pump (Cekis Pompasi) @

Cekis pompasini kalibre eder.

Virtual Speed Sensor (Sanal Hiz Sensorl) @

Sanal hiz sensorini kalibre eder.

Diagnostics (Ariza Teshis)

Menii Ogesi

Aciklama

Traction (Cekis)

Hareket pedali icin girisleri ve ¢ikislari gosterir.

Cutting Units (Kesim Uniteleri)

Kesim Unitelerinin ylkseltilmesi ve algaltiimasi
igin giris ve cikiglari gosterir.

PTO PTO devresinin etkinlestiriimesi icin girdileri ve
ciktilari gosterir.
Engine (Motor) Motorun c¢aligtiriimasi icin girdileri ve ¢iktilari

gosterir.

Generator (Jenerator)

Jeneratdr icin girdi ve ¢iktilar gosterir.

CAN Statistics (CAN istatistikleri) @

CAN icin giris ve cikislari gosterir.

Settings (Ayarlar)

Menii Ogesi

Aciklama

Enter PIN (PIN Girin)

Sirketinizin bir PIN koduyla yetkilendirdigi bir
kisinin (denetmen/bakim teknisyeni) korumali
mendulere erisebilmesine imkan tanir.

Backlight (Arka Plan Aydinlatmasi)

LCD ekranin parlakhigini kontrol eder.

Language (Dil)

Ekranda kullanilan dili kontrol eder*.

Font Size (Yazi Tipi Boyutu)

Ekrandaki yaz! tipinin boyutunu kontrol eder.

Units (Birimler)

Ekranda kullanilan birimleri kontrol eder (ingiliz
veya Metrik).

Protect Settings (Ayarlari Koru) &

Korunan ayarlardaki degerlerin
degistirilebilmesine imkan tanir

*Sadece, "operatore yonelik" metin tercime edilir. Arizalar, Servis ve Ariza Teghis ekranlari
ise "servise yoneliktir".00? Basliklar secilen dilde gorunar, ancak menu 6geleri Ingilizcedir.

Gahstirma: Gahstirma Oncesi

3478-633 A




Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)

3478-633A

Machine Settings (Makine Ayarlari)

Menii Ogesi

Aciklama

Front Backlap (On Ters Bileyleme)

Ters bileyleme modundayken 6n silindirlerin
hizini kontrol eder.

Rear Backlap (Arka Ters Bileyleme)

Ters bileyleme modundayken arka silindirlerin
hizini kontrol eder.

Mow Speed (Cim Bigme Hizi) @

Cim bigme sirasindaki maksimum hizi kontrol
eder (dUsuk aralik).Bu, silindir hizini belirlemek
icin kullanihr.

Transport Speed (Tasima Hizi) @&

Tasima sirasindaki maksimum hizi kontrol eder
(yUksek aralik).

Blade Count (Bigak Sayisi) &

Silindir hizi igin silindirdeki bigaklarin sayisini
kontrol eder.

Height of cut (HOC) (Kesim yliksekligi (HOC)) @

Silindir hizini belirlemek igin kesim ylUksekligini
kontrol eder.

Front Reel Speed (On Silindir Hizi) @&

On silindirler i¢in hesaplanan silindir hizi
konumunu gosterir. Silindirler manuel olarak da
ayarlanabilir.

Rear Reel Speed (Arka Silindir Hizi) @

Arka silindirler icin hesaplanan silindir hizi
konumunu gosterir. Silindirler manuel olarak da
ayarlanabilir.

Eco Mode (Ekonomi Modu) @

Ekonomi Modu etkinlestirildiginde, guraltiyt ve
yakit tiketimini azaltmak i¢in bigme sirasinda
motor devri dustralir. Silindir hizi degismez,
ancak bigme iglemi icin durdurma ayari uygun
sekilde yapilmazsa ¢im bigme hizi azalir.

Powerboost @

Powerboost’'u acar ve kapatir.

Powershed @

Powershed’i agar ve kapatir.

Smart Power (Akilli Gig) @

Akili Glicu agar ve kapatir.

Acceleration (ivme) @&

Dusuk, Orta ve Yuksek ayarlari, hareket
pedalini hareket ettirdiginizde hareket hizinin
ne kadar hizl tepki gésterecegini kontrol eder.

Kirpma Kontroli &

Kirpma Kontrollini acar ve kapatir.

About (Hakkinda)

Menii Ogesi

Aciklama

Model (Model)

Makinenin model numarasini gosterir.

SN (Seri Numarasi)

Makinenin seri numarasini gosterir.

S/W Revision (Yazilim Versiyonu)

Birincil kontrol Unitesinin yazilim versiyonunu
gOsterir.

Sayfa 5-9
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)
About (Hakkinda) (devam)

Menii Ogesi Acgiklama

InfoCenter S/W Revision (Bilgi Merkezi Yazilim | Bilgi Merkezi’'nin yazilim versiyonunu gosterir.

Versiyonu) @

Jenerator Yazilim Versiyonu @ Mars motoru jeneratérinin yazilim versiyonunu
gosterir.

Kesim Unitesi 1 Yazilim Versiyonu @ eReel kesim Unitelerinin yazilim versiyonlarini
gOosterir.

Kesim Unitesi 2 Yazilim Versiyonu @

Kesim Unitesi 3 Yazilim Versiyonu @

Kesim Unitesi 4 Yazilim Versiyonu @

Kesim Unitesi 5 Yazilim Versiyonu @
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)
Calistirma Ekranlarina Erisim
1. Ana Menii iginden, yakit seviyesi ve sogutma sivisi sicakligini gosteren Ana Galigtirma

Ekrani 6gesine erigmek igin sag gezinme dugmesine basin.

2. Sag gezinme diigmesine basarak ikincil Galistirma Ekranina gidin ve sogutma sivisi
sicakligi ve jenerator sicakhdi ile devir sayisi ve voltaji géruntileyin.

3. 5 kesim Unitesinin her biri igin silindir akimini ve hizini gosteren eReel Bilgi Ekranina
gitmek i¢in sag gezinme digmesine basin.

4. Bilegenleri, enerji akisini ve galisma sirasindaki yonu gosteren Enerji Modu Ekranina
gitmek icin sag gezinme digmesine basin.

Korumali Meniiler

Ekranin Settings (Ayarlar) boliminde ayarlanabilen igletim yapilandirma ayarlari vardir. Bu
ayarlari kilittemek icin Protected Menu (Korumali Men) 6gesini kullanin.

Not: Teslimat sirasinda, ilk parola distrib(itériinliz tarafindan programlanir.

Korumali Mentlere Erisim

Not: Makineniz igin fabrika varsayilan PIN kodu sunlardan biridir: 0000 veya 1234.
PIN kodunu degistirdiyseniz ve unuttuysaniz, destek almak i¢in yetkili Toro distributoruntze

danigin.
1. Ana Meniide ekrani asagiya kaydirarak s — ~\
u e g i f ain ivienu
Settings (Ayarlar) bolimine gelin ve segme =
digmesine basin. Service
o |Diagnostics 0o
Settings o

Machine Settings

§ot=:r

G471349s
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)

2. Settings (Ayarlar) boluminde Enter PIN (PIN

|

Gir) secenegine gidin ve segcme digmesine Sefings
baSIn. L Backlight 100
o Language English

Font Size Large

Enter PIN

[e}e}

(e}
-
[eXe]

PIN kodunu girmek i¢in dogru birinci hane onits — e
goruntilenene kadar yukari/asagi gezinme

digmelerine ® basin, ardindan sag gezinme 5
diigmesine © basarak bir sonraki haneye @
gegin. Son hane girilene kadar bu adimi
tekrarlayin.

<1

)

fJ

Secim diigmesine @ basin. C

O

Enter PIN

ol 2

Enter PIN

Not: Ekran PIN kodunu kabul ederse ve
korumali menunun kilidi agilirsa, ekranin sag
ust kosesinde “PIN? ibaresi goruntulenir.

«
Korumali menayu kilittemek igin, anahtar

* »
S
dugmesini Orr (Kapall) konumuna ve ardindan O
ON (Acik) konumuna gevirin.

<=

( (o
N

@J

G471350s

Korumali Menu Ayarlarini Goruntlileme ve Degistirme

Settings (Ayarlar) bolimunde Protect Settings (Ayarlari Koru) segcenegine gidin.

PIN kodu girmeden ayarlari goruntulemek ve degdistirmek icin, segme dugmesini
kullanarak Protect Settings (Ayarlari Koru) 6gesini [ (Kapali) olarak degistirin.

Ayarlari bir PIN kodu ile goruntilemek ve degistirmek igin, secme dugmesini kullanarak

Protect Settings (Ayarlari Koru) 6gesini M (Acik) konumuna getirin, PIN kodunu
ayarlayin ve kontak anahtarini Orr (Kapali) konumuna ve ardindan On (A¢ik) konumuna
cevirin.

Servis Zamani Sayacinin Ayarlanmasi

Servis zamani sayaci, planlanmis bir bakim proseduru gergeklestirildikten sonra servis
zamani saatlerini sifirlar.

1.

Gahstirma: Gahstirma Oncesi

Settings (Ayarlar) bolumunde Enter PIN (PIN Gir) se¢cenegine gidin ve secme
dugmesine basin.

PIN girin; Korumali Menulere Erigsim bolumune bakin.
Service (Servis) boliminde Hours (Saatler) 6gesine gidin ve se¢cme digmesine basin.
Service Due (Servis Zamani) segcenegine kaydirin.

Not: Servis zamani gelmis ise, Now (Simdi) ibaresi Service Due (Servis Zamani)
ogesinin yaninda gorunur.

Servis araligini vurgulu hale getirin ve segme dugmesine basin.
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)

3478-633A

Not: Servis araligi (250 Saat, 500 Saat vb.) Service Due (Servis Zamani) 6gesinin
yaninda gosterilir.

Servis araligi, korumali bir menl 6gdesidir.

Reset Service TiMER? (Servis Zamanlayicisini Sifirla?) ekrani belirdiginde, Yes (Evet)
icin segme digmesine veya No (Hayir) icin geri digmesine basin.

YEes (Evet) segenegini sectiginizde aralik ekrani temizlenir ve tekrar servis saatleri
secimlerine donuldr.

Bicak Sayisinin Ayarlanmasi

1.

Machine Settings (Makine Ayarlari) béliminde Blade Count (Bigak Sayisi)
secenegdine kaydirin.

Bigak sayisini 8 veya 11 bigakli silindirler arasinda degistirmek i¢in sag gezinme
digmesine basin.

Kesim Yuksekliginin (HOC) Ayarlanmasi

1.

Machine Settings (Makine Ayarlari) bolumunde Height of Cut (Kesim Yuksekligi)
secenegdine gidin.

Kesim Unitelerinin tezgah ayarina uyan bir Kesim Yukseligi ayari se¢cmek igin sol ve sag
gezinme dugmelerini kullanin. Tam ayar goruntilenmezse, gosterilen listeden en yakin
Kesim Yuksekligi ayarini segin.

On ve Arka Silindir Hizlarinin Ayarlanmasi

1.

Kirpma Kontroli Acik (varsayilan) durumdayken, silindirlerin hizi, operatériin komut
verdigi ¢ekis hiziyla orantili olarak dinamik bir sekilde artar veya azalir.

Kirpma Kontrolt KaraLi durumdayken, supervizorun belirledigi maksimum bigme hizina
goOre statik bir silindir hizi ayarlanir.

Not: Ayrica, 6n ve arka silindir hizlari Makine Ayarlari béliminden manuel olarak
ayarlanabilir.

Ekonomi Modunun Ayarlanmasi

Ekonomi modunda ¢alistirma, hafif islerde veya gurultl agisindan hassas uygulamalarda
faydali olabilir. Motorun galisma hizi azalir, ancak ¢ekis ve silindir hizlari azalmaz.

Not: Ekonomi modunda 8,6 km/saat izerindeki ¢im bigcme hizlari tavsiye edilmez.

1.

Main Menu (Ana Men) icinden Machine Settings (Makine Ayarlari) bélimune gidin ve
secme dugmesine basin.

Machine Settings (Makine Ayarlari) bolumunde Eco Mode (Ekonomi modu)
secenegdine kaydirin.

ON (Aclk) konuma getirmek igin sag gezinme dugmesine basin.
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Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis (devam)

Maksimum izin Verilen Cim Bigme Hizinin Ayarlanmasi

Segili ayar, hareket hizi gubuk grafiginde, hiz sabitleyici kontroll ve pedal durdurma ayarlari
ile birlikte X olarak goéruntulenir. Cubuktaki X, maksimum hizin stpervizor tarafindan
sinirlandirildigini gosterir.

Not: Bu ayar bellekte saklanir ve siz degistirene kadar hareket hizina uygulanir.
1. Machine Settings (Makine Ayarlari) béliuminde Mow Speed (Cim Bigcme Hizi)
segenegine kaydirin.

2. Maksimum ¢im bicme hizini 0,8 km/saatlik adimlarla 1,6 ile 12,9 km/saat arasinda
artirmak ve dusirmek icin sol ve sag gezinme digmelerini kullanin.

Maksimum izin Verilen Tagima Hizinin Ayarlanmasi

Segili ayar, hareket hizi gubuk grafiginde, hiz sabitleyici kontroll ve pedal durdurma ayarlari
ile birlikte X olarak goruntulenir. Cubuktaki X, maksimum hizin stpervizor tarafindan
sinirlandiriidigini gosterir.

Not: Bu ayar bellekte saklanir ve siz degistirene kadar hareket hizina uygulanir.
1. Machine Settings (Makine Ayarlari) boluminde Transport Speed (Tasima Hizi)
secenegdine kaydirin.

2. Maksimum tagima hizini 0,8 km/saatlik adimlarla 8,0 ile 16,0 km/saat arasinda artirmak
ve dugurmek igin sol ve sag gezinme dugmelerini kullanin.

Akill Giucu ACMA/KAPATMA

1. Settings (Ayarlar) boliminde Smart Power (Akilli GUg) secenegine kaydirin.

2. ON (Acik) ve OrF (Kapal) arasinda gegis yapmak igin sagdaki gezinme digmesine
basin.

ivme Modunun Ayarlanmasi

1. Machine Settings (Makine Ayarlari) bélimiinde Acceleration (ivme) secenegine gidin.

2. Low (Dusuk), Mebium (Orta) ve HicH (YlUksek) arasinda gegis yapmak igin sagdaki
digmeye basin.

On ve Arka Ters Bileyleme Hizlarinin Ayarlanmasi

1. Makine Ayarlari boliimiinde, On Ters Bileyleme veya Arka Ters Bileyleme 6Jesine
gidin.

2. Ters bileyleme hizlarini artirmak ve azaltmak igin sag ve sol gezinme dugmelerini
kullanin.
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Hidrostatik Frenleme Mesafesinin Kontrol Edilmesi

Not: Bu makine, hareket pedalini bosa dondiirdiigiiniizde dinamik olarak fren yapacak ve
duracaktir.

Not: Yumusak bir yavaglama igin, ayaginizi kullanarak hareket pedalini yavagga boga alin.
Ozellikle hemen durmaniz gerekmedikge, ayaginizi pedaldan bir anda ¢ekip bos konuma
geri ddonmesine izin vermeyin.

1. Makineyi maksimum tasima hizi olan 16 km/saat hizda yaklasik 3,7 m sonra tam olarak
durdurun.
2. Dugz, kuru asfaltta 3,7 m arayla baslangig ve bitig noktalari belirleyin.

3. Makineyi maksimum 16 km/saat tagima hizinda sirtin ve 3,7 m'lik araligin
baglangicinda ayaginizi pedaldan kaldirin.

4. Makinenin son isarete (3,7 m) 0,6 m mesafede durup durmadidini kontrol edin.

5. Makinenin durma mesafesi bu araligin 0,6 m iginde degilse Toro distribatorinuzle
iletisime gecin.

Geri Vites Hizlarina Genel Bakis
Tasima Modunda Geri Vites Hizi

» Supervizor tarafindan ayarlanan maksimum tasima hizi 8,0 km/saatin Gzerindeyse,
maksimum geri vites hizi 8,0 km/saattir.

» Supervizor tarafindan ayarlanan maksimum tasima hizi 8,0 km/saat veya altindaysa,
maksimum geri vites hizi stipervizoér tarafindan ayarlanan tagsima hizina esittir.

Cim Bigcme Modunda Geri Vites Hizi

» Supervizor tarafindan ayarlanan maksimum ¢im bigme hizi 6,4 km/saatin Gzerindeyse,
maksimum geri vites hizi 6,4 km/saattir.

» Supervizor tarafindan ayarlanan maksimum ¢im bigme hizi 6,4 km/saat veya altindaysa,
maksimum geri vites hizi sUpervizor tarafindan ayarlanan tagima hizina esittir.

Gostergedeki Hareket Hizlarina Genel Bakis

Bu makine tahmini hareket hizlarini saatte kilometre (km/sa) veya saatte mil (mph) olarak
gosterir.

* Anlik hiz, hiz sabitleyici ve sanal pedal durdurma ekranlarinin sol tst kdsesinde
goruntalenir.

* Cim bigcme islemi sirasinda hareket hizlari tahmin edilir ve 8,0 km/sa hizda en dogru
olacak sekilde kalibre edilir. Gostergedeki hizlar, kuru ve diz asfaltta surls sirasinda
ekran hizinin 0,8 km/sa uzerinde veya altinda iken kesin hiz degerleridir.

* Makinenin gézlemlenen hizlari, gostergedeki hizlardan 2,4 km/saatin tUzerinde bir sapma
gOsteriyorsa yetkili Toro distribatéranazle iletisime gegin.
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PowerMatch™ Sistemine Genel Bakig

ilave beygir glicii gerektiginde, bu giic PowerMatch sistemi ydnetiminde 48-VDC akii
tarafindan saglanir. Bu ek aku glcu kisa sureli etki edecek sekilde tasarlanmistir, strekli
maksimum beygir gucinde kullanim i¢in uygun degildir. PowerMatch 2 farkli strecten
olusur:

Powershed Moduna Genel Bakig

Beygir gucu ihtiyact motorun 24,8 bg’lik kapasitesini astiginda, jenerator akulerin sarjini
kademeli olarak azaltacak ve silindirlere 48-VDC aku gu¢ vermeye baglayacaktir. Bu gecis
operator tarafindan hissedilmez. Jenerator motordan aldigi gucu azaltir, bOylece motorun
mevcut beygir gucu ¢ekis hidroligine aktarilabilir.

Not: Toro, cogu calisma kosulunda Powershed’in Acik birakilmasini énerir. Powershed’i
kapatmak icin Makine Ayarlari bolumunden Powershed 6gesine gidin ve sag gezinme
dugmesine basarak KapaLi duruma getirin.

Powerboost Moduna Genel Bakig

Cekis gucu talebi giderek arttiginda (6r. daha dik tepelerde surig) 48-VDC aku paketi dizel
motora yardimci olmak i¢in jeneratore elektrik motoru olarak gug verir; 48-VDC aku ayni
zamanda kesim Unitesi silindirlerini de g¢alistirir.

Not: Toro, cogu calisma kosulunda Powerboost'un Acik birakilmasini énerir. Powerboost'u
kapatmak icin Makine Ayarlari bolumunden Powerboost 6gesine gidin ve sag gezinme
dugmesine basarak KapaLi duruma getirin.

Calistirma Sirasinda

Makine C}all§ma Ozelliklerine Genel Bakis

Ayaginizi hareket pedalindan gektiginizde makine dinamik olarak duracak sekilde fren
yapar.

» Pedal kontrolleri, reaktif ancak stabil bir tepki saglamak Uzere optimize edilmistir ve
bdylece zorlu araziler Uzerinde tutarh kontrol elde ederken hizli, yumusak frenleme
yapabilirsiniz.

* Cim bigcme sirasinda motor devri otomatik olarak yutksek rolantiye ¢ikar.

* PIN korumali menu ayarlarindaki maksimum hiz degerleri, stpervizor tarafindan
makinenin maksimum hareket hizini sinirlandirmak tzere ayarlanir.

+ Ulasilabilecek hareket pedali kullanimi, hiz sabitleyici ve pedal durdurma hareket
hizlarinin timu PIN korumali mentde ayarlanan maksimum hiz de@erleri tarafindan
sinirlanir.

Makinenin Calismasi

+ Onlinize bir engel ¢ikarsa kesim Unitelerini kaldirin veya etrafinda bigme islemi
gerceklestirin.
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Makinenin Calismasi (devam)

Makineyi ¢calisma alanlari arasinda tagirken, PTO’yu kapatin ve kesim unitelerini
tamamen yukari konuma kaldirin. Bu, makineyi Tasima moduna gegirir.

Zorlu alanlarda her zaman yavas suran.
Makineyi asla surus halindeyken kapatmayin.

Makine i¢in Kullanim Pratigi

Makinenin ozelliklerine asina olmak Uzere makineyi kullanim pratigi yapin.

1.

Kesim unitelerini kaldirin, park frenini devre disi birakin, ileri hareket pedalina basin ve
dikkatli bir sekilde acik bir alana surun.

Hidrostatik bir sanzimani ve bazi ¢im bakim makinelerinden farkli 6zellikleri oldugu igin,
makineyi surme pratigi yapin.

ileri ve geri gitme ile makineyi galistirma ve durdurma pratigi yapin. Makineyi durdurmak
icin ayaginizi hareket pedalindan ¢ekin ve Bos konuma donmesini bekleyin.

Not: Makine ile yokus asagi giderken, durmak icin park freni digmesini etkin duruma
getirmeniz veya geri hareket pedalini kullanmaniz gerekebilir.

Kesim uniteleri kaldiriimis ve indirilmis konumdayken engellerin etrafindan sirus pratigi
yapin. Makineye veya kesim Unitelerine hasar vermemek igin dar nesneler arasinda
surus yaparken dikkatli olun.

Hareket Pedalina Genel Bakis

3478-633A

Hareket pedali @), makinenin ileri ve geri hizini ve
bosa aldiginizda dinamik frenlemeyi kontrol eder.

Hareket pedalina ileri veya geriye dogru ne
kadar ¢ok basarsaniz makine o kadar hizli
hareket eder.

Makineyi tagima veya ¢im bicme iglemleri
sirasinda yavas bir sekilde durdurmak igin,
ayaginizi kullanarak hareket pedalini dilediginiz
hizda bos konuma dondurun.

G439020

Maksimum frenlemeyi etkinlestirmek igin
ayaginizi hareket pedalindan ¢ekin ve bos konuma donmesini bekleyin. Makine, dinamik
olarak duracak sekilde fren yapar.

Bu hareket sistemi, operator konforu ve saha kosullarina gore ivme ayarlarini
Ozellestirmenize olanak tanir.

Sanal Pedal Durdurma (VPS) Ozelligine Genel Bakis

Sanal pedal durdurma (VPS) 6zelligi, maksimum hareket hizini gegici olarak parola
korumali stpervizér maksimum hareket hizindan daha dusik bir hiza ayarlamaniza olanak
tanir.
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Sanal Pedal Durdurma (VPS) Ozelligine Genel Bakis
(devam)

Makinenin maksimum hizini gegici olarak ayarlamak igin, hareket pedalina tamamen ileri
dogru basin. Cim bicme araligi ve tagsima aralidi icin ayri ayri hizlar ayarlayabilirsiniz.

* Bu 6zellige erismek i¢in ana ekrandan yukari veya asagi gezinme dugmesine basin.

Not: Bu 6zellik, anahtar kapatildiginda sipervizér maksimum hiz ayarlarina geri doner.

<] 4 v D>

(G462150s

Maksimum hareket hizini belirtir (pedal durdurma) Bu hiz, korumali PIN menisi altinda kilitlenir.

* Bu o6zellik, hiz ayarlarini tercih ettiginiz konfor duzeyinize gére veya hiz ayarlarini
uygulamanin gerektirdigi sekilde 6zellestirmenize olanak tanir.

* Maksimum hareket hizi, slipervizdr maksimum hiz ayarlari veya Sanal Pedal Durdurma
ozelligi araciligiyla degigtirildiginde, hareket pedali otomatik olarak bos konum ile yeni
maksimum hiz arasinda tam pedal strokunu kullanacak gekilde yeniden programlanir.
Bu, operatoérin daha disuk maksimum hiz ayarlarinda hareket hizini daha hassas bir
sekilde kontrol etmesine olanak tanir.

Sanal Pedal Durdurma (VPS) Ozelliginin Kullanimi igin ipuglari

+ Fairway'de temizlik amach ¢im bigme islemi icin maksimum hizi gegici olarak daha dugsuk
ayarlayin.

+ Bakim atdlyesinde veya yakininda g¢alisirken daha iyi kontrol i¢in maksimum hizi gegici
olarak daha dusuk ayarlayin.

» Makineyi bir romorka yuklerken daha iyi kontrol icin maksimum hizi gegici olarak daha
duguk ayarlayin.
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Hiz kontrolu

Hiz Sabitleyiciyi Caligtirma

Hiz sabitleyici anahtari ), istenen yirliyls hizinin
korunmasi icin hiz sabitleyiciyi kilitler. Anahtarin
arka tarafina bastiginizda hiz sabitleyici kapatilir,
anahtar orta konumdayken hiz sabitleyici
etkinlestirilir ve anahtarin 6n tarafi da istenen
yurtyds hizini belirler.

Hiz sabitleyici etkinlestirildikten ve hiz
ayarlandiktan sonra sabitleyicinin hiz ayarini cao1475
yapmak icin Bilgi Merkezi ekranini kullanin.

Hiz sabitleyiciyi devre digi birakmak igin agagidaki talimatlari izleyin:

« Tasima araligindayken, geri hareket pedalina basin, park frenini etkinlestirin veya hiz
sabitleme dugmesini OrrF (Kapali) konumuna getirin.

* Cim bigcme araligindayken, geri hareket pedalina basin, park frenini etkinlestirin, PTO'yu
devreden c¢ikarin veya hiz sabitleyici dUgmesini Orr (Kapall) konumuna getirin.

Not: Hiz sabitleyicinin devre disi birakilmasi, makinenin dinamik olarak duracak sekilde
fren yapmasi sonucunu dogurur. Strise devam ederken hiz sabitleyiciyi devreden
cikarmak isterseniz, hiz sabitleyiciden manuel hiz kontroline yumusak bir gegis igin
hareket pedalina basin ve ardindan da hiz sabitleyiciyi devreden ¢ikarin.

Hiz Sabitleyici Hizinin Ayarlanmasi

1. Konsol uzerindeki hiz sabitleyici dugmesini etkin duruma gegirin.
2. Hiz sabitleyicinin hiz ayarini yapmak icin Bilgi Merkezi ekranini kullanin.

A
<] 4 7 D
G462143s
Hiz sabitleyici hizini gésterir Maksimum hareket hizini (3) Bu hiz, korumali PIN meniisi
belirtir (pedal durdurma) altinda kilitlenir.

Hiz Sabitleyiciyi Kullanmaya Yonelik ipuglar

* Cok fazla engel bulunmayan uzun mesafeler icin bir sabit hiz belirleyin.
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Hiz kontrolu (devam)

» Zorlu arazilerde hizi kontrol etmek igin Bilgi Merkezi ekranini kullanin.
« Etrafta donme icin hiz sabitleyiciyi su sekilde kullanin:

1. Cim bigme islemi sirasinda, bigme gecislerinin sonunda geri ddnmek icin guvenli ve
rahat bir hiz ayari belirleyin.

2. Cim bigme gegisi sirasinda ¢im bigme hizini yukseltmek igin hareket pedalina basin.
3. Sonraki ¢im bigme gegisi icin donus yaparken ayagdinizi pedaldan gekin.

4. Makine dusuk hiz sabitleyici ayarina inecek sekilde yavaslar, boylece sabit bir hizda
verimli sekilde etrafta donus gercgeklestirebilirsiniz.

5. Etrafta donus tamamlandiktan sonra makine hizini sonraki ¢im bigme gegisi igin
yukseltmek Uzere hareket pedalini kullanin.

lvme Moduna Genel Bakis

Bu 6zellik, hareket pedali NeuTrAL (Bos) konumunda degilken makinenin hareket hizinin ne
kadar ¢cabuk degistirecegini belirler.

Not: Makine hareket halindeyken ayaginizi hareket pedalindan ¢ekip NEuTRAL (Bos)
konumuna dénmesine izin verirseniz, frenleme profili devreye girer. Frenleme profili her
zaman aynidir ve ivme modu 6zelligi ile kisisellestirilemez.

ivme modunu degistirmek icin Bilgi Merkezi ekranindaki korumali meniilere girin. ivme
modu, asagidaki 3 konuma sahiptir:

* Low (Dusik)—Minimum sertlikte hizlanma ve yavaglama
* Mepium (Orta) (varsayilan)—Orta derecede hizlanma ve yavaslama
* HicH (YUksek)—Maksimum sertlikte hizlanma ve yavaslama

Isinma Moduna Genel Bakis

Makine soguk havada calistinildiginda, 1sinma modu motor ¢alistirildiktan sonra kisa bir
sure icin motor devrini dusuk rolantide sinirlayarak makinenin soguk yag ile
calistinimasindan kaynaklanabilecek olasi par¢a hasarlarini énler.

-
Ekrandaki kar tanesi simgesi Lf\ Isinma modunun etkin oldugunu gdsterir. Isinma suresinin
sonuna kadar makineyi hareket ettirmeyin.

Toro Smart Power'a Genel Bakis™

Smart Power sayesinde operatdrin yuksek yuk kosullarindayken motor devrini dinlemesine
gerek kalmaz. Smart Power, motorun yuksek kesim kosullarinda durmasini engellemek igin
makine hizini otomatik olarak kontrol eder ve kesim performansini optimize eder.

Not: Smart Power 6zelligi varsayilan olarak On (Agik) konumdadir.
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Motorun Caligtiriimasi

ONEMLI

Motoru ilk kez ¢alistiriyorsaniz yakitin bitmesi nedeniyle motor kapandiysa veya yakit
sisteminde bakim yaptiysaniz, motoru galistirmadan énce yakit sistemindeki havay!
bosaltmalisiniz; bkz. Yakit Sistemindeki Havanin Alinmasi.

1. Koltuga oturun, ayaginizi hareket pedalindan gekerek NeutraL (Bos) konumuna getirin,
park frenini gekin ve PTO salterinin devre disi oldugundan emin olun.

2. Anahtari ON/PreHeAT (Acik/On 1sitma) konumuna getirin.
Bir otomatik zamanlayici, kizdirma bujisinin 6n isitmasini 6 saniye i¢in kontrol eder.
3. Kizdirma buijilerinin 6n 1sitmasi tamamlandiktan sonra anahtari StarT (Baslat)
konumuna getirin.

Not: Motoru galistirmak icin marsi 15 saniyeden fazla basili tutmayin. Motor ¢alisir
calismaz anahtari birakin. llave 6n i1sitma gerekirse, anahtari énce Orr (Kapal)
konumuna, ardindan ON/PrereaT (Agik/On Isitma) konumuna getirin. Gerektiginde bu
islemi tekrarlayin.

4. Motoru i1sinana kadar dusik rolanti devrinde gahistirin.

Motorun Kapatiimasi

1. TUum kontrolleri Bos konuma getirin, park frenini etkinlestirin, motor devri anahtarini
Dusuk RoLanTi konumuna getirin ve motorun duguk rolanti devrine ulagmasina izin verin.

ONEMLI

Tam yukle ¢calismadan sonra motoru kapatmadan once 5 dakika rolantide birakin.
Bunun yapilmamasi motor bilegenlerine zarar verebilir.

2. Anahtarl salterde KaraLl konumuna getirip anahtari ¢ikarin.
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Cim Dengeleme Yayinin Ayarlanmasi

Cim dengeleme yayi, agirhdi 6n silindirden arka silindire aktarir. Bu, gimde dalgalanma veya
kirpisma olarak da bilinen dalga deseninin azaltiimasina yardimci olur.

ONEMLI

Yay ayarlarini, kesim unitesi ¢ekis Uinitesine monte edilmis, ileri dogru duz bakiyor ve
yere indirilmis durumdayken yapin.

1. Kopilyanin @ yay gubugundaki ®arka delige
takildigindan emin olun.

Not: Kesim Unitesine servis uygularken
kopilyayl, ¢cim dengeleme yayinin yanindaki
delige alin @,

2. Yay gubugunun 6n ucundaki altigen somunlari

yayin baski altindaki uzunlugu 15,9 cm
olana kadar sikin.

(402845

Not: Bozuk bir zeminde galisirken, yay
uzunlugunu 13 mm azaltin. YUrayUs hizi biraz azalacaktir.

Not: HOC ayari ya da Kesim Agresifligi ayari degistirilirse ¢cim dengeleme ayarinin
sifilanmasi gerekir.

Kaldirma Kolu Karsi Agirliginin Ayarlanmasi

Arka Kesim Uniteleri

A DIKKAT A

Yaylar gerilim altindadir ve ayarlanmalar sirasinda hafif veya orta derecede
yaralanmalar meydana gelebilir.

Yaylari ayarlarken ¢ok dikkatli olun.

Zorlu kosullarda veya saman birikimi yasanabilen yerlerde farkli ¢im kosullarini dengelemek
ve esit dagilimh bir kesim yUksekligi elde etmek i¢in arka kesim Unitesi kollarindaki karsi
agirhgi ayarlayin.

Her bir burulma yayinin kargi agirlik kuvvetini 4 ayardan birine ayarlayin. Her kademe,
kesim Unitesindeki kargi agirhgi 2,3 kg azaltir veya artirir. Tum kargi agirhgi kaldirmak igin,
yaylari birinci yay aktuatorunun arka tarafina yerlestirebilirsiniz (dérdlincu konum).

Not: Tum karsi agirlik kuvvetini ortadan kaldirmak igin, burulma yayinin uzun ayagini
omuzlu saplamanin uzerine yerlestirin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin, park frenini
etkinlestirin ve anahtari ¢ikarin.
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Kaldirma Kolu Karsi1 Agirhiginin Ayarlanmasi (devam)

2. Karsi agirlik yayinin (U uzun ucunu bir
borunun veya benzer bir cismin igine yerlestirin
ve kilavuzu omuzlu civatanin (2) etrafindan
istediginiz konuma yonlendirin.

3. Diger kargi agirlik yayi icin adim 2’yi
tekrarlayin.

(402848

Kaldirma Kolu Donus Konumunun Ayarlanmasi

1. Makineyi diz bir zemine park edin, kesim Unitelerini indirin, motoru kapatin, park frenini
etkinlestirin ve anahtari gikarin.

2. Hidrolik deposunun altinda ve kesim Unitesinin
5 numarali kaldirma kolunun i¢inde kaldirma
kolu anahtarini bulun.

G439043

3. Kaldirma kolu anahtarini (U anahtar plakasina
sabitleyen sikistirma somununu gevsetin.

4. Kaldirma kolu anahtarini sdyle ayarlayin:

+ Kaldirma kolu donus yuksekligini artirmak
icin anahtari asagi gevirin.

« Kaldirma kolu donus yuksekligini azaltmak
icin anahtari yukari gevirin.

G439054

ONEMLI

Anahtar ile kaldirma kolu tetigi arasinda 1,0 ila 2,5 mm hava boslugu birakin. Anahtar
tizerindeki LED i1s1k, anahtarin diizgiin ¢alistigini dogrular.
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Kaldirma Kolu Donus Konumunun Ayarlanmasi (devam)

7N
@j 5. Sikistirma somunlarini 20 +/- 2 N-m torkla sikin.

ONEMLI

Sikistirma somunlarini agiri stkmayin; aksi takdirde sensore zarar verebilirsiniz.

Silindir Hizinin Ayarlanmasi

Egder Kirpma Kontrolu 6zelligi Acik ise ve makine kirpma tablolarinda bos bir hicreye karsilik
gelen ayarlarla galisiyorsa, Kirpma Kontrolu, bigak hizini 9 olarak ayarliyor demektir.

Kirpma Kontroll 6zelligi sipervizor tarafindan KaraLl konumuna getirilirse, 6n ve arka silindir
hizlari 6zellestirilebilir. Bu kirpma tablolari dnerilen silindir hizlarini sunar. Tablolarda
gosterilmeyen bos hicreler ve konfiglrasyonlar, ilgili silindir boyutu, kanat sayisi, kesim
yuksekligi (HOC) ve gekis hizi kombinasyonunun tavsiye edilmedigini ifade eder. Bu
ayarlarda ¢im bigme, kesim kalitesinin dismesine neden olacaktir.

ONEMLI

Cim bigcme uygulamaniz i¢in uygun silindir hizlarinin kullaniimasi 6nemlidir.

* Cok yavas silindir hizlari, ¢cimde klips izleri, dalgalanma veya kirpisma olarak da
bilinen bir dalga desenine neden olabilir. Bu durum gozlenirse, silindir hizlarini
artirmayi veya ¢im bigme hizin1 azaltmayi deneyin.

* GCok yuksek silindir hizlari cimde hasara ve/veya silindirlerin, alt bigaklarin ve diger
mekanik bilegenlerin erken agsinmasina neden olabilir.

On ve Arka Silindir Hizlarinin Ayarlanmasi bélimune bakin.

Silindir hizini manuel olarak ayarlamak i¢in asagidakileri islemleri yapin:

1. Kirpma Kontrolu 6zelliginin KapraLl oldugundan emin olun.

2. Machine Settings (Makine Ayarlari) bolumande, uygun silindir hizini hesaplamak igin
bicak sayisini, gim bicme hizini ve kesim yuksekligi (HOC) degerini girin.

3. Daha fazla ayar gerekiyorsa, Machine Settings (Makine Ayarlari) bolimdnde Front
Reel Speed (On Silindir Hizi), Rear Reel Speed (Arka Silindir Hizi) veya her ikisine
birden gidin.

4. Silindir hizi degerini degistirmek igin sag gezinme digmesine basin. Hiz ayari
degistirildikgce ekran da bigak sayisi, ¢im bicme hizi ve kesim yuksekligi degerlerini
temel alarak hesaplanan silindir hizini goéstermeye devam eder, fakat yeni degeri de
gOsterir.

Not: Silindir hizini degisken ¢im kosullarina gore ylikseltmeniz veya dislrmeniz
gerekebilir.
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Silindir Hizinin Ayarlanmasi (devam)

3478-633A

127 mm Silindir Hizi Tablosu

178 mm Silindir Hizi Tablosu

HOC HOC
[— R

mm /inches mm /inches
38.1/1.500 3] 3 222/0.875
36.5/1.438 313 20.6/0.813
34.9/1.375 313 195/0.750
33.3/1.313 3|3 |4 17.5/0.688
31.8/1.250 3[afa]a 15.9/0.625
30.2/1.188 3 414 14.3/0.563
28.6/1.125 3 4 12.7/0.500
27.0/1.063 2|3 4 11.1/0.438
25.4/1.000 314 9.5/0.375
23.8/0.938 3[3]4 6 7.9/0.313
22.2/0.875 3|3]4]4 616 6.4/0.250
206/0.813 sfalalalefe|7
19.5/0.750 3[alafa 6|7]8
17.5/0.688 31414 6/6|7]|8|9
15.9/0.625 3|3la 6 [7[7][8 ]9 ]9
14.3/0.563 3[4 6 [7[8[8]o]9
127/0500 |3 |4 6l7]8]9]9
11.1/0.438 |4 6|7 |8[o]o
9.5/0.375 6171819} | | | | | |
7.9/0313 |6 |8 |9 |9
6.4/0250 [8 [0

48 56 64 72 81 89 97 10.511.312.012.9

30 35 40 45 50 55 6.0 65 7.0 7.5 8.0

G439055

48 56 6.4 7.2 8.1 89 97 10.511.312.0129 km/h
3.0 35 4.0 45 50 55 6.0 65 7.0 7.5 80 mph

HOC HoC "{3‘
¥ =
[ S— Ly

mm / inches mm /inches
50.8/2.000 333 I 222/0875 3 44 6
49.2/1.938 333 206/0.813 3|3 3 6 |6
47.6/1.875 3|4afafa]a 19.5/0.750 3 4 616 |7
46111813 3|44 17.5/0.688 3 4 56|77
44511750 3|4 15.9/0.625 B 6|6 7|78
42.8/1.688 3|44 |4 14.3/0.563 3[4 617181819
41.3/1.625 R 12.7/0500 |3 [3 |4 6 7|89 ]9
30.7/1.563 334 11.1/0.438 | 3 6 |7 9o
38.1/1.500 3|3 |a|a 6 95/0.375 |4 6|7 |8
36.5/1.438 3|3]ala 6 7.9/0.313 6 |7 [8 |9
34.9/1.375 3|3 4 6|6 6.4/0250 |7 |8 |9
33.3/1.313 3a[3|ala 6|6 48 56 64 72 8.1 89 97 105113120129 kmh
31.8/1.250 3|3 4 6|6 3.0 35 4.0 45 50 55 60 65 7.0 7.5 80 mph
302/1.188 3 |3 |a 6 |6 |7
28.6/1.125 3|3 6|6 |7
27.0/1.063 3[3|a 66|77
25.4/1.000 3|3 6|67
23.8/0.938 3|ala 66|77
222/0875 3[3|a 6|6 |7 7|8
20.6/0.813 3[ala 6|67 |8|lo]e
19.5/0.750 3 |a 667|889
17.5/0688 |3 [@ 6|6 |7 |8|8]9
15.9/0625 [3 |4 6|7|8|9]9
14.3/0.563 |4 6789
127/0500 |4 | 6 [7 [8[®
11.1/0.438 6189 I
95/0375 |6 [ 8 |9
7.9/0313 [ 8 |9
6.4/0250 [O7]

48 56 64 72 8.1 89 97 10511.3120129 km/h

3.0 35 4.0 45 50 60 65 7.0 7.5 80 mph

G439056
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Gosterge Isiklarina Genel Bakig
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G461477
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Gosterge 15131

* Yanip sonen kirmizi—aktif ariza

» Sabit kirmizi—aktif uyari

+ Sabit mavi—kalibrasyon/diyalog mesajlari
+ Sabit yesil—normal ¢alisma

Makineyle Cimlerin Kesilmesi

1. Park frenini devre digi birakin, PTO'yu devre disi birakin ve kesim Unitelerini kaldirin.
2. Makineyi ¢im bigilecek alana surun.

3. Makineyi fairway’den yaklagik 6 m uzaga, amaglanan bicme yonune bakacak sekilde
park edin.

4. Kaldirma/indirme kontrol kolunu kullanarak kesim Unitelerini tamamen indirin.
5. PTO’yu etkinlestirin.
Not: Kesim Uniteleri calismayacaktir.

Not: Kesim Unitelerini indirip PTO anahtarini etkinlestirdiginizde motor devri otomatik
olarak yuksek rolantiye cikar.

6. Kesim Unitelerini donlds konumuna kaldirmak icin kaldirma/indirme kontrol kolunu
arkaya dogru hafifce ittirin.

Not: Kaldirma/indirme kontrol kolu basil tutulmaksizin ittirildiginde, kesim Gniteleri
donus konumuna yukselir ve kesim uniteleri indirilene kadar silindirlerin dontsu durur.

7. Hareket pedalini kullanarak, ¢im bigilecek alana yavasca yaklagin.

8. Cim bicmeye baslamak igin bigilecek alanin kenarina ulastiginizda, kaldirma/indirme
kontrol kolunu kullanarak kesim Unitelerini indirin.

Not: Kesim Unitelerini erken indirmemek veya istenmeyen alanlarda gim bigmemek icin
pratik yapin.

9. Cim bicme gecisini tamamlayin.

Calistirma: Galistirma Sirasinda Sayfa 5-26 3478-633 A



Makineyle Cimlerin Kesilmesi (devam)

10. Fairway’in karsi kenarina yaklasirken (bigilen alanin kenarina ulasmadan énce), kesim
unitelerini donus konumuna kaldirmak icin kaldirma/indirme kontrol kolunu arkaya dogru
hafifge ittirin.

11. Sonraki gegisiniz igin hizla hazirlanmak Uzere gbézyasi seklinde bir donus gergeklestirin.

12. Kesim unitelerini donus konumundan otomatik olarak indirmek ve ¢im bicmeye devam
etmek icin kaldirma/indirme kontrol kolunu bastirin.

13. Istenilen alani bigtikten sonra, temizlik amagli gim bigme islemini tamamlamak igin alani
cevreleyen hattin Gzerinden gecin. Bu, kesim unitelerinin kaldinldigi ve indirildigi ¢im
alan kenarlari boyunca tum ¢imin esit sekilde kesilmesini saglayacaktir.

Not: Temizlik amagch gegcisi tamamlarken galisma kontroliini iyilestirmek amaciyla
gegici olarak daha duguk bir maksimum hiz ayarlamak igin Sanal Pedal Durdurma
(VPS) 6zelligini kullanin.

Calistirma Ipuclari

Uyari Sistemine Genel Bakig

Calisma sirasinda bir uyari 1s1§1 yanarsa makineyi hemen durdurun ve galismaya devam
etmeden dnce sorunu giderin. Bir ariza varken makineyi ¢alistirmaniz agir hasara yol
acabilir.

Cim Bigme Desenlerine Genel Bakis
Bu, duzensiz bir gérunim ortaya ¢ikmasini engellemek i¢in en etkili yontemdir.

Cimin tekrar tekrar ayni1 yonde bicilmesinden kaynaklanan kéta gérunimu en aza indirmek
icin ¢im bicme desenlerini sik sik degistirin.

Uygun Cim Bicme Teknikleri

» Profesyonel bir diz kesim ve bazi uygulamalarda arzu edilen mukemmel gizgileri elde
etmek i¢in uzakta bir agag veya nesne bulun ve duz bir sekilde ona dogru surun.

+ Silindirin ve alt bigagin keskinligini koruyun.

+ Silindir ile alt bigak arasindaki boglugu koruyun. Hafif temas uygulayin.

* 1/3 kuralina uyun ve bunu koruyun (bir seferde ¢im sapinin yalnizca 1/3'Unu kesin).
+ [stenen kirpma uzunlugunu elde etmek icin silindir hizini ve hareket hizini ayarlayin.
* Islak kosullarda ¢im bigerken, kesim Unitesinin arka kalkanini agin.

Siyirma, Daire Kesme ve Dikey Kesim islemi
+ Siyirma/Daire Kesme

— Siyirma ve daire kesme iglemleri ciddi uygulamalar olarak kabul edilir. Silindirleri
Ozellikle bu uygulamalara ayirin.

— 1/3 kuralina uyun ve bunu koruyun (bir seferde ¢im sapinin yalnizca 1/3'Unu kesin).
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Calistirma ipuclar (devam)
+ Dikey Kesim

Dikey kesim unitesi bicak derinligini 1/8 in¢ veya daha az olarak ayarlayin.

Kesim Unitesi bigaklarinin keskin oldugundan, dogru ayarlandigindan ve higbir
bicagin bukulmediginden emin olun. Kérelmis ve bukulmus bigaklar daha fazla gu¢
gerektirir.

Bigak araligini azaltmak igin daha fazla bigak eklenmesi gug tuketimini artirir.

+ Siyirma, Daire Kesme ve Dikey Kesim igin En lyi Uygulamalar

Arka kesim unitesi kalkanlarini agin.
Onerilen maksimum bicme hizi 6 km/saattir.
Silindir hizlarini ayar 6'ya ayarlayin.

Not: Daha yuksek silindir hizi ayarlari torkun azalmasina neden olur. Siyirma islemi
yaparken, daha dusuk silindir hizi ayarlarinda daha iyi performans ve verimlilik elde
edilir.

Ekonomi Modunu kullanmayin.

Motor sogutma sivisi ve jenerator sicakliklarini izlemek icin Bilgi Merkezi ekranini
kullanin.

Arka radyator filtresini ve radyatorin Uzerindeki hava filtresi ve jenerator hava giris
Izgarasini yabanci madde birikmelerine karsi sik sik kontrol edin.

Smart Power, jeneratdr ve silindir motorlari sicaklik sinirlarina yaklastikga maksimum
¢im bigcme hizlarini kademeli olarak sinirlandirir ve bilesenlerin asiri iIsinmasini
Onleyerek Uretkenligi optimize eder.

Motor, jenerator veya silindir motorlari asiri 1sinirsa, bilesenlerin sogumasi igin
makineyi iyi hava akigi olan golgeli bir alana park edin.

Cim Bigme Sonrasinda Makine Bakiminin Gergeklestirilmesi

Cim bigme igleminden sonra asagidaki adimlari tamamlayin:

1. Kirlenmeyi engellemek ve asiri su basincinin conta ve yataklara hasar vermemesi igin
makineyi baslik kullanmadan bir bah¢e hortumuyla iyice yikayin.

2. Radyatorde ve yag sogutucuda kir veya ¢im kirpintilari bulunmadigindan emin olun.

3. Makineyi olasi hidrolik sivisi sizintilarina, hasarlara veya hidrolik ve mekanik bilesen
asinmalarina kargl gézden gegirin ve kesim Unitelerinin keskinligini kontrol edin.

Makinenin Tasinmasi

PTO'yu devreden c¢ikarin ve kesim unitelerini Tasima konumuna kaldirin. Makinelerin veya
kesim Unitelerinin kazara zarar gormemesi i¢cin makineyle nesnelerin yanindan gecerken
dikkatli olun. Makineyi egimlerde kullanirken ¢ok dikkatli olun. Devrilmeleri dnlemek igin,
egimlerde makineyi yavas surun ve sert donuglerden kaginin. Yokus asagi inerken,
direksiyon hakimiyetini kaybetmemek igin kesim Unitelerini indirin.
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Calistirma Sonrasi

Baglama Noktalarinin Konumlari

* Makinenin on tarafi—her bir 6n lastigin i¢ tarafinda, aks borusunun altindaki dikdortgen
tamponda bulunan delik.

G439095

On baglama noktasi

* Makinenin arka tarafi—arka saside, makinenin her iki tarafinda.

G439096

(1) Arka baglama noktasi

Makinenin Bagka bir Aragla Taginmasi

Makineyi tagirken asagidaki ipuglarini dikkate alin.
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Makinenin Baska bir Aracla Tasinmasi (devam)

Makineyi bir romork veya kamyona yuklemek igin tam genislikte bir rampa kullanin
Makineyi sikica baglayin.

Makinenin itilmesi veya Cekilmesi

Acil bir durumda, degisken hacimli hidrolik pompadaki baypas valfini galistirip makineyi
iterek veya ¢ekerek makineyi ileriye hareket ettirebilirsiniz.

ONEMLI

Makineyi 3 ila 4,8 km/s’den daha hizli itmeyin veya ¢gekmeyin. Daha yiiksek bir hizda
iter veya gekerseniz, sanziman i¢ mekanizmasinda hasar olusabilir.

Makineyi iterken veya ¢cekerken baypas valfleri agik olmali ve fren serbest
birakilmalidir.

1.

Koltuk kaidesinin mandalini agin ve koltugu egerek agik duruma getirin.
2. Koltugun altinda, hidrostatin Ustundeki baypas valflerini bulun.
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G439099

3. Yagin dahili olarak baypas edilmesini saglamak igin valfleri 3 tur gevsetin.

Not: Sivi baypas yaptidi icin, makine sanzimana zarar vermeden yavasca hareket
ettirilebilir.
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Makinenin itilmesi veya Cekilmesi (devam)

4. On sag lastigin yaninda, hidrolik deposunun arkasindaki fren birakma manifoldunu
bulun.

5. Bir boru veya benzeri bir nesne yerlestirin,
siyah dugmeyi (2) manifoldun Gzerinde tutun
ve (J manifoldu 3 kez pompalayin.
Pompalama sirasinda dnemli bir direng
olustugunda fren serbest kalir.

G439110

ONEMLI

Pompalama hareketi zorlastiginda manifoldu pompalamayi birakin. Manifoldun asiri
pompalanmasi hasara neden olabilir.

Not: Manifoldda basing olustugunda, fren yaklasik 60 dakika boyunca serbest
kalacaktir. 60 dakika sonra gerekirse manifoldu pompalayarak freni tekrar serbest
birakin.

6. Makineyi itin veya gekin.
7. Siyah dugmeyi digsari dogru ¢ekerek veya motoru galistirarak freni ayarlayin.

Not: Motoru ¢alistirdiginizda fren otomatik olarak sifirlanir.

@j 8. Baypas valflerini kapatin. Valfleri 11 N-m torkla sikin.

ONEMLI

Makineyi calistirmaya baslamadan 6nce baypas valflerinin kapali oldugundan emin
olun. Motorun agik bir baypas valfi ile galigtirilmasi sanzimanin asiri isinmasina
neden olur.
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Bolum 6

Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢calisma konumuna goére belirleyin.

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisina tiklayarak elektrik veya
hidrolik semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

ONEMLI

Ek bakim prosediirleri hakkinda bilgi almak i¢in motorun kullanma kilavuzu ile kesim
unitesinin Kullanma Kilavuzuna bakin.

Onerilen Bakim Programi

Bakim Ad-

Servis Araligi Bakim Prosediirii Parca No. ot Aciklama

Bijon somunlarini 94 ila 122 N'-m
torkla sikin.

On aks kovani somunlarini 407
ila 542 N-m torkla sikin.

Makinede CrossTrax® AWD
Ozelligi varsa, arka aks gébegi
somunlarini 366 ila 447 N-m
torkla sikin.

ilk 1 saatten sonra

Alternator kayisinin durumunu ve

gerginligini kontrol edin. 104-3494 1 | Alternator kayig|

ilk 8 saatten sonra

Bijon somunlarini 94 ila 122 N-m
torkla sikin.

On aks kovani somunlarini 407
ila 542 N-m torkla sikin.

Makinede CrossTrax® AWD
Ozelligi varsa, arka aks gébegi
somunlarini 366 ila 447 N-m
torkla sikin.

ilk 10 saatten sonra

127-0511 1 | Motor yagi filtresi

15W-40 Premium Motor Yagi
(191)

15W-40 Premium Motor Yagi
121-6394 1 (208 1)

Motor yagini ve motor yagi 121-6395 1

llk 50 saatten sonra | fiyresinj degistirin.
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Bakim
Servis Araligi

Bakim Prosediiri

Parga No.

Ad-
et

Aciklama

Motor devrini kontrol edin (rélanti
ve tam gaz); bkz. Servis
Kilavuzu.

Her kullanimdan
once veya her gun

Emniyet kilidi anahtarlarini
kontrol edin.

ROPS bilesenlerini aginma veya
hasar acisindan inceleyin.

Hava filtresini kontrol edin.

108-3810

Hava filtresi

Motor yagi seviyesini kontrol
edin.

121-6395

15W-40 Premium Motor Yagi
(191)

121-6394

15W-40 Premium Motor Yagi
(2081)

Yakit/su ayiricidan suyu veya
diger kirleticileri bosaltin.

Elektrik kablolarini inceleyin.

Lastik hava basincini kontrol
edin.

Sogutma sivisi seviyesini kontrol
edin.

Cim kirpintilari, yapraklar ve
diger yabanci maddeler de dahil
olmak Uzere birikmis kalintilari
makineden temizleyin (kirli
¢alisma kosullarinda bunu daha
sik yapin). Filtreye, yag
sogutuculara ve/veya radyatore
Ozellikle dikkat edin.

Hidrolik sivisi seviyesini kontrol
edin.

133-8086

PX Uzun Omiirlii Hidrolik
Sivisi (191)

133-8087

PX Uzun Omiirlii Hidrolik
Sivisi (208 1)

Hidrolik hatlari ve hortumlarini
inceleyin.

Silindir - alt bicak temasini
kontrol edin.

Emniyet kemerlerini kontrol edin.

50 saatte bir

Yataklari ve burclari yaglayin
(her yikamadan sonra hemen).

108-1190

Premium ¢ok amagli gres yagi
(400 ml)

Aklyil temizleyin ve durumunu
kontrol edin (haftada bir veya
hangi islem daha dnce gerekli
olursa onunla birlikte).

3478-633A
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Bakim
Servis Araligi

Bakim Prosediiri

Parga No.

Ad-
et

Aciklama

AkUnUn kablo baglantilarini
kontrol edin.

100 saatte bir

Sogutma sistemi hortumlarini
kontrol edin.

Alternatér kayisinin durumunu ve
gerginligini kontrol edin.

104-3494

Alternatér kayisi

150 saatte bir

Motor yagini ve motor yagi
filtresini degistirin.

127-0511

Motor yagi filtresi

121-6395

15W-40 Premium Motor Yagi
(191)

121-6394

15W-40 Premium Motor Yagi
(2081)

250 saatte bir

Bijon somunlarini 94 ila 122 N'-m
torkla sikin.

On aks kovani somunlarini 407
ila 542 N-m torkla sikin.

Makinede CrossTrax® AWD
Ozelligi varsa, arka aks gébegi
somunlarini 366 ila 447 N-m
torkla sikin.

400 saatte bir

Hava filtresinin bakimini yapin
(asiri Kirli veya tozlu kosullarda
daha sik). Hava filtresi
gostergesi kirmiziysa hava
filtresine daha erken bakim
uygulayin.

108-3810

Hava filtresi

Yakit/su ayirici filtresini
degistirin.

110-9049

Yakit sistemi su filtresi

Motor yakit filtresini degistirin.

98-7612

Siral yakit filtresi

Yakit hatlarini ve baglantilarini
kontrol edin.

Bicak durma suresini kontrol
edin.

Motor devrini kontrol edin (rélanti
ve tam gaz); bkz. Servis
Kilavuzu.

800 saatte bir

Yakit sistemi kirlenirse yakit
deposunu bogaltin ve temizleyin.

Arka tekerlegin ice donukluk
derecesini kontrol edin.

Dolum filtresini degistirin
(6nerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya daha
once hazneyi alternatif bir siviyla
doldurmus iseniz).

75-1310

Hidrolik filtresi

Bakim: Onerilen Bakim Programi

Sayfa 6-3
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Bakim
Servis Araligi

Bakim Prosediiri

Parga No.

Ad-
et

Aciklama

Hidrolik sivisini degistirin
(6nerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya daha
once hazneyi alternatif bir siviyla
doldurmus iseniz).

133-8086

PX Uzun Omiirlii Hidrolik
Sivisi (191)

133-8087

PX Uzun Omiirlii Hidrolik
Sivisi (208 1)

Arka tekerlek yataklarini yaglayin
(bkz. Servis Kilavuzu).

108-1190

Premium ¢ok amagli gres yagi
(400 ml)

Motor valflerini ayarlayin (bkz.
motor Servis Kilavuzu).

1000 saatte bir

Dolum filtresini degistirin
(6nerilen hidrolik siviyi
kullaniyorsaniz).

75-1310

Hidrolik filtresi

2000 saatte bir

Hidrolik sivisini degistirin
(tavsiye edilen hidrolik sivisini
kullaniyorsaniz).

133-8086

PX Uzun Omiirlii Hidrolik
Sivisi (191)

133-8087

PX Uzun Omiirli Hidrolik
Sivisi (208 1)

Depoya
kaldirmadan once

Yakit deposunu bosaltin ve
temizleyin (makineyi uzun sire
saklayacaksaniz).

2 yilda bir

Sogutma sistemi sivisini
tamamen bosaltin ve degistirin
(makineyi bir Yetkili Servis
Merkezine veya Distributore
gOtirin veya Servis Kilavuzuna
bakin).

Hidrolik hortumlari degistirin
(makineyi bir Yetkili Servis
Merkezine veya Distribltore
g6tiran veya Servis Kilavuzuna
bakin).

Sogutma sivisi hortumlarini
degistirin (makineyi bir Yetkili
Servis Merkezine veya
Distribltore goéturin veya Servis
Kilavuzuna bakin).

3478-633A
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Duzenli kullanim i¢in bu sayfanin kopyasini alin.

Bakim Kontrol Ogesi Hafta:

Pzt. Sal.

Car.

Per.

Cum.

Cts.

Paz.

Emniyet kilidinin calismasini kontrol edin.

Frenin ¢alisip ¢alismadidini kontrol edin.

Motor yagi ve yakit seviyelerini kontrol edin.

Sogutma sisteminin sivi seviyesini kontrol edin.

Sulyakit ayiricisini bosaltin.

Hava filtresi servis gostergesini kontrol edin.

Radyator, yag sogutucu ve filtrede dékiintl olup
olmadigini kontrol edin.

Motorda olagan disi ses olup olmadigini kontrol
edin.1

Calisma esnasinda olagan disi sesler olup
olmadigini kontrol edin.

Hidrolik sisteminin sivi seviyesini kontrol edin.

Hidrolik hortumlar hasar gérmuis mu kontrol edin.

Sivida sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Lastik basincini kontrol edin.

Gostergenin calisip calismadidini kontrol edin.

Silindir-alt bigak ayarini kontrol edin.

Kesim yuksekligi ayarini kontrol edin.

Tam gresorlikleri yaglayin.2

Boya hasarlarini dizeltin.

1. Motor zor galisiyorsa, asiri duman gikariyorsa veya titresim varsa bujiyi ve enjektor memelerini kontrol

edin.
2. Her ylkamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakilmaksizin yapin

ONEMLI

Bakim prosediirlerini 6grenmek i¢in motorun kullanma kilavuzuna bakin.

Bakim: Giinliik Bakim Kontrol Listesi Sayfa 6-5
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Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontrolii yapan:

Oge Tarih Bilgi

Q«

Al |WOWIN]=-

Bakim Oncesi Prosediirler
Bakim i¢cin Hazirhk

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini etkinlestirin ve PTO’yu devre disi
birakin.

2. Bigme govdesi indirme/kaldirma kontrolini Mow (Cim Bigme) konumuna getirin.

3. Motoru kapatin, anahtari ¢ikarin, tim hareketli parcalarin durmasini bekleyin ve
motorun sogumasina izin verin.

Kaputun Acgilmasi

2 kaput mandalini & serbest birakin ve kaputu
dondurerek agin.

G437864
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Kaputun Kapatiimasi

Kaputu dikkatlice dondurerek kapatin ve 2 kaput
mandal (J ile sabitleyin.

G424260

Filtrenin Agiimasi

1. Bilyali pimi QU filtre kilit mandalindan (2 sékuln. \l ]

2. Filtrenin kilit mandalini ve ardindan filtreyi
acin.

Bakim: Bakim Oncesi Prosediirler Sayfa 6-7 3478-633 A



Filtrenin Kapatiimasi

1. Filtreyi kapatip kilitleyin. | /1 2
2. Bilyali pimi (J filtre kilit mandalina (2) takin.

Koltugun Yatirilmasi

1. Koltuk tabaninin ® mandalini agin.

2. Koltugu ve tabani egerek agik duruma getirin
@),

3. Tutma gubuklariyla (© destekleyin.

G443836

Koltugun indirilmesi

1. Koltugu biraz donduruin ve kasa tutma ¢gubugunu koltuk destegdi yuvasinin olugundan
cikarin.

2. Koltugu, yerine sikica kilittenene kadar dikkatle indirin.
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Jenerator Sogutma Havasi Daviumbazlarinin Ayriimasi

1.

Ust @ ve alt @ jenerator sojutma havasi
davlumbazlarini sabitleyen 4 civatay! (U ve 4
kilit somununu &) sokun.

Davlumbazlari ayirin ve tahrik mili
gresorliklerine erismek igin Ust davlumbazi
kaldirin.

Jenerator Sogutma Havasi Daviumbazlarinin Montaji

1.

Ust @ ve alt @ jeneratér sogutma havasi
davlumbazlarindaki oluklari tahrik mili firca
kegesi (2) ve jenerator kapaginin flansi G ile
hizalayin.

G414737

Bakim: Bakim Oncesi Prosediirler Sayfa 6-9 3478-633 A



Jenerator Sogutma Havasi Daviumbazlarinin Montaj
(devam)

2. Ust (@ ve alt @ jeneratér sogutma havasi
davlumbazlarindaki delikleri sikisma sinirlayici
pimlerle hizalayin.

3. Jenerator sogutma havasi daviumbazlarinin iki
yarisini ve sikisma sinirlayici pimleri 4 civata
ve 4 kilit somunu @ ile sabitleyin.

Kaldirma Noktalarinin Konumlari

Not: Makinenin altinda galisirken makineyi krikolarla destekleyin.

Makineyi kaldirma noktasi olarak suralari kullanin:

«  On—On aks borusunun kriko braketleri.
* Arka—Arka aks borusu.
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Kaldirma Noktalarinin Konumlari (devam)

G437877

Makinenin &nii Arka aks borusu
Kriko braketleri (6n aks borusu) Makinenin arkasi
Yaglama

Yataklarin ve Burglarin Yaglanmasi

Makinede, duzenli olarak yaglanmasi gereken gresorlukler vardir. Tozlu ve kirli kullanim
kosullari, tozun yatak ve burcun igine girmesine ve hizli eskimeye sebep olabilir. Belirtilen
aralik ne olursa olsun, her yikamadan hemen sonra gresorlukleri yaglayin.

Makineyi bakim igin hazirlayin.

Jenerator sogutma havasi daviumbazlarini ayirin.

Tum makine baglantilarini 2 numara lityum gres ile yaglayin.

o n -

Jenerator sogutma havasi davlumbazlarini monte edin.

Bakim: Yaglama Sayfa 6-11 3478-633 A



Yataklarin ve Burc¢larin Yaglanmasi (devam)

Gresorlik Konumlari

Gres Tipi: 2 numara lityum gres

3478-633A

Pompa tahrik mili U baglantisi (3)

Not: Makinenin altindan pompa tahrik miline
erisin.

G452384

Kesim Unitesi kaldirma kolu silindirleri (2'ser
adet)

Kaldirma kolu pivotlari (1’er adet)

Kesim Unitesi tasiyici gergevesi ve kilavuzu
(2'ser adet)

Sayfa 6-12
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Yataklarin ve Burc¢larin Yaglanmasi (devam)

Kaldirma kolu pivot safti (1’er adet)

_— [ T

G452357

Arka aks baglanti cubugu (2)

G452368

Bakim: Yaglama

Sayfa 6-13
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Yataklarin ve Burc¢larin Yaglanmasi (devam)

Aks direksiyon mili (1)

Direksiyon silindiri bilyali mafsallari (2)

G452380

Motor Bakimi

Hava Temizleyicinin Kontrol Edilmesi

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin. 2)
2. Kaputu agin.

3. Hava filtresi muhafazasinin ucundaki servis
gostergesini (D kontrol edin.

G415048
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Hava Temizleyicinin Kontrol Edilmesi (devam)

4. Bakim gostergesinde kirmizi bir serit
gorundyorsa hava filtresini degistirin.

5. Toz ¢ikarma vanasini sikin.
6. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

G414762

Hava Filtresi Bakim Gostergesinin Sifirlanmasi

1. Bakim gdstergesinde kirmizi bir serit '
gorundyorsa gostergenin ucundaki sifirlama
digmesine basin.

2. Kaputu kapatip yerine kilitleyin. ’

G414765

Hava Filtresi Bakimi

+ Tum emme sistemini sizinti, hasar veya gevsek hortum kelepgelerine karsi kontrol edin.
Hasarli hava filtrelerini kullanmayin.

» Hava temizleyicisi filtresine sadece servis gostergesi yandiginda bakim yapin. Hava
filtresinin gerektiginden dnce degistiriimesi, filtre ¢ikarildiginda motora kir girme
olasiligini artirmaktan bagka bir ise yaramaz.

ONEMLI

Kapagin dogru sekilde oturdugundan, hava filtresi govdesiyle sikica
kenetlendiginden ve lastik ¢ikis valfinin agagiya donik (ugtan bakildiginda saat 5 ila
saat 7 bir pozisyonda) oldugundan emin olun.

Bakim: Motor Bakimi Sayfa 6-15 3478-633 A



Hava Filtresi Bakimi (devam)

(448875

Motor Yag: Teknik Ozellikleri
Yag Tipi
API servis kategorisi CH-4 veya uzeri gereklilikleri karsilayan veya asan, yuksek kaliteli,
dusuk kullh bir motor yagi kullanin.
Asagidaki viskozite sinifindan bir motor yagi kullanin:
» Tercih edilen yag: SAE 15W-40 [-17°C]
* Alternatif yag: SAE 10W-30 veya 5W-30 (tum sicakliklar)

ToroPremium Motor Yagi Toro yetkili distribGtorantizden 15W-40 veya 10W-30 viskozite
derecelerinde temin edilebilir.

Karter Kapasitesi

Filtreyle birlikte yaklagik 3,3 litre

Motor Yagi Seviyesinin Kontrol Edilmesi

Not: Yagi, motor sogukken kontrol edin. Motor sicaksa kontrol etmeden énce 10 dakika
bekleyin.
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Motor Yagi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (devam)

ONEMLI

Motor yagi seviyesini her giin kontrol edin. Motor yagi seviyesi seviye gubugundaki
Tam isaretinin Gzerindeyse motor yagi yakitla seyrelmis olabilir.

Motor yagi seviyesi Tam igaretinin lizerindeyse motor yagini kontrol edin.

Yag seviyesi yag ¢ubugundaki Ekle (Add) isaretinde veya altindaysa, yag seviyesi Tam
(Full) isaretine gelene kadar yag ekleyin. Motora asir yag doldurmayin.

ONEMLI

Motor yagi seviyesini, yag gostergesinin ust ve alt sinirlar arasinda tuttugunuzdan
emin olun. Asiri veya yetersiz motor yagi doldurulmasi motorun arizalanmasina yol

acabilir.

1. Makineyi bakim icin hazirlayin.

2. Kaputu agin.

3. Motor yagi seviyesini kontrol edin.
4. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

G439123
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Motor Yagi ve Filtresinin Degistirilmesi

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.

2. Yagi bosaltin ve filtreyi degistirin.

&
@

G437922

ONEMLI

Filtreyi asirn sikmayin.

3. Kaputu agin.
4. Kartere yag ekleyin.
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Motor Yagi ve Filtresinin Degistirilmesi (devam)

5. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

Yakit Sistemi Bakimi

Bu Kullanim Kilavuzu, yakit ve yakit bakimiyla ilgili genel amacli bir referans olan Motor
Kullanim Kilavuzundan daha ayrintili yakit ve yakit sistemi bakim bilgileri igerir.

Ariza surelerinden ve kapsamli motor onarimlarindan kaginmak igin yakit sistemi bakimi,
yakit depolama ve yakit kalitesine dikkat etmeniz gerektigini asla unutmamalisiniz.

Emisyon ve kontrol gereklilikleri nedeniyle, yakit sistemi son derece dar toleranslar
araliklarina tabidir. Dizel motorlarda kullanilan ginimuzun Yuksek Basingl Common Rail
(HPCR) yakit enjeksiyon sisteminin uzun émurli olmasi igin dizel yakit kalitesi ve temizligi
daha énemlidir.

ONEMLI

Yakit sistemindeki su veya hava motorunuza zarar verir! Her yeni yakitin temiz
oldugunu varsaymayin. Yakitinizin kaliteli bir tedarikgiden alindigindan emin olun,
yakitinizi dogru sekilde depolayin ve yakiti aldiktan sonraki 180 glin iginde tuketin.

ONEMLI

Yakit filtresinin degistirilmesi, yakit sistemi bakimi ve yakit depolama prosediirlerine
uymazsaniz, motor yakit sistemi zamanindan 6nce arizalanabilir. Tim yakit sistemine
belirtilen araliklarla bakim uygulayin; ayrica yakitin kirlendigi veya yakit kalitesinin
disuk oldugu durumlarda da bakim yapin.

Yakit Depolama

Yakitin uygun sekilde depolanmasi motorunuz icin kritik onem tagir. Yakit depolama tanklari
s6z konusu oldugunda uygun bakim prosedurleri genellikle goz ardi edilir ve bu da
makineye kirli yakit verilmesine yol acar.

+ Sadece 180 gun icinde tuketeceginiz kadar yakit alin. 180 glinden uzun suredir depoda
duran yakitlari kullanmayin. Bu, yakitta su ve diger kirleticiler bulunma olasiligini bayuk
Olcude dusurdr.

* Depolama tankinda veya makinenin yakit deposunda su bulunmasi, depolama tankinda
ve yakit sistemi bilesenlerinde paslanmaya veya kirlenmeye yol acabilir. Kuf, bakteri
veya mantardan olusan depo ¢camuru, akisi kisitlar ve filtre ile yakit enjektorlerini tikar.

* Depodaki yakit kalitesini izlemek igin yakit depolama tankinizi ve makine yakit tankini
dizenli olarak inceleyin.

* Yakitinizin kaliteli bir tedarik¢iden geldiginden emin olun.

* Depolama tankinizda veya makine yakit deposunda su veya kirletici maddeler
bulursaniz, sorunu gidermek icin yakit saglayicinizla koordine olun ve yakit sistemini
komple bakimdan gegirin.

Bakim: Yakit Sistemi Bakimi Sayfa 6-19 3478-633 A



Yakit Depolama (devam)

» Dizel yakiti ¢ginko kaplamali bilesenlerden yapilmis tanklarda veya bidonlarda
depolamayin.

Yakit/Su Ayiriciya Bakim Yapma

Yakit/Su Ayiricidaki Suyun Bosaltilmasi
1. Yakit/su ayiricidaki suyu gosterildigi gibi bosaltin.

G452998

2. Filtreyi ve yuksek basing pompasina giden hatlari hazirlayin.
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Yakit/Su Ayiriciya Bakim Yapma (devam)
Yakit/Su Ayirici Filtresinin Degistirilmesi

1.

2.

Filtreyi gosterildigi sekilde degistirin.

(452996

Filtreyi ve ylksek basin¢g pompasina giden hatlari hazirlayin.

Yakit Filtresine Bakim Yapma

1.
2.
3.

Koltugu yatirarak agik duruma getirin.

Taban plakasini makineye sabitleyen 4 civatayi sokerek gikarin.
Yakit filtresi hortum baglantilarinin etrafini temizleyin.

Not: Hortum baglantilarini temizlemek igin temiz bir bez kullanin.

Hortumlari yakit filtresi baglanti pargalarina sabitleyen kelepgeleri oynatin ve hortumlari
baglanti pargalarindan gikarin.

Filtrenin tam altina gelecek sekilde bir bosaltma kabi yerlestirin ve filtreyi ¢ikarin.
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Yakit Filtresine Bakim Yapma (devam)

6. Yeni bir filtre takin ve hortumlari baglayin.
Not: Filtrenin gosterildigi gibi
yonlendirildiginden emin olun.

7. Yakit hortumlarini filtreye sabitlemek igin
hortum kelepgelerini tekrar yerlerine kaydirin.

8. Filtreyi ve yuksek basing pompasina giden :
hatlari hazirlayin.

)

9. Motoru galistirin ve tekrar filtre hortum
baglantilarinin etrafinda sizinti olup olmadigini
kontrol edin.

G439246

Yakit Deposunun Bosaltiimasi

Makineyi bakim i¢in hazirlayin.

2. Yakit deposu bosaltma valfinin (D altina bir
tahliye kabi yerlestirin.

3. Bosaltma vanasini agin ve yakitin depodan
bosalmasina izin verin.

4. Depoyu temizlemek igin temiz yakit kullanin.

5. Bosaltma valfini kapatin. 40

G415054

Yakit Hatlarinin ve Baglantilarinin incelenmesi

1. Yakit hatlarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti olup olmadigini kontrol edin.
2. Bozulmus kelepgeleri veya hortumlari degistirin.

Not: Herhangi bir yakit borusunu degistirirseniz, yakit sistemini tekrar galismaya hazir
hale getirmek igin alistirin.
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Yakit Sistemindeki Havanin Alinmasi

Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
Yakit deposunun en azindan yarisinin dolu oldugundan emin olun.
Kaputu agin.

o n -

Yakit enjeksiyon pompasi uzerindeki hava BN ==
bosaltma vidasini & agin. —_—— a))

5. Kontak anahtarini Acik konumuna cgevirin.
Not: Elektrikli yakit pompasi calismaya \ | ST
baglayarak icerideki havanin hava bosaltma PN\ A\ A O

vidasi ¢evresinden bosaltilmasini saglar.

6. Vidayi sikin ve kontak anahtarini KapaLl R
konumuna gevirin.

7. Kaputu kapatip yerine Kilitleyin.

G439312

Yakit Alim Borusu Filtresinin Temizlenmesi

Yakit Alim Borusunun Cikarilmasi

Yakit deposunun iginde bulunan yakit alim borusu, kalintilarin yakit sistemine girmesini
onleyen bir elek ile donatiimistir. Yakit alim borusunu gikarin ve elegi gerektigi sekilde

temizleyin.

Makineyi bakim igin hazirlayin.

2. Yakit gonderme kapagini @ yakit deposuna
sabitleyen 5 adet vidayi (2) sokin ve kapag
cikarin.

G415055

Bakim: Yakit Sistemi Bakimi Sayfa 6-23



Yakit Alim Borusu Filtresinin Temizlenmesi (devam)

3. Yakit gonderme kablo demetinin (2) 2 prizli
konnektdrinu makinenin kablo demetinin (U 2
uclu konnektoriinden ayirin.

4. Hortumlan (W yakit gonderici kartinin baglanti
parcalarina (3) sabitleyen kelepceleri
oynatin ve hortumlari baglanti parcalarindan
cikarin.

G415057

5. Yakit gonderici kapagini () gevsetin.

6. Yakit gondericiyi depodan dikkatle yukari
kaldirin.

Not: Alim borusunu, geri doniis borusunu
veya samandira kolunu bukmeyin.

G415058
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Yakit Alim Borusu Filtresinin Temizlenmesi (devam)
Yakit Alim Borusunun Temizlenmesi ve Takilmasi

1. Yakit alim borusunun ucundaki filtreyi
temizleyin. ’

G415060

2. Yakit alim borusunu ve samandiray dikkatle
yakit deposuna monte edin.

3. Alm borusunun baglanti pargalarini geri donus
borusu kartiyla hizalayin.

4. Yakit gonderici kapagini (U yakit deposuna
sabitleyin.

G415059

5. Hortumu (W yakit géndericinin baglanti
pargalarinin &) Ustline monte edin ve
hortumlari kelepgelerle (2) baglanti pargalarina
sabitleyin.

G415057
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Yakit Alim Borusu Filtresinin Temizlenmesi (devam)

6. Yakit gonderme kablo demetinin
konnektorinu makinenin kablo demetinin
konnektorine baglayin.

7. Yakit génderme kapagini @ 5 vidayi
kullanarak yakit deposuna &) takin.

G415055

Yakit Sisteminin Calismaya Hazirlanmasi

3478-633A

Asagidaki senaryolardan sonra yakit sistemini hazirlayin:

* Yakit filtresinin degistiriimesi.
* Her kullanimdan sonra veya gunluk olarak su separatériiniin bosaltiimasi.
* Yakitin bitmesi.

» Biryakit hortumunun degistiriimesi veya herhangi bir nedenle yakit sisteminin iginin
aclimasi.

Yakit sistemini galismaya hazirlamak igin asagidaki adimlari gergeklestirin:

ONEMLI

Yakit sistemini hazirlamak amaciyla motoru krankla ¢aligtirmak icin marg motorunu
kullanmayin.

1. Yakit deposunda yakit oldugunu kontrol edin.

2. Pompanin agsinmasini veya hasar gormesini dnlemek amaciyla filtre ve hatlari yliksek
basing pompasina alistirmak igin asagidaki adimlari uygulayin:

Sayfa 6-26 Bakim: Yakit Sistemi Bakimi



Yakit Sisteminin Calismaya Hazirlanmasi (devam)

A.
B.

C.
D.
E.

Kontak anahtarini 15 - 20 saniyeligine Acik konumuna getirin.
Kontak anahtarini 30 - 40 saniyeligine KaraLl konumuna getirin.
Not: Bu yapildiginda ECU (nitesinin glcu kesilir.

Anahtari 15 - 20 saniyeligine Acik konumuna getirin.

Filtre ve hortumlarin gevresinde sizinti kontrolu yapin.

Motoru c¢aligtirin ve sizinti olup olmadigini kontrol edin.

Elektrik Sistemi Bakimi

Elektrik Kablolarinin incelenmesi

Elektrik kablolarini hasar, asinma, gevsek baglanti parcalari, hava kogullarindan
kaynaklanan bozulma ve kimyasal bozulma agisindan inceleyin.

Not: Calismaya baslamadan dnce gerekli tim onarimlari yapin.

Aku Baglantisinin Ayriimasi

A

TEHLIKE 7'\

Ak elektroliti, tiketilmesi halinde oliimciil olan ve agir yaniklara yol agabilen sulfiirik
asit igerir.

Elektroliti igmeyin veya cildinize, gozlerinize ya da giysilerinize temas etmesine

izin vermeyin.

Koruyucu gozliik ve kauguk eldiven takin.
Akiuyu, cildi yikamak icin her zaman temiz su bulunan bir yerde doldurun.

N —

Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
Elegi acin.
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Aku Baglantisinin Ayrilmasi (devam)

3.

4.
5.

Akl kapaginin kenarlarina bastirarak kapagi
aki tepsisinden @ gikarin.

AKkU eksi kablosunun (2) baglantisini ayirin.

izolatér kapagini & kaydirarak aki kablo
kelepgesinden ayirin ve akunun art
kablosunun baglantisini ayirin.

Akunun Baglanmasi

AkUnudn arti kablosunu (kirmizi) @) akinan arti
(+) ucuna baglayin.

Akunun eksi kablosunu (siyah) (2 akinln eksi
(-) ucuna baglayin.

AkU baglanti uglarina ve aku kablo
kelepcgelerine Grafo 112X ylzey gresi (Toro
Parca No. 505-47) surun.

Kauguk korugu aku arti kablosu kelepgesinin
uzerine kaydirin.

Kapagi akinun uzerine monte edin ve
tirnaklarini (U aku tepsisindeki yuvalara
gegirin.

Filtreyi kapatip Kilitleyin.

Akunun Sarj Edilmesi

3478-633A

hownh -

Aku baglantisini ayirin.

AKkU kutup baglarina 3 ila 4 A bir aku sarj cihazi baglayin.
Akuyd, 4 ila 8 saat boyunca 3 ila 4 A miktarla sarj edin.

G416225

G416226

AkU sarj oldugunda, sarj cihazini elektrik prizinden ve ardindan da aku kutup

baslarindan gikarin.
Akuyl baglayin.

Sayfa 6-28
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Akunun Bakimi

Not: Kirli bir akli yavasga desarj olacagindan, baglanti uglarini ve tim aki muhafazasini
her zaman temiz tutun.

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
Elegi agin.

@ N

AKUnun durumunu kontrol edin.

Not: Asinmis veya hasarli bir akiiyl yenisiyle degistirin.

AkU kablolarinin baglantilarini ayirin ve aktuyu makineden gikarin.
AkU muhafazasinin tamamini karbonath suyla temizleyin.
Muhafazayi tath suyla durulayin.

AklUyu makineye monte edin ve aku kablolarini baglayin.

© N o g &

Filtreyi kapatip kilitleyin.

12 V Sigorta Blogunda Sigorta Degistirilmesi
Sigorta bloku @ koltugun altindadir.

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.

2. Koltugun mandalini agin ve koltugu yatirin.
3. Acik sigortayi ayni tip ve amper degerine sahip

yenisiyle degistirin. ‘
4. Koltugu kapatip yerine kilitleyin. S

G437962

48 V Kesim Unitesinde Sigorta Degistirilmesi

1. Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.
2. Motorun 0On, sol tarafinda, 48 V sigorta blokunun kapagini ¢ikarin.
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48 V Kesim Unitesinde Sigorta Degistirilmesi (devam)

Kapak
Maxi sigorta
48 V sigorta bloku

G416230

3. Sigorta blokundaki acik sigortayi bulun.

4. Sigortayi, ayni tur ve amperdeki sigortayla
degistirin. Amper degerleri icin sigorta bloku ZLIEIA
kapaginin i¢ tarafindaki etikete bakin. —
5. Kapagi 48 V sigorta bloku Gzerine monte edin. OPEN
6. Kaputu kapat ine kilitleyin. =
aputu kapatip yerine kilitleyin 8 us
)]
@ cuda
B
& cus
6
5 CU2
=
olfcly
@

s
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3478-633A Sayfa 6-30 Bakim: Elektrik Sistemi Bakimi



Silindir Etkinlestirme Sigortasinin Degistirilmesi

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
2. Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.

3. Motorun 6n, sag tarafinda, "Enable Fuse 10 A
125 VO?" (Etkinlestirme Sigortasi 10 A 125 V)
etiketli sirali sigorta yuvasinin kapagini ¢ikarin
@.

4. Acik bir sigortayl ayni tipte ve ayni amper
degerine sahip bir sigortayla degistirin.

5. Kapagi sirali sigorta yuvasinin tzerine takin.
6. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

(G439309

Ana Gug Sigortasinin Degistirilmesi

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
2. Kaputun kilit mandalini ve ardindan kaputu agin.

3. Motorun arka, sag tarafinda, “Main B+ Power
Fused? (W (Ana B+ Elektrik Sigortasi) etiketli
sirali sigorta yuvasinin kapagini gikarin.

4. Acik bir sigortayi ayni tipte ve ayni amper =2y
dedgerine sahip bir sigortayla degistirin.

5. Kapagi sirali sigorta yuvasinin tustiine monte
edin.

6. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

G439310
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Tahrik Sistemi Bakimi

Lastik Hava Basinci Kontrolu

A UYARI VAN

Diisuk lastik hava basinci makinenin yamacglardaki dengesini azaltir. Bu ise
devrilmeye neden olarak 6liim veya ciddi bir yaralanmaya sebebiyet verebilir.

Lastikleri gereginden az sisirmeyin.

Not: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine performansi elde etmek icin tim lastikleri
dogru hava basinci seviyesinde tutun.

1. TUm lastiklerin hava basinglarini kontrol edin. Lastiklerin dogru hava basinci 0,83 ila
1,03 bar’dir (12 ila 15 psi).

2. Gerekiyorsa 0,83 ila 1,03 bar (12 ila 15 psi) de@erlerini elde edene kadar hava basin
veya tahliye edin.

Tekerlek Bijon Civata Somunlarinin Sikilmasi

AN
@j Bijon civata somunlarini 94 ila 122 Nm torkla, capraz sirayla sikin.

/N\ UYARI A

Bijon somunlarinin torkunun dogru ayarlanmamasi 6liime veya ciddi yaralanmalara
neden olabilir.

Bijon somunlarinda dogru tork degerlerini koruyun.

Aks Kovani Somunlarinin Sikilmasi

7N .
?}, 1. On aks kovani somunlarini 407 ila 542 N-m torkla sikin.
3
@j 2. Makinede CrossTrax® AWD 6zelligi varsa, arka aks gobegi somunlarini 366 ila 447 N-m

torkla sikin.

Arka Tekerlek Hizalamasinin Kontrol Edilmesi

1. Direksiyonu arka tekerlekler duz ileri bakacak sekilde dondurin.
2. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
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Arka Tekerlek Hizalamasinin Kontrol Edilmesi (devam)

3. Aks yuksekliginde, direksiyon lastiklerinin 6n ve arkasindaki merkezden merkeze
mesafeyi olgun.

Not: On tekerlek Glgimd ile arka tekerlek Olgimi arasindaki fark 6 mm veya daha azsa,
arka tekerlek Igce donuklUk agisi ayari dogrudur.

k)
—

I

[ 3 s |

G416236

Cekis Uinitesinin 6nii Merkezden merkeze mesafe

Lastigin arkasiyla mesafe 6 mm veya daha az

4. Olgiim degeri 6 mm'den fazlaysa arka tekerlek ige doéniiklik agisini ayarlayin.

Arka Tekerlek ice Déniikliik Agisinin Ayarlanmasi
1. Baglanti gubugunun U her iki ucundaki \\
sikistirma somununu (2) gevsetin. T

Not: Baglanti gubugunun distan oluklu ucu — X /
soldan diglidir.
S

2. Anahtar agzini @) kullanarak baglanti
cubugunu donduran.

R

|

\

3. Aks yuksekliginde, direksiyon lastiklerinin 6n
ve arkasindaki merkezden merkeze mesafeyi
Olcun.

Not: On tekerlek dl¢ciimui ile arka tekerlek
6lgumu arasindaki fark 6 mm veya daha azsa, l |
arka tekerlek Ige doniikliik agisi ayari oot

dogrudur.

4. Adim 1 ve 2yi gerektigi sekilde tekrarlayin.
5. Sikistirma somunlarini sikin.
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Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sivisi Teknik Ozellikleri

Sogutma sivisi haznesi fabrikada 50/50 oraninda su ve etilen glikol bazli uzun émdarla
sogutma sivisiyla doldurulur.

ONEMLI

Sadece, Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi Standartlar tablosunda belirtilen dzellikleri
karsilayan, piyasada satilan sogutma sivilari kullanin.

Makinenizde konvansiyonel (yesil) inorganik asit teknolojili (IAT) sogutma sivisi
kullanmayin. Konvansiyonel sogutma sivisini uzun é6miurlii sogutma sivisiyla
karistirmayin.

Sogutma Sivisi Tipi Tablosu

Etilen Glikol Sogutma Sivisi Tipi Korozyon Onleyici Tip
Uzun 6murli antifriz Organik asit teknolojisi (OAT)
ONEMLI

Konvansiyonel (yesil) inorganik asit teknolojili (IAT) sogutma sivisi ile uzun omiirli
sogutma sivisi arasindaki farki belirlemek igin sogutma sivisinin rengini referans almayin.

Sogutma sivisi ureticileri, uzun omurli sogutma sivilarini kirmizi, pembe, turuncu, sari,
mavi, camgoébegi, mor ve yesil renge boyayabilmektedirler. Uzun Omirlii Sogutma Sivisi
Standartlar tablosunda belirtilen 6zellikleri kargilayan sogutma sivilari kullanin.

Uzun Omiirlii Sogutma Sivisi Standartlari

ATSM International SAE International
D3306 ve D4985 J1034, J814 ve 1941
ONEMLI

Sogutma sivisi konsantrasyonu, 50/50 oraninda bir su/sogutma sivisi karigimi
olmalidir.

+ Tercih Edilen: Bir konsantrattan sogutma sivisi karigtiracaginiz zaman bunu damitiimig
suyla karistirin.

+ Tercih Edilen Segenek: Damitiimis su yoksa, konsantrat yerine bir 6n karigim sogutma
sivisi kullanin.
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Sogutma Sivisi Teknik Ozellikleri (devam)

» Asgari Gereklilik: Damitiimis su ve 6n karigsim sogutma sivisi yoksa, konsantre
sogutma sivisini igilebilir temiz suyla karistirin.

Sogutma sistemi kapasitesi
Yaklasik 6,6 litre

Sogutma Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi

A DIKKAT A

Motor bir suredir galigmaktaysa basingli, sicak sogutma sivisi kagabilir ve bu da hafif
veya orta dereceli yaralanmalara neden olabilir.

Motor calisiyorken radyator kapagini agmayin.

Radyator kapagini agarken bir bez kullanin ve buharin ¢gikmasina izin vermek igin
kapagi yavas¢a agin.

1. Makineyi bakim igin hazirlayin.
2. Kaputu agin.

3. Genlesme kabindaki sogutma sivisi seviyesini
kontrol edin.

Not: Sogutma sivisi seviyesi, deponun yan
tarafindaki “Ekle” @) ve “Dolu” (2 isaretleri
arasinda olmahdir.

4. Sogutma sivisi seviyesi duslkse, genlesme
kabinin kapagini @) gikarin ve seviye “Dolu”
isaretine gelene kadar belirtilen sogutma
sivisindan ekleyin.

Not: Genlesme deposuna asiri miktarda
sogutma sivisi doldurmayin.

G439313

5. Genlesme kabinin kapagini takin.
6. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

Sogutma Sistemi Hortumlarinin incelenmesi

Sogutma sistemi hortumlarinda sizinti, bukulme, gevsek montaj destekleri, aginma, gevsek
baglanti pargalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve kimyasal bozulma olup
olmadigini kontrol edin.

Not: Calismaya baslamadan dnce gerekli tim onarimlari yapin.
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Motor Sogutma Sisteminin Temizlenmesi

Makineyi bakim i¢in hazirlayin.

Kaputu yukseltin.

Motor alanindaki tum kalintilari iyice temizleyin.
Kaputu kapatip yerine Kilitleyin.

o k0N -

Arka filtre mandallarini serbest birakin ve
arka filtreyi (2) déndurerek agin.

6. Filtreyi, basing¢li hava ile iyice temizleyin.

7. 2 yag sogutucu mandalini (@) ice dogru
dondirin ve yag sogutucuyu (D egin.

G416242

8. Yag sogutucunun ve radyatoriin ) her iki
tarafini basingli hava ile iyice temizleyin.

9. Yag sogutucuyu yukseltin ve 2 mandal ile
sabitleyin.

10. Filtreyi kapatip Kilitleyin.

G416243
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Kayis Bakimi

Alternator Kayisinin Gerilmesi

1. Makineyi bakim icin hazirlayin.
2. Kaputu agin.

3. Alternator kayiginin (2) gerginligini alternator
ve krank mili kasnaklarinin ortasina bastirarak
kontrol edin.

Not: 10 kg kuvvet uygulandiginda kayis
11 mm yon degistirmelidir.

4. Sapma dogru degilse kayisi gerdirmek igin
asagidaki proseduru uygulayin:

A. Alternatora gergiye (U sabitleyen civatayi
ve alternatdr dondirme civatasini
gevsetin.

B. Alternator ile motor arasina bir levye
yerlestirin ve alternatoru disa dogru
kaldirin.

C. Uygun kayis gerginligini elde ettiginizde,
alternatoru gergiye sabitleyen civatalari ve
alternator dondurme civatasini sikin.

G416989

5. Kaputu kapatip yerine kilitleyin.

Hidrolik Sistemi Bakimi
Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri

Hazne, fabrikada ytksek kaliteli hidrolik sivisiyla doldurulur. Her giin motoru c¢alistirmadan
once ve sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin.

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirlii Hidrolik Sivisi; 19 litre kova veya 208 litre
bidon secgenekleri mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omurlii Hidrolik Sivisi mevcut degilse asagidaki
tim malzeme o6zellikleri icin belirtilen aralikta yer alan ve endustri standartlarini karsilayan
Ozelliklere sahip bagka bir geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz. Sentetik
sivilar kullanmayin. Uygun trtnu belirlemek i¢in yaglama maddesi distribatorinize danigin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grtinler kullanilmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek hasarlarla
ilgili higbir sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle UrUnler sadece tavsiyelerinin arkasinda
durabilecek guvenilir treticilerin Grtnlerini kullanin.
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Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri (devam)

Yiiksek Viskozite Endeksli/Diisiik Akma Noktali Yipranma Onleyici
Hidrolik Sivisi, ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48 santistok (cSt)
Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek
Akma Noktasi, ASTM D97 -37°Cila -45°C arasi
Endustri Ozellikleri: Eaton Vickers 694 (1-286-S, M-2950-S/

35VQ25 veya M-2952-S)

Not: Hidrolik sivilarinin biiyik bir kismi renksiz oldugundan, olasi sizintilari tespit
edebilmek zordur. Hidrolik sivilari igin, 20 ml sigeler halinde satilan bir kirmizi boya katkisi
vardir. 15 ila 22 litre hidrolik sivisi igin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro distribtutérinize
44-2500 parca numarasiyla siparis edebilirsiniz.

ONEMLI

Toro Premium Sentetik Biyobozunur Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik sistemlerinde kullanilan
elastomerlerle uyumludur ve ¢ok gesitli sicakliklar igin uygundur. Bu sivi geleneksel
mineral yaglarla uyumludur, ancak maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince arindiriimahdir. Bu yag, 19 litre kova
veya 208 litre bidon segenekleri ile yetkili Toro distribltoriiniizde bulunabilir.

Hidrolik deposu kapasitesi
41,6 litre

Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi

3478-633A

Hazne, fabrikada yUksek kaliteli hidrolik sivisiyla doldurulur. Hidrolik sivisini kontrol etmek
icin en iyi zaman sivinin soguk oldugu zamandir. Makine, "tagima" konfigirasyonunda
olmahdir.

Makineyi bakim igin hazirlayin.

Dolum boynunun ve hidrolik deposu kapaginin gevresini temizleyin

Yag cubugunu dolum boynundan gikarin ve temiz bir bezle temizleyin.

L Dnh =

Yag ¢ubugunu dolum boynuna sokun, ardindan ¢ikarin ve yag seviyesini kontrol edin.
Not: Yag seviyesi, seviye 6lgiim gubugundaki isaretlerin arasinda olmalidir.

ONEMLI

Depoyu asiri doldurmayin.
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Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (devam)

G417019

Dolu isareti (yag gubugu) Ekle isareti (yag cubugu)

5. Seviye duslkse, belirtilen yagdan Dolu isaretine gelene kadar uygun miktarda ekleyin.
6. Yag cubugunu dolum boynuna takin.

Hidrolik Hatlarinin ve Hortumlarin incelenmesi

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bukulme, gevsek montaj destekleri, asinma, gevsek
baglanti pargalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve kimyasal bozulma olup
olmadigini kontrol edin.

Not: Calismaya baslamadan 6nce gerekli tim onarimlari yapin.

Dolum Filtresinin Degistirilmesi

ONEMLI

Baska filtrelerin kullaniimasi, bazi bilesenlerin garantisini gegersiz kilabilir.

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
2. Koltugu yatirin.
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Dolum Filtresinin Degistiriimesi (devam)

3. Makinenin solunda, dolum filtresinin (2) altina
bir tahliye kabi yerlestirin.

Filtreyi ¢cikarin.

Filtre kapaginin (W filtre montaj alanini silerek
temizleyin.

6. Yenidolum filtresinin contasina belirtilen tipte
ince bir kat hidrolik sivisi surin.

7. Filtre kapagini conta ile montaj yluzeyi temas
edene kadar elinizle sikin, ardindan yine
elinizle %2 tur daha dondurun.

8. Koltugu indirin ve kilitleyin.

G439314

Sizinti Kontrolu

1. Motoru galigtirin ve hidrolik sistemindeki havanin bosaltiimasi igin 2 dakika ¢alismasini
bekleyin.

2. Motoru kapatin, anahtari gikarin ve geri donus filtreleri ile dolum filtrelerinde sizint
kontrolu yapin.

Not: Varsa tim hidrolik sizintilarini giderin.

Hidrolik Sivisinin Degistirilmesi

Sivi kirlenirse, sistemin yikanmasi gerekeceginden Toro Distribltériinlize basvurun.
Kirlenmis hidrolik sivisi temiz bir yaga kiyasla sutumsu bir dokuda veya siyah renkte olur.

1. Makineyi bakim i¢in hazirlayin.
2. Hidrolik deposunun altindaki manifoldun altina buyuk bir tahliye kabi yerlestirin.
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Hidrolik Sivisinin Degistirilmesi (devam)

1 2 3

G439327

Manifold 90° baglanti pargasi
Buradaki baglanti pargasini gevsetin

3. 90° baglanti pargasini manifolddan ayirin ve deponun bosalmasini bekleyin.

4. Hidrolik sivinin depodan bosalmasi durdugunda, 90° baglanti par¢asini manifolda
baglayin.

5. Depoyu belirtilen hidrolik sivist ile doldurun.

ONEMLI

Sadece belirtilen hidrolik sivilarini kullanin. Diger sivilar sistemde hasara neden
olabilir.

6. Depo kapagini takin.

7. Motoru c¢alistirin ve tim hidrolik sistem kontrollerini kullanarak sisteme hidrolik sivisi
dagitin.

8. Hidrolik sivisi sizintilarini kontrol edin.
9. Seviyeyi kontrol edin.

Kesim Unitesi Bakimi

Silindir-Alt Bicak Temasinin Kontrol Edilmesi

Kesim kalitesi daha 6nce iyi olmus olsa bile silindir-alt bigak temasini kontrol edin.
Not: Silindir ve alt bigagin tiim uzunlugu boyunca hafif temas olmalidir.
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Bicak Durma Suresinin Kontrol Edilmesi

1. Kesim unitelerini etkinlestirin ve kesim Unitelerini kaldirmak i¢in kaldirma kolunu g¢ekin.

2. Yukseltme komutu ile tim silindirlerin donmeyi durdurdugu zaman arasindaki sureyi
gozlemleyin.

Not: Siire 7 saniyeden fazlaysa, Yetkili Servis Merkezinize basvurun.

Kesim Unitelerine Ters Bileyleme Yapilmasi

/N\ UYARI A

Kesim uniteleri veya diger hareketli pargalarla temas etmek 6liim veya ciddi
yaralanmaya neden olabilir.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi kesim unitelerinden ve diger hareketli
parcalardan uzak tutun.

* Motor galisiyorken kesim unitelerini asla elinizle veya ayaginizla dondiirmeye
calismayin.

Not: Ters bileyleme islemine dair diger talimat ve proseddrler, Toro Silindirli Cim Bigme
Makinesi Temel Bilgileri (bileyleme talimatlariyla birlikte) belgesinde mevcuttur (Form No.:
09168SL).

Makinenin Hazirlanmasi

1. Makineyi bakim igin hazirlayin.

2. Motor kapali, ancak anahtar CaLisTiR konumundayken, Bilgi Merkezi ekraninin Ana
Meniisune gidin.

3. Ana Meniide Servis bolumune gidin ve segme dugmesine basin.

4. Servis bolumunde, On Ters Bileyleme ve Arka Ters Bileyleme ddelerine gidin.
Istediginiz kesim Unitesi setini KapaLi'dan Acik durumuna gevirmek igin sag gezinme
dugmesine basin.

5. Ters bileyleme yapilacak tum kesim unitelerinde ters bileyleme i¢in uygun olan ilk silindir
- alt bigak ayarlarini yapin.

Alt Bigak ve Silindirlerde Ters Bileyleme Yapilmasi

1. Motoru galistirin ve dusuk rolantide ¢aligtirin.
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Kesim Unitelerine Ters Bileyleme Yapilmasi (devam)
/N UYARI A\

Ters bileyleme sirasinda motor devrinin degistirilmesi kesim tinitelerinin durmasina
yol acabilir; bu da 6lim veya ciddi bir yaralanmaya sebebiyet verebilir.

Ters bileyleme sirasinda motor devrini asla degistirmeyin.

Sadece dusuk rolantide ters bileyleme yapin.

2. PTO'yu devreye sokun ve belirlenen silindirlerde ters bileyleme iglemini baglatmak igin
Bicme Govdesini Indir/Kaldir kolunu ileri itin.

3. Uzun sapli firgayi kullanarak bileyleme malzemesi surun.

A TEHLIKE A
Hareket halindeyken kesim unitelerine temas etmek 6liime veya ciddi yaralanmaya
neden olur.

Yaralanmayi 6nlemek igin, isleme devam etmeden once kesim liniteleriyle temas
etmediginizden emin olun.

ONEMLI

Asla kisa sapli bir firga kullanmayin.

4. Ters bileyleme sirasinda silindirler durur veya hatali gcaligmaya baslarsa, hiz sabitlenene
kadar daha yuksek bir silindir hizi ayari sec¢in, ardindan da silindir hizini dilediginiz hiza
getirin. Bu islem Bilgi Merkezi ekranindaki dugmeler kullanilarak yapilabilir.

5. Ters bileyleme sirasinda kesim unitelerinde bir ayar yapmaniz gerekirse su adimlari
izleyin:

A. Bicme Govdesini indir/Kaldir kontroliinii arkaya dogru hareket ettirin ve PTO'yu
devreden gikarin.

B. Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
C. Kesim Unitelerini ayarlayin.
D. 1’den 3’e kadar olan adimlari tekrarlayin.
6. Ters bileyleme yapmak istediginiz diger kesim Uniteleri i¢cin de adim 3’U tekrarlayin.

Ters Bileylemenin Sonlandiriimasi

1. Bigme Gdvdesini Indir/Kaldir kolunu arkaya dogru hareket ettirin ve PTO salterine
basarak PTO’yu devreden cikarin.

2. Bilgi Merkezi ekranindaki dugmeleri kullanarak ters bileyleme islevlerini kapatin.
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Kesim Unitelerine Ters Bileyleme Yapilmasi (devam)

ONEMLI

Ters bileylemeden sonra ters bileyleme iglevini KapaLl ayarina dondiirmezseniz, kesim
tniteleri yukari kaldirilmaz veya diizgiin ¢alismaz.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
Kesim Unitelerinde kalan tum bileyleme artiklarini yikayarak giderin.

Daha iyi bir kesim kenari igin, bileyleme isleminden sonra alt bigagin 6n yuzuna
edeleyin.

Not: Kesici kenarlarin bileylenmesi sonucu kenarlarda ¢gapaklar veya pirizler olusabilir.
Daha iyi bir kesici kenar elde etmek igin, kesici kenari alt bigagin 6n yuzeyine 90° agiyla
egeleyerek capaklari giderin.

Kesim Unitesi silindiri alt bigak ayarini gerektigi gibi yapin.
Kesim Unitesi silindiri hizini istediginiz ¢im bigme ayarina getirin.

Sasi Bakimi

Emniyet Kemerinin Kontrol Edilmesi

1.

Emniyet kemerini aginma, kesilme ve diger hasarlara karsi kontrol edin. Herhangi bir
bileseni duzgun calismiyorsa emniyet kemer(ler)ini yenisiyle degistirin.

2. Gerekiyorsa emniyet kemerini temizleyin.

Temizleme

Makinenin Yikanmasi

3478-633A

Gerektiginde, makineyi sadece su veya hafif deterjanli suyla yikayin. Makineyi yikarken bez
kullanabilirsiniz.

ONEMLI

Makineyi temizlemek i¢in kuyu suyu veya geri doniisturiilmus su kullanmayin.

Makineyi yikamak i¢in elektrikli yikama ekipmani kullanmayin. Elektrikli yikama
ekipmani makinenin elektrik sistemine zarar verebilir, 5nemli etiketleri sokebilir
veya surtiinme noktalarindaki gerekli gresi koparabilir. Kontrol panelinin, motorun
ve akunun yakininda asiri su kullanmayin.

Motor calisiyorken makineyi yikamayin. Motor ¢alisiyorken makineyi yikamak ic
motor hasarina yol acgabilir.
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Bolum 7

Depoya Kaldirma

Makinenin Depoya Kaldiriimasi

1.

o bk N

Depoya Kaldirma

Makineyi duz bir zemine park edin, kesim Unitelerini indirin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Cekis Unitesini, kesim Unitelerini ve motoru iyice temizleyin.
Lastik hava basincini kontrol edin.
Tam baglanti elemanlarini gevseklige karsi kontrol edin ve gerekirse sikin.

Tam gresorlukleri ve doner noktalara gres veya yaglayici surun. Yag artiklarini silerek
temizleyin.

Boyali alanlardaki gizik, purtzli veya pasli noktalari hafifge zimparalayin ve boyasini
rotuslayin. Metal gévdede goguk varsa onarin.

AkUye ve kablolara agagidaki sekilde bakim uygulayin:
A. AkuU kutup baslarini aku kutuplarindan gikarin.
B. AkuyU, baglanti uglarini ve kutuplari bir tel firca ve karbonat ¢ozeltisi ile temizleyin.

C. Korozyonu 6nlemek igin Kablo uglarina ve aku kutuplarina Grafo 112X kaplama
gresi (Toro Parga No. 505-47) veya vazelin surun.

D. Akude kursun sulfat olusumunu 6nlemek i¢in akily 60 ginde bir 24 saat boyunca
yavasca sarj edin.

Motoru asagidaki gibi hazirlayin:

Yag karterindeki motor yagini bosaltin ve tahliye tapasini takin.
Yag filtresini ¢ikarin ve atin. Yeni yag filtresini takin.

Motora, belirtilen tipte motor yagi doldurun.

Motoru galistirin ve yaklasik 2 dakika boyunca rélantide galistirin.
Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Yakit deposunu temiz yakitla yikayin.

Tum yakit sistemi baglanti pargalarini sabitleyin.

Hava temizleyici tertibatini iyice temizleyin ve bakimini yapin.

-~ I OGmMmMmMmUOOw >

Hava temizleyici girigini ve egzoz cikigini, hava kosullarina dayanikh bir bantla
kapatin.

J. Antifriz korumasini kontrol edin ve bulundugunuz bdlgede beklenebilecek en dislk
sicaklik igin gerektigi sekilde 50/50 su ve etilen glikol bazl antifriz ¢dzeltisi ekleyin.
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Akunun Saklanmasi

Makineyi 30 glinden uzun bir sure boyunca depoya kaldiracaksaniz akuyu ¢ikarin ve tam
sarj edin. Aklyu, rafta veya makinenin Gzerinde depolayin. Makinenin tzerinde
depolayacaksaniz kablolarini takmayin. Aku sarjinin hizla bitmesini dnlemek i¢in aktyu
serin bir yerde muhafaza edin. Akinin donmasini engellemek i¢in tamamen sarj
oldugundan emin olun. Tam sarjl bir akinin 6zgul agirigi 1.265 ila 1.299'dur.
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California—Teklif 65 Kapsaminda Uyar Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir Griinde suna benzer bir uyari etiketi gorebilirsiniz:
A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gésteren, California'da triin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek
Urtinler Ureten tim sirketler igin gecerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi
hasarlarina yol actidi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve yayimlama yetkisi verir. Her yil glincellenen bu liste, gunlik
hayatta kullandi§imiz pek ¢ok triinde bulunan yizlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in amaci, bu kimyasallara maruz
kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Urtnlerin satisini yasaklamaz, bunun yerine her tarla Grlin, ambalaj veya Urinle ilgili
literatlirde uyarilar olmasini sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Uriniin herhangi bir trtin guvenligi standardini veya
gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta, California huikimeti, bir Teklif 65 uyarisinin “bir Grinun ‘gtvenli’ veya
‘glivensiz’ olduguna dair bir diizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini” agikga belirtmistir.0? Bu kimyasallarin gogu,
belgelendirilmis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok gundelik hayat Grindnde kullaniimaktadir. Detayli bilgi igin:https:/
oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi ya (1) bir sirketin maruz kalma diizeyini degerlendirilip “6nemli bir risk teskil etmez0? diizeyinin Gzerinde
oldugunu tespit ettigi, ya da (2) salt listelenmis bir kimyasalin varligini temel alarak, maruz kalma diizeyini
degerlendirmeksizin bir uyarida bulunmayi segtigi anlamina gelir.

Bu yasa her yerde gec¢erli midir?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler,
oteller, okullar ve hastaneler gibi pek ¢ok yerde ve pek ¢ok Urtinde goérllebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi
saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Prop 65 uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilarinin federal sinirlardan farki nedir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin ¢ok altindaki seviyelere
ulasildiginda bir Prop 65 uyarisi verilmesini gerektiren pek ¢ok madde vardir. Ornegin kursun i¢in Prop 65 standardinin
uyarisi glinde 0,5 ug seklindedir ve bu hem federal hem de uluslararasi standartlarin altinda bir degerdir.

Neden tum benzer uriinler uyari tagimiyor?

» California’da satilan Grtinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken baska yerlerde satilan benzer triinlerde bu uyari zorunlu
degildir.

» Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve urtinlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hiikkmedilen sirketler oldugu
gibi, benzer Urinler Greten baska sirketler i¢in bu tur bir zorunluluk konmamistir.

* Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

» Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari
yerlestirmeyebilmektedir. Bir Urdn i¢in uyarilar yerlestiriimemis olmasi, o Grinun listelenen kimyasallari benzer
seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariyi kullaniyor?

Toro, satin alip kullanacaklari tGrnler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla misterilerine
olabildigince fazla bilgi vermeyi tercih etmigtir. Toro, belirtilen tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini saglamadigi
icin, maruz kalma duzeyini dederlendirmeden, bazi durumlarda listelenen bir veya daha fazla kimyasalin varlidi hakkindaki
bilgisine dayanarak uyarilar sunar. Toro Urlnlerinin neden oldugu maruz kalma seviyeleri géz ardi edilebilir dizeyde ya da
“Gnemli bir risk yokO? araliginda olsa bile, Toro tedbir amagl olarak Prop 65 uyarilarini sunmayi tercih etmistir. Ayrica, Toro


https://oag.ca.gov/prop65/faqs-view-all
https://oag.ca.gov/prop65/faqs-view-all

bu uyarilan yerlestirmedigi takdirde, Prop 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca dava edilebilir
ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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