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Multi Pro® 5800 ve 5800-G Cim Puskurtme
Makinesi

Model Numarasi 41394—419000000 ve Yukari

Model Numarasi 41394GK—419000000 ve Yukari

Yazilim Kilavuzu

Bilgi Merkezi Ekranina Genel Bakis

Bilgi Merkezi ekrani, makinenin ¢alisma durumu, ¢esitli ariza teshis bilgileri ve diger bazi
bilgiler gibi makineniz hakkinda gesitli bilgiler sunar. Ekran, birden fazla sayfa igerir.
istediginiz zaman geri digmesine basarak ve ardindan yukari ve asagi yon digmelerini
kullanarak ekranlar arasinda gegis yapabilirsiniz.
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Gosterge 151§ Geri diigmesi (6) Gezinme Giris diigmesi
) digmesi—asagi
Ekran parlaklid Gezinme
sensori diigmesi—azalt/ Gezinme
Gezinme sol csi;gme&—amr/

digmesi—yukari

Not: Her bir diigmenin amaci, o anda neye ihtiya¢ duyulduguna bagl olarak degisebilir. Her
dugme, o anki iglevini gosteren bir simgeyle isaretlenir.
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Ekrandaki Simgeler

Menu

Ep | I

Kilitli

Yukari/asagi kaydirma

Sola/saga kaydirma

Onceki ekran

Degeri digur

Degeri artir

Kabul et

Kaydet

PIN Kodu

Cikis (ariza) menusu

AKU voltaji

Park freni etkindir.

Koltuga oturun.

Saat Olcer
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E Depo bos (%10'dan az
hacim)
—TT— Durulama deposu
N gostergesi
— Karistirma gdstergesi
—
Amry
— T Durulama ve karigtirma
R gOstergesi
| Depo seviyesi diisuk
° gOstergesi. Bu 2 simgenin
v ortasinda bir depo
3 simgesi belirecektir.

Depo hacmini 1 galon
artir

Depo hacmini 10 galon
artir

Depo hacmini 25 Litre
artir

Boom kapall

Boom aktif

Tum alanlari temizle

Aktif alani temizle

Puskirtme yapilan
alanlar

Tum alanlar ekrani

Bir pluskurtme makinesi
alanina git
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Mentulere Genel Bakis

InfoCenter ekran menu sistemine erismek icin ana ekrandayken geri dugmesine basin. Ana
menuye yonlendirilirsiniz. Menulerdeki segeneklere genel bir bakis i¢cin asagidaki tablolari

3478-641A

inceleyin.

@ Protected under Protected Menus (Korumali Mentiler Altinda Korunuyor)—sadece PIN

kodu girilerek erisilebilir

Ana Menu

Menii Ogesi

Aciklama

Set Rates (Oranlari Ayarla)

On ayar ve takviye oranlarini ayarlar.

Settings (Ayarlar)

Ekran konfiglrasyon degigkenlerini 6zellestirin
ve degistirin.

Machine Settings (Makine Ayarlarr)

Makine degiskenlerini yapilandirin.

Calibration (Kalibrasyon) @

Akig Olcer ve hiz sensdrinin kalibrasyonuna
yardimci olur.

Service (Servis)

Kullanim saatleri ve arizalar gibi makineyle ilgili
bilgileri icerir.

Diagnostics (Ariza Teghis)

Her bir makine anahtarinin, sensoriiniin ve
kontrol ¢ikisinin durumunu goésterir. Hangi
makine kontrollerinin acik hangilerinin kapali
oldugunu hizlica gésteren bu menlyu
kullanarak bazi sorunlari giderebilirsiniz.

Hakkinda

Makinenizin model numarasini, seri numarasini
ve yazilim sturimun listeler.

Set Rates (Oranlar Ayarla)

Menii Ogesi

Aciklama

Active Rate (Aktif Oran)

O anda kullaniimakta olan orani géruntuler.

Rate 1 (Oran 1)

Onceden ayarlanmis bir oran belirler.

Rate 2 (Oran 2)

Onceden ayarlanmig bir oran belirler.

Boost (Takviye)

Etkin orana eklenecek bir ylizde ayarlar.

Settings (Ayarlar)

Menii Ogesi

Aciklama

Enter PIN (PIN Girin)

Sirketinizin bir PIN koduyla yetkilendirdigi bir
kisinin (denetmen/bakim teknisyeni) korumali
menulere erisebilmesine imkan tanir.

Protect Settings (Ayarlari Koru) @

Korunan ayarlardaki ayarlarin
degistirilebilmesine imkan tanir.

Reset Defaults (Varsayilanlara Sifirla) @

Varsayilan degerlere sifirlar.
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Settings (Ayarlar) (devam)

Menii Ogesi

Aciklama

Backlight (Arka Plan Aydinlatmasi)

LCD ekranin parlakhgini kontrol eder.

Language (Dil)

Ekranda kullanilan dili kontrol eder.

Units (Birimler)

Ekranda kullanilan birimleri kontrol eder (ingiliz,
Turf veya Metrik).

Machine Settings (Makine Ayarlari)

Menii Ogesi

Aciklama

Tank (Depo)

Depo hacmini, depo seviyesi dusuk uyarisini ve
onceden ayarlanmis karistirma degerini ayarlar.

Booms (Boom’lar)

Boom genigliklerini ayarlar.

Geolink

Uydu navigasyonu segenegi.

Reset (Sifirla)

Makine degerlerini sifirlar.

Calibration (Kalibrasyon)

Menii Ogesi

Aciklama

Flow Calibration (Akis Kalibrasyonu)

Akis odlgeri kalibre eder.

Speed Calibration (Hiz Kalibrasyonu)

Hiz sensorini kalibre eder.

Test Speed (Test Hizi)

Kalibrasyon igin test hizini ayarlar.

Manual Cal Entry (Manuel Kalibrasyon Girisi)

Kalibrasyonu manuel olarak girmenizi saglar.

Use Default Flow Calibration? (Varsayilan Akis
Kalibrasyonu Kullanilsin mi?)

Akis kalibrasyonunu, gercek hacme degil
varsayllan hesaplanmis ortalamaya sifirlar.

Use Default Speed Calibration? (Varsayilan Hiz
Kalibrasyonu Kullanilsin mi?)

Hiz kalibrasyonunu, gercek hiza dedgil
varsayilan hesaplanmis ortalamaya sifirlar.

Service (Servis)

Menii Ogesi

Aciklama

Hours (Toplam Saat)

Makinenin, motorun ve PTO’nun agik oldugu
toplam saat sayisinin yani sira makinenin
nakliyede gecirdigi toplam saat sayisini ve
servis zamanini listeler.

Flow Rate (Akis Hizi) @

Guncel akis miktarini goruntdler.
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Diagnostics (Ariza Teshis)

Menii Ogesi Aciklama

Pumps (Pompalar) Pompa girigleri, gegici durulama ve
zamanlanmis durulama segeneklerine erisim
saglar.

Booms (Boom’lar) Boom giriglerine ve cikiglarina erisim saglar.

Engine Run (Motor Calistirma) Motor ¢alistirma giris ve c¢ikiglarina erisim
saglar.

Faults (Arizalar) Makinedeki en son arizalari goruntiler. Daha
fazla bilgi icin Servis Kilavuzu'na bakin veya
yetkili Toro distribatorindzle iletisime gegin.

Hakkinda
Menii Ogesi Acgiklama
Model Makinenin model numarasini gosterir.
SN Makinenin seri numarasini gosterir.
S/W Revision (Yazilim Versiyonu) Birincil kontrol Unitesinin yazilim versiyonunu
goOsterir.
XDM-4400 & InfoCenter'in yazilim versiyonunu gosterir.
CAN Statistics (CAN Istatistikleri) @& CAN Veri Yolunu goruntiler

Korumali Menuler

Ekranin Settings (Ayarlar) boliumunde ayarlanabilen igletim yapilandirma ayarlari vardir. Bu
ayarlari kilittemek icin Protected Menu (Korumali Men) 6gesini kullanin.

Not: Teslimat sirasinda, ilk parola distribltoriiniiz tarafindan programlanir.

Korumali Mentulere Erigim

Not: Makineniz igin fabrika varsayilan PIN kodu sunlardan biridir: 0000 veya 1234.

PIN kodunuzu degistirdiyseniz ve unuttuysaniz, destek almak igin yetkili Toro
distributorinize danigin.
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Korumali Menilere Erigim (devam)

Ana Menude ekrani asagiya kaydirarak
Settings (Ayarlar) bolimune gelin ve se¢
digmesine basin.

Settings (Ayarlar) bolimunde Enter PIN (PIN
Gir) segenegine gidin ve se¢ dugmesine
basin.

PIN kodunuzu girmek igin dogru birinci hane
goruntilenene kadar yukari/asagi gezinme
dugmelerine () basin, ardindan sag gezinme
dugmesine (©) basarak bir sonraki haneye
gegcin. Son hane girilene kadar bu adimi
tekrarlayin.

Sec diigmesine © basin.

Not: Ekran PIN kodunu kabul ederse ve
korumali menunun kilidi agilirsa, ekranin sag
ust kdsesinde “PINDO? ibaresi goruntulenir.
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Korumali Meni Ayarlarini Goriuntlileme ve Degistirme

Korumali menuyu kilitlemek i¢in, anahtar
dugmesini Orr (Kapall) konumuna ve ardindan
ON (Aclk) konumuna gevirin.

G510564

1. Settings (Ayarlar) béliminde Protect Settings (Ayarlari Koru) segenegine gidin.

2. PIN kodu girmeden ayarlari goruntilemek ve degistirmek icin, se¢gme digmesini
kullanarak Protect Settings (Ayarlari Koru) égesini L] (Kapali) olarak degistirin.
3. Ayarlari bir PIN kodu ile goruntulemek ve degistirmek i¢in, segme dugmesini kullanarak

Protect Settings (Ayarlari Koru) 6gesini M (Acik) konumuna getirin, PIN kodunu
ayarlayin ve kontak anahtarini Orr (Kapali) konumuna ve ardindan On (Agik) konumuna
cevirin.

Puskurtme Deposu Alarminin Ayarlanmasi

1. Makine Ayarlari'ni segin.
2. Depo 6gesini segin.
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3. Depo Limiti 6gesini segin.

4. Puaskurtme makinesi ¢aligirken uyarinin goruntilenecegi depodaki minimum miktari
girmek i¢in yon dugmelerini kullanin.

Boom Boyutlarinin Ayarlanmasi

Makine Ayarlari'ni secin.
Boomlar'i segin.
Guncellemek istediginiz boom'u segin.

hown =

Boom boyutunu 2,5 cm'lik artiglarla degigtirmek icin yon dugmelerini kullanin.

Varsayilan Ayarlara Sifirlama

1. Makine Ayarlari'ni secin.
2. Varsayilanlara Sifirla 6gesini segin.

Puskurtme Deposu Hacminin Girilmesi

Not: Hacim degistirildiginde depo uyarisi sifirlanir.
Makine Ayarlari'ni segin.

Depo 6gesini segin.

Hacim 6gesini segin.

hownh =

Depo hacmini artirmak veya azaltmak igcin dugmeye basin.

A. Hacmi £10 (ABD birimleri icin) veya +25 (metrik birimler i¢in) birimlik adimlarla
ayarlamak igin yukari/asagi yon digmelerine (2) basin.

B. Hacmi 1 birimlik artislarla ayarlamak i¢in sol/sag yon dugmelerine (J basin.

Onceden Ayarlanmis Karistirma Degerini Ayarlama
Yalnizca Uygulama Miktari Modu

Not: Onceden ayarlanmis karistirma ayari, piiskiirtme makinesi tim puskirtme boliimleri
kapall haldeyken Uygulama Hizi Modunda g¢alistirildiginda, puskurtme pompasi hizini
ayarlamak igin kullanilir. Onceden ayarlanmis karistirma ayari, piiskiirtme makinesinin
pompalama hizi yuzdesini kontrol eder. Varsayilan 6n ayarli karigtirma ayari %40'tir.

1. Puskldrtme makinesi icin puskirtme yapmayi planladiginiz hedef basinci belirleyin.

Ornegin: 2,76 bar (40 psi). Asagidaki gosterge paneline monte edilmis piiskirtme
makinesi basing gostergesinde goruntulenen basinci kaydedin.

Puskdrt-
me
makinesi
basinci:
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2. Asagidaki formull kullanarak baslangi¢ karistirma 6n ayar basincini hesaplayin.

PUskurtme makinesi calisma basinci x 1,5 ila 2,0 = baslangi¢ karistirma on ayar
basincl.

Ornek: puskiirtme makinesi hedef basinci 2,76 bar (40 psi) x 1,5 = baslangi¢ karistirma
on ayar basinci 4,1 (60 psi)

Ornek: puskiirtme makinesi hedef basinci 2,76 bar (40 psi) x 2,0 = baslangi¢ karistirma
on ayar basinci 5,5 bar (80 psi)

Hesaplamanizi
buraya kaydedin:

3. Ana bolum dugmesi KaraLi konumunda ve motor gazi makineyi ¢alistirmayi
dusunduguniz motor devrine ayarli iken, dnceden ayarlanmis karistirma degerini
puskurtme makinesinin sistem basinci belirlenen hedef puskirtme basincinin 1,5ila 2,0
katl arasinda olacak sekilde ayarlayin.

Ornegin, 2,76 bar'da (40 psi) puskiirtme yapiyorsaniz, baglangigta Onceden Ayarlanmig
Karistirmayi 4,1 ila 5,5 bar'lik (60 ila 80 psi) bir sistem basinci elde edecek sekilde
ayarlayin.

Not: Piskirtme makinesi deposundaki kimyasallar koplriyorsa, tank karistirma islevi
calisirken sistem basincini azaltmak igin onceden ayarlanmig karistirma degerini
gerektigi kadar dasurun.

4. Karistirma secgenegine gidin ve bu iglevi secin.

5. Gosterge paneline monte edilmig puskurtme makinesi basing gostergesini izlerken,
puskurtme basinci yukarida hesaplanan baslangi¢ karistirma on ayar basincina gelene
kadar dugmelere basarak on ayar degerini yukseltin veya dusurun.

Not: Onceden ayarlanmis karistirma degerini ayarlarken 586 kPa’lik (85 psi) plskirtme
makinesi sistem basincini agmayin.

Not: Karistirma islemi depodaki kimyasalin kdplrmesine neden olmuyorsa, dnceden
ayarlanmis karistirma degerini daha yuksege ayarlayabilirsiniz. Karigtirma iglemi
depodaki kimyasalin kdpurmesine neden oluyorsa, karistirma degerini digurmeniz
gerekebilir.

6. Ayari kaydedin, Depo ekranindan ¢ikin ve Ayarlar ekranina dénun.

Toplam ve Alt Alan Ekranlari

Su ekranlar goruntalenir:

» Puskurtme yapilan alan (akre, hektar veya 1000 ft2
» Puaskurtilen hacim (ABD galon veya litre)

Alan ve hacim bilgileri siz sifirlayana kadar birikir.

Calistiginiz alandaki her bir ptskurtme makinesi gorevi igin farkli bir alt alan kullanin. En
fazla 20 alt alan kullanabilirsiniz.

Not: Puskurtmeye baslamadan 6nce lGzerinde galistiginiz alt alana gittiginizden emin olun.
Ekranda gosterilen alt alan, kapsama alani birikimi baglaminda aktif alt alandir.
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Toplam Alan ve Hacim Verilerinin Sifirlanmasi

1. Toplam Alan ekranina gitmek igin Geri A

digmesine basin. \ 7
o - . 0 gal/ac

2. Toplam Alan verilerini sifilamak icin Sac °lo.omph &= @ [g/f|l°| 50 gal
digmeye basin. < = > ]
Not: Toplam alan ekraninda toplam alan ve ) )
toplam hacim bilgileri sifirlandiginda, her alt E]]D_GJ @D@
alan icin tiim veriler sifirlanir. f f

G511618

Alt Alan ve Hacim Verilerinin Sifirlanmasi

1. Bir Alt Alan ekranina gitmek i¢in GeRi
digmesine basin. L /. 00ac %

% 00 ac

2. Alt alan verilerini sifirlamak i¢in YUkaRI 50 gal o

digmesine basin

50 gal 0
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> 7B 7+ »

| SEC)\EF. To)

G511619

Puskurtme Makinesinin Kalibre Edilmesi

Uygulama Miktari Modu

Not: Puskirtme makinesini manuel modda galisacak sekilde kalibre etmek igin, makinenin
Kullanim Kilavuzu bélimundeki baypas valfi ayarlarina bakin.

1. Puskurtme makinesi deposunun temiz oldugundan emin olun; Kullanim Kilavuzu'ndaki
Plskurtme Sisteminin Temizlenmesi bélimine bakin.

2. Kalibrasyon menusune gidin.

Not: Bu ekrandan akis dlger girdisini kalibre edebilir, hiz sensori girdisini kalibre
edebilir, bir hiz testi gerceklestirebilir ve hesaplama verilerini manuel olarak girebilirsiniz.

Akisin Kalibre Edilmesi

Miisteri tarafindan saglanan ekipman: Nozul akis hizi i¢in asagidaki gibi dlcekli bir
yakalama kabi kullanin:

+ 1,5 litre / dakika veya daha az - 10 ml'lik deger isaretleri olan bir kap tercih edilir.
* 1,9 litre / dakika veya daha fazla - 20 ml’lik de@er isaretleri olan bir kap tercih edilir.
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ONEMLI

Tum nozullan degistirdiginizde, aktif puskiirtme (agagi) konumuna gectiginizde veya
akis olgeri degistirdikten sonra her seferinde 3 pliskiirtme makinesi bolumui igin akis
kalibrasyonu yapmaniz gerekir. Birden fazla yipranmis nozulu degistirirseniz de 3
puskirtme makinesi boliimii i¢in akig kalibrasyonu yapmaniz gerekir.

Not: Yakalama testinin yanlis yapilmasi akis kalibrasyonunda yanlisliga neden olur. Bu
yanlisliklar ise puskurtme sisteminin puskurtme makinesindeki kimyasallari asiri veya eksik
uygulamasina neden olur.

Uygun Olgekli kabi kullanarak akis kalibrasyonunu gergeklestirin.

Akis Kalibrasyon Tipinin Degerlendirilmesi

Makine ile genelde ¢cimlere nasil bir puskirtme islemi uyguladiginizi ve hangi akig
kalibrasyonunun gergeklestirilecegini belirlemek igin Puskirtme Makinesi Bolumleri
Tablosunu kullanin.

Not: En fazla 3 akis kalibrasyon tiirlin(i iceren bir kombinasyon gergeklestirebilirsiniz.

Puskiirtme Makinesi Boliimleri Tablosu

3 boom kalibrasyonunu gergeklestirin

3 plUskirtme makinesi bolimi Evet

Ayrica 2 piiskiirtme makinesi 2 boom kalibrasyonunu gergeklestirin
boliimii ile puskiirtme

yapiyorum:

Sol ve Orta bélimler (VEYA) Evet Hayir
Sag ve Orta boélimler (VEYA) Evet Hayir
Sag ve Sol bolimler Evet Hayir
Ayrica 1 pliskiirtme makinesi 1 boom kalibrasyonunu gergeklestirin

boliimii ile puskiirtme

yapiyorum:

Sadece sol puskirtme makinesi Evet Hayir
boélimu (VEYA)

Sadece orta puskirtme makinesi Evet Hayir
bolumu (Veya)

Sadece sag puskurtme makinesi Evet Hayir
bolumu

3 boom kalibrasyonu: Uygulama miktarlarinin araligini artirmak veya azaltmak igin
nozullari degistirdiginizde, mutlaka 3 puskurtme makinesi bolimu igin kalibrasyon
gerceklestirin.
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Not: istege bagl 2 boom kalibrasyonu veya 1 boom kalibrasyonu yapmazsaniz, piiskiirtme
makinesi tum puskurtme makinesi bolumu kombinasyonlarinda 3 boom kalibrasyonundan
gelen hesaplamalari kullanir.

istege bagh 2 boom kalibrasyonu: Genellikle bu boliim kombinasyonlariyla piiskiirtme
yaplyorsaniz, sol ve orta puskurtme makinesi bolumlerini, veya sag ve orta puskurtme
makinesi bolumlerini, veya sol ve sag bolumleri kalibre edin. Bu istege bagli kalibrasyonu, 3
puskurtme makinesi bolumu kalibrasyonunu gergeklestirdikten sonra gergeklestirin.

Not: iki pliskiirtme makinesi bolimi igin yaptiginiz kalibrasyon, 2 piskiirtme makinesi
bolimudnun herhangi bir kombinasyonuyla puskurtme yaptiginizda kullantlir.

Not: 2 boom kalibrasyonu igin yalnizca 1 ¢ift plskirtme makinesi bolimi kalibre
edebilirsiniz. Kalibrasyonu, en ¢ok kullandiginiz ptuskirtme bdlimu ciftini esas alarak
gerceklestirin. PUskurtme sistemi, sol ve orta ya da sag ve orta bolum kombinasyonlariyla
puskurtme yaptiginizda 2 boom hesaplamasini kullanir.

istege bagh 1 boom kalibrasyonu: Genellikle 1 piiskiirtme makinesi béliimii ile piiskiirtme
yaplyorsaniz, sol veya orta veya sag puskurtme makinesi bolumunu kalibre edin. Bu istege

bagli kalibrasyonu, 3 puskurtme makinesi bolumu kalibrasyonunu ve 2 puskirtme makinesi

boluma kalibrasyonunu gergeklestirdikten sonra gergeklestirin.

Not: 1 boom kalibrasyonu igin 3 puskirtme makinesi bolimiinden yalnizca 1'ini kalibre
edebilirsiniz. En ¢ok kullandiginiz puskiartme makinesi bolumunu esas alarak kalibre edin.
Paskartme sistemi, sol, orta veya sag bolumle puskurtme yaptiginizda 1 boom
kalibrasyonunu kullanir.

PlUskurtme dizeninize gore hangi kalibrasyon turinu gergeklestireceginizi degerlendirin.

Akig Testi icin Hazirhik

3478-641A

1.  Kullanmayi dusunduguniz nozullarin aktif puskiartme (asagi) konumunda oldugundan
emin olun.

ONEMLI

Aktif konumdaki tiim nozullar ayni renkte olmahdir.

Not: En iyi sonuglar igin, aktif konumdaki nozullarin yipranma diizeyi yaklasik olarak
ayni olmalidir.

Sayfa 11



G192604s

Yedek nozul konumu Aktif piskirtme konumu

Akig secenegine gidin.
Akis kalibrasyonu segenegini segin.
PUskurtme makinesi deposunu yariya kadar, yani 600 litre su ile doldurun.

Not: Akis kalibrasyonunu iptal edebilirsiniz. Akis kalibrasyonunu iptal ettiginizi
onaylayan bir mesaj goruntulenir.

Park frenini etkinlestirin.
Motoru baslatin ve digtaki bolumleri yere indirin.
Pompa anahtarini A¢ik konumuna getirin.

1 2 3

G192636s

Piiskirtme makinesi pompa diigmesi Karistirma digmesi
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Gaz kolu

8. Gazl Hizui konumuna getirin ve motorun 10 dakika galismasina izin verin.

ONEMLI

Kalan akig kalibrasyonu adimlarina gegmeden 6nce hidrolik sistemi ¢galisma
sicakligina getirmeniz gerekir.

Yakalama Testi icin Hazirlhik

1. Bir sonraki adima gegin.
2. Aktif piskurtme konumuna takili nozullari segin.

+ Belirtilen akis hizlariyla eslesen nozul renklerine sahip makineler igin, aktif
puskurtme konumuna takili nozullarin rengini segin.

+ Belirtilen akis hizlariyla uyusmayan nozul renklerine sahip makineler icin, aktif
puskirtme konumunda takili nozullarin akis hizini (litre / dakika) secin.

Bir sonraki adima gegcin.

Puskurtme modu dugmesini manuel konuma getirin.

Bolum baypas kisma valfinin dugmesini kapali konuma ¢evirin.

Karistirma dugmesini KapaLl konumuna getirin ve gazi Hizu konumuna ayarlayin.

N o g ko

Bir sonraki adima gegin.

Puskurtme Makinesi Bolumlerinin Yakalama Testi i¢in
Hazirlanmasi

3478-641A

1. Puskidrtme makinesi boluma dugmelerini agsagidaki sekilde ayarlayin:
Not: Akis Testi icin Hazirlik bolimine bakin.

+ 3 puskirtme makinesi bolimu kalibrasyonu icgin sol, orta ve sag bolim
digmelerini segin.

ONEMLI

Bu kalibrasyonu yapmaniz gerekir.

* 2 puskurtme boélumunde kalibrasyon iglemi igin, daha dnce belirlediginiz puskiartme
bolimlerine ait 2 puskurtme bolumu dugmesini segin.

Not: Bu istege bagh kalibrasyonu, 3 plskirtme makinesi bolimu kalibrasyonunu
gerceklestirdikten sonra gerceklestirin.

* 1 puskurtme makinesi bolumunde kalibrasyon iglemi i¢in, daha 6nce belirlediginiz
puskurtme makinesi bolimune ait sol, orta veya sag bolum dugmesini segin.
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Not: Bu istege bagh kalibrasyonu, 3 plskirtme makinesi bolimu kalibrasyonunu ve
2 puskurtme makinesi bolumu kalibrasyonunu gergeklestirdikten sonra
gergeklestirin.

2. Bir sonraki adima gegin.

3. Asagidaki Testi Tekrarla ekraninda, puskurtme makinesi bolumu yakalama testini
baslatmak igin dUigmeye basin.

Puskurtme Makinesi Bolumleri Yakalama Testinin
Gercgeklestirilmesi

Not: Olcekli yakalama kabini hazirlayin.

1. Ana bdlim digmesini Acik konumuna getirin.

2. Uygulama miktari dugmesini kullanarak, puskirtme makinesi sistem basincini yaklasik
276 kPa’ya (40 psi) ayarlayin.

G192699s

Basing gOstergesi (plskirtme sistemi) (2) Uygulama miktari diigmesi

3. Ana bolum anahtarini KapaLl konumuna getirin.

4. Yakalama testi izleme ekraninda, boom sayisini ve nozul rengini onaylayin ve 3
numarali digmeye basarak yakalama testini baglatin.

Not: Makinenin arkasina gegcmek ve yakalama testi siiresi boyunca 0lgekli yakalama
kabini piskurtme nozulinun altina yerlestirmek igin 14 saniyeniz vardir.

Not: Plskirtme sistemi; bolim valfini otomatik olarak acgar, pliskiirtme nozullari

yakalama testi suresi boyunca puskurtme yapar ve puskirtme sistemi bélum valfini
otomatik olarak kapatir.

5. Puskurtme akisi durana kadar, puskurtme makinesi nozulinden ¢ikan suyu yakalayin.

Sayfa 14 3478-641 A



G193177

6. Olgekli kabi diiz bir yiizeye yerlestirin ve sivi hacmini not edin.

ONEMLI

Olgekli kabi okurken, kabi diiz bir yiizeye koymaniz gerekir.

ONEMLI
Olgekli kabi okurken, kaptaki sivi hacmini sivi-yiizey egrisinin en alt noktasinda
okuyun.

ONEMLI

Olgekli kaptaki sivi hacminin okunmasinda yapilacak kiigiik hatalar, piiskiirtme
makinesi kalibrasyonunun dogrulugunu onemli él¢lide etkiler.

“ ‘H‘U\‘\“u‘\\\‘u M‘\[HHWWH“\
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G193416s

Sivi-yiizey egrisinin en yiiksek noktasi (dlgiimii Sivi-yilizey egrisinin en algak noktasi (6lgiim
buradan yapmayin) buradan yapin)
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Diz yiizey

7. Olgekli toplama kabindaki sivi hacmini, ekranda goriintiilenen Hedef Hacim ile
karsilastirin.

Not: Dereceli toplama kabindaki sivi hacminin, ekranda goériintiilenen Hedef Hacmin
17,4 ml araliginda olmasi gerekir.

8. Olgekli yakalama kabindaki sivi seviyesi hedef hacimden 7,4 ml (% fl oz) fazla veya
7,4 ml (V4 fl oz) az ise agagidakilerden birini gergeklestirin:

Olgekli yakalama kabindaki sivi hacmi, ekranda goriintiilenen Hedef Hacmin +7,4 ml
araliginda ise bir sonraki adima gegin.

Hacim ¢ok duslkse, pUskurtme makinesi sistem basincini yikseltmek igin uygulama
hizi dugmesini kullanin ve bir sonraki adima gegin.

* Hacim ¢ok yuksekse, puskurtme makinesi sistem basincini dugurmek i¢in uygulama
hizi dugmesini kullanin ve bir sonraki adima gegin.

9. Olgekli yakalama kabindaki sivi hacmi, ekranda gériintiilenen Hedef Hacmin +7,4 m|
araliginda olana kadar adimlari tekrarlayin.

Kalibrasyon Hesaplamasinin Yapilmasi

1. Ana bolum digmesini Agik konumuna getirin.
2. Kalibrasyon hesaplamasini baslatmak igin digmeye basin.
Not: Ekranda kalibrasyon devam ediyor ekrani goriintilenir.

Not: Puskirtme makinesi boélimleri, makine kalibrasyon diizeltmesini hesaplarken 3
dakika boyunca puskurtme yapar.

3. Kalibrasyon iglemi sona erdiginde, asagidaki mesajlardan biri géruntulenir:
* Akis kalibrasyonunun basarili oldugunu onaylayan bir mesaj.
+ Akis kalibrasyonunun basarisiz oldugunu belirten bir mesaj.

Kalibrasyon degeri sinirlarin digindaysa, yetkili servis merkezinize basvurun; aksi
takdirde, hata mesajini gdzden gecirin ve kalibrasyon adimlarini tekrarlayin.

4. Gazi Bos konumuna getirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

2 Puskurtme Makinesi Bolumunun Kalibre Edilmesi

3 puskurtme makinesi bolumu kalibrasyonunu tamamladiysaniz, ekranda 2 puskurtme
makinesi bolumu kalibrasyonu yapmaniz igin bir istem goruntulenir.

1. Eger 2 puskurtme makinesi bolumu kalibrasyonunu gergeklestirmeniz gerekmiyorsa,
Kalibrasyon ekranina geri donun.

2. Belirtilen kalibrasyonu yapmaniz gerekiyorsa, puskurtme makinesini yakalama testi igin
hazirlayin.

Not: Yalnizca daha once belirlediginiz plskirtme makinesi bolim{ diigmelerini Acik
konumuna ayarlayacaksiniz.

Sayfa 16 3478-641 A



1 Puskurtme Makinesi Bolumunun Kalibre Edilmesi

3 puskurtme makinesi bolimu ve 2 puskirtme makinesi bolima igin kalibrasyonu
tamamladiysaniz, ekranda 1 puskurtme makinesi bolumu kalibrasyonu yapmaniz igin bir
istem goruntulenir.

1.

Eger 1 puskurtme makinesi bolumu kalibrasyonunu gergeklestirmeniz gerekmiyorsa,
Kalibrasyon ekranina geri donun.

Belirtilen kalibrasyonu yapmaniz gerekiyorsa, puskurtme makinesini yakalama testi i¢in
hazirlayin.

Not: Yalnizca daha d6nce belirlediginiz plskiirtme makinesi bolim{ digmelerini Acik
konumuna ayarlayacaksiniz.

Hiz Kalibrasyonu

Hiz Kalibrasyonu i¢in Hazirhk

1. Puskurtme makinesi deposunu yariya kadar, yani 600 litre su ile doldurun.

2. Cim kapli bir test alani Uzerinde bir baglangi¢ gizgisi isaretleyin.

3. Bir mesafe dlgme tekerledi kullanarak 45 ila 152 m mesafeyi isaretleyin; dl¢tiglntz
mesafeyi asagiya kaydedin.
Not: Test mesafesinin 92 ila 152 m arasinda olmasi daha iyi kalibrasyon sonucu elde
etmenizi saglar.

Mesafe:
4. Cim kapl test alani Gzerinde bir bitig gizgisi isaretleyin.
5. Girilen mesafe dederini degistirmek i¢in ekrandaki dugmeleri kullanin.

Hiz Kalibrasyonunun Gergeklestirilmesi

1.
2.

3478-641A

On lastikleri baslangig gizgisine hizalamak icin makineyi hareket ettirin.

Makinenin orta konsolunda, 3 bélim valfinin digmelerinin KaraLl konumunda
oldugundan emin olun.

Baslamak icin ekrandaki digmeye basin ve bitig gizgisine dogru surun.
Olgllen mesafe degeri yiikselmelidir.

Makinenin on lastigi bitis gizgisine geldiginde Bitti ibaresinin altindaki dugmeye basin.

Not: Olgiilen mesafe degeri ile girilen mesafe degderi eslesmezse, plskirtme sisteminin
bilgisayari olglilen mesafe dederini otomatik olarak diuzeltir.

Kalibrasyon islemi sona erdiginde, asagidaki mesajlardan biri géruntulenir:

« Akis kalibrasyonunun basarili oldugunu onaylayan bir mesaj.
* Akis kalibrasyonunun basarisiz oldugunu belirten bir mesaj.
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Kalibrasyon degeri sinirlarin digindaysa, yetkili servis merkezinize basvurun; aksi

takdirde, hata mesajini gdzden gecirin ve kalibrasyon adimlarini tekrarlayin.

6. Gazl Yavas konumuna getirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini gikarin.

Sorun Giderme

Tavsiyeler

Makine islevlerinden biriyle ilgili ek bir midahalede bulunulmasi gerektiginde, Bilgi Merkezi
ekraninda operatore yonelik bazi tavsiyeler otomatik olarak gdsterilir. Ornegin, hareket
pedalina basarken motoru galigtirmayi denemeniz halinde, ¢ekis pedalinin Bos konumunda
olmasi gerektigini bildiren bir mesaj gosterilir.

Tavsiyeyi silmek icin ekrandaki herhangi bir digmeye basin.

160

Calistirma Onlendi—Pompa anahtari etkin

160

Calistirma Onlendi—Vites BosTa degil

160

Calistirma Onlendi—Operatér koltukta degil

160

Calistirma Onlendi—Mars motoru etkinlestirme zaman asimi

160

Calistirma Onlendi—Durulama pompasi Agik

161

Motor Durdu—Koltuktan kalkildi

161

Motor Durdu—Park freni etkinlestirildi

162

Pompanin Calistiriimasi Onlendi—Boom etkin

162

Pompanin Calismasi Onlendi—Operatér koltukta degil veya park freni
etkinlestirilmis

162

Pompanin Calismasi Onlendi—Margsa basmayi durdurun

162

Pompanin Calismasi Onlendi—Operatdr koltukta degil

164

Depo Durumu—Depo seviyesi dislk uyarisi

164

Depo Durumu—Durulama pompasi agik

165

Parametre Durumu—Gegersiz parametre degeri

165

Parametre Durumu—Gecersiz parametre araligi degeri

168

Boom'lar Kapali—Hiz ¢ok diisik

Servis Ariza Kodlari

Asagidaki liste, makine galisirken ortaya gikan bir elektrik sistemi arizasinin belirlenmesi igin
Elektronik Denetleyici (TEC) tarafindan uretilen ariza kodlarini tanimlar.

Goruntuleyicide arizalarin gosterildigini gorurseniz Yetkili Servisinize danigin.

Sayfa 18

3478-641 A



3478-641A

Kod Aciklama

1 TEC arizali

2 Bir veya birkag TEC ¢ikis sigortasi (7,5 A) arizali

3 Ana glg rélesi veya devre kablolari arizali

4 Sarj sistemi veya devre kablolari arizal

14 Bilgi Merkezi yazilimi TEC tarafindan taninmiyor

17 Mars motoru zaman asimi (mars motoru 30 saniyeden uzun bir sure etkin kalmig)
18 Hareket pedali yariyus hiziyla eglesmiyor.

19 Akis hizi 6l¢iim cihazindan sinyal gelmiyor
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