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Kimyasal On Karistirma Seti

2015 ve Sonrasi Multi-Pro 5800 Cim Pusklirtme Makinesi
Model Numarasi 41622—Seri Numarasi 418500000 ve Ustii

Montaj Talimatlar

Bu set, parklarda, golf sahalarinda, spor sahalarinda
ve ticari alanlarda bulunan bakimli ¢imlerde

¢im pUskirtme uygulamalarina hazirlik olarak
kimyasallarin karistiriimasina yardimci olmak igin
tasarlanmistir. Cim pUskirtme uygulama araci igin
Ozel bir ek pargadir ve profesyonel, kiralik operatorler
tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak tzere
tasarlanmistir.

Bu Urun, ilgili tdm Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Griin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

UrlinG diizgtin galistirmayi ve bakimlarini yapmayi
6grenmek icin bu kilavuzu dikkatle okuyun.

Bu kilavuzdaki bilgiler, sizin ve basgkalarinin
yaralanmasini ve UrdnUn hasar gérmesini dnlemeye
yardimci olabilir. Toro emniyetli Grinler tasarlayip
Uretiyor olsa da, Uriind dogru ve glvenli ¢alistirmak
sizin sorumlulugunuzdur.

Urtin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak ya da
Uriiniintza kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyac
duydugunuz takdirde bir Yetkili Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin trdn tzerindeki yerini
gosterir.

9028632
9028632

Sekil 1

1. Model ve seri numarasi levhasi

© 2025—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420 cees

Kayit adresi: www.Toro.com.

Model Numarasi

Seri Numarasi

Guvenlik

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen dnlemlere uymadidiniz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesaijlari verir.

A

Sekil 2

9000502

1. Emniyet uyarisi sembolu

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli sézctk
kullanilir. Onemli s6zctigi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ceker, Not s6zcigl ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

Ozgiin Belgenin Cevirisi (TR
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir

v
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Pliskurtme sisteminde kullanilan kimyasal
maddeler siz, ¢cevredekiler, hayvanlar, bitkiler,
toprak ve diger maddeler igin tehlikeli ve
zehirli olabilir.

Kullanilan tiim kimyasallarla ilgili
kimyasal uyari etiketlerini ve malzeme
guvenlik bilgi sayfalarini (MSDS) dikkatle
okuyun, buralarda bildirilen talimatlara
uyun ve kendinizi kimyasal ureticisinin
tavsiyelerine gére koruyun. Ornegin,
kimyasallarla kigisel temasa karsgi koruma
saglamak igin yliz ve g6z korumasi, eldiven
veya baska donanimlar gibi uygun kisisel
koruyucu donanim (KKD) kullanin.

Kullanilan 1’den fazla kimyasal
olabilecegini ve her bir kimyasalla

ilgili bilgileri degerlendirmeniz gerektigini
unutmayin.

Bu bilgiler mevcut degilse piliskiirtme
makinesini ¢alistirmayi veya makine
uzerinde calismayi kabul etmeyin!

Bir puskiirtme sistemi lizerinde ¢alismadan
once, sistemin ilgili kimyasal Uureticilerinin

tavsiyelerine gore u¢ kez durulandigindan

ve notrlestirildiginden emin olun.

Yakinlarda yeterli miktarda temiz su ve
sabun bulundugundan emin olun ve
vicudunuza temas eden kimyasallari
derhal yikayarak giderin.

Guvenlik ve Talimat Etiketi

1.

etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

‘ . Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operatoér tarafindan kolayca goérulebilecek emniyet

INE=

93-6674

decal93-6674

93-6674

Ezilme tehlikesi, el—servis veya bakim islemi yapmadan
once talimatlari okuyun.

1.

Kilitle

119-4988
2. Kilidi ag

decal119-4988




Montaj

Sokulu Pargalar

Batin pargalarin goénderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
1 Higbir parca gerekmiyor - Seti takmaya hazirlanin.
Eduktor valfi braketi (Braket, daha
onceki bir kit kurulumunda zaten 1
takilmis olabilir)
Flangh civata (5/16 x 3/4 ing) 2
Flansgh kilit somunu (5/16 ing) 2
Rondela (5/16 ing) 2 o )
2 Eduktdr valfi grubu 1 EduUktor valfi ve hortumlari takin.
Flansh somun (1/4 ing) 2
Karigtirma baypas hortumu tertibati 25 1
x 305 mm (2023 ve Oncesi Modeller)
Basing tahliye hortumu 1
Besleme hortumu grubu 1
Eduktoér montaj levhasi 1
Flansh kilit somunu (5/16 ing) 1
Arka plaka grubu 1
Sag kizak kolu 1
Sol kizak kolu 1
Burclar 2
3 Kilavuz pim 2 Sasiyi monte edin.
Sikistirma somunu (3/8 ing) 2
Kol 2
Civata (3/8 x 1-1/4 ing) 2
Ayar vidasi 2
Kopilya 2
Diz rondela 2
4 Yay 2 Kilitteme bilesenlerini takin.
Kol 1
Duz bash vida (#10-24 x 1/2 ing) 2
Mandal diregi 1
Yayl klips 1
Civata (#10-24 x 1/2 ing) 2
Kilit somunu (#10-24) 2
Eduktor 1
5 Flansh civata (5/16 x 3/4 ing) 2 Ediktora takin.
Flansh kilit somunu (5/16 ing) 2
Mandal kolu 1
Civata (3/8 x 1 ing) 4
Flangh tirtikh somun (3/8 in¢) 4
T-baglanti pargasi ve bosaltma valfi 1
Conta 1
Flansh kelepge 1




Prosediir Aciklama

Adet Kullanim

Bdlme levhasi baglanti pargasi

Conta

Kilitteme halkasi

Taslyici civata (5/16 x 1 ing)
Eduktor hortumu grubu

6 Flansh kilit somunu (5/16 ing)

Tespit elemani

R-kelepce(5/16 ing)

Conta

Flangh kelepge

—_

On hortumu takin.

Ediktér besleme hortumu
7 Flanslh kelepge

Conta
Tespit elemani

Besleme hortumunu takin.
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Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna goére belirleyin.

1

Seti Takmaya Hazirlik

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

1.

Pusklrtme makinesini temizleyin; makinenin
Kullanma Kilavuzunda bulunan Puskuirtme
Makinesinin Temizlenmesi bolimune bakin.

Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin;
Kullanma Kilavuzuna bakin.

2

Eduktor Valfi ve
Hortumlarin Takiimasi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

1

Eduktér valfi braketi (Braket, daha 6nceki bir kit
kurulumunda zaten takilmis olabilir)

2 Flansh civata (5/16 x 3/4 ing)
2 Flangli kilit somunu (5/16 ing)
2 Rondela (5/16 ing)

1 Ediktor valfi grubu

2 Flangli somun (1/4 ing)

Karigtirma baypas hortumu tertibati 25 x 305 mm
(2023 ve Oncesi Modeller)

Basing tahliye hortumu

Besleme hortumu grubu

Hortumlarin Cikarilmasi

1.

Makinenin arka tarafina gidin ve valf montaj
braketini bulun.

Sekil 3 ile gosterilen 3 hortumu sokin.

Not: 2024 ve sonrasi modellerde karistirma
baypas hortumunu ¢ikarmayin.

Not: Hortum kelepcelerini, contalari ve
tespit elemanlarini Braket ve EdUktor Valfi
Tertibatinin Takilmasi (sayfa 6), Karistirma
Baypas Hortumunun Takilmasi (sayfa 7) ve
Basing Tahliye Hortumu Tertibatinin Takilmasi




(sayfa 7) bolumlerinde takmak lzere saklayin;
3 hortumu atin.

(©

—

9565121

1. 2024 ve sonrasi modellerde ¢ikarmayin

Basing Tahliye Valfinin ve Ust
T Baglanti Parcasinin Yerinin
Degistirilmesi
1. Basing tahliye valfini piskirtme makinesi
pompasindaki T baglanti par¢asina sabitleyen

tespit elemanini sokin ve tahliye valfini (Sekil
4) cikarin.

1 2 G031627|
9031627
Sekil 4

1. Tespit elemani 4. Basing tahliye valfini

doéndirin

2. T-baglanti parcasi 5. Asagi

3. Basing tahliye valfi

2. Basing tahliye valfini Sekil 4 ile gdsterildigi gibi
yukari dondurdn.

Not: Basing tahliye valfinin ¢ikisini arkaya
bakacak sekilde hizalayin.

3. Basing tahliye valfini, valf tamamen oturana
kadar T baglanti pargasinin Ust kismina
yerlestirin (Sekil 4).

4. Basing tahliye valfini adim 1 icinde ¢ikardiginiz
tespit elemant ile T baglanti pargasina sabitleyin.

5. Ust T baglanti parcasini saat yéniinde yaklasik

45° dénduriin (Sekil 5).



9204682

Sekil 5

1. Ust T baglanti pargasi 2. Alt T baglanti pargasi

Braket ve Eduktor Valfi Tertibatinin
Takilmasi

1. Valf montaj braketini 4 flang basli civata (5/16
x 3/4 ing), 4 flangh kilit somunu (5/16 ing) ve 4
rondela (5/16 ing) ile valf mesnetinin (Sekil 7)
onlne monte edin.

9565120

Sekil 6
2023 ve Oncesi Modeller

9204705

Sekil 7
2024 ve Sonrasi Modeller

Flansh kilit somunu (5/16 4. Valf mesneti
ing)
Rondela (5/16 ing) 5. Flangh civata (5/16 x

3/4 ing)

. Valf montaj braketi

Hortumlarin Cikarilmasi (sayfa 4), adim 2 icinde
cikardiginiz conta ile rediktoér adaptérindn
(eduktor valfi) flansini basing filtresi kafasinin
(Sekil 8) flansina hizalayin.



9204708

Sekil 8

Flansh kilit somunu
(1/4 ing)

5. Reduktér adaptoru

2. Valf montaj braketi 6. Conta

3. Flans (basing filtresi 7. Flansli kelepce

kafasi)

4. Saplama (eduktor valfi)

3. Basing filtresi kafasinin saplamalarini valf
montaj braketindeki (Sekil 8) deliklerle hizalayin.

4. Hortumlarin Cikarilmasi (sayfa 4), adim 2
icinde ¢ikardiginiz flans kelepgesi ile reduktor
adaptérinin flansini basing filtresi kafasinin
flansina (Sekil 8) monte edin.

5. Eduiktoér valfini valf montaj braketinin Ustine
2 flangli kilit somunu (1/4 ing) ile sabitleyin ve
somunlari 1017 ila 1243 N-cm torkla sikin.

6. Flangli kelepgeyi elle sikin.

Karigstirma Baypas Hortumunun
Takilmasi

2023 ve Oncesi Modeller

1.

Yeni karistirma baypas hortumu tertibatinin
90° cikintili baglanti parcasini tst T baglanti
parcasindaki agik portla hizalayin ve 90°
baglanti pargasini T baglanti par¢asina oturana
kadar iceri sokun (Sekil 9).

. Tespit elemani 6.

9206975

90° cikintili baglanti
pargasi

2. Port (Gst T baglanti 7. Hortum 25 x 305 mm (1 x
pargasl) 12 ing—karistirma baypas
hortumu tertibati)

3. Ust emme hortumu 8. Duz flangh baglanti

(pUskirtme makinesi pargasi
deposu)

4. Conta 9. Flansh kelepge

5. Flans (karistirma valfi)

2. 90° cikintilh baglanti pargasini Hortumlarin
Cikarilmasi (sayfa 4), adim 2 i¢inde cikardiginiz
tespit elemani (Sekil 9) ile T baglanti pargasina
sabitleyin.

3. Yeni karistirma baypas hortumu tertibatinin diiz
flangli baglanti pargasini ve contayi baypas
valfinin flansiyla hizalayin (Sekil 9).

4. Duz flangh baglanti pargasini ve contayi

Hortumlarin Cikariimasi (sayfa 4), adim 2 iginde
cikardiginiz flangh kelepce (Sekil 9) ile baypas
valfine sabitleyin.

Basin¢g Tahliye Hortumu
Tertibatinin Takilmasi

1.

Basing tahliye hortumu tertibatinin 90° baglant
parcasini Ust T baglanti pargasindaki (basing
tahliye valfinin altinda bulunan) agik port ile
hizalayin ve 90° baglanti pargasini tamamen
oturana kadar (Sekil 10) iceri sokun.
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9206976

Sekil 10
Ust T baglanti pargasi 4. Alt T baglanti pargasi
(basing tahliye valfinin
altinda)

2. Tespit elemani 5. 90° cikintili baglanti

pargasi (

3. Ust T baglanti pargasi 6. Basing tahliye hortumu

2. 90° T baglanti pargasini Hortumlarin Cikariimasi
(sayfa 4), adim 2 icinde c¢ikardiginiz tespit
elemani (Sekil 10) ile sabitleyin.

3. Basing tahliye hortumu tertibatinin diger 90°
baglanti pargasini alt T baglanti pargasinin agik
portu ile hizalayin (valf yuvasina sabitleyin) ve
90° baglanti parcasini tamamen oturana kadar
iceri sokun (Sekil 10).

4. 90° T baglanti pargasini Hortumlarin Cikarilmasi

(sayfa 4), adim 2 icinde ¢ikardiginiz tespit
elemani (Sekil 10) ile Ust T baglanti parcasina
sabitleyin.

Besleme Hortumu Tertibatinin
Takilmasi

1.

Besleme hortumu tertibatinin diger 90° baglanti
parcasini puskurtme makinesi pompasindaki alt
T baglanti pargasinin acik portuyla hizalayin ve
90° baglanti pargasini yerine oturana kadar iceri
sokun (Sekil 11).

. Alt T baglanti parcasi

. Tespit elemani

G031669
9031669

Sekil 11

3. 90° gikintil baglant
(pUskurtme makinesi pargasi

pompasi)
4. Besleme hortumu grubu

90° T baglanti parcasini Basing Tahliye
Valfinin ve Ust T Baglanti Pargasinin Yerinin
Degistirilmesi (sayfa 5), adim 1 iginde
cikardiginiz tespit elemani (Sekil 11) ile
pUsklrtme makinesi pompasindaki T baglanti
parcasina takin.

Basing hortumu tertibatinin diz ¢ikintili baglanti
pargasini ediktor valfinin alt portu ile hizalayin

ve duz baglanti pargasini yerine oturana kadar

iceri sokun (Sekil 12).
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Sasinin Monte Edilmesi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Eduktér montaj levhasi

1 Flansh kilit somunu (5/16 ing)

1 Arka plaka grubu

1 Sag kizak kolu
Sol kizak kolu

-

Burglar

Kilavuz pim

Sikistirma somunu (3/8 ing)
Kol
Civata (3/8 x 1-1/4 ing)

9204731

Sekil 12

1. Ediktér valfi 3. Besleme hortumu grubu Ayar vidasi

2. Tespit elemani Kopilya

NINININdINdININN

Dz rondela

4. Duz cikintil baglanti parcasini bir tespit elemani
ile eduktor valfine (Sekil 10) sabitleyin. ...
Destek Sasisinin Depoya Takiimasi

1. Depo kapagi durdurma pargasini puskirtme
makinesi deposunun arka kayisindaki 2 tasiyici
civataya sabitleyen 2 flansh kilit somununu
sokun ve depo kapagi durdurma pargasini (Sekil
13) cikarin.

Not: Depo kapagi durdurma pargasini ve flangli
kilit somununu muhafaza edin.

3
Sekil 13

9204770

1. Depo kapagi durdurma 3. Taslyici civata
pargasi

2. Flangh kilit somunu




2. Eduktér montaj levhasindaki yuvalari Sekil 14 ile 5. 3 flangh kilit somununu 1978 ila 2542 N-cm
gOsterildigi gibi arka depo kayisinin 2 alt tasiyici torkla sikin.
civatasina hizalayin.

Kizak Kollarinin Hazirlanmasi

1. Kilavuz pimi kizak kolundaki tst delikten gegirin
(Sekil 16).

1

/

G028600
9028600

Sekil 16

1. Kizak kolu (sol) 5. Sikistirma somunu
(3/8 ing)

2. Civata (3/8 x 1-1/4 ing) 6. Kol
Ust delik (Kizak kolu—sol) 7. Alt delik (Kizak kolu—sol)
4. Kilavuz pim

9204768

Sekil 14
1. Yuvalar (ediktér montaj 3. Taslyicl civata 2. leaffa_nm (3/8_ X 1:_1/4 in¢) dislerine, orta sinif
levhast) dis kilitleme bilesigi uygulayin.
2. Flansli kilit somunu (5/16 3. Civatayi (3/8 x 1-1/4 ing) kizak kolundaki ve
ing) kilavuz pim tespit elemanindaki alt delikten
gegcirip sikistirma somunuyla (3/8 in¢) monte
3. Flansh kilit somununu (5/16 ing) alt tasiyici edin (Sekil 16) ve sikistirma somununu 15 ila 17
civataya (Sekil 14) gevsek bir sekilde monte N-m torkla sikin.
edin. 4. Kolu civataya (3/8 x 1-1/4 ing) gegcirin ve
4. Adim 1 iginde cikardiginiz depo kapagi sikistirma somununa karsi elinizle sikin (Sekil
durdurma pargasini ve 2 flansli kilit somununu 16).
2 Ust taglyici civataya (Sekil 15) monte edin. 5. 1 -4 arasi adimlari diger kizak kolunda da

tekrarlayin (Sekil 16).

Kizak Kollarinin Destek Sasisine
Monte Edilmesi

1. Ana destek sasisindeki kilavuz borunun her bir
ucuna bir flangli burg (3/4 ing i¢ ¢ap) yerlestirin
(Sekil 17).

9204769

Sekil 15
1. Flangl kilit somunu (5/16 3. Depo kapagi durdurma
ing) pargasi
2. Taslyici civata 4. Eduktér montaj levhasi

10



9206977

Sekil 17

Kizak kolu (sol)
Gobek (sol kizak kolu)

Ust kilavuz pimler (1/2 ing) 6.
Flangli burglar (1/2 ingic 7.

cap)

Gobekler (arka plaka—sol 8. Flansh burglar (3/4 ing i¢

ve sag) cap)

Rondelalar (1/2 ing) 9. Kilavuz boru (ana destek
sasisi)

Kopilyalar 10. Alt kilavuz pim

(3/4 ing—sag kizak kolu)

Arka plakanin sol ve sag gobeklerine flangh bir
burg (1/2 ing i¢ cap) yerlestirin (Sekil 17).

Not: Burclarin flansinin gébeklerin dis tarafina
hizalandigindan emin olun.

Sag kizak kolunun alt kilavuz pimini, kilavuz
borusu ve kilavuzun sag tarafindaki flangli
burcun iginden gecirerek monte edin (Sekil 17).

Not: Kolun ist kilavuz pimini arka plakanin sag
gobegi ile hizalayin.

Sag kizak kolunun Ust kilavuz pimini arka
plakanin sag gobeginden gegirerek monte edin
(Sekil 17).

Ust kilavuz pimini bir rondela (1/2 in¢) ve kopilya
(Sekil 17) ile arka plakaya sabitleyin.

Sol kizak kolunun gébegini, sag kizak kolunun
alt kilavuz piminin, kilavuz borudaki sol flansli
burcun soluna dogru ¢ikinti yapan ucunun
Uzerine monte edin (Sekil 17).

Not: Kolun Ust kilavuz pimini arka plakanin sol
gbbegi ile hizalayin.

Sol kizak kolunun ust kilavuz pimini arka
plakanin sol gébeginden gegirerek monte edin
(Sekil 17).

Sol kizak kolunun st kilavuz pimini bir rondela
(1/2 ing) ve kopilya (Sekil 17) kullanarak arka
plakaya sabitleyin.

9. 2 ayar vidasini, alt mentese noktasindan sol
kola takin (Sekil 18).

Not: Kizak sisteminin daha sonra
ayarlanabilmesi i¢in simdilik ayar vidasini
sikmayin.

[
4

2

fff
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G013929
9013929
Sekil 18
1. Kizak kolu (sol) 3. Ayar vidasi

2. Kilavuz boru 4. Kizak kolundaki delikler

4

Kilitleme Bilegenlerinin
Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

BE

| Yay

Yaylarin Takilmasi

1. Yayi, sasi grubunun yan tarafindaki agil tirnagin
alt ucundaki delige takin (Sekil 19).

11



G013931

9013931

Sekil 19
1. Acil tirnak 4. Dikit
2. Tirnaktaki delik 5. Oluk
3. Yay
2. Yayin 1 ucunu delige, diger ucunu ise yay
dikitine (Sekil 19) takin.
3. Yay ucunun dikitteki (Sekil 19) oluga duzgun
oturdugundan emin olun.
1 - 3 arasi adimlari karsi taraf icin de tekrarlayin.
5. Sol koldaki 2 ayar vidasini sikin.

Cekme Dili Konumunu Ayarlama

Cekme dilini ayarlamak i¢in kizak grubunu st tasima
konumuna getirin.

1.

Grubu yukari kaldirmak igin kollari hafif¢e
depoya dogru yatirarak yukari kaldirin.

Cekme dilini, sasi grubunun st kismindaki
kaynakh tirnakla gapraz gubugun altina
yoénlendirin.

Gurubun, tanka dogru asagi dénmesine izin
verin.

Plastik stoperlerin yay tirnaklarina temas
ettiinden emin olarak, yay tirnaklarini tam orta
konumda sikistirmak icin kizagin arka plaka
grubuna yeterli basin¢ uygulayin (Sekil 20).

12

. Yay tirnagi basing altinda
2. Arka plaka

\ G013932
9013932

Sekil 20
3. Yay tirnagi

5. Arka plakaya uygulanan basinci korurken,

cekme dilini, cekme dili plakasinin dudak contasi
capraz ¢ubuga temas edene kadar kendinize
dogru kaydirin (Sekil 21).

1 4
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Cekme dili plakasi dudak
contasi

2. Sabitleme elemanlari

9013933

Sekil 21

3. Plakadaki yuva

4. Kaynakl tirnak

Cekme dilinin konumunu sabitlemek igin
sabitleme elemanlarini sikin, ardindan arka
plakadaki basinci serbest birakin.

Not: Kizagi kontrol ederek hareket boslugu
olmadigindan emin olun. Kizak, sasi grubuna
sikica oturmalidir. Kilitli konumu ayarlamak
icin, edUktor takildiktan sonra bu proseduri
tekrarlayabilirsiniz.
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Eduktorun Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

Eduktor Kolunun Takilmasi

Not: Mandal kolunu ve mandal diregini ediktor

kolunun sag veya sol tarafina takabilirsiniz.

1.

Mandal diregini, 2 diz bash vidayi
(#10-24 x 1/2 in¢) kullanarak ediktérin
koluna (Sekil 22) monte edin.
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1 Kol 3
- : : R "-,‘/
2 Diz bagli vida (#10-24 x 1/2 ing) NINYSPEZ N
1 Mandal diregi / ol
e\

1| vayh Kiips %@/f‘%

5~ T3
2 | civata (#10-24 x 1/2 ing) b pf—r
2 Kilit somunu (#10-24)
1 Eduktor

G028604
2 Flansli civata (5/16 x 3/4 in . 9028604
® ( o) Sekil 22
2 Flansh kilit somunu (5/16 ing)
p Mandal kol Mandal diregi 7. Yayh klips
anda’ kol Duz bash vida 8. Civata (#10-24 x 1/2 ing)
4 Civata (3/8 x 1ing) (#10-24 x 1/2 ing)
4 | Flangli tirtikii somun (3/8 ing) Eduktdr kolu 9. g}if?ﬁ'g')c'vata (5/16 x
i

1| T-baglanti pargasi ve bosaltma valfi Ediktor grubu 10.  Kilit somunu (#10-24)
1 Conta Flangli kilit somunu 11. Mandal kolu
1 Flansh kelepge Montaj plakas! (ediiktor)

Yayli Klipsi 2 civata (#10-24 x 1/2 in¢) ve 2 kilit
somunu (#10-24) ile mandal koluna (Sekil 22)

monte edin.

Tutacagi, 2 flansh civata (5/16 x 3/4 in¢) ve
flansgli kilit somunlari (5/16 ing) ile ediktérin
montaj plakasina (Sekil 22) monte edin.

Kizagi asagdl konuma indirin.



Eduktorun Puskurtme Makinesine
Monte Edilmesi

1.

Eduktér montaj levhasindaki delikleri kizak
destek sasisindeki oyuklarla hizalayin (Sekil 23).

Not: Sabitleme elemanlari, baglangigta ediktor
tagima konumuna yukseltildiginde yuvanin
icinde serbestce hareket edebilecekleri kadar
gevsek olmalidir. Bu, ediktérin hareket ve
hizalamasini ayarlamaniza olanak tanir.

G023128
9023128

Sekil 23
Civata (3/8 x 1 ing) 4.

Eduktér grubu montaj
deligi

Eduktor grubu montaj
dizenegi

Arka plaka 5.

Flansh tirtikl somun
(3/8 ing)

EdUktortd monte etmek igin 4 adet civata
(3/8 x 1 ing) ve Kkilit somunu (3/8 ing) takin.

Not: Bu noktada civatalari heniiz sikmayin.

Eduktord kizak grubunun iginde dikkatle tasima
konumuna yukseltmek i¢in sunlari yapin:

A. EduUktort yukari kaldirmak igin, hafifce
depoya dogru yatirarak alt kolu yukari
kaldirin.

B. Cekme dilini, sasi grubunun tst kismindaki
kaynakl tirnakla gapraz gubugun altina
yonlendirin.

C. Ardindan, yayl klipsi sasinin alt kismindaki
blylk kilavuz boruyla hizalamaya 6zen
gOstererek grubu depoya dogru yonlendirin.

D. Yaylh klips Sekil 24 ile gosterildigi gibi
kilavuz borunun Uzerine oturana kadar itin.
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. Yayl klips

9023129

Sekil 24

2. Kilavuz boru

Kizak arka plakasindaki eduktor yuksekligini
kontrol edin ve gerektigi gibi ayarlayin.

Eduktord kizaga sabitleyen baglanti elemanlarini
sikin.

Not: Baglanti elemanlarini 36 ila 45 N-m torkla
sikin.

Sol kilavuz kolundaki 2 vayar vidasini sikin,
bkz. Kizak Kollarinin Destek Sasisine Monte
Edilmesi (sayfa 10) bélimu, Sekil 18.

Ediktor grubunun depo kayigi Uzerindeki
konumunu kontrol edin.

Not: Ediktor dik ve tasima konumunda
olmalidir. Sasi grubunu depoya sabitleyen alt
kilit somununu gevsetin. Somunu s6kmeyin.
Konumu gerektigi gibi ayarlayip kilit somununu
sikin. Kayisin depoya sikica sabitlendigini
kontrol edin.

T-Baglanti Parcasi ve Bosaltma
Valfinin Montaji

Bosaltma valfi icin T baglanti parcasinin flangini
ediktorin (Sekil 25) 6n flansi ile hizalayin.

Not: Bosaltma valfi kolunun disa dogru
yerlestirildiginden emin olun.



9205932

Sekil 25

1. Flang (T baglanti pargasi 3. Conta

bosaltma valfi)

2. Flangl kelepge 4. On flans (ediiktér)

2. T baglanti pargasini bir conta ve flangh kelepce
ile eduktére monte edin ve kelepgeyi elle sikin
(Sekil 25).

6

On Hortumun Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli parcgalar:

Bdlme levhasi baglanti pargasi

Conta

Kilitleme halkasi

Tastyici civata (5/16 x 1 ing)

Eduktér hortumu grubu

Flangli kilit somunu (5/16 ing)

Tespit elemani
R-kelepce(5/16 ing)

Conta

AlalaalaAa]lalAlAla]l_a] -

Flansh kelepge

Depoda Delik Agilmasi

1. Puskirtme deposunun kapagini agin ve filtre
sepetini ¢ikarin (Sekil 26).

15

9205920

Sekil 26

Sekil 27 ile gosterildigi gibi deponun Ustindeki
ileri konumunu bulun.

Not: Kaliplanmis dairenin ortasindaki delme
isaretini bulun.

9205886

Sekil 27
1. Delik testeresi ve 9 cm’lik 3. Kaliplanmis daire
delgi
2. Kaliplanmis dairenin
ortasindaki delik
3. 9 cml'lik bir delik testeresi kullanarak, delme
isaretinin oldugu yerde bir delik ac¢in (Sekil 27).
Not: Bolme levhasini yerlestirebilmek igin ¢api
biraz artirmaniz gerekecektir.
4. Deligi actiktan sonra, varsa deligin etrafindaki

purtzli kenarlari ve kesme islemi sirasinda



puskurtme deposuna girmis olabilecek kalintilar
giderin.

Bolme Levhasinin Takilmasi

1. Contayi bélme levhasi baglanti pargcasinin (Sekil

28) Uzerine takin.
Sekil 28 ’
1. Kilitteme halkasi 3. Bolme levhasi baglanti
pargasi

2. Conta

2. Bolme levhasini ve contayl, deponun i¢
kismindan, Depoda Delik Acilmasi (sayfa 15)
bdliminde acgtiginiz delikten gecirerek takin
(Sekil 28).

3. BdIme levhasini, kilitleme halkasiyla depoya
sabitleyin (Sekil 28).

4. Filtre sepetini takin ve puskirtme deposunun

kapagini kapatin.

Eduktor Hortum Tertibatinin
Takilmasi

1.

Paskirtme deposunun (Sekil 29) 6n kayis
yarilarini sabitleyen 2 civatayi (3/8 x 7 ing),

4 rondelay! (3/8 in¢) ve 2 kilit somununu (3/8 ing)
sokun.

\

AN
3 4 5
9205922
Sekil 29
. Civata (3/8 x 7 ing) 4. Taslyici civata (5/16 x 1
ing)
Flansli kilit somunu 5. ikinci delik—kayis yarisi
(3/8 ing) (plskirtme deposu)
Rondela (3/8 ing)
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Taslyici civatay (5/16 x 1 ing) Sekil 29 ile
gOsterildigi gibi kayis yarisindaki ikinci delige
takin.

2 6n kayis yarisini adim 1‘de c¢ikardiginiz
2 civata, 4 rondela ve 2 kilit somunu ile monte
edin ve civata ve somunlari elle sikin (Sekil 29).

Ediktor hortum tertibatinin (Sekil 30) Uzerine
bir R-kelepge takin.



9205925

Sekil 30

90° cikintilh baglant 5.
parcasi

Ediktoér hortumu grubu 6. R-kelepce (5/16 ing)

Flangli kilit somunu (6/16 7. Taslyici civata (5/16 x 1
ing) ing)

Bdlme levhasi baglanti
pargasi

. Tespit elemani

Ediktor hortum tertibatinin 90° ¢ikintili baglanti
parcasini bdlme levhasi baglanti pargasina
monte edin ve ¢ikintili baglanti parg¢asini bir
tespit elemani (Sekil 30) ile bélme levhasi
baglanti pargasina sabitleyin.

R-kelepceyi tasiyici civataya gevsek bir sekilde
monte edin ve kelepceyi (Sekil 30) bir flangli Kilit
somunu (5/16 ing) ile sabitleyin.

Not: Flansli somunu, ediiktor hortum tertibatinin
diger ucu takildiktan sonra sikacaksiniz.

EdUktér hortum tertibatinin diz ¢ikintih
baglantisini bir conta ve flansgh kelepce
kullanarak eduktérin T baglanti pargasinin
flansina takin ve kelepgeyi elle sikin (Sekil 31).
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9205926

Sekil 31
3. Conta

Duz cikintili baglanti
parcas! (eduktér hortum
tertibati)

Flansh kelepge 4. Flang (T baglanti

parcasi—eduktor tertibati)

Eduktoran serbestce hareket ettiginden emin
olmak icin eduktortn kolunu kaldirin ve indirin.

Not: Gerekirse, ediiktor hortumunu (Sekil
30) hizalamak i¢in R-kelepgesinin konumunu
ayarlayin.

R-kelepgeyi tasiyici civataya sabitleyen flansli
kilit somununu (5/16 in¢) 1978 ila 2542 N-cm
torkla sikin.
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Besleme Hortumunun
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Ediktor besleme hortumu

1 Flansh kelepge

1 Conta
1 Tespit elemani
Prosedur

1. EdUktér besleme hortumunun diz ¢ikintili
baglanti pargasini bir conta ve flangli kelepge
(Sekil 32) ile eduktorin flansina gevsek bir
sekilde monte edin.

9205927

Sekil 32

3.
4.

1. Flang (ediiktor)
Conta

Flangl kelepce

Diz cikintili baglanti
parcasi (ediktor besleme
hortumu)

EdUktor besleme hortumunun diger ucunu
pUsklrtme pompasinin yanindan gegirin ve
eduktor kisma valfine dogru gevirin.

Eduktor besleme hortumunun 90° ¢ikintili
baglantisini eduktoér kisma valfinin (Sekil 33)
aglk portuna monte edin.

9205929

Sekil 33

1. 90° gikintilh baglant
pargasi (ediktor besleme
hortumu)

3. Tespit elemani

Ediktor kisma valfi

Cikintil baglanti pargasini bir tespit elemani
(Sekil 33) ile kisma valfine sabitleyin.

EdUktor besleme hortumunu edUktore sabitleyen
flansli kelepceyi elle sikin.

8

Takma Isleminin
Tamamlanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

| 1 | Emme borusu ve hortum (istege bagli)

Prosedur

Not: Emme borusu ve hortum istege bagli
aksesuarlardir. Daha fazla bilgi icin Yetkili Toro
DistribUtériintize danigin.

Emme borusu ve hortumu daha sonra kullanmak
Uzere saklayin. Kimyasal On Karistirma Setinin
kullanimiyla ilgili diger belgeleri okuyun ve saklayin.
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Calistirma

Kimyasallar tehlikelidir ve yaralanmaya yol
acabilir.

* Kimyasallari kullanmadan 6nce kimyasal
etiketlerindeki talimatlari okuyun ve
ureticinin tim tavsiye ve onlemlerini
uygulayin.

* Kimyasallan cildinizden uzak tutun.
Kimyasallara temas ederseniz, etkilenen
bolgeyi sabun ve temiz suyla iyice yikayin.

* Emniyet gozliigli ve kimyasal madde
ureticisinin tavsiye ettigi diger koruyucu
donanimlari kullanin.

Kontroller

G023137

9023137

Sekil 34
1. Kapak 6. Depo hortumu
2. Besleme hortumu 7. T-valf
3. Besleme valfi 8. Ust kol
4. Tasima kayisl 9. Yikama valfi
5. Alt kol
Kapak

Kapagi saat yonunun tersine gevirerek acin. Kapagi
tamamen kapatin ve saat yoninde cevirip kilitleyin.
Tasima konumuna ylkseltmeden 6nce kapagi
kapatmaniz ve kilittemeniz gerekir.

Kollar ve Tagima Kayisi

Ediktord kaldirip indirmek ve tasima konumuna
kilittemek igin Ust ve alt kollari (Sekil 34) kullanin.

Besleme Valfi

Kimyasallari ediiktérden puskirtme deposuna giden
hortuma sokmak igin hazne valfini kullanin.

Sise Durulayici

Sise durulayici (Sekil 35) eduktor deposunun iginde
bulunur. Kimyasalin paketlendigi kabin (sise) igindeki
kimyasal kalintilarini temizlemek igin sise durulayiciyi
kullanin. Sise durulayici, paskirtme sisteminden
gelen ¢dzeltiyle basinglandirilir. Kimyasal kabi (sise),
sise durulayicinin muslugundan gelen puskirtme
sistemi ¢oOzeltisi ile durulanir.

G023149

9023149

Sekil 35
1. Sise durulayici

Yikama Valfi

Yikama valfi (Sekil 34), ediktér haznesinin igindeki
kimyasal kalintilarini durulamak igin kullanilir.
Yikama valfi, piskirtme sisteminden gelen ¢ozeltiyle
basin¢landirilir. Hazneyi durulamak igin yikama valfi
kolunu saatin yénunun tersine 90° déndirln; yikama
valfini kapatmak igin valf kolunu saat yéninde 90°
donddrun.
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Ediiktoriin indirilmesi ve
Kaldiriimasi

Ediiktoriin indirilmesi

1. EdUktor kolunu tutun ve Kilit tutacagini kilit
mandali gubugundan ¢ekerek gikarin.

G029077
9029077

Sekil 36

1. Kollar (kizagin Ust kismi) 3. Mandal kolu

2. Eduiktor kolu

G029076
9029076

Sekil 37

1. Mandal diregi 2. Mandal kolu

2. Eduktor koluna ek olarak kizagin Ust kismindaki
edUktor kolunu da kavrayin ve yayh klips kilavuz
borudan kurtulana kadar eduktér kolunu disari
dogru cekin.

G029079
9029079

Sekil 38

1. Yayh klips 2. Kilavuz boru

3. Arka plakanin i¢ tarafindaki mandalin
kancasi ana destek sasisi tertibatinin mandal
¢ubugundan kurtulana kadar eduktor kolunu
disari ve asagi dogru ¢ekin.

2 G029078
9029078

Sekil 39

1. Mandal ¢ubugu (ana 2. Mandal (arka plaka)

destek sasisi)

4. Ediktor kolunu hafifce disa dogru tutarken
edUiktord tamamen indirin.

Not: Mandalin kancasini ana destek sasisinin
altindaki yayh plakanin altina hizalayabilmek
icin ediktorin alt kismini disa dogru egmeniz
gerekecektir.
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9205963

Sekil 40

5. Arka plakanin mandali yay plakasinin

1.

altindayken, eduktor kolunu mandalin kanca
kismi yay plakasinin arkasina hizalanacak
sekilde ige dogru dondurun.

9205964

Sekil 41
Mandal kancasi 2. Yayl plaka

Eduktorun Kaldiriimasi

1. Eduktor koluna ek olarak kizagin ust kismindaki
bir kolu tutun ve mandalin kanca kismi yayli
plakanin disina hizalanana kadar ediktor kolunu
disar1 dogru gekin (Sekil 38 ve Sekil 41).

2. Eduiktoér kolunu hafifgce disa dogru tutarken
eduktort yukari kaldirin (Sekil 40).

Not: Arka plakanin i¢ tarafindaki mandal ana
destek sasisi tertibatinin mandal ¢ubugunun
altina hizalayabilmek igin, edlktorin Gst kismini
gerektigi kadar ice dogru egin.

3. Mandalin kanca kismi ana destek sasisinin
mandal gubugunun arkasina hizalanana kadar
kizagin Ust kismindaki kollari igeri itin (Sekil 39).

4. Eduiktor kolunu, kancanin mandal ¢ubuguna
yikselecegdi ve yayl klipsin kilavuz borunun
etrafina tam olarak oturacagi sekilde itin (Sekil
38).

5. Mandal kolunu mandal direginin tzerine gekin
(Sekil 37).

Sabit Bir Makineyi
Calistirirken Cimin
Korunmasi

Onemli: Bazi kosullarda, piiskiirtme makinesi
sabit bir modda galisirken motordan, radyatorden
ve susturucudan gelen isi gime zarar verebilir. Bu
tiir sabit modda ¢alismalara érnek olarak depo
karigtirma, elle piiskiirtme veya yiiriilyen bir bum
kullanma gosterilebilir.

Su dnlemleri alin:

* Kosullar ¢ok sicak ve/veya kuru oldugunda sabit
halde puskirtme yapmaktan kaginin, zira bu tir
donemlerde ¢im daha stresli olabilir.

* Sabit halde puskurtme sirasinda makineyi ¢ime
park etmekten kaginin. MUmkun olan her
durumda makineyi bir araba yoluna park edin.

* Makinenin belirli bir ¢im alani lzerinde caligir
halde birakildidi sureyi en aza indirin. Cimlerin
ne kadar zarar gorebilecegi hem zamana hem de
sicakliga baglidir.

* istenen basinci ve akigi elde etmek icin motor
devrini miimkiin oldugunca diisuk ayarlayin.
Bu, Uretilen 1s1y1 ve sogutma fanindan gelen
havanin hizini en aza indirecektir.

* Sabit galisma sirasinda, 1siy1 zorla aracin
altindan birakmaya g¢alismak yerine motor
muhafazasini/koltuk gruplarini yikselterek isinin
motor bélmesinden yukari dogru birakilmasini
saglayin. Koltuk gruplarinin yikseltiimesi
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hakkinda detayl bilgi icin Kullanma Kilavuzuna 4. Ediktér kisma valfi kolunu déndurerek acgik

bakin. konuma getirin (Sekil 43).
Not: Sabit halde calisma sirasinda ek Isi korumasi Puskurtme sistemi edUktor devresine basing
icin aracin altinda bir i1sI kalkani battaniyesi kullanin. uygular.

Cim puskirtme makinelerine uygun bir Toro Isi
kalkani battaniye seti edinmek igin Yetkili Toro
DistribUtortintzle iletisime gegin.

Eduktorun Kullaniimasi

Asagidaki prosedirler, standart depo karistirma igin
su ¢alisma durumlarinin mevcut oldugunu varsayar:
PlUsklirtme makinesi caligiyor, pompa etkinlestirilip
istenen basinca ayarlanmis ve gaz kelebegi orta devir
konumunda.

9207098

Sekil 43

1. Kol (ediktor kisma valfi)

5. Haznenin alt kisminda bulunan hazne valfini
(kirmizi dugme) acin (Sekil 42).

6. Kapagdi saat ydnunin tersine gevirerek kapagin
kilidini ve ardindan kapadi yavasca agin.

9206995

Sekil 42
1. Ust kol 5. Tagima kayigl
2. Yikama valfi digmesi 6. Alt kol
3. Hazne valfi digmesi 7. T-valf
(kirmizi)
4. Kapak

Eduktorun Galistiriimasi

Not: Ediktori calistirmadan 6nce hazne valfini ve
yikama valfini kapatin.

1. Eduktord (Sekil 42) indirmek igin alt kolu
kullanin.

2. Performansi engelleyebilecek veya sistemi
kirletebilecek yabanci maddeler olup olmadigini
kontrol etmek icin kapagi acin (Sekil 42).

3. Kapag saat ydniinde gevirerek kapatin ve
kilitleyin.
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Hazneye Sivi veya Toz Kimyasal
Yuklenmesi

1.
2.
3.

Eduktor kisma valfini agin.
Hazne valfini (Sekil 42) agin.
Hazneye gerekli miktarda kimyasal dokun.

Not: Haznenin disina sivi veya toz kimyasal
sigratmamaya dikkat edin.

Varsa, bos kimyasal kaplarini asagida
acglklandigi sekilde durulayin:

A. Kabin kenarini sise durulayicinin Gzerine
yerlestirin ve valfi agmak icin asagi bastirin;
bkz. Sise Durulayici (sayfa 19), Sekil 35.

Cozelti, sise durulayicinin nozulundan
ters ¢evrilmis durumdaki kaba (siseye)
akacaktir.

B. Sise durulayicinin kisma valfini kapatmak
icin kimyasal kabini yukari kaldirin.

Eduktorin haznesini asagida aciklandigi sekilde
durulayin:

A. Haznenin kapagini kapatin ve kapagi saat
yoninde cevirerek kilitleyin.

B. Yikama valfini agin ve ediktériin haznesini
20 saniye boyunca durulayin (Sekil 42).

C. Yikama valfini kapatin (Sekil 42).

D. Haznenin kapagini agin ve kimyasal
kalintisi olup olmadigini kontrol edin.

Hazneyi temizlemek icin A ve B adimlarini
gerektigi kadar tekrarlayin.

Eduktora yukari kaldirin ve tagima kayisi (Sekil
42) ile sabitleyin.

Eduktor kisma valfini ve hazne valfini (Sekil 42)
kapatin.

Kimyasallan istege Baghi Emme
Borusu ile Yukleme

Not: Borunun emme kuvveti ediiktor basincina ve
akisina baghdir. En iyi sonuglar i¢cin maksimum 10 bar
(150 psi) basing kullanin.

1.

1.

Emme borusu gévdesini, hazne tahliyesindeki
O-halka contalari sizdirmaz hale gelene kadar
ediktordn icine yerlestirin.

G016600
9016600

Sekil 44
2. Eduiktor

Emme borusu

4.

5.

Toz veya sivi kimyasallari vakumlamak amaciyla
torbayi veya kabi1 delmek igin borunun bos
ucunu kullanin.

Boru grubunu durulamak igin borunun ucunu
temiz bir su kabina yerlestirin.

Boru gévdesini eduktorden ¢ikarin ve kalan
sivlyl hazneye bosaltin.

Hazne valfini (kirmizi kol) kapatin.

Eduktorun Kapatilmasi

1.
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Tam valfleri kapatin.

Not: Once hazne valfini kapatin.
Tdm kimyasal madde kalintilarini temizleyin.

Kapagi saat yonlnde gevirerek hazne kapagini
kapatip kilitleyin (Sekil 42).

Karistirma valfini tamamen agik konuma
dondardn.

Eduktor kisma valfini kapatin; bkz. Sekil 43,
Eduktoran Calistiriimasi (sayfa 22).

Eduktord tagima konumuna geri getirin ve
tasima kayisi ile sabitleyin (Sekil 42).



Sorun giderme

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Eduksiyon hizi disuk.

. Eduktor sistemine giden akis ve

basingta eksiklik vardir.

. Cikig/Giris hortumu tikalidir.

. Ediktor cikisinda dirsekli baglanti

parcalari veya akigi kisitlayan baska
engeller vardir.

. Pompa hizini arttirin. Karistirma

kolunu Kapali konumuna gevirin.

. Hortumu sokin ve tim tikanikliklari

giderin.

. Sadece esnek hortumlarla genis

donugler kullanin.

Durulama veya yikama yapilamiyor.

. Qise durulama nozulu tikanmis veya

tapasi takilmigtir.

. Yikama sistemi T-borusu tikanmigtir

veya tapasi takilidir.

. Nozulun doéner kismini alt valf

grubundan so6kun ve nozul portlarindaki
birikintiler tamamen giderilene kadar
ters yilkama yapin.

. Yikama sistemi T-borusunu sokiin ve

nozul portlarindaki birikintiler tamamen
giderilene kadar temizleyin.

Baglanti parcalarinda sizintilar var.

. Baglanti parcalari hasarhdir.

. Dis sizdirmazlik maddesi aginmistir.

. Baglanti parcasinda catlak olup

olmadigini kontrol edin. Gerekiyorsa
baglanti parcasini degistirin.

. Dislerde bir sizinti meydana geliyorsa

baglanti pargasini sékiin ve baglanti
contasi bileseniyle sizdirmaz hale
getirin.
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