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Bu Urun, ilgili tdm Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi i¢in, ayri olarak verilen driin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

Bazi boélgelerde bu makinenin motorunda bir kivilcim
tutucunun kullaniimasini gerektiren yerel, eyalet
veya federal diizenlemeler bulundugundan, istege
bagli olarak bir kivilcim tutucu mevcuttur. Kivilcim
tutucuya ihtiyaciniz varsa yetkili Toro distributérinuze
bagvurun. Orijinal Toro kivilcim tutucular USDA
Ormancilik Servisi tarafindan onaylanmistir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili California Emisyon Kontrol Yonetmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

Bu makinede bir telematik cihazi varsa cihazin
etkinlestiriimesine iligskin talimatlar igin yetkili Toro
distribttértntzle gorasun.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Bu urinidn motor egzozu ve icerdigi bazi

maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan

kansere, dogustan rahatsizliklara ve baska
zararlara neden oldugu kayda gegirilmistir.

Ak kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve baska zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gecirilmis kursun ve kursun bulunduran
bilesenler igermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu uriunun kullanilmasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve Ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

© 2025—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Giris

Bu makine ylUruyen bir operatdr tarafindan kumanda
edilir ve ticari uygulamalarda goérevlendirilen
profesyonel operatorler tarafindan kullaniimak igin
tasarlanmistir. Makine, 6ncelikle parklar, golf sahalari,
spor sahalari ve ticari alanlardaki iyi bakimli ¢imlerde
genis alanlari havalandirmak igin tasarlanmigtir. Bu

Urdntn kullanim amaci disinda kullaniimasi size ve
cevrenizdekilere zarar verebilir.

UrtinG kullanmayi ve bakimlarini yapmayi 6grenmek
ve olasl yaralanmalar ile Grindn hasar gérmesini
dnlemek igin bu bilgileri dikkatle okuyun. Urinii
dogru ve emniyetli bir sekilde kullanmak sizin
sorumlulugunuzdur.

Urtin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Uriinintzd kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye
ihtiya¢c duydugunuz takdirde yetkili bir Toro
distribGtoruyle iletisim kurun ve Grintinizin model ve
seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1, model ve
seri numaralarinin Gran Uzerindeki yerini belirtir. Bu
numaralari ilgili alana yazin.

9338254

1. Model ve seri numaralarinin yeri

Model Numarasi

Seri Numarasi

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir




Emniyet Uyarisi Sembolu

Bu kilavuzda ve makinede goérilen emniyet uyarisi
semboll (Sekil 2), kazalari 6nlemek igin uymaniz
gereken dnemli emniyet mesajlarini belirtir.

A

Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

9000502

Emniyet uyarisi semboll, sizi glivenli oimayan eylem
veya durumlara kargl uyaran bilgilerin Gzerinde
g6rinlr ve ardindan TEHLIKE, UYARI veya DIKKAT
kelimesi gelir.

TEHLIKE, 6nlenmedigi takdirde agir yaralanma veya
olimle sonuglanacak yakin bir tehlike durumunu
belirtir.

UYARI, 6nlenmedigi takdirde agir yaralanma veya
olumle sonuglanabilecek potansiyel bir tehlike
durumunu belirtir.

DIKKAT, énlenmedigi takdirde hafif veya orta seviyeli
yaralanmayla sonuglanabilecek potansiyel bir tehlike
durumunu belirtir.

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak icin iki sézcuk daha
kullanilir. Onemli s6zctigi bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ¢ceker, Not s6zcugu ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

Kurulum
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Emniyet Uyarisi SembolU ...........cccccoevviiiinenn.

GUVENEK e

Genel Emniyet.....cccooooiiiiiiiii e,
Guvenlik ve Talimat Etiketi

1 Arka Tekerleklerin Takilmasi ..........ccccccccoo....
2 Kolun Takilmasl! .........ccvvveeiiiieieeeeeeeeeen,
3 AkUnun Sarj Edilmesi ve Baglanmasi..............
4 Arka Kaputun Mandalli Kilidinin
TaKIMaST ...
5 Kayis Kapaginin Mandal Kordonunun
TaKIMaSI.....coooeiiieiccee e
6 CE Etiketi ile Uretim Y1l Etiketinin
Uygulanmasi.........coooeeiiiiiiiiiiieeeeeee
7 Dis Tutucularin, Cim Koruyucularin ve
Diglerin Takilmasl.........cccoeevviieiiiiiieeeeeeees

Urline genel bakKIS ...........cooooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeea

Kontroller ...,
Tutma Cubugu Kontrolleri ...........cccccoooeeee.
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Motor Kontrolleri.............oooeeiiiiiiiiie
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Calismadan Once
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Calisma Sirasinda Emniyet Tedbirleri................
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Kumlamayi Hesaplamak icin Havalandirici
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Uriin, yaralanmaya yol agabilir. Agir yaralanmalari
Onlemek igin, tim emniyet talimatlarina her zaman
uyun.

* Motoru galistirmadan énce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
parcalarinin yakinina koymayin.

* Tum koruyucular ve emniyet aygitlari makinede ve
calisir durumda degilken makineyi galistirmayin.

* Hareket sirasinda makineyi gevredekilerden uzak
tutun.

* (Catal diglerinin gevresindeki agikliktan uzak durun.
Etraftaki kisileri ve evcil hayvanlari makineden
uzak tutun.

* Cocuklari galisma alanindan uzak tutun.
Cocuklarin makineyi kullanmasina asla izin
vermeyin.

* Makineye bakim yapmadan, yakit doldurmadan
veya tikanikliklari agmadan 6énce makineyi diz
bir ylzeye park edin, park frenini etkinlestirmek
igin tutma ¢ubugunu tamamen kaldirip kilitleyin,
motoru kapatin, anahtari ¢ikarin ve tim hareketli
pargalarin durmasini bekleyin.

Bu makinenin uygunsuz bir sekilde kullaniimasi veya
uygun bakim iglemlerinin yapiilmamasi yaralanmaya
yol acabilir. Yaralanma risklerini azaltmak amaciyla
bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve Dikkat,
Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi
semboliine A c¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi yaralanma veya 6élumle sonugclanabilir.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operator tarafindan kolayca goérulebilecek emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

ARQA

)

e 0

1. Patlama tehlikesi

2. Atesle ve alevle
yaklagsmayin, sig
icmeyin

[ 2] [ 3] [ 4]
=
[ 3] [ 0]

decalbatterysymbols

Akl Sembolleri
Bu sembollerin bazilari akiinlizde bulunmayabilir.

ara

3. Yakici sivi/Kimyasal

yanma tehlikesi

4. Goz koruyucu takin.

5. Kullanma Kilavuzunu

okuyun.

6.

7.

10.

Etraftakileri akiiden uzak
tutun.

Go6z koruyucu takin;
patlayici gazlar kérlige ve
diger yaralanmalara yol
acabilir.

Aku asidi, korluge ve agir
yaniklara yol agabilir.
Temas ederse gozlerinizi
hemen bol suyla yikayin
ve tibbi yardim alin.
Kursun igerir, gelisiglizel
atmayin

1

93-6696

93-6696

decal93-6696

1. Depolanmis enerji tehlikesi — Kullanim Kilavuzunu okuyun.

93-9084

decal93-9084

1. Kaldirma noktasi/Baglama noktasi

ARSI

117-4979

decal117-4979

117-4979

1. Dolanma tehlikesi, bant—Hareketli pargalardan uzak durun,
koruyuculari ve kapaklari yerinden gikarmayin.

decal130-7360

130-7360

1. Motor—kapali 3. Motor—baslat
2. Motor—calistir/isinma

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING
Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

decal133-8062

133-8062

% ]
3/4IN 1/2-13 UNC 70-80 LB-FT (95-108 Nm)
15/16 IN 5/8-11 UNC

5 O 150170 LBFT (203:230 Nm)
8 €D 210230 LB-FT (285312 Nm)

decal140-2269

140-2269
1. Kullanma Kilavuzunu 3. Civata boyutu
okuyun.
2. Anahtar boyutu 4. Tork




decal140-8810

140-8810

1. Kullanma Kilavuzunu okuyun. 4. Hiz kilidi anahtar—Etkinlestir
2. Havalandirma modu 5. Hiz kilidi anahtari—Agik
3. Tasima modu 6. Hiz kilidi anahtari—Kapali

@0 0
decal140-8962
140-8962
1. Dolanma tehlikesi, 2. Uyari - sicak ylzeylere
kayis—Hareketli dokunmayin.

pargalardan uzak durun,
koruyuculari yerinden
ctkarmayin.




140-8811

Uyari—tim operatorler,
makineyi ¢alistirmadan
once Kullanma
Kilavuzu'nu okumali
ve egitim almalidir.

Uyari—bakim yapmadan
once motoru kapatin.

Uyari—yakit eklemeden
Oonce motoru kapatin.

i
e
.

decal140-8811

Dolanma
tehlikesi—makineye
binmeyin.

Makineyi ¢alistirmak
icin (1) operator
varligi manivelasini
sikin, (2) cekis
kontroltiini dondurtn,
(3) havalandirma
manivelasini sikin.

140-8812
4.

Uyari ezilme
tehlikesi—makineyi
kullanirken ileri bakarak
One dogru yurlyun;
makineyi kullanirken
asla arkaya bakarak
geriye dogru yurumeyin;
makineyi kullanirken
geriye dogru gitmeniz
gerekirse arkaniza bakin.

Dolanma tehlikesi, kayis;
el veya ayaklarin ezilme
tehlikesi — hareketli
pargalardan uzak durun,
tiim koruyucu ve kalkanlari
yerinde tutun; yoldan
gegenleri uzak tutun.

Devrilme tehlikesi—hizli
hareket ederken sert

bir sekilde dénmeyin;
dénerken makineyi
yavaslatin; makineyi
15°'den yuksek bir egimde
strmeyin.

decal140-8812

Uyari—Kulak koruyucu
takin.

Makineyi ¢alistirmak
icin (1) operator
varligi manivelasini
sikin, (2) cekis
kontroliinii dondurtn,
(3) havalandirma
manivelasini sikin.




20A

TEC5004
7.5A

-

TEC5004
LOGIC

2A

TEC5004
7.5A

139-874(y

okuyun.

139-8740

decal139-8740

1. Sigortalar hakkinda bilgi almak i¢in Kullanma Kilavuzunu

decal140-8813

140-8813

1. Delme kafasini hedeflenen 3. Delme kafasini derhal
konuma indirin. indirin.

2. Delme kafasi anahtari

@ 14080

30 ft-lb

decal140-8960

140-8960

1. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun. 5. Ellerin veya viicudun ezilme tehlikesi—bakim yapmadan 6nce
servis kilit mandalini etkinlestirin.

2. Uyari—bakim yapmadan 6nce anahtari gikarin. 6. Bakim yapmadan 6nce Kullanma Kilavuzunu okuyun.

3. Dolanma tehlikesi, kayis—hareketli parcalardan uzak durun. 7. Catal dis civatalarini 41 N-m torkla sikin.

4. Ellerin veya ayaklarin ezilme tehlikesi—cevredekileri uzak
tutun.




140-8963

decal140-8963

1. Park frenini etkinlestirmek 2. Park frenini devre disi
icin kolu kaldirin. birakmak icin tutma
cubugu mandalini gekin.
139-8653

1. Kullanma Kilavuzunu okuyun. 8.
2. 8 saatte bir kontrol edin 9.
3. Lastik hava basinci 10.
4. Hidrolik sivisi 11.
5. Motor yagi 12.
6. Aku 13.
7. Yakit

1.75 GAL.* 75-1310
R[] o |0,
o0 | | [m]

7.5 GALS.

139-8653

decal139-8653

Motor hava filtresi

Kullanma Kilavuzunu okuyun.
Sivilar

Kapasite

Sivi araligi (saat)

Filtre araligi (saat)

10



Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama

Adet Kullanim

1 Tekerlek grubu

N

Arka tekerlekleri takin.

Kol 1
2 Kilit somunu (2 ing) 3 Kolu takin.
Civata (1/4 x 1 ing) 2 — R <
3 Flans!i somun (5/16 ing) 2 Akliyt sarj edip baglayin.
Mandall kilit 2
4 Yivli civata 2 Arka kaputun sabitlenmesi (sadece CE).
ic dis kilidi rondelasi 2
Kordon 1
Pop pergin 1 o o
5 Civata (1/4 x 1 ing) 1 Kayis kapagini sabitleyin (sadece CE).
Kilit somunu (%2 ing) 1
6 CE Etiketi 1 CE etiketi ile (iretim yili etiketini
Uretim yili etiketi 1 uygulayin.
7 Hicbir parca gerekmiyor _ gsngutucularl, ¢im koruyuculari ve disleri
Ortam ve Ek Pargalar
Aciklama Adet Kullanim
Kontak anahtari 2 Motoru ve elektrik sistemlerini kontrol eder.
Cim koruyucu kelepgesi 4 .
Flansh somun 12 Cim koruyuculari takin.
Kullanma Kilavuzu ! Makineyi ¢alistirmadan 6nce okuyun
Motor kullanma kilavuzu 1 yrealis yun.
Uygunluk Beyani 1 CE sertifikasi
. R . . . Teslimattan 6nce tim ayar prosedurlerinin
Teslimat 6ncesi kontrol listesi 1 tamamlandigindan emin olun.

Not: Makinenin on tarafi operator kolunun oldugu taraftir ve normal operatér konumu budur. Sol ve sag, sizinle
hareket eden makineyle yururken gecerli olan hareket yonuyle ilgilidir.

Not: Makinenin kasasini agtiktan sonra delme kafasini ylikseltmek icin havalandirma manivelasini serbest
birakin ve motoru calistirin; daha fazla bilgi igin Motorun Calistiriimasi (sayfa 41) ve Delme Kafasinin

Yukseltiimesi (sayfa 47) bolumlerine bakin.

11




1

Arka Tekerleklerin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

| 2 |Teker|ekgrubu

Prosedur

Not: Makinenin arkasini kaldirmak igin bir ving
(varsa) kullanin. Delme kafasi yatak yuvalarindaki
halkalari birer vingle kaldirma noktasi olarak kullanin
(Sekil 3).

9341103

Sekil 3

1. Halkalar (delme kafasi yatak yuvalari)

1. Makinenin arkasinda, makinenin arkasini
nakliye paletinin braketlerine sabitleyen 4 bijon
somununu sokun.

2. Her arka tekerlek gdbegdine 4 bijon somunu ile
bir tekerlek grubu monte edin (Sekil 4).

G010018
9010018

Sekil 4

1. Tekerlek grubu 2. Bijon somunu

3. Bijon somunlarini 61 ila 75 N-m torkla sikin.

4. 1ila 3 arasi adimlari makinenin diger tarafinda
tekrarlayin.

5. Tum lastikleri 83 kPa (12 psi) hava seviyesine
kadar sondurin.

2

Kolun Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Kol

3 Kilit somunu (%2 ing)

Kolun Makineye Montaji

1. Tutma gubugunun ucundaki saplamalari
direksiyon kolundaki deliklere takin (Sekil 5).

Not: Baska birinin, tutma gubugunu tutmaya
yardimci olmasini saglayin.

3 4
9358119
Sekil 5
1. Tutma gubugu 3. Direksiyon kolu
2. Saplama 4. Flangl kilit somunlari
(1/2 ing)

2. 3 saplamanin her birine bir flangli kilit somunu
(1/2 ing) takin.

3. Flansli kilit somunlarini 91 ila 113 N-m torkla
sikin.

4. Tutma gubugunu yukari déndirin ve tutma
cubugu mandal pimi ile sabitleyin (Sekil 6).

12




9342477

Sekil 6
1. Tutma gubudu mandal 3. Tutma gubudu mandal
pimi topuzu
2. Kilit plakasi

Fren Kablosunun Monte Edilmesi

1.

w N~

Fren kablosu tertibatini tutma ¢ubugu kanalinin
altindan gegirin (Sekil 7).

9358118
Sekil 7
Tutma gubugu kanal
Fren kablosu tertibati
Rondela (5/16 ing)

4. Catal pim
5. Kopilya

Fren kablosu tertibatini ¢gatal pim Gzerine monte
edip tertibati, pim Uzerinde rondela ve kopilya
ile sabitleyin.

Kablo Demetinin Baglanmasi

1. Makine kablo demetinin 6 pimli konnektérind ve
12 pimli konnektorinl tutma gubugu kanalindaki
lastik halkadan gegirin (Sekil 8).

9358122

Sekil 8

1. 6 pimli konnektoér (makine 2.
kablo demeti)

12 pimli konnektor (makine
kablo demeti)

2. Makine kablo demetinin 12 pimli konnektérinu
tutma cubugu kablo demetinin 12 soketli
konnektdrine takin (Sekil 9).

9358121

Sekil 9

1. 12 soketli konnektor (tutma 3.
cubugu kablo demeti)

6 pimli konnektdr (makine
kablo demeti)

2. 6 soketli konnektor (tutma 4.
cubugu kablo demeti)

12 pimli konnektor (makine
kablo demeti)

3. Makine kablo demetinin 6 pimli konnektérini
tutma ¢ubugu kablo demetinin 6 soketli
konnektorine takin.

4. Makine kablo demetinin raptiye tespit vidasini
tutma cubugu kanalindaki delige gegirin (Sekil
10).
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Sekil 11 ’
Sekil 10 1. Yuva (tutma gubugu 3. Yuva (kilavuz braket)
kanal
1. Raptiye tespit vidasi 3. Kilavuz braket 2 Kzr;)?ol)ba@
2. Tutma ¢ubugu kanali '
) . ) L 7. Makine kablo demetini kablo bagi ile braketteki
Makine kablo demetinin raptiye tespit vidasini yuvalardan kilavuz brakete sabitleyin.
kilavuz braketteki delige gegirin.
Makine kablo demetini kablo bagi ile kanaldaki 4 4
yuvalardan tutma ¢ubugu kanalina sabitleyin Tutma QUbugu Kapagmm

(Sekil 11). Takilmasi

1. Tutma gubugu kapagindaki kiguk ¢entigi, centik
yukarida olacak gekilde hizalayin (Sekil 12).
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9512187

Sekil 12

N

. Dis ag vida (1/4 ing) 3. Kuguk gentik (tutma

cubugu kapagi)

n

Tutma gubugu kanal

2. Kapaktaki delikleri tutma gubugu kanalindaki
deliklerle hizalayin.
3. 6 dis acan vidayla (1/4 in¢) kapagi tutma

cubuguna sabitleyin.

3

Akunun Sarj Edilmesi ve
Baglanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2
2

Civata (1/4 x 1 ing)

Flansh somun (5/16 ing)

Akunun Sarj Edilmesi

A TEHLIKE

Ak elektroliti, tiiketilmesi halinde oltimciil
olan ve agir yaniklara yol acabilen sulfiirik
asit igerir.

Ciltle, gozlerle ya da giysilerle temastan
kaginin. Gozlerinizi korumak igin emniyet
gozligu, ellerinizi korumak iginse kauguk
eldiven takin.

Akuyu, daima cildi yikamak igin temiz su
bulunan bir yerde sokiin, sarj edin ve takin.

Akunun sarj edilmesi, patlayabilecek gazlar
uretir.

Akiniin yaninda asla sigara igmeyin ve
kivilcimlar ile alevleri akiiden uzak tutun.

Aki baglanti uglari veya metal aletler
makinenin metal bilesenleriyle temas edip
kisa devre olugsmasina, bu da kivilcimlar
¢tkmasina yol agabilir. Kivilcimlar aku
gazlarinin patlamasina, bu da yaralanmaya
yol acabilir.

* Akuyu takarken veya yerinden gikarirken
akiu baglanti uglarinin makinenin higbir
metal pargasina temas etmemesini
saglayin.

Metal aletlerin, akiui baglanti uglan ile
makinenin metal parcalar arasinda kisa
devreye yol agmasina izin vermeyin.

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablolarin kivilcim ¢ikarmasina
sebep olabilir. Kivilcimlar akii gazlarinin
patlamasina, bu da yaralanmaya yol agabilir.

Her zaman, arti (kirmizi) akii kablosunun
baglantisini ayirmadan once eksi (siyah)
aku kablosunun baglantisini ayirin.

Her zaman, eksi (siyah) akiu kablosunu
baglamadan once arti (kirmizi) aku
kablosunu baglayin.

1. Akl bélmesi kapagdinin kilit mandalini acip
kapagi acin (Sekil 13).

7

o4

)

NS

9338268

Sekil 13

1. Kilit mandali 2. Aku bdlmesi kapagdi
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Akuyl akl bélmesinden cikarin.

AklyU sarj etmek igin 3 ila 4 A sarj kapasitesi
bulunan bir akl sarj cihazi kullanin.
AkU sarj oldugunda, sarj cihazini elektrik

prizinden ve ardindan da akl kutup baslarindan
cikarin.

Akunun Takilmasi

1. Aklyl aki bdlmesindeki tepsiye monte edin
(Sekil 14). Aklyu, baglanti uglari disa dogru
hizalanacak sekilde konumlandirin.

g 1D .
3
G010021
9010021
Sekil 14

1. Ak tepsisi 4. Arti baglanti ucu (+)

2. Tespit cubugu 5. Eksi baglanti ucu (-)

3. J cubuk

2. Aklyid bdlme tabanina bir tespit cubugu, 2 J
¢cubuk, 2 duz rondela ve 2 kanath somun ile
sabitleyin.

3. Arti kabloyu (kirmizi) arti (+) akd baglanti ucuna
bir tasiyici civata ve somunla sabitleyin.

4. Kauguk kértgu arti baglanti ucunun tzerine
kaydirin.

5. Eksi kabloyu (siyah), bir tasiyici civata ve
somunla akindn eksi (—) baglanti ucuna
sabitleyin.

6. AkuU boélmesi kapagini kapatin ve kilitleyin.

4

Arka Kaputun Mandall
Kilidinin Takilmasi

CE Makineleri

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

2 Mandalli kilit

2 Yivli civata

2 ic dis kilidi rondelasi

Prosedir

Bu makineyi Avrupa Birligi'nde (CE) kullaniimak

Uzere ayarliyorsaniz CE yénetmeliklerine uymak
icin kaputun mandalli kilidini arka kaputa asagida
anlatildigi gibi takin.

1. Arka kaputu cikarin.

2. Kaput mandalinin (Sekil 15) tzerine bir yivli
civatayla (toplam 2 adet) bir mandalli kilit takin.

9013611

9013611

Sekil 15
1. Yivli civata 3. g kilit rondelasi (kaputun
ici)
2. Mandall kilit 4. Kaput

3. Bir pense ve anahtar kullanarak her bir civataya
(1 ila 2 dig) bir i¢ kilit rondelasi gegirip civatalari
kaputa sabitleyin.

4. 2ila 3 arasi adimlari kaputun diger tarafinda
tekrarlayin.
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5. Arka kaputu takin.

S

Kayis Kapaginin Mandal
Kordonunun Takilmasi - »

CE Makineleri I

9012264

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar: .
1 Kordon Sekil 17
1 Pop pergin 1. Kayis kapagi deligi 3. Pop percin
1 Civata (1/4 x 1 ing) 2. Kordon
1 Kilit somunu (%4 ing)

3. Civatayi kilit mandali koluna (Sekil 18) gegirin.

Prosedur

Bu makineyi CE uyumlu olacak sekilde ayarliyorsaniz \ ’\

kayis kapaginin mandal badlantisini asagidaki gibi
takin.

1. Kilit mandali kolu yuvasinin yaninda, kayis
kapagindaki deligi bulun (Sekil 16 ve Sekil 17). ’

2

9012265

% 4012265
o Z Sekil 18
1. Civata 3. Somun

2. Kilit mandali kolu

G010024
9010024

Sekil 16

1. Kayis kapagi 2. Kilit mandali kolu

2. Kordon tertibatini kayis kapagindaki delige bir
pop pergcinle sabitleyin (Sekil 17).
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CE Etiketi ile Uretim Yili Dis Tutucularin, Cim
Etiketinin Uygulanmasi Koruyucularin ve Dislerin
CE Makineleri Takiimasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar: Higbir Parga Gerekmiyor

1 CE Etiketi Prosedur
1 Uretim yili etiketi

Makine igin birbirinden farkli dis tutucular, ¢im
koruyucular ve digler mevcuttur. Bkz. Cim Koruyucu,
Prosediir Dis Tutucu ve Diglerin Takilmasi (sayfa 31).

1. CE gerekliliklerini tamamlayin.

2. Catal bacagi Sekil 19 ile gosterildigi gibi alkolle
temizleyip ylzeyi kurumaya birakin.

9338269

Sekil 19

1. Etiketleri buraya yapistirin.

3. Catal bacaga CE etiketi ile Uretim yili etiketini
uygulayin (Sekil 19).
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Uriine genel bakis

9512200

Sekil 20
1. Yakit deposu 4. Tutma gubugu 7. Sag taraf
2. Sol taraf 5. Cizgi Isaretleyici
3. lleri (gahisma yonii) 6. Delme kafasi
KontrO"er Tutma Gubugu Mandali
Tutma gubugunu yukari konumda sabitlemek ve park
Tutma gubugu Kontrolleri frenini etkinlegtirmek igin tutma gubugu mandalini

(Sekil 21) kullanin.

Onemli: Operator konumundan her giktiginizda
tutma gubugunu yukari konumda sabitleyin.

Operator Varligi Manivelasi

Operatdr varligi manivelasi (Sekil 21), makineyi
surerken ya da delme kafasini ¢alistirirken operatér
konumunda oldugunuzdan emin olmaya yardimci olur.

Not: Operatdr varligi manivelasinin serbest
birakilmasi motoru kapatmaz.

Bilgi Merkezi

Delme kafasi kontrollerinin nasil galisacagini
ayarlamak icin Bilgi Merkezini (Sekil 21) kullanin.

9510064

Sekil 21 Carpma Durdurma Anahtari
1. Tutma gubugu mandali 3. Bilgi Merkezi Garpma durdurma anahtarina (Sekil 21) temas
2. Operatdr varigi 4. Carpma durdurma edersen.lz rrjak.lne su eyle[nI"erlugergeklestlrlr.
manivelasi anahtari * Makine ileriye dogru surusu durdurur.

* Delme kafasi yukselir ve ¢alismayi durdurur.

Not: Carpma durdurma anahtarina temas edilmesi
motoru kapatmaz. Makineyi geri yonde surebilirsiniz
ancak ileri gitmek i¢in carpma anahtarini sifirlamaniz
gerekir.
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Cekis Kontrolleri
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Sekil 22

9510065

1. Tasima/havalandirma
anahtari

2. Hiz kilidi anahtari

3. Cekis kontrolleri

Tasima/Havalandirma Anahtari

Havalandirma veya makinenin taginmasi sirasinda
makineyi surebileceginiz maksimum hizi kontrol
etmek icin tasima/havalandirma anahtarini (Sekil 22)
kullanin.

* HAVALANDIRMA konumu havalandirmaya olanak
tanir ve yer hizini 4,0 km/saat veya daha yavas
olacak sekilde sinirlandirir.

* TASIMA konumu is sahalari arasinda makineyi tam
yer hizinda veya daha yavas slirmenize olanak
tanir.

Not: Tasima/havalandirma anahtari TASIMA
konumundayken havalandirma yapamazsiniz.

Cekis Kontrolleri

Makineyi ileri ya da geri sirmek i¢in sol ya da sag
cekis kontrolinu (Sekil 22) kullanin.

Hiz Kilidi Anahtar—Tasima Modu

Makineyi stirdugundz yer hizini korumak icin hiz
kilidi anahtarini (Sekil 22) kullanin; bu 6zellik
otomobillerdeki hiz sabitleyiciye benzer.

*  ETKINLESTIR konumu, makinenin suruldigid mevcut
yer hizini Kilitler.

* AcIK konumu yer hizi kilidini etkinlestirir.
*  KAPALI konumu yer hizi kilidini kapatir.

Hiz Kilidi Anahtari—Havalandirma Modu

Yer hizini havalandirma deligi aralik oraninda tutmak
icin hiz kilidi anahtarini (Sekil 22) kullanin.

* ACIK konum—bir havalandirma gegisinin sonunda
havalandirma manivelasini serbest biraktiginizda

yer hizini havalandirma deligi aralik oraninda
tutmak icin yer hizi kilidini etkinlestirip devreye alir.

* KAPALI konum yer hizi kilidini kapatir—havalan-
dirma manivelasini serbest biraktiginizda makine
ileri gitmeyi durdurur.

Delme Kafasi Kontrolleri

= A

(.

|

9510066

Sekil 23

1. Tasima/havalandirma 3. Birakma kontrol anahtari

anahtari
2. Havalandirma manivelasi

Havalandirma Manivelasi

Delme kafasini algaltmak ve ylkseltmek icin
havalandirma manivelasini (Sekil 23) kullanin.

Birakma Kontrol Anahtari

Havalandirma sirasinda delme kafasinin algalma
durumunu degistirmek icin birakma kontrol anahtarini
(Sekil 23) kullanin, asagidaki modlari segebilirsiniz:

* Hemen birakma
* Gecikmeli birakma




Motor Kontrolleri

9338575

Sekil 24

3. Anahtar (kontak anahtari)
4. Takometre

1. Gaz kolu

2. Jigle

Gaz Kolu

Motor devrini ayarlamak icin gaz kolunu (Sekil 24)
kullanin:

* Gaz kolunun HizLI konuma dogru ileri hareket
ettiriimesi motor devrini artirir.

* Gaz kolunun YAVAS konuma dogru geri hareket
ettirilmesi motor devrini dusurr.

Not: Motor devri delme kafasinin hizini dizenler.

Jigle
Soguk bir motoru galistirirken jigleyi kullanin (Sekil
24).

Kontak Anahtari ve Anahtar

Motoru calistirmak veya kapatmak igin kontak
anahtarini (Sekil 24) kullanin. Anahtarin 3 konumu
vardir:

*  MARS$S—Mars motorunu etkinlestirmek igin anahtari
saat yonunde MARS konumuna donduran.

* CALISTIR—Motor calisinca anahtari birakin;
otomatik olarak ACIK konumuna gelecektir.

* KapPAT—Motoru kapatmak igin anahtari saatin aksi
yoniinde KAPAT konumuna déndurin.
Takometre

Motor devrini belirlemek igin takometreyi kullanin
(Sekil 24).

Yakit Kisma Vanasi

Yakit deposundan gelen yakiti kontrol etmek igin yakit
kisma vanasini kullanin (Sekil 25).

9338576

Sekil 25

1. Yakit kisma vanasi

Bilgi Merkezi

Bilgi Merkezi Ekraninin Kullaniimasi

Bilgi Merkezi ekrani (Sekil 26) makinenizle ilgili olarak
calisma durumu, gesitli ariza teshis bilgileri ve benzeri
gibi farkli tirden bilgiler sunar.

A

1 1

N

N\

\

N ] \/
/7
4 5 6 7 8
Sekil 26 o
1. Gosterge 15191 5. Gezinme

digmesi—azalt/sol

2. Ekran parlakligi sensori 6. Gezinme digmesi—asag!

3. Gezinme dugmesi—yukari 7. Gezinme
digmesi—artir/sag

4. Gerilcikis digmesi 8. Giris/secme digmesi

Not: Her bir digmenin amaci, o anda neye ihtiyac
duyulduguna baglh olarak degisebilir. Her digme, o
anki islevini gésteren bir simgeyle isaretlenir.

Farkh ekranlar ve menu dgeleri arasinda gezinmek
icin gezinme diugmelerini kullanin:
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* Acihig ekrani: anahtari AGiK konuma getirdikten
sonra birka¢ saniye icin mevcut makine bilgilerini

gOsterir.

* Ana menii: Mendlerin Kullaniimasi (sayfa 22)

bolimuine bakin.

Bilgi Merkezi Simgelerinin Anlamlari

SERVIS ZAMANI

Planlanan servis isleminin yapilmasi
gereken zamani gdsterir

4

Tasima modu

[T Delik derinligi
oo Delik araligi

o O o

.‘. Catal disi capi

L

Tutucu basina dis

Ak

Saat olger

Meniilerin Kullanilmasi

Ana menlye erismek icin bilgi ekranlarindan herhangi
birindeyken geri/cikis digmesine basin.

Mendlerdeki segeneklerin agiklamasi igin asagidaki

tablolari inceleyin:

Ana Menii

Menii Ogesi

Aciklama

FAULT (Ariza)

Son makine arizalarinin

bir listesini igerir. Arizalar
menlsi hakkinda daha
fazla bilgi almak icin Servis
Kilavuzuna veya yeftkili Toro
distribatérinize basvurun.

SERVICE (Servis)

Makineyle ilgili toplam kullanim
saati, sayaglar ve benzeri diger
degerler gibi bilgiler icerir.

DIAGNOSTICS (Ariza Teghis)

Makinenin o anda

icinde bulundugu cesitli
durumlar listeler; hangi
makine kontrollerinin
etkin, hangilerinin kapal
oldugunu size hizli sekilde
gosterdiginden belli
sorunlari gidermek igin
bunu kullanabilirsiniz.

Etkin/OK

Devre disi

Sonraki

Onceki ekran

MenU

Deger artirma/azaltma

Yukari/asag kaydirma

Sola/saga kaydirma

Menuye ¢ik

& meni 6gesine PIN girilerek erigildigini gosterir.

SETTINGS (Ayarlar)

PIN'i girmenize veya
Bilgi Merkezi ekranini
Ozellestirmenize olanak
tanir.

MACHINE SETTINGS (Makine
Ayarlarr)

Makinenin ¢alisma 6zelliklerini
ve yapilandirmasini
diizenlemenize olanak tanir.

ABOUT (Hakkinda)

Makinenizin model
numarasini, seri numarasini
ve yazihm striimunu gosterir.
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Servis

Ayarlar

Menii Ogesi

Aciklama

Menii Ogesi

Aciklama

STATISTICS (Istatistikler)

Makine galisma verileri ve
islem verileri icin motor
¢alisma suresi, havalandirma
alani/hacmi/zamani,
havalandirma hareket
mesafesi gibi sayagclar
listeler.

PIN GIR (Enter PIN)

PIN kodu olan yetkili bir kiginin
korumali menulere erismesini
saglar

BACKLIGHT (Arka Aydinlatma)

LCD ekranin parlakhgdini
kontrol eder.

SAAT (Hours)

Makinenin, motorun ve
PTO’nun agik oldugu toplam
saat sayisinin yani sira
makinenin tagsimada gegcirdigi
toplam saat sayisini ve servis
zamanini gosterir.

LANGUAGE (Dil)

Bilgi Merkezinde kullanilan dili
kontrol eder

COUNTS (Sayimlar)

Makinenin gercgeklestirdigi
cesitli sayimlari goruntuler.

SERVICE LIFT (Servis
Kaldirma)

Servis kaldirmay: etkinlestirin
veya devre disi birakin.

SERVICE LOWER (Servis
Indirme)

Servis indirmeyi etkinlestirin
veya devre digi birakin.

3wWD

Otomatik 3WD veya daima
acik 3WD'yi etkinlestirin.

UNITS (Birimler)

Bilgi Merkezinde kullanilan
birimleri kontrol eder (Ingiliz
veya metrik)

EpiT PIN @ (PIN Diizenle)

PIN kodu olan yetkili bir kiginin
PIN kodunu degistirmesini
saglar

PROTECT SETTINGS @ (Ayarlari
Koru)

Korumali ayarlara erismek icin
PIN kodu girme gerekliligini
etkinlestirir veya devre disi
birakir

RESET DEFAULTS @
(Varsayilanlara Sifirla)

Tdm ayarlari varsayilana
cevirir

GROUND HEIGHT G(Zemin
YUksekligi)

Sensor kalibrasyonlarinin
gecerli olup olmadigini
gosterir, kalibrasyon iglemini
baslatir ve sensoriin elektriksel
degerini listeler.

TRACTION Pump H(Qekig,
Pompasi)

Sensor kalibrasyonlarinin
gegcerli olup olmadigini
gosterir, kalibrasyon iglemini
baslatir ve sensoriin elektriksel
degerini listeler.

TRACTION INPUT @8(Cekis
Girdisi)

Sensor kalibrasyonlarinin
gecerli olup olmadigini
gosterir, kalibrasyon islemini
baslatir ve sensorun elektriksel
degerini listeler.

& meni 6gesine PIN girilerek erigildigini gosterir.

Makine Ayarlari

Menii Ogesi

Aciklama

MAX TRANSPORT (Maksimum
Tasima)

Maksimum ileri yer hizini
degistirmenizi saglar;
varsayilan = 6,4 km/saat
(4 mil/saat)

MANUAL AERATION @ (Manuel
Havalandirma)

Manuel havalandirmayi
etkinlestirir veya devre disi
birakir

YUKSEKLIK SENSORU @ (Height
Sensor)

Sensor kalibrasyonlarinin
gecerli olup olmadigini
gOsterir, kalibrasyon islemini
baslatir ve sensoérin elektriksel
degerini listeler.

Q, menU 6gesine PIN girilerek erisildigini gdsterir.

& meni O6gesine PIN girilerek erigildigini gosterir.

Hakkinda
Menii Ogesi Aciklama
Model Makinenin model numarasini
gosterir
SN Makinenin seri numarasini

gosterir

Yazilim Versiyonu

Ana kontrol Unitesinin yazihm
versiyonunu gosterir

CAN Statistics (CAN
Istatistikleri)

Makine iletisim veri yolu
durumunu gdsterir

InfoCenter Revision @ (Bilgi
Merkezi Versiyonu)

Bilgi Merkezi ekraninin yazilim
versiyonunu gosterir

& meni O6gesine PIN girilerek erigildigini gosterir.

Ariza Teshis




Ariza Teshis (cont'd.)

Menii Ogesi Aciklama

Traction (Cekis) Ariza Teshis menu 6geleri
- hakkinda daha fazla
Aeration (Havalandirma) bilgi almak icin Servis
; Kilavuzuna veya yetkili Toro
E Mot
ngine (Motor) distribatérinize basvurun.

Korumali Meniilere Erigim

Korumali mendler varsayilan olarak gosteriimez. Bu
ayarlarin kilidi PIN Kodu girilerek agilir.

Not: Makinenizin fabrika varsayilan PIN kodu 0000
veya 1234'tlr; teslimat sirasinda distribatériniz PIN
kodunu degistirmis olabilir.

Parolanizi degistirdiyseniz ve unuttuysaniz, destek
almak icin yetkili Toro distribttériintze danisin.

1. ANA MENUde ekrani agsaglya kaydirarak AYARLAR
menusune gelin ve se¢cme dugmesine basin

(Sekil 27).
Main Menu w

Faults
Service

1o Dianostics 1)
Settings o
Machine Settings

<1 D »

E=2n)

9512797

Sekil 27

2. AYARLAR menUsinde PIN GIR segenegine gidin
ve secme dugmesine basin (Sekil 28A).
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9512810

Sekil 28

PIN kodunu girmek icin dogru birinci hane
goruntilenene kadar yukari/asagi gezinme
digmelerine basin, ardindan sag gezinme
digmesine basarak bir sonraki haneye gecin
(Sekil 28B ve Sekil 28C). Son hane girilene
kadar bu adimi tekrarlayin.

Secme dugmesine basin (Sekil 28D).

Not: Ekran PIN kodunu kabul eder ve korumali
mendlerin kilidi acilirsa, ekranin sag Ust
kdsesinde PIN goruntilenir.

Korumali mendlleri gizlemek igin anahtar
digmesini KAPALI konuma ve ardindan AcCIK
konuma gevirin.

Korumali Menii Ayarinin Kullaniimasi

PIN kodunu girdikten sonra AYARLAR menusine
girin ve ekrani agagi dogru kaydirarak AYARLARI
KOoRuU 6gesine gidin.

Korumali mendlerin PIN kodu giriilmeden
g6rintllenmesini saglamak igin secme
digmesini kullanarak AYARLARI KORU

secenegini D (Kapalh) olarak dedistirin.

Korumali menuleri goruntilemek icin PIN kodu
gerekmesini saglamak Uzere se¢gme digmesini

kullanarak AYARLARI KORU ayarini M (Acik)
olarak degistirin, PIN kodunu ayarlayin ve
kontaktaki anahtari KAPALI ve ardindan ACIK
konuma getirin.



Arniza Teshis Isiginin Anlagilmasi
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Sekil 29
1. Ariza teshis 15181

* Yanip s6nen kirmizi—aktif ariza
* Sabit kirmizi—aktif uyari
* Sabit mavi—kalibrasyon/iletisim mesajlari

* Sabit yesil—normal ¢alisma




e - Geri hiz 0 ila 4 km/saat (0 ila
Ozellikler Jgkmeaat |
Not: Tasarim ve teknik 6zellikler 6nceden haber Net agirlik 745 kg (1642 Ib)

verilmeden degistirilebilir.

Genisik 127 cm Ek Parcalar/Aksesuarlar
Dingil mesafesi 113 cm L o . .
. — Makine iglevlerini artirmak amaciyla makineyle birlikte
Iz genisligi 97 cm kullanilabilecek cok sayida Toro onayli ek parga
Delme genisligi 122 cm ve aksesuar vardir. Onaylanmis tim ek parca ve

. aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili Toro Bayinize veya
Uzunluk 295 om (1163 ing) distribtoriiniize ulasin ya da www.Toro.com adresine
Kafa yiksekligi (ylkseltiimis 114 cm gidin.

halde)

Kafa yuksekligi (indirilmis
halde)

93 cm (36,5 ing)

Optimum performans saglamak icgin yalnizca orijinal
Toro yedek parcalari ve aksesuarlari kullanin. Bagka
ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar tehlike

Ykseklik, kol 1542 cm (60,7 inc) yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi Griin garantisini

Yerden yiikseklik 12 cm gecersiz kilabilir.

lleri hiz 0 ila 7,2 km/saat (0 ila Dis kafasi, ¢im koruyucu ve dig bilgileri icin agagidaki
4,5 mil/saat)

Dis Yapilandirma Tablosu

dis yapilandirma tablosuna bakin:

Dis Kafasi Agiklamasi Dis Kafasi Araligi Sap Boyutu Dis Miktar ((,;ig;tl)(oruyucu Tipi

5 Dis—kisa (2)
2x5 Mini Dis Kafasi 41 mm 9,5 mm 60

5 Dig-uzun (1)

6 Dis-kisa (2)
1x6 Mini Dig Kafasi 32 mm 9,5 mm 36

6 Dig-uzun (1)

3 Dis-kisa (2)
3 Dis Kafasi (7/8 ing) 66 mm 22,2 mm 18

3 Dis-uzun (1)

3 Dis-kisa (2)
3 Dis Kafasi (3/4 ing) 66 mm 19,5 mm 18

3 Dig-uzun (1)

4 Dis-kisa (2)
4 Dis Kafasi (3/4 ing) 51 mm 19,5 mm 24

4 Dis-uzun (1)

. 5 dis—kisa (2)

5 Igneli Dis Kafasi 41 mm — 30 .

5 Dig-uzun (1)
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Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitiimesini saglamakla
sorumludur.

* Ekipmanin ve operatér kontrollerinin emniyetli
bir sekilde kullaniimasini ve emniyet etiketlerinin
anlamlarini 6grenin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Her galistirmadan énce, diglerin iyi ¢alisir durumda
oldugundan emin olmak igin makineyi inceleyin.
Asinmis veya hasar gérmus digleri yenisiyle
degistirin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin ¢arpabilecedi tim nesneleri alandan
cikarin.

* Havalandirilacak alandaki tim elektrik veya iletisim
hatlarini, sulama bilesenlerini ve diger engelleri
bulup isaretleyin. Olasi tehlikeleri ortadan kaldirin
veya bunlardan nasil kaginabileceginizi planlayin.

* Makineyi diiz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek icin tutma ¢ubudunu tamamen
kaldirp kilitleyin, motoru kapatin, anahtari ¢ikarin
ve tim hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

* Operatér varhigi kontrollerinin, emniyet
anahtarlarinin ve kalkanlarin takili ve sorunsuz
galisir duruma oldugunu kontrol edin. Bunlarda
sorunlar varsa makineyi ¢alistirmayin.

Yakit Emniyeti

* Yakit elleclerken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari patlayicidir.

» Sigaralari, purolari, pipolari ve diger tutusma
kaynaklarini séndurdn.

* Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

* Motor galigsiyorken veya sicakken yakit kapagini
¢lkarmayin ya da yakit deposunu doldurmayin.

» Kapali bir yerde yakit eklemeyin veya bosaltmayin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte acgik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

* Yakit dokerseniz motoru calistirmayin; yakit
buharlari tamamen ortadan kaybolana kadar her
tur tutusma kaynagini 6nleyin.

Yakit Ekleme
Yakit Teknik Ozellikleri

Tip Kursunsuz benzin

Minimum oktan derecesi 87 (ABD) veya 91 (secilebilir

oktan ABD disi)

Etanol Hacmen maksimum %10

Metanol
MTBE (metil tertier bitil eter)

Hicbiri

Hacmen %15'ten az

Yag Yakita eklemeyin.

Sadece guvenilir bir saticidan alinmis temiz ve yeni
(en fazla 30 glnlik) yakit kullanin.

Onemli: Mars sorunlarini azaltmak igin, temiz
yakitin igine, yakit stabilizatorii/kosullandirici
ureticisinin belirttigi gibi yakit stabilizatorii/kosul-
landirici ekleyin.

Yakit Deposunun Doldurulmasi

Yakit deposu kapasitesi: 26,5 It

1. Makineyi diiz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tim hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

Yakit deposu kapaginin gevresini temizleyin ve
kapagi cikarin (Sekil 30).

27



9339517

Sekil 30

1. Yakit deposu kapagi

3. Yakit deposuna, yakit seviyesi yakit dolum
boynunun 6 mm ila 13 mm altina gelene kadar
yakit ekleyin.

Onemli: Depodaki bu alan, yakitin
genlesmesine imkan tanimak igindir. Yakit
deposunu agzina kadar doldurmayin.

4. Yakit deposu kapagini sikica takin.
5. Dokilen yakiti silerek giderin.

Gunluk Bakimlarin
Yapilmasi

Her gun makineyi ¢alistirmadan dnce Bakim (sayfa
66) boliminde belirtilen Her Kullanimda/Her Guin
prosedurini uygulayin.

Emniyet Kilidi Sisteminin
Test Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

A DIKKAT

Emniyet kilidi sisteminin baglantisi

kesilir veya sistem hasar goriirse makine

beklenmedik bicimde g¢alisarak yaralanmaya

yol acabilir.

* Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

* Her giin makineyi ¢alisgtirmadan once Kkilit
sisteminin galisip ¢aligmadigini kontrol

edin ve hasarli emniyet kilidi parcgalarini
degistirin.

* Emniyet kilidi sistemi, ¢ekis kontrolii Bog konumda

degilken motorun galismasini 6nler.

* Emniyet kilidi sistemi, operatér varligi manivelasi
tamamen serbest birakilmis degilken motorun
galismasini onler.

* Emniyet kilidi sistemi, delme kafasi manivelasi
tamamen serbest birakiimig degilken motorun
galismasini Onler.

* Emniyet kilidi sistemi, havalandirma sirasinda
makineyi geriye dogru slrerseniz veya garpma
durdurma anahtarina temas ederseniz delme
kafasini yUkseltip kapatir.

Onemli: Emniyet kilidi sistemi agiklandigi gibi
calismiyorsa, onarilmasi i¢in hemen yetkili bir
Toro distriblitériine basvurun.

Delme Kafasinin Yukseltiimesi

Delme kafasi indirilmis durumdaysa su adimlari
uygulayin. Delme kafasi ylkseltiimisse Mars Kilidinin
Test Edilmesi (sayfa 28) bolimiine atlayin.

1. Motoru calistirip motor devrini YAVAS konuma
getirin; Motorun Caligtirilmasi (sayfa 41)
bolumune bakin.

2.  Tutma gubugunu indirin (Sekil 31).

9510117

Sekil 31

3. Bilgi Merkezindeki dugmelerden herhangi birine
basin.

Not: Delme kafasi yiikselir.

4. Motoru kapatin; Motorun Durdurulmasi (sayfa
41) boélimune bakin.

Mars Kilidinin Test Edilmesi
1. Calisir durumdaysa motoru kapatin.

Operatdr varligi manivelasini tutma gubuguna
dogru tutup cekis kontrolUinu (Sekil 32) ileriye
dogru gevirin veya geriye dogru gevirin ve
motoru ¢alistirin.

Onemli: Motor galismamalidir.
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1 2
9510139
Sekil 32
1. Operatér varligi 2. Cekis kontroli
manivelasi

1.

/(

Operatdr varligi
manivelasi

:i’:l\

Sekil 34
2. Cekis kontroli

9510141

Operator Varligi Kilidinin Test
Edilmesi

1. Operator varligi manivelasini serbest birakin,
¢ekis kontrolinli Bos konuma getirin ve motoru
calistirin.

2. Operator varligr manivelalarindan birini tutma
¢cubuguna dogru tutup ¢ekis kontrolliniin Ust
kismini ileriye dogru gevirin (Sekil 33).

Not: Makine ileriye dogru gider.
q ]cé] o g o I
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Sekil 33

1. Operatér varligi 2. Cekis kontroli
manivelasi

3. Cekis kontrollini tutarken operator varligi
manivelasini serbest birakin (Sekil 34).

Onemli: Makine ileriye dogru siiriisii
durdurmalidir.
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Carpma Durdurma Kilidinin Test
Edilmesi

1. Operator varligi manivelalarindan birini tutma
cubuguna dogru tutup ¢ekis kontrolliinin Ust

kismini ileriye dogru gevirin (Sekil 35).
1

2. Operatoér varligi manivelasini ve ¢ekis kontrolin(
tutarken carpma durdurma anahtarina temas
edin (Sekil 36).

Not: Makine ileriye dogru gider.
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1. Operatér varhgi
manivelasi

il\

Sekil 35

9510140

2. Cekis kontroli

Onemli: Makine ileriye dogru siiriisii
durdurmalidir.

Not: Motor calisir durumda kalir.
y Lél | il L o J‘L
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Sekil 36

1. Carpma durdurma anahtari

3. Carpma durdurma anahtarini sifirlayin; Carpma
Durdurma Anahtarinin Sifirlanmasi (sayfa 47)
bdélimune bakin.

Delme Kafasi Ters Kilidinin Test
Edilmesi
1. Sunlardan birini yapin:

* Makineyi, ¢atal dislerine ya da alana zarar
vermeden havalandirma yapabileceginiz ¢im
bir alana géturun.

* (Catal dislerini ¢ikarin.

2. Operatdr varhdi manivelalarindan birini tutma
¢cubuguna dogru tutup ¢ekis kontrollinin Ust
kismini ileriye dogru ¢evirin ve havalandirma
manivelasini kapatin (Sekil 37).

Not: Makine ileriye dogru gider, delme kafasi
calisir ve algalir.

E—( g m
E
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Sekil 37
3. Cekis kontroli

1. Operatér varhgi
manivelasi

2. Havalandirma manivelasi

3. Operatdr varligi manivelasini ve havalandirma
manivelasini tutarken ¢ekis kontroliiniin Gst
kismini geriye dogru gevirin (Sekil 38).

Onemli: Delme kafasi yiikselip caligmayi
durdurmahdir.

Not: Motor calisir durumda kalir.
[ g
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Sekil 38
1. Cekis kontrolu




4. Cekis kontrolini Bos konuma getirin.

5. Catal diglerini ¢cikardiysaniz onlari takin ve catal
disi zemin yuksekligini kalibre edin; Dislerin
Delme Kafasina Monte Edilmesi (sayfa 32) ve
Dis Zemin YUksekliginin Kalibre Edilmesi (sayfa
37) bolimlerine bakin.

Cim Koruyucu, Dis Tutucu
ve Diglerin Takilmasi

Onemli: Uzun dislerden kisa dislere veya kisa
diglerden uzun diglere her gectiginizde dis zemin
yuksekligini kalibre etmeniz gerekmektedir.

Makine igin birbirinden farkli dis tutucular, ¢im
koruyucular ve disler mevcuttur. Atasman ve
Aksesuarlar bolimundeki aksesuar semasina gore
gerekli bilesenleri segin.

Makinenin Hazirlanmasi

1. Delme kafasini yikseltin ve servis Kilit
mandaliyla yerine Kilitleyin; Delme Kafasinin
Servis Kilit Mandaliyla Desteklenmesi (sayfa 51)
bdélimune bakin.

2. Makineyi duz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tim hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

Cim Koruyucularin Monte Edilmesi

Not: Fabrika; ¢im koruyucu kelepgeleri, rondelalari
ve flansh kilit somunlarini ¢im koruyucu braketlere
sabitlenmis olarak gonderir (Sekil 39).

Cim koruyuculari, 4 ¢im koruyucu kelepgesi ve

12 flansgh kilit somunu (3/8 in¢) ve 12 rondela

(7/16 x 13/16 ing) ile ¢cim koruyucu braketlere gevsek
sekilde monte edin.

Not: Flangh kilit somunlarini sikmayin.

9357675

Sekil 39

1. Rondela (7/16 x 13/16 ing) 4. Cim koruyucu

2. Flangh kilit somunu (38 ing) 5. Saplama (¢im koruyucu
braket)

3. Cim koruyucu kelepgesi




Dis Tutucunun Monte Edilmesi Dislerin Delme Kafasina Monte

1. Catal disi kelepgesini dis tutucuya (Sekil 40) 4 Edilmesi
Cg’iﬁtagﬁ/(f/ ? x 1&/& '”?rz gevsek sekilde monte 4 pyis yutucuyu ve disleri dis kolu #2'ye (Sekil 42
edin. Livataiarl sikmayin. ve Sekil 43) 3 civatayla (1/2 x 1-1/4 ing) gevsek
Not: Civatalar, dis tutucu kitlerindeki pargalardir. sekilde monte edin.

9356449

Sekil 40

1. Dis tutucu 3. Civata (3/8 x 1-1/2 ing)
2. Catal disi kelepgesi

9357676

1. 5 numarall ¢atal disi tutucu 2. 2 numarali ¢atal disi tutucu

2. Disleri dis tutucuya ve catal disi kelepgesine
monte edin (Sekil 41).

9356451

Sekil 41
1. Catal disi 2. Civata (3/8 x 1-1/2 ing) Sekil 43

9356450

-

Dis kolu 3. Civata (1/2 x 1-1/4 ing)
Dis tutucu

N

3. Catal disi kelepgelerini ve digleri sabitleyerek
civatalari (3/8 x 1-1/2 ing) 40,6 N-m torkla sikin.

4. Diger catal disi kelepceleri, dis tutucular ve digler 2. Civatalar (1/2 x 1-1/4 ing) 102 N-m torkla sikin.
icin 1 ila 3 arasi adimlari tekrarlayin.

Dis kolu #5 icin 1 ve 2 arasi adimlari tekrarlayin.

4. Cim koruyucu yuvalarinin diglerle hizasini
kontrol ederek ortalanmis olduklarindan emin
olun (Sekil 44).
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Not: Cim koruyuculari gerektigi gibi ayarlayin.

=g

]__—___
Sekil 44

Cim koruyuculardaki bosluklar

9357677

3 ¢im koruyucu kelepgesini ve 3 ¢im koruyucuyu
3 ¢im koruyucu brakete sabitleyen flansli kilit
somunlarini (3/8 ing) torkla sikin.

Kalan dis tutucu ve disleri #1, #3, #4 ve #6 dis
tutuculara 12 civatayla (1/2 x 1-1/4 ing) takin.

Civatalari (1/2 x 1-1/4 in¢) 102 N-m torkla sikin.

Makineyi dis igin zemin yuksekligine kalibre edin;
Zemin Yuksekligini Ogretme Uygulamasinin
Calistiriimasi (sayfa 37) béliumiine bakin.

Delik Derinligi, Delik Araligi

ve

Dis Ayarlari

Ayarlar Ekranina Erisme

1.
2.

Kontak anahtarini CALISTIR konumuna gevirin.

Oklar TASIMA modu ekraninda veya
HAVALANDIRMA modu ekraninda gérinmuiyorsa
korumali mentlere erismek icin PIN kodunu
girin; Korumali Mendlere Erisim (sayfa 24)
bdlimine bakin.

Not: TASIMA modu ekrani veya HAVALANDIRMA
modu ekrani gostergeleri (Sekil 45).

N
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Sekil 45

Dis Zemin Yuksekligini Kalibre Etme ekranini
goéruntulemek icin sag dugmeye iki kez basin
(Sekil 46).

Not: TASIMA veya HAVALANDIRMA modu ekranini
goruntilemek igin sol digmeye basin.

7 )

Teach Ground Height
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Sekil 46

Delik Derinligini Ayarlama ekranini gérintilemek
icin sag digmeye basin (Sekil 47).

Not: Zemin Yiiksekligini Ogretme ekranini
goruntilemek igin sol dugmeye basin.

4 N
T
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Sekil 47

Delik Araligini Ayarlama ekranini goéruntilemek
icin sag digmeye basin (Sekil 48).



Not: Dis Capini Ayarlama ekranini
goéruntulemek igin sol digmeye basin.

7 3

Not: Delik Derinligini Ayarlama ekranini
goruntulemek igin sol digmeye basin.
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Sekil 48 e Sekil 50 e

sag digmeye basin (Sekil 48).

Not: Delik Araligini Ayarlama ekranini

g6rintilemek igin sol digmeye basin.

//

o0
0.02in

4 * »
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Dis Capini Ayarlama ekranini géruntilemek igin

Delik Derinliginin

Ayarlanmasi

Not: ProCore 648s, 7,6 cm derinlige ayarlandiginda
cok cesitli ¢cim ve toprak tlrlerinde, farkli tarimsal
kosullarda ve farkli ¢atal disi stillerinde optimum
havalandirma performansi saglamak Uzere
tasarlanmistir. Daha si1g§ ayarlarda, 6zellikle 5 cm’den
daha az derinliklerde ve daha kigtk ¢atal disleriyle
kullanildiginda, ylzeyde daha fazla bozulmaya neden

olabilir.

1. Delme kafasinin yikseltildigine emin olun;
Delme Kafasinin Yikseltiimesi (sayfa 28)

bolimiine bakin.

O
K ~ J 2. Kontak anahtarini CALISTIR konumuna cevirin.
(7 A = : A\
. [T 3.00in
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7. Dis Miktarini Ayarlama ekranini gérintilemek

icin sag digmeye basin (Sekil 50).
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Sekil 51

3. Delik Derinligini Ayarlama ekrani goruntulenene
kadar sag digmeye basin (Sekil 51 ve Sekil 52).

4. Dis derinligini yukar ve asagdi dugmelerini
kullanarak (Sekil 52) asagidaki gibi ayarlayin:
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* Delik derinligini azaltmak icin asagi
digmesine basin.

* Delik derinligini artirmak igin yukari
dugmesine basin.
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Sekil 52

Ayarlarinizi kaydedip derinlik ekranindan ¢ikmak
icin sol veya sag digmesine basin.

Kontak anahtarini KAPALI konuma cevirin.

Not: Zemin yiksekligi kalibrasyonunu
calistirdiktan sonra izin verilen maksimum
derinlikte (herhangi bir uzunluktaki digle)
havalandirma yapiyorsaniz, ¢im koruyucu
civatalar ¢imi surlkler veya gime temas ederse
derinligi bir adim (1/4 ing) azaltin.

Delik Araliginin
Ayarlanmasi

Not: Bir hedef delik araligi orani sectiginizde makine,
delik aralig1r mesafesini korumak igin yer hizini kontrol
eder.

1. Delme kafasinin yukseltildigine emin olun;
Delme Kafasinin Ylkseltiimesi (sayfa 28)
bdélimune bakin.

2. Kontak anahtarini CALISTIR konumuna cevirin.

N | A A\
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Sekil 53

3. Delik Araligini Ayarlama ekrani géruntilenene
kadar sag dugmeye basin (Sekil 53 ve Sekil 54).

4. Delik arahgini (Sekil 54) asagidaki gibi ayarlayin:

* Delik araligini azaltmak igin asagi digmesine
basin.

* Delik arahigini artirmak igin yukari digmesine
basin.

7 3
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Sekil 54

5. Ayarlarinizi kaydedip aralik ekranindan ¢ikmak
icin sol veya sag diigmesine basin.

6. Kontak anahtarini KAPALI konuma gevirin.
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Dis Capinin Ayarlanmasi
1.

Delme kafasinin yukseltildigine emin olun;
Delme Kafasinin Yukseltiimesi (sayfa 28)
bolumune bakin.

Dis Miktarinin Ayarlanmasi

1.

Delme kafasinin yukseltildigine emin olun;
Delme Kafasinin Yukseltiimesi (sayfa 28)
boélumune bakin.

2. Kontak anahtarini CALISTIR konumuna gevirin. 2. Kontak anahtarini CALISTIR konumuna gevirin.
s N\ 7 : A\ Vs X\ s : N\
[T 3.00in [T 3.00in
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Sekil 55 ’ Sekil 57 ’
3. Dis Capini Ayarlama ekrani gorintilenene 3. Dis Miktarini Ayarlama ekrani gortnttlenene
kadar sag dugmeye basin (Sekil 55 ve Sekil 56). kadar sag digmeye basin (Sekil 58).
4. Dis capini yukari ve asagl diugmelerini 4. Dis miktarini yukari ve asagi dugmelerini

kullanarak (Sekil 56) asagidaki gibi ayarlayin:

* Dis ¢apini artirmak i¢in yukari digmesine
basin.

* Dis ¢apini azaltmak i¢in asagl digmesine

basin.
7 3
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9510173

Sekil 56

5. Avyarlarinizi kaydedip ¢ap ekranindan ¢ikmak

icin sol veya sag digmesine basin.

6. Kontak anahtarini KAPALI konuma gevirin.

kullanarak (Sekil 58) asagidaki gibi ayarlayin:

Onemli:
sayisidir.

Dis miktari 1 tutucu igin dis

* Dis miktarini artirmak icin yukari digmesine
basin.

* Dis miktarini azaltmak i¢in asagi digmesine

basin.
7 3
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9510174

Sekil 58

5. Ayarinizi kaydedip dis miktari ekranindan

6.
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cikmak icin sol veya sag dugmesine basin.
Kontak anahtarini KAPALI konuma gevirin.



Dis Zemin Yuksekliginin
Kalibre Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Onemli: Disleri her degistirdiginizde veya
yipranmis disleri degistirdiginizde dis zemin
yuksekligini kalibre edin.

Makinenin Hazirlanmasi
1. Delme kafasinin yukseltildigine emin olun. goa3367

2. Makineyi dlz bir ylizeye park edin, park frenini Sekil 60
etkinlestirmek icin tutma gubugunu tamamen 1. En distaki disler (zemine en yakin)
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari

cikarin ve tum hareketli pargalarin durmasini
bekleyin. 5. Delme kafasi kapagini takin; Delme Kafasi

Kapaginin Takilmasi (sayfa 63) bélimiine bakin.

3. Delme kafasi kapagini ¢ikarin; Delme Kafasi
Kapaginin Cikariimasi (sayfa 71) bélumune . . o el
bakin. Zemin Yuksekligini Ogretme

4. En distaki disler zemine en yakin sekilde Uygulamasmln (;a||§t|r||mas|
hizalanana kadar (Sekil 60) delme kafasi

kasnagini (Sekil 59) cevirin. 1. Kontak anahtarini CALISTIR konumuna gevirin.

Not: TAsIMA modu ekrani veya HAVALANDIRMA

Onemli: Parmaklarinizin sikismamasi igin modu ekrani géstergeleri (Sekil 61).

parmaklarinizi kayisin kasnakla birlesip

ayrildigi bolgeden uzak tutun. e N = oo N
. 9 ol | |lo]33.75in |
oEy| | wsn’

9510165

Sekil 61

2. Tutma gubugunu, Makinenin Hazirlanmasi
(sayfa 37) boéliminde konumlandirdiiniz en
distaki disleri gorebilecek sekilde hareket ettirin.

3. ZEMIN YUKSEKLIGINI OGRETME sihirbazi
9343368 gorintllenene kadar sag digmeye basin.

Sekil 59

4. Zemin Yiksekligini Ogretme ekraninda(Sekil 62)
ortadaki dugmelerden birine basin.
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Teach Ground Height
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9510166

Sekil 62

Lowering Head. Press OK
') when tines hit the ground. | o

M

oK

Sekil 64

9510177

5. OGRETMEYE BASLAMAK ICIN OK DUGMESINE

BASIN ekraninda (Sekil 63) se¢cme diigmesine

basin.
a N

Start Teach

9510176

Sekil 63

Not: KALIBRASYON ETKINLESTIRILDI mesajl
goruntulenir ve delme kafasi yavasca alcalir.

Onemli: Elinizi Bilgi Merkezi yakininda
tutun.

Not: Hidrolik sivisi soguksa delme kafasI daha
yavas alcallr.

Dislerden biri zemine degdiginde Kafa Algaltma
ekranindaki segme digmesine basin (Sekil 64).

Not: Disler sadece yere degmelidir; lastiklerden
agirligi kaldirmamali veya bosaltmamalidir.

Delme kafasi makineyi kaldirirsa makine, zemin
yuksekligini yanlis sekilde kalibre ederek yanlis
delik derinligine ve havalandirma deliginde giris
Obeklesmesine yol agar.
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Not: KALIBRASYON BITTI mesaji goriintllenir ve
kafa tamamen yukselir.

Zemin Yuksekligini Ogretme uygulamasindan
¢lkmak icin geri digmesine basin.



Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedblrlerl

Makine sahibi/operatoru, yaralanma veya maddi
hasara yol acabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

* GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar giyin. Uzun saglari arkada baglayin,
bol kiyafetleri dar bir sekilde sabitleyin ve taki
takmayin.

* Yorgun, hasta veya alkol/ilag etkisi altindayken
makineyi calistirmayin.

* Cocuklari, cevredekileri ve evcil hayvanlari
galisma alanindan uzak tutun. Cocuklarin
makineyi kullanmasina izin vermeyin. Sadece
sorumlu, egitimli, talimatlar konusunda bilgili ve
fiziksel olarak makineyi ¢alistirabilir durumda olan
kisilere izin verin.

* Makinenin Ustinde asla yolcu tagimayin.

* Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece goérisin iyi oldugu ortamlarda
kullanin.

* El ve ayaklarinizi ¢atal dislerinden uzak tutun.

* Geriye dogru gitmeden 6nce, yolun agik
oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve asagiya
bakin.

* Makinede anormal bir titregsim olursa makineyi
durdurun, motoru kapatin, tim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin ve ¢atal dislerini inceleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

* Her zaman uygun lastik basincini koruyun.

* Bozuk yol ve zeminlerde ilerleme hizini azaltin.
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Egimlerde Calisirken
Emnlyet Tedbirleri

Yokuslar ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin devrilmesine neden olabilir ve bu
da agir yaralanma veya 6liime yol acgabilir.
Yokuslarda guvenli bir sekilde galismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi yokuslarda
kullanirken daha da dikkatli olun.

Egdimin makinenin ¢alismasi agisindan guvenli
olup olmadigini belirlemek icin saha kosullarini
degerlendirin ve sahada 6nceden kesif yapin. Bu
incelemeyi yaparken mantikli distinin ve dogru
kararlar vermeye dikkat edin.

Makineyi yokuslarda galistirmak igin asagida
listelenen yokus talimatlarini inceleyin ve
makineyi o gun ve o alandaki kosullarda ¢alistirip
calistiramayacaginizi belirlemek igin kosullari
g6zden gecirin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin yokuslarda ¢alisma seklinde degisiklige
neden olabilir.

Makineyi egimlerde calistirmayin, durdurmayin
veya dondurmeyin. Ani hiz veya yon degigiklikleri
yapmaktan kaginin. Yavasga ve kademeli olarak
doénds yapin.

Makineyi, ¢ekisin, manevranin veya stabilitenin
olumsuz etkilenebilecegi kosullarda kullanmayin.

Hendekler, delikler, tekerlek izleri, timsekler,
kayalar veya diger gizli tehlikeler gibi engelleri
ortadan kaldirin veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi
engelleri gizliyor olabilir. Bozuk zemin, makinenin
devrilmesine yol agabilir.

Makineyi i1slak ¢imde, egimlerde veya yokus
asagi kullanmak makinenin g¢ekis kaybetmesine
yol agabilir. Tahrik tekerleklerinde gekis kaybi
yasanmasl kaymaya ve manevra ile frenleme
kabiliyetinin kaybedilmesine yol agabilir.

Makineyi, yamaclarin, hendeklerin, toprak
setlerinin, suyun veya diger tehlikelerin yakininda
cok dikkatli kullanin. Tekerleklerden biri gligsuz bir
zeminden gecerse veya zemin ¢okerse makine
aniden devrilebilir. Makine ile olasi bir tehlike
kaynagi arasinda emniyetli bir mesafe birakin.



Park Freninin
Etkinlestirilmesi

1. Park frenini etkinlestirmek i¢in tutma gubugunu
tamamen kaldirin (Sekil 65).

9339612

Sekil 65

2. Tutma cubugu mandal piminin, kilit plakasindaki
delikten uzandigina emin olun (Sekil 66).

Park freni etkinlesmezse makine
hareket ederek sizi veya ¢evredekileri
yaralayabilir.

Tutma gubugunun tamamen kalkmis
oldugundan ve kilit plakasina guvenli
sekilde kilitlendiginden emin olun.

9342477

Sekil 66

1. Tutma gubugu mandal 3. Tutma gubudu mandal
pimi topuzu

2. Kilit plakasi

Park Freninin Serbest
Birakiimasi

1.

1.

Tutma cubugu mandalinin topuzunu ¢ekin (Sekil

9342478

Sekil 67

Tutma gubugu mandal topuzu

Onemli: Topuzu, mandal pimi geri
cekilemeyecek sekilde dondiirmeyin (Sekil
68).

> =

9342479

Sekil 68

2.
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Park frenini serbest birakmak igin tutma
cubugunu algaltin (Sekil 69).



9510117

Sekil 69

3. Tutma ¢ubugu mandal topuzunu serbest birakin.

Motorun Calistiriimasi

1.

N =

. Anahtar (kontak anahtari)

Tutma ¢ubugunu tamamen kaldirip kilitleyerek
park frenini etkinlestirin; Park Freninin
Etkinlestirilmesi (sayfa 40) bolimune bakin.

Jigleyi (Sekil 70) asagidaki gibi kullanin:

* Soguk bir motoru galigstirmadan 6nce, jigle
kolunu ACIK konumuna getirin.

* Ilik veya sicak bir motoru calistirirken jigleyi
kullanmaniz gerekmeyebilir.

9510239

3. Jigle
4. Takometre

Gaz kolu

Soguk bir motoru g¢alistirmadan 6nce gaz kolunu
HizLI konumuna getirin.

Kontak anahtarini BASLAT konumuna ¢evirin.
Motor c¢alisinca anahtari birakin.

Onemli: Mars tek seferde 10 saniyeden
fazla basili tutmayin. Motor ¢calismazsa,
calistirma denemeleri arasinda 30 saniye
bekleyin. Bu talimatlara uyulmamasi mars
motorunu yakabilir.

Motor caligtiktan sonra, jigleyi KAPALI konumuna
dogru getirin. Motor zor ¢alisir veya durursa
jigleyi birkag saniyeligine tekrar ACIK konumuna
dogru getirin. Ardindan gaz kolunu istenen
motor devrine getirin.

Not: Gerektiginde bu adimi tekrarlayin.

Motorun Durdurulmasi

A DIKKAT

Yanindan ayrildiginiz makineyi hareket
ettiren veya caligstirmaya caligan kigiler ya da
cocuklar yaralanabilirler.

Makineyi birkac dakikaligina bile olsa
gozetimsiz birakacaginiz zaman park frenini
etkinlestirmek, motoru kapatmak ve anahtari
¢ikarmak i¢in mutlaka tutma gubugunu
tamamen kaldirin ve kilitleyin.

1.

Tutma gubugunu tamamen kaldirip kilitleyerek
park frenini etkinlestirin; Park Freninin
Etkinlestiriimesi (sayfa 40) bélimulne bakin.

2. Gaz kolunu (Sekil 71) YAVAS konumuna getirin.
9510239
1. Anahtar (kontak anahtari) 3. Jigle
2. Gaz kolu 4. Takometre
3. Motorun 60 saniye rdlantide kalmasina izin
verin.
4. Kontak anahtarini KAPALI konuma getirip
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anahtari ¢ikarin.



Makineyi tasiyor veya depoya kaldiriyorsaniz
yakit kisma vanasini kapatin (Sekil 72).

Onemli: Makineyi bir romorkun iizerinde
tasimadan veya depoya kaldirmadan 6nce
yakit kisma vanasini kapatin. Makineyi
tasimadan once tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyerek park frenini etkinlestirin.
Yakit pompasinin ¢alisarak akinin
bosalmasina yol agmasini 6nlemek igin
anahtari kontak anahtarindan gikarin.

9338576

Sekil 72

1. Yakit kisma vanasi

Makinenin Kullaniimasi

Onemli: Makineyi kullanirken makinenin 6niinde
ileri dogru yiiriiyiin; geriye dogru yiiriimeyin ve
arkaniza bakmayin.

9339572

Sekil 73

1. Sag taraf 3.

2. Sol taraf

ileri (calisma yonii)

Hiz Kilidi

Tasima Modunda Hiz Kilidi

Hiz Kilidinin kullaniimasi makineyi, ¢ekis kontrolinu
tutmaniza gerek kalmadan strmenizi saglar.

Not: Makineyi geriye dogru silirerken hiz kilidi
Ozelligini kullanamazsiniz.
Havalandirma Modunda Hiz Kilidi

Havalandirma yaparken hiz kilidinin kullaniimasi bir
havalandirma gegisinin sonunda makineyi segilen

delik araligi hizinda sirmeye devam etmenize,
makineyi dondurmenize ve g¢ekis kontroli konumunu
degistirmeden bir sonraki havalandirma gegisine
baslamaniza olanak tanir.

Not: Havalandirma modunda hiz kilidi 6zelligi, delme
bashgdi gecikmeli birakma moduna ayarlandiginda
etkindir; hiz kilidi 6zelligi hemen birakma modunda
kilitlidir.

Yer Hizi Kilidinin Kullaniimasi

Tasima Modu

Yer hizi kilidi otomobillerdeki hiz sabitleyici gibi caligir.

1. Tasima/havalandirma anahtarina basarak
TASIMA konumuna getirin (Sekil 74).
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9510179

Sekil 74
5.

1. Hiz kilidi anahtari Tasima/havalandirma

anahtari (TASIMA konumu)

2. ETKINLESTIR konumu (hiz 6. Operator varligi
kilidi anahtari) manivelasi
3. ACIK konum (hiz kilidi 7. Cekis kontroli
anahtari)
4. KAPALI konum (hiz kilidi 8. Carpma durdurma
anahtari) anahtan
2. Hiz kilidi anahtarina basarak ACIK konuma
getirin.
3. Makineyi istenen yer hiziyla ileri dogru surdn.
4. Hz kilidi anahtarina basarak ETKINLESTIR
konumuna getirin.
Not: Yer hizi kilidi, makinenin slrildigiu mevcut
yer hizini korur. Cekis kontrolini serbest
birakabilirsiniz.
5. Hiz kilidi iglemini devre disi birakmak igin

asagidakilerden birini yapin:
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* Hiz kilidi anahtarina basarak KAPALI konuma
getirin.

* Makineyi geriye dogru strmek icin ¢ekis
kontrolinln ust kismini arkaya dogru gevirin.

* Operator varligi manivelasini serbest birakin.
* Carpma durdurma anahtarina basin.

Yer Hizi Kilidinin Kullaniimasi
Havalandirma Modu

Not: Hemen birakma modunda havalandirma
yaparken yer hizi kilidi kullanilamaz.

1. Tasima/havalandirma anahtarina basarak
HAVALANDIRMA konumuna getirin (Sekil 75).

9510180

Sekil 75
5.

1. Hiz kilidi anahtari Operatdr varligi

manivelasi

2. AcCIK konum (hiz kilidi 6. Havalandirma manivelasi
anahtari)
3. KapaLI konum (hiz kilidi 7. Cekis kontroli
anahtari)
4. Tasima/havalandirma 8. Carpma durdurma
anahtari (HAVALANDIRMA anahtari
konumu)
2. Hiz kilidi anahtarina basarak AcCIK konuma
getirin.
3. Makineyi ileri dogru sirtup havalandirma
manivelasini kapatin.
Not: Yer hizi kilidi etkinlesir ve delme kafasi
algalir.
4. Havalandirma gegisinin sonunda havalandirma

manivelasini serbest birakin.

Not: Delme kafas! ylkselir ancak makine, yer
hizini havalandirma delik araligi oraninda korur.

Hiz kilidi islemini devre digi birakmak igin
asagidakilerden birini yapin:

* Hiz kilidi anahtarina basarak KAPALI konuma
getirin.

* Makineyi geriye dogru surmek igin ¢ekis
kontrolinlin Ust kismini arkaya dogru cevirin.

* Operator varligi manivelasini serbest birakin.

* Carpma durdurma anahtarina basin.

Makinenin Tagima Modunda
Sarulmesi

Not: Makineyi bir is sahasindan digerine gotiriirken
tasima modunu kullanin.

Not: Tasima/havalandirma anahtari HAVALANDIRMA
konumunda oldugunda makine daha dusuk bir
degisken hizla gider.

1. Motoru calistirip gaz kontrollini HizLI konuma
getirin; Motorun Caligtiriimasi (sayfa 41)
bdélimune bakin.

2. Park frenini serbest birakmak icin tutma
cubugunu algaltin; Park Freninin Serbest
Birakilmasi (sayfa 40) bolimiine bakin.

3. Tasima/havalandirma anahtarinin sol tarafina

basarak TASIMA konumuna getirin (Sekil 76).

9510181

Sekil 76
3. Cekis kontroli

1. Tasima/havalandirma
anahtari (TASIMA konumu)

Operator varhgi
manivelasi

Not: Bilgi Merkezinde TASIMA simgesi
goruntalenir (Sekil 77).
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Sekil 77

9510182

4. Hareket edeceginiz ydne dogru bakarak
Ondndzde herhangi bir engel olmadigindan emin
olun.

5. Sol veya sag tutma gubugunu ve operatér varligi
manivelasini kavrayip (Sekil 76) manivelayi
tutma cubuguna dogru sikin.

6. Makineyi asagidaki gibi surmek icin sol veya sag
¢ekis kontrollinl bagparmagdinizla gevirin:

* Makineyi ileriye dogru sirmek igin gekis
kontrolinln Ust kismini ileriye dogru cevirin.

* Makineyi geriye dogru sirmek icin ¢ekis
kontrolinin Gst kismini arkaya dogru gevirin.

Not: Cekis kontroliiniin daha fazla gevrilmesi
makinenin yer hizini artirir.

Makinenin Durdurulmasi

Onemli: Makineyi hemen durdurmak i¢in garpma
durdurma anahtarina basin (Sekil 78).
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9510142

Sekil 78

1. Carpma durdurma anahtari

1. Havalandirma yapiyorsaniz delme kafasini
yiukseltmek igin havalandirma manivelasini
(Sekil 79) serbest birakin; Delme Kafasinin
Yukseltiimesi (sayfa 47) bolimine bakin.

9510183

Sekil 79

Operatdr varligi 3. Cekis kontroli
manivelasi

Havalandirma manivelasi

Cekis kontrolinu serbest birakin ve Bos konuma
gecmesini saglayin.

Operator varligi manivelasini serbest birakin.

Tutma ¢ubugunu tamamen kaldirip kilitleyerek
park frenini etkinlestirin; Park Freninin
Etkinlestirilmesi (sayfa 40) bolimune bakin.

Makinenin Havalandirma Modunda
Surulmesi

Not: Delme kafas! ylkseltildiginde makine daha
disUk bir degisken hizla gider.

1.
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Motoru ¢alistirip gaz kontrolini HizLl konuma
getirin; Motorun Calistiriimasi (sayfa 41)
bdlimine bakin.

Park frenini serbest birakmak igin tutma
¢ubugunu algaltin; Park Freninin Serbest
Birakilmasi (sayfa 40) bolumine bakin.

Tasima/havalandirma anahtarinin sag tarafina
basarak HAVALANDIRMA konumuna getirin (Sekil
80).



9510184

Sekil 80

. Tasima/havalandirma 3. Cekis kontroli

anahtari (HAVALANDIRMA
konumu)

Operator varhgi
manivelasi

Bilgi Merkezinde mevcut delik derinligi ve delik
arahgi gorintdlenir (Sekil 81).
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9510185

Sekil 81

Hareket edeceginiz yéne dogru bakarak
onunuzde herhangi bir engel olmadigindan emin
olun.

Sol veya sag tutma ¢ubugdunu ve operatdr varligi
manivelasini kavrayip (Sekil 80) manivelayi
tutma gubuguna dogru sikin.

Makineyi ileriye dogru stirmek icin sol veya sag
¢ekis kontrolinUn Gst kismini bagparmaginizia
cevirin.

Not: Havalandirma sirasinda makine, hedef
delik aralidi igin seciminizi karsilayacak bir hizda
gider.

* Yer hizi kilidini kullanirken havalandirma
manivelasinin, cekis kontroll konumunu
degistirmeden serbest birakiimasi,
makinenin, yer hizini, bir otomobildeki hiz
sabitleyici gibi korumasini saglar.

* Makinenin ters yonde surilmesi hiz
sabitleyici etkisini devre disi birakir ve
makinenin degisken yer hizinda gitmesine
neden olur.

* Makineyi baska bir gegis i¢cin dondirmek
Uzere kafayi kaldirdiginizda, cekis
kontrolinl daha ileri géturerek yer hizini
artirabilirsiniz. Cekis kontrolini Bos
konuma déndurdiginidzde makineniz hizi
havalandirma delik araligi icin gereken yer
hizina duser.

Gecikmeli Birakma Modunu
Kullanarak Havalandirma

Gecikmeli birakma modunda havalandirma yaparken
birakma noktasini gérmek igin 6n lastigi kullanin.

1. Birakma kontrol anahtarinin Ust kismina basarak
(Sekil 82) GECIKMELI BIRAKMA konumuna getirin.

9510186

Sekil 82

1. Birakma kontrol anahtari

2. Makineyi ileri ydnde surun; Makinenin
Havalandirma Modunda Sirtlmesi (sayfa 44)
bélimine bakin.

3. On lastik havalandirma alaninin gevresinden
gecerken sol veya sad havalandirma
manivelasini kapatin (Sekil 83).

Not: Makine ilerleyerek hedef havalandirma
alanini gegerken delme kafasi ¢alisir ve algalir.
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Sekil 83

1. Havalandirma manivelasi

9510188

Sekil 85

1. Havalandirma manivelasi

Delme Kafasinin Yukseltilmesi
Gecikmeli Birakma Modu

Gecikmeli birakma modundayken kaldirma noktasini
gormek icin on lastigi (Sekil 84) kullanin.

9426485

Delme kafasini yikseltmek icin asagidakilerden birini
yapin:

+ On lastik havalandirma alaninin gevresinden
gecerken havalandirma manivelasini serbest
birakin (Sekil 85).

Not: Makine, delme kafasi 6n lastigi kullanarak
belirlediginiz hedef noktaya ulasana ve
havalandirma manivelasini serbest birakana kadar
delme kafasini kaldirmay: erteler.

* Makineyi ters yonde slrun; Makinenin Ters Yonde
Sirdlmesi (sayfa 47) bolimiine bakin.

Hemen Birakma Modunu
Kullanarak Havalandirma

1. Birakma kontrol anahtarinin alt kismina basarak
(Sekil 86) HEMEN BIRAKMA konumuna getirin.

Not: Anahtardaki 1sik yanar.

9510189

Sekil 86

N

Birakma kontrol anahtari

2. Makineyi ileri ydnde surin; Makinenin
Havalandirma Modunda Sirtlmesi (sayfa 44)
bolimune bakin.

3. Sol veya sag havalandirma manivelasini kapatin
(Sekil 87).

Not: Delme kafasi hemen algalarak
havalandirmaya baslar.
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9510187 9510190
Sekil 87 Sekil 89
1. Havalandirma manivelasi 1. Havalandirma manivelasi 2. Cekis kontroli
. . . 2. Gekis kontroluni serbest birakin ve Bos konuma
Delme Kafasinin Yukseltilmesi gegmesini saglayin.
Hemen Birakma Modu 3. Operator varhdi manivelasini tutma gubuguna
dogru tutarken cekis kontrolinin Gst kismini
Delme kafasini ylkseltmek igin asagidakilerden birini arkaya dogru yavasga gevirin (Sekil 90).
apin:
Y : . 19
* Havalandirma manivelasini serbest birakin (Sekil

88). :
Not: Makine, delme kafasini hemen kaldirir. L

L=

ab=ean

/ {
Al 1
9510191
/ _— \ 1. Gekis kontroll
1 1
9510188
Sekil 88

Carpma Durdurma Anahtarinin
1. Havalandirma manivelasi SlflrlanmaS|

1. Cekis kontroliini serbest birakip Bos konuma
gecmesini saglayin ve operatdr varligi
manivelasini serbest birakin (Sekil 91).

* Makineyi ters yonde sirun; Makinenin Ters Yonde
Sirdlmesi (sayfa 47) bolimine bakin.

Makinenin Ters Yonde Siurulmesi

1. Delme kafasini algalttiysaniz havalandirma
manivelasini serbest birakin (Sekil 89).
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9510192

Sekil 91

1. Operatér varligi 2. Cekis kontroli

manivelasi

Carpma durdurma anahtarindan uzaklasin
(Sekil 92).

Not: Carpma durdurma anahtarindaki bir yay,
anahtari sifirlar.

9510193

Sekil 92

1. Carpma durdurma anahtari

Sol veya sag tutma ¢ubugunu ve operator varligi
manivelasini kavrayip (Sekil 93) manivelayi
tutma gubuguna dogru sikin.

[ Bb40

9510194

Sekil 93

1. Operatér varligi
manivelasi

2. Tutma gubugu

4. Makineyi surtin, Makinenin Tagsima Modunda
Sirulmesi (sayfa 43) veya Makinenin

Havalandirma Modunda Sirtlmesi (sayfa 44)
bolumune bakin.

Cizgi Isaretleyiciyi
Kullanma

Havalandirma siralarini (Sekil 94) hizalamak igin gizgi
isaretleyiciyi kullanin.

9358311

Sekil 94

1. Cizgi isaretleyici (depoya
kaldirma konumu)

2. (Cizgiisaretleyici (hizalama
konumu)

Kumlamayi Hesaplamak
Icin Havalandirici
Istatistiklerini Kullanma

Makine, havalandirilan alani ve yer degistiren toprak
parcasi hacmini kaydetmek icin 2 sayag kullanir.
Havalandirilan ¢im alan(lar)a uygulanacak kumlama
miktarini hesaplamak i¢in bu sayaclardan gelen
bilgileri kullanin.

* Alan 1 sayaci PIN kodu korumali degildir
ve makine operatori tarafindan sifirlanmasi
amaclanmaktadir.

Not: Operator, her havalandirma sahasi igin
Alan 1 sayacini kaydederse her saha igin
ust toprak miktarini ve teslimat gerekliliklerini
hesaplayabilirsiniz.

* Alan 2 sayacli PIN kodu korumalidir ve stpervizor
ya da gorevlendirdigi kisi tarafindan sifilanmasi
amagclanmaktadir.

 Havalandirilan alan, m2 (Sl) veya ft2 (ingiliz) 6lgi
birimlerinde gdsterilir.

* Yer degistiren delme hacmi, m3 (Sl) veya yd3
(Ingiliz) 6l¢t birimlerinde gosterilir.

* Yer degistiren delme hacmi sayaclarini
goruntlilerken makine, hacmi, Bilgi Merkezine
girdiginiz dis ¢apini ve dis miktarini kullanarak
hesaplar.
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Onemli: Sahayi havalandirmadan 6nce dis
capi velveya dis miktari deger(ler)i yanlhissa
Bilgi Merkezi, Alan 1 ve Alan 2 i¢in yanhs parca
hacmi degerleri hesaplayacak ve gosterecektir.
Havalandirma sonrasinda ¢ap ve/veya

miktar degerleri degistirilirse Bilgi Merkezi,
goriintilenen hacim degerlerini degistirecektir.

Alan ve Hacim Sayacglarina Erisme
1. Makineyi diz bir zemine park edin.

2. Motorun calistigindan veya kontak anahtarinin
CALISTIR konumunda oldugundan emin olun.

3. Bilgi Merkezinde ANA MENUye gidin.

4. SERVIS segenegi secilene kadar asag
digmesine basin, ardindan segme dugmesine
basin (Sekil 95).

Main Menu w
Faults
Service
o) Diagnostics o)
Settings o
Machine Settings
<1 s >

Loc=0p

9510196

Sekil 95

5. SERVIS ekraninda ISTATISTIKLER segenegi
secilene kadar asagi digmesine basin, ardindan
secme digmesine basin (Sekil 96).

Service w
Statistics

Hours
o |Counts o
Service Lift o
Service Lower
3] s [

OO +

9510197

Sekil 96

Not: ISTATISTIKLER ekraninda bir ALAN sayaci
gOruntulenir.
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[ Statistics PIN w
42559.4ft?

3.2y3

<1 v -

\ )

Sekil 97

9512426

Alan 1—Alan ve Hacim
Sayaclarinin Kullanilmasi

Makine Operatori

1.

ISTATISTIKLER ekraninda ALAN 1 segenegi
secilene kadar asagi digmesine basin (Sekil
98).

[ Statistics PIN W
42559.41t?
3.2y3
O O
O
5 v -

_/

9512750

Sekil 98

2.

Havalandirma alanini ve toprak pargasi hacmini
bir calisma sayfasina kaydedin; asagidaki
o6rnege bakin.

Ornek Havalandirma Galisma Sayfasi

Tarih Saha Konum Hava- Parca
(birden landirma | Hacmi
fazlaysa) Alani

3. Alan ve hacmi sifirlama ekranini gortntilemek

icin segme digmesine basin.

ALAN VE HACMI SIFIRLAMA EKRANINda, segme
digmesine basin.

Not: Bilgi Merkezinde istatistik ekrani
goéruntulenir ve alan ve hacim sayaclari 0
degerine doner.

Not: Alan 1 sayacini sifirlamazsaniz alan ve
hacim sayaclari veri toplamaya devam eder.

Reset area and volume?

O O

No Yes ©
<] v

=]

9510199

Sekil 99

5. 1ila 4 arasi adimlari gerektigi gibi tekrarlayin.

6. Ana menuye donmek igin geri dugmesine basin.

Alan 2—Alan ve Hacim
Sayaglarinin Sifirlanmasi

Supervizor

Not: ALAN 2 sayagclarinin sifirlanmasi ALAN 1
sayaclarini sifirlamaz.

1.  Korumali mentlere erismek icin PIN’i girin;
Korumali Mentilere Erisim (sayfa 24) bélimine
bakin.

2. ISTATISTIKLER ekraninda ALAN 2 secenegi
secilene kadar asag! digmesine basin (Sekil

100).
[ Statistics PIN W
42559.4ft2

3.2y3
(@] (@]
(@]

3| v =

IoE=0)

9510200

Sekil 100
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3. Gerekirse havalandirma alani ve toprak pargasi
hacmi verilerini kaydedin.

4. Alan ve hacmi sifirlama ekranini gérintilemek
icin segcme digmesine basin.

5. ALAN VE HACMI SIFIRLAMA EKRANINnda, se¢cme

digmesine basin (Sekil 101).

Not: Bilgi Merkezinde istatistik ekrani
gorluntulenir ve alan ve hacim sayaclari 0
degerine doner.

Not: Alan 2 sayacini sifirlamazsaniz alan ve
hacim sayaclari veri toplamaya devam eder.

Reset area and volume?

o o
No Yes ©
<] v

IoE=0)

9510199

Sekil 101

6. Ana menlye donmek igin geri dugmesine basin.

Delme Kafasinin Servis Kilit
Mandaliyla Desteklenmesi

Delme kafasina bakim yapmadan dnce veya makineyi
birka¢ gunden uzun slreyle depoya kaldiracaginiz
zaman servis kilit mandalini takin.

A TEHLIKE

Delme kafasi ylikseltilir ve kilitlenmezse
beklenmedik bir sekilde dusebilir ve sizi veya
yoldan gegenleri yaralayabilir.

Delme kafasina her servis yaptiginizda
(diglerin veya ¢im koruyucularin degistiriimesi
dahil), delme kafasini yiikseltilmis konumda
sabitlemek igin servis kilit mandalini kullanin.

Delme kafasini ylkseltin.

Makineyi diz bir yuzeye park edin, park frenini
etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tum hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

3. Delme kafasi kapagini ¢ikarin; Delme Kafasi
Kapaginin Cikariimasi (sayfa 71) bélumune
bakin.

4. Servis kilit mandalini yan plakaya sabitleyen
sikistirma pimini ¢ikarin (Sekil 102).

Sekil 102 ’

1. Destek pimi (yan plaka) 3. Servis kilit mandali

2. Sikistirma pimi 4. Destek pimi (delme kafasi)

5. Servis kilit mandalini arkaya dogru déndurin ve
delme kafasinin destek pimi Uzerine hizalayin.

6. Mandal sikistirma pimiyle destek pimine
tutturun.

7. Gerekirse delme kafasi kapagini takin; Delme

Kafasi Kapaginin Takilmasi (sayfa 63) bolimiine
bakin.

Servis Kilit Mandalinin
Yerlestirilmesi

1. Makineyi diz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tum hareketli pargalarin durmasini

bekleyin.

2. Delme kafasi kapag! takiliysa ¢ikarin; Delme
Kafasi Kapaginin Cikariimasi (sayfa 71)
bolumune bakin.

3. Servis kilit mandalini delme kafasinin destek

pimine sabitleyen sikistirma pimini ¢ikarin (Sekil
103).
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9342300

Sekil 103

-

Servis kilit mandali 3. Destek pimi (delme kafasi)

2. Sikistirma pimi 4. Destek pimi (yan plaka)
4. Servis kilit mandalini asagi dogru déndirin ve
yan plakanin destek pimi Gzerine hizalayin.

5. Mandal sikistirma pimiyle destek pimine
tutturun.
6. Delme kafasi kapagini takin; Delme Kafasi

Kapaginin Takilmasi (sayfa 63) bolimine bakin.

Hasarli Bir Disin
Degistirilmesi

Onemli: Hasarl bir disin ayni uzunlukta bir
disle degistirilimesi. Farkh dis uzunluklan delik
gorunimiinii olumsuz yoénde etkiler.

Farkh dig uzunluklari delik gérinimunu etkiler.

Cizimler icin bkz. Cim Koruyucu, Dis Tutucu ve
Dislerin Takilmasi (sayfa 31).

1. Delme kafasini yukseltin ve servis Kilit
mandaliyla yerine kilitleyin.

Makineyi diiz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek icin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
¢ikarin ve tim hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

Catal disi tutucu civatalari gevsetin ve eski catal
dis(ler)ini sokdn.

3.

4. Yeni catal dig(ler)ini dig tutucuya yerlestirin.
5. Catal disi tutucu civatalari 40,6 N-m torkla sikin.

6. Gerekirse bu islemi diger kollarda da tekrarlayin.

Dis Zemin Yuksekligi
Kalibrasyonunun Kontrol
Edilmesi

Mevcut dig zemin yuksekligini hizla kontrol etmek igin
zemin yuksekligi geri gagirma uygulamasini kullanin.

Uygulama, kafay1 daha 6énce kalibre edilen konuma
getirir; kafa konuma geldikten sonra dis uglarinin
zemine olan mesafesini inceleyebilirsiniz.

Makinenin Hazirlanmasi
1. Delme kafasinin yukseltildigine emin olun.

2. Makineyi duz bir ylzeye park edin, park frenini
etkinlestirmek icin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari

cikarin ve tum hareketli pargalarin durmasini

bekleyin.

3. Delme kafasi kapagini ¢ikarin; Delme Kafasi
Kapaginin Cikariimasi (sayfa 71) bélumune
bakin.

4. En distaki digler zemine en yakin sekilde

hizalanana kadar delme kafasi kasnagini (Sekil
104) gevirin.

Onemli: Parmaklarinizin sikismamasi igin
parmaklarinizi kayisin kasnakla birlesip
ayrildigi bélgeden uzak tutun.
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9343368

9343367

Sekil 104

2. En digtaki digler (zemine
en yakin)

1. Delme kafasi kasnagi

5. Delme kafasi kapagini takin; Delme Kafasi
Kapaginin Takilmasi (sayfa 63) bolimine bakin.

Zemin Yuksekligi Geri Cagirma
Uygulamasinin Caligtirilmasi

1.  Korumali mentilere erismek i¢in PIN’i girin;
Korumali Mentilere Erisim (sayfa 24) bélimine
bakin.

Bilgi Merkezinde ANA MENUye gidin.

SERVIS secenedi secilene kadar asag
digmesine basin, ardindan segme digmesine
basin (Sekil 105).

Main Menu
Faults
Service
o |Diagnostics o)
Settings o
Machine Settings
3] 3 >

gad=an

9510196

Sekil 105

4. ZEMIN YUKSEKLIGI segenegine gitmek igin Bilgi
Merkezinde asagi digmesine basin, ardindan
se¢cme dugmesine basin.

5. KALIBRASYONU GERI CAGIRMA secenegine gitmek
icin Bilgi Merkezinde asagi dugmesine basin,
ardindan segme diigmesine basin.

6. Zemin Yuksekligi Geri Cagirma ekraninda (Sekil
106) segme digmesine basin.

a N
Recall Ground Height?
O O
O
<] v
J

9510201

Sekil 106

7. Kafa Algalacaktir ekraninda (Sekil 107) secme
digmesine basin.
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9510202

Sekil 107

Not: Kafa Algaliyor mesaji goriintilenir ve
delme kafasi algalir.

8. Asagidaki kalibrasyon disi kosullar i¢in en

distaki dislere dikkat edin.

* Digler zemine penetre olmaya baslarsa
seg¢me digmesine basin (Sekil 108) ve
ZEMIN YUKSEKLIGINI OGRETME uygulamasini
galistirin; Zemin YUksekligini Ogretme
Uygulamasinin Calistirilmasi (sayfa 37)
boélimadne bakin.

* Digler zeminin Uzerindeyse se¢me
digmesine basin ve ZEMIN YUKSEKLIGINI
OGRETME uygulamasini galistirin; Zemin
Yiksekligini Ogretme Uygulamasinin
Calistirimasi (sayfa 37) boélimine bakin.

Head at ground w
calibration. Raise to top
© position. 8
<] v

9510203

Sekil 108

9. En distaki disler zemine hafifce degerse delme
kafasini ylkseltmek icin se¢gme digmesine
basin.

Agirhik Aktariminin

Ayarlanmasi

Makine, gesitli toprak yapilarinda delik derinliginin
korunmasina yardimci olmak igin agirhgi cekis
Unitesinden delme kafasina aktarir. Bununla birlikte,
toprak yapisi tam havalandirma derinligine izin
vermeyecek kadar saglamsa, delme kafasi igin ek
agirlik aktarimi gerekebilir. Makine fabrikada normal
agirlik aktarimi igin ayarlanmistir. Agirlik aktarma
yaylarinin asagi basincini artirmak icin sunlari yapin:

Yay plakalarinin aniden serbest kalmasi
yaralanmaya neden olabilir.

Agirlik aktarma yayinin ayarlanmasina
yardimci olmasi igin bagka bir kiginin
yardimini alin.

1. Makineyi diiz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tim hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

Yayh gergi plakasini delme kafasinin destek
braketine sabitleyen 6n flansli kilit somunu ve
tastyici civatayi gevsetin (Sekil 109).

Not: Kilit somunu ve taslyici civatayi
cikarmayin.

Sekil 109
Normal Agirlik Aktarim Konumu—Ust Delik

3. Destek braketi (delme
kafasi)

4. Agirhk aktarma yaylari

1. Yayh gergi plakasi

Flangli kilit somunu (arka)

9342391
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3.

1.

Yayli braketleri destek braketine sabitleyen arka
flansh kilit somununu ¢ikarin.

Not: Taslyici civatayi ¢cikarmayin.

Yayli gergi plakasindaki kare delige 1/2 inglik bir
tahrik circiri veya mafsalli lokma kolu yerlestirin
(Sekil 110).

9342390

Sekil 110
Daha Yiksek Agirlik Aktarim Konumu—Alt Delik

Tasliyici civata (arka) 2. Flansh kilit somunu

Arka tasiyici civata tzerindeki gerilimi azaltmak
icin circir veya mafsalli lokma kolunu déndurin
ve Ust delikten ¢ikarin.

Not: Ust delik normal agirlik aktarim
konumudur.

Yay gergi plakasini destek braketindeki alt
delikle hizalanana kadar déndurin, tasiyici
civatayi plaka ve braketteki deliklerden gegirin.

Not: Alt delik daha yiiksek agirlik aktarim
konumudur. Yay plakalarinin yukari dogru
donduralmesi agirlik aktarimini artirir.

Taslyici civatayi destek braketine ve yayli gergi
plakasina flangli kilit somunuyla sabitleyin.

Kilit somunlarini 37 ila 45 N-m torkla sikin.

Manuel Zemin Takibinin
Kullaniimasi

Optimum delik kalitesi ve makine performansi
icin otomatik zemin takip sistemini kullanarak
havalandirma yapin.

Manuel zemin takibini yalnizca dig konum sensori
hasarliysa kullanin.

Derinlik Durdurma Ara Parcalarinin
Ayarlanmasi

1. Makineyi diz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tum hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

2. Delme kafasi kapagini ¢ikarin; Delme Kafasi
Kapaginin Cikariimasi (sayfa 71) bélumune
bakin.

3. Derinlik durdurma pimi ve ara pargalarini
durdurma braketine sabitleyen sikistirma pimini
cikarin (Sekil 111 ve Sekil 112).

)
(g
Y

"/!'_A

9342335

Sekil 111
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9342334

Sekil 112

4. Durdurma braketi
5. Derinlik durdurma pimi

Sikigtirma pimi
ince ara parca—6,3 mm
Kalin ara parga—12,7 mm

Delme derinligini ayarlamak igin ara parcalari
durdurma braketinin Ustine veya altina
yerlestirin.

* TuUm ara pargalar durdurma braketinin
en ust kisminda oldugunda derinlik ayari
10,7 cm'dir.

* Kalin ara pargalar 19 mm'lik artisa karsilik
gelir.

* ince ara parga 9,5 mm'lik derinlik artisina
karsilik gelir.

Not: Konumlari fark etmeksizin tim ara
parcalari takmaniz gerekmektedir.

Derinlik durdurma pimi ve ara pargalari,
sikistirma pimi ile durdurma braketine monte
edin.

3 ila 5 arasi adimlari makinenin diger tarafinda
tekrarlayin.

Onemli: Sol ve sag durdurma braketinin
ustlindeki ve altindaki ara par¢ga konumunun
ayni oldugundan emin olun.

Delme kafasi kapagini takin; Delme Kafasi
Kapaginin Takilmasi (sayfa 63) bolimine bakin.

Bilgi Merkezini Ayarlama

Not: Manuel modda havalandirma yaparsaniz
motoru her galistirdiginizda manuel zemin takibi modu
icin Bilgi Merkezini ayarlamaniz gerekmektedir.

1.

Kontak anahtarini CALISTIR konumuna gevirin.
Not: Motoru calistirmayin.

2. Korumall mendulere erismek i¢in PIN’i girin;
Korumali Mendlere Erisim (sayfa 24) bolimine
bakin.

3. Bilgi Merkezinde ANA MENUye gidin.

4. MAKINE AYARLARI segenegi secilene kadar asag
digmesine basin, ardindan segme digmesine
basin.

5. MANUEL HAVALANDIRMA secenegi segilene
kadar asagl digmesine basin, ardindan
manuel havalandirmayi Sekil 113Agik OLARAK
AYARLAMAK ICIN SEGME DUGMESINE () basin.

/ Machine Settings  PIN w
Max Transport 3.50 mph
Oon
o o
O
= v -
_/
9510206
Sekil 113
6. Motoru galigtirin.
7. Gecikmeli Birakma Modunu Kullanarak

Otomatik Zemin Takibi i¢in

Havalandirma (sayfa 45) Veya Hemen Birakma
Modunu Kullanarak Havalandirma (sayfa 46)
yéntemlerinden birini kullanarak havalandirma
yapin.

Not: Motoru kapatip calistirdiinizda makine
varsayilan olarak otomatik zemin takip moduna
doner.

Derinlik Durdurma Ara
Parcalarinin Yerlestirilmesi

1.

56

Makineyi diz bir yuzeye park edin, park frenini
etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tim hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.



2.

N =~

Delme kafasi kapagini ¢ikarin; Delme Kafasi
Kapaginin Cikarilmasi (sayfa 71) bélumune
bakin.

Derinlik durdurma pimi ve ara parcalarini
durdurma braketine sabitleyen sikistirma pimini
cikarin (Sekil 114).

(v
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9342335

9356438

Sekil 114

Sikigtirma pimi 3. Durdurma braketi

Ara parcalar 4. Derinlik durdurma pimi

TUm ara pargalari durdurma braketinin Gstline
konumlandirin.

Derinlik durdurma pimi ve ara pargalari,
sikistirma pimi ile durdurma braketine monte
edin.

Not: Tim ara pargalar yerlestirmeniz
gerekmektedir.

3 ila 5 arasI adimlari makinenin diger tarafinda
tekrarlayin.

Delme kafasi kapagini takin; Delme Kafasi
Kapaginin Takilmasi (sayfa 63) bélimuine bakin.

llave Agirlik Eklenmesi

Agirlik aktarimi ayarlanmasiyla, makinenin arka
lastiklerinin yerden ylkselmesine neden olacak kadar
sert ¢cimleri havalandirmak mimkan olur. Bu ise
dizensiz delik araligina neden olabilir.

Boyle bir yikselme durumu meydana gelirse, arka
sasi aks borusuna istege bagl karsi agirlik plakalari
ekleyebilirsiniz. Her bir karsi agirlik plakasi makineye
28,5 kg ekler. En fazla 2 plaka ekleyebilirsiniz. Karsi
agirhk ve donanim parga numaralari i¢in makinenizin
Parga Kataloguna bakin.

Makinenin Elle Hareket
Ettirilmesi

Hidrolik Pompanin Baypas
Edilmesi ve Makinenin Hareket
Ettirilmesi

Gerekli aletler: 15 mm soket ve lokma anahtari

Onemli: Baypas valfi agikken motoru 10 ila 15
saniyeden uzun bir siire ¢aligtirmayin.

1. Mumkuinse makineyi duz bir zemine park edin.

2. Park frenini etkinlestirmek icin tutma cubugunu
tamamen kaldirip kilitleyin, motoru kapatin,
anahtari cikarin ve tim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin.

3. Muhafaza kutusunu kutu braketine sabitleyen 2
flans bagsl civatay1 sokun (Sekil 115).
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Onemli: Makineyi 0,6 km/s’den daha
yiiksek bir hizla veya 30,5 m'den daha uzaga
¢cekmeyin/itmeyin, aksi takdirde hidrolik
bilesende hasar meydana gelebilir.

9358348

Sekil 115

1. Muhafaza kutusu 3. Kutu braketi Sekil 117
2. Flang bagli civata
. U o 7. Makineyi itmeden/gekmeden 6nce park frenini
4. (Sekil 116) ile gosterildigi gibi, motor ve hidrolik devre disi birakmak igin tutma gubugunu indirin.
pompa arasindaki baypas valfi vidasinin -
kapagini bulun. Onemli: Makineyi hareket ettirmeden 6nce

park frenini devre disi birakmak igin tutma
¢ubugunu indirmeniz gerekmektedir.

Hidrolik Pompanin Eski Haline
Getirilmesi

Onemli: Makineyi galistirmak igin baypas valfini
; kapatmaniz gerekir. Baypas valfi agikken ¢ekis
) sistemini ¢galigtirmaya ¢alismayin.

1. Motor ile hidrolik pompa arasindaki baypas valfi
vidasini bulun.

2) o X ] Not: Baypas valfi vidasi kapaginin konumu
78| [t Sekil 118 ile gosterilmistir.
9342393

Sekil 116
1. Baypas valfi

5. 15 mm'lik bir soket ve lokma anahtari kullanarak
baypas valfini saat yonunun tersine 1-1/2 tur
dondurdn.

Onemli: Baypas valfini 1-1/2 turdan fazla
dondiirmeyin.

6. Makineyi cekecek olursaniz 6n baglama
halkasini kullanarak ¢ekin (Sekil 117).
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Sekil 118
1. Baypas valfi

2. 15 mm'lik bir soket ve lokma anahtari kullanarak
baypas valfini saat yéninde 1-1/2 tur déndurin.

Not: Baypas vidasini asiri sikmayin.

3. 15 mm'lik bir anahtar kullanarak baypas vidasi
kapagini hidrolik pompaya takin.

4. Muhafaza kutusunu 2 flans basl civata ile kutu
braketine takin.

Delme Kafasi indirilmis
Olarak Makinenin Hareket
Ettirilmesi

Delme kafasi indirilmis ve disler topraga girmis
durumdayken motor durursa ve galistiramazsaniz
Delme Kafasinin Mars Kullanilarak Kaldiriimasi (sayfa
59) veya Catal Disi Tutucularin Kurbaga Kompaktor
Kollarindan Cikarilmasi (sayfa 60) islemlerinden birini
uygulayin.

Delme Kafasinin Mars Kullanilarak
Kaldirilimasi

1. Anahtari CALISTIR konumuna getirin.

2. Bilgi Merkezinde ANA MENUye gidin.

3. SERVIS segenegi secilene kadar asagi
digmesine basin, ardindan segme digmesine
basin (Sekil 119).
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Sekil 119

SERVIS KALDIRMA secgenegi secilene kadar asagi
digmesine basin, ardindan segme digmesine
basin (Sekil 120).

Not: Servis kaldirma segenegi AGIK olarak
degisir.
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Sekil 120

Anahtari BASLAT konumuna getirin ve marga 10
saniye basin.

Onemli: Marsi tek seferde 10 saniyeden
fazla basili tutmayin. Digler zeminden
tamamen ¢ikmamigsa c¢aligstirma denemeleri
arasinda 30 saniyelik bir soguma siiresi
birakin. Bu talimatlara uyulmamasi mars
motorunu yakabilir.

Not: Delme kafasi, digleri zeminden kaldirir.

Onemli: Makineyi hareket ettirmeden once
digler yerden tamamen ¢ikmahdir.

Baypas valfini agin; Hidrolik Pompanin Baypas
Edilmesi ve Makinenin Hareket Ettirilmesi (sayfa
57) bolimine bakin.



7. Sorun gidermeye devam etmek veya makineyi
bir romorka yuklemek igin makineyi yakindaki
bir yere c¢ekin/itin.

Onemli: Makineyi 1,6 km/s’den daha
yuksek bir hizla veya 30,5 m'den daha uzaga
¢cekmeyin/itmeyin, aksi takdirde hidrolik
hasari meydana gelebilir.

Catal Disi Tutucularin Kurbaga
Kompaktor Kollarindan
Cikarilmasi

1. Catal disi tutuculari kurbaga kompaktér
kollarindan gikarin.

2. Baypas valfini agin; Hidrolik Pompanin Baypas
Edilmesi ve Makinenin Hareket Ettirilmesi (sayfa
57) bolimine bakin.

3. Sorun gidermeye devam etmek veya makineyi

bir romorka yuklemek icin makineyi yakindaki
bir yere ¢ekin/itin.

Onemli: Makineyi 1,6 km/s’den daha
yiksek bir hizla veya 30,5 m'den daha uzaga
cekmeyin/itmeyin, aksi takdirde hidrolik
hasari meydana gelebilir.

Calistirma ipuclar

Genel

* Havalandirma yaparken oldukg¢a kademeli
donusgler yapin. Delme kafasi acikken asla keskin
donisler yapmayin. Havalandirma makinesini
indirmeden dnce havalandirma yolunuzu planlayin.

« leri dogru hareket ederken éniiniizde neler
bulundugunu daima bilin. Binalarin, gitlerin
ve diger ekipmanlarin yaninda havalandirma
yapmaktan kacginin.

* Makinenin dizgin calistigindan ve dnceki gegisle
diz bir hizalamayi korudugunuzdan emin olmak
icin sik sik arkaya bakin.

* Calisma alanindaki tim hasarli makine pargalarini
(kirik g¢atal disleri vb.) giderin, aksi takdirde
bunlar ¢im bigme makineleri veya diger ¢im bakim
ekipmani tarafindan cgekilebilirler.

* Kirik catal dislerini yenileriyle degistirin, hala
kullanilabilir olanlari inceleyin ve varsa hasarlarini
giderin. Calismaya baslamadan dnce makinedeki
diger hasarlari giderin.

* Makinenin tam genigliginden daha az bir kismiyla
havalandirma yaparken catal dislerini yerinden
cikarabilirsiniz, fakat makinenin dengesini
koruyabilmesi ve sorunsuz ¢alisabilmesi icin ¢atal

disi kafalari kurbaga kompaktor kollarinda takili
birakilmalidir.

* Bu makine, cogu green havalandiricidan daha
derin havalandirma yapar. Dogal veya modifiye
edilmis push-up green ve tee'lerde, daha fazla
derinlik ve daha uzun delikli catal digleri, komple
deligin ¢ikarilmasinda zorluk yaratabilir. Bunun
nedeni, ¢atal disinin ucuna yapisan daha sert dogal
topraktir. Green/tee c¢atal dislerini Uretici mafsal
temizleyicisinin yan tarafindan ¢ikarirsaniz gatal
dislerinin temizlenmesi i¢in gereken sure azalir.
Sirekli havalandirma ve kumlama programlariyla
ise bu kosulu zamanla ortadan kaldirabilirsiniz.

*  Bu makine mimkin oldugunca fazla derinlik
saglamak Uzere tasarlanmistir; ancak bazi ¢im
kosullarinda, tam derinlik ayarinda havalandirma
yapildiginda ¢im koruyucular ve/veya ¢im
koruyucu civatalari hasara neden olabilir. Zemin
yuksekligi kalibrasyonunu galistirdiktan sonra
izin verilen maksimum derinlikte (herhangi bir
uzunluktaki digle) havalandirma yapiyorsaniz, ¢im
koruyucu civatalar ¢imi suriikler veya ¢ime temas
ederse derinligi bir adim (1/4 ing) azaltin.

Sert Zemin

Zemin istenen delme derinliginin elde edilemeyecedi
kadar saglamsa delme kafasi geri tepme yapmaya
baslayabilir. Bunun nedeni, ¢atal diglerinin penetre
olmaya calisti§i sert tabakadir. Sunlari deneyerek bu
sorunu giderin:

* Zemin ¢ok sert veya kuruysa havalandirma
yapmayin. En iyi havalandirma sonuglarini bir
yagmurdan sonra veya bir dnceki gin gimleri
suladiktan sonra elde edersiniz.

* A4-catal disli kafay kullaniyorsaniz 3-¢atal digli
kafaya gecin veya kurbaga kompaktér kolu basina
catal disi sayisini azaltin. Kurbaga kompaktor
kollarina esit bir miktarda yuk bindirmek icin
simetrik bir ¢atal disi konfigirasyonu saglamaya
galisin.

* Toprak ¢ok sertse havalandirici penetrasyonunu
azaltin (derinlik ayarindan), havalandirici
glbeklerini temizleyin, ¢imi sulayin ve daha derin
bir penetrasyonla tekrar havalandirma yapin.

Sert alt zeminlerin Uzerinde bulunan toprak tiplerinin
havalandiriimasi (kayalik zeminlerin Uzerinde bulunan
toprak/kum) istenmeyen kalitede delikler olugsmasina
neden olabilir. Bu durum, havalandirma derinligi
biriken topraktan daha blyik ve alt zemine penetre
etmek ¢ok zor oldugunda ortaya ¢ikar. Catal disleri
bu sert alt zeminle temas edince havalandirici yukari
kalkabilir ve bu da deliklerin Gst kisminin uzamasina
neden olabilir. Havalandirma derinligini, sert alt
zemine penetrasyonu 6nlemeye yetecek kadar
azaltin.
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Girig Deligi Kalitesi
Delik gukurlasmis (6ne dogru ¢ekilmis) oldugunda
giris deligi kalitesi bozulur.

Girig deligi kalitesi bozulursa dis zemin yUksekligi
kalibrasyonunu kontrol edin, Dis Zemin YUksekligi
Kalibrasyonunun Kontrol Edilmesi (sayfa 52)
bdéliumune bakin.
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Mini Catal Disi (Dort Catal Disi)

Cift sirali tasarim nedeniyle, mini ¢atal digli

delme kafasi icin delik araliklarinin 6,3 cm olarak
ayarlanmasi gerekir. Yurtyus hizi, 3,2 cm delik
araligi gérinimunun korunmasinda kritik 6neme
sahiptir. Delik araliginiz kuiguk bir degisiklik yapmay!
gerektiriyorsa bkz. Delik Araliginin Ayarlanmasi
(sayfa 35).

Mini ¢atal disli kafa veya daha buyuk bir rijit catal disi
kullaniliyorsa, ¢cimde kdk boélgesinin yirtiimasindan
kaynaklanabilecek hasarlarin énlenmesinde ¢imin
kok yapisi 6nem arz eder. Merkezdeki 2 kol ¢imi
kaldirmaya baslarsa veya kok bdlgesinde asiri hasar
varsa sunlari yapin:

* Delik arahgini artirin

* Catal disi boyutunu kii¢ultin

* (Catal disi derinligini azaltin

* (Catal dislerinin bazilarini ¢ikarin

Rijit catal disinin ¢imden cekildigi zaman olusturdugu
kaldirma hareketi ¢cimin hasar gérmesine neden

olabilir. Catal diglerinin yogunlugu veya ¢api ¢ok
yuksekse bu kaldirma hareketi kok bdlgesini yirtabilir.

Havalandirma Gegisi Sirasinda
On Delik Cukurlagsmasi veya
Bastirmasi (Rijit Digler veya Daha
Yumusak Toprak Kosullari)

Daha uzun rijit catal disleriyle (3/8 x 4 in¢ uzunlugunda)

veya igneli tip catal digleriyle havalandirma yaparken

deliklerin 6nu gukurlagabilir veya 6beklesebilir. Bu

yapilandirmada miukemmel delik kalitesi elde etmek

icin sunlari deneyin:

* Dis zemin yuksekligini kalibre edin; Dis Zemin
Yiksekliginin Kalibre Edilmesi (sayfa 37)
bélimadne bakin.

* Motorun yuksek rélanti hizini 2800 ila 2900
devir/dakikaya disurin.

Not: Cekis ve delme kafasi hizlari motor devrine
gore arttigi ve azaldigi igin delik araliklari bundan
etkilenmez.

Motor hizinin dusuridlmesi daha uzun rijit veya igneli
tip catal digleri i¢in delik kalitesini iyilestirirse roto-link
amortiséruanu ayarlayin.

Not: Cogu kosulda en iyi sonucu fabrika ayari verir.

* Deliklerin 6n tarafi gukurlasmis veya dbeklesmisse
daha sert bir roto-link ayari delik itme etkisine karsi
koyarak delik kalitesini iyilestirmeye yardimci olur.

* Deliklerin arka tarafi gukurlasmis veya
Obeklesmisse daha yumusak bir roto-link ayari
delik kalitesini iyilestirmeye yardimci olur.




Not: Delme tipi bir catal disine veya mini catal
dislerinden birine tekrar donus yaparsaniz roto-Link
amortisérinin konumunu tersine gevirmeniz gerekir.

Makinenin Hazirlanmasi

1. Makineyi diz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tum hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

2. Delme kafasi kapagini ¢ikarin; Delme Kafasi
Kapaginin Cikariimasi (sayfa 71) bélumune
bakin.

3. Delme kafasini servis kilit mandaliyla sabitleyin;
bkz. Delme Kafasinin Servis Kilit Mandaliyla
Desteklenmesi (sayfa 51).

Roto-Link Sonumleyicilerin
Ayarlanmasi

Not: Fabrika 1 roto-link ara pargasini roto-link
sbnumleyici saftina konumlandirir ve 1 ara parcga her
kurbaga kompaktdr kolu i¢in yerlestiriimis konumdadir.

Not: Roto-Link amortisoriiniin ayarlanmasi makineyi
tam motor hizinda (3400 devir/dakika) calistirmanizi
saglar, ancak delik kalitesini iyilestirmek icin daha
yavas motor hizlarinda havalandirma yapmaniz
gerekebilir.

1. Roto-link sénumleyici saftini makinenin arka
sasisine sabitleyen 2 flansh kilit somununu
cikarin (Sekil 121).

9358198

Sekil 121

1. Flangli kilit somunu
2. Ara parga

3. Sertlestiriimis oval rondela

4. Saplama (roto-link
sonlmleyici saftr)

2. Ara pargay (yerlestirilmis ise) ve sertlestiriimis
oval rondelalari gikarin.

3. Soénumleyici baglanti pargasini ve sénumleyici
saftini asagi donduarin (Sekil 122).

9358196

Sekil 122
1. Ara parga 4. Soénumleyici safti
2. Saplama 5. SoénlUmleyici baglant

parcasi
3. Alt tampon ara pargasi

4. Asagidaki delik kiimeleme kosullarini dizeltmek
icin roto-link ara parcasini konumlandirin:

Not: Her ara parga 12,7 mm’ye denktir. Alt
tampon ara parcasl amortisor saftina takil
kalmalidir.

* Deliklerin 6n tarafi gukurlagsmis veya
Obeklesmisse—ara parcalari arka sasinin
Ustlne, yerlestiriimis sekilde konumlandirin.

* Deliklerin arka tarafi cukurlasmis veya
Obeklesmisse—her iki ara pargayi arka
sasinin Ustline, roto-link sénimleyici saftinin
her bir tarafina konumlandirin.

5. Sdénumleyici baglanti pargasini ve sénumleyici
saftini yukari gevirin ve saplamalari makinenin
arka sasisindeki deliklerden gegirin.

6. Sonumleyici saftini ve ara parcgalari sertlestiriimis
oval rondelalar ve kilit somunlariyla arka sasiye
sabitleyin (Sekil 123).
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Sekil 123

Flansh kilit somunu 3. Sertlestiriimis oval rondela

4. Saplama (roto-link
sonimleyici safti)

2. Ara parga (yerlegtiriimis
konum)

7. Flansli kilit somunlarini 47 ila 61 N-m torkla sikin.

8. Sonraki 2 kurbaga kompaktér kolunda 1 ila 7
arasi adimlari tekrarlayin.

Delme Kafasi Kapaginin Takiimasi

1. Servis kilit mandalini yerlestirin; Servis Kilit
Mandalinin Yerlestiriimesi (sayfa 51) bolimine
bakin.

2. Delme kafasi kapagini takin; Delme Kafasi
Kapaginin Takilmasi (sayfa 63) bolimine bakin.

T ALl

Zemin Yuksekliginin Kalibre
Edilmesi

Dis zemin yuksekligini kalibre etme iglemini yapin;
Dis Zemin Yksekliginin Kalibre Edilmesi (sayfa 37)
boélumune bakin.

Delik Kalitesinin Test Edilmesi

1. Makineyi bir test alanina gotirin ve delik
kalitesini karsilastirmak icin ¢imi havalandirin.

2. Delik kalitesi iyilesmisse diger 3 kurbaga
kompaktor kolundaki roto-link sénumleyiciyi
ayarlamak icin Makinenin Hazirlanmasi (sayfa
62), Roto-Link Sénumleyicilerin Ayarlanmasi
(sayfa 62) ve Delme Kafasi Kapaginin Takilmasi
(sayfa 63) bdélimlerindeki adimlari tekrarlayin.

Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Makineyi duz bir ylzeye park edin, park frenini
etkinlestirmek i¢in tutma ¢ubudunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari gikarin
ve tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

* Makineyi ¢calistirmadiginiz zaman delme kafasini
indirin veya servis kilit mandaliyla sabitleyin.

* Makinenin tUm pargalarini sorunsuz ¢aligir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

* Asinmig, hasarli veya eksik tim etiketleri degistirin.

Makineyi Temizleme
Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya ginlik

Onemli: Makineyi temizlemek igin tuzlu veya geri
kazaniimig su kullanmayin.

Onemli: Makineyi basingl makinelerle yikamayin.

1. Makineyi diz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek icin tutma ¢gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
¢ikarin ve tum hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

2. Makineyi iyice yikayin.

* Suyun contalardan gegmesini ve yatak
gresini kirletmesini édnlemek igin, nozulu
olmayan bir bahg¢e hortumu kullanin.

* Makineye iyice yapismis malzemeleri
¢ikarmak igin bir firga kullanin.

* Kapaklari temizlemek icin yumusak bir
deterjan kullanin.

3. Temizledikten sonra, kapagin parlak yuzeyini
korumak icin periyodik olarak bir kat balmumlu
cila uygulayin.

4. Makineyi hasara, yag sizintilarina ve bilesen
veya ¢atal disi asinmasina karsi kontrol edin.

5. Catal dislerini yerinden ¢ikarin, temizleyin ve
yaglayin. Delme kafasi yataklarina (krank
ve amortisor baglantilar) hafif yag buhari
puskurtan.

Onemli: Makineyi birkag giinden fazla depoya
kaldiracaksaniz, delme kafasini servis kilidi
mandaliyla sabitleyin.

Baglama Noktalari

Makinenin 6n ve arka taraflarinda baglama halkalari
bulunur (Sekil 124, Sekil 125 ve Sekil 126).




Not: Makineyi baglamak igin uygun derecelendirmeye
sahip, DOT onayl kayislar kullanin; makinenin agirligi
icin Ozellikler (sayfa 26) bolimine bakin.

/

|
il
i
/)

of,
q/

§o90
1809, |

/

Q

syuuueey 1
RRNLLgN

(
©

7
l L

9342220

Sekil 124
On Halka

9342222

Sekil 125
Sag, Arka Halka

9342221

Sekil 126
Sol, Arka Halka

Makinenin Bagka bir Aracgla
Tasinmasi

Makinenin sinyaller, i1siklar, yansitici isaretler
veya "yavas hareket eden arag¢” uyari isareti
olmadan yollarda veya caddelerde siirlilmesi
tehlikelidir ve kazalar ile yaralanmalara yol
acabilir.

Makineyi acik trafikte veya otoyolda surmeyin.

Onemli: Makineyi bir romork veya kamyona
yiiklemek icin tam genislikte bir rampa kullanin.

1. Makineyi rdmorka veya kamyona yukleyin
(tercihen, delme kafasi ileri bakmalidir).

2. Park frenini etkinlestirmek icin tutma ¢ubugunu
tamamen kaldirip kilitleyin, motoru kapatin,
anahtari ¢ikarin ve tum hareketli pargalarin
durmasini bekleyin.

3. Delme kafasini servis kilit mandaliyla sabitleyin;
bkz. Delme Kafasinin Servis Kilit Mandaliyla
Desteklenmesi (sayfa 51).

4. Yakit kisma vanasini kapatin; bkz. Yakit Kisma
Vanasi (sayfa 21).

5. Zincir, kayis veya kablolari kullanarak makineyi
baglama noktalarindan rémorka veya kamyona
baglayin; Baglama Noktalari (sayfa 63)
bolumine bakin.

Rémork Onerileri
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Roémork Onerileri (cont'd.)

Agirlik 745 kg veya 2 adet istege
bagli agirlikla birlikte 829 kg

Genislik en az 130 cm

Uzunluk en az 267 cm

Rampa Agcisi Maks. 3,5/12 hatve (16 °)

Yik Yoni Delme kafasi ileri bakmaldir

(tercihen)

Arag Cekme Kapasitesi

Brit rémork agirligindan
(GTW) fazla
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Bakim

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisina tiklayarak elektrik veya hidrolik
semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

Not: Bakim prosediirlerini 6grenmek igin motorun kullanma kilavuzuna bakin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.

Bakim Em nlyetl « Somunlarin, civatalarin ve vidalarin siki oldugunu

kontrol ederek makinenin emniyetli calisma

* Makineyi duz bir yuzeye park edin, park frenini durumunda oldugunu teyit edin,

etkinlestirmek igin tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari ¢ikarin * Mumkinse, motor ¢alisiyorken bakim igi

ve tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin. yapmayin. Hareketli pargalardan uzak durun.
Makineyi ayarlamadan, bakim yapmadan,
temizlemeden veya depoya kaldirmadan dnce
sogumasini bekleyin.

* Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

* Catal disi montaj civatalarini her giin kontrol

* Sadece bu kilavuzda agiklanan bakim talimatiarini ederek belirtilen degerlerde sikildiklarini teyit edin.

uygulayin. Makinede blyuk bir onarim yapilmasi

gerekiyorsa veya yardima ihtiyaciniz varsa yetkili * Makinede bakim veya ayar yaptiktan sonra

bir Toro distribltériine danisin. tum koruyucularin takili oldugunu ve kaputun
sabitlendigini kontrol edin.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii

» Pompa kayigini ayarlayin.
ilk 8 saatten sonra » Delme kafasi sabitleme elemanlarinin, manevra kolu baglanti elemanlarinin ve
tekerlek bijonlarinin torkunu kontrol edin.

ilk 50 saatten sonra » Motor yag ve filtresini degistirin.

* Emniyet Kilidi sistemini test edin.
» Havalandirma yapmadan 6nce dis zemin ytiksekligini kalibre edin.
» Makineyi temizleyin.

Her kullanimdan 6nce Motor yagi seviyesini kontrol edin.

veya gunlik Motor filtresindeki kalintilari temizleyin. (Calisma kosullar kirliyse daha sik
temizleyin.)
+ Hidrolik hatlarini kontrol edin.
+ Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.
Her 25 saatte + Kopuk hava filtresi elemanini temizleyin, kagit elemani hasara karsi kontrol edin.
Her 50 saatte + Lastik hava basincini kontrol edin.

» Kagit hava filtresi elemanini degistirin.
Her 100 saatte » Motor yag ve filtresini degistirin.
* Yakit filtresini degistirin.

* Bujileri kontrol edin.
Her 200 saatte * Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu daha énce alternatif bir
siviyla doldurduysaniz hidrolik siviyi ve filtreleri degistirin.

* Delme kafasi sabitleme elemanlarinin, manevra kolu baglanti elemanlarinin ve

Her 250 saatte tekerlek bijonlarinin torkunu kontrol edin.

Her 400 saatte « Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz hidrolik sivisini ve filtreleri degistirin.

Her 500 saatte » Delme kafasi yataklarini inceleyip gerekirse degistirin.
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Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediiri

Depolamadan énce

» Makineyi 30 giinden fazla saklamadan énce yapilmasi gereken islemler icin Depoya
Kaldirma bélimuane bakin.

Yillik

» Delme kafasi yataklarini kontrol edin.
» AkU kablo baglantilarini kontrol edin.
» AkU kablo baglantilarini kontrol edin.
+ Kayislari agsinma ve hasara karsi kontrol edin.

Onemli: Bakim prosediirlerini 6grenmek igin motorun kullanma kilavuzuna bakin.

Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Rutin kullanim i¢in bu sayfayi ¢ogaltin.

Bakim Kontrol Ogesi

Bakim haftasi:

Pzt. Sal.

Car.

Per.

Cum.

Cmt.

Paz.

Emniyet kilidinin ¢calismasini kontrol edin.

Park freninin ¢alismasini kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol edin.

Yakit seviyesini kontrol edin..

Hava filtresini kontrol edin.

Motorda pislik, yabanci madde vb. olup olmadigini
kontrol edin.

Olagan disI motor sesleri olup olmadigini kontrol
edin.

Olagan disi calisma sesleri olup olmadigini kontrol
edin.

Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.

Hidrolik hortumlarini hasara kargi kontrol edin.

Sivi sizintilari olup olmadigini kontrol edin.

Gostergenin galismasini kontrol edin.

Catal dislerinin durumunu kontrol edin.

Hasar gérmis boyali kisimlara rétus yapin.

Onemli: Bakim prosediirlerini 6grenmek icin motorun kullanma kilavuzuna bakin.

Endise Alanlarinin Gosterilmesi

Kontroll yapan:

Tarih Bilgi

O:
Qc
[

o |IN|jopm|A|lOW|IN]| -~
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Bakim Oncesi
Prosediirler

Kontak anahtarini anahtar yuvasinda
birakirsaniz yetkisiz bir kigsi motoru
calistirabilir ve sizi ya da ¢evredekileri agir
yaralayabilir.

Makineyi diiz bir ylizeye park edin, park frenini
etkinlestirmek ig¢in tutma gubugunu tamamen
kaldirip kilitleyin, motoru kapatin, anahtari
cikarin ve tum hareketli pargalarin durmasini
bekleyin.

Onemli: Bu makinenin kapaklarindaki sabitleme
elemanlari, kapak yerinden ¢ikarildiktan sonra
kapakta kalacak sekilde tasarlanmistir. Kapagin
takili kalmasi fakat sikilmamasi igin her bir
kapaktaki tim sabitleme elemanlarini birkag tur
gevsetin, ardindan da geri doniin ve sabitleme
elemanlarini kapak yerinden gikabilene kadar
tekrar gevsetin. Bu, civatalar yanliglikla tespit
elemanlarindan siyirip gikarmanizi onler.

Makinenin Bakim igin

Hazirlanmasi
1. Makineyi diz bir zemine park edin.
2. Tutma gubugunu tamamen kaldirip kilitleyerek

park frenini etkinlestirin; Park Freninin
Etkinlestirilmesi (sayfa 40) bélimuane bakin.

3. Makineden ayrilmadan énce motoru kapatin,
anahtari ¢ikarin ve tim hareketin durmasini
bekleyin; Motorun Durdurulmasi (sayfa 41)
bélimine bakin.

4. Makinenin sogumasina izin verin.

Makinenin Kaldirilmasi

Makine takozlarla veya kriko ayaklariyla
gerektigi gibi desteklenmiyorsa hareket
edebilir veya dusebilir, bu da yaralanmalara
neden olabilir.

* Atasmanlar veya lastikleri degistirirken
veya baska bir servis iglemi yaparken
dogru takozlari, vingleri ve krikolari
kullanin.

* Makinenin beton zemin gibi saglam ve duz
bir yuzeye park edildiginden emin olun.

* Makineyi yerden yiikseltmeden 6nce,
makinenin guvenli ve duzgun bir
sekilde yukseltilmesini engelleyebilecek
atagmanlar ¢ikarin.

* Tekerleklerin altina mutlaka takoz
yerlestirin. Yerden ylikseltilmis makineyi
desteklemek icin kriko ayaklari veya sert
ahsap takozlar kullanin.

On Ucu Krikoyla Kaldirma

1. Makineyi bakima hazirlayin; bkz. Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68).

Makinenin hareket etmesini dnlemek igin arka
lastiklerin altina takoz yerlestirin.

Onemli: Tekerlek motorunun hasar
gormemesi igin, on tekerlek motorunu
krikoyla kaldirma noktasi olarak kullanmayin.

Krikoyu 6n tekerlek destek kolunun altina
guvenli sekilde yerlestirin (Sekil 127).
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Sekil 127

1. Tekerlek destek kolu

4.
5.

Makinenin 6n tarafini krikoyla yerden kaldirin.

Makineyi desteklemek icin kriko ayaklarini
veya ahsap takozlari sasinin 6n kisminin altina
yerlestirin.
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Arka Ucu Krikoyla Kaldirma Kayis Kapaginin

1. Makineyi bakima hazirlayin; bkz. Makinenin
Bakim i¢in Hazirlanmasi (sayfa 68). glkarllmaSI

1.  Makinenizde CE kayis kapagi mandal kordonu
varsa kordon civatasini kapak mandalindan
ayrilana kadar gevsetin (Sekil 130).

2. Makinenin hareket etmesini dnlemek icin 6n
lastigin altina takoz yerlestirin.

Onemli: Tekerlek motorunun hasar
gormemesi i¢in, arka tekerlek motorunu
krikoyla kaldirma noktasi olarak kullanmayin.

3. Krikoyu arka tekerlegin icindeki sasi plakasinin
altina guivenli bir sekilde yerlestirin (Sekil 128).

9341102 9340155

Sekil 128 Sekil 130

1. Makinenin arkasi 2. Karsi agirlik braketleri 1. Kayig kapagr 2. Kilit mandali 3. Kordon civatasi
(capraz borulu)

2. Kilit tutacagini kaldirin (Sekil 131).

Not: Makinenin arkasini kaldirmak igin bir
ving (varsa) kullanin. Delme kafasi yatak
yuvalarindaki halkalari birer vingle kaldirma
noktasi olarak kullanin (Sekil 129).

9341103

Sekil 129

1. Halkalar (delme kafasi yatak yuvalari)

4. Makinenin arka tarafini krikoyla (veya bagka bir
ekipmanla) yerden kaldirin.

5. Makineyi desteklemek icin kriko ayaklarini veya
ahsap takozlari sasinin altina yerlestirin.
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9340158

Sekil 131

1. Kayis kapagdi 2. Kilit mandah

3. Kayis kapagdi makineden kaldirin (Sekil 132).

9340154

Sekil 132

Kayis Kapaginin Takilmasi

1. Kayis kapaginin montaj braketini makine
sasisinin kapak destek braketiyle hizalandirin
(Sekil 133).

9340148

Sekil 133

2. Kapak destek braketi
(makine sasisi)

1. Montaj braketi (kayis
kapagd1)

2. Kayis kapagini indirin (Sekil 134).

9340174

Sekil 134

3. Kapagi sabitlemek icin kilit tutacagini tamamen
indirin (Sekil 135).
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9340173

Sekil 135
1. Kayis kapagdi 2. Kilit tutacagi

4. Makinenizde CE kayis kapagi mandal kordonu
varsa kordon civatasini kapak mandalindaki
delige gecirin ve civatayi sikin (Sekil 136).

9340155

Sekil 136
1. Kayis kapagi 2. Kilit mandali 3. Kordon civatasi

Delme Kafasi Kapaginin
Cikariimasi

e

9340151

Sekil 137

1. Makinenizde CE mandalli kilitler varsa kilit
plakasi, delme kafasi kapaginin yanindaki
yuvadan ¢ikana kadar Kilit plaka civatasini
gevsetin (Sekil 138).

9340150

Sekil 138

—_

Kilit plaka civatasi 2. Kilit plakasi

2. Kilit plakasini déndurerek mandaldan ¢ikmasini
saglayin (Sekil 138).

3. Kapagdin diger tarafinda 1 ve 2. adimlari
tekrarlayin.

4. Delme kafasi kapaginin kilit mandalini 4 mandal
konumunda acin (Sekil 137 ve Sekil 139).
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9340153

Sekil 139

1. Kilit mandali kancasi 2. Kilit mandali
5. Delme kafasi kapadini makineden kaldirin (Sekil o R o g0147
140). Sekil 141

2. Delme kafasi kapaginin mandalini 4 mandal
konumunda kilitleyin (Sekil 142).

3. Makinenizde CE mandall kilitler varsa Kkilit
plakasi, delme kafasi kapaginin yanindaki
yuvayla hizalanana kadar kilit plakasini

9340156

9340151

Delme Kafasi Kapaginin

Takilmasi

1. Delme kafasi kapagdini makineye Sekil 141 ile
gosterildigi gibi hizalayin.

9340152

Sekil 142

1. Kilit mandali kancasi 2. Kilit mandall
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Sekil 143

Kilit plakasi 3. Yuva (delme kafasi
kapagi)

Kilit plaka civatasi

9340157

o &

Kilit plaka civatasini sikin (Sekil 143).

Kapagin diger tarafinda 3 ve 4. adimlari
tekrarlayin.

Yaglama

Delme Kafasi Yataklarinin
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Yilhk—Delme kafasi yataklarini
kontrol edin.

Her 500 saatte—Delme kafasi yataklarini
inceleyip gerekirse degistirin.

Makinede yaglanmasi gereken gres baglanti parcalari
yoktur.

Onemli: Yataklar nadiren malzeme ve

iscilik kusurlarindan o6tiirii ariza yaparlar.
Arizalanmalarinin en yaygin nedeni, koruyucu
contalari asabilecek seviyeye kadar ulagsan nem
ve kirdir. Gres siiriilen yataklara diizenli olarak
bakim yapilmali ve yatak bolgesindeki zararl kir
ve birikintiler giderilmelidir. Contali yataklara ilk
seferinde 6zel bir gres doldurulmali ve yuvarlanan
elemanlara kirletici ve nem bulagsmamasi igin
saglam bir entegre conta takilmahdir.

Contali yataklarin yaglanmasi veya bunlara kisa
aralikli bakim yapilmasi gerekmez. Bu sayede, hem
gerekli rutin bakimlar en aza indirilir hem de gresin ¢imi
kirletip hasar vermesi riski azaltilir. Bu contali yatak
paketleri normal kullanimda yuksek bir performans
ve kullanim 6mri sunacaktir, ancak beklenmedik
durma sdrelerinin dnlenmesi amaciyla yatak durumu
ve conta saglamhgi dizenli olarak kontrol edilmelidir.
Yataklari mevsimsel olarak inceleyin ve hasar gérmus
veya asinmigsa yenileriyle degistirin. Yataklar yuksek
IS, gurultl, gevseme veya pas izleri gibi olumsuz
belirtiler olmaksizin sorunsuz ¢alismalidir.

Bu yatak/conta paketleri, maruz kaldiklari calisma
kosullari (kum, ¢im kimyasallari, su, darbeler vb.)
nedeniyle normal asinmaya ugrayacak parcalar olarak
kabul edilirler. Malzeme ve isgilik kusurlari disindaki
nedenlerden 6turl arizalanan yataklar genellikle
garanti kapsamina girmez.

Not: Yanlis yikama prosedirleri kullanarak yatagi
olumsuz yonde etkileyebilirsiniz. Makineyi hala
sicakken yikamayin ve yataklara yuksek basingli veya
bol miktarda puskurtme yapmaktan kaginin.

Yeni bir makinede yeni yataklarin contalardan biraz
yag cikarmasi yaygin gorulur. Cikan bu yag, asin

Is1 nedeniyle degil pislik birikmesi nedeniyle renk
olarak siyaha doner. Bu fazla yadi ilk 8 saatten sonra
contalardan silerek gidermek iyi bir uygulamadir.
Conta dudaginin etrafinda her zaman islak bir bolge
varmis gibi gérunebilir. Bu durum yatagin émra
agisindan zararl olmayip conta dudaginin yagli
kalmasini sadlar.
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Motor Bakimi 4.

Motor Emniyeti

* Yagi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
o6nce motoru kapatin.

* Regulatér ayarlarini degistirmeyin veya motoru
asiri devirde galistirmayin.

Singer 6n filtreyi dikkatle kaydirarak kagit filtre
elemanindan ¢ikarin (Sekil 144).

Kapak somununu sdkin ve kapagl, ara pargay!
ve kagit filtreyi yerinden c¢ikarin (Sekil 144).

Siinger On Filtrenin Temizlenmesi

Onemli: Asinmis veya yirtilmissa siinger elemani

yenisiyle degistirin.

Hava Filtresi Bakimi 1.

Servis Araligi: Her 25 saatte—KopUk hava filtresi
elemanini temizleyin, kagit elemani
hasara karsi kontrol edin.

Her 100 saatte—Kagit hava filtresi elemanini 3.

degistirin.

Filtrelerin Cikariimasi

1. Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimine
bakin.

2. Motora kir girip hasara yol agmasini dnlemek
icin hava filtresinin etrafini temizleyin.

3. Dugmeyi sékin ve hava filtresi kapagini (Sekil

1.

Slinger on filtreyi sivi sabun ve 1lik suyla yikayin.
Temizledikten sonra iyice durulayin.

On filtreyi, temiz bir bezin iginde sikarak (fakat
blzistirmeden) kurutun.

On filtrenin Gzerine 3 ila 6 ¢l yag sirin (Sekil
145).

(\ \o) —— 1
> G004196
9004196
Sekil 145
Siinger eleman 2. Yag

144) yerinden ¢ikarin.

1. Kagit eleman

Yagi dagitmak igin on filtreyi sikin.

Kagit filtreyi yirtiima, yag tabakasi olusumu ve
kauguk contada hasara karsi kontrol edin (Sekil
146).

G004197

Sekil 146

9004197

2. Kauguk conta

X~ G004195

9004195

Sekil 144
1. Dugme 6. Sunger hava filtresi
2. Hava filtresi kapagi 7. Kagit filtre
3. Kapak somunu 8. Kauguk conta
4. Ara parga 9. Hava filtresi tabani
5. Kapak
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Onemli: Kagit elemani asla temizlemeyin.
Kirli veya hasarli bir kagit elemani yenisiyle
degistirin.



Filtrelerin Takilmasi

Onemli: Motorun hasar gérmesini 6nlemek igin,
motoru her zaman siinger ve kagit hava filtresi
grubu takilmis olarak galistirin.

1. Slnger on filtreyi dikkatle kagit filtrenin Gzerine
kaydirin (Sekil 147).

[§]
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G004195
9004195

Sekil 147
Digme Siinger hava filtresi
Hava filtresi kapag Kagit filtre

Kapak somunu Kauguk conta

© »® N

Ara parga Hava filtresi tabani

Kapak

ok b=

Hava filtresi grubunu hava filtresi tabaninin
Uzerine yerlesgtirin.

Kapak, ara par¢a ve kapak somununu monte
edin.

Somunu 11 N-m torkla sikin.

Hava filtresi kapagini takin ve topuzu kullanarak
sabitleyin.

Motor Yagi Ozellikleri

Yag Tipi: Yuksek kaliteli, deterjanli motor yagdi API
servis SJ veya Uzeri

Yag viskozitesi: Asagidaki tabloya bakin:

-©

9341978

Sekil 148

Motor Yagi Seviyesi
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Motor, kartere yag doldurulmus olarak teslim edilir;
bununla birlikte, motor ilk kez ¢alistiriidiktan énce ve
sonra yag seviyesini kontrol edin.

Motor Yagi Ozellikleri (sayfa 75) ile agiklandidi gibi
yuksek kaliteli motor yagi kullanin.

Onemli: Kartere asiri yag doldurmayin.
Motoru; motor yag seviyesi, “dusiik” igaretinin
altindayken caligtirmayin.

Not: Motor yagi seviyesini kontrol etmek igin

ideal zaman, motorun soguk oldugu veya o gun
motorun henlz c¢alistirimadigi bir zamandir. Motoru
calistirdiysaniz, motor yagi seviyesini kontrol etmeden
once, yagin kartere geri akmasi i¢in en az 10 dakika
bekleyin.

1. Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimine
bakin.

Motorun sogumasina izin verin.

Yag dolum kapagi ve yag gubugu cevresini
temizleyin (Sekil 149).
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G002359
9002359

Sekil 149

3. Yag gubugu yag seviyesi
isareti

Yag cubugu

Yag dolum kapagi (supap
kapagd1)

Yag ¢ubugunu ¢ikarin, silerek temizleyin ve
yerine tam oturacak bi¢cimde takin.

Yag ¢ubugunu ¢ikarin ve yag seviyesini kontrol
edin.

Motor yagi seviyesi, yag gubugu Uzerindeki "F"
(dolu) ve "L" (dUgUKk) isaretleri arasinda olmalidir.
Yag seviyesi "L" (disuk) isaretinin altindaysa
yag dolum kapagini gikarin ve seviye yag
cubugundaki "F" (dolu) isaretine gelene kadar
belirtilen tipte yag ekleyin.

Yag dolum kapagdini ve yag ¢cubugunu takin.

Motor Yagi ve Filtresinin
Degistirilmesi

Motor Yaginin Bosaltilmasi

Servis Araligi: ik 50 saatten sonra

Her 100 saatte—Motor yagi ve filtresini
degistirin.

Karter Kapasitesi: Filtreyle beraber yaklasik 1,9 litre.

1.

Motoru calistirin ve 5 dakika calisir halde
bekletin. Bu, yagi daha iyi tahliye olacagi sekilde
Isitir.

Yagin tamamen tahliye edilebilmesi igin tahliye
tarafi kargi taraftan biraz daha algakta olacak
bicimde makineyi park edin, motoru kapatin,
park frenini etkinlestirmek icin tutma ¢ubugunu
tamamen kaldirip kilitleyin ve anahtari ¢ikarin.

Yag bosaltma tapasinin altina bir bogsaltma kabi
yerlestirin ve tapay! ¢ikarin (Sekil 150).

Not: Yagin tamamen bosalmasini saglayin.

. Yag filtresi

ﬁ Q "':,C/

@ ——*
—| 2L
R ‘Q@
9341500
Sekil 150

2. Yag bosaltma tapasi

Yag bosaltma tapasini motora takip tapayi sikin.

Not: Eski yagi, sertifikali bir geri donisiim
merkezinde bertaraf edin.

Yag Filtresinin Degistirilmesi

1.

1.

Yag filtresinin altina derin olmayan bir bosaltma
kabi yerlestirin ve filtreyi ¢cikarin (Sekil 150).

Not: Eski yag filtresini, sertifikali bir geri
donltsim merkezinde bertaraf edin.

Filtre adaptérinin ylzeyini silerek temizleyin.

Yeni yag filtresini dislerin altina kadar belirtilen
yagla doldurun.

Filtrenin yagi emmesi igin 2 dakika bekleyin,
ardindan fazla yagi dokun.

Filtrenin Gzerindeki contaya ince bir kat yeni yag
surdn.

Yag filtresini, conta ile filtre adaptora birbirine
temas edene kadar filtre adaptérine takin (Sekil
150), ardindan filtreyi 1/2 tur daha dondurerek
sikin.

5\\1 \
1/ @

Sekil 151

Yag filtresi 2. Conta 3. Adaptér




Motor Yagi Ekleme

1. Yag dolum kapagi ve yag cubugu cevresindeki
alani temizleyin (Sekil 152).

3
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G002359
9002359

Sekil 152

1. Yag cubugu 3. Yag gubugu yag seviyesi

isareti

N

Yag dolum kapagi (supap
kapagi)

2. Yag dolum kapagini ¢ikarin ve belirtilen yag
miktarinin yaklasik %80'ini yavasca vana
kapagindan iceri dokun.

3. Yavasca ilave yag ekleyerek yag seviyesini yag
gubugundaki F (dolu) seviye isaretine getirin;
Motor Yagi Ozellikleri (sayfa 75) ve Motor Yagdi
Seviyesi Kontroll (sayfa 75) bolimlerine bakin.

Onemli: Kartere asiri yag doldurmayin.
4. Yag dolum kapagini ve yag gubugunu takin.

Bujilere Bakim Yapilmasi

Servis Arahgi: Her 200 saatte—Buijileri kontrol edin.

Bujilerin Sokulmesi

1. Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim i¢in Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimune
bakin.

2. Telleri cekerek bujilerden gikarin (Sekil 153).

G004207

Sekil 153
2. Buiji

9004207

1. Buji teli

3. Buijilerin etrafini temizleyin.

4. Hem bujileri hem metal contalar ¢ikarmak igin
buji lokmasi kullanin.

Bujilerin Kontrol Edilmesi
Buji lokmasi tipi: Champion RC12YC veya muadili
Hava Boslugu: 0,75 mm

1. Her iki bujinin ortasina bakin (Sekil 154).
Izolatérde agik kahverengi veya gri renk
gordyorsaniz motor sorunsuz galiglyor demektir.
Izolatérln siyahla kaplanmis olmasi genellikle
hava filtresinin kirli oldugunu gosterir.

Onemli: Buijileri asla temizlemeyin. Uzerinde
siyah bir kaplama, asinmig elektrotlar, ince
yag tabakasi veya ¢atlaklar olan bir bujiyi

mutlaka yenisiyle degistirin.
1 2 3
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Sekil 154

9326888

1. Yan elektrot 3.
Orta elektrot

izolatér

4. 0,75 mm (0,03 ing) hava
boslugu (grafik 6lgeksizdir)

N

N

Orta ve yan elektrotlar arasindaki boslugu
kontrol edin.

w

Bosluk dogru degilse yan elektrotu bukun.

77



Bujilerin Takilmasi

Her bir bujiyi takmadan 6nce, orta ve yan elektrotlar
arasindaki hava boslugunun dogru oldugunu kontrol
edin. Buijileri sokup takmak igin bir buji anahtari, hava
boslugunu kontrol edip ayarlamak i¢inse bir bosluk
Olgme aleti/sentil kullanin. Gerekiyorsa yeni bujiler
takin.

1. Buijileri motorun buji deliklerine takin.

2. Bir buji lokmasi ve tork anahtari kullanarak

bujileri 27 N-m torkla sikin.

3. Buji tellerini bujilere monte edin (Sekil 155).
/ 1
G004207
9004207
Sekil 155
1. Buji teli 2. Buiji

Motor Filtresinin
Temizlenmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik
(Calisma kosullari kirliyse daha sik
temizleyin.)

Her kullanimdan énce, motor filtresini kontrol edip
temizleyin. Motor hava emis filtresindeki ¢im, kir veya
diger kalintilari temizleyin.

Yakit Sistemi Bakimi

A TEHLIKE

Yakit ve yakit buharlari belirli kosullar altinda
son derece yanici ve patlayicidir. Yakittan
kaynaklanan bir ates veya patlama sizi ve
baskalarini yakabilir veya maddi zarara yol
acabilir.

Yakit deposunu, a¢ik havada, motor kapali
ve sogukken doldurun. Dokiilen yakiti
silerek giderin.

Yakit deposunu agzina kadar doldurmayin.
Yakit seviyesi dolum boynunun degil
deponun en ust noktasinin 25 mm altina
ulasana kadar yakit deposuna yakit
ekleyin. Depodaki bu hava alani yakitin
genlesmesine imkan tanir.

Yakitla ¢aligirken asla sigara icmeyin
ve alevlerden veya kivilcimlarin yakit
buharlarini tutusturabilecegi yerlerden
uzak durun.

Yakiti guvenlik onayl temiz bir kapta
saklayin ve kapagi kapali tutun.

Yakit Filtresinin

Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 100 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

Onemli: Yakit hattindan gikarilmis kirli bir filtreyi
asla takmayin.

1. Makineyi bakima hazirlamak igin Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) béliumine
bakin.

Yakit kisma vanasini kapatin (Sekil 156).
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Yakit Deposunun
Bosaltiimasi

A TEHLIKE

Bazi kosullarda, yakit asiri derecede yanici ve
patlayicidir. Benzinin yanmasi veya patlamasi
sizi ve bagkalarini yakabilir, maddi hasar
verebilir.

«zze * Yakit deposundaki yakiti motor sogukken
bosaltin. Bu islemi agik havada yapin.
Dokiilen yakiti silerek giderin.

* Yakit bosaltirken asla sigara igcmeyin
ve alevlerden veya kivilcimlarin yakit
buharlarini tutusturabilecegi yerlerden
uzak durun.

1. Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) bolimine
bakin.

ga41497 2. Yakit kisma vanasini kapatin (Sekil 157).

Sekil 156
Hortum 3. Filtre
Kelepge 4. Yakit kisma vanasi

Hortum kelepcelerinin uclarini birlikte sikin ve
filtreden uzaga dogru kaydirin.

Filtreyi yakit hortumlarindan c¢ikarin.

Yakit filtresini okun motoru isaret edecegi sekilde
hizalayin ve yakit hortumunu filtre baglanti
parcalari Gzerine monte edin.

9342218

Hortum kelepcelerini yakit filtresine yakin
konumlandirin ve kelepgeyi sikin.

Doékulen yakiti silerek giderin.

Yakit kisma vanasini agin.

9341497

Sekil 157
1. Hortum 3. Filtre
2. Kelepge 4. Yakit kisma vanasi

3. Yakit filtresindeki hortum kelepgesini gevsetin
ve yakit hattinda yukari dogru kaydirarak yakit
filtresinden uzaklastirin.

4. Yakit hattini gcekerek yakit filtresinden ayirin.
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Yakit kisma vanasini acin ve yakitin bir yakit
bidonuna veya tahliye tavasina bosalmasina
izin verin.

Not: Bu, yakit deposu bos oldugundan yeni bir
yakit filtresi takmak igin en iyi zamandir.

Yakit hortumunu filtre baglanti pargasi tizerine
monte edin.

Hortum kelepgesini yakit filtresine yakin
konumlandirin ve kelepgeyi sikin.

Elektrik Sistemi Bakimi
Elektrik Sistemi Emniyeti

Makineyi onarmadan once akl baglantisini ayirin.
llk dnce eksi, ardindan da arti ucunu ayirin. Ik
once arti, ardindan da eksi ucunu baglayin.

* Aklyu, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi
havalandirilan, acgik bir ortamda sarj edin. Akly(
baglamadan veya baglantisini ayirmadan énce
sarj cihazinin fisini ¢ekin.

* Koruyucu kiyafet giyin ve yalitimh aletler kullanin.

Akuye Servis Uygulanmasi

Akunun Temizlenmesi

Servis Araligi: Yilik—Aku kablo baglantilarini kontrol
edin.

AkUnun Ust kismini temiz tutun.

1. Akl bélmesi kapaginin kilit mandalini agip
kapagi agin (Sekil 158).

9338268

Sekil 158

1. Kilit mandali 2. AkuU bdlmesi kapagi

2. AkUnUn Ust kismini, amonyak veya soda
bikarbonat ¢ozeltisine batiriimis bir fircayla
temizleyin.

Onemli: Temizlik sirasinda dolum
kapaklarini gikarmayin.

3. AkUnUn ve akl bdlmesinin ylzeyini temiz suyla
iyice yikayin.

Akl bélmesi kapagini kapatin ve kilitleyin.
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Aku Baglantilarinin Kontrol
Edilmesi

Servis Araligi: Yillk—AKkuU kablo baglantilarini kontrol

edin.
A UYARI

Aku baglanti uglari veya metal aletler ¢ekicinin
metal bilesenleriyle temas edip kisa devre
olugsmasina, bu da kivilcimlar ¢gikmasina

yol agabilir. Kivilcimlar akii gazlarinin
patlamasina, bu da yaralanmaya yol agabilir.

* Akuyiu takarken veya yerinden ¢ikarirken
aku baglanti uglarinin makinenin higbir
metal par¢asina temas etmemesini
saglayin.

* Metal aletlerin, akii baglanti uglan ile
makinenin metal parcalar arasinda kisa
devreye yol agmasina izin vermeyin.

Aku kablolarinin yanhg baglanmasi makineye
ve kablolara hasar vererek kivilcim ¢gikmasina
sebep olabilir. Kivilcimlar akui gazlarinin
patlamasina, bu da yaralanmaya yol agabilir.

* Her zaman, arti (kirmizi) akii kablosunun
baglantisini ayirmadan once eksi (siyah)
akiu kablosunun baglantisini ayirin.

* Her zaman, eksi (siyah) aku kablosunu
baglamadan once arti (kirmizi) aku
kablosunu baglayin.

1. Akl bélmesi kapagdinin kilit mandalini acip
kapagi acin (Sekil 159).

T NWOAN

9338268

Sekil 159

1. Kilit mandal 2. Akl bdélmesi kapagi

2. Aku kablo kelepgelerinin saglam oldugunu
kontrol edin.

Gevsek aki kablo kelepgeleri donanimini sikin.

3. AkuU kablo kelepgelerini ve akl baglanti uglarini
korozyon acisindan kontrol edin.

4. Baglanti uglari asinmigsa eksi akl kablosunu
cikarin.

5. Arti aki kablosunu ¢ikarin.

6. Kablo kelepgelerini ve akl baglanti uglarini
temizleyin.

7. Arti aki kablosunu baglayin.

8. Eksi akl kablosunu baglayin.
Kablo baglanti uglarina ve aki baglarina Grafo
112X yluzeysel gres (Toro Parga No. 505-47)
surdn.

10. AkU bdlmesi kapagini kapatin ve Kilitleyin.

Sigortalarin Yenileriyle
Degistirilmesi
Elektrik sistemi sigortalarla korunmaktadir. Bir sigorta

aclilirsa, bileseni ve kablo tesisatini topraga kisa devre
agisindan kontrol edin.

1. AkU boélmesi kapaginin kilit mandalini acip
kapag! a¢in (Sekil 160).

~ N /N

2 338268
Sekil 160
1. Kilit mandal 2. Aki boélmesi kapagi
2. Kapagi sigorta blogundan g¢ikarin (Sekil 161).

Not: Fan sigortasi akiniin arkasinda hat
Uzerinde bulunmaktadir (Sekil 162).
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Siiriis Sistemi Bakimi

Lastik Hava Basincinin

Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her 50 saatte/Aylik (hangisi daha
Onceyse)

1. Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimine

: bakin.
Sekil 161 . 2. Tum lastiklerdeki hava basincinin 83 kPa (12
_ § psi) oldugundan emin olun. Basing degerini en
1. Kapak 2. Sigorta blogu dogru sekilde dlgmek icin lastikleri sogukken
kontrol edin.
’ Onemli: Esit olmayan lastik basinci esit
Z 1 olmayan delme derinligine neden olabilir.
=
\\( =—
(=l
0 Y
q 1 @
ﬁ &2
938/1163 —
Sekil 162 9 \\\_/
1. Hat Uzeri fan sigortasi
Sekil 163
3. Acik sigortayi cikarin. 1. Valf cubugu 2. Tekerlek agirgi

4. Sigorta blogu etiketi Gzerinde belirtilen nominal
amperajda yeni bir sigorta takin.

5. K_apagl sigorta blogu Uzerine (veya hat Uzeri fan A DIKKAT
sigortasi lzerine) monte edin. Tekerlek ¢ok agirdir (33 kg).

6. AkuU boélmesi kapagini kapatin ve kilitleyin.

Tekerlegi lastik grubundan ¢ikarirken dikkatli
olun.
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Kemer bakimi

Kayislarin Incelenmesi
Servis Araligi: Yillik

Makinenin tahrik kayiglari dayanikhidir. Bununla
birlikte, normal bir sekilde UV radyasyonuna veya
ozona ya da kazara kimyasallara maruz kalmasi
kaucugu zamanla bozabilir ve erken agsinmaya veya
malzeme kaybina (yani kayis katmanlarinin ayrilmasi
veya eksilmesi) neden olabilir.

1.

Kayis kapagini ¢ikarin; Kayis Kapaginin
Cikarilmasi (sayfa 69) bélimine bakin.

Hidrolik pompa, avara mil ve krank mili
kayislarini (Sekil 164) hasar, asinma, asiri
dolgu catlaklari veya buylk gémula kalintilar
agisindan kontrol edin.

Not: Gerektiginde kayig(lar)i degistirin.

9341466

Sekil 164
Krank mili 2. Hidrolik pompa 3. Avaramilkayisl
kayisi kayisi

3.

Kayis kapagini takin; Kayis Kapaginin Takilmasi
(sayfa 70) bolimine bakin.

Pompa Kayisinin
Ayarlanmasi

Servis Araligi: ilk 8 saatten sonra

1.

Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimine
bakin.

Kayis kapagini ¢ikarin; Kayis Kapaginin
Cikarilmasi (sayfa 69) bélimine bakin.

Hidrolik pompa kayisi igin avara kasnagini
sabitleyen flang basli kapak vidasini ve flangli
kilit somununu, civata, avara desteginin
yuvasinda hareket edene kadar gevsetin (Sekil
165).

-

9341467

9341468

Sekil 165

Gerdirme yay!i 4. Flangli kilit somunu

2. Flang bagli kapak vidasi 5. Hidrolik pompa kayisi

3. Avara kasnak

4. Avara kasnagin st kismina hafifce vurun
ve gerdirme yayinin, kayis gerginligini
ayarlamasina izin verin.
Onemli: Gerdirme yayinin uyguladigindan
daha fazla kayis gerginligi uygulamayin, aksi
takdirde bilesen hasar gorebilir.

5. Flans basl kapak vidasini ve flangl kilit
somununu 37 ila 45 N-m torkla sikin.

6. Kayis kapagini takin; Kayis Kapaginin Takiimasi
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Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nufuz ederse derhal tibbi
yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basing uygulamadan 6nce
tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
parcalarinin ise yeterince siki oldugunu kontrol
edin.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi ¢gikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tum basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Basincinin
Bosaltiimasi

1. Delme kafasini servis kilit mandaliyla
destekleyin; Delme Kafasinin Servis Kilit
Mandaliyla Desteklenmesi (sayfa 51) bélimune
bakin.

Motoru kapatin.
Kontak anahtarini CALISTIR konumuna getirin.
Bilgi Merkezinde ANA MENUye gidin.

SERVIS secenedi secilene kadar asag
digmesine basin, ardindan segme digmesine
basin (Sekil 166).

A

Main Menu w
Faults
Service
o |Diagnostics o
Settings o
Machine Settings
3] s >

L=

9510196

Sekil 166

Not: Delme kafasi, servis kilit mandal
tarafindan tamamen desteklenene kadar algalir.

6. SERVIS INDIRME segenegi secilene kadar asag!
digmesine basin, ardindan segme digmesine

basin (Sekil 167).

K Service w
Statistics
Hours

o |Counts o
Service Lift Off o
On
K| : >

qad=dn

9510208

Sekil 167

7. Anahtari DURDUR konumuna getirin.

Not: Motoru calistirin ve servis kilit mandalini
yerlestirebilmek icin delme kafasini hidrolik olarak
kaldirtin; Servis Kilit Mandalinin Yerlestiriimesi (sayfa
51) bolimine bakin.

Hidrolik Hatlarinin Kontrol
Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Her kullanimdan énce, hidrolik boru ve hortumlari
sizintilara, gevsemis baglanti pargalarina,
hortumlarda bukilmelere, gevsemis montaj
desteklerine, asinmaya, hava kaynakli ya da kimyasal
bozulmaya kargi kontrol edin. Makineyi ¢alistirmadan
once asinmis veya hasarli hidrolik hatlari degistirin.

Not: Hidrolik sisteminin etrafindaki alanlari yabanci
madde veya kir birikmesine karsi koruyun.
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I_-_Iidrolik Sivisi Teknik
Ozellikleri

Depo, fabrikada ylksek kaliteli hidrolik sivisi ile
doldurulmustur. Motoru ilk kez ¢alistirmadan énce ve
ardindan da her gun, hidrolik sivisi seviyesini kontrol
edin; bkz. Motor Yagi Seviyesi Kontroll (sayfa 75).

Tavsiye edilen hidrolik sivisi: Toro PX Uzun Omirli
Hidrolik Sivisi; 19 litrelik kova veya 208 litrelik bidon
secenekleri mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omuirlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri igin belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini karsilayan ézelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazl hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Gruni belirlemek
icin yaglama maddesi distribtoriiniize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlinler kullaniimasi
sonucu ortaya ¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle urlnler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
ureticilerin Grdnlerini kullanin.

Yiiksek Viskozite Endeksli/Diigiik Akma
Noktali, Asinma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48

santistok (cSt)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha yuUksek

Akma Noktasi, ASTM D97 -37°C ila -45°C arasi

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Endustriyel Teknik Ozellikler:

Not: Hidrolik sivilarinin blylk bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi igin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribUtérintze 44-2500 par¢ca numarasliyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: "Toro Premium Synthetic Biodegradable
Hydraulic Fluid", Toro’'nun onayladigi tek sentetik
biyog¢oziiniir sividir. Bu sivi Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumiu ve
genis bir sicaklik kosulu araligina uygundur. Bu
sivi, konvansiyonel madeni yaglarla uyumlu olsa
da maksimum biyoc¢oziiniirliik ve performans igin
hidrolik sistemi konvansiyonel siviyla tamamen
yikanmalidir. Yagi, yetkili Toro distributoriiniizden

19 litrelik kova veya 208 litrelik bidonlar halinde
temin edebilirsiniz.

Hidrolik Sivisi Seviyesinin
Kontrol Edilmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Onemli: Motoru ilk kez calistirmadan 6nce ve
ardindan da her giin, delme kafasi kaldiriimig
konumdayken hidrolik sivisi seviyesini kontrol
edin.

Hidrolik deposu fabrikada ylksek kaliteli hidrolik
sivisiyla doldurulur.

1. Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim i¢in Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimine
bakin.

2. Kayis kapagini ¢ikarin; Kayis Kapaginin
Cikarilmasi (sayfa 69) bélimine bakin.
3. Dolum boynunun ve hidrolik deposu kapaginin

cevresini temizleyin (Sekil 168). Dolum
boynunun kapagini gikarin.

9340187

Sekil 168

1. Yag cubugu 2. Kapak 3. Hidrolik deposu

4. Yag ¢cubugunu dolum boynundan gikarin ve
temiz bir bezle temizleyin. Yag ¢cubugunu
doldurma agzina sokun, ardindan ¢ikarin ve
yag seviyesini kontrol edin. Sivi seviyesi, yag
cubugundaki isaretlere kadar olmahdir (Sekil
169).
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1.

9340188

Sekil 169

Yag cubugu 2. Dolu isareti

Sivi seviyesi dislkse, Dolu isaretine gelene
kadar belirtilen tipte hidrolik sivisi ekleyin.

Yag ¢ubugunu ve kapagi, dolum boynuna takin.

Kayis kapagini takin; Kayis Kapaginin Takilmasi
(sayfa 70) bolimine bakin.

Hidrolik Sivisinin ve
Filtrelerinin Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 400 saatte

Her 200 saatte

Hidrolik deposu kapasitesi: yaklasik 6,6 litre

Onemli: Otomotiv tipi yag filtresi kullanmayin,
aksi takdirde hidrolik sistemi agir hasar gorebilir.

Not: Geri donds filtresi ¢ikarilinca tim sivi deposu
bosaltilir.

1.

Makineyi bakima hazirlamak i¢in Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimine
bakin.

Filtrelerin altina bir bosaltma kab1 yerlestirin,
eski filtreleri ¢ikarin ve filtre adaptéri conta
yuzeyini silerek temizleyin (Sekil 170).
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9340149

Sekil 170

Hidrolik sarj filtresi 2. Hidrolik geri donds filtresi

Yeni filtrelerin Gzerindeki contaya ince bir kat
temiz hidrolik sivisi surdn.

Hidrolik filtrelerini filtre adaptorlerine takin. Her
bir filtreyi, conta ile filtre adaptéri temas edene
kadar saat yonunde dénduirin, ardindan her
birini 1/2 tur daha sikin.

Sivi seviyesi yag cubugundaki Dolu igaretine
gelene kadar belirtilen tipte hidrolik sivisi ekleyin,
Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri (sayfa 85) ve
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 85) boélimlerine bakin.

Motoru calistirin ve sistemdeki havanin
bosaltiimasi igin 2 dakika ¢alistirin. Motoru
kapatin, anahtari ¢ikarin ve hidrolik sivi sizinti
kontroll yapin.

Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.
Gerekiyorsa, sivi seviyesi yag ¢ubugundaki
DoLu igaretine gelene kadar belirtilen tipte
hidrolik sivisi ekleyin.

Not: Hidrolik deposunu siviyla asiri
doldurmayin.

Kayis kapagini takin; Kayis Kapaginin Takiimasi
(sayfa 70) bolimine bakin.



Havalandirici Bakimi

Baglanti Elemani Torkunun
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: ilk 8 saatten sonra

1.

Her 250 saatte

Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) boélimine
bakin.

Delme kafasi kapagini ¢ikarin; Delme Kafasi
Kapaginin Cikariimasi (sayfa 71) bélumune
bakin.

Uygun torkun korundugundan emin olmak

icin delme kafasi sabitleme elemanlarini,
manevra kolu baglanti elemanlarini ve tekerlek
bijonlarini kontrol edin. Sabitleme elemani tork
gereksinimleri, delme kafasi destek kanalinda
bulunan civata tork etiketinde listelenmistir
(Sekil 171).

9361518

Sekil 171

Civata tork etiketi konumu

4. Delme kafasi kapagini takin; Delme Kafasi

Kapaginin Takilmasi (sayfa 72) bolimine bakin.

Yan Kalkanlarin
Ayarlanmasi

1.

1.

Makineyi bakima hazirlamak i¢in Makinenin
Bakim i¢in Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimine
bakin.

Yan kalkani1 delme kafasi kasasina sabitleyen
kapak vidalarini ve flangh kilit somunlarini

gevsetin (Sekil 172).
ol
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G010064
9010064

Sekil 172

Yan kalkan

Kalkan ile zemin arasinda 25 ila 38 mm Olgene
kadar kalkani yukari veya asagi ayarlayin.

Kapak vidalarini ve flansh kilit somunlarini sikin.

2 ila 4 aras! adimlari makinenin diger tarafinda
tekrarlayin.

Cim Koruyucularin
Degistirilmesi

Cim koruyucular kirilmis veya 6 mm'den daha disik
bir kalinlikta aginmis ise yenileriyle degistirin. Kirllmis

¢im koruyucular gimleri yakalayip parcalayarak hasara
yol acabilir.
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Delme Kafasinin
Zamanlanmasi

Delme kafasi zamanlama isaretleri, 3 yatak
yuvasindaki dokum isaretlerle kolayca tanimlanir.

=

9010068

Sekil 173

1. Gim koruyucu

1. Zamanlama isaretleri
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Depolama
Depolama Emniyeti

* Operatér konumundan ayrilmadan dnce sunlari
yapin:
Makineyi duz bir zemine park edin.

Tutma gubugunu tamamen kaldirip kilitleyerek
park frenini etkinlestirin.

Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin (varsa).
Tdm hareketin durmasini bekleyin.

Makineyi ayarlamadan, bakim yapmadan,
temizlemeden veya depoya kaldirmadan 6nce
sogumasini bekleyin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte acik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Makinenin 30 gunden daha
az Depolanmasi

Akunun sarj edilmesi, patlayabilecek gazlar
uretir.

Akuniin yaninda asla sigara igmeyin ve
kivilcimlar ile alevleri akiiden uzak tutun.

1. Makineyi bakima hazirlamak i¢cin Makinenin
Bakim icin Hazirlanmasi (sayfa 68) bélimine
bakin.

Buji telini sékun.

Basta motor ve hidrolik sistemi olmak Uzere,
makinenin dis pargalarindaki ¢im kalintilarini,
kiri ve yabanci maddeleri giderin. Motor silindir

kapagi kanatlarinin ve fan muhafazasinin dis
kismindaki kir ve yabanci maddeleri giderin.

Hava temizleyiciye bakim yapin; bkz. Hava
Filtresi Bakimi (sayfa 74).

Motor yagdini degistirin; bkz. Motor Yagi ve
Filtresinin Degistirilmesi (sayfa 76).

Hidrolik filtre ve sivilarini degistirin; bkz. Hidrolik
Sivisinin ve Filtrelerinin Degistiriimesi (sayfa
86).

Lastik hava basincini kontrol edin; bkz. Lastik
Hava Basincinin Kontrol Edilmesi (sayfa 82).

Catal dislerinin durumunu kontrol edin.

Makinenin Mevsimlik olarak
Depolanmasi

Makineyi mevsimlik olarak depoya kaldiriyorsaniz
Makinenin 30 gunden daha az Depolanmasi (sayfa
89) boélimindeki tim adimlari ve asagidakileri
uygulayin:

* Sasinin Hazirlanmasi (sayfa 89)

* Makinenin 30 ginden daha az Depolanmasi
(sayfa 89)

* AkUnUn Hazirlanmasi (sayfa 90)

Sasinin Hazirlanmasi

1. TUm civata, somun ve vidalari kontrol edip sikin.
Hasarli veya asinmis parcalari onarin ya da
yenisiyle degistirin.

Tdm makineyi yikayin ve kurutun. Catal
dislerini yerinden c¢ikarin, temizleyin ve yaglayin.
Delme kafasi yataklarina (krank ve amortisor
baglantilan) hafif yag buhari paskartin.

Onemli: Makineyi, yumusak bir deterjan

ve suyla yikayabilirsiniz. Makineyi basingli
makinelerle yikamayin. Ozellikle kumanda
panelinin, motorun, hidrolik pompalarinin ve
motorlarin yakininda asiri su kullanmayin.

Not: Makineyi yikadiktan sonra motoru 2 ila 5
dakika yiksek rélantide ¢alistirin.

Cizilmis veya ciplak metal tim yizeyleri
boyayin. Boyayi, yetkili Toro distribttériintizden
alabilirsiniz.

Makine birka¢ giinden uzun sure depoya
kaldirilacaksa servis kilidi mandalini sikin.

Makineyi temiz ve kuru bir garajda veya depoda
saklayin. Anahtari kontak yuvasindan ¢ikarin
ve cocuklarin veya diger yetkisiz kigilerin
ulasamayacag! bir yerde muhafaza edin.

Makineyi korumak ve temiz tutmak igin Uzerini
ortdn.

Motor ve Yakit Sisteminin
Hazirlanmasi

1. Depodaki yakita petrol bazl yakit
stabilizatort/kosullandirici ekleyin. Stabilizator
ureticisinin belirttigi karistirma talimatlarini
uygulayin. Alkol bazl stabilizator (etanol veya
metanol) kullanmayin.

Not: Yakit stabilizatorii’/kosullandirici en
¢ok temiz yakitla karistirildiginda ve surekli
kullanildiginda etkilidir.

Onemli: Stabilizatér/kosullandirici iceren
yakiti, yakit stabilizatori Gireticisinin tavsiye
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ettiginden daha uzun bir siire boyunca
depolamayin.

2. Kosullandirlan yakiti tim yakit sistemine
dagitmak icin motoru 5 dakika galigtirin.

3. Motoru durdurun, sogumasini bekleyin ve yakit
deposunu bosaltin; bkz. Yakit Deposunun
Bosaltilmasi (sayfa 79).

4. Motoru galistirin ve durana kadar ¢alismaya
birakin.

5. Motoru bogun. Motoru ¢aligtirin ve tekrar
¢alismayana kadar ¢alismaya birakin.

6. Bujileri ¢cikarin ve durumlarini kontrol edin;
bkz. Bujilere Bakim Yapilmasi (sayfa 77).
Bujiler motordan cikarilmis haldeyken her
bir buji deligine 2 yemek kagigi motor yagi
dokin. Motora mars vermek icin mars motorunu
kullanin ve yag: silindirin icinde dagitin. Buijileri
takin. Telleri bujilerin Gzerine takmayin.

Not: Yakiti diizgiin bir sekilde bertaraf edin. Yerel
yonetmeliklere uygun bir sekilde geri dénUstirin.

Akunun Hazirlanmasi

1. Akl baglanti uglarini akil kutup baglarindan
ayirin ve aklyl makineden ¢ikarin.

2. Akuyu, terminalleri ve baglanti uglarini bir tel
firca ve kabartma tozu c¢ozeltisiyle temizleyin.

3. Korozyonu dnlemek icin kablo baglanti uglarina
ve aku baglarina Grafo 112X yuzeysel gres
(Toro Parga No. 505-47) veya vazelin sirun.

4. Akude kursun silfat olusumunu énlemek igin
akuyu 60 gunde bir 24 saat boyunca yavasca
tekrar sarj edin. Aktnin donmasini énlemek igin
tam sarjli oldugundan emin olun. Tam sarjh bir
akindn 6zgul agirlhidr 1,265 ila 1,299'dur.

5. Akulyd, rafta veya makinenin Gzerinde depolayin.
Makinenin Gzerinde depolayacaksaniz
kablolarini takmayin. AkU sarjinin hizla bitmesini
Onlemek icin akllyl serin bir yerde muhafaza
edin.
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Sorun giderme

Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Mars motoru mars vermiyor.

. Havalandirma manivelasi etkin

durumda.

AkU bosalmis.

Elektrik baglantilari asinmis veya
gevsemigtir.

. Operatér varligi manivelasi anahtari

yanlig ayarlanmis.
Bir réle veya anahtar arizal.

Operator varligi manivelasi etkin
durumda.

Ana sigorta agik.

. Havalandirma manivelasinin ve

operatdr varligi manivelasinin kapali
olmadigini dogrulayin.

AkuyU sarj edin.

Elektrik baglantilarinin iyi kontaga
sahip olduklarini kontrol edin.

Anahtari kontrol edin/ayarlayin.

Yetkili Toro distribttoérinize danisin.
Yetkili Toro distribttérindze danisin.

Sigortayi degistirin.

Motor mars alamiyor, zor mars aliyor veya
calismaya devam edemiyor.

. Yakit deposu bos.

Jigle acik degil.
Hava filtresi kirli.

Buiji telleri gevsemis veya baglantilari
ayriimis.

Bujiler oyulmus, kirlenmis veya
bosluklari hatali.
Yakit filtresinde kir var.

Yakit sisteminde kir, su veya
eskimig/bozuk yakit var.

. Yakit deposuna yakit doldurun.

Jigle kolunu tam ileri konuma hareket
ettirin.

Hava filtresi elemanini temizleyin veya
yenisiyle degistirin.
Telleri bujilerin tzerine takin.

Dogru bosluklarla yeni bujiler takin.

Yakit filtresini degistirin.
Yetkili Uretici distribitérinizle gorigin.

Motor gli¢ kaybediyor.

Poobh =~

Motor yuku ¢ok fazla.

Hava filtresi kirli.
Motor yagi seviyesi dusuk.
Motor fani muhafazasinin altindaki

sogutma kanatlari ve hava kanallari
tikahdir.

Bujiler oyulmus, kirlenmis veya
bosluklari hatalidir.
Yakit filtresinde kir var.

Yakit sisteminde kir, su veya
eskimig/bozuk yakit var.

Ll

Yurdyds hizini disurin.

Hava filtresi elemanini temizleyin.
Kartere yag ekleyin.

Sogutma kanatlarindaki ve hava

kanallarindaki kalintilari giderin.

Dogru bosluklarla yeni buijiler takin.

Yakit filtresini degistirin.
Yetkili Toro distributoriiniize danisin.

Motor hararet yapiyor.

1. Motor yiikii gok fazla.

Motor yagi seviyesi dusuk.
Motor fani muhafazasinin altindaki

sogutma kanatlari ve hava kanallari
tikahdir.

. Yurlyuds hizini disirin.

Kartere yag ekleyin.

Sogutma kanatlarindaki ve hava
kanallarindaki kalintilari giderin.

Anormal titresim var.

. Motor montaj civatalari gevsek.

Avara mil veya delme kafasi yataklari
asinmistir.

Avara mil veya delme kafasi bilesenleri
gevsemis veya asinmistir.

. Motor montaj civatalarini sikin.

Yataklari degistirin.
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Sorun

Olasi Neden

Diizeltici Tedbir

Makine hareket ettirilemiyor.

aor0N

Tutma cubugu kaldinilmis ve park freni
etkin durumda.

Hidrolik sivisi seviyesi dusUktur.
Cekme valfi agik.

Hidrolik sistemi hasarlidir.

Operator varligi arizasi veya bagka bir
ariza mevcut.

Pompa kayisi asinmis veya yanlis
ayarlanmis.

o wbd

Park frenini devre disi birakmak igin
tutma gubugunu algaltin.

Hidrolik sivisi ekleyin.

Cekme valfini kapatin.

Yetkili Toro distributoriiniize danisin.
Bilgi Merkezi ariza kodlarini kontrol
edin.

Asinmig pompa kayisini degistirin veya
kayis gerginligini ayarlayin.

Delme kafasi tahrik saglamiyor.

. Bir kayis asinmis veya gevsemis.

Debriyaj asinmis.
Bir anahtar veya réle asinmis.

w N

Kayiglari ayarlayin veya yenisiyle
degistirin.

Debriyaji degistirin.

Anahtari veya réleyi yenisiyle degistirin.

Havalandirma islemi sirasinda delme
kafasi geri tepiyor.

. Zemin gok sert.

Tahliye ayari ile ilgili bir sorun var.

1. Igletim ipuglarina bakin.

Kaldirma sisteminin dinamik bir tepkisi
vardir. Sistem basinglarini ayarlayin;
bkz. Servis Kilavuzu.

Cim giriste 6beklesiyor/parcalaniyor.

1. Zemin kalibrasyonu artik gegerli degil.

Cim takili olan ¢atal disi miktarini veya
secilen dis araligini desteklemiyor.

Debriyaj, hemen birakma modunda
delme kafasini yeterince hizli
galistiramiyor.

1. Dis zemin yuksekligini kalibre edin.

Catal disi miktarini veya capini
ayarlayin, delik araligini ayarlayin ve
Calisma Ipuglarini gdzden gegirin.
Debriyaji asinma ya da hasar agisindan
kontrol edin. Gecikmeli birakma
modunu kullanarak havalandirma
yapin.

Yandan ¢ikarmali ¢atal disleri kullanilinca
delikte 6beklesme oluyor.

. Cikarma penceresi ¢ikis noktasinda

sikisiyor.

. Catal digini, yandan disar gikabilmesi

icin 45° ila 90° dondurin. Bu ise
yaramazsa i¢i bos bir ¢atal disi
deneyin.

Havalandirma sirasinda ¢im
kalkiyor/kopuyor.

o

. Delme kafasinin davranisini kontrol

edin.

Catal disi capi, araligi veya miktari bu
uygulamaya uygun degil.

Derinlik ¢ok fazla.
Delikler birbirine ¢ok yakin.

Cim kosullari (yani kok yapisi) hasara
kars! direngsizdir.

o

. Teknik ozellikler i¢in Servis Kilavuzuna

bakin.

Catal disi capini azaltin, kafa basina
dis sayisini azaltin veya delik araldini
artirin.

Derinlidi azaltin.
Delik araliklarini artirin.

Havalandirma yoéntemlerini veya
zamanlamasini degistirin.

Deligin 6n kismi gukurlasiyor veya
bastiriliyor.

. Roto-Link yumusak konumda.

. lsletim ipuclarina bakin.
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California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Teklif 65 Nedir?

Teklif 65, California'da faaliyet gosteren, California'da Gruin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek Urlinler treten tum sirketler igin
gegerlidir. Teklif, California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol actigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma
ve yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, giinlik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Teklif 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Teklif 65 bu kimyasallari igeren Uriinlerin satisini yasaklamaz, ancak bunlari igeren Urinlere, Griin ambalajlarina veya literatlire bazi uyarilar konulmasini
gerekli kilar. Ayrica, bir Teklif 65 uyarisi, o uriiniin herhangi bir Grlin gtivenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California hukiimeti, bir Teklif 65 uyarisinin “bir Griintin ‘guivenli’ veya ‘giivensiz’ olduguna dair bir diizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini” agikga
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi

icin: https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Teklif 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi, veya (2) maruz kalmay!
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun yer yerde gecerli mi?

Teklif 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek cok Uriinde gorilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Teklif 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Teklif 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Teklif 65
uyaris! verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Teklif 65 uyarisi siniri 0,5 pgr/giin olup, bu deger ulusal ve
uluslararasi standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California'da satilan tranler igin Teklif 65 uyarisi zorunluyken baska yerlerde satilan benzer Griinlerde bu uyari zorunlu degildir.

¢  Bir Teklif 65 davasiyla karsilasan ve Urlnlerine Teklif 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hiikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Grlnler Greten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

¢  Teklif 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Teklif 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir trun icin Teklif 65
uyarisi yerlestirilmemis olmasi, o urtnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedidi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Grinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Teklif 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Teklif 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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