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JL0)H{ON 2015 ve Sonrasi Multi-Pro 5800 Gim Piiskiirtme Makinesi
Model Numarasi 41621—Seri Numarasi 416400000 ve Ustii

Kullanici Kilavuzu

Giris

CALIFORNIA
Urtind diizgiin galistirmayi ve bakimlarini yapmayi Oneri 65 Uyarisi
6grenmek icin bu kilavuzu dikkatle okuyun. Bu iriiniin kullaniimasi, Kaliforniya
Bu kilavuzdaki bilgiler, sizin ve bagkalarinin Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
yaralanmasini ve Urinun hasar gérmesini 6nlemeye ve lireme sorunlarina yol agtigi bilinen

yardimci olabilir. Toro emniyetli Grlnler tasarlayip
Uretiyor olsa da, Urind dogru ve glvenli ¢calistirmak
sizin sorumlulugunuzdur.

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak ya da
Urdndndzu kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyac
duydugunuz takdirde bir Yetkili Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin Gran Uzerindeki yerini
gOsterir.

Not: Bu urin, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Ayrintilar igin lUtfen bu yayinin arkasindaki Kurulus
Beyanr'na (DOI) bakin.

Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

9028037
9028037

Sekil 1

1. Model ve seri numarasi levhasi

Model Numarasi

Seri Numarasi
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Guvenlik

Operatoriin veya ekipman sahibinin ekipmani
hatali kullanmasi veya hatali bakim yapmasi
yaralanmayla sonuglanabilir. Yaralanma risklerini
azaltmak amaciyla bu emniyet talimatlarina

her zaman uyun ve Dikkat, Uyari veya Tehlike
anlamina gelen emniyet uyarisi semboliine ¢gok
dikkat edin. Bu talimata uyulmamasi yaralanma
veya olume yol agabilir.

Ayrica, aracin Kullanma Kilavuzunda bulunan emniyet
ve isletim talimatlarini da okuyun.

* El tipi plisklUrtme Unitesini insanlara veya
hayvanlara dogrultmayin. Yiksek basing altindaki
sivilar cilde nufuz edebilir ve adir yaralanmaya,
uzuv kaybina ve hatta 6lime yol acgabilir. Sicak
sivl ve kimyasallar da yaniklara veya yaralanmaya
neden olabilir. Vicudunuzun herhangi bir kismi
plskiren buharla temas ederse derhal cilde niifuz
eden sivi yaralanmalari konusunda uzman bir
hekime basvurun.

* Elinizi veya viicudunuzun baska bir kismini
puskurtme nozulunun énune yerlestirmeyin.

* Yaninda olmadidiniz zamanlarda ekipmani
basingli halde birakmayin.

* Hortum, tetik kilidi, nozul veya baska bir parca
hasarli ya da eksikse manuel puskirtme Unitesini
kullanmayin.

* Hortumlarda, baglanti parcalarinda veya diger
bilesenlerde sizinti varsa manuel puskirtme
Unitesini kullanmayin.

* Elektrik hatlarinin yakininda puskirtme yapmayin.

* Manuel pUsklrtme Unitesiyle pUsklrtme yaparken
makineyi surmeyin.

* El tipi puskurtme Unitesiyle kimyasal puskurtirken
lastik eldiven, koruyucu goézlik ve tam boy
koruyucu elbise giyin.

* Yildirrm garpmasli agir yaralanma veya 6lime
yol acabilir. Bolgede simsek gorilirse veya
g6k gurultist duyulursa makineyi caligtirmayin,
kendinize guvenli bir yer bulun.

Kimyasallar tehlikelidir ve yaralanmaya yol
acabilir.

* Kimyasallar kullanmadan 6nce kimyasal
etiketlerindeki talimatlari okuyun ve
ureticinin tim tavsiye ve onlemlerini
uygulayin.

* Kimyasallar cildinizden uzak tutun.
Kimyasallara temas ederseniz, etkilenen
bolgeyi sabun ve temiz suyla iyice yikayin.

* Emniyet gozliigli ve kimyasal madde
ureticisinin tavsiye ettigi diger koruyucu
donanimlari kullanin.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

A

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, operator tarafindan kolayca goérulebilecek emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.
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127-3953
1. Hortum makarasini geri 3. Puskurtme hizini azaltir.
toplamak igin diigmeye

basin.
2. Puskidrtme hizini artirir.

Kurulum

Sokulu Pargalar

Batun parcalarin génderildigini dogrulamak icin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim

1 Hicbir parca gerekmiyor - Makineyi hazirlayin.

istege bagh durulama tankini ¢ikarin

ve puskiurtme makinesi tankini hareket
ettiin—Istege bagl durulama tanki seti
takili Multi Pro 5800 ¢im puskurttculer.

2 Hicbir parca gerekmiyor -




Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

Somun (¥-20 ing)

Flansh somun (5/16-18 ing)
Flangli somun (%-16 ing)
Civata (36-16 x 1 ing)
Civata (V2-20 x % ing)
Civata(3%6-16 ing)

Civata (%-16 x 3 Y2 in¢)

Ust braket

Alt braket destegi

Alt braket

Tirtikli civata (5/16-18 x 1 ing)
U-Civata

Civata (%-16 x 2 Y4 ing)
Makara rafi destek braketi
Omuz civatasi

Makara raf gergevesi
Sikma somunu (5/16-18 ing)
Civata (5/16-18 x 1 ing)
Basing gostergesi redlktori
Kaplin

Basing gostergesi
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Hortum makarasi sasisini takin.

Hicbir parca gerekmiyor

is_tege bagli durulama tankinin montaji
- Istege bagl durulama tanki kiti
takilmis Multi Pro 5800 ¢im puskirtme
makineleri.

Kablo demeti

Anahtar kutusu tertibati
Baski pulu

Tespit halkasi

Hortum makarasitertibati
Yayl pim

Rondela (7/16 ing)
Flangh somun (5/16-18 ing)
Civata (5/16-18 x V4 ing)
Rondela

Flansl somun (%-16 ing)
Civata (%-16 x 1.ing)
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Anahtar kutusunu ve hortum makarasini
takin.




Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Kontrol valfi 1
Kontrol valfi braketi (2024 ve sonrasi) 1
Kontrol valfi braketi (2024 ve sonrasi, 1
Geolink 6zelligi olan)
Taslyici civata (Va-20 x % ing) 2
T-manifold (2024 ve sonrasi GeoLink 1

ile)

Flansli kontrol valfi

Kanat kolu

Kol vidasi (6-32 x % ing)

Duz baglanti parcasi

Tespit elemani

T-baglanti pargasi

Digli T baglanti pargasi
Hortum(71 ing)

Flansh kelepge

Conta

90° dirsek

Boru kaplini

Valf montaj yuvasi

Flans bash civata (6 x 12 mm)
Kontrol valfi braketi (2023 ve 6ncesi)
Flangh civata (V- 20 x % ing)
Flangh kilit somunu (¥4-20 ing)

Kontrol valfini takin.

R-Kelepge

Flangh civata (¥4-20 x % ing)
Flangh kilit somunu (¥4-20 ing)
Basing donlstiric tipa
Hortum kelepgesi

Kablo bagi

Besleme hortumunu ve basing algilama
tdpund baglayin.

Baglanti pargali plskirtme tabancasi
hortumu

Puskirtme tabancasi
Klgik hortum kelepgesi
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PlUskidrtme hortumunu baglayin.
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Hicbir parca gerekmiyor

Doénen hortum makarasini sizinti
agisindan kontrol edin.

Miisteri tarafindan tedarik edilen malzemeler:

* PTFE dig sizdirmazlik maddesi (bant veya macun)

» Bitkisel yag gibi petrol bazli olmayan bir yaglayici




1

Makinenin Hazirlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedir

Aki baglanti uglarn veya metal aletler
makinenin metal bilegsenleriyle temas edip
kisa devre olugsmasina, bu da kivilcimlar
¢tkmasina yol agabilir. Kivilcimlar aku
gazlarinin patlamasina, bu da yaralanmaya
yol acabilir.

* Akiuyu cikarirken veya takarken, akii
terminallerinin traktoriin metal parcalarina
temas etmesine izin vermeyin.

* Metal aletlerin, akii baglanti ucglan ile
makinenin metal parcgalar arasinda kisa
devreye yol agmasina izin vermeyin.

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablolarin kivilcim ¢ikarmasina
sebep olabilir. Kivilcimlar aki gazlarinin
patlamasina, bu da yaralanmaya yol acabilir.

* Her zaman, arti (kirmizi) akii kablosunun
baglantisini ayirmadan once eksi (siyah)
aki kablosunun baglantisini ayirin.

* Her zaman, eksi (siyah) akiu kablosunu
baglamadan once arti (kirmizi) aku
kablosunu baglayin.

1. Istege bagl durulama tanki takiliysa, tanki
puskurtme tankina bosaltin; Tank Durulama
Seti Kurulum Talimatindaki Durulama Setinin
Calistiriimasi boliimine bakin.

2. Makinenin puskirtme tankinda higbir sivi
kalmadigindan emin olun.

Not: Piskirtme makinesi tankinda kimyasal
¢ozeltiler bulunuyorsa, tanki ve puskirtme
makinesi sistemini temiz suyla iyice yikayin;
talimatlar icin aracinizin Kullanim Kilavuzuna
bakin.

3. Makineyi diz bir zemine park edin, el frenini
¢ekin, puskurtme pompasini kapatin, motoru
kapatin ve anahtari kontaktan gikarin.

4. AkUnun negatif kablosunu akinin negatif
kutbundan ayirin; Kullanim Kilavuzuna bakin.

5. AkUnun pozitif kablosunu akinin pozitif
kutbundan ayirin; Kullanim Kilavuzuna bakin.

2

Durulama Tankini Cikarma
ve Puskurtme Tankini
Tasima

istege Bagli Durulama Tanki
Seti Takili Multi Pro 5800 Cim
Puskiirtme Makineleri

Hi¢bir Par¢ca Gerekmiyor

Durulama Tankinin Sokulmesi

1. Puskidrtme tankinin Ust kisminda, emme
hortumunun 90° ¢ikintili baglanti parcgasini
emme slizgeci muhafazasina sabitleyen tutucu
catali ¢ikarin ve dikenli baglanti pargasini
muhafazadan ayirin (Sekil 2).

9206490

Sekil 2

1. 90° cikintil baglanti
pargas! (besleme
hortumu)

3. Tespit gatall

2. Muhafaza (emme slizgeci)

2. Emme slizgeci muhafazasindan 90° baglanti
parcasini gikarin (Sekil 2).




3. Durulama tankinin alt kisminda, besleme
hortumunun 90° baglanti parcasini béime
baglanti par¢asina sabitleyen tutucu ¢atall
ctkarin (Sekil 3).

9244766

Sekil 3
1. Tespit ¢atal 3. Bodlme levhasi baglanti
parcasi

2. 90° baglanti pargasi
(besleme hortumu)

4. 90° baglanti parcasini bélme baglant
parcasindan cikarin (Sekil 3).

9244767

5. Durulama tankinin 2 bastirma braketini valf
montaj yuvasina sabitleyen 2 civatayi, 4
rondelayi ve 2 flans kilit somununu sokin ve 1. Tank kayisinin iki yarisini sabitleyen 4 flans kilit
tutma braketlerini gikarin (Sekil 4). somununu ve 4 civatayi gevsetin (Sekil 7).

3
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244764

Sekil 4
1. Rondela 3. Bastirma braketi
2. Civata 4. Flans kilit somunlari §244763
Sekil 7
6. Durulama tankini makineden gikarin (Sekil 5). 1. Flangl kilit somunu 3. Cuvata

2. Tank kayis! yarisi

2. Kayislar, tankin igine kaliplanmis kayis
yuvasinin en arka omzuyla ayni hizaya gelene
kadar puskirtme tankini 6ne dogru hareket
ettirin (Sekil 8).




9244768

3

Hortum Makarasi Sasisinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Somun (¥4-20 ing)

5 Flansh somun (5/16-18 ing)

12 Flansh somun (%s-16 ing)

5 Civata (¥s-16 x 1 ing)

Civata (¥4-20 x % ing)

1
2 Civata(%s-16 ing)
2 Civata (¥s-16 x 3 Y2 ing)

1 Ust braket

1 Alt braket destegi

1 Alt braket
1 Tirtikli civata (5/16-18 x 1 ing)
1 U-Civata

Sekil 8
1. Makinenin 6ni 4. Ayni hizada (kayis yuvasi
ve tank kayisi)
2. Puskurtme tanki 5. Bosluk (kayis yuvasi ve
tank kayisi)
3. Tank kayisi
3. Kayislarin tank ylzeyi ile ayni hizaya gelene

kadar kayiglarin st kismindaki 4 flansh kilit
somununu ve 4 civatayi sikin (Sekil 7).

2 Civata (¥%-16 x 2 Y4 ing)

1 Makara rafi destek braketi

4 Omuz civatasi

1 Makara raf gergevesi

2 Sikma somunu (5/16-18 ing)

2 Civata (5/16-18 x 1 ing)

1 Basing gostergesi rediiktoru

1 Kaplin

1 Basing gostergesi
Prosedur

1. Ust braketi, Sekil 9 ile gésterildigi gibi 1 civata
(¥a-20 x % ing), 1 somun (2-20 ing), 1 tirtikli
civata (5/16-18 x 1 ing) ve 1 flang somunu
(5/16-18 in¢) kullanarak monte edin.
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9027953
Sekil 9

1. Civata (¥2-20 x %4 ing) 4. Flangli somun

(5/16-18 ing)

Tirtikh civata
(5/16-18 x 1 ing)

2. Ust braket 5.

3. Somun (%-20 ing)

2. Sekil 10 ile gosterildigi gibi 1 U civata, 1 civata
(36-16 x 1 in¢) ve 3 flang somunu (3%-16 ing)
kullanarak Ust braketin arka tarafini sabitleyin.
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1. Civata (34-16 x 1 ing)
2. Flangh somun (%-16 ing)
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Sekil 10

3. U-civata

1L 3
T

2 N 4

9027955

9027955

Sekil 11

4. Alt braket
5. Civata (%-16 x 3 %2 ing)

1. Civata (%-16 ing)
2. Alt destek braketi
3. Flansh somun (34-16 ing)

Not: Ust braketi takmadan énce durulama tanki
cikarilmigsa, bir sonraki adima gegmeden 6nce
durulama tankini takin.

3. Alt braketi ve alt destek braketini, Sekil 11 ile
sekilde gosterildigi gibi 2 civata (3s-16 ing),
2 civata (3%-16 x 3 2 ing) ve 4 flang somunu
(3%-16 ing) kullanarak gergeveye monte edin.

4. Makinenizde istege bagh durulama tanki Kkiti
takiliysa, tanki sekilde gosterildigi gibi makineye
hizalayin (Sekil 12).

Not: Durulama Tankinin Takilmasi (sayfa 10) ile
durulama tanki kurulumunu tamamlayacaksiniz.

9244760

Sekil 12

1. lIstege bagl durulama 3. lleri vites
tanki

2. Asag




5. Makara rafl destek braketini, Sekil 13 ile
gosterildigi gibi 4 civata (36-16 x 1 ing), 2 civata
(3%6-16 x 2 Y4 ing) ve 6 flang somunu (¥s-16 ing)

kullanarak Ust ve alt braketlere sabitleyin.

g027956
9027956

Sekil 13

3. Civata (%-16 x 2 Y4 ing)
4. Flangli somun (¥-16 ing)

1. Civata (¥%-16 x 1 ing)
2. Makara rafi destek braketi

Makara raf gercevesini makara raf destek
braketindeki yuvalara yerlestirin ve Sekil 14 ile
gosterildigi gibi 4 omuz civatasi, 4 flang somunu
(5/16-18 ing), 2 civata (5/16-18 x 1 ing) ve

2 sitkma somunu (5/16-18 in¢) kullanarak rafi
sabitleyin.

g027957 \ \
027957

Sekil 14

3. Sikma somunu
(5/16-18 ing)

4. Civata (5/16-18 x 1ing)

1. Flangli somun
(5/16-18 ing)

2. Omuz civatasi

7.

Basing gostergesinin diglerine PTFE bant
uygulayin ve basing gostergesi grubunu Sekil
15 ile gosterildigi gibi takin.

g027958
9027958

Sekil 15

3. Basing g0Ostergesi destek
braketi tertibati

4. Kaplin

1. Basing gostergesi

2. Basing gostergesi
rediktoru

8. Basing gostergesi destek braketindeki civatalari

makara rafi ¢cergevesine dogru sikin.

4

Istege Bagh Durulama
Tankinin Montaji

istege Bagli Durulama Tanki
Seti Takili Multi Pro 5800 Cim
Puskiurtme Makineleri

Hicbir Parga Gerekmiyor

Durulama Tankinin Takilmasi

1. Bastirma braketini durulama tankinin st
kismina kaliplanmis ¢ikintilarla hizalayin (Sekil
16)

10
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9244762

Sekil 16
4. Rondela (3/8 ing)

Bastirma braketi

2. Flansli kilit somunu (3sing) 5. Valf montaj yuvasi

3. Civata (3/8 x 1-1/2'ing)

2. Bastirma braketindeki yuvayi valf montaj
yuvasindaki delikle hizalayin (Sekil 16).

3. Valf montaj yuvasina (Sekil 16) bastirma
parcasini bir civata (35 x 1-"2ing), 2 pul (35 ing)
ve Durulama Tankinin Sékilmesi (sayfa 6)
adiminda cikardiginiz flans kilit somunu (% ing)
ile gevsek bir sekilde monte edin.

4. Durulama tankindaki diger girintideki (Sekil 16)
diger bastirma duzenegi icin 1 ile 3 arasindaki
adimlari tekrarlayin.

5. Civatalari ve flangh somunlari elle dikkatlice

sikin.

Onemli: Durulama tanki yerine oturtulmal
ve sabitlenmelidir, ancak bastirma diizenegi
tankta deformasyona veya biikiilmeye neden
olmamalhidir.

Not: Durulama tanki ilk olarak doldurulduktan
sonra, bastirma dizeneklerinde ve durulama
tankinda oynama olup olmadigini kontrol edin
(tanktaki suyun agirligi tankin sasiye daha
kuvvetli bir sekilde oturmasini saglayabilir).
Gerekirse, civatayi/civatalari ve flangl kilit
somununu/somunlarini bastirma diizenekleri
durulama tankina tam oturana kadar sikin;
tankin deforme olmasina izin vermeyin.

Puskurtme Tanki Emme
Hortumunun Takilmasi

1.

Emme hortumunun 90° ¢engelli baglanti
parcasini, baglanti parcasi tamamen oturana

kadar emme slizgeci muhafazasina takin (Sekil
17).

9244761

Sekil 17

1. Tespit gatah

2. 90° gikintili baglanti
parcasi (besleme
hortumu)

3. Muhafaza (emme slizgeci)

2. 90° dikenli baglanti pargasini, tutucu ¢atal (Sekil
17) ile emme slizgeci muhafazasina sabitleyin.

Besleme Hortumunun Montaji

1. Besleme hortumunun 90° ¢ikintili baglant
parcasini emme slzgecinin muhafazasiyla
(Sekil 18) hizalayin.

9206490

Sekil 18

1. 90° cikintih baglanti
pargas! (besleme
hortumu)

3. Tespit gatall

2. Muhafaza (emme slizgeci)

2. 90° ¢cikintih baglanti parcasini 1, adim Durulama
Tankinin Sokilmesi (sayfa 6) icinde ¢ikardiginiz
tespit gatali ile muhafazaya (Sekil 18) sabitleyin.

11
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Anahtar Kutusunun ve
Hortum Makarasinin
Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli parcalar:

Kablo demeti

Anahtar kutusu tertibati

Baski pulu

Tespit halkasi

Hortum makarasitertibati

g028032
9028032

Yayli pim

Rondela (7/16 ing)

Flansh somun (5/16-18 ing)

Civata (5/16-18 x 4 ing)

=l BLCE B BN

Rondela

Flangli somun (3%-16 ing)

B

Civata (¥s-16 x 1 ing)

Prosedur

Not: Hortum makarasi motorunun sigortasi anahtar
kutusunda (Sekil 19) bulunur.

N =

G023422

9023422

Sekil 19

3. Miktar anahtari
4. Gug rolesi

Hortum makarasi digmesi
Sigorta

Doéner levhayi hortum makarasi tabanindaki
deligin icine yerlestirin.

Hortum makarasi sasisinin alt kisminda, baski
pulunu ve tespit halkasini doner levhanin
diregine sabitleyin (Sekil 20).

Sekil 20
1. Baski pulu 2. Tespit halkasi
3. Anahtar kutusunu, Sekil 21 ile gosterildigi gibi
2 civata (5/16-18 x Va ing) ve 2 flang somunu
(5/16-18 in¢) kullanarak ddner plakaya monte
edin.
1
3 g028033
9028033
Sekil 21
1. Flangli somun 4. Anahtar kutusu
2. Dbner levha 5. Kablo demeti
3. Civata 6. Kablo demeti klipsi
4. Mevcut Klipsleri kullanarak kablo demetini déner
levhanin yanlarina sabitleyin (Sekil 21).
5. Hortum makarasini, Sekil 22 ile gosterildigi gibi

12

4 civata (¥%-16 x 1in¢), 4 pul (7/16 in¢) ve 4 flans
somunu (%-16 in¢) kullanarak déner plakaya
sabitleyin.

Not: Hortum makarasi motoru, anahtar
panelinden farkli ydne bakmalidir.



9023425

Sekil 22
1. Flangli somun (¥%s-16in¢) 3. Civata (3%6-16 x 1 ing)
2. Rondela (7/16 ing)
6. Rondelayi ve yay pimini hortum makarasi
cercevesinin alt tarafina takin (Sekil 23).
g028034
9028034
Sekil 23
1. Rondela 2. Yayl pim
7. Kalan kablo demeti figlerini motora, ana kablo

demeti gi¢ Unitesine ve hortum makarasi seti
fislerine baglayin.

Hortum Makarasi igin
Kontrol Valfinin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Kontrol valfi

1 Kontrol valfi braketi (2024 ve sonrasi)

1 Kontrol valfi braketi (2024 ve sonrasi, GeoLink 6zelligi
olan)

2 Taslyici civata (V4-20 x % ing)

1 T-manifold (2024 ve sonrasi GeoLink ile)

1 Flangli kontrol valfi

1 Kanat kolu

1 Kol vidasi (6-32 x % ing)

1 Diz baglanti pargasi

1 Tespit elemani

1 T-baglanti parcasi

1 Disli T baglanti parcasi

1 Hortum(71 ing)

1 Flansh kelepge

1 Conta

1 90° dirsek

1 Boru kaplini

1 Valf montaj yuvasi

4 Flans bagli civata (6 x 12 mm)

1 Kontrol valfi braketi (2023 ve 6ncesi)
4 Flansh civata (V- 20 x % ing)

Flansh kilit somunu (%4-20 ing)

Kontrol Valfinin Makineye
Takilmasi

Multi Pro 5800 Cim Pliskirtme
Makineleri—2024 ve Sonrasi

Not: Aksi belirtiimedigi takdirde, ¢ikarilan tim
parcalari daha sonra takmak Uzere saklayin.
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1. Mevcut kontrol vanasi braketini ve mevcut
kontrol vanasini (Sekil 24) ¢ikarin.

3. Kanat kolunu ve diz baglanti pargasini kontrol
valfine monte edin (Sekil 26).

9491705

Sekil 24

1. Flang basl civata 3. Flangh kilit somunu

(M6 x 12 mm) (V4-20 ing)
2. Kontrol valfi braketi 4. Flang bash civata
(¥a-20 ing)

9491707

Sekil 26
1. Kol vidasi (6-32 x % ing) 4. Tespit elemani
2. Kanat kolu 5. Duz baglanti pargasi
3. Kontrol valfi

2. Baypas kapagini sabitleyen tutucuyu c¢ikarin
ve makinedeki T-manifoldun altindan baypas
kapagini ¢gikarin (Sekil 25).

9491706

Sekil 25

1. Tespit elemani 3. Valf bélimundn ucundaki
T-manifold

2. Baypas kapagi

14

4. Duz baglanti pargasini Sekil 26 ile gosterildigi
gibi tespit elemanini kullanarak kontrol valfine
monte edin.

5. Valf montaj yuvasini Sekil 27, A kisminda
gosterildigi gibi kontrol valfinin Gizerine takin.

9491708

Sekil 27

3. Flans basl vida (6
numara)

1. Kontrol valfitertibati

2. Valf montaj yuvasi

6. Valf montaj yuvasini flang basl vidayla (no. 6)
kontrol valfine sabitleyin ve vidayi elinizle sikin
(Sekil 27, B).



7. Valf montaj yuvasini, birlikte verilen kontrol 10. 1. adimda sokulen donanimla birlikte verilen
valfi braketine (Sekil 28) 4 flang basli civata kontrol valfi braketi grubunu makineye takin;
(M6 x 12 mm) ile monte edin; civatalar 10 ila civatalari 10 ila 12 N-m torkla sikin.

12 N'm torkla sm. 11. T manifoldundaki T baglanti par¢asindan

mevcut kaplini ¢ikarin (Sekil 30).

9491709

Sekil 28

9491711

1. Valf montaj yuvasi 3. Flang basgh civata Sekil 30

(M6 x 12 mm) 1. Kit kaplini 3. T baglanti pargasi

2. Kontrol valfi braketi 2. Mevcut T baglanti pargasi 4. Mevcut kaplin

8. Kontrol valfi tertibatini, 1. adimda c¢ikarilan
tutucu kullanarak valf bolimuinin sonundaki
T-manifolda baglayin.

12. PTFE sizdirmazlik maddesini, birlikte verilen
digli T baglanti pargasinin diglerine surliin ve
birlikte verilen T baglanti pargasini mevcut T
baglanti parcasina baglayin (Sekil 30).

13. PTFE sizdirmazlik maddesini, birlikte verilen
kaplininin dislerine surin ve yeni takilan T
baglanti parcasinin st kismina baglayin (Sekil
30).

14. 11. adimda ¢ikarilan kaplinin dislerine PTFE
sizdirmazhk maddesi surun ve yeni takilan T
baglanti parcasinin ucuna baglayin (Sekil 30).

9491710

Sekil 29

1. Tespit elemani 3. T-manifold
2. Kontrol valfi tertibati

9. Mevcut kontrol vanasini, 1. adimda ¢ikarilan
donanimla birlikte verilen kontrol vanasi braketi
grubuna takin; civatalari 10 ila 12 N-m torkla
sikin.
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Kontrol Valfinin Makineye
Takilmasi

Multi Pro 5800 Cim Piisklrtme
Makineleri—2024 ve Sonrasi, GeoLink™

Not: Aksi belirtimedigi takdirde, gikarilan tim
parcalari daha sonra takmak Uzere saklayin.

1. Kanat kolunu ve diz baglanti pargasini kontrol
valfine monte edin.

2. Duz bagdlanti parcasini tespit elemanini
kullanarak kontrol valfine monte edin.

9491707
Sekil 31

1. Kol vidasi (6-32 x % ing) 4. Tespit elemani

2. Kanat kolu 5. Duz baglanti pargasi

3. Kontrol valfi

3. Valf montaj yuvasini Sekil 32, A kisminda
gosterildigi gibi kontrol valfinin Gizerine takin.

4. Valf montaj yuvasini flang baslh vidayla (no. 6)

kontrol valfine sabitleyin ve vidayi elinizle sikin
(Sekil 32, B).

16

1.

9491708

Sekil 32

3. Flang bash vida (6
numara)

Kontrol valfi tertibati

2. Valf montaj yuvasi

5. Valf montaj yuvasini, birlikte verilen kontrol valfi

braketine 4 flang basl civata (M6 x 12 mm) ile
monte edin; civatalar 10 ila 12 N-m torkla sikin.

9491709

Sekil 33
1. Valf montaj yuvasi 3. Flans basgh civata
(M6 x 12 mm)

2. Kontrol valfi braketi

6. Baglanti kapagini ve kaplini sabitleyen tespit
elemanini valf bélumundin ucundan gikarin ().

7. Birlikte verilen T-manifoldu, 6. adimda kullanilan
tespit elemanini kullanarak valf bélimunin
ucuna takin.

8. 7. adimda takilan T-manifoldun yan tarafina
baglanti kapagini takin; baglanti kapagindan
kaplini ¢ikarin.

9. PTFE sizdirmazlik maddesini, birlikte verilen

disli T baglanti parcasinin dislerine suriin ve T
baglanti parcasini baglanti kapagina (Sekil 34)
baglayin.



10. PTFE sizdirmazlik maddesini, birlikte verilen kit 13. Kontrol vanasi braketi tertibatini, Sekil 36

kaplininin dislerine uygulayin. ile gosterildigi gibi 2 adet tasiyici civata
. o . (¥a-20 x % ing) ve 2 adet kilit somunu (74-20 ing)
n. Eggil(:r?tl:n;;glrg:s?r.\aatilli?r?a ¢ikarilan kaplini T ile makineye takin; civatalari 10 ila 12 N-m torkla

sikin.

2 3
9491714 9491712
Sekil 34 Sekil 36
1. Tespit elemani 4. Digli T baglant parcasi Net bir gorug Stag_llamak L%{i”dbaz' pargalar
rimem r.
2. T-manifold 5. Kit Kaplini gosterimemektea
3. Baglanti kapagi 6. Kaplin 1. Taslyicl civata 3. Kilit somunu (1/4-20 ing)

(1/4-20 x 5/8 ing)
2. Kontrol valfi braketi

12. Kontrol valfi tertibatini, birlikte verilen
tutucuyu kullanarak valf bolimunin sonundaki
T-manifolda baglayin (Sekil 35).

9491713

Sekil 35
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Kontrol Valfinin Takilmasi igin
Hazirhk

Multi Pro 5800 Gim Puskiirtme
Makineleri—2023 ve Oncesi

1. Basing donusturictnin 3 soketli konnektérind
ayirin (Sekil 37).

G033984
9033984

Sekil 37

1. 3 soketli konnektor 2. Basing donustiricu

Basing déndstiriciyt 90° baglanti pargcasina
sabitleyen flangli kelepgeyi ¢ikarin ve
donusturiclyd, contayi ve flangli kelepgeyi
cikarin (Sekil 38).

G033962
9033962

Sekil 38
4. Flangh kelepge

1. Basing donustirictve
baglanti kapagi

2. 90° baglanti pargasi

3. 90° baglanti parcasi
(algilama borusu igin bir
adet konnektorll)

5. Conta

Doénustiricuyl baglanti kapagindan gikarin.

90° baglanti pargasini algilama borusu igin
bir adet konnektérle donatiimis 90° baglanti
parcasina sabitleyen flansl kelepgeyi ¢ikarin,
ardindan da 90° baglanti pargasini, contayi ve
flansli kelepgeyi ¢ikarin (Sekil 38).

Kontrol Valfinin Montaji

Multi Pro 5800 Cim Puskiirtme
Makineleri—2023 ve Oncesi

Not: Cikarilan tim pargalari daha sonra takmak
Uzere saklayin.

1. Kanat kolunu ve diz baglanti parcasini flangli
kontrol valfine monte edin (Sekil 39).

Duz baglanti pargasini Sekil 39 ile gosterildigi
gibi tespit elemanini kullanarak flansh kontrol
valfine monte edin.
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9490830

Sekil 39
1. Kol vidasi (6-32 x % ing) 4. Tespit elemani
2. Kanat kolu 5. Duz baglanti pargasi
3. Flansh kontrol valfi
3. Valf montaj yuvasini Sekil 40, A kisminda
gOsterildigi gibi flansh kontrol valfinin Gzerine
takin.
9492085
Sekil 40
1. Kontrol valfi tertibat 3. Flans bagli vida (6
numara)
2. Valf montaj yuvasi
4. Valf montaj yuvasini flang bash vidayla (no. 6)
kontrol valfine sabitleyin ve vidayi elinizle sikin
(Sekil 40, B).
5. Valf montaj yuvasini 4 civata (M6 x 12 mm) ve

4 flang bagli civata ile kontrol valfi braketine
(Sekil 41) monte edin, civatalari 10 ila 12 N-m
torkla sikin.

1.

9492082

Sekil 41

Valf montaj yuvasi 3. Flans bash civata

(M6 x 12 mm)

2. Kontrol valfi braketi

6. T-baglanti parcasinin flansini, Sekil 42 ile

N —~

gosterildigi gibi kontrol valfinin flansina hizalayin.

&>
P

9492083

Sekil 42

Conta 3. T-baglanti pargasi

Flangli kelepge 4. Flang (kontrol valfi)

10.
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T-baglanti pargasini bir conta ve flansli
kelepceyle kontrol valfine takin fakat sikmayin
(Sekil 42).

PTFE sizdirmazlik maddesini kaplinin diglerine
surtn ve kaplini T baglanti pargasina baglayin
(Sekil 43).

T baglanti pargasinin dislerine PTFE
sizdirmazhk maddesi surin ve T baglanti
parcasini baglanti kapagina baglayin (Sekil 43).

Basing donusturictyu Sekil 43 ile gosterildigi
gibi T baglanti parcasina monte edin.



11. Baglanti kapagini ve donustiriici tertibatini bir ~ Kontrol Valfi Tertibatinin

conta ve flans kelepgesi ile kontrol vanasina 4
monte edin ve kelepcgeyi elle sikin (Sekil 43). Baglanma3|
-~ Multi Pro 5800 Gim Puskiirtme
1 / Makineleri—2023 ve Oncesi
N 1. T-baglanti pargasini ve 90° baglanti parcasini
2 g bir conta ve flangl kelepceyle monte edin, fakat
sikmayin (Sekil 44).
/ (]
3 _

4/

9490831

Sekil 43
1. Basing dondstirtci 5. Flansli kelepge
2. Disli T baglant . . 9490832
is |. baglanti pargasi 6. Conta . Sekil 44
3. Kaplin 7. Flang (kontrol valfi)
4. Baglanti kapag! 1. Flang (T-baglanti pargasi) 5. 90° baglanti pargasi
(b6lim valfi baypast)
2. Flangli kelepge 6. Hortum kelepgesi
3. Conta 7. Hortum (bolim valfi
baypasi)

4. 90° baglanti pargasi
(algilama borusu igin bir
adet konnektorli)

20



Kontrol valfi braketini manifold baglanti 3. Kontrol vanasini ve T baglanti pargasini (Sekil

parcasina (Sekil 45) 4 flans basli civata 42) sabitleyen flans kelepgesini ve T baglanti
(¥a-20 x % ing) ve 4 flang kilit somunu (%4-20 ing) parcasini 90° baglanti parcasina (Sekil 45)

ile monte edin; civatalari 10 ila 12 N-m torkla sabitleyen flang kelepgesini elinizle sikin.

stkin. 4. Basing donusturicinin 3 soketli konnektérind

baglayin (Sekil 46).

9492096

Sekil 45
Flangh kelepgeler 5. Manifold montaj yuvasi - : 490833
(contayla) Sekil 46
. 90° baglanti pargasi 6. Flansh kilit somunu . . o
(bolim valfi baypasi) (V4-20 ing) 1. 3 soketli konnektér 2. Basing donisturtcl
Flangli civata 7. Hortum kelepgesi
(¥4-20 x % ing)
Kontrol valfi braketi 8. Hortum (bolim valfi
baypasi)
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2. Hortumu 180 cm R kelepcgesi, flans basl civata
(¥a-20 x % ing) ve flang kilit somunu (72-20 ing)
kullanarak Sekil 48 ile gosterildigi gibi braketin
alt deligine sabitleyin.

Besleme Hortumu ve
Basin¢ Algilama Tupunu
Baglama

Bu prosediir icin gerekli parcalar:

1 R-Kelepge
1 Flansh civata (V4-20 x % ing)

1 Flansh kilit somunu (%2-20 ing)

1 Basing donusturici tip

2 Hortum kelepgesi
Kablo bagi

9490834

Prosediir . Sekilds
2023 ve Onceki Modeller Gosteriliyor

1. Pusklrtme ucu hortumunu kontrol valfinin diz

baglanti pargasina monte edin ve hortumu 1. Basing donistiriicti tipi 3. Flangh civata
bir hortum kelepgesiyle baglanti pargasina (¥4-20 x %4 ing)
sabitleyin (Sekil 47). 2. R-kelepce

1

3. Basing donustlrict borusunu basing
gOstergesindeki baglanti pargasina baglayin
(Sekil 49).

9492097

Sekil 47

1. Cikintih hortum baglanti 3. Puskirtme ucu hortumu
pargasi (kontrol valfi)

2. Hortum kelepgesi

1 2 3

Sekil 49
2023 ve Onceki Modeller Gosteriliyor

9492099

N

Kaplin (T baglanti pargasi) 3. Kaplin (basing gostergesi)

N

Basing donlstlricu tipu
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4. 180 cm uzunlugundaki hortumu, hortum
makarasi tertibatindaki dikenli hortum baglanti
parcasina baglayin ve Sekil 50 ile gosterildigi
gibi hortumu bir hortum kelepgesi ile baglanti
parcasina sabitleyin.

9466004

Sekil 50
2023 ve Onceki Modeller Gosteriliyor
1. Hortum (180 cm) 3. Kablo demeti
2. Hortum kelepcgesi 4. Kablo baglari

5. Déner hortum makarasi seti i¢in kablo demetini,
makara igin besleme hortumuna 3 kablo bagi
kullanarak sabitleyin (Sekil 50).
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8

Puskurtme Hortumunun
Baglanmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Baglanti parcal puskirtme tabancasi hortumu

1 PUsklrtme tabancasi

1 Kiguk hortum kelepgesi

Prosedur
1. Uzun hortumun hortum baglanti pargasinin

dislerine PTFE sizdirmazlik maddesi surin ve
baglanti pargcasini makaranin baglanti borusuna

takin (Sekil 51).

S (0= | )

G001719

Sekil 51

9001719

2.  Uzun hortumun bostaki ucunu puskirtme
tabancasindaki baglanti pargasina baglayin

(Sekil 52).
VA
Sekil 52
1. Hortum 3. Kanca

2. Hortum kelepgesi 4. Pusklrtme tabancasi

9467309

24

Hortumun ucunu kiglk bir hortum kelepgesiyle
sabitleyin.

AkU kablolarini asagidaki sekilde baglayin:

Akl kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablolarin kivilcim
ctkarmasina sebep olabilir. Kivilcimlar
aki gazlarinin patlamasina, bu da
yaralanmaya yol agabilir.

* Her zaman, arti (kirmizi) aku
kablosunun baglantisini ayirmadan
once eksi (siyah) akii kablosunun
baglantisini ayirin.

* Her zaman, eksi (siyah) aki kablosunu
baglamadan o6nce arti (kirmizi) aki
kablosunu baglayin.

A. Pozitif akii kablosunu akinln pozitif
kutbuna baglayin; Kullanim Kilavuzuna
bakin.

B. AkinUn negatif kablosunu akinin negatif
kutbuna baglayin; Kullanim Kilavuzuna
bakin.

Hortum sarma dugmesine basin ve duzgun bir
sekilde yayilmasi igin hortumu kenardan kenara
hareket ettirerek dikkatle makaraya sardirin.

A DIKKAT

Hortumun sarilmasi sirasinda eller, bol
giysiler, uzun sacglar ve sarkan takilar
hortuma ve makaraya takilabilir ve bu da
yaralanmaya yol agabilir.

¢ Hortumun sarilmasi sirasinda ellerinizi
makara ve hortumdan uzak tutun.

* Bol kiyafet giymeyin, sarkan takilar
takmayin ve saginiz uzunsa baglayin.



9

Doner Hortum Makarasinin
Sizinti Agisindan Kontrol
Edilmesi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur

Basing altinda puskurtme makinesi
sisteminden kagan sivi cilde nifuz ederek
yaralanmaya neden olabilir.

* Puskiirtme sistemine basin¢g uygulamadan
once tum hortumlarin ve hatlarin iyi
durumda oldugundan ve tiim baglantilarin
ve baglanti pargalarinin yeterince siki
oldugundan emin olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingl
sivi gikaran pim deliklerinden veya
nozullardan uzak tutun.

* Sizan sivilari bulmak icin bir karton veya
kagit kullanin.

* Piiskiirtme makinesi sisteminde herhangi
bir caisma yapmadan once, puskiirtme
makinesi sistemindeki tum basinci glivenli
bir sekilde bosaltin.

¢ Hidrolik sivisi cildinize niifuz ederse derhal
tibbi yardim alin.

1. PuUskldrtme makinesi tankini temiz suyla kismen
doldurun.

2. Motoru calistirin, motor devrini yari gaz
konumuna ayarlayin ve puskirtme makinesi
pompasinin anahtarini ACIK konumuna getirin;
Kullanim Kilavuzuna bakin.

3. Bo6lim manifoldunun ucundaki kontrol vanasinin
aclk oldugundan emin olun.

4. Manifold, kontrol vanasi ve hortumda sizinti olup
olmadigini kontrol edin.

5. Hortum makarasindaki puskurtme sistemi
basincini artirmak igin anahtar kutusundaki hiz
anahtarini kullanin.

6. Asagidaki bilesenlerde sizinti olup olmadigini
kontrol edin:

25

* baglanti pargalar ve kaplinler
* basing gOstergesi ve hortum makarasi valfi
* tlpler, hortumlar ve puskurtme tabancasi

Not: Piskirtme sistemini calistirmadan once
tim sizintilari onarin.

Hortum makarasinin kontrol vanasini kapatin,
puskurtme makinesi pompasinin anahtarini
KAPALI konumuna getirin ve motoru durdurun.



Calistirma

Basing¢ altindaki sivi cilde niufuz edebilir ve
yaralanmaya yol acgabilir.

Viucudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingli
sivi gikaran nozullardan uzak tutun.

Puskurtme uUnitesini insanlara veya
hayvanlara dogrultmayin.

Sisteme basin¢ uygulamadan 6nce tim
hidrolik hortumlarinin ve hatlarinin iyi
durumda, hidrolik baglantilar ile baglanti
parcalarinin ise yeterince siki oldugunu
kontrol edin.

Sizan sivilar bulmak igin bir karton veya
kagit kullanin.

Sistemde herhangi bir is yapmaya
baslamadan once sistemdeki tim basinci
emniyetli bir sekilde bosaltin.

Sivi cildinize niifuz ederse derhal tibbi
yardim alin.

Sicak sivilar ve kimyasallar yaniklara veya
baska hasarlara yol agabilir.

Onemli: Her kullanimdan hemen sonra piiskiirtme
makinesini bosaltip temizleyin. Aksi takdirde
hatlarda kalan kimyasallar koyulasabilir veya
kuruyabilir, bu da pompanin ve diger bilesenlerin
tikanmasina yol agabilir.

Her piskirtme isinden sonra puskirtme sistemini
temizleyin. PUsklrtme sistemini iyice temizlemek igin:

* 3 ayri durulama gercgeklestirin.
* Her durulama igin en az 189 L kullanin.

* Kimyasal madde ureticilerinin énerdigi
temizleyicileri ve nétrlestiricileri kullanin.

* Son durulama igin temiz su (temizleyici veya
notrlestirici icermeyen) kullanin.

Boom Puskurtme
Modundan Manuel
Puskurtme Moduna Gegcme

Manuel piiskiirtme ulinitesinin makine
suruliirken kullaniimasi kontrol kaybina yol
acarak yaralanma veya oliime neden olabilir.
Surus sirasinda manuel puskurtme unitesini
calistirmayin.

1. Makineyi durdurun, boomlari kapatin ve park
frenini etkinlestirin.

2. Makinenin arka kisminda, puskurtme
tabancasinin tetik kilidinin kilitli oldugunu kontrol
edin.

3. Kontrol vanasindaki kolu AGIK konumuna getirin.

4. Operatorin bulundugu konumda pompayi
calistirin.

5. Ana boom anahtarini ACiK konumuna getirin.

Motoru istediginiz devire ayarlayin, ardindan da
bos motor devri kilidini ayarlayin.

Onemli: Manuel piiskiirtme iinitesini 1034
kPa (150 psi) degerinden yuiksek bir basing
ayariyla kullanmayin.

Manuel Puskurtme
Unitesiyle Puskurtme

1. Hortumu makaradan istediginiz kadar disari
cekin.

Onemli: Hortumu piiskiirtme tabancasindan
tutup cekmeyin. Hortumu her zaman direkt
hortumu tutarak ¢ekin. Hortumu tabancadan
¢cekmeniz tabancadaki baglanti pargasinin
kiriimasina veya hortumun hasar gérmesine
yol acgabilir.

2. Tetik kilidini birakin.
Plskurtme tabancasi nozulunu puskirtme
yapilacak alana yonlendirip tetigi ¢ekin.

4. lsiniz bitince tetigi birakin ve tetik kilidini

ayarlayin.
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Manuel Puskurtme
Modundan Boom
Puskurtme Moduna Gegcme

Hortumun sarilmasi sirasinda eller, bol
giysiler, uzun saclar ve sarkan takilar hortuma
ve makaraya takilabilir ve bu da yaralanmaya
yol acgabilir.

¢ Hortumun sarilmasi sirasinda ellerinizi
makara ve hortumdan uzak tutun.

* Bol kiyafet giymeyin, sarkan takilar
takmayin ve saginiz uzunsa baglayin.

1. Hortum makarasindaki sarma dugmesine,
hortumun bir metreden az bir kismi makaradan
cikana kadar basin.

2. Kontrol vanasindaki kolu KAPALI konumuna
getirin.

3. Puskurtme tabancasinin nozulunu puskirtme
yapmanin gldvenli olacagi bir noktaya
yoénlendirin, tetik kilidini birakin, kalan tim sivi
hortumdan disari bosaltilana kadar tetigi ¢ekin,
ardindan da tetik kilidini tekrar etkinlestirin.

4. Puskurtme tabancasini tekrar makaranin
arkasindaki yuvaya takin.

5. Motoru rélanti devrine getirin.

6. Pompayi durdurun.

Onemli: Gunliik temizlik rutini sirasinda
puskiirtme tabancasinin bolca temiz suyla
yikandigindan emin olun (puskiirtme
makinesinin Kullanma Kilavuzuna bakin).
Piiskiirtme tabancasinin diizgiince
temizlenmemesi hortum makarasi setinin
ve puskiirtme tabancasinin performans ve
guvenilirligini zayiflatabilir.

7. lIstediginiz basinci ayarlamak igin miktar
anahtarini kullanin.
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Notlar:



Sirket Kurulugsu Beyani

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki Unitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, ¢esitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

NM0d9| Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Agiklamasi Genel Agiklama Talimat
umarasi
Doéner Hortum Makarasi Seti, 2006/42/EC
41621 416400000 ve Ustii 2015 ve Sonrasi Multi-Pro | MP5800 PIVOTING HOSE Piskirtme Makinesi ve
v u 5800 Cim Puskurtme REEL Aksesuarlari 2014/30/EU
Makinesi

ilgili teknik dokiimantasyon, 2006/42/EC Ek VII Béliim B'de sart kosuldugu sekilde derlenmistir.

Ulusal makamlar tarafindan talep edilmesi halinde, bu kismen tamamlanmis makineyle ilgili bilgileri iletmeyi
taahhit ederiz. Bilgiler, elektronik yolla iletilecektir.

Bu makine, ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve ilgili tim Direktiflere uygun oldugunun beyan edilebilecek
sekilde tum talimatlara uygun olarak onayli Toro modellerine eklenmeden hizmete sokulmayacaktir.

Sertifikali: Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
A Toro Europe NV

\_j Nijverheidsstraat 5
2260 Oevel
Belgium

Tom Langworthy

Bas Muhendis

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Nisan 5, 2024



UK Declaration of Incorporation

Toro Company, 8111 Lyndale Ave. South, Bloomington, MN, USA, asagidaki tnitelerin, ilgili Uygunluk
Beyanlarinda belirtildigi gibi, cesitli Toro modelleriyle birlikte verilen talimatlara uygun olarak takildiklari takdirde,
listelenen direktiflere uygun olduklarini beyan eder.

NModeI Seri Numarasi Uriin Agiklamasi Fatura Aciklamasi Genel Aciklama Talimat
umarasi
Doéner Hortum Makarasi Seti, S.l. 2008
S 2015 ve Sonras! Multi-Pro | MP5800 PIVOTING HOSE Plskurtme Makinesi No. 1597,
41621 416400000 ve Usti 5800 Cim Puskirtme REEL Aksesuarlar, S.I. 2016 No.
Makinesi 1091

ilgili teknik belgeler, Cizelge 10'a gore derlenmistir.

Ulusal makamlar tarafindan talep edilmesi halinde, bu kismen tamamlanmis makineyle ilgili bilgileri iletmeyi
taahhut ederiz. Bilgiler, elektronik yolla iletilecektir.

Bu makine, ilgili Uygunluk Beyaninda belirtildigi gibi ve ilgili tim Direktiflere uygun oldugunun beyan edilebilecek
sekilde tim talimatlara uygun olarak onayli Toro modellerine eklenmeden hizmete sokulmayacaktir.

This declaration has been issued under the sole responsibility of the manufacturer.
The object of the declaration is in conformity with relevant UK legislation.
Yetkili Temsilci:

Marcel Dutrieux
Manager European Product Integrity
P Toro U.K. Limited

\j Spellbrook Lane West
Bishop's Stortford
CM23 4BU
United Kingdom

Tom Langworthy

Bas Muhendis

8111 Lyndale Ave. South

Bloomington, MN 55420, USA

Nisan 5, 2024



TORO.

Kosullar ve Kapsama Giren Uriinler

Toro Company, Toro Ticari Griintintiziin ("Uriin") ilk 2 yil boyunca

veya 1.500 galistirma saatine kadar* (hangisine 6nce ulasilirsa),
malzeme ve iscilik ydnunden kusur igermeyecegini ortak sekilde garanti
eder. Bu garanti, Havalandiricilar harig tim Grtnler igin gegerlidir

(bu drinler igin ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti
kapsamina giren bir durum oldugunda sizden ariza tespit, isgilik,
parca ve nakliye dahil higbir ticret almaksizin Uriinii onaririz. Bu
garanti, Uriiniin ilk perakende miisterisine teslim edildigi tarihte baslar.
* Saat o6lgerle donatiimig Grdn.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsamina giren bir durum olduguna inandiginizda, uriinG satin
aldiginiz Ticari Uriin Distribitériinii veya Yetkili Ticari Uriin Bayisini derhal
bilgilendirmekle sorumlusunuz. Bir Ticari Uriin Distribiitrii veya Yetkili
Bayi bulma konusunda yardima ihtiyaciniz varsa veya garanti hak veya
yukumlulikleriniz hakkinda sorulariniz olursa bize ulasin:

Toro Ticari Uriin Servis Departmani
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanma Kilavuzunda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turiu ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsanmayan Kalemler ve Kosullar

Garanti ddnemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timd,
malzeme veya isGilik kusurlarina dayal degildir. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro'ya ait olmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro markasi
tagimayan ek veya modifiye aksesuar ve drinlerin kurulumu ve
kullanimi sonucu meydana gelen Uriin arizalari.

® Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlarin yapilmamasi nedeniyle ortaya
¢ikan arlin arizalari.

®  Uriiniin kotd niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galigtirimasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiketilen veya kullanilan parcalara; fren pabuglari
ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler, silindirler ve
yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari, bujiler, nakil
tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar ile diyafram,
nozul, akis dlgerler ve kontrol valfi gibi belirli puskirtme bilesenleri
ornek gosterilebilir.

® Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gibreler, su
veya kimyasallar olmak Uzere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

¢ Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal guriltd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
gizilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylizeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1.500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim kapsaminda degistiriimesi planlanan pargalar, ilgili parca
icin planlanan degisim siresine kadar garanti kapsamindadir. Bu garanti
kapsaminda degistirilen pargalar, orijinal Grlin garantisinin slresi kadar
garanti kapsamina girer ve Toro muilkiyeti haline gelir. Mevcut bir parca
veya parc¢a grubunu onarma ya da yenisiyle degistirme konusundaki
nihai karari Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis
pargalari kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-iyon akiiler hizmet Omdirleri boyunca belirli
bir toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Isletim, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.
Not: (sadece lityum-iyon aku): Ek bilgi icin akl garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim Masraflani Uriin Sahibine Aittir

Motor ayari, yaglama, temizlik ve cilalama igleri, filtre ve sojutma suyu
degisimi ve tavsiye edilen bakimlarin gergeklestiriimesi, Toro urtnleri igin
yapilmasi gereken ve masraflari (rliniin sahibi tarafindan kargilanacak
olan bazi normal servis iglemleridir.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Toro Yetkili Distributéri veya
Bayisi tarafindan yapilmasi tek ¢éziim segeneginizdir.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
baglantili dolayli, tesadiifi veya sonug niteligindeki zarar ziyandan
sorumlu degildir. Bunlara, makul ariza veya kullanim disi dénemlerde
bu garantiler kapsaminda tamamlanmasini beklenen onarimlara
yonelik yedek ekipman veya hizmetlerin tedarik maliyeti veya giderleri
de dahildir. Asagida belirtilen Emisyon garantisi (uygulanabiliyorsa)
harig, baska higbir acik garanti yoktur. Ticarete ve belirli bir kullanima
uygunluk dahil tiim zimni garantiler, bu acik garantinin siiresiyle
sinirhdir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya sonug niteligindeki hasarlarin garanti
kapsami diginda tutulmasina veya zimni bir garantinin ne kadar sirecegi ile
ilgili kisittamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki istisna ve kisitlamalar
sizin igin gecerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal haklar tanir ve
ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren baska haklariniz da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari, Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriiniiniizle birlikte verilen veya motor lreticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontroli Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlegik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri veya Kanada'dan ihra¢ edilmis Toro urlnlerini satin alan musteriler, kendi yasadiklari Ulke, bdlge veya eyalete ait garanti
poligelerini almak igin en yakin Toro DistribUtériine (Bayi) basvurmalidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribitériiniiziin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk ¢ekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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