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Bu Urun, ilgili tdm Avrupa direktiflerine uygundur;
detaylar icin lutfen Grlne 6zel ayri Uygunluk
Beyannamesi (DOC) sayfasina bakin.

Bu makine telematik cihazla donatiimissa, cihazi
etkinlestirmek igin yetkili Toro distribttérinize
basvurun.

Elektromanyetik Uyumluluk Sertifikasyonu

Yurt ici: Bu cihaz, FCC Kurallari - Bélim 15'e uygundur.
Cihazin galistiriimasi su iki kosula tabidir: (1) Bu cihaz, zararli
parazite yol acamaz, (2) Bu cihaz, istenmeyen calismaya
neden olabilecek parazitler dahil olmak tzere alinabilecek her
tlr paraziti kabul etmelidir.

FCC ID: OF7RTS24
IC: 3575A-RTS24

Bu ekipman test edilmis ve FCC Kurallari'nin 15. bolimi
uyarinca B Sinifi dijital cihaz sinirlari kapsaminda uygun
bulunmustur. Bu sinirlar, konut tesisatlarindaki zararl
parazitlere karsi makul diizeyde koruma saglamak tizere
tasarlanmistir. Bu ekipman radyo frekansi enerijisi Uretir,
kullanir ve yayabilir ve talimatlara uygun olarak kurulup
kullaniimadiginda radyo iletisiminde zararli parazitlere neden
olabilir. Bununla birlikte, cihazin belli bir tesisatta parazite
yol agmayacag! garanti edilmemektedir. Bu ekipman radyo
veya televizyon alicilarinda zararh parazitlere neden oluyorsa
(bu durum ekipmani kapatip agarak tespit edilebilir), kullanici
asagidaki 6nlemlerden birini veya birkagini uygulayarak paraziti
gidermeye galismalidir:

* Alici anteninin yonunu veya yerini degistirin.
* Ekipman ile alici arasindaki mesafeyi artirin.

* Ekipmani, alicinin bagh oldugu devreden farkl bir
devredeki prize takin.

* Yardim i¢in saticiya veya deneyimli bir radyo/TV
teknisyenine danigin.
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A UYARI

_ CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Bu uriinun elektrik kablosunda Kaliforniya
Eyaleti tarafindan dogustan rahatsizliklara
veya baska zararlara neden olan bir
kimyasal madde olarak kayda gegirilen
kursun bulunmaktadir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Aku kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve baska zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gecirilmis kursun ve kursun bulunduran
bilesenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu urinun kullanilmasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve lireme sorunlarina yol a¢tigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, 6zel olarak gdrevlendirilmis profesyoneller
tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak Uzere
tasarlanmis, arkasindan yurinen bir silindir bigakh
cim bicme makinesidir. Ozellikle, iyi bakimli ¢im
sahalardaki ¢imleri kesmek icin tasarlanmistir.

Bu Urdndn kullanim amaci disindaki amaglar igin
kullaniimasi, siz ve gevrenizdeki kisiler igin tehlikel
sonuglar dogurabilir.

Urliniiniz( nasil diizgiin sekilde galistirip
koruyacaginizi, yaralanmalari ve trlinin hasar
gormesini nasil dnleyebileceginizi 6grenmek icin bu
bilgileri dikkatlice okuyun. Uriini diizgiin ve guvenli
bir sekilde galistirmak sizin sorumlulugunuzdur.

Uriin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Urdndndzua kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servis, orijinal Toro pargalari veya ilave bilgilere ihtiyac
duydugunuzda, bir Yetkili Servis Saticisi veya Toro
Mdusteri Hizmetleriyle irtibata gecin ve Grlintntzin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1
arindn model ve seri numaralarinin yerini tanimlar.
Numaralari ayrilan bosluga yazin.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir




Onemli: Garanti, yedek parca ve diger

uriin bilgilerine erismek i¢in, seri numarasi
etiketindeki QR kodunu (varsa) mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

XXXXXXXX  C€

9271512

Sekil 1

1. Model ve seri numarasinin yeri

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz potansiyel tehlikeleri tanimlar ve guvenlik
uyarisi sembollyle (Sekil 2) tanimlanan gtivenlik
mesajlari icerir. Bu mesajlar tavsiye edilen énlemlere
uymamaniz halinde ciddi yaralanma veya o6limle
sonugclanabilecek bir tehlike hakkinda uyari verir.

A

9000502

Sekil 2
Givenlik uyarisi semboli

Bu kilavuzda bilgileri vurgulamak icin 2 kelime
kullaniir. Onemli kelimesi 6zel mekanik bilgilere
dikkat cekerken, Not kelimesi ise 6zel dikkat
gerektiren genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik
Genel Guvenlik

Bu Urun elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler
firlatabilir.

* Makineyi calistirmadan dnce bu Kullanma
Kilavuzunu iyice okuyup anlayin.

* Makineyi galistirirken dikkatinizi tam olarak bu ise
verin. Dikkatinizi dagitacak aktivitelerden kaginin,
aksi halde yaralanma veya hasar riski s6z konusu
olabilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
bilesenlerinin yakinina koymayin.

* TUm koruyucular ve diger guvenlik tertibatlari
mevcut ve dlizgiin sekilde igler durumda olmadikg¢a
makineyi ¢alistirmayin.

Guvenlik ve Talimat Etiketi

A

9570

(D=0 =

120-9570

)

1. Uyari—hareketli parcalardan uzak durun; tim koruyucu
ve kalkanlari yerinde tutun.

120:

decal120-9570

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.

For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

decal133-8061

133-8061

INEERE

137-9693

decal137-9693

137-9693

1. Elektrik carpmasi tehlikesi - Pilden uzak durun; tim
koruyucu ve kalkanlari yerinde tutun.

* Cevredeki kisilerin ve ¢cocuklarin ¢alisma alanina
girmelerine izin vermeyin. Cocuklarin makineyi
galistirmasina asla izin vermeyin.

* Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, makineyi kapatin, anahtari (varsa)
¢ikarin ve operatér koltugundan ayrilmadan dnce
tum hareketin durmasini bekleyin. Makineyi
ayarlamadan, bakim yapmadan, temizlemeden
veya depoya kaldirmadan 6énce sogumasini
bekleyin.

Bu makinenin uygunsuz bir sekilde kullaniimasi veya
uygun bakim iglemlerinin yapiilmamasi yaralanmaya
yol acabilir. Yaralanma risklerini azaltmak amaciyla
bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve Dikkat,
Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet uyarisi
semboliine Acok dikkat edin. Talimatlara uyulmamasi
bedensel yaralanmalara veya 6lime yol acgabilir.

Gulvenlik etiketleri ve talimatlar operator tarafindan kolayca gorilebilir ve potansiyel tehlike
iceren alanlarin yakininda bulunur. Hasarli veya eksik etiketleri degistirin.
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138-1644

decal138-1644

1. Etkinlestirmek icin tutacagi 3. Vites kontroli

dondurdn.

2. Makine "Bos"
konumundayken, devre
disi birakmak igin tutacagi
dondirdn.




138-5533

decal138-5533

138-5533

Cekis kontroli—gekis kontroliine basin ve tutacaga dogru
cekin.

138-1589

138-5534
decal138-5534

decal138-1589

138-1589

1. Silindirleri etkinlestirin. 2. Silindirleri devre digi

birakin.

138-5534
Yavas 2. Hizh
decal139-5178
139-5178
Acik 2. Kapal

WeRaR= A C[A FAGA
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138-5532
1. Freni birakmak icin yukari ¢ekin. 6.
2. Freni uygulamak igin asagi cekin. 7.
3. Park freni—xilitli 8.
4. Park freni—acgik 9.
5. Uyan—Kullanma Kilavuzunu okuyun. 10.

decal138-5532

Uyari—egitimli degilseniz bu makineyi kullanmayin.
Uyari—kulak koruyucu takin.
Firlatilan cisim tehlikesi—cevredekileri makineden uzak tutun.

Uyari—hareketli pargalardan uzak durun; tim koruyucu ve
kalkanlari yerinde tutun.

Makineyi ¢ekerek tagimayin.

decal139-5614

139-5614

1. Uyar - Bakim yapmadan 6nce Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

e

144-6742

A

Uyari - Sicak ylizeylere dokunmayin.

decal144-6742

144-6742




(AJi®ce =

147-2310

\147-2310 4

decal147-2310

Elektrik carpmasi tehlikesi - Anahtarli salteri KAPALI
konumuna gevirin ve anahtari salterden ¢ikarin; bakim
yapmadan 6nce Kullanim Kilavuzunu okuyun.

bt

decal147-2319

147-2319
Motor 3. Elektrik glicu
Calisma Isiklari 4. Sigortalar hakkinda bilgi

igin Kullanma Kilavuzuna
bakin.




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
Kesim Unitesi (ayri olarak siparis edin; 1
yetkili Toro distribUtdriintze danisin)
Kaplin (04835 ve 04845 Modelleri) 1
Silindir tahrik mili (04835 ve 04845 1

1 Modelleri) Kesim (initesini ayarlayin ve makineye

Duz bash vida(.04835 ve 4 takin.
04845 Modelleri)
Altigen boru (04865 Modeli) 1
Yay(04865 Modeli) 1
Ayar halkasi (04865 Modeli) 1
Tasima Tekerlegi Seti (ayr olarak
siparis edin; yetkili Toro distribUtérinize 1 Tasima tekerleklerini takin (istege bagh).
danisin)
Cim sepeti 1 Cim sepetini takin.

WD

Higbir par¢a gerekmiyor

Tutacak yuksekligi ayarlayici igin
mandal civatasini ayarlayin.

Hicbir parca gerekmiyor

Pil sarj cihazini duvara monte edin
(istege bagh).

Ortam ve Ek Pargalar

Aciklama

Adet

Kullanim

Kullanma Kilavuzu
Uygunluk Belgesi

1
1

Makineyi calistirmadan dnce maddeleri okuyun veya goéz

atin.

Not: Normal calistirma konumundan makinenin sol ve sag tarafini belirleyin.
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Kesim Unitesinin
Ayarlanmasi ve Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Kesim Unitesi (ayr olarak siparis edin; yetkili Toro
distributériniize danisin)

1 Kaplin (04835 ve 04845 Modelleri)
1| Silindir tahrik mili (04835 ve 04845 Modelleri) sas150s
4 Diz bagli vida(04835 ve 04845 Modelleri)
1 Altigen boru (04865 Modeli) 1. Duz bagh vida 4. Avara kolu i¢ altigen
civatasi
1 Yay(04865 Modeli) 2. Kayis kapagi 5. Avara kolu
1 Ayar halkasi (04865 Modeli) 3. Kayis 6. Avara kolu civatasi
Kesim Unitesinin Takilmasi D. Avara kolu qlvatas_!nl gevsetln ve avara
kolunu (Sekil 4) dondurerek kayisin
04835 ve 04845 Modelleri Uzerindeki gergiyi alin.
1. Kesim Unitenizdeki mevcut silindir tahrik milini E. Kayisi ¢gikarin (Sekil 4 ile gosterilmigtir).

¢cikarmak igin asagidaki adimlari uygulayin:

F. Somunu, kasnagi, ara parcay! ve anahtari
A. Silindir tahrik grubunu yan plakaya (Sekil 5) cikarin.
sabitleyen donanimi sokun (Sekil 3).

5
9333187
Sekil 3
1. Dduz bagh vida 4. Yayh rondela
2. Ara parga 5. Somun
3. Rondela
B. Silindir tahrik grubunu, diz rondelalari, yayli ] 0471333
pullari ve ara pargalari yan plakadan gikarin Sekil 5
(Sekil 3). 1. Somun 4. Anahtar
C. Kayisi ortaya gikarmak igin kayis kapagini 2. Kasnak 5. Mevcut silindir tahrik mili
cikarin (Sekil 4). 3. Ara parga




G. Mevcut silindir tahrik milini (Sekil 5) sokun.

2. Yeni silindir tahrik milini takmak igin asagidaki
adimlari uygulayin:

A. Yeni silindir tahrik milini takin (bagimsiz
parga torbasinda bulunur).

Contaya zarar vermemeye dikkat edin.

9471334

Sekil 6
1. Somun 4. Yeni silindir tahrik mili
2. Kasnak 5. Anahtar
3. Ara parga

B. Ara parcay! (Sekil 6) takin.

C. Anahtar tahrik mili kama yuvasina takin
(Sekil 6).
D. Kasnagi takin (Sekil 6).

E. Somunu kullanarak yeni silindir tahrik milini
dizenege sabitleyin (Sekil 6).

F. Somunu 37 ila 45 N-m torkla sikin.

G. Kayisl takin ve Sekil 4 ile gosterildigi gibi
avara kolu i¢ altigen civatasina 6 ila 7 N-m
kuvvet uygulayarak kayisi gerdirin.

H. Avara kolu civatasini sikin ve daha 6nce
cikarilan diiz bagh vidalari kullanarak kayis
kapagini takin.

3. Kesim unitesini ayarlamak ve takmak icin
asagidaki adimlari uygulayin:

A. Kesim unitesini makineye takmak icin 4
adet duz bash vida kullanin (Sekil 7).

5 DO P>

9343380

Sekil 7
1. Duz bash vida

B. Kendinize uygun kesim yUksekligi ayarini
belirleyin ve g¢ekis tamburunu bu ayara
getirin; bkz. Cekis Tamburu Konumunun
Ayarlanmasi (sayfa 20).

C. Kesim unitesini istediginiz ayarlara
ayarlayin; kesim Unitesinin Kullanma
Kilavuzu iginde belirtilen ayar prosedurlerine
bakin.

D. Kaplini sanziman tahrik miline takin (Sekil
8).

9333165

Sekil 8
1. Duz bagh vida 4. Yayli rondela
2. Araparga 5. Kaplin
3. Rondela 6. Somun

E. Silindir tahrik grubunu kesim Unitesine
takmak igin, daha 6nce soktigunuz
donanimi kullanin (Sekil 8).

F. Kaplinin (Sekil 8), sanziman tahrik
mili Uzerinde kolayca ileri-geri hareket
edebildigini teyit edin.



Kesim Unitesinin Takilmasi
04865 Modeli

1. Kesim Unitesini istediginiz ayarlara ayarlayin;
bkz. kesim Unitesi Kullanma Kilavuzu.

2. Yayi, ayar halkasini ve altigen boruyu sanziman
kaplin miline takin (Sekil 9).

9307641

Sekil 9

1. Yay
2. Ayar halkasi

3. Altigen boru

3. Kesim Unitesini makineye takin; bkz. Kesim
Unitesinin Takilmasi (04865 Modeli) (sayfa 40).

2

Tasima Tekerleklerinin
Takilmasi

istege Bagl

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Tasima Tekerlegi Seti (ayri olarak siparis edin; yetkili

Toro distriblitériiniize danisin)

Prosedir

Tasima tekerleklerini takmak icin 6ncelikle Tagsima
Tekerlegi Seti (Model 04123) satin almaniz gerekir.
Bu set icin yetkili Toro distribltérinize danisin.

1. Tasima tekerleklerini takin; bkz. Tasima
Tekerleklerinin Takilmasi (sayfa 30).

2. Lastiklerin 0,83 ila 1,03 bar (12 ila 15 psi)
degerine kadar sisirildiginden emin olun.

11




3

Cim Sepetinin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

| 1 |Qim sepeti |

Prosediir =
Sekil 11
. 04835 ve 04845 Modelleri:

Sepeti sol ucundan kavrayin ve sepet montaj
cubuklarinin tzerine kaydirin (Sekil 10).

1. Sepet kancalari

3. Sepet kancalarini sasi halkasinin izerine
takin (Sekil 11).

Onemli: Sepeti yere diiglriirseniz, sepetin

alt agiz kisminin yanindaki egim kolu temas
noktalarini hasara karsi kontrol edin (Sekil 12).
Sepeti kullanmadan 6nce bu temas noktalarini
diizlestirin.

Egim kolu temas noktalari bukiilmug haldeyken
sepetin kullanilmasi sepet ile kesim lnitesinin
temas etmesine, bu da istenmeyen giriiltiiye
vel/veya sepetin ve kesim linitesinin hasar
gormesine yol acabilir.

9343519

Sekil 10
1. Cim sepeti 2. Sepet montaj cubugu
* 04865 Modeli:
1. Sepeti tutacaktan tutun. 5032408
2. Sepetin agzini, kesim Unitesi yan plakalari kil 12 9032408
arasindan ve 0n silindirin Gzerinden gegirin ek
(Sekil 11). 1. Egim kolu temas noktasi

12
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Tutacak Yuksekligi
Ayarlayici icin Mandal
Civatasinin Ayarlanmasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Tutacak yUksekligi ayarlayici Ust gévde kaynak
noktasi ile paralel degilse, civatayi ayarlamak igin
asagidaki adimlari uygulayin:

1. Mandal civatasi Uzerindeki somunu
gevsetin; bunu yaptiginizda civata bagi pivot
durdurucunun (Sekil 13) hemen ilerisine dogru
serbestce hareket edebilmelidir.

Not: Civata lGizerindeki gerilimi azaltmak igin,
tutacak yuUksekligi ayarlayici yayina baski
uygulayabilirsiniz.

9440364

Sekil 13

1. Somun 3. Mandal civatasi

2. Pivot durdurucu

2. Tutacak yUksekligi ayarlayicinin agisini igeri
veya disari ayarlamak igin civatayi saat yoninde
veya saat yoninun tersine dondurin. Sekil 14
ile gosterildigi gibi, tutacak yuksekligi ayarlayici,
Ust gbvde kaynak noktasina paralel olmalidir.

9439288

Sekil 14

1. Ust gévde kaynak noktasi 3. Civata—saat yoniinde

2. Tutacak yuksekligi
ayarlayici

4. Civata—saat ydéninln
tersine

3. Mandal civatasi tzerindeki somunu (Sekil 13),
yeni civata konumu pivot durdurucuya karsi
sabitlenecek sekilde sikin.
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Pil Sarj Unitesinin Duvara
Monte Edilmesi

istege Bagl
Hicbir Pargca Gerekmiyor

Prosedir

Sarj Unitesini, Gnitenin arkasinda agilan montaj
anahtar deliklerini kullanarak duvara monte
edebilirsiniz. Gévde ¢api 6 mm ve bas ¢capi 11 mm
olan vidalar kullanin.

Onemli: Gahsgma alaninizi inceleyin ve sarj
tinitesinin glvenli ve etkili bir sekilde ¢aligsmasi
icin, kriterlere en uygun konumu segin.
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Uriine genel bakis

g467007

Sekil 15
04835 ve 04845 Modelleri solda gosterilmistir; 04865 Modeli sagda gosterilmistir.
1. Cim sepeti 4. Pil takimi
2. Destek ayagi 5. Tasima tekerlegi aksi
3. Tutacak 6. Kesim unitesi

15



Kontroller

1. Kavrama manivelasi

2. Kesim Unitesi tahrik
sistemi kolu

3. Park freni kilidi
4. Servis freni kolu

Sekil 16

9464524

Hiz kontrol
Kaldirma destegi tutacagi

Bilgi Merkezi
Anahtarli salter

Kavrama manivelasi

Cekis sistemini etkinlestirmek veya devre disi
birakmak icin kavrama manivelasini (Sekil 16)
kullanin.

* Cekis tahrikini devreye sokun: Manivelayi
tutacaga dogru yukari ¢ekip tutun.

Cekis hizi, manivelayi ne kadar yukari gektiginize
gore degisebilir. Manivela tutacaga kadar
cekildiginde makine ayarlanan maksimum hizda
hareket eder; hafifce yukari ¢ekildiginde ise
makine daha yavas bir hizda hareket eder.

* Cekis sistemini devre digi birakin: Manivelayi
serbest birakin.

Hiz Kontrolu

Makinenin hizini ayarlamak icin hiz kontrolinu (Sekil
16) kullanin.

* Makinenin hizini artirmak igin: Kolu asag
doéndurin.

* Makinenin hizini diigsirmek igin: Kolu yukari
dondirdn.

Anahtarh Salter

Anahtari (Sekil 16) kullanarak makineyi ¢alistirabilir
veya kapatabilirsiniz.

* Makineyi galistirmak igin: Anahtari AGIK
konumuna getirin.

* Makineyi kapatmak igin: Anahtari KAPALI
konumuna getirin.

Servis Freni Kolu

Makineyi yavaslatmak veya durdurmak igin servis
frenini (Sekil 16) kullanin. Servis frenini etkinlestirmek
icin kolu tutacaga dogru cekin.

Park Freni Kilidi

Makineden uzaklagsacaginiz zaman park frenini
etkinlestirmek igin park freni kilidini (Sekil 16) kullanin.

* Park frenini etkinlestirin: Servis freni kolunu
etkinlestirip tutun ve park freni kilidini kendinize
dogru dondurdn.

* Park frenini devre disi birakin: Servis freni
kolunu tutacaga dogru cekin.

Kesim Unitesi Tahrik Sistemi Kolu

Kesim Unitesini devreye almak veya devreden
cikarmak igin kesim Unitesi tahrik kolunu (Sekil 16)
kullanin.
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* Kesim linitesini galigtirin: Kavrama manivelasi
bosta (devre disi) konumdayken, kolu asagi
hareket ettirin.

* Kesim unitesini devre digi birakin: Kolu yukari
cekin.

Bilgi Merkezi LCD Ekrani

Bilgi Merkezi LCD ekrani, makineniz ve pil takimi
hakkinda, o anki pil sarj durumu, hiz, ariza tespit
bilgileri vb. pek cok bilgiyi gosterir (Sekil 16).

Detayli bilgi i¢in bkz. Bilgi Merkezi Ekraninin Kullanimi
(sayfa 24).

Kaldirma Destegi Tutacagi

Tutacak yuksekligini ayarlamaya veya destek ayagini
yukseltmeye ya da algaltmaya yardimci olmak igin
kaldirma destegi tutacagini (Sekil 16) kullanin.

Tutacak Yuksekligi Ayarlayici

Tutacak yuksekligini konforlu bir ¢galisma konumuna
getirmek icin tutacak yuksekligi ayarlayiciyi (Sekil
17) kullanin. Tutacagdin yuksekligini ayarlamak
icin ayarlayiciy! yukari ¢ekin ve kaldirma destegi
tutacagdini kullanarak yukseltin veya alcaltin.
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9271081

Sekil 17

1. Tutacak yiksekligi ayarlayici

Destek ayagi

Destek ayagi (Sekil 18), makinenin arkasina monte
edilir. Tasima tekerleklerini veya kesim Unitesini takip
cikaracaginiz zamanlarda destek ayagini kullanin.

* TASIMA TEKERLEGI SERVIS konumu:

Tasima tekerleklerini takmak Gzere destek ayagini
kullanmak igin, kaldirma destegdi tutacagini yukari

asagi cekerek ayaginizi destek ayaginin tzerine
koyun (Sekil 18).

Makine agirdir ve yanhs kaldirilirsa sirtta
zorlanmaya yol acgabilir.

Ayaginizla destek ayagina basin ve
makineyi yukseltmek i¢in sadece kaldirma
destegi tutacagini kullanin. Makineyi basgka
bir yontemle destek ayaginin tizerine
yukseltmeye gcaligmak yaralanmaya yol
acabilir.

Kesim UNITESI SERVIS konumu:

Kesim unitesini yerinden gikarirken makinenin
geriye dogru devrilmesini 6nlemek igin destek
ayagini indirin ve yayh pimi, destek ayagini Sekil
19 ile gosterilen konumda tutacak bigimde disari
itin.

Destek ayaginin DEPOLAMA konumuna
cekilmesi:

1. Cekis tamburunu yere indirirken ayaginizi
destek ayaginda tutun.

2. Ayaginizi destek ayagindan ¢ekin ve destek
ayaginin DEPOLAMA konumuna gelmesi icin
yer birakin.

9343381

Sekil 18

3. Destek ayagi—TASIMA
TEKERLEGI SERVIS konumu

1. Kaldirma destegi tutacagi

2. Destek ayagi—DEPOLAMA
konumu
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Sekil 19

1. Destek ayagi—KESIM

D 2. Yayh pim
UNITESI SERVIS konumu

Ozellikler

Model 04835 04845 04865
Genislik 91 cm 104 cm 91 cm
Kuru
agirlik* 78 kg 81 kg 92 kg
Kesim 53 cm 66 cm 53 cm
genisligi
Kesim Cekis tamburunun konumuna Bkz. kesim
iiksek- ve Yuksek Kesim Yuksekligi Unitesi
y ligi Kiti kullanimina baghdir. Kullanma
J Kilavuzu.
Silindir hizina ve silindir tahrik kasnagi
Kirpma konumuna baglhdir.
Cim 3,2 km/sa ila 5,6 km/sa
bigme
hizi
Tasima 8,5 km/sa
Hizi

*Sadece ¢ekis Unitesi. Her bir kesim Unitesinin agirhgini
o6grenmek igin bkz. kesim Unitesi Kullanma Kilavuzu.

Elektriksel Ozellikler

Voltaj 48 V
Akim DC (===
Amper Saat 28,4 AH
IP Derecesi IP65

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makine islevlerini artirmak amaciyla makineyle birlikte
kullanilabilecek ¢ok sayida Toro onayl ek parca

ve aksesuar vardir. Onaylanmis tim ek parga ve
aksesuarlarin bir listesi igin Yetkili Toro Bayinize veya
distribltérintze ulagin ya da www.Toro.com adresine
gidin.

Makinenin optimum performans sergilemesi ve
guvenlik sertifikasyonuna surekli uymasini saglamak
icin sadece orijinal Toro yedek pargalarini ve
aksesuarlarini kullanin. Baska Ureticilere ait yedek
parcalar ve aksesuarlar tehlikeli olabilir ve bu tir
kullanimlar Grin garantisini gegersiz kilabilir.
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Calistirma

Not: Normal calistirma konumundan makinenin sol
ve sag tarafini belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Giivenlik

Genel Guvenlik

* Cocuklarin ve egitimsiz kigilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operatér ve
bakim teknisyenlerinin egitilmesini saglamakla
sorumludur.

* Ekipmani guvenli sekilde galistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

* Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, makineyi kapatin, anahtari (varsa)
¢ikarin ve operatér koltugundan ayrilmadan dnce
tum hareketin durmasini bekleyin. Makineyi
ayarlamadan, bakim yapmadan, temizlemeden
veya depoya kaldirmadan 6énce sogumasini
bekleyin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Operatér mevcudiyet kontrollerinin, emniyet
anahtarlarinin ve givenlik donanimlarinin takili ve

sorunsuz ¢alisir duruma oldugunu kontrol edin.
Bunlarda sorunlar varsa makineyi galigtirmayin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tim nesneleri ¢ikarin.

Gunluk Bakimlarin
Yapilmasi

Gunluk bakim prosedurlerini yerine getirin; bkz.
Bakim (sayfa 34).

Kirpma Oraninin
Ayarlanmasi

Kirpma orani su makine ayarlarina gore belirlenir:

* Silindir hizi: Silindir hizini disuk veya ylksek
bir ayara getirebilirsiniz; bkz. Silindir Hizinin
Ayarlanmasi (sayfa 19).

* Silindir tahrik kasnagi konumu: Silindir tahrik
kasnaklarini 2 konuma ayarlayabilirsiniz; bkz.
kesim Unitesi Kullanma Kilavuzu.

Uygun kirpma orani i¢in gereken dogru silindir hizini
ve silindir tahrik kasnagl konumunu belirlemek i¢in su
tabloya bakin:

Kirpma Orani

Silin- Kayig Kesim Unitesi
dir Hizi Ko-
numu 8 bigakli 11 bigakl 14 bigakl
Diisiik | Diistik 7,3 mm 5,3 mm 4,2 mm
Diisiik | Yiiksek 8,7 mm 4,4 mm 3,5 mm
Yiik- Diisiik 5,9 mm 4,3 mm 3,4 mm
sek
Yiik- Yiiksek 5,0 mm 3,6 mm 2,8 mm
sek

Silindir Hizinin Ayarlanmasi

Silindir hizini ayarlamak igin silindir hizi kontrol
dugmesini (Sekil 20) kullanin.

* Yuksek silindir hizi: Dagmeyi, dugmedeki “H”
harfi makinenin 6n kismina dogru bakacak bigimde
donddrdn.

* Diisiik silindir hizi: Digmeyi, digmedeki “L” harfi
makinenin 6n kismina dogru bakacak bigimde
doéndirdn.
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9341648

Sekil 20

1. Silindir hizi kontrol digmesi (ylksek silindir hizi konumunda
gOsterilmigtir)

Cekis Tamburu
Konumunun Ayarlanmasi

04835 Modeli ve 04845 Modeli

04835 Modeli ve 04845 Modeli makineler igin ¢ekis
tamburu 2 konuma ayarlanabilir:

* ALGAK konum: Daha algak bir kesim yuksekligiyle
¢im bicmek icin (6rn. bir golf sahasi green'lerini
bicmek) bu konumu kullanin.

* YUKSEK konum: Daha yuUksek bir kesim
yuksekligiyle ¢im bigmek igin (6rn. bir golf
sahasinin baslama yerini bigmek) bu konumu
kullanin.

1. Destek ayagini KEsim UNITESI SERVIS konumuna
getirin.

Makinenin her iki yaninda bulunan ve tambur
dizenegini sasiye sabitleyen omuz civatalarini
(Sekil 21) sokun.

9277026

Sekil 21
Makinenin sol tarafi gdsterilmigtir

1. ALCAK konum igin omuz 3. Omuz civatasi

civatasini buraya sokun.

YUKSEK konum igin omuz
civatasini buraya sokun.

3. Sasideki delikleri tahrik muhafazasindaki
deliklerle hizalayin.

4. Tahrik muhafazasini sasiye sabitlemek igin,
daha 6nce soktiguniz omuz civatalarini
kullanin (Sekil 21).

5. Destek ayagini DEPOLAMA konumuna getirin.

7

Tutacak Yuksekliginin
Ayarlanmasi

Tutacak yuksekligini konforlu bir ¢galisma konumuna
ayarlamak icin tutacak yuksekligi ayarlayiciyi kullanin;
bkz. Tutacak Yuksekligi Ayarlayici (sayfa 17).

Makinenin is Sahasina
Tasinmasi

Makinenin, Tagsima Tekerlekleri
Kullanilarak Taginmasi

Makineyi daha kisa mesafelere tagimak igin tasima
tekerleklerini kullanin.

1. Tasima tekerleklerini takin; bkz. Tasima
Tekerleklerinin Takilmasi (sayfa 30).
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2. Cekis ve silindir tahrik kontrollerinin Bos
konumunda oldugundan emin olun.

3. Makineyi calistirin; bkz. Makinenin Calistiriimasi
(sayfa 23).

4. Hiz kontrolini YAVAS konumuna getirin,
makinenin 6nunud yukari dogru kaldirin, ¢ekis
sistemini kademeli olarak etkinlestirin ve
makinenin hizini yavasca yukseltin.

5. Hiz kontrolinG ¢im bicme makinesini istediginiz

yuriyus hizinda galistiracak ve istediginiz yere
tasiyacak bigcimde ayarlayin.

Makinenin, Romork Kullanilarak
Tasinmasi

Makineyi uzak bir mesafeye tasimak igin rémork
kullanin. Makineyi romorka yukleyip indirirken gok
dikkatli olun.

1. Makineyi, dikkatle romorkun igine surin.

2. Makinenin motorunu kapatin ve park frenini

etkinlestirin.

3. Makineyi bir rdimork veya kamyona yuklemek
icin tam genislikte bir rampa kullanin.

4. Makineyi glvenli bir sekilde rémorka sabitleyin.

Not: Makineyi tagimak igin Toro Trans Pro romork
kullanabilirsiniz. Rémorkun yuklenmesiyle ilgili
talimatlar igin bkz. rémork Kullanma Kilavuzu.

Tasima Tekerleklerinin
Sokulmesi

1.  Kavrama manivelasini birakin, hiz kontrolinu
kullanarak makinenin hizini disurin ve makineyi
kapatin.

2. Destek ayagini, TASIMA TEKERLEGI SERVIS
konumuna getirin; bkz. Destek ayagi (sayfa 17).
3. Tekerlek kilitteme Kklipslerini itip akslardan

cikararak tagsima tekerleklerini sokin (Sekil 22).

9274946

Sekil 22
1. Aks 2. Tekerlek kilitteme klipsi
4. Makineyi yavascga ileri dogru iterek veya alt

tutacak destegini yukari kaldirarak makineyi
destek ayagindan dikkatle indirin ve destek
ayagini yeniden DEPOLAMA konumuna getirin;
bkz. Destek ayagi (sayfa 17).

Calisma Sirasinda

Calistirma Sirasinda
Guvenlik

Genel Guvenlik

* Makine sahibi/operatori, yaralanma veya maddi
hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir ve
Onlemekle sorumludur.

* GOz koruyucusu, uzun pantolon, kaymaz,
dayanikl ayakkabilar ve kulak tikaci dahil olmak
Uzere uygun giysiler giyin. Uzun saclarinizi arkada
toplayin ve bol kiyafetler giymeyin veya sarkan
takilar takmayin.

* Hasta, yorgun veya alkol / uyusturucu etkisi
altindayken makineyi galistirmayin.

* Makineyi galistirirken dikkatinizi tam olarak bu ise
verin. Dikkatinizi dagitacak aktivitelerden kaginin,
aksi halde yaralanma veya hasar riski s6z konusu
olabilir.

* Makineyi ¢alisir duruma getirmeden 6nce, tim
tahrik dliizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve g¢alisma konumunda oldugunuzdan
emin olun.
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Cevredeki kisilerin ve gocuklarin galisma alanina
girmelerine izin vermeyin. Yardimci isgiler
bulunmasi gerekiyorsa ¢ok dikkatli olun ve ¢im
sepetinin makineye takili oldugundan emin olun.

Olasi deliklerden veya gizli tehlikelerden
kacinabilmek icin makineyi sadece iyi aydinlatiimig
ortamlarda kullanin.

Yildirim disme riski olan zamanlarda makineyi
calistirmayin.

Islak ¢imde ilerlerken dikkatli olun. Adimlara dikkat
edilmemesi bir kayma ve disme kazasina yol
acabilir.

Ellerinizi ve ayaklarinizi kesim Unitesinden uzak
tutun.

Geriye dogru hareket etmeden 6nce, arkaniza ve
asaglya bakarak yolun agik oldugunu teyit edin.

Makineyi geriye dogru ilerletirken veya kendinize
dogru ¢ekerken ¢ok dikkatli olun.

Keskin virajlara, ¢alilara, agaglara veya gorus
imkanini kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken ¢ok dikkatli olun.

Cim bigcmediginiz zamanlarda kesim Unitesini
durdurun.

Kesim yuksekligini ayarlamadan énce kesim
Unitesi tahrikini kesin ve makinenin motorunu
kapatin.

Calisan bir makineyi asla basibos birakmayin.
Operatér konumundan ayrilmadan 6nce sunlari
yapin:

— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Kesim Unitesini (Unitelerini) devre disi birakin.
— Park frenini etkinlestirin.

— Makinenin motorunu kapatin ve anahtarini
(varsa) cikarin.

— Tdm hareketin durmasini bekleyin.

Sepeti bosaltmadan énce makinenin motorunu
kapatin.

Su durumlarda, makinenin motorunu kapatin ve
kesim Unitesinin tahrikini kesin:

— Sarj etmeden dnce
— Tikanmig yerleri temizlemeden 6nce
— Cim sepetini yerinden ¢ikarmadan dnce

— Kesim Unitesini kontrol etmeden,
temizlemeden, bakim yapmadan 6nce

— Yabanci bir cisme c¢arptiktan veya anormal
bir titresim hissettikten sonra. Makineyi
tekrar galistirmadan énce kesim Unitesinde
hasar kontroll yapin, gerekiyorsa onarimlari
gerceklestirin

— Calisma konumundan ayrilmadan dnce

Yalnizca Toro® Company tarafindan onaylanmig
aksesuar ve ek parcalar kullanin.
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Egimli Yuzeylerde Glivenlik

Egimler makine hakimiyetinin kaybedilmesine ve
makinenin devrilmesine, bu da agir yaralanma
veya 6lume yol agabilir. Egimli ylzeylerde
emniyetli galismak sizin sorumlulugunuzdur.
Makineyi egimli yizeylerde kullanirken daha

da dikkatli olun. Makineyi egimli bir yizeyde
kullanirken sunlar yapin:

— Kilavuzda ve makinede belirtilen egimli
yuzeylerde calisma talimatlarini okuyup
anlayin.

— Egimin makineyle ¢alismaya emniyetli olup
olmadigini belirlemek i¢in o gliinkl saha
kosullarini degerlendirin. Bu degerlendirmeyi
yaparken mantikli diisinin ve dogru kararlar
vermeye dikkat edin. Arazi kosullarindaki
degisimler (nem gibi), makinenin egimli
ylzeyde galisma seklini hizla etkileyebilir.

Egimlerde yanlamasina calisin, asla yukari asagi
dogru galismayin. Agiri dik veya islak egimlerde
galismayin. Adimlara dikkat edilmemesi bir kayma
ve diusme kazasina yol agabilir.

Olasi tehlikeleri, egimin basladi§i noktada

tespit edin. Makineyi, yamaglarin, hendeklerin,
toprak setlerinin, suyun veya diger tehlikelerin
yakininda kullanmayin. Bir tekerlek bir esigin
Uzerinden geger veya esik ¢dkerse makine aniden
yuvarlanabilir. Makine ile olasi bir tehlike unsuru
arasinda guvenli bir mesafe birakin. Bu tir
alanlarda calismak igin el tipi bir alet kullanin.

Makineyi egimlerde galistirmayin, durdurmayin
veya dondurmeyin. Ani hiz veya yon degisimleri
yapmayin, yavasca ve kademeli olarak donin.

Makinenin ¢ekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz ¢alismay!i
birakin. Makineyi i1slak ¢imde, egimlerde

veya yokus asag! kullanmak makinenin ¢ekis
kaybetmesine yol agabilir. Tahrik sisteminde
cekis kaybl kaymaya ve manevra ile frenleme
kabiliyetinin kaybedilmesine yol acabilir. Makine,
siz strmeyi biraksaniz bile kayabilir.

Hendekler, delikler, tekerlek izleri, timsekler,
kayalar veya diger gizli tehlikeler gibi engelleri
ortadan kaldirin veya isaretleyin. Uzun ¢imler bazi
engelleri gizliyor olabilir. Bozuk zemin, makinenin
devrilmesine yol acgabilir.

Makinenin hakimiyetini kaybederseniz, makinenin
hareket yoninden uzaklasin.

Yokus inerken makineyi her zaman viteste tutun.
Yokus asagi inerken bosta ilerlemeyin (sadece
vitesli Uniteler icin gecerlidir).



Makinenin Calistiriimasi

Not: Bu bélimde bahsedilen kontrollerin gizim ve
aciklamalarini gérmek icin, bkz. Kontroller (sayfa 16).

1. Ana kablo demeti Uzerindeki T kolu
konnektorinin ana gl¢ kaynagi konnektorine
bagl oldugundan emin olun

2. Kavrama manivelasinin devre disi oldugundan
emin olun.

3. Anahtarl salteri ACIK konumuna getirin.
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Bilgi Merkezi Ekraninin

Kullanimi

Bilgi Merkezi ekrani (Sekil 23); calisma durumu, cesitli
ariza teshisleri ve makineyle ilgili diger bilgiler gibi
makineniz hakkindaki bilgileri gérantuler.
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Gosterge 1511

Ekran parlaklik sensori 6.
Gezinme digmesi—yukari 7.

Geri/gikig digmesi

g471371

5. Gezinme digmesi—azalt
/ sol

Gezinme digmesi—asagi

Gezinme dugmesi—artir /
sag

8. Giris/se¢cme digmesi

Not: Her bir digmenin amaci, o anki gereksinime
bagl olarak degisebilir. Her bir digme, o anki iglevini
gOsteren bir simgeyle etiketlenmistir.

Cesitli ekranlar ve menl 6geleri arasinda gegis
yapmak igin gezinme dugmelerini kullanin:

Acilis ekrani: Anahtar ACIK konumuna getirildikten
sonra birkag saniye boyunca glincel makine

1.

bilgilerini gosterir.

Ana bilgi ekrani (Sekil 24): Anahtar AGIK
konumdayken glncel makine bilgilerini gésterir.
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Pil sarj gbstergesi

%

9532340

Sekil 24

2. Hiz kontrolU ayari

Ana menii: bkz. Mendulerin Kullaniimasi (sayfa

25).

Bilgi Merkezi Simge Acgiklamasi

Hizh

Yavas

Park freni devrede.

PTO aglik.

PTO devre disi.

Pil

Aktif

Pasif

Onceki

Sonraki

Artir

Azalt

Onceki ekran

Sonraki ekran

Degeri artir

Degeri azalt

i+ 54«4+ O E @G p[¢

MenU
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Bilgi Merkezi Simge Ac¢iklamasi (cont'd.)

Yukari/asagi kaydir

Sola/saga kaydir

vaA
O

Menilerin Kullaniimasi

Bilgi Merkezi menu sistemine erismek icin, ana
ekrandayken meni erisim digmesine basin. Ana
menuye yonlendirilirsiniz. Menulerdeki segceneklere
genel bir bakis igin asagidaki tablolari inceleyin:

Ayarlar Meniisi

(Ayarlari Koru)
a8

Menii Ogesi | Aciklama

PIN Girin Sirketiniz tarafindan yetkilendirilmis bir kisinin
(denetmen/teknisyen) korumali menulere
erismek icin PIN kodunu kullanmasina olanak
tanir

Protect Korumali mendleri kontrol eder.

Settings

Reset Defaults
(Varsayilanlara

Bilgi Merkezi'ni varsayilan ayarlara sifirlar.

Aydinlatmasi)

Sifirla) a
Backlight Bilgi Merkezi'nin parlakhdini artirmak veya
(Arka Plan azaltmak icin bu ayari kullanin.

Dil

Bilgi Merkezi'nde kullanilan dili degistirmek
icin bu ayari kullanin.

Ana Meni
- Birimler Bilgi Merkezi tarafindan kullanilan birimleri
Menii Ogesi Aciklama degistirmek igin bu ayari kullanin. Meni,
. - ) Ingiliz degerleri ile Metrik degerler arasinda
Arizalar Arizalar menusu, son makine arizalarinin bir gecis yapma imkani sunar.
listesini sunar. Arizalar menusiu hakkinda i
daha fazla bilgi almak igin Servis Kilavuzuna —
bakin veya yetkili Toro distribitériintize Hakkinda Meniisu
danisin. -
i Menii Ogesi | Aciklama
Servis Makineyle ilgili servis menisu, kullanim - - - -
saatleri ve pil kullanimi ile durumu gibi bilgiler Model Makinenin model numarasini gosterir.
igerr. SN Makinenin seri numarasini gésterir.
Ariza Teshis Ariza Teshis menlsu, makinede o anda Yazilim Makine yaziliminin versiyon numarasini
gecerli olan durumlari gésterir. Hangi Revizyonu gosterir.
makine kontrollerinin agik hangilerinin kapal
oldugunu hizlica gésteren bu menuyi Pil Pilin yazihm versiyonunu gésterir.
kullanarak bazi sorunlari kendi baginiza . . ) .
giderebilirsiniz. XDM-2700 & Bilgi Merkezi'nin yazilim versiyonunu gdsterir
Ayarlar Ayarlar menusu, Bilgi Merkezi ekranini Kesim Unitesi 1 | Kesim Unitesinin yazilim versiyonunu gdsterir.
kisisellestirmenize imkan tanir.
Hakkinda Hakkinda mendsi, makinenizin model

numarasini, seri numarasini ve yazilim
surimuna goésterir.

Servis Meniisii

Menii Ogesi | Agiklama

Toplam Saat Makinenin acik oldugu toplam saat sayisini

gOsterir.

Gulg¢ Kullanimi | Pil tarafindan saglanan anlik glici Vat

cinsinden gdsterir.

Pil Sarji Mevcut pil sarjini, toplam kapasitenin ytzdesi
olarak gosterir.

Pil Akimi Pil tarafindan saglanan anlik akimi Amper
cinsinden gosterir.

Pil Voltlari Pil potansiyelini volt cinsinden gdsterir.

Toplam Toplam pil kullanim miktarini vat saat

Kullanim cinsinden gosterir.

Kapasite Mevcut pil kapasitesini amper saat cinsinden

gOsterir.

Ters Bileyleme

Makineyi Ters Bileyleme Moduna ayarlar.

Not: & Protected under Protected Menus (Korumali

Mendler Altinda

Korunuyor) — sadece PIN kodu

girilerek erigilebilir; bkz. Korumali Menlere Erisim

(sayfa 26).
Not: Dil veya

kontrast ayarlarini yaparken

yanlislkla ekrani bilmediginiz bir dile veya

gOremediginiz

bir kontrasta ayarlarsaniz, ekranin

sififanmasi konusunda yardim almak igin yetkili Toro

distribttorunuz
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Korumali Menu Ayarlarini
Goruntuleme ve Degistirme

1.

3.

SETTINGS (Ayarlar) béliminde PROTECT
SETTINGS (Ayarlari Koru) segenedine gidin.

PIN kodu girmeden ayarlari gortintilemek ve
degistirmek icin, segme digmesini kullanarak

PROTECT SETTINGS (Ayarlari Koru) 6gesini D
(Kapal) olarak degistirin.

Ayarlari bir PIN kodu ile goéruntilemek ve
degistirmek igin, segme digmesini kullanarak

PROTECT SETTINGS (Ayarlari Koru) 6gesini M
(Acik) konumuna getirin, PIN kodunu ayarlayin
ve kontak anahtarini OFF (Kapali) konumuna ve
ardindan ON (Ac¢ik) konumuna gevirin.

Korumali Menulere Erigim
Not: Makinenizin varsayilan PIN kodu 0000 veya
1234't0r.

PIN kodunu degistirdiyseniz ve unuttuysaniz, destek
almak icin yetkili Toro distribttériintize danisin.

1.

ANA MENUde ekrani asagiya kaydirarak AYARLAR
menusune gelin ve se¢cme dugmesine basin
(Sekil 25).

/ Main Menu \
Faults
Service
o Dianostics o)
Settings o
About
<] 4 =

oE=2n)

9534624

Sekil 25

2.

AYARLAR menusiinde PIN GIR segenegdine gidin
ve secme diugmesine basin (Sekil 26A).
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Sekil 26

3.

4.

5.

PIN kodunu girmek icin dogru birinci hane
goruntilenene kadar yukari/asagi gezinme
digmelerine basin, ardindan sag gezinme
digmesine basarak bir sonraki haneye gecin
(Sekil 26B ve Sekil 26C). Son hane girilene
kadar bu adimi tekrarlayin.

Secme dugmesine basin (Sekil 26D).

Not: Ekran PIN kodunu kabul eder ve korumali
mendndn kilidi agilirsa, ekranin sag Ust
kdsesinde PIN goruntilenir.

Korumali menuyu kilittlemek igin, anahtar
digmesini OFF (Kapali) konumuna ve ardindan
ON (Acik) konumuna cevirin.



Ariza Teshis Isiginin Anlasiimasi

1.

1

1\( %

%o

DL

Sekil 27

N

9462666

Ariza teshis 1s1§1

Yanip s6nen kirmizi—aktif ariza

Sabit kirmizi—aktif uyari

Sabit mavi—kalibrasyon/diyalog mesajlari
Sabit yesil—normal ¢alisma

Calistirma ipuclar

Onemli: Cim kalintilari, ¢cim bigme sirasinda

bir yaglayici gorevi goriir. Kesim linitesinin ¢im
kalintilar1 olmadan yogun bir sekilde ¢aligtiriimasi
kesim uUnitesine hasar verebilir.

Cimleri, cimenlik boyunca ileri-geri ydnde diz bir
sekilde bigin.

Kazima etkisini 6nlemek igin, dairesel hareketlerle
¢im bicmekten veya makineyi ¢imenlikte
doéndirmekten kaginin.

Makineyi ¢cimenlikte déndirmek igin, kesim
silindirini yukseltin (tutacagi asagi iterek) ve gekis
silindirinde gbzyasi sekilli bir dénus gergeklestirin
(Sekil 28).

9271799

Sekil 28

Normal bir yiriime adimiyla ¢im bigin. Hizli hareket
etmek yalnizca ¢ok az bir zaman kazandirir, ancak
¢im bicme isinin kalitesini dsurdr.

Cimenlik boyunca diiz bir gizgiyi koruyabilmek

ve makineyi dnceki kesimin kenar hattina esit bir
mesafede tutmak igin, sepetin tzerindeki hizalama
seritlerini kullanin (Sekil 29).

9341513

Sekil 29

Hizalama seritleri




Makinenin Dusuk Isik Kosullarinda
Kullanilmasi

Makineyi disuk 1sik kosullarinda kullanacaginiz
zaman LED Isik Setini kullanin. Bu set icin yetkili Toro
distribitériinlze danigin.

Onemli: Bu makinede baska isik sistemleri
kullanmayin; bunlar pil grubuna veya elektrik
sistemine zarar verebilir.

Cim Bicme Sirasinda Kontrollerin
Kullanilmasi

1. Makineyi c¢aligtirin, hiz kontrolini dusuk
bir hiza ayarlayin, tutacagl asagi bastirarak
kesim Unitesini yUkseltin ve ¢ekis sistemini
etkinlestirerek makineyi gimenligi cevreleyen
seride (“collar”) veya yaklasim alanina
(“approach”) tasiyin.

2. Makineyi “collar” veya “approach” bdlgesinde
durdurun.
3. Hiz kontroliini kullanarak makinenin hizini

artirin, kesim Unitesini devreye sokun, ¢ekis
tahrikini devreye sokarak makineyi ¢imenlik
bdlgeye getirin, kesim Unitesini yere indirin ve
cimleri bicmeye baglayin.

Makmeyl Kapatma

Kavrama manivelasini birakin.
Hiz kontrolind YAVAS konumuna getirin.

Kontak anahtarini KAPALI konumuna getirin ve
anahtari cikarin.

Calismadan Sonra

Calistirma Sonrasi Guvenlik

Genel Guvenlik

* Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, makineyi kapatin, anahtari (varsa)
¢ikarin ve operatér koltugundan ayrilmadan 6nce
tum hareketin durmasini bekleyin. Makineyi
ayarlamadan, bakim yapmadan, temizlemeden
veya depoya kaldirmadan énce sogumasini
bekleyin.

* Yanginlari 6nlemek igin makinedeki ¢im ve artiklari
temizleyin.

* Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan 6nce makinenin sogumasini
bekleyin.

* Makineyi ¢iplak alev, kivilcim veya pilot alevi olan
yerlerde; drnegdin bir su isiticisinin veya baska bir
cihazin Uzerinde saklamayin.

Pil ve Sarj Cihazi Emniyeti

Genel

* Pil sarj cihazinin hatali kullaniimasi veya hatali
bakim islemleri yaralanmaya yol agabilir. Bu riski
azaltmak igin, tim emniyet talimatlarina uyun.

* Pili sarj etmek icin sadece Urlnle birlikte verilen
sarj cihazini kullanin.

* Sarj cihazini kullanmadan 6nce, Ulkenizde
kullanilan voltajin uygunlugunu teyit edin.

* Sarj cihazini ABD'de kullaniimayan bir sebeke
tiriine baglayacaginiz zaman, gerekiyorsa o
bdlgedeki prizlere uygun bir figli adaptor kullanin.

* Sarj cihazini islatmayin, yagmurdan ve kardan
koruyun.

* Toro'nun tavsiye etmedidi veya satmadigi bir
aksesuar kullanmak yangin, elektrik carpmasi ve
yaralanma riski dogurabilir.

* Pilin patlama riskini azaltmak amaciyla, bu
talimatlara ve sarj cihazinin yakininda kullanmayi
distinduguniz ekipmanlar igin verilen talimatlara
uyun.

* Piller ciddi derecede asiri sarj edilirse patlayici
gazlar yayabilir.

28



Antrenman

Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin sarj cihazini
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operator yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitiimesini saglamakla
sorumludur.

Sarj cihazini ¢alistirmadan énce, sarj cihazinin
Ustindeki ve kullanma kilavuzundaki tim
talimatlari okuyun ve uygulayin. Sarj cihazinin
nasil dogru kullanilacagini 6grenin.

Hazirhk

Sarj islemi sirasinda ¢ocuklari ve cevredekileri
cihazdan uzak tutun.

Sarj islemi sirasinda, g6z koruyucu, uzun pantolon
ve kaymaz ayakkabi gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlari giyin.

Sarj islemine baslamadan 6nce makineyi
kapatin ve glc¢ beslemesinin tamamen kesilmesi
icin 5 saniye bekleyin. Bunun yapilmamasi
kivilcimlanmaya neden olabilir.

Sarj islemi sirasinda alanin yeterince
havalandiriimasini saglayin.

Sarj islemiyle ilgili tim emniyet tedbirlerini okuyun
ve uygulayin.

Sarj cihazi sadece nominal 120 ve 240 VAC
devrelerde kullaniimak igindir ve 120 VAC ile
¢alismak icin toprakli bir prizle donatiimistir.

240 V devrelerde kullanima ydnelik dogru elektrik
kablosu sec¢imi igin litfen yetkili Toro distribtoriine
danisin.

Caligtirma

Donmus bir pili sarj etmeyin.

Kabloya hasar vermeyin. Sarj cihazini
kablosundan tutarak tagimayin veya sarj cihazi
fisini prizden ¢ikarmak igin elektrik kablosundan
hizla cekmeyin. Kabloyu isidan, yaglardan ve
keskin kenarlardan uzak tutun.

Sarj cihazini dogrudan toprakl bir prize baglayin.
Sarj cihazini, adaptérle bile olsa, topraklanmamig
bir prize baglamayin.

Cihazla birlikte verilen elektrik kablosunu veya fisi
degistirmeyin.

Pilin yanina veya ustiine metal bir alet duismesine
izin vermeyin; kivilcim ¢ikabilir veya elektrikli bir
parca kisa devre yapabilir, bu da patlamaya yol
acabilir.

Lityum iyon bir pille calisirken ytizuk, kolye, bileklik
ve saat gibi metal egyalarinizi ¢ikarin. Bir lityum
iyon pil, agir yaniklara yol acabilecek kadar gugli
bir akim Uretebilir.

Isigin veya gorus imkaninin kisith oldugu
durumlarda sarj cihazini ¢caligtirmayin.

Uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Elektrik kablosu prize takiliyken hasar goértrse
kabloyu duvar prizinden ¢ikarin ve yenisiyle
degistiriimesi i¢in yetkili bir Toro distribitortine
basvurun.

Kullanmadiginiz zamanlarda, baska bir yere

tasiyacaginiz zaman veya bakim yapmadan énce
sarj cihazinin figini prizden ¢ikarin.

Bakim ve Saklama

Sarj cihazini, yetkisiz kigilerin erisemeyecegi,
guvenli ve kuru bir kapali mekanda saklayin.

Sarj cihazini parcalarina ayirmayin. Bakim veya
onarim gerektiginde sarj cihazini yetkili Toro
distribUtériine goétirin.

Elektrik carpmasi riskini azaltmak amaciyla, bakim
veya temizlik islerinden dnce elektrik kablosunu
prizden c¢ekin.

Emniyet ve talimat etiketlerine iyi bakin,
gerekiyorsa yenileriyle degistirin.

Kablosu veya fisi hasar gérmusse sarj cihazini
kullanmayin. Hasarli kablo veya fisi hemen
yenisiyle degistirin.

Sarj cihazi darbe alirsa, yere diserse veya bagka
bir sekilde hasar gérurse cihazi kullanmayin ve
yetkili Toro distributériine géturin.

Cim Bicme isinden Sonra
Kontrollerin Kullaniimasi

1.

Makineyi ¢cimenlik bolgeden ¢ikarin, tutacagi
asagl bastirarak kesim Unitesini yUkseltin,
kavrama manivelasini serbest birakin, kesim
Unitesini devre disi birakin ve makinenizin
kapatin.

Cim sepetini ¢ikarin ve ¢imdeki kalintilari
bosaltin.

Cim sepetini makineye takin ve makineyi depoya
tasiyin.

Makinenin Tagsinmasi

Cim bigcme isleminden sonra makineyi is sahasindan
cikarin; bkz. Makinenin, Tasima Tekerlekleri
Kullanilarak Tasinmasi (sayfa 20) veya Makinenin,
Romork Kullanilarak Tagsinmasi (sayfa 21).
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Tasima Tekerleklerinin
Takilmasi

1. Destek ayagdini, TASIMA TEKERLEGI SERVIS
konumuna getirin; bkz. Destek ayagi (sayfa 17)

2.

Bir tekerlegi aksin Uzerine kaydirin (Sekil 30).

9273510

Sekil 30
1. Aks 2. Tekerlek kilitteme klipsi
3. Tekerlek kilittleme klipsini (Sekil 30) tekerlegin

ortasindan uzaga dogru ¢ekin ve aksa daha
fazla kaymasini saglayin.

4. Tekerlek aksin Uzerinde tamamen kayana
ve kilitteme klipsi aks milindeki olugun icine
sabitlenene kadar tekerlegi ileri geri dondurun.

5. Ayni islemi, makinenin kargi tarafinda da
tekrarlayin.

6. Makineyi dikkatle destek ayadindan indirin.

Sanzimanin Kavrastiriimasi
veya Ayrilmasi

Makinenin manevra ettirilebilmesi icin silindiri
sanzimandan ayirabilirsiniz. Makineyi ¢calistirmadan
hareket ettirmeniz gerektiginde (6r. kapali bir alanda
bakim yaparken) sanzimani ayirin.

Makineyi calistirmadan 6nce, sanzimani
kavrastirdiginizdan emin olun.

1.  Sanziman digli kutusundaki ¢ekis etkinlestirme
kolunu bulun (Sekil 28).

9343383

Sekil 31

1. Cekis etkinlestirme
kolu—AYRILMIS konumu

3. Cekis etkinlestirme
kolu—KAVRASTIRILMIS
konumu

2. Sanziman digli kutusu

Sanzimani kavrastirmak veya ayirmak igin
sunlari yapin:

* Sanzimani ayirin: Kolu, AYRILMIS konumuna
dondurin.

* $anzimani ayirin: Kolu, KAVRASTIRILMIS
konumuna doénddrin.
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Lityum Iyon Pil Takiminin
Bakimi

Pil takimi, yaniklara veya elektrik garpmasi
sonucu 6lmenize yol agabilecek yuiksek voltaj
barindirir.

* Pil takimini agmaya calismayin.

* Pil takimi konnektoériine uriinle birlikte
gelen kablo demeti konnektoérinden baska
urun takmayin.

* Kutusu catlamig bir pil takimina temas
ederken son derece dikkatli olun.

* Yalnizca pil takimi igin tasarlanmis sarj
cihazini kullanin.

Pil Takiminin Taginmasi

ABD Ulastirma Bakanhdi ve uluslararasi tagsimacilik
makamlari, lityum-iyon pillerin sadece 6zel ambalajlar
icinde ve bunlari tagsima sertifikasi bulunan nakliye
sirketleri tarafindan tasinmasina izin vermektedir.
ABD'de, makineye pilli ekipman olarak monte edilen
pilleri tagsimaniza bazi dizenleyici sartlarla izin verilir.
eFlex veya eFlex pilinizin taginmasiyla ilgili ayrintili
duzenlemeler icin ABD Ulastirma Bakanligi veya
Ulkenizdeki ilgili devlet kurumuyla iletisime gegin.

Bir pilin nakliyesi hakkinda ayrintili bilgi igin yetkili
Toro distribUtorinizle iletisime gegin.

Pil Takiminin Bakimi

Lityum iyon piller, kullanim édmdurleri boyunca
amaclanan sekilde calismaya yetecek kadar sarj
barindirir. Zaman gegtikge pilin tek bir sarjla
tamamlayabildigi toplam is miktari giderek azalir.
Asagidaki tabloda, makinenin ilk 4 yillik kullanim
suresi boyunca gergeklestirmesi beklenebilecek is
miktari listelenmektedir:

Yil Tam Sarj Basina Alan Kesimi
1 3.809 m2
2 3.623 m2
3 3.252 m2
4 3.066 m2

Not: Alacaginiz sonuglar, makineyi tagimak igin
katettiginiz mesafeye, alt bicagin temas ortamina ve
bu bélimde bahsedilen bazi baska faktdrlere gére
degisebilir.

Pilinizin maksimum hizmet dmruyle optimum kullanim
imkani sunabilmesi icin asagidaki bakim ydnergelerini
uygulayin:

* Pil takimini agmayin. Pilin icinde bakim
yapilabilecek bir parga yoktur.

* Makineyi dogrudan gunes 1s1g1 almayan, Isi
kaynaklarindan uzak, temiz ve kuru bir garajda
veya depoda saklayin/park edin. Makineyi,
sicakligin -30°C'nin altina indigi veya 60°C'nin
ustine ¢iktigi bir yerde saklamayin. Bu araligin
disindaki sicakliklar pile hasar verecektir.
Saklama sirasindaki sicakliklarin yiksek olmasi,
Ozellikle pilin sarji yiksek oldugunda, hizmet
omrand kisaltir.

* Makineyi saklarken Pil Saklama Gereksinimleri
(sayfa 43) boéluminde listelenen adimlari izleyin.

* Sicak kosullarda veya guines 1s1g1 altinda ¢im
bigiyorsaniz, pil asiri isinabilir. Pil asiri 1sinirsa
Bilgi Merkezinin LCD ekraninda bir ylksek sicaklik
alarmi g0sterilir. Bu durumda, silindir devredeyken
makine galismayi durdurur ve yavaslar.

Makineyi hemen serin bir yere sirtin, motorunu
durdurun ve tekrar g¢alistirmadan énce pilin
tamamen sogumasini bekleyin.

* Pil takimi kapagini temiz tutun. Beyaz renk, gines
Is1gini yansitir ve pil takimindaki 1si birikimini
yavaslatir. Kirli bir kapak, pil takimindaki 1sinin
her gecen glin artmasina ve enerji kapasitesinin
azalmasina yol acar.

* Alt bigak ile silindir arasindaki temasi mimkiin
oldugunca hafif olacak sekilde ayarlayin. Bu,
silindiri galistirmak igin gereken gucu azaltir ve
makinenin her sarjda gergeklestirdigi is miktarini
artirir.
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Pil Sarj Cihazini Anlama

Pil sarj cihazi ekran ve kablolari hakkinda genel bir
bakis igin Sekil 32 bdlimudnd inceleyin.
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Sekil 32
1. Hata gosterge 1s131 6. LCD ekran
2. USB baglanti noktasi 7. Segme digmesi
kapagi

AC Gli¢ gosterge 1s1§1 8. Cikis konnektori ve

kablosu

Pil sarj gosterge 15131 9. Elektrik kablosu

Sarj cikigl gosterge 1sig1

Bir Gu¢ Kaynagina Baglama

Elektrik carpmasi riskini azaltmak amaciyla, sarj cihazi
3 uclu topraklanmis bir figle donatilmigtir (B Tipi). Fis
duvar prizine girmiyorsa, baska topraklanmis fis tipleri
kullanilabilir; bilgi almak igin yetkili Toro distriblitériine
danisin.

Sarj cihazini veya elektrik kablosu figini higbir sekilde
degistirmeyin.

A TEHLIKE

Makine caligtinlirken suyla temas edilmesi
elektrik carpmasina, yaralanmaya veya 6liime
yol acabilir.

Fisi veya sarj cihazini islak elle veya suyun
icindeyken tutmayin.

Onemli: Elektrik kablosunun yalitim kisminda
delik veya ¢atlaklar bulunmadigini diizenli olarak
kontrol edin. Hasarl bir kabloyu kullanmayin.
Kabloyu sudan veya islak cimlerden gegirmeyin.

1. Elektrik kablosundaki sarj cihazi fisini, sarj
cihazindaki ilgili giris prizine takin.

Hasarli bir sarj cihazi kablosu elektrik
carpmasina veya yangina yol agabilir.

Sarj cihazini kullanmadan 6nce elektrik
kablosunu inceleyin. Kablo hasar
gormusse, yeni bir kablo edinene kadar
sarj cihazini ¢galistirmayin.

Elektrik kablosunun duvar prizi ucunu,
topraklanmis bir elektrik prizine takin.

Pil Paketini Sarj Etme

Tavsiye edilen sarj araligi: 0° ila 45°C

Not: Pil 0°C'nin altindaki ve 50°C'nin Gzerindeki
sicakliklarda kapanir ve sarj olmaz.

1. Makineyi gece sarji igin belirlenen yere park
edin.

Park frenini etkinlestirin.
Makineyi kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Ana kablo demetinden pil tabanindaki ana
glc kaynagi konnektérine giden T kolu
konnektorini (Sekil 33) cikarin.
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9340841

Sekil 33

1. T kolu konnektdri 2. Ana gug¢ kaynagi
konnektori

5. Hem pil takimini hem de sarj cihazi
konnektorlerini temizleyin ve kurulayin.

Onemli: Konnektor plastigini zayiflatacak
gliclii ¢oziicii maddeler kullanmayin.
Konnektor veya pil kontaklar lGzerinde
dielektrik gres kullanmayin.

6. Sarj cihazi konnektdrindn ve gug kaynagi
konnektorinin pozitif konnektorlerini ("+" ile
isaretlenmis) hizalayin ve kenetlenene kadar
birbirine bastirin.

Sarj isleminin izlenmesi ve Sorun
Giderme

Not: LCD durum ekrani, sarj islemi sirasinda gesitli
mesajlar gosterir. Bunlarin gogu rutin mesajlardir.

Bir ariza yasandidi takdirde ise hata gosterge 1s1gi
sari renkte yanip séner veya kesintisiz kirmizi yanar.
LCD ekranda da (Sekil 32) E veya F harfiyle baslayan
ve birer haneli sayilar gosterilen bir hata mesaiji
goruntilenir (Ornegin E-0-1-1).

Bir hatayi dizeltmek i¢in, makinenin Servis Kilavuzuna
bakin. Bu ¢é6ziimlerden higbiri sorunu gidermiyorsa,
yetkili Toro distribtord ile iletisime gegin.

Sarj Cihazinin Baglantisinin
Kesilmesi

1. Sarj cihazi T kolu konnektdruni pil tablasina
takili ana pil gu¢ kaynagi konnektérinden
cikarin.

Onemli: Kablolari gekmeyin

2. Sarj cihazinin T kolunu ve kablosunu hasar
gOérmeyecek bir saklama konumuna yerlestirin.
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Bakim

Makineye gerektigi gibi bakilmamasi sistemlerinin erken arizalanmasina, bu da sizin veya
etraftakilerin zarar géormesine yol acgabilir.

Makineye her zaman bu talimatlarda belirtildigi gibi bakim yapin ve sorunsuz ¢aligir durumda
olmasini saglayin.

Not: Normal calistirma konumundan makinenin sol ve sag tarafini belirleyin.

Bakim Guvenligi

Operatdr konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:

— Makineyi diz bir zemine park edin.

— Kesim Unitesini (Unitelerini) devre disi birakin.

— Cekis sisteminin Bos konumunda oldugunu
teyit edin.
— Park frenini etkinlestirin.

— Makinenin motorunu kapatin ve anahtarini
(varsa) cikarin.

— TUm hareketin durmasini bekleyin.

Bakim yapmadan 6nce, makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

Mimkinse, makine galisiyorken bakim isi
yapmayin. Hareketli pargalardan uzak durun.

Bir bakim ayarinin yapilmasi igin makinenin agik
durumda olmasi gerekiyorsa ellerinizi, ayaklarinizi,
giysilerinizi ve vicudunuzun tum kisimlarini
kesim Unitesinden, ek parcalardan ve hareketli

Onerilen Bakim Cizelgesi

pargalardan uzak tutun. Cevredekileri makineden
uzak tutun.

Yanginlari 6énlemek i¢in kesim Unitesi, tahrik
Unitesi, motor ve pildeki ¢imler ile kalintilari
temizleyin.

TUm pargalarin sorunsuz ¢alisir durumda
kalmasini saglayin. Asinmig, hasar gérmus veya
eksik parca ve etiketleri yenileriyle degistirin.
Makinenin emniyetli galisma durumunda olmasini
saglamak icin tim donanimin siki olmasini
saglayin.

Cim yakalayici bilesenlerini sikga kontrol edin,
gerektiginde yenileriyle dedistirin.

Makinenin emniyetli ve optimum performans
sergilemesi i¢in sadece orijinal Toro yedek
parcalarini kullanin. Bagka Ureticilere ait yedek
parcalar tehlikeli olabilir ve bunlarin kullaniimasi
artin garantisini gecersiz kilabilir.

BlyuUk onarimlar gerekiyorsa veya yardima
ihtiyaciniz varsa, yetkili bir Toro DistribGtoérine
danisin.

Bakim Servisi Araliklari

Bakim Prosediirii

Her kullanimdan sonra » Makineyi temizleyin.

Her 750 saatte

+ Sanziman yagini degistirin.




Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Onemli: Rutin kullanim icin bu sayfayi gogaltin.

Bakim Kontrol
Ogesi

Bakim haftasi:

Pzt.

Sal.

Car.

Per.

Cum.

Cmt.

Paz.

Fren kilidi
kolunun
calismasini
kontrol edin.

Olagan digi
calisma sesleri
olup olmadigini
kontrol edin.

Silindir-alt bigak
ayarini kontrol
edin.

Kesim ylksekligi
ayarini kontrol
edin.

Hasar gérmus
boyall kisimlara
rétus yapin.

Makineyi
temizleyin.

Endise Alanlarinin Gosterilmesi

Kontroll yapan:

Oge

Tarih

Bilgi
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Bakim Oncesi
Prosediirler

Makinenin Bakim igin
Hazirlanmasi

Siz makinenin bakimini veya ayarini yaparken,
birisi makineyi ¢alistirabilir. Makinenin bu
sekilde ¢alistirllmasi siz veya etraftakiler igin
agir yaralanma tehlikesi yaratabilir.

Herhangi bir bakim yapmadan o6nce ¢ekis
manivelasini serbest birakin, park frenini
etkinlestirin, anahtari ¢ikarin ve pili makineden
ayirin.

Makinede herhangi bir bakim, temizlik veya ayar
yapmadan énce sunlari gercgeklestirin:

1. Makineyi diz bir zemine park edin.

2. Park frenini etkinlegtirin.

3. Makineyi kapatin.

4. Servis, depolama veya onarim yapmadan dnce
tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

5. T kolu konnektdranl ana gig¢ kaynadi

konnektérinden (Sekil 34) cekerek pil
baglantisini kesin.

9340841

Sekil 34

1. T kolu konnektori 2. Ana gug¢ kaynagi

konnektori

Elektrik Sistemi Bakimi
EIektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi onarmadan 6nce pili makineden ayirin.

* Pili, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi havalandirilan,
aclk bir ortamda sarj edin. Pili baglamadan veya
baglantisini ayirmadan énce sarj cihazinin figini
cekin. Koruyucu kiyafet giyin ve yalitimli aletler
kullanin.

Pil Takiminin Onarimi

Pil takiminda kullanicinin onarabilecegi tek parga,
etiketlerdir. Pil takiminin veya ana kontrol Gnitesinin
ana bdlmesini agmaya c¢alisirsaniz garantinizi
gecersiz kilarsiniz. Pil takiminizla ilgili bir sorun
yasiyorsaniz yardim igin yetkili Toro distribatoriinizle
iletisime gegin.

Pil takimi, yaniklara veya elektrik garpmasi
sonucu 6lmenize yol agabilecek yuksek voltaj
barindirir.

* Pil takimini agmaya ¢alismayin.

* Pil takiminin konnektoriine urtinle birlikte
gelen kablo demeti konnektoriinden bagka
bir Urin takmayin.

e Kutusu gatlamig bir pil takimina temas
ederken son derece dikkatli olun.

* Yalnizca pil takimi igin tasarlanmig sarj
cihazini kullanin

Pilin Bertaraf Edilmesi

Lityum-iyon pil, yerel ve federal yonetmeliklere uygun
olarak bertaraf edilmeli veya geri donUsturtlmelidir.

Pil Sarj Cihazinin Bakimi

Onemli: Tiim elektrik onarimlan yalnizca yetkili bir
Toro distribiitori tarafindan gergeklestiriimelidir.

Operatdrun, sarj cihazini hasara ve hava kosullarina
karsi korumak diginda yapabilecegi ¢cok az bakim
vardir.

Pil Sarj Cihazi Kablolarinin Bakimi

e Kablolari her kullanimdan sonra hafif nemli bir
bezle temizleyin.
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* Kullanmadi§iniz zamanlarda kablolari bobin haline )Q
getirin.

» Kablolar hasara karsi dizenli olarak inceleyin ve

gerektiginde Toro tarafindan onaylanmigs kablolarla
EN EX EN

Pil Sarj Cihazi Kutusunun ]
Temizlenmesi

Kutuyu her kullanimdan sonra hafif nemli bir bezle .
temizleyin. Sekil 36

9464538

1. Motor (30 A) 3. Elektrik glict (3 A)
2. Calisma lambalari (3 A)

Sigortalarin Degistirilmesi

Makine sarj edilmis olmasina ragmen acilmazsa 4. Herhangi bir sigorta atmigsa, uygun voltaj ve
asagidaki talimatlar dogrultusunda makinenin amperde bir sigorta ile degistirin. Belirli sigorta
sigortalarini kontrol edin: parga numaralari igin ¢ekis Unitesi Servis

1. Makineyi kapatin ve pil takiminin baglantisini Kilavuzuna bakin.

kesin. Onemli: Makine iizerindeki tiim sigortalar 80
2. Pil takimi kapagini sabitleyen 4 vidayi (Sekil 35) V icin derecelendirilmistir. Otomotiv tipi 12 V
sokin ve kapagi gikarin. sigortalar kullanmayin.

Pil Arayuz Panelinin
Okunmasi

Pil Gzerindeki bir araylz panelinde sarj durumu, sarj
seviyesi, arizalar ve pil gincellemeleri dahil olmak
Uzere pil durumunu gdsteren isiklar yanar. Pil araylz
paneli hakkinda daha fazla bilgi i¢in yetkili Toro
distribltérintze basvurun.

9464537

Sekil 35
1. Vidalar 2. Sigorta bloku

3. Sigorta blokundaki sigortalari kontrol edin (Sekil
36).
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Siiriis Sistemi Bakimi

Sanziman Yaginin

Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 750 saatte/Yillik (hangisi daha
onceyse)

Not: Bu prosediir igin Sekil 37 bolimiine bakin.

9340874

Sekil 37
1. Havalandirma deligdi ve 3. Bosaltma tapasi
adaptor grubu
2. Sanziman 4. Bosaltma kabi

1. Havalandirma deligi ve adaptor grubunu
sanzimandan sokun.

2. Birinden yardim alarak makineyi geriye dogru
yatirin ve sanzimanin altina bir kap yerlestirin.

Not: Sanzimandaki siviyl bu kapta toplayin.

3. Bosaltma tapasini sanzimandan g¢ikarin ve
sivinin bosalmasini bekleyin.

Bosaltma tapasini takin.
5. Bosaltma tapasini 4 ila 5 N-m torkla sikin.

6. Adaptdr havalandirma deliginden 473 ml Dexron
VI sentetik sanziman yagi ekleyin.

7. Havalandirma deligi ve adaptor grubunu takin
ve 12 ila 15 N'm torkla sikin.

Kontrol Sistemi Bakimi

Servis/Park Freninin
Ayarlanmasi

Calisma sirasinda kayma yapiyorsa, servis/park
frenini ayarlayin.

1. Park frenini devre disi birakin.

2. Park freni kolunun ucundaki hareket boslugunu
Olcin (Sekil 38).

Kolun ucundaki hareket boglugu 12,7 ila
25,4 mm olmalidir. Bosluk bu dederde degilse,
fren kablosunu ayarlamak icin 3. adima gegin.

9373542

Sekil 38

1. Park freni kolu 2. 12,7 ila 25,4 mm uygun
hareket boslugu.

3. Fren kablosu gergisini ayarlamak icin asagidaki
adimlari uygulayin:

» Kablo gergisini artirmak icin, 6n kablo
sikma somununu gevsetin ve arka sikma
somununu sikin (Sekil 39). Gerektiginde
gergiyi ayarlamak i¢in 2 adimini tekrarlayin.

* Kablo gergisini azaltmak icin, arka sikma
somununu gevsetin ve 6n kablo sikma
somununu sikin (Sekil 39). Gerektiginde
gergiyi ayarlamak i¢in 2 adimini tekrarlayin.
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Sekil 39

1. On kablo sikma somunu
2. Arka sikma somunu

3. Fren kablosu

9343382

Kesim Unitesi Bakimi

Blgak Guvenligi

Silindir kesim Unitesini kontrol ederken dikkatli
olun. Silindire bakim yaparken eldiven takin ve
tedbirli olun.

* Asinmis veya hasar gérmus bir bicak ya da alt
bigak kirilabilir, firlayan bigak parcgalari size veya
cevredekilere isabet edebilir ve agir yaralanma
veya Olume yol acabilir.

* Bicgaklari ve alt bigaklari asinma veya hasara karsi
dizenli olarak kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bunlara
bakim yaparken eldiven takin ve tedbirli olun.
Bigaklari veya alt bigaklari sadece yenileriyle
degistirin ya da tersten bileyin, asla dizlestirmeyin
veya kaynak uygulamayin.

* Bigaklara bakim yaparken glg¢ baglantisini
kestikten sonra da bigaklari hareket
ettirebileceginizi unutmayin.

Kesim Unitesinin Takilmasi
(04835 ve 04845 Modelleri)

Destek ayagini KEsim UNITESI SERVIS konumuna
getirin.

2. Silindir tahrik grubunu yan plakaya sabitleyen
donanimi sokun (Sekil 40).

9333187

Sekil 40
1. Duz bash vida 4. Yayl rondela
2. Ara parca 5. Somun
3. Rondela
3. Silindir tahrik grubunu, diiz rondelalari, yayl

pullari ve ara pargalari yan plakadan ¢ikarin
(Sekil 40).
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4.
5.

Kesim Unitesini sasiye hizalayin.

Kesim Unitesini sasiye sabitlemek icin 4 adet
diz basli vida kullanin (Sekil 41).
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9343380

Sekil 41
1. Duz bagl vida

Daha 6nce soktuguniz diz bagl vidalari,
rondelalari ve ara pargalari kullanarak silindir
tahrik grubunu kesim Unitesi yan plakasina
sabitleyin (Sekil 42).

Silindir tahrik grubu tahrik milinin, sanziman
tahrik mili kaplinine takildigindan emin olun
(Sekil 42).

9333165

Sekil 42
1. Duz bagh vida 4. Yayl rondela
2. Araparga 5. Kaplin
3. Rondela 6. Somun

Kesim Unitesinin Takilmasi
(04865 Modeli)
1.

Destek ayagini KEsim UNITESI SERVIS konumuna
getirin.

Kesim Unitesini sasiye hizalayin.

Suspansiyon kilit mandallarini bastirarak kesim
Unitesini makineye sabitleyin (Sekil 43).

9307906

Sekil 43

1. Kilit mandallari 3. Altigen boru

2. Ayar halkasi 4. Kaplin mili

4. Ayar halkasini sanziman kaplin mili olugundan
cikarin ve altigen boruyu kesim unitesi kaplin
miline sokun (Sekil 43).

5. Cim sepetini takin.
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Kesim Unitesinin
Cikarilmasi(04835 ve
04845 Modelleri)

1. Destek ayagini KEsim UNITESI SERVIS konumuna
getirin.

Cim sepetini (varsa) ¢ikarin.

Silindir tahrik grubunu kesim Unitesinden ¢ikarin
(Sekil 44) ve donanimi saklayin.

9333165

Sekil 44
1. Diz bagli vida 4. Yayl rondela
2. Araparga 5. Kaplin
3. Rondela 6. Somun

4. Kesim uUnitesini sasiye sabitleyen duz bagli
vidalari sokun (Sekil 45).
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9343380

Sekil 45
1. Duz bash vida

5. Kesim Unitesini sasiden sokun.

Kesim Unitesinin
Cikarilmasi (04865 Modeli)

Not: Kesim lnitesi ¢ikariimisken silindir donanimini
etkinlegtirirseniz altigen boru ayrilir.

1. Destek ayagini KEsim UNITESI SERVIS konumuna
getirin.

2. Cim sepetini (varsa) cikarin.
Ayar halkasini (Sekil 46) sanziman mili olugunun
icine gegirin.
Not: Bu, yayin gergisini alacaktir.

4. Altigen boruyu kaydirarak kesim Unitesi kaplin
milinden ¢ikarin (Sekil 46).
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9307907

Sekil 46
1. Ayar halkasi 3. Kaplin mili
2. Altigen boru 4. Kilit mandallari

5. Suspansiyon kilit mandallarini yukar iterek
kesim Unitesini makineden ayirin (Sekil 46).

6. Kesim Unitesini sasiden sokun.




Kesim Unitesine Ters Temizlik
Bileyleme Yapilmasi

Kesim Unitesini geriye yaslamak igin asagidaki

Makinenin Temizlenmesi

seceneklerden birini uygulayin: Servis Araligi: Her kullanimdan sonra
* Access Ters Bileyleme Setini (139-4342 Modeli) Her kullanimdan sonra makineyi yumusak deterjan
takin ve bir ters bileyleme makinesi kullanin. Bu ve suyla yikayin. Makineyi basingli makinelerle

seti almak igin yetkili Toro distriblGtérinize danisin. yikamayin. Ozellikle vites kolu plakasinin, Bilgi
* Bilgi Merkezi'ni kullanarak Ters Bileyleme Moduna  Merkezi'nin, glic merkezinin ve makine gug

girin. konnektérinldn yakininda asiri su kullanmaktan

. . - kaginin. Calisma sirasinda uygun sogutmanin
Ters "Blll_eyleme Moduna glrmek__ ',Q'n.S.ERV'_S saglanabilmesi icin motoru temizleyin. Ayrica, beyaz
menUstnden TERS BILEYLEME Ggesini segin. rengini korumasi icin pil takimini mimkiin oldugunca
Kesim Hn'tes!m ters blle'ylem.ek icin Bilgi temiz tutun. Beyaz renk glnes 1s1gini yansitir ve pilin
Merkezi'ndeki komutlari izleyin. glineste asir isinmasini onler.

Not: Manivela serbest birakildiginda Ters
Bileyleme Modu devre digi kalir. Manivelayi
takildigi konuma sabitlemek i¢cin manivela

Onemli: Makineyi temizlemek igin tuzlu veya
antilmis atik su kullanmayin.

yakalama catalini (bagimsiz parca torbasinda Onemli: Makineyi her zaman dogrudan giines
gonderilir) kullanabilirsiniz. 1s1g1 almayan bir yerde saklayin veya park edin;
Ters bileyleme isleminiz tamamlandiktan sonra aksi takdirde giinesten kaynaklanan isinma pil
manivela yakalama catalini ¢ikarin. takiminin émriinii kisaltir.

9283627

Sekil 47

1. Manivela yakalama catali 2. Manivela
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Depolama
Depo Emniyeti

Makineyi duz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, makineyi kapatin, anahtari (varsa)
¢lkarin ve operator koltugundan ayrilmadan 6nce
tim hareketin durmasini bekleyin. Makineyi
ayarlamadan, bakim yapmadan, temizlemeden
veya depoya kaldirmadan énce sogumasini
bekleyin.

* Makineyi asla bir su isiticisi veya diger cihazlarda
bulunan tipte acik alev, kivilcim veya tutusturma
alevlerinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Makinenin Depolanmasi

1. Makineyi temizleyin; Makinenin Temizlenmesi
(sayfa 42) bolimine bakin.

Onemli: Makineyi yumusak deterjan ve
taze temiz su ile yikayabilirsiniz. Makineyi
basingli makinelerle yikamayin. Ozellikle
vites kolu plakasinin, Bilgi Merkezi'nin, gii¢
merkezinin ve makine gii¢ konnektoriiniin
yakininda asir1 su kullanmaktan kaginin.

Tdm sabitleme elemanlarini kontrol edin ve
sikin. Asinmis ya da hasarli parcalari onarin
veya yenisiyle degistirin.

Cizilmis veya ciplak metal yizeyleri, yetkili Toro
distribitériinden satin alabilecediniz boyayla
boyayin.

Uzun sireli saklama icin pil saklama
gereksinimlerine uyun; bkz. Pil Saklama
Gereksinimleri (sayfa 43).

Makineyi korumak ve temiz tutmak igin Gzerini
ortdn.

Pil Saklama Gereksinimleri

Not: Pili saklamak igcin makineden ¢ikarmaniza gerek
yoktur.

Asagidaki tablodaki gerekli depolama sicakliklarini
dikkate alin:

Saklama igin Sicaklik Gereksinimleri

Saklama Kosullari Sicaklik Gereksinimi

Normal saklama kosullari -20° ila 45°C
Asiri sicak—1 ay veya daha 45° ila 60°C
az

Asir soguk—3 ay veya daha | -30 ila -20°C

az

Onemli: Bu araligin disindaki sicakliklar pilinize
zarar verebilir.

Depolama sicakhgi pil 6mriini etkileyecektir. Asiri
sicakliklarda uzun siire saklamak pilin 6mriini
kisaltir. Makineyi serin (donma noktasinin altinda
olmayan) bir yerde saklayin.

* Makineyi saklamadan dnce, pili %40 ile %60
arasinda sarj edin veya sarjl bu dizeye gelecek
sekilde bosaltin.

Not: Maksimum pil 6mri igin ideal sarj orani
%50'dir. Pil depolanmadan 6nce %100 sarj
edildiginde, pil 6mru kisalir.

Makinenin uzun bir sire saklanacagini
ongorluyorsaniz, pili yaklasik %60 oraninda sarj
edin.

* Her 6 aylik depolama i¢in pil sarj seviyesini kontrol
edin ve %40 ile %60 arasinda oldugundan emin
olun. Sarj seviyesi %40'in altina inerse pili %40 ile
%60 arasinda sarj edin.

* Pili sarj ettikten sonra pil sarj cihazinin gt¢
baglantisini kesin. Pilin bogsalmasini en aza
indirmek icin saklama sirasinda gui¢ konnektérini
cikarin.

* Sarj cihazini makinenin izerinde birakirsaniz,
pil tamamen sarj olduktan sonra kapanir ve sarj
cihazinin baglantisi kesilip yeniden baglanmadigi
surece tekrar agiimaz.

Sarj Cihazinin Saklanmasi

1. Sarj Cihazinin Baglantisinin Kesilmesi (sayfa
33) igin prosedlrd tamamlayin.

Gug¢ kaynagi kablosunu sarj cihazindan ¢ikarin
ve sikica sarin.

Gulg¢ kaynagi kablosunu asinma veya hasar
belirtilerine karsi iyice inceleyin. Asinmis veya
hasar gérmusse degistirin.

Sarj cihazini asinmig, gevsek veya hasarli

parcalar agisindan iyice inceleyin. Pargalari
onarmak veya degistirmek icin yardim almak
Uzere yetkili Toro distribltérinidze basvurun.

Sarj cihazini gic kaynagi kablosuyla birlikte
temiz, kuru, darbe almayacak veya hasar
gOrmeyecek ve yakici dumanlara maruz
kalmayacak bir yerde saklayin.

43



California Proposition 65 Uyar Bilgileri

Bu uyari nedir?

Asagidaki gibi bir uyari etiketine sahip bir Griinin satildigini gérebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari — www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gésteren, California'da uriin satan ya da California'da satilabilecek ya da California'ya getirilebilecek trunler Greten herhangi
bir sirket icin gecerlidir. California Valisinin kansere, dogum kusurlarina neden oldugdu bilinen kimyasal maddelerin bir listesini yayinlamasini ve/veya

bu listeyi glincel tutmasini sart kosar. Her yil glincellenen liste, glindelik olarak kullanilan birgok maddede bulunan yiizlerce kimyasal maddeyi igerir.
Prop 65'in amaci halki bu kimyasallara maruz kalma konusunda bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Urlnlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tirli Griin, ambalaj veya Grinle ilgili literatlirde uyarilar olmasini sart
kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, bir Griinin herhangi bir Grtin gtivenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Aslinda, California
hikimeti, bir Prop 65 uyarisinin "bir Griiniin 'glivenli' veya 'glivensiz' olduguna dair diizenleyici bir kararla ayni olmadigini" agik¢a ortaya koymustur. Bu
kimyasallarin ¢ogu, yillarca belgelenmis bir zarar gérilmeden gunluk Grinlerde kullaniimistir. Daha fazla bilgi iginhttps://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi ya (1) bir sirketin maruz kalma diizeyini degerlendirilip “6nemli bir risk teskil etmez” diizeyinin tUzerinde oldugunu tespit ettigi, ya da
(2) salt listelenmis bir kimyasalin varligini temel alarak, maruz kalma dizeyini degerlendirmeksizin bir uyarida bulunmay:i segtigi anlamina gelir.

Bu yasa her yerde gegerli midir?

Prop 65 uyarilari sadece California yasalarina gére gereklidir. Bu uyarilar, California genelinde basta restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler
olmak Uzere gok gesitli Grlinlerin bulundudu pek ¢ok ortamda gérulur. Ayrica, bazi gevrimici ve posta siparisi veren perakendeciler, web sitelerinde
veya kataloglarda Prop 65 uyarilari sunar.

California uyarilarinin federal sinirlardan farki nedir?

Prop 65 standartlari genellikle federal ve uluslararasi standartlardan daha sikidir. Bazi maddeler igin federal eylem limitlerinden ¢ok daha digik
seviyelerde dahi Prop 65 uyarisi konulmasi gerekir. Ornegin kursun igin Prop 65 standardinin uyarisi giinde 0,5 ug seklindedir ve bu hem federal
hem de uluslararasi standartlarin altinda bir degerdir.

Neden tiim benzer iiriinler uyar tagimiyor?
® California'da satilan Urinler Prop 65 etiketlemesi gerektirirken, baska yerlerde satilan benzer irlinler igin boyle bir gereklilik yoktur.

¢ Bir Prop 65 davasinda taraf olan bir sirketin, dava sonucunda urtnleri igin Teklif 65 uyarilarini kullanmasi gerekebilir, ancak benzer urtnleri
Ureten diger sirketlerin bdyle bir zorunlulugu olmayabilir.

®  Prop 65 uygulanmasi tutarsizliklar igerir.

®  Sirketler, Prop 65 kapsaminda yapmalari gerekmedigi icin uyari vermemeyi secebilirler; bir Griin igin uyarilarin olmamasi, triinin benzer seviyelerde
listelenmis olan kimyasallar icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariyi kullaniyor?

Toro, satin aldiklari ve kullandiklan Griinler hakkinda bilingli kararlar verebilmeleri igin tiketicilere mimkuin oldugunca fazla bilgi sunmayi tercih eder. Toro,
belirtilen tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini saglamadigi igin, maruz kalma dizeyini degerlendirmeden, bazi durumlarda listelenen bir veya
daha fazla kimyasalin varligi hakkindaki bilgisine dayanarak uyarilar sunar. Toro urtinlerinin neden oldugu maruz kalma seviyeleri ihmal edilebilir diizeyde
ya da “6nemli bir risk yok” araliginda olsa bile, Toro tedbir amagli olarak Prop 65 uyarilarini sunmayi tercih eder. Ayrica Toro'nun bu uyarilari sunmamasi
durumunda, Prop 65'i uygulamak isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca Toro dava edilebilir ve dnemli cezalara garptirilabilir.
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