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Este produto cumpre todas as diretivas europeias
relevantes. Para mais informacdes, consulte a
folha de Declaracado de conformidade em separado,
especifica do produto.

Utilizar ou operar o motor em qualquer terreno com
floresta, arbustos ou relva é uma violagao da seccao
4442 ou 4443 do caodigo de recursos publicos da
Califérnia exceto se o motor estiver equipado com
uma protecao contra chamas, como definido na
secgao 4442, mantido em boas condigdes ou 0 motor
for construido equipado e mantido para a prevencgao
de fogo.

O Manual do proprietario do motor é fornecido
para informacgdes acerca do sistema de emissoes,
manutencgdo e garantia da US Environmental
Protection Agency (EPA) e regulamento de controlo
de emissodes da Califérnia. A substituicdo pode ser
solicitada através do fabricante do motor.

Se esta maquina estiver equipada com um
equipamento de telematica, consulte o seu
distribuidor autorizado da Toro para obter instrugdes
quanto a ativagao do dispositivo.

A AVISO

CALIFORNIA
Proposicao 65 Aviso

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que os gases de escape a
alguns dos componentes deste veiculo
contém quimicos que podem provocar
cancro, defeitos congénitos ou outros
problemas reprodutivos.

Os pélos, terminais e restantes acessorios
da bateria contém chumbo e derivados
de chumbo; é do conhecimento
do Estado da Califérnia que estes
quimicos podem provocar cancro
e problemas reprodutivos. Lave as
maos apos a utilizagao.

E do conhecimento do Estado da
Califérnia que a utilizagao deste
produto pode causar exposigao
a quimicos que podem provocar
cancro, defeitos congénitos ou outros
problemas reprodutivos.

© 2026—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Introducao

Esta maquina é uma maquina multifuncdes,
destinada a ser utilizada por operadores profissionais
contratados em aplicagdes comerciais. Foi
principalmente concebida para cortar a relva em
parques, campos de golfe, campos desportivos e
relvados comerciais bem mantidos. Se a maquina
for utilizada para um fim diferente da sua utilizagcao
prevista, podera por em perigo o utilizador e outras
pessoas.

Leia estas informacgbes cuidadosamente para
saber como utilizar o produto, como efetuar a sua
manutengao de forma adequada, evitar ferimentos
pessoais e danos no produto. A utilizacao correta e
segura do produto € da exclusiva responsabilidade
do utilizador.

Visite www.Toro.com para obter informacdes sobre
materiais de formacgéo de operacéo e seguranga dos
produtos, informagdes sobre acessorios, para obter
o contacto de um representante ou para registar o
seu produto.

Sempre que necessitar de assisténcia, pecas
genuinas Toro ou informagdes adicionais, entre

em contacto com um representante de assisténcia
autorizado ou com a assisténcia ao cliente Toro,
indicando os numeros de série e modelo do produto.
A Figura 1 mostra onde se encontram os numeros
de série e modelo do produto. Escreva os nimeros
no espaco fornecido.

Importante: Com o seu dispositivo mével, pode
ler o cédigo QR no autocolante do numero de
série (se equipado) para aceder a garantia, pecas
e outras informagdes do produto.

9259772

1. Localizagdo dos numeros de modelo e de série

Modelo n°

N° de série

Este manual identifica potenciais perigos e tem
mensagens de seguranga identificadas pelo simbolo
de alerta de segurancga (Figura 2), que sinaliza um
perigo que pode provocar ferimentos graves ou

Contacte-nos em www.Toro.com.
Impresso nos E.U.A.
Todos os direitos reservados



mesmo a morte, se ndo respeitar as precaucdes
recomendadas.

9000502

Figura 2
Simbolo de alerta de seguranga

Este manual utiliza duas palavras para destacar
informacodes. A palavra Importante chama a atencao
para informacdes especiais de ordem mecanica e

a palavra Nota sublinha informagdes gerais que
requerem especial atencao.
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Seguranca
Seguranca geral

Este produto é capaz de amputar maos e pés e
projetar objetos. Respeite sempre todas as instrugbes
de seguranca, de modo a evitar ferimentos pessoais
graves.

* Leia e compreenda o conteudo deste Manual do
utilizador antes de ligar o motor.

* Tenha toda a atengao durante a operacao da
maquina. Nao faca qualquer atividade que
cause distragdes; caso contrario, podem ocorrer
ferimentos ou danos materiais.

* Nao opere a maquina sem que todos os
resguardos e outros dispositivos protetores de
seguranca estejam instalados e a funcionar
corretamente na maquina.

* Mantenha as maos e os pés longe de pegas em
rotagdo. Mantenha-se afastado da abertura de
descarga.

* Mantenha as criangas e outras pessoas afastadas
da area de funcionamento. Nunca permita que
criancas utilizem a maquina.

» Desligue o motor, retire a chave e aguarde até que
todo o movimento pare, antes de sair da posicéo
de operacgao. Deixe a maquina arrefecer antes
de a ajustar, Ihe fazer a manutencéo, limpar ou
armazenar.

A utilizacdo ou manutengdo inadequada desta
maquina pode provocar ferimentos. De modo a
reduzir o risco de ferimentos, devera respeitar estas
instrugbes de seguranga e prestar sempre atencao
ao simbolo de alerta de seguranga A, que indica
Cuidado, Aviso ou Perigo — instru¢ao de seguranca
pessoal. O ndo cumprimento destas instrucées pode
resultar em ferimentos pessoais ou mesmo em morte.




danificados ou perdidos.

decal93-6681

93-6681

Perigo de esticao/corte, ventoinha — mantenha-se afastado
de pecas moveis.

93-7276

decal93-7276

93-7276

Perigo de explosao — utilize prote¢des para os olhos.

Risco de queimaduras com liquido caustico/quimicos —
para efetuar os primeiros socorros, lave com agua.

Perigo de incéndio — ndo fazer fogo, ndo aproximar a
bateria a chamas e n&o fumar.

Risco de envenenamento — mantenha as criangas
afastadas da bateria.

[ ] 115-149 Nem
85-110 Ft-Lbs

)Y

=2

93-7818

decal93-7818

93-7818

Aviso — leia 0 Manual do utilizador para obter instru¢des
sobre o aperto do parafuso/porca da lamina para
115-149 N-m.

A o [l-¥ .

decal94-3353
94-3353

Risco de esmagamento de maos — mantenha as maos
afastadas.

Autocolantes de seguranca e de instrucoes

Os autocolantes de segurancga e instrugdes estao facilmente visiveis para o operador
e situam-se proximos das zonas de potencial perigo. Substitua todos os autocolantes

99-3444

decal99-3444

99-3444

Velocidade de transporte 2. Velocidade de corte —
— rapida lenta

decal106-6755

106-6755
Liquido de arrefecimento 3. Aviso — ndo toque na
do motor sob pressao superficie quente.

Perigo de explosao — leia 4. Aviso — leia o Manual do
0 Manual do utilizador. utilizador.

I I 117-3270

geo

decal117-3270

117-3270

Aviso — ndo toque na superficie quente.

Perigo de corte/desmembramento, m&o; perigo de
emaranhamento, correia — mantenha-se afastado de
pegas mdveis, mantenha todos os resguardos e protegdes
devidamente montados.




Perigo de projecdo de objetos — mantenha as pessoas

Perigo de corte das méos, 1amina de corte — mantenha-se
afastado de pegas moveis, mantenha todas as protec¢des
e coberturas no sitio.

Perigo de corte dos pés, lamina de corte — mantenha-se
afastado de pecas mdveis, mantenha todas as protegbes
e coberturas no sitio.

Sinalética das baterias
Alguns ou todos estes simbolos estdo na bateria.

Perigo de explosao Mantenha as pessoas

afastadas da bateria.

Use protecao para os
olhos; os gases explosivos
podem provocar cegueira
e outras lesdes.

O acido da bateria pode
provocar cegueira ou
queimaduras graves.

Nao fazer fogo, chamas
abertas e nao fumar

Risco de queimaduras

caustico/produtos

Lave imediatamente os
olhos com agua e procure
assisténcia médica o
quanto antes.

Use protegéo para os

Leia o Manual do Contém chumbo; ndo

decal121-3598

121-3598

Nota: Esta maquina cumpre o teste de estabilidade que é
norma industrial nos testes estaticos laterais e longitudinais com o
declive maximo indicado no autocolante. Consulte as instrugbes
de operacdo da maquina em declives no Manual do utilizador,
assim como as condi¢gdes em que a maquina esta a ser utilizada
para determinar se pode utilizar a maquina nas condigbes desse
dia e desse local. As alteragdes no terreno podem dar origem a
uma alteragédo da operagdo da maquina em declive. Se possivel,
mantenha as unidades de corte descidas para o solo enquanto
a maquina estiver a funcionar em declives. Elevar as unidades
de corte enquanto a maquina estiver a operar em declives pode
causar instabilidade da maquina.

1. Risco de capotamento — ndo atravesse declives superiores
a 17 graus®.

1

L]

125-6688

decal125-6688

125-6688

1. Risco de exploséo — leia o Manual do utilizador. Nao utilize
fluido de arranque.

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

decal133-8062

133-8062
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106-9290
1. Sinais de entrada 5. No banco 9. Sinais de saida
2. Nao ativo 6. Tomada de forca (PTO) 10. Tomada de forga (PTO)
3. Paragem devido a alta 7. Travao de estacionamento 11. Arranque
temperatura desengatado

4. Aviso de alta temperatura 8. Ponto morto

12. Ativacdo para arranque

(ETR)

decal106-9290

13. Arranque
14. Alimentagdo

11/4"
32mm

21/2" 2 3/4"
64mm 70mm

1. Defini¢des da altura de corte

11/2"
38mm

[ ]
3 1/2"

89mm

121-3627

Qi
@ )
( ]
2Il
51mm

o
o
Sawev )
°®
3 3/4"
95mm

decal121-3627




121-3623

decal121-3623

121-3623

Aviso — leia 0 Manual do utilizador; nao utilize esta maquinaa 5. Perigo de projecao de objetos — mantenha as pessoas

nao ser que tenha a formagao adequada. afastadas.

Aviso — leia o Manual do utilizador antes de rebocar a 6. Aviso — utilize protegbes para os ouvidos.

maquina.

Perigo de capotamento — abrande a maquina antes de virar; 7. Perigo de emaranhamento — afaste-se das pegas moveis;
quando conduzir em inclina¢des, mantenha as unidades de mantenha todos os resguardos e protegdes devidamente
corte para baixo e o cinto apertado. montados.

Aviso — ndo estacione em declives; engate o travao de
estacionamento, pare as unidades de corte, baixe os
engates, desligue o motor e retire a chave da ignicao antes
de abandonar a maquina.




= >lpe »iE>

136-3702

—
decal136-3702
136-3702
Aviso — leia o Manual do 2. Aviso — ndo altere a barra
utilizador; utilize o cinto de seguranca.

de seguranga; nao retire a
barra de seguranca.

10
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Bateria

Verificar a cada 8 horas
Presséo dos pneus

Travao de estacionamento
Fluido hidraulico

Tensao da correia

[ 1] [ 2)
v8 GROUNDSMASTER 350X-D

@, By [Bim
O ]
P i e ey e

Yl 1 | |@nems
e [ e[| |

50% WATER
50% ETHYL GLYCOL|

14-18PS|

(0.96 - 1.24 BAR) 136-3713

136-3713

11.  Oleo do motor
12. Filtro de ar do motor
13. Separador de combustivel/agua

14. Gasoleo

decal136-3713

15. Leia o Manual do utilizador para obter informacdes sobre

lubrificagao.

16. Leia o Manual do utilizador antes de realizar qualquer

operagao de assisténcia.

Liquido de arrefecimento do motor 17. Especificagao do fluido

Fusiveis
Painel do radiador
Nivel de 6leo do motor

18. Capacidade
19. Intervalo de substituicdo dos fluidos (horas)
20. Intervalo de substituicdo dos filtros (horas)

11
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Tomada de forga — desengatar 6.
Tomada de for¢a — engatar 7.
Baixe as unidades de corte. 8.
Levante as unidades de corte. 9.

Movimentagéo das unidades de corte 10.

para a direita.

decal136-3679

136-3679

Movimentagéo das unidades de corte 11. Luzes
para a esquerda.

Bloqueio 12. Rapido
Motor — desligar 13. Lento

Motor — funcionamento
Motor — arranque

12



Instalacao

Pecas soltas

Utilize a tabela abaixo para verificar se todas as pegas foram enviadas.

Quanti-

Procedimento Descrigao dade Utilizacao

1 Inclinémetro portatil 1 Verificagdo do indicador de angulo.

2 Autocolante do ano de fabrico 1 Aplicar o autocolante do ano de fabrico.
Suporte do trinco do capot 1
Rebite 2 M .

3 Anilha 1 gntqgem do trinco do capot (apenas

maquinas CE).

Parafuso (74 x 2 pol.) 1
Porca de bloqueio (V4 pol.) 1
Cobertura do escape 1 Instale a cobertura do escape (apenas
Parafuso autorroscante 4 CE).

Nenhuma pega necessaria

Ajuste dos bragos de elevagéo.

Nenhuma pecga necessaria

Ajuste da estrutura de suporte.

Nenhuma pecga necessaria

Ajuste da altura de corte.

OIN O MO |DA

Nenhuma pecga necessaria

Ajuste o raspador do rolo (opcional).

Nenhuma pecga necessaria

Instalagao do abafador de cobertura
(mulch) (opcional).

Componentes e pegas adicionais

Descrigdo Q::(;:i' Utilizagao
Manual do utilizador 1 Leia-o antes de utilizar a maquina.
Manual do proprietario do motor 1 Utilize-o como informacéao de referéncia do motor.
Declaragao de conformidade 1
Chaves de igni¢édo 2 Ligue o motor.

13




1

Verificagcao do indicador de
angulo

Pecas necessarias para este passo:

| Inclinémetro portatil

Procedimento

1.
2.

1.

Coloque a maquina numa superficie nivelada.

Verifique o nivelamento da maquina colocando
o inclindmetro (fornecido com a maquina)

na calha do chassis proximo do depdsito de
combustivel (Figura 3).

Nota: Quando observado da posigédo do
utilizador, o inclinémetro portatil deve registar 0°.

7H)

Figura 3

9349782

Inclinémetro portatil

Caso o inclinébmetro ndo marque 0°, mude a
maquina para outro local para obter uma leitura
de 0°.

Nota: O indicador de angulo, montado na
maquina, deve marcar também 0°(Figura 4).

Se o indicador de angulo nao marcar 0°,
desaperte os dois parafusos e porcas que
prendem o indicador ao suporte de montagem,
ajuste o indicador até obter uma leitura de 0°
e aperte os parafusos.

14

1.

Indicador de angulo

Figura 4

g031569
9031569




2

Aplicar o autocolante do
ano de fabrico

Pecas necessarias para este passo:

K

| Autocolante do ano de fabrico |

Procedimento

1. Utilize alcool isopropilico e um pano limpo para
limpar a area junto da placa do niumero de série,
e deixe a area secar (Figura 5).

Remova a proteg¢ado do autocolante de ano de
fabrico e aplique o autocolante (Figura 5).

1 2

@/ /4“’\
EB="

<
—
! =
SN
—
) \

~

>

T

.
9575397

Figura 5

2. Autocolante do ano de
fabrico

1. Placa do numero de série

3

Montagem do trinco do
capot

Maquinas CE apenas

Pecas necessarias para este passo:

1 Suporte do trinco do capot
2 Rebite
1 Anilha

1 Parafuso (Y2 x 2 pol.)

1 Porca de bloqueio (4 pol.)

Procedimento
1. Solte o trinco do capot do suporte.

2. Retire os dois rebites que prendem o suporte do

trinco ao capot (Figura 6).

2 1

|

° 3

%)
% QOQSZS
9012628
Figura 6

1. Suporte do trinco do capot 2. Rebites

Retire o suporte do trinco do capot.

Ao alinhar os furos de montagem, posicione o
suporte do trinco CE e o suporte do trinco do
capot no capot (Figura 7).

Nota: O suporte do trinco tem de estar contra o
capot. Nao retire o parafuso e a porca do brago
do suporte do trinco.

15



G012629 . 9012631
N ( Figura 9

ontzez 1. Parafuso 3. Brago do suporte do trinco

Figura 7 do capot

1. Suporte do trinco CE 2. Porca e parafuso 2. Porca

5. Alinhe as anilhas com os orificios no lado interior

do capot.
6. Aplique rebites nos suportes e nas anilhas ao 4
capot (Figura 7).

7. Prendao tri rte do tri d t A
(e gfineo no suporte do trnco do szt Instalagao da cobertura do
escape

Apenas modelos CE

Pecas necessarias para este passo:

1 Cobertura do escape

G012630

\ @ 4 Parafuso autorroscante

o0 Procedimento

1. Coloque a cobertura do escape a volta da
1. Trinco do capot panela do escape, enquanto estiver a alinha
os orificios de montagem com os orificios no

Figura 8

8. Instale o parafuso no outro brago do suporte do chassis (Figura 10).

trinco do capot para prender o trinco na posicao
(Figura 9). Aperte o parafuso firmemente, mas
nao aperte a porca.

16



@O 6008875

9008875

Figura 10

1. Cobertura do escape

2. Prenda a cobertura do escape ao chassis
utilizando 4 parafusos autorroscantes (Figura
10).

S

Ajuste dos bracos de
elevacao

Nenhuma peca necessaria

Procedimento

1. Ligue o motor, eleve as unidades de corte e
certifique-se de que a folga entre cada brago de
elevacao e o suporte da placa do chao éde 5 a
8 mm, conforme se mostra na Figura 11.

1

= 7 ﬂj ,‘/

[, :‘

lgzﬁ
\
€
@@6

\GC:D \ﬁj @{
C@S@B
é—\ 9031 571

9031571

Figura 11
Unidades de corte removidas para esclarecimento

1. Suporte da placa do chdo 3. Braco de elevagéo
2. Folga

Se a folga nao se encontrar neste intervalo,
ajuste da seguinte forma:

A. Solte os parafusos de bloqueio (Figura 12).
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Figura 12

1. Pino de fecho
2. Folga

3. Bracgo de elevagao

B. Solte a porca de bloqueio no cilindro (Figura
13).
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Figura 13

1. Porca de seguranca 2. Cilindro dianteiro

C. Remova o pino da extremidade da barra e
rode a manilha.

D. Instale o pino e verifique a distancia.

Nota: Repita o procedimento caso seja
necessario.

E. Aperte a porca de bloqueio da manilha.

2. Certifique-se de que a folga entre cada brago
de elevacgao e pino de bloqueio € de 0,13 a
1,02 mm, conforme se mostra na Figura 12.

Nota: Se a folga ndo corresponder as medidas
recomendadas, ajuste os pinos de bloqueio até
obter a folga adequada.

3. Ligue o motor, eleve as unidades de corte e
certifique-se de que a folga entre a fita de atrito
na barra de atrito da parte superior da unidade
de corte traseira e a correia do para-choques é
de 0,51 a 2,54 mm, como se mostra na Figura
14.

9031574

9031574

Figura 14

1. Barra de atrito 2. Correia do para-choques

Se a folga nao se encontrar neste intervalo,
ajuste o cilindro traseiro da seguinte forma:

Nota: Se o braco de elevacgio traseiro fizer
algum barulho durante o transporte, pode
reduzir a folga.

A. Baixe as unidades de corte e solte a porca
de bloqueio do cilindro (Figura 15).

§\V/%W/// Wf//////////////

Figura 15

9031575
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1. Cilindro traseiro 2. Porca de ajuste

B. Fixe a barra do cilindro junto a porca
servindo-se de um alicate e de um trapo e
rode a barra.

C. Levante as unidades de corte e verifique
a folga.

Nota: Repita o procedimento caso seja
necessario.

D. Aperte a porca de bloqueio da manilha.

Importante: A falta de folga nos batentes
dianteiros ou na barra de atrito traseira pode
danificar os bracos de elevagao.
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Ajuste da estrutura de
suporte

Nenhuma pec¢a necessaria

Ajuste das unidades de corte
dianteiras

As unidades de corte dianteiras e traseiras requerem
diferentes posi¢coes de montagem. A unidade de corte
dianteira tem 2 posi¢gdes de montagem dependendo
da altura de corte e do grau de rotagdo da unidades
de corte que deseja.

1. Para alturas de corte nagamade 2a 7,6 cm,
monte as estruturas de suporte frontais nos
furos de montagem frontais inferiores (Figura
16.

Nota: Isto permite maior curso das unidades de
corte relativas a maquina ao abordar mudancgas
bruscas de terreno em subidas de declives. No
entanto, limita o espaco da camara ao suporte
ao subir declives acentuados pequenos.
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Figura 16

9031576
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Furo de montagem da
unidade de corte superior
frontal

3. Furo de montagem da
unidade de corte traseira

2. Furo de montagem da
unidade de corte inferior
frontal
2. Para alturas de corte na gama de 6,3 a 10 cm,

monte as estruturas de suporte frontais nos

furos de montagem frontais superiores (Figura
16).

Nota: Isto aumenta o espago da camara ao
suporte devido a posi¢cao mais elevada da
camara de corte, mas faz com que a unidade
de corte alcance mais rapidamente o curso
maximo.

Ajuste da unidade de corte traseira

As unidades de corte dianteiras e traseiras requerem
diferentes posi¢cdes de montagem. A unidade de corte
traseira tem uma posi¢do de montagem para o devido
alinhamento com a estrutura inferior do Sidewinder®.

Para todas as alturas de corte, monte a unidade
de corte traseira nos furos de montagem traseiros
(Figura 16).

7

Ajuste da altura de corte

Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Importante: Normalmente, esta plataforma corta
aproximadamente 6 mm abaixo, em comparagao
com uma unidade de corte com cilindros, que
tenha o mesmo ajuste. Pode ser necessario
ajustar a plataforma de corte rotativa para 6 mm
acima do valor de ajuste dos cilindros que cortam
na mesma area.

Importante: O acesso as unidades de corte
traseiras é bastante melhorado se retirar a
unidade de corte da maquina. Se a maquina
estiver equipada com uma unidade Sidewinder®,
mova as unidades de corte para a direita, remova
a unidade de corte traseira e deslize-a para o lado
direito.

1. Baixe a plataforma de corte até ao solo, desligue
0 motor e remova a chave da ignicao.

Desaperte o parafuso que prende o suporte da
altura de corte a placa da altura de corte (frente
e de cada lado), conforme se mostra na Figura
17.
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Figura 17

1. Espacgador 3. Suporte da altura de corte

2. Placa da altura de corte

3. Comecando pelo ajuste dianteiro, retire o
parafuso.

4. Enquanto estiver suportar a camara, retire o
espacador (Figura 17).

5. Mova a camara para a altura de corte desejada

e instale o espacador no orificio e ranhura da
altura de corte designada (Figura 18).

9026184

Figura 18

Alinhe a placa roscada com a cunha.
Coloque o parafuso (apertando a mao).
Repita os passos 4 a 7 para cada ajuste lateral.

© © N o

Aperte os trés parafusos com uma forca de
41 N'm.

Nota: Aperte o parafuso da frente primeiro.

Nota: Os ajustes de mais de 3,8 cm podem
exigir a montagem temporaria numa altura
intermédia para evitar encravamento (por
exemplo, passar de uma altura de corte de 3,1
a7 cm).

8

Ajuste do raspador do rolo

Opcional
Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

O raspador do rolo traseiro opcional funciona melhor
quando houver uma folga uniforme de 0,5 a 1 mm
entre o raspador e o rolo.

1. Desaperte o bocal de lubrificagdo e o parafuso
de fixagao (Figura 19).
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Figura 19
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Raspador do rolo 3. Bocal de lubrificagéo

2. Parafuso de fixagédo

2. Deslize o raspador para cima ou para baixo até
obter uma folga de 0,5 a 1 mm entre a barra e o
rolo.

3. Aperte o bocal de lubrificacdo e aperte com uma

forca de 41 N-m em sequéncia alternada.
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9 Descricao geral do
produto

Comandos

Instalacao do abafador de
cobertura (mulch)

Opcional
Nenhuma pec¢a necessaria

Procedimento

Contacte o distribuidor Toro autorizado para obter o
abafador de cobertura (mulch) correto.

1. Remova todos os detritos dos orificios de
montagem nas paredes traseira e esquerda da
camara.

2. Instale o abafador de cobertura (mulch) na
abertura traseira e fixe-0 com cinco parafusos
com cabeca flangeada (Figura 20).

6 5 4 3
g349784
Figura 21
1. Alavanca de inclinacdo da 4. Pedal de tragdo em frente
direcéo
2. Indicador de angulo 5. Patilha Corte/Transporte

3. Pedal de tragdo paratras 6. Ranhura do indicador

9031579 2
9031579
Figura 20
1. Abafador de cobertura 2. Parafuso com cabecga
(mulch) flangeada

3. Verifique se o abafador de cobertura (mulch)
nao toca nas pontas da lamina e nao fica a
pressionar a face interna da parede da camara
traseira.

A PERIGO

Utilizar uma lamina de alta elevagao com
o abafador de mulch pode fazer com
que a lamina parta, provocando lesées
graves ou morte.

Nao utilize a lamina de grande elevagao
com o abafador.

21



que o indicador luminoso se apague (7 segundos,
aproximadamente); depois, rode a chave para

a posicao ARRANQUE para acionar o motor de
arranque. Liberte a chave quando o motor entrar em
funcionamento (Figura 22).

Para desligar o motor, basta rodar a chave para a
posicdo DESLIGAR.

Nota: Tire a chave da ignigdo para evitar arranques
acidentais.

021539 Alavanca de ajuste do banco

9021539
Figura 22 Desloque a alavanca de ajuste do banco que se
encontra no debaixo do banco para a esquerda, faca

Regulador 7. Interruptor da PTO . . . .
) Coﬁtador de horas 8 AIavanZa das mudangas deslizar o banco para a posi¢cado desejada e liberte a
da unidade corte ale_avanca para a direita para fixar o banco na posi¢ao
3. Luzindicadora das velas 9. Ignicao (Flgura 23)'
de incandescéncia
4. Luz da presséao do 6leo 10. Interruptor de = s
estacionamento Indicador de combustivel
5. Luz da verificagdo do 11. Alavanca de bloqueio da T P . ,
motor elevacao O indicador de combustivel regista o nivel de

6. Luz do alternador combustivel no depésito (Figura 23).

Pedais de tracao

Carregue no pedal de tragao para deslocar a maquina
para a frente. Carregue no pedal de marcha-atras
para mover para tras ou para ajudar a parar ao andar
para a frente (Figura 21).

Nota: Para parar a maquina, devera deixar que o
pedal volte a posicdo NEUTRA.

Alavanca de inclinagao da direcao

Puxe a alavanca da inclinagéo da dire¢do para inclinar
o volante e obter a posicédo desejada, depois empurre
a alavanca para a frente para apertar (Figura 21).

Travao de estacionamento

Sempre que desliga o motor, engate o travao de 4322579
estacionamento para evitar qualquer deslocagdo Figura 23

aCIde.ntal da maquina. Para aC|onar_o travéo de 1. Alavanca de ajuste do 2. Indicador de combustivel
estacionamento, puxe a alavanca (Figura 22). banco

Nota: O motor para se carregar no pedal de tragao
com o travao de estacionamento ativado.

Contador de horas

Ignlgao O contador de horas regista o numero de horas que
A ignico é utilizada para ligar, desligar e pré-aquecer ~ Utilizou @ maquina com o interruptor da chave na

o motor. A ignicdo tem trés posi¢des: DESLIGAR, posicdo FUNCIONAMENTO. Utilize estes tempos para
LIGAR/PRE-AQUECIMENTO e ARRANQUE. Rode a agendar a manutencgao regular.

chave para a posi¢cao LIGAR/PRE—AQUECIMENTO até

22



Luz de aviso da temperatura do
liquido de arrefecimento do motor

A luz de aviso da temperatura acende se o liquido de
arrefecimento do motor estiver demasiado quente. Se
a temperatura do liquido de arrefecimento subir mais
10°, o motor desliga-se (Figura 22).

Luz indicadora das velas de
incandescéncia

O indicador das velas de ignigcdo acende quando as
velas estiverem em funcionamento (Figura 22).

Luz de aviso da pressao do 6leo

A luz de aviso da pressao do 6leo acende-se quando
a pressao do 6leo do motor desce abaixo de um
determinado nivel considerado seguro (Figura 22).
Se a pressao do o6leo for baixa, desligue o motor e
descubra qual a causa. Repare o sistema de 6leo do
motor antes de ligar novamente o motor.

Alavanca de bloqueio da elevacgao

Utilize a alavanca do bloqueio de elevacao para
bloguear o interruptor de elevacgao (Figura 22), para
a posicao de ERGUER PLATAFORMA quando efetuar
qualquer operagao de manutengao na unidade de
corte ou transportar entre locais de corte.

Patilha corte/transporte

Usando o pé, mova a patilha de corte/transporte para
a esquerda para transporte e para a direita para corte
(Figura 21).

Nota: As unidades de corte s6 funcionam na posicao
de corte.

Importante: A velocidade de corte vem definida
desde a fabrica e é de 9,7 km/h. Pode aumentar
ou diminuir a velocidade de corte ajustando o
parafuso de paragem da velocidade (Figura 24).
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Figura 24

1. Parafuso de paragem da velocidade

Ranhura do indicador

A ranhura indicadora na plataforma do utilizador
indica quando é que as unidades de corte se
encontram ao centro (Figura 21).

Acelerador

Desloque o acelerador para a frente para aumentar a
velocidade e para tras para a diminuir (Figura 22).

Interruptor da tomada de forca

O interruptor da tomada de forga dispée de duas
posicoes: Para fora (arranque) e Para dentro
(paragem). Puxe o interruptor de tomada de forga
para fora para engatar as laminas da unidade

de corte. Empurre o interruptor para dentro para
desengatar as lAminas da unidade de corte (Figura
22).

Alavanca das mudancas da
unidade corte

Para descer as unidades de corte até ao solo,
desloque a alavanca das mudancas da unidade de
corte para a frente. Para levantar as unidades de
corte, puxe a alavanca das mudangas para tras para
a posicao ELEVAR (Figura 22).

Nota: As unidades de corte ndo descem a menos
que o motor esteja em funcionamento.

Desloque a alavanca para a esquerda ou para a
direita para que as unidades de corte se desloquem
na direcao respetiva.

Nota: Faca isto apenas quando as unidades de corte
estiverem elevadas ou se estiverem ao nivel do chao
com a maquina em andamento.

Nota: A alavanca nido tem de ser mantida para a
frente enquanto estiver a descer as unidades de corte.

Luz do alternador

A luz do alternador deve estar apagada quando o
motor estiver em funcionamento (Figura 22).

Nota: Se estiver acesa, verifique e repare o
carregamento do sistema, conforme necessario.
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Especificacoes

Nota: As especificagdes e o desenho do produto estdo sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

9192077

Figura 25
Descricao Figura 25 Dimenséao ou Peso
refe_rén-
cia
Largura total na posigédo de corte A 192 cm
Largura total na posicéo de transporte B 184 cm
Altura Cc 197 cm
Largura da distancia entre eixos D 146 cm
Comprimento da distancia entre eixos E 166 cm
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Comprimento total na posigao de corte F 295 cm
Comprimento total na posi¢cao de transporte G 295 cm
Espaco livre acima do solo 15 cm
Peso 963 kg

Nota: As especificagdes e o desenho do produto estdo sujeitos a alteragdes sem aviso prévio.

Funcionamento
Antes da operacao

Nota: Determine os lados direito e esquerdo da
maquina a partir da posicéo normal de utilizagao.

Acessorios

Esta disponivel uma selegao de engates e acessorios
aprovados pela Toro para utilizagdo com a maquina,

para melhorar e expandir as suas capacidades.
Contacte o seu representante ou distribuidor de
assisténcia autorizado ou va a www.Toro.com para
obter uma lista de todos os engates e acessorios
aprovados.

Para se certificar do maximo desempenho e

da continuagao da certificagdo de segurancga

da maquina, utilize apenas acessorios e pecas
sobressalentes genuinos da Toro. Os acessorios
e pecas sobressalentes produzidos por outros
fabricantes poderao tornar-se perigosos € a sua
utilizagdo pode anular a garantia do produto.
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Segurancga antes da
operacao

Segurancga geral

Nunca permita que criangas ou pessoal néo
qualificado utilizem ou procedam a assisténcia
técnica da maquina. Os regulamentos locais
podem determinar restricdes relativamente a
idade do operador. A formacgao de todos os
operadores e mecanicos € da responsabilidade
do proprietario.

Familiarize-se com o funcionamento seguro do
equipamento, com os controlos do utilizador e
com os sinais de seguranca.

Desligue o motor, retire a chave e aguarde até que
todo o movimento pare, antes de sair da posicéo
de operacdo. Deixe a maquina arrefecer antes
de a ajustar, Ihe fazer a manutencéo, limpar ou
armazenar.

Saiba como parar a maquina e desligar o motor
rapidamente.

Verifique se os controlos de presenga do
operador, os interruptores de seguranga e os
resguardos estdo corretamente montados e a
funcionar corretamente. Nao utilize a maquina
se estes componentes néo estiverem a funcionar
corretamente.

Antes do corte, inspecione sempre a maquina
para assegurar que as laminas, os parafusos das
laminas e as unidades de corte estdo em bom
estado de funcionamento. Substitua as Iaminas
e os parafusos gastos ou danificados em grupos
para manter o equilibrio.

Inspecione a area onde vai utilizar a maquina e
remova todos os objetos que a maquina possa
projetar.



Seguranga do combustivel

* Tenha muito cuidado quando manusear
combustivel. Este combustivel é inflamavel e os
seus vapores sdo explosivos.

* Apague todos os cigarros, charutos, cachimbos e
outras fontes de ignigéao.

» Utilize apenas recipientes aprovados para
combustivel.

* Nao retire a tampa do depdsito nem encha o
deposito enquanto o motor se encontrar em
funcionamento ou estiver quente.

* Nao adicione ou retire combustivel num espaco
fechado.

* Nunca guarde a maquina ou o recipiente de
combustivel num local onde existam chamas
abertas, faiscas ou luzes piloto, como junto de
uma caldeira ou outros aparelhos.

* Em caso de derrame de combustivel, ndo tente
ligar o motor; evite criar qualquer fonte de ignigéo
até os vapores do combustivel se terem dissipado.

Enchimento do depédsito de
combustivel

Combustivel recomendado

Use apenas gaséleo limpo ou biodiesel com baixo
conteudo (<500 ppm) ou ultra baixo contetido
(<15 ppm) de enxofre. A classificagdo minima

de cetane deve ser 40. Adquira combustivel em
quantidades que possam ser usadas no prazo de
180 dias para assegurar a pureza do combustivel.

Importante: A utilizagdo de combustivel que ndao
seja de ultra baixo conteudo de enxofre danifica o
sistema de emissdes do motor.

Capacidade do depdsito de combustivel: 42 litros

Utilize gasoleo de verao (N.° 2-D) a temperaturas
superiores a -7°C e gasodleo de inverno (N.° 1-D ou
mistura N.° 1-D/2-D) abaixo de -7°C. A utilizacdo

de gasoleo de inverno a temperaturas inferiores
proporciona um ponto de inflamagao mais baixo e
caracteristicas de fluxo frio que facilitam o arranque e
reduzem a obstruc¢do do filtro de combustivel.

A utilizacao de gasdleo de verao acima de -7°C
contribui para uma maior duragédo da bomba de
combustivel e maior poténcia quando comparado
com o gasoéleo de inverno.

Importante: Nao utilize querosene nem gasolina
em vez de gasoleo. A ndo observagao desta
precaucao danifica o motor.

Utilizacao de biodiesel

Esta maquina também pode usar um combustivel
com mistura de biodiesel de até B20 (20% biodiesel,
80% petrodiesel).

Teor de enxofre: ultra baixo conteido de enxofre
(<15 ppm)

Especificagées do biodiesel: ASTM D6751 ou
EN 14214

Especificagbes da mistura de combustivel:
ASTM D975, EN 590 ou JIS K2204

Importante: A parte de gaséleo tem de ser de
ultra baixo teor de enxofre.

Tome as seguintes precaucgdes:

* As misturas de biodiesel podem danificar as
superficies pintadas.

» Utilize misturas B5 (conteudo de biodiesel de 5%)
ou inferiores no tempo frio.

* Verifique os vedantes, tubos e juntas em
contacto com o combustivel, uma vez que podem
degradar-se ao longo do tempo.

* Pode ocorrer obstrugao do filtro de combustivel
durante algum tempo apds mudar para misturas
de biodiesel.

* Para mais informagbes sobre biodiesel, contacte
o seu distribuidor autorizado Toro.

Abastecimento de combustivel

1. Limpe a zona em torno da tampa do depdsito de
combustivel (Figura 26).

Retire a tampa do depdésito de combustivel.

Encha o depésito até ao fundo do tubo de
enchimento. Nao encha demasiado. Coloque
a tampa.

Para evitar o risco de incéndio, limpe qualquer
combustivel derramado.

A\

Figura 26

G008884
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1. Tampa do depdsito de combustivel
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Nota: Se for possivel, encha o depésito de
combustivel apds cada utilizagdo. Isto minimiza a
formacao de condensacéao dentro do depdsito de
combustivel.

Verificacao do nivel de 6leo
do motor

Antes de ligar o motor e utilizar maquina, verifique o
nivel do 6leo no carter do motor; consulte Verificacao
do nivel de 6leo do motor (pagina 48).

Verificacao do sistema de
arrefecimento

Antes de ligar o motor e utilizar a maquina, verifique
o sistema de arrefecimento; consulte Verificagao do
sistema de arrefecimento (pagina 27).

Verificacao do sistema
hidraulico

Antes de ligar o motor e utilizar a maquina, verifique
o sistema hidraulico; consulte Verificagao do nivel do
fluido hidraulico (pagina 60).

Selecao de uma lamina

Aba de combinacao standard

Esta lamina foi concebida para proporcionar excelente
elevagao e dispersao praticamente em qualquer
condicdo. Se for necessaria maior ou menor elevagao
e velocidade de descarga, pondere utilizar uma
I&mina diferente.

Atributos Excelente elevagao e dispersao na maioria
das condig¢bes

Aba inclinada (sem conformidade
CE)

Geralmente, a lamina funciona melhor com alturas de
corte inferiores — 1,9 a 6,4 cm.

Atributos:
* A descarga é mais uniforme com alturas de corte
inferiores.

* A descarga tem menor tendéncia para desviar
para a esquerda, dando um aspeto mais limpo
aos bancos de areia e relvados.

* Na&o necessita de tanta poténcia quando definir
alturas de corte inferiores e quando a relva for
densa.




Aba paralela de alta elevacao (Sem
conformidade CE)

Geralmente, a lamina funciona melhor com alturas de
corte superiores — 7 a 10 cm.

Atributos:

* Maior capacidade de elevagao e descargas mais
rapidas

* Arelva dispersa ou a erva pouco rija € colhida
mais facilmente com alturas de corte superiores

* As aparas de relva molhadas ou pegajosas sao
deitadas fora com mais eficiéncia, diminuindo os
problemas de congestionamento sob a unidade
de corte.

* Necessita de mais poténcia para funcionar

* Tem tendéncia para fazer descargas mais para a
esquerda e pode criar um amontoado de erva com
as alturas de corte inferiores

Escolho dos acessorios

Utilizar uma lamina de alta elevagdo com o
abafador de cobertura (mulch) pode fazer
com que a lamina parta, provocando lesdes
graves ou morte.

Nao utilize a lamina de grande elevagdao com
o abafador de mulch.

Lamina atomica

Esta lamina foi concebida para proporcionar excelente
acumulagao de folhas.

Atributo: excelente cobertura (mulch)

Configuracao do equipamento opcional

Aba inclinada

Aba paralela de alta
elevagao (ndo utilizar
com o abafador

de mulch) (sem
conformidade CE)

Abafador de cobertura
(mulich)

Raspador do rolo

Corte da relva: altura de
cortede 1,9a4,4 cm

Recomendado para a
maioria das aplicagées

Pode resultar bem no
corte de erva fina ou
relva dispersa

Corte da relva: altura de
corte de 5a 6,4 cm

Recomendado para erva
espessa ou relva densa

Recomendado para erva
fina ou relva dispersa

Corte da relva: altura de
corte de 7 a 10 cm

Pode resultar bem no
corte de relva densa

Recomendado para a
maioria das aplicagdes

Melhora os resultados
de dispersao e o
desempenho pdés-corte
nos relvados do Norte,
que sao cortados pelo
menos trés vezes por
semana; menos de
1/3 da erva é retirada
durante a operacgao de
corte. Nao utilizar com
aba paralela de alta
elevagao

Cobertura (mulch) de
folhas

Recomendado para
utilizar com o abafador
de cobertura (mulch)

Nao permitido

Utilize apenas com a
combinagao de lamina
de aba ou I&mina de aba
inclinada

Utilize sempre que os
rolos comegarem a
ficar com relva ou se
virem grandes pedacos
acumulados de relva.
Os raspadores podem
aumentar a acumulagao
de relva em certas
aplicagodes.
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Prés

Descarga uniforme

a altura de corte
inferior; relvados em
redor de bancos de
areia e fairways mais
bem cuidados, menor
consumo de energia

Maior capacidade de
elevagao e descargas
mais rapidas; relva
dispersa ou a erva
pouco rija é colhida
com uma altura de corte
superior. As aparas

de relva molhadas ou
pegajosas sao deitadas
fora com eficiéncia.

Pode melhorar a
dispersao e o aspeto
em determinadas
aplicagbes de corte
de relva. Muito bom
para cobertura (mulch)
de folhas.

Reduz a acumulagéo no
rolo em determinadas
aplicagoes.

Contras

Nao levanta bem a
relva em aplicagdes de
altura de corte elevada;
a erva molhada ou
pegajosa tem tendéncia
a acumular-se na
camara, originando um
corte de ma qualidade e
sendo necessario mais
poténcia.

Necessita de mais
poténcia em algumas
aplicagbes. Tendéncia
para criar um amontoado
de erva quando definir
uma altura de corte
inferior para cortar relva
densa. Nao utilize com
o abafador de cobertura
(mulch).

A relva acumula-se na
camara, se tentar retirar
demasiada relva com o
abafador instalado

Verificagcao do sistema de

seguranca

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacées ou

diariamente

A CUIDADO

A maquina podera arrancar inesperadamente,
se os interruptores de segurancga se

existe uma avaria no sistema de segurancga que

tem de corrigir antes de retomar a operacéo.

Nota: A maquina encontra-se equipada com

um interruptor de seguranga no travéo de

estacionamento. O motor para se carregar no pedal
de tragdao com o travao de estacionamento ativado.

encontrarem desligados ou danificados, e
causar lesdes pessoais.

* Nao desative os sistemas de seguranca.

* Verifique o funcionamento dos
interruptores diariamente e substitua

todos os interruptores danificados antes

de utilizar a maquina.

Segurancga geral

Durante a operacao

Seguranga durante o
funcionamento

* O proprietario/operador pode prevenir e é

Conduza a maquina lentamente para uma zona
espacosa e aberta.

Desca a(s) unidade(s) de corte, desligue o
motor e engate o travao de estacionamento.

Enquanto estiver sentado, o motor ndo deve
arrancar se o interruptor da unidade de corte ou
o pedal de tracdo estiver engatado.

Nota: Corrija o problema se nao estiver a
funcionar corretamente.

Enquanto estiver sentado, com o travao de
estacionamento DESENGATADO e o interruptor da
unidade de corte na posigdo DESLIGAR, ponha o
pedal de tragdo na posicdo PONTO MORTO.

Nota: O motor devera entrar em funcionamento.
Saia do banco e pressione lentamente o pedal

de tracido e o motor deve desligar-se dentro de 1
a 3 segundos. Se nao se desligar, significa que

responsavel por acidentes que possam causar
ferimentos pessoais ou danos materiais.

» Utilize vestuario adequado, incluindo protecao
visual, calgas compridas, calgado resistente
antiderrapante e prote¢des para os ouvidos.
Prenda cabelo comprido e n&o utilize vestuario
solto ou joias pendentes. Utilize uma mascara
antipoeira em condicbes de trabalho poeirentas.

* Nunca utilize a maquina se se sentir cansado,
doente ou sob o efeito de alcool ou drogas.

* Tenha toda a atengao durante a operagéo da
maquina. N&o faga qualquer atividade que
cause distragdes; caso contrario, podem ocorrer
ferimentos ou danos materiais.

* Antes de ligar o motor, certifique-se de que as
transmissdes estdo em Ponto morto, o travao de
estacionamento esta engatado e coloque-se na
posicado de operacao.

29



Nao transporte passageiros na maquina e
mantenha as criangas e outras pessoas afastadas
da area de operacéo.

Utilize a maquina apenas quando tiver boa
visibilidade para evitar buracos ou outros perigos
nao visiveis.

Evite cortar relva molhada. Uma reducgao da
tragao podera fazer com que a maquina derrape.

Mantenha as maos e os pés longe de pecas em
rotacdo. Mantenha-se afastado da abertura de
descarga.

Antes de recuar, olhe para tras e para baixo para
ter a certeza de que o caminho esta desimpedido.

Tome todas as precaucdes necessarias quando se
aproximar de esquinas sem visibilidade, arbustos,
arvores ou outros objetos que possam obstruir o
seu campo de visao.

Pare as laminas sempre que nao estiver a cortar.

Pare a maquina, retire a chave e aguarde

que todas as pegas méveis parem antes de
inspecionar o acessorio depois de atingir um
objeto ou se existir uma vibragdo anormal na
magquina. Efetue todas as reparagdes necessarias
antes de retomar o funcionamento.

Abrande e tome as precaugdes necessarias
quando virar e atravessar estradas e passeios
com a maquina. Dé sempre prioridade.

Desengate a transmissao para a unidade de corte,
desligue o motor, retire a chave e aguarde que
todas as pegas moveis parem antes de ajustar a
altura de corte (exceto se a puder ajustar a partir
da posigcédo de operacgao).

Opere o motor apenas em areas bem ventiladas.
Os gases de exaustao contém monéxido de
carbono, que é letal se inalado.

Nunca deixe a maquina em funcionamento sem
vigilancia.

Antes de sair da posicédo de operador, faga o
seguinte:

Estacione a maquina numa superficie plana.

Desative a tomada de forga e desca os
acessorios.

Engate o travao de estacionamento.
Desligue o motor e retire a chave.
Aguarde que todo o movimento pare.

A utilizacao da maquina deve ser efetuada apenas
com boa visibilidade. Nao opere a maquina
quando existir risco de relampagos.

Nao use a maquina como um veiculo de reboque.

Utilize apenas acessorios, engates e pecas de
substituicdo aprovados pela Toro.

Utilize o cruise control (se equipado) apenas
quando puder operar a maquina numa area aberta

e plana, livre de obstaculos e onde a maquina se
possa mover a uma velocidade constante, sem
interrupgoes.

Segurancga do sistema de protecao
antlcapotamento (ROPS)

O ROPS ¢ um dispositivo integral e de seguranca
efetiva.

* N&o retire nenhum dos componentes ROPS da
maquina.

* Certifique-se de que o cinto esta preso a maquina.

* Puxe o cinto sobre o regacgo e encaixe o cinto na
fivela no outro lado do banco.

* Para retirar o cinto de seguranga, segure no cinto,
pressione o botao da fivela para libertar o cinto
€ guie o cinto para a abertura de auto-retracao.
Certifique-se de que consegue soltar rapidamente
o cinto numa situagéo de emergéncia.

* Verifique cuidadosamente se existem obstrugdes
suspensas e nao entre em contacto com elas.

* Mantenha o ROPS em boas condi¢des de
funcionamento inspecionando-o regularmente
para verificar se ha danos e mantenha apertadas
todos os fixadores.

* Substitua os componentes danificados do ROPS.
Nao os repare ou modifique.

Seguranca adicional do ROPS
para maquinas com cabina ou
barra de segurancga fixa

* Uma cabina instalada pela Toro € uma barra de
seguranga.

* Use sempre o cinto de seguranca.

Segurang¢a adicional do ROPS
para maquinas com barra de
segurancga dobravel

* Mantenha a barra de seguranga elevada e
bloqueada e use o cinto de seguranga quando
operar a maquina com a barra de seguranga na
posicao elevada.

* Baixe a barra de seguranga temporariamente sé
quando necessario. Nao use o cinto de segurancga
com a barra de seguranga na posi¢ao para baixo.

* Tenha em atencao que nao ha nenhuma protegéo
contra capotamento quando a barra de seguranca
dobravel estiver em baixo.

* \Verifique a area que vai cortar e nunca dobre
uma barra de seguranga dobravel onde houver
declives, depressdes ou agua.
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Seguranca em declives

Os declives sdo um dos principais fatores

que contribuem para a perda de controlo e
acidentes de capotamento que podem resultar em
ferimentos graves ou morte. Vocé é responsavel
pelo funcionamento seguro em declives.
Operacdo da maquina em qualquer declive requer
cuidado adicional.

Avalie as condigdes do local para determinar
se o declive é seguro para o funcionamento da
maquina, incluindo vigilancia do local. Utilize
sempre o0 bom senso e capacidade critica ao
efetuar esta avaliagao.

Consulte as instrugbes de operacdo da maquina
em declives indicadas em seguida e determine se
pode operar a maquina nas condi¢des desse dia e
desse local. As alteragdes no terreno podem dar
origem a uma alteragédo da operagédo da maquina
em declives.

Evite arrancar, parar ou virar em declives. Evite
alteracgdes subitas na velocidade ou direcdo. Faga
as curvas lenta e gradualmente.

Nao utilize a maquina em condi¢gdes nas quais a
tragcéo, a viragem ou a estabilidade possam ser
postas em causa.

Remova ou assinale obstru¢des como valas,
buracos, sulcos, lombas, pedras ou outros
perigos escondidos. A relva alta pode esconder
obstrugdes. O terreno desnivelado pode fazer
capotar a maquina.

Esteja atento ao funcionamento da maquina em
relva molhada, ao atravessar declives ou a descer
— a maquina podera perder tragao. A perda de
tragao das rodas dianteiras pode resultar em
derrapagem e perda de capacidade de travagem
e de controlo da direcao.

Tenha uma especial atengao quando utilizar a
maquina perto de declive acentuados, valas,
margens, perigos junto a agua ou outros. A
maquina podera capotar repentinamente se uma
roda resvalar ou se o piso ceder. Estabeleca uma
area de seguranga entre a maquina e qualquer
perigo.

Identifique os perigos na base do declive. Se
houver perigos, corte o declive com uma maquina
controlada por operador apeado.

Se possivel, mantenha a(s) unidade(s) de

corte descida(s) para o solo enquanto estiver a
trabalhar em inclinagdes. Elevar a)s) unidade(s)
de corte enquanto a maquina estiver a operar em
inclinacbes pode causar instabilidade da maquina.

Tenha cuidados redobrados com os sistemas de
recolha de relva ou outros engates. Estes poderao
afetar a estabilidade da maquina e provocar a
perda de controlo.

Ligagao do motor

1.

Assegure-se de que o travao de estacionamento
esta engatado e o interruptor da transmissao da
unidade de corte esta na posicdo DESENGATAR.

Retire o pé do pedal de tracéo e certifique-se de
que este se encontra na posicao NEUTRA.

Desloque a alavanca do acelerador até metade
do seu curso.

Meta a chave na ignicdo e rode-a para a
posicao LIGAR/PRE-AQUECIMENTO até que o
indicador luminoso se apague (7 segundos,
aproximadamente); depois, rode a chave para
a posicao ARRANQUE para acionar o motor de
arranque.

Importante: Para evitar sobreaquecimento
do motor de arranque, nao ative o motor
de arranque mais de 15 segundos. Apods

10 segundos de arranque continuo, aguarde
60 segundos antes de ativar novamente o
motor de arranque.

Liberte a chave quando o motor entrar em
funcionamento.

Nota: A chave move-se automaticamente para
a posicao LIGAR/FUNCIONAMENTO.

Quando liga o motor pela primeira vez ou apos
uma revisao, devera conduzir a maquina em
marcha a frente e marcha-atras durante um ou
dois minutos.

Nota: Use também a alavanca de elevagéo e o
interruptor da transmiss&o da unidade de corte
para garantir que todas as pecas funcionam
devidamente.

Rode o volante para a esquerda e para a
direita para verificar a resposta da direcao;
depois, desligue o motor, e procure eventuais
fugas de 6leo, pegas soltas e qualquer mau
funcionamento.

Desligacao do motor

1.
2.
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Desloque o acelerador para a posi¢gao RALENTI.

Desloque o interruptor da unidade de corte para
a posicado DESENGATAR.

Desloque o interruptor da chave para a posi¢céo
DESLIGAR.

Tire a chave da ignicéo para evitar arranques
acidentais.



Moédulo de Controlo
Standard (SCM)

O Mddulo de Controlo Standard (SCM) € um
dispositivo eletronico inviolavel, criado com

uma configuragao polivalente. O maddulo utiliza
componentes em estado sélido e mecanicos para
monitorizagao e controlo das fungdes elétricas
necessarias a uma operagao segura da maquina.

O modulo monitoriza sinais de entrada incluindo os de
ponto morto, do travao de estacionamento, da tomada
de forga, arranque, da retificagdo por retrocesso
(backlap), e de alta temperatura. O modulo transmite
sinais de saida incluindo os da Tomada de forca, do
Motor de arranque, e do solendide ETR (ativagcao
para arranque).

O moddulo reparte-se em sinais de entrada e sinais
de saida. Os sinais de entrada e de saida sao
identificados por indicadores luminosos de cor verde,
instalados na placa de circuitos impressos.

O circuito de arranque é ativado a 12 V CC. Todos
os outros sinais de entrada sao ativados quando o
circuito € comutado a massa. Cada sinal de entrada
€ representado por um indicador luminoso que se
acende sempre que o circuito especifico é ativado.
Utilize os LEDs de sinais de entrada para efeitos de
detecdo e eliminacdo de avarias de interruptores e
circuitos de entrada.

Os circuitos de sinais de saida sao ativados por

um conjunto de condigdes de sinais de entrada
adequado. Os 3 sinais de saida incluem a TOMADA
DE FORCA, ETR e ARRANQUE. Os LEDs de sinais
de saida monitorizam a condicao de relés indicando
a presencga de tensdo em 1 de 3 terminais de saida
especificos.

Os circuitos de sinais de saida nédo determinam

a integridade do dispositivo de saida, pelo que

a detecgao e eliminacado de avarias compreende

a inspegéo de indicadores luminosos e o0 ensaio

de integridade de dispositivos convencionais

e de cablagens elétricas. Proceda a medicao

da impedancia de componentes desligados, da
impedancia na instalagao elétrica (desligar no SCM),
ou proceda a ativagdo de ensaio temporaria do
componente em causa.

O SCM nao permite a ligagdo a um computador
externo ou a um monitor portatil, ndo pode ser
novamente programado nem armazena dados de
avarias intermitentes.

A etiqueta do SCM inclui apenas simbolos. Os 3
simbolos de sinal de saida de indicadores luminosos
sdo mostrados na caixa de saida, enquanto todos os
outros indicadores luminosos sdo sinal de entrada,
como se mostra na Figura 27.
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Figura 27

1. Alavanca de retificagao
(sinal de entrada)

7. Tomada de forga (sinal de
saida)

2. Alta temperatura (sinal de 8. Arranque (sinal de saida)
entrada)

3. No banco (sinal de 9. ETR (sinal de saida)
entrada)

4. Interruptor da tomada de 10. Ignicdo (sinal de saida)
forca (sinal de entrada)

5. Travéo de estacionamento 11. Alimentacao (sinal de
— desengatado (sinal de saida)
entrada)

6. Posigcao de ponto-morto

(sinal de entrada)

Para a resolugao de problemas do dispositivo SCM,
realize os seguintes passos:

1. Determine a avaria de sinal de saida que
esta a tentar corrigir (TOMADA DE FORCA,
ARRANQUE ou ETR).

Coloque a chave de ignicdo na posicéo LIGAR e
verifigue se o LED vermelho de “alimenta¢ao”
esta aceso.

Acione todos os interruptores de entrada para
assegurar a mudanca de estado dos LEDs.

Posicione os dispositivos de entrada de forma a
obter o sinal de saida apropriado.

Nota: Utilize a seguinte tabela logica para
determinar a condi¢c&o do sinal de saida
apropriado.

Reveja as seguintes opgdes de reparacao se
um dispositivo de iluminacao de saida estiver
aceso.

* Se um indicador luminoso de saida
especifico se acender sem que se verifique
a fungcao de saida adequada, verifique
a cablagem de saida, as ligagbes e o
componente.

Nota: Efetue as reparagdes necessarias.
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Se um indicador luminoso de saida
especifico ndo se acender, verifique ambos
os fusiveis.

Se um indicador luminoso de saida
especifico ndo se acender e se 0s sinais de
entrada estiverem na condi¢gdo adequada,
instale um SCM novo e verifique se a avaria
foi eliminada.

33



Cada uma das filas da tabela em baixo identifica os requisitos de sinais de entrada e de saida para cada uma
das fungdes especificas do produto. As fungdes do produto constam da coluna a esquerda. Os simbolos
identificam a condi¢ao especifica do circuito incluindo ativado a tensdo, comutado a massa, e em circuito
aberto a massa.

Sinais de entrada Sinais de saida
Fungdo | Alimen- | Em Ignicdo | Travdes | Tomada | Banco Tempe- | Retifi- Arran- ETR PTO
tagdo LI- | NEUTRO | LIGADA | LIGA- de forca | ocupado | ratura cagao que
GADA DOS LIGADA elevada | por re-
trocesso
(ba-
cklap)
Arran- - - + 0] o - O O + + o
que
Fun- - - @] @] 0] 0] 0] 0] O + 0]
ciona-
mento
(uni-
dade
deslig.)
Fun- - ] ] - 0] - 0] o O + 0]
ciona-
mento
(uni-
dade
lig.)
Corte - O O - - - O O O + +
Retifi- - - ] ] - o O - o + +
cagéo
por re-
trocesso
(ba-
cklap)
Tempe- - 0] - O 0] 0]
ratura
elevada
* (-) Indica um circuito comutado a massa — LED * (+) Indica um circuito ativado (sinal da bobina da
ACESO embraiagem, solendide, ou motor de arranque) —
LED ACESO

* (O) Indica um circuito aberto a massa ou
desativado — LED APAGADO * Um espago em branco indica um circuito ndo
compreendido na tabela logica.

Para detecao e eliminacao de avarias, ligue a ignicdo sem fazer arrancar o motor. ldentifique a fungao
especifica que ndo opera e prossiga de acordo com a tabela légica. Verifique a condi¢cdo de cada um dos LED
de entrada para assegurar que corresponde a tabela ldgica.

Se os LEDs de entrada estiverem corretos, verifique o LED de saida. Se o LED de saida estiver aceso
e o dispositivo ndo estiver ativado, proceda a medigao da tensao disponivel no dispositivo de saida, da
continuidade do dispositivo desligado e da tensdo potencial no circuito de massa (massa flutuante).
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Sugestoes de utilizacao

Criacao de um estudo do local

Para fazer um estudo do local, coloque uma placa
de 1,25 metros numa superficie inclinada e mega o
angulo da inclinagdo com o inclinédmetro fornecido
com a maquina. A placa registara um valor médio,
nao tendo em conta lombas e buracos que podem
provocar alteragdes subitas no angulo da inclinagao.
Apods a concluséo do estudo do local, consulte
Segurancga antes da operacéao (pagina 25).

A maquina encontra-se equipada com um indicador
de angulo instalado no tubo da dire¢do. Este indica o
angulo da inclinagdo em que a maquina se encontra.

Operacao da maquina

* Ligue o motor e dé-lhe uma aceleragéo MEDIA para
que aquega. Empurre a alavanca do acelerador
totalmente para a frente, levante as unidades de
corte, desengate o travao de estacionamento,
pressione o pedal de tracdo para a frente e,
cuidadosamente, conduza em direcdo a um
espaco aberto.

* Pratique a marcha para a frente e para tras, e
como ligar e desligar a maquina. Para parar a
maquina, retire o pé do pedal de tracao e deixe—o
regressar a posicdo PONTO MORTO Ou carregue
no pedal de inversao de marcha. Quando descer
uma encosta na maquina, pode ser necessario
utilizar o pedal de inversdo de marcha para parar.

* Pratique a condugéo em redor de obstaculos com
as unidades de corte em cima e em baixo. Tenha
cuidado ao conduzir por entre objetos estreitos
para que nao danifique nem a maquina nem as
unidades de corte.

* Na unidade Sidewinder, habitue-se ao alcance
das unidades de corte, para que nao as danifique.

* Nao mude as unidades de corte de lado para
lado, a ndo ser que estejam para baixo e a
maquina em movimento ou que as unidades de
corte se encontrem na posi¢ao de transporte.
Mudar as unidades de corte quando estas se
encontrem descidas e a maquina esteja parada
pode provocar danos na relva.

* Conduza sempre devagar em terrenos
acidentados.

* A unidade Sidewinder oferece um beiral com um
maximo de 33 cm, permitindo-lhe aproximar-se da
borda de bancos de areia e de outros obstaculos,
mantendo ao mesmo tempo os pneus do trator
longe de valas ou charcos de agua.

* Se houver algum obstaculo, incline as unidades
de corte para cortar a volta dele.

Quando transportar a maquina de um local

para outro, levante totalmente as unidades de
corte, mova a patilha de corte/transporte para a
esquerda, e coloque a alavanca do acelerador na
posicdo RAPIDO.

Alteracao dos padroes de corte

Mude os padrdes de corte frequentemente para
minimizar o aspeto apds o corte induzido pelo corte
repetitivo na mesma diregao.

Compreensao do contrapeso

O sistema de contrapeso mantém a contrapressao
hidraulica nos cilindros de elevagao da unidade de
corte. Esta pressdo melhora a tragdo ao transferir o
peso da unidade de corte para as rodas do cortador.
A pressao do contrapeso foi configurada em fabrica
para obter um equilibrio ideal do aspeto apds o corte
e capacidade de tracdo na maioria das condi¢cbes do
relvado.

Diminuir o contrapeso pode produzir uma unidade de
corte mais estavel, mas pode diminuir a capacidade
de tragcdo. Aumentar o contrapeso pode aumentar

a capacidade de tragcdo, mas pode resultar em

mau aspeto apos o corte. Consulte o Manual de
manutengéo da sua unidade de tracéo para obter
instrucdes para ajustar a pressao de contrapeso.

Solucao do aspeto apoés o corte

Consulte o Guia de resolugado de problemas de
aspeto apos o corte disponivel em www.Toro.com.

Utilizacao de técnicas de corte

adequadas

* Para comegar a cortar, acione as unidades
de corte, e aproxime-se lentamente da area a
cortar. Assim que as unidades de corte da frente
estiverem na area de corte, baixe as unidades de
corte.

Para obter um corte profissional, direito e riscado,
desejado em alguns casos e para determinados
fins, concentre-se numa arvore ou em outro objeto
distante e dirija-se para la em linha reta.

* Assim que as unidades de corte dianteiras
alcancem a extremidade da area a cortar, levante
as unidades de corte e efetue uma volta em forma
de gota para alinhar o veiculo para a proxima
passagem.

e Para cortar com facilidade a volta de casotas,
lagos e obstaculos, use o Sidewinder e desloque
a alavanca de controlo para a esquerda ou para a
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direita, dependendo do corte que pretende. Pode
também inclinar as unidades de corte para variar
a tragao dos pneus.

* As unidades de corte tém tendéncia para lancar
relva para o lado esquerdo da maquina. Se estiver
a efetuar operagdes ao redor de bunkers, deve
cortar no sentido dos ponteiros do relégio para
evitar langar restos de relva para cima do bunker.

» Estao disponiveis abafadores de cobertura
(mulch) aparafusados para as unidades de corte.
Os abafadores de cobertura (mulch) tém um bom
desempenho quando a relva é tratada segundo
um calendario regular, a fim de evitar retirar mais
do que 2,5 cm da relva crescida. Quando cortar
demasiado a altura da relva com os abafadores
de cobertura (mulch) instalados, a aparéncia
do relvado apds o corte pode deteriorar-se e
observar-se um aumento da poténcia do corte. Os
abafadores também tém um bom desempenho na
trituracao de folhas durante o outono.

Selecao da altura de corte
adequada que mais se adequa a
operagao

Nao retire mais de cerca de 25 mm ou 4 das folhas da
relva ao cortar. Em casos de relva excecionalmente
vigosa e densa, podera ter de aumentar a altura de
corte.

Corte com laminas afiadas

Uma lamina afiada, ao contrario de uma lamina em
mau estado, corta de forma mais eficaz, sem danificar
ou rasgar a relva. Quando se rasga ou danifica a
relva, esta fica castanha nas extremidades, cresce
irregularmente e torna-se mais suscetivel a doencas.
Certifique-se de que a lamina esta em boas condi¢des
e de que a aba esta inteira.

Verificagcao do estado da unidade
de corte

Certifique-se de que as camaras de corte estdao em
boas condi¢cdes. Endireite quaisquer componentes da
camara que estejam dobrados, para corrigir a folga
entre a ponta da lamina e a camara.

Manutencao da maquina apés o
corte
Depois de cortar, lave totalmente a maquina com

uma mangueira sem agulheta para evitar contaminar
e danificar os vedantes e os rolamentos devido

ao excesso de pressao da agua. Certifique-se de
que o radiador e refrigerador do 6leo nao se sujam
nem acumulam restos de relva. Apds a limpeza,
inspecione a maquina para verificar a existéncia

de eventuais fugas de fluido hidraulico, danos ou
desgaste nos componentes hidraulicos e mecanicos
e verifique o estado da Iamina da unidade de corte.

Importante: Depois de lavar a maquina, mova o
mecanismo Sidewinder da esquerda para a direita
varias vezes, a fim de vazar a agua acumulada
entre a bielas de bloqueio e o tubo.
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Depois da operacao

Segurancga apoés o
funcionamento

Segurancga geral

* Desligue o motor, retire a chave e aguarde até que
todo o movimento pare antes de sair da posi¢cao
de operacao. Deixe a maquina arrefecer antes
de a ajustar, Ihe fazer a manutencéo, limpar ou
armazenar.

* Limpe todos os vestigios de relva e detritos das
unidades de corte, silenciosos e compartimento
do motor, de modo a evitar qualquer risco de
incéndio. Limpe as zonas que tenham 6leo ou
combustivel derramado.

* Se as unidades de corte estiverem na posicao de
transporte, utilize o bloqueio mecanico positivo (se
disponivel) antes de abandonar a maquina.

* Espere que o motor arrefeca antes de armazenar
a maquina em ambiente fechado.

* Retire a chave e desligue o sistema de combustivel
(se equipado) antes do armazenamento ou
transporte da maquina.

* Nunca guarde a maquina ou o recipiente de
combustivel num local onde exista chama aberta,
faisca ou luz piloto, como junto de uma caldeira
ou outros aparelhos.

* Mantenha e limpe o(s) cinto(s) de seguranga,
COMo necessario

Transporte da maquina

* Retire a chave e desligue o sistema de combustivel
(se equipado) antes do armazenamento ou
transporte da maquina.

* Tome todas as precaugdes necessarias quando
colocar ou retirar a maquina de um reboque ou
camiao.

* Utilize rampas de largura total para carregar a
maquina num reboque ou camiao.

* Prenda bem a maquina.

Localizacao dos pontos de
fixacao
Existem pontos de reboque localizados na parte da

frente, de tras e dos lados da maquina (Figura 28).

Nota: Utilize correias com aprovagdo DOT nos
quatro cantos para rebocar a maquina.

* Dois na parte da frente da plataforma do utilizador
* Pneu traseiro

g192121

9192122

Figura 28

1. Ponto de fixagado
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Empurrar ou rebocar a
maquina

Em caso de emergéncia, a maquina pode ser
deslocada uma distancia muito pequena, ativando

a valvula de derivagdo na bomba hidraulica e
empurrando ou rebocando a maquina.

Importante: Nao empurre nem reboque a
maquina a uma velocidade superior a 3—4,8 km/h.
Se empurrar ou rebocar a uma velocidade
superior, o sistema interno da transmissao

pode sofrer danos. Se for necessario deslocar

a maquina uma distancia consideravel, devera
utilizar um camiao ou um reboque.

Importante: A valvula de derivagdo deve

ser aberta sempre que empurrar ou rebocar

a maquina. Feche a valvula assim que tiver
empurrado ou rebocado a maquina para o local
desejado.

1. Localize a valvula de derivacdo na bomba
(Figura 29) e desaperte-a rodando 90° (1/4 de
volta).

—

1
Figura 29

9031610

1. Valvula de derivagéo

N

Empurre ou reboque a maquina.

Termine de empurrar ou rebocar a maquina e
feche a valvula de derivagéo rodando-a 90° (1/4
de volta).

Importante: Certifique-se de que a valvula
de derivagao esta fechada antes de ligar

a maquina. Ligar o motor com uma
valvula de derivagao aberta provoca o
sobreaquecimento da transmissao.
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M an uten éo Nota: Transfira uma copia gratuita dos esquemas
9 elétricos ou hidraulicos visitando www.Toro.com e
_ o procurando a sua maquina a partir da hiperligagao de
Nota: Determine os lados direito e esquerdo da manuais na pagina inicial.

maquina a partir da posicdo normal de utilizacao.

Plano de manutencao recomendado

Intervalo de assisténcia Procedimento de manutengao

» Aperte as porcas do cubo do eixo dianteiro esquerdo e direito com 339 a 373 N'm.
Apbs a primeira hora » Aperte as porcas do cubo do eixo traseiro com 339 a 373 N-m.
» Aperte as porcas das rodas com 61 a 88 N-m.

Aperte as porcas do cubo do eixo dianteiro esquerdo e direito com 339 a 373 N-m.
Aperte as porcas do cubo do eixo traseiro com 339 a 373 N-m.

Aperte as porcas das rodas com 61 a 88 N-m.

Verifique a condi¢do e tensado de todas as correias.

Apods as pimeiras 10 horas

Apés as pimeiras 50 horas » Substitua o 6leo do motor e o filtro do éleo.

Verificagdo do sistema de seguranca.

Verificagdo do nivel de éleo do motor.

Efetue a drenagem do separador de agua.

Verificagdo da pressao dos pneus.

Verifique o nivel de liquido de arrefecimento do motor.

Limpe diariamente os detritos do radiador e do refrigerador de 6leo (limpe-os com

Em todas as utilizagbes maior frequéncia se houver muita sujidade).

ou diariamente + Verificagdo do nivel do fluido hidraulico.

 Verifique os tubos e os tubos hidraulicos, prestando especial atengéo a fugas,
tubos dobrados, suportes soltos, desgaste, unides soltas e danos provocados pelas
condi¢des atmosféricas ou por agentes quimicos.

 Verificagdo do tempo de paragem da lamina.

* Limpe a maquina.

* Limpe e mantenha o cinto de seguranca.

A cada 25 horas . ggrg:g:e; o nivel de eletrdlito. (Se a maquina estiver guardada, verifique a cada

* Lubrifique todos os rolamentos e casquilhos.

A cada 50 horas » Remova a cobertura do filtro de ar e limpe os detritos. Nao retire o filtro.

A cada 100 horas + Verifique a condicéo e tensado de todas as correias.

» Faca a manutengéo do filtro de ar. (Com maior frequéncia se houver muita poeira e
sujidade)

» Substitua o 6leo do motor e o filtro do dleo.

» Aperte as porcas do cubo do eixo dianteiro esquerdo e direito com 339 a 373 N'm.

» Aperte as porcas do cubo do eixo traseiro com 339 a 373 N-m.

» Aperte as porcas das rodas com 61 a 88 N-m.

+ Verifique o ajuste do travdo de estacionamento.

A cada 200 horas

* Inspecao dos tubos de combustivel e ligagdes.

A cada 400 horas » Substitua o filtro de combustivel.

A cada 500 horas + Lubrifique os rolamentos do eixo traseiro.

» Drene e limpe o depdsito de combustivel.

» Se nao estiver a utilizar o fluido hidraulico ou tiver enchido o reservatorio com fluido
alternativo, substitua o fluido hidraulico.

» Se nao estiver a utilizar o fluido hidraulico ou tiver enchido o reservatoério com fluido
alternativo, substitua o filtro hidraulico (mais cedo se o indicador de intervalo de
servigo estiver na zona vermelha).

A cada 800 horas

» Se esta a utilizar o fluido hidraulico recomendado, substitua o filtro hidraulico (mais

A cada 1000 horas cedo se o indicador de intervalo de servigo estiver na zona vermelha).
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Intervalo de assisténcia Procedimento de manutengao

A cada 2000 horas « Se estiver a utilizar o fluido hidraulico recomendado, substitua o fluido hidraulico.

* Drene e limpe o depdsito de combustivel.

» Verifique a presséo dos pneus.

Antes do armazenamento » Verifique todos os parafusos e porcas.

+ Lubrifique todos os bocais de lubrificagdo e pontos de articulagao.
» Pinte as superficies lascadas.

* Mude o liquido de arrefecimento do motor.
Cada 2 anos * Drene e despeje o reservatério hidraulico.
» Substitua os tubos flexiveis.

Importante: Para informagoes detalhadas sobre os procedimentos de manutengéao adicionais,
consulte o Manual do proprietario do motor.

Lista de manutencao diaria

Copie esta pagina para uma utilizagao de rotina.

Para a semana de:

Verificagoes de Segunda-

manutengio feira Terca Quarta Quinta Sexta Sabado Domingo

Verifique o funcionamento
do sistema de seguranca.

Verifiqgue o funcionamento
dos travdes.

Verifique o nivel de dleo do
motor.

Verifique o nivel do fluido do
sistema de arrefecimento.

Efetue a drenagem
do separador de
combustivel/agua.

Verifique o filtro de ar, o
recipiente de po e a valvula
de descarga.

Verifique todos os ruidos
estranhos no motor.1

Verifique se existem detritos
no radiador e no painel

Verifique todos os
ruidos estranhos de
funcionamento.

Verifique o nivel de éleo do
sistema hidraulico.

Verifique se os tubos
hidraulicos se encontram
danificados.

Verifigue se ha fuga de
fluidos.

Verifique o nivel de
combustivel.

Verifiqgue a presséo dos
pneus.

Verifique o funcionamento
do painel de instrumentos.
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Verificagdes de
manutengao

Para a semana de:

Segunda-
feira

Terca

Quarta

Quinta Sexta Sabado Domingo

Verifique o ajuste da altura
do corte.

Aplique lubrificante em todos
os bocais de lubrificagdo.2

Retoque a pintura
danificada.

Lave a maquina.

Limpe e mantenha o cinto
de segurancga.

1Em caso de arranque dificil, verifique as velas de igni¢édo e os injetores; podera ainda verificar-se alguma produgéo excessiva de
fumo ou um funcionamento irregular da maquina.

2 Imediatamente apos cada lavagem, independentemente do intervalo previsto.

Importante: Para informagées detalhadas sobre os procedimentos de manutengao adicionais,
consulte o Manual de utilizagdo do motor.

Notas sobre zonas problematicas

Inspegéo efetuada por:

Item

Data

Informagao

41




Procedimentos a
efectuar antes da
manutengao

Seguranc¢a da manutencao

* Antes de sair da posi¢ao de operador, faga o
seguinte:

— Estacione a maquina numa superficie plana.

— Desative a tomada de forga e descga os
acessorios.

— Engate o travao de estacionamento.
— Desligue o motor e retire a chave.
— Aguarde que todo o movimento pare.

* Se deixar a chave na ignigao, alguém pode ligar
acidentalmente o motor e feri-lo a si ou as pessoas
que se encontrarem proximo da maquina. Retire a
chave da ignicao antes de fazer qualquer revisao.

* Deixe os componentes da maquina arrefecerem
antes de proceder a manutengao.

* Se as unidades de corte estiverem na posigao de
transporte, utilize o bloqueio mecanico positivo (se
equipado) antes de abandonar a maquina.

* Se possivel, ndo faga manutengdo com o motor
em funcionamento. Mantenha-se longe das pecas
moveis.

* Apoie a maquina com macacos sempre que
trabalhar debaixo da maquina.

* Cuidadosamente, liberte a pressao dos
componentes com energia acumulada.

* Mantenha todas as pecgas da maquina em boas
condi¢des de trabalho e as partes corretamente
apertadas, especialmente as partes do engate da
lamina.

* Substitua todos os autocolantes gastos ou
danificados.

* Para assegurar o desempenho seguro e ideal da
maquina, utilize apenas pecgas sobressalentes
originais da Toro. As pegas sobressalentes
produzidas por outros fabricantes poderao
tornar-se perigosas e a sua utilizagdo pode anular
a garantia do produto.

Preparar a maquina para a
manutencao

1. Certifique-se de que a tomada de forca esta
desengatada.

Estacione a maquina numa superficie nivelada.
Engate o travédo de estacionamento.

Baixe a(s) unidade(s) de corte, se necessario.

o &~ N

Desligue o motor e espere que todas as pecgas
em movimento parem.

6. Rode a chave para a posicdo DESLIGAR e
retire-a.

7. Deixe os componentes da maquina arrefecerem
antes de proceder a manutencao.

Desmontagem do capot

1. Destranque e levante o capot.

2. Tire o perno de gancho que fixa a articulagdo do
capot aos suportes de montagem (Figura 30).

iy
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Figura 30

1. Perno de gancho

3. Faca deslizar o capot para o lado direito, levante
o outro lado e retire-o dos suportes.

Nota: Efetue o procedimento inverso para montar
o capot.




Utilizar o trinco de
assisténcia da unidade
de corte

Ao fazer a manutencao das unidades de corte, utilize
o trinco de assisténcia para evitar ferimentos.

1. Centre o sidewinder da unidade de corte com a
unidade de tragao.

2. Levante a unidade de corte para a posicao de
transporte.

3. Engate o travdo de méao e desligue a maquina.

4. Liberte a barra do trinco do retentor do suporte
da estrutura frontal (Figura 31).

T e
/ s, ° / TST

_//%// /8 @ 9031614

9031614

Figura 31

1.  Gancho do trinco de assisténcia

5. Eleve a parte exterior das unidades de corte
frontais e coloque o trinco sobre o pino da
estrutura montado na parte da frente da
plataforma do operador (Figura 31).

6. Sente-se no banco do utilizador e ligue a
maquina.

7. Levante as unidades de corte para a posi¢cao
de corte.

Desligue o motor e retire a chave da ignig&o.

9. Inverta o procedimento para desengatar as
unidades de corte.

43



Lubrificacao

Lubrificacao dos
rolamentos e casquilhos

Intervalo de assisténcia: A cada 50
horas—Lubrifique todos os
rolamentos e casquilhos.

A cada 500 horas/Anualmente (O que ocorrer
primeiro)

A maquina possui bocais de lubrificagdo que deverao
ser lubrificados regularmente com massa lubrificante
n°® 2 para utilizagdes gerais, a base de litio. Lubrifique
também a maquina imediatamente apds cada
lavagem.

A localizagdo dos bocais de lubrificagdo e as
guantidades sao as seguintes:

* Articulagdo da unidade de corte traseira (Figura

/W/
/6008894

9008894

Figura 32

* Articulagdo da unidade de corte frontal (Figura 33)

G008895
9008895

Figura 33

* Duas extremidades do cilindro sidewinder (Figura
34)

9008896

Figura 34

* Articulagao da direcao (Figura 35)

9195307

Figura 35

» 2 articulagcbes do braco de elevacéao traseiro e
cilindro de elevagao (Figura 36)
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» 2 articulagdes dos bragos de elevagao dianteiros
esquerdos e cilindro de elevacgao (Figura 37)
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Figura 37

» 2 articulagdes dos bragos de elevagao dianteiros
direitos e cilindro de elevacéo (Figura 38)
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Figura 38

* Mecanismo de ajuste neutro (Figura 39)
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Figura 40

* Articulagdo da tensdo da correia (Figura 41)
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Figura 41

* Cilindro da diregao (Figura 42)
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Figura 42

2 (por unidade de corte) rolamentos do veio do
eixo da unidade de corte (Figura 43)

Nota: Pode utilizar qualquer um dos bocais, o
que for mais acessivel. Injete o lubrificante no
bocal, até aparecer uma pequena quantidade no
fundo da cobertura do eixo (debaixo da unidade
de corte).
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Figura 43

2 (por unidade de corte) rolamentos do rolo
traseiro (Figura 44)

9195309

Figura 44

Nota: Certifique-se de que a ranhura de
lubrificacdo em cada montagem do rolo esta
alinhada com o orificio de lubrificacdo em cada
extremidade do veio do rolo. Para ajudar a alinhar
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a ranhura e o orificio, existe também uma marca
de alinhamento numa extremidade do veio do rolo.

Importante: Nao lubrifique o tubo transversal
do Sidewinder. As bielas de bloqueio sao auto
lubrificadas.



Manutencao do motor

Seguranc¢a do motor

* Desligue o motor e retire a chave antes de verificar
ou adicionar 6leo ao carter.

* N&ao altere os valores do acelerador nem acelere
0 motor excessivamente.

Manutencao do filtro de ar

Verifique se existe algum dano no corpo do filtro de
ar que possa provocar uma fuga de ar e substitua-o
se estiver danificado. Verifique todo o sistema de
admissao para ver se tem fugas, se esta danificado
ou se ha bragadeiras de tubos soltas. Inspecione
também as ligacdes do tubo de admissao de borracha
no filtro do ar e o turbocompressor para assegurar
que as ligacdes estao bem feitas.

Certifique-se de que a cobertura esta corretamente
assente e veda com o corpo do filtro de ar.

Manutencao da cobertura do filtro
de ar

Intervalo de assisténcia: A cada 50 horas—Remova
a cobertura do filtro de ar e limpe os
detritos. Nao retire o filtro.

Verifique se existe algum dano no corpo do filtro de
ar que possa provocar uma fuga de ar. Substitua o
corpo do filtro de ar se este se encontrar danificado.

Limpe a cobertura do filtro de ar (Figura 45).

G031340
9031340

Figura 45

Manutencao do filtro de ar

Intervalo de assisténcia: A cada 200 horas (Com
maior frequéncia se houver muita
poeira e sujidade)

1. Antes de remover o filtro, utilize ar de baixa
pressao (2,76 bar) limpo e seco para ajudar a
retirar grandes acumulacdes de detritos que se
encontram entre o lado de fora do filtro primario
€ o recipiente.

Importante: Evite a utilizagado de ar de
alta pressao que pode forgcar a entrada de
sujidade no sistema de admissao através
do filtro, causando danos. Este processo
de limpeza evita que a sujidade migre para
dentro da admissao quando retira o filtro
principal.

Retire o filtro principal (Figura 46).

Importante: Nao limpe o elemento usado
para prevenir a possibilidade de danificar
os componentes do filtro. Inspecione o
filtro novo para ver se sofreu danos durante
o transporte, verificando a extremidade
vedante do filtro e o corpo. Nao utilize um
elemento danificado.
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. Valvula de saida de 4,

Importante: Nao tente limpar o filtro de
seguranca. Substitua o filtro de seguranga
apos 3 operagoes de manutengiao do filtro
primario (Figura 47).
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Figura 46

Corpo do filtro de ar

borracha
Trinco do filtro de ar 5. Unidade de envio de

restricdo do filtro de ar

Tubo da admissao de
borracha

Filtro principal do filtro de 6.
ar
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Figura 47
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Filtro de seguranca

Substitua o filtro principal (Figura 46).

Insira um filtro novo aplicando pressao no
anel exterior do elemento para o assentar no
recipiente.

Nota: Nao pressione no centro flexivel do filtro.

Limpe a porta de ejecdo de sujidade que se
encontra na cobertura amovivel.
Retire a valvula de saida em borracha da tampa,

limpe a cavidade e volte a colocar a valvula de
saida.

Instale a tampa orientando a valvula de saida
de borracha para uma posicdo descendente,

entre cerca das 5h00 a 7h00 quando vista da
extremidade, e prenda o trinco (Figura 46).

Verificacao do 6leo do
motor

Verificagao do nivel de 6leo do
motor

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

O motor ja é enviado com 6leo no carter; no entanto,
verifique o nivel de 6leo antes e depois de ligar o
motor pela primeira vez.

A capacidade do cérter é de cerca de 2,8 litros com
o filtro.

Utilize 6leo de motor Toro Premium ou outro éleo de
motor de alta qualidade de baixo teor de cinzas que
cumpra ou exceda as seguintes especificagdes:

* Nivel de classificagao APl necessario: CH-4,
Cl-4 ou superior.

+ Oleo preferido: SAE 15W-40 (acima de -17° C)

+ Oleo alternativo: SAE 10W-30 ou 5W-30 (todas
as temperaturas)

Nota: O 6leo Toro Premium Engine encontra-se
disponivel no seu distribuidor na viscosidade 15W-40
ou 10W-30. Consulte ainda o Manual do proprietario
do motor (fornecido com a maquina) para obter
recomendacdes adicionais.

Nota: A melhor altura para verificar o nivel de 6leo
do motor sera quando o motor estiver frio antes

do dia de trabalho comecar. Se ja tiver ligado o
motor, espere 10 minutos até o éleo voltar para o
reservatorio e verifiqgue depois. Se o nivel de 6leo
estiver exatamente na marca ou abaixo da marca
ADICIONAR na vareta, adicione 6leo até o nivel atingir
a marca CHEIO. Nao encha demasiado. Se o nivel de
Oleo se encontrar entre as marcas CHEIO e ADICIONAR,
nao é necessario adicionar oleo.

Verifique o nivel de 6leo do motor, conforme se
mostra na Figura 48.
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4. Mude o filtro do 6leo do motor, conforme se
mostra na Figura 50.
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Substituicao do dleo e filtro do 2 »mn[#
motor wozrarr
Intervalo de assisténcia: Apos as pimeiras 50 horas Figura 50

A cada 200 horas
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1. Ligue o motor e deixe-o funcionar durante cerca
de 5 minutos para aquecer.

2. Com a maquina estacionada numa superficie
nivelada, desligue o motor, retire a chave e
espere até todas as partes em movimento
pararem antes de sair da posi¢ao de
funcionamento.

3. Mude o 6leo do motor conforme indicado na
Figura 49.
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Figura 49
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Manutencao do sistema
de combustivel

Drenagem do depésito de
combustivel

Intervalo de assisténcia: A cada 800 horas—Drene
e limpe o depdsito de combustivel.

Antes do armazenamento—Drene e limpe o 1\ 4031634
deposito de combustivel. 9031634
. o Figura 51
Para além do intervalo de manutencéo indicado,
devera drenar e lavar o depdsito se o sistema 1. Tampéo de ventilagdo 3. Valvula de drenagem
de combustivel ficar contaminado ou se guardar 2. Filtro/separador de agua

a maquina por um periodo prolongado. Utilize
combustivel limpo para lavar o depésito.

3. Volte a apertar a valvula apds o escoamento.

Inspecao dos tubos de
combustivel e ligacoes

Intervalo de assisténcia: A cada 400
horas/Anualmente (O que ocorrer
primeiro)

Verifique os tubos de combustivel quanto a sinais de
deterioracao, danos ou ligagdes soltas.

Manutencao do separador
de agua

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

A cada 400 horas

Drenagem do separador de agua

1. Coloque um recipiente de escoamento debaixo
do filtro de combustivel.

2. Liberte a valvula de escoamento que se
encontra na zona inferior do filtro (Figura 51).
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Substituicao do filtro de
combustivel
Limpe a zona de montagem do filtro (Figura 51).

2. Retire ofiltro e limpe a superficie de montagem.
Lubrifiqgue a junta vedante do filtro com déleo
limpo.

4. Monte o filtro manualmente até que a junta entre

em contacto com a superficie de montagem,
rodando em seguida o filtro mais 1/2 volta.

Purga do sistema de
combustivel

1. Leveacabo o procedimento de pré-manutencéo;
consulte Preparar a maquina para a manutengao
(pagina 42).

Certifique-se de que o depdsito de combustivel
se encontra meio cheio.

Destranque e levante o capot.

A PERIGO

Em determinadas condigoées, o gasodleo
e respetivos gases podem tornar-se
altamente inflamaveis e explosivos. Um
incéndio ou explosao de combustivel
podera provocar queimaduras e danos
materiais.

Nao fume quando se encontrar préoximo
de combustivel e mantenha-se afastado
de todas as fontes de chama ou faiscas
que possam inflamar os vapores
existentes nesse meio.

Desaperte o parafuso de purga que se encontra
na bomba de injecdo de combustivel (Figura
52).

1
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Figura 52

1. Parafuso de purga que se encontra na bomba de injegao
de combustivel

Rode a chave da igni¢ao para a posi¢ao LIGAR.

Nota: A bomba de combustivel elétrica é
ativada, forcando a saida de ar através do
parafuso de purga. Mantenha a chave na
posicao LIGAR até que saia um fluxo continuo de
combustivel do parafuso.

Aperte o parafuso e rode a chave para a posi¢ao
DESLIGAR.

Nota: Normalmente, o motor deve arrancar depois
de efetuar este procedimento. No entanto, se o motor
nao arrancar, isso podera significar que ainda existe
ar entre a bomba de injecao e os injetores; consulte
Purga de ar dos injetores (pagina 51).

Purga de ar dos injetores

Nota: Este procedimento s6 deve ser utilizado se
o sistema de combustivel tiver sido purgado de ar,
utilizando os procedimentos de purga de ar normais,
e se o motor ainda nao funcionar; consulte Purga do
sistema de combustivel (pagina 51).

1. Liberte a tubagem que se encontra ligada ao
injetor n° 1 e a estrutura de suporte da bomba
de injecao (Figura 53).
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Figura 53

1. Injetores de combustivel

Desloque o acelerador para a posi¢cao RAPIDO.

Rode a chave da ignicdo para a posi¢cao
ARRANQUE e aguarde até notar um fluxo de
combustivel em redor da tubagem.

Nota: Rode a chave da igni¢éo para a posigao
DESLIGAR quando observar um fluxo continuo.

Aperte bem as ligagdes da tubagem.
Repita este procedimento nos restantes bicos.

Manutencao do sistema
eléctrico

Segurancga do sistema
elétrico

* Desligue a bateria antes de reparar a maquina.
Desligue o terminal negativo em primeiro lugar e o

terminal positivo no final. Ligue o terminal positivo
em primeiro lugar e o terminal negativo no final.

* Carregue a bateria num espacgo aberto e bem
ventilado, longe de faiscas e chamas. Retire a
ficha do carregador da tomada antes de o ligar
ou desligar da bateria. Utilize roupas adequadas
e ferramentas com isolamento.

Manutencao da bateria

Intervalo de assisténcia: A cada 25 horas—Verifique
o nivel de eletrdlito. (Se a maquina
estiver guardada, verifique a cada
30 dias.)

Mantenha o nivel do eletrdlito da bateria e mantenha a
parte superior da bateria limpa. Se guardar a maquina
num local quente, a bateria vai descarregar mais
rapidamente do que se a guardar num local fresco.

O nivel das células devera ser mantido utilizando
agua destilada ou desmineralizada. Ndo encha as
células acima do fundo do anel de separagao no
interior de cada uma das células. Coloque as tampas
de enchimento com os ventiladores a apontar para
tras (para o deposito de combustivel).

A PERIGO

O eletrdlito da bateria contém acido sulfurico,
uma substancia extremamente venenosa que
é fatal e causa queimaduras graves.

* Nao beba eletrdlito e evite qualquer
contacto com a pele, olhos e vestuario.
Utilize 6culos de protegao para proteger
os olhos e luvas de borracha para proteger
as maos.

* Ateste a bateria apenas em locais onde
exista agua limpa para lavar as maos.

Mantenha a zona superior da bateria limpa, lavando-a
periodicamente com uma escova molhada em amoénia
ou numa solugao de bicarbonato de sddio. Apds a
sua limpeza, enxague a superficie superior da bateria
com agua. Nao retire a tampa de enchimento durante
a limpeza da bateria.
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Os cabos da bateria deverdo encontrar-se bem
apertados, de modo a proporcionar um bom contacto
elétrico.

A passagem indevida dos cabos da bateria
podera danificar o trator e os cabos,
produzindo faiscas. O mau contacto pode
fazer explodir os gases das baterias,
causando acidentes pessoais.

* Desligue sempre o cabo negativo
(preto) antes de desligar o cabo positivo
(vermelho).

* Ligue sempre o cabo positivo (vermelho)
antes de ligar o cabo negativo (preto).

Se os terminais apresentarem corrosao, desligue os
cabos — o cabo negativo (-) em primeiro lugar — e
raspe os contactos e os terminais separadamente.
Ligue os cabos, o cabo positivo (+) em primeiro lugar,
e aplique vaselina nos terminais.

Manutencao dos fusiveis

Os fusiveis no sistema elétrico da maquina
localizam-se debaixo da consola.

Se a maquina parar ou tiver outros problemas do
sistema elétrico, verifique os fusiveis. Agarre num
fusivel de cada vez e retire-os um a um para ver qual
deles esta fundido.

Importante: Se necessitar de substituir

um fusivel, utilize sempre o mesmo tipo de
amperagem indicada no fusivel que esta a
substituir, caso contrario, pode danificar o
sistema elétrico. Consulte no autocolante perto
dos fusiveis o diagrama de cada fusivel e a sua
amperagem.

Nota: Se um fusivel fundir frequentemente
provavelmente tem um curto-circuito no sistema
elétrico pelo que é necessario que um técnico
qualificado inspecione este sistema.

Manutencao do sistema
de transmissao

Apertar as porcas do cubo
do eixo

Intervalo de assisténcia: Apds a primeira hora
ApOs as pimeiras 10 horas
A cada 200 horas

1. Aperte as porcas do cubo do eixo dianteiro
esquerdo e direito com 339 a 373 N'm.

Aperte as porcas do cubo do eixo traseiro com
339 a 373 N'm.

9486076

Figura 54

2. Porca do cubo do eixo
dianteiro [407 a 542 N-m]

1. Porca do cubo do eixo
traseiro [366 a 447 N-m]

Verificacao da pressao dos
pneus

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacées ou
diariamente

A PERIGO

Uma baixa pressao dos pneus reduz a
estabilidade da maquina em terrenos
inclinados. Tal pode mesmo levar a um
capotamento, e a consequentes les6es ou
morte.

Nao encha de menos os pneus.

A pressao correta dos pneus € de 0,97 a 1,24 barr,
conforme se mostra na Figura 55.

Importante: Mantenha a pressao em todos os
pneus, de modo a garantir uma boa qualidade de
corte e um desempenho adequado da maquina.
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Verifique a pressao do ar em todos os pneus
antes de utilizar a maquina.

G001055

9001055

Figura 55

Verificagao do aperto das
porcas de roda

Intervalo de assisténcia: Apds a primeira hora
Apbs as pimeiras 10 horas
A cada 200 horas

Aperte as porcas das rodas com 61 a 88 N-m.

A nao observancia de um binario de aperto
adequado das porcas das rodas pode dar
origem a lesoes.

Aperte as porcas das rodas com o valor de
aperto adequado.

Ajuste da posicao ponto
morto da transmissao de
tracao

Se a maquina se mover enquanto o pedal de tragao

estiver na posigcdo PONTO MORTO, ajuste o excéntrico

da tracao.

1. Estacione a maquina numa superficie nivelada,

desca as unidades de corte, engate o travao
de estacionamento, desligue o motor e retire a
chave da ignicao.

2. Coloque calcos ou bloqueie as rodas frontal e
traseira de um dos lados.

3. Eleve do solo a roda frontal ou traseira oposta e

coloque blocos de apoio debaixo da estrutura.
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Se a maquina nao estiver devidamente
apoiada, podera cair acidentalmente,
ferindo quem estiver por baixo.

Para que maquina nao se mexa durante
o ajuste, tera que ser levantada uma roda
dianteira e uma roda traseira.

Desaperte a porca de bloqueio no excéntrico
de tragao (Figura 56).
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Figura 56

Excéntrico de tracédo 2. Porca de bloqueio

O motor tem de estar a funcionar para
que possa efetuar um ajuste final no
excéntrico de tragcao. Tocar em pegas
quentes ou em movimento pode provocar
lesGes graves.

Mantenha as maos, pés, rosto e outras
partes do corpo afastadas da panela do
escape, de outras partes quentes do
motor e de componentes em rotagao.

Ligue o motor e rode o excéntrico sextavado em
ambas as dire¢des para determinar a posi¢cao
intermédia do ponto morto.

Aperte a porca de bloqueio para manter o ajuste.
Desligue o motor.

Retire os apoios e des¢a a maquina. Ensaie a
maquina para se certificar de que esta nao se
movimenta quando o pedal de tracao esta na

posicao de ponto morto.



Manutencao do sistema
de arrefecimento

Seguranca do sistema de
arrefecimento

* Ingerir liquido de refrigeragdo do motor pode ser
toxico; Mantenha as criangas e os animais de
estimacao afastados.

* O derrame de liquido de refrigeragdo quente
pressurizado ou o contacto com o radiador quente
e pecgas adjacentes pode provocar queimaduras
graves.

Deixe sempre o motor arrefecer pelo menos 15
minutos antes de retirar a tampa do radiador.

Use um trapo quando abrir o tampao do
radiador, fazendo-o lentamente para permitir
a saida do vapor.

* Nao conduza a maquina sem as tampas estarem
no lugar.

* Mantenha os dedos, maos e roupa afastados
do movimento rotativo da ventoinha e correia da
transmissao.

Especificacao do liquido de
arrefecimento

O reservatério do liquido de arrefecimento é cheio de
fabrica com uma solucao 50/50 de agua e liquido de
arrefecimento Extended Life a base de etilenoglicol.

Importante: Utilize apenas liquidos de
arrefecimento disponiveis comercialmente que
cumpram as especificagoes indicadas na Tabela
de normas do liquido de arrefecimento Extended
Life.

Nao utilize liquido de arrefecimento de tecnologia
de acido inorganico (IAT) convencional (verde)
na sua maquina. Nao misture liquido de
arrefecimento convencional com liquido de
arrefecimento Extended Life.

Tabela do tipo de liquido de arrefecimento

Tabela do tipo de liquido de arrefecimento
(cont'd.)

Tipo de liquido de Tipo de inibidor de corrosao
arrefecimento de

etilenoglicol

Tecnologia de acido organico
(OAT)

Anti-congelante Extended life

Importante: Nao confie na cor do liquido de
arrefecimento para identificar a diferenga entre liquido
de arrefecimento de tecnologia de acido inorganico (IAT)
convencional (verde) e liquido de arrefecimento Extended
Life.

Os fabricantes de liquido de arrefecimento podem
adicionar corante ao liquido de arrefecimento Extended
Life numa das seguintes cores: vermelho, rosa, laranja,
amarelo, azul, verde azulado, violeta e verde. Utilize
apenas liquidos de arrefecimento que cumpram as
especificagoes indicadas na Tabela de normas do liquido

de arrefecimento Extended Life.

Normas do liquido de arrefecimento Extended
Life

ATSM International SAE International

D3306 e D4985

J1034, J814 e 1941

Importante: A concentragao de liquido de
arrefecimento deve ser uma mistura 50/50 de
liquido de arrefecimento para agua.

* Preferido: Ao misturar liquido de arrefecimento
a partir de concentrado, misturar com agua
destilada.

* Opcao preferida: Se nao estiver disponivel agua
destilada, utilize um liquido de arrefecimento
pré-misturado em vez de concentrado.

* Requisito minimo: Se n&o estiver disponivel
agua destilada nem liquido de arrefecimento
pré-misturado, misture liquido de arrefecimento
concentrado com agua potavel.

Verificacao do sistema de
arrefecimento

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacdes ou
diariamente—Verifique o nivel de
liquido de arrefecimento do motor.

Cada 2 anos—Mude o liquido de arrefecimento
do motor.

Limpe qualquer detrito do radiador (Figura 57).
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Figura 57

1. Radiador

Limpe o radiador de hora a hora se estiver num
ambiente de muito po e sujidade; consulte Limpeza
do sistema de arrefecimento (pagina 57).

O sistema de arrefecimento esta atestado com uma
solugdo a base de agua e anticongelante etilenoglicol
a 50/50. Verifique o nivel do liquido de arrefecimento
antes de ligar o motor no inicio de cada dia de
trabalho.

A capacidade do sistema de refrigeracédo é de
aproximadamente 5,7 litros.

A CUIDADO

Se o motor esteve em funcionamento, o
liquido de refrigeragao pressurizado e quente
pode derramar-se e provocar queimaduras.

* Nao abra o tampao do radiador quando o
motor estiver a funcionar.

* Use um trapo quando abrir o tampao
do radiador, fazendo-o lentamente para
permitir a saida do vapor.

1. Verifique o nivel de liquido de refrigeracéo do
depdsito secundario (Figura 58).

Nota: Num motor arrefecido, o liquido de
arrefecimento deve estar entre as marcas
existentes no lado do depdsito.
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Figura 58

1. Depésito secundario

2. Se o nivel do liquido de arrefecimento do motor
estiver baixo, retire o tampao do depésito de
expansao e encha o sistema.

Nota: Nio encha demasiado.

3. Coloque o tampao do depdsito de expansao.



Limpeza do sistema de
arrefecimento

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacbes ou
diariamente

Eleve o capot.
Limpe todos os detritos na area do motor.

Com ar comprimido, comece a partir da parte
frontal e sopre os detritos para fora na direcao
da parte posterior.

Limpe o radiador a partir da parte posterior e
sopre na direcdo da parte frontal.

Nota: Repita o procedimento varias vezes até
remover toda a palha e detritos.

Importante: A limpeza do radiador com
agua podera acelerar o processo de
corrosao destes componentes e compactar
os residuos.

9195255

Figura 59
1. Radiador

5. Feche e bloqueie o capot.

Manutencao dos travoes

Ajuste do travao de
estacionamento

Intervalo de assisténcia: A cada 200
horas—Verifique o ajuste do
travao de estacionamento.

1. Desaperte o parafuso de afinagdo que
fixa 0 manipulo a alavanca do travao de
estacionamento (Figura 60).
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Figura 60
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3. Alavanca do travao de
estacionamento

N

Parafuso de afinagéo

Rode o manipulo até que um binario de 133 a
178 N seja necessario para ativar a alavanca.

w

Aperte o parafuso de afinacao.
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Manutenga"o das correias Substituicio da correia da

Manutencao das correias
do motor

Intervalo de assisténcia: Apds as pimeiras 10
horas—Verifique a condicéo e
tensdo de todas as correias.

A cada 100 horas—Verifique a condicdo e
tensao de todas as correias.

Verificacao da tensao da correia
do alternador
1. Abra o capot.

2. Aplique uma forga de 30 N na correia do
alternador a meio caminho entre as polias
(Figura 61).
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1. Correia do alternador

3. Se a correia nao fletir 11 mm, leve a cabo os
seguintes procedimentos para colocar tensao
na correia:

A. Desaperte a porca que fixa a bragadeira
ao motor e a porca que fixa o alternador a

bragadeira.

B. Insira um pé de cabra entre o alternador e o
motor e use-o como alavanca no alternador.

Quando atingir a tensao pretendida, aperte
o alternador e fixe as bracadeiras para
manter o ajuste.
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transmissao do hidrostato

1. Insira uma chave de porcas ou um pequeno
bocado de tubo na extremidade da mola tensora
da correia.

A CUIDADO

A mola que aplica tensao na correia
encontra-se sobre uma grande pressao;
ao libertar indevidamente a tensao da
correia pode causar danos.

Tenha cuidado quando libertar a tensao
da mola e substituir a correia.

2. Empurre a mola para a frente e para tras para

a desprender do apoio e libertar a tenséo da
mola (Figura 62).
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Figura 62

2. Correia da transmissao do
hidréstato

1. Extremidade da mola
tensora

3. Substitua a correia.

4. Inverta este procedimento para imprimir tenséo
na mola.



Manutencao do sistema
de controlo

Ajuste da alavanca do
acelerador

1. Ponha a alavanca do acelerador para atras
para que fique presa na ranhura do painel de
controlo.

Desaperte o dispositivo de ligacdo do cabo do
acelerador no brago da alavanca da bomba de
injecao (Figura 63).
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Figura 63

1. Bracgo da alavanca da bomba de injecao

Mantenha o brago da alavanca da bomba de
injegéo contra o bloqueio intermédio inferior e
aperte o cabo de ligagao.

Desaperte os parafusos que prendem o controlo
do acelerador ao painel de controlo.

Empurre a alavanca do acelerador para a frente.

Faca deslizar a placa de bloqueio até entrar
em contacto com alavanca do acelerador e
aperte os parafusos, fixando assim o controle
do regulador ao painel de controle.

Se a alavanca nao mantiver a posicao durante
este procedimento, aperte a porca de bloqueio,
que serve para fixar o dispositivo de fricgao na
alavanca do acelerador, aplicando uma forga
de5a6 Nm.

Nota: A forca maxima necessaria para operar
a alavanca do acelerador devera ser de 27 N-m.

Manutencao do sistema
hidraulico

Segurancga do sistema
hidraulico

* Em caso de penetragao do fluido na pele, consulte
imediatamente um médico. O fluido penetrado

deve ser removido cirurgicamente dentro de
algumas horas por um médico.

* Certifique-se de que todas as tubagens e
mangueiras do fluido hidraulico se encontram bem
apertadas e em bom estado de conservagao antes
de colocar o sistema sob presséo.

* Mantenha os seus corpo e maos longe de fugas ou
bicos que projetem fluido hidraulico sob pressao.

» Utilize um pedacgo de cartdo ou papel para detetar
fugas do fluido hidraulico.

» Alivie com seguranca toda a presséo do sistema
hidraulico antes de executar qualquer trabalho
neste sistema.

Manutencao do fluido
hidraulico

Especificacoes do fluido
hidraulico

O reservatdrio é enchido na fabrica com fluido
hidraulico de qualidade superior. Verifique o nivel de
fluido hidraulico antes de ligar o motor pela primeira
vez e diariamente a partir dai; consulte Verificagao do
nivel do fluido hidraulico (pagina 60).

Fluido hidraulico recomendado: Fluido hidraulico
Toro PX Extended Life; disponivel em recipientes de
19 litros ou tambores de 208 litros.

Nota: Uma maquina que utilize o fluido de
substituicdo recomendado requer substituicbes de
fluido e filtro menos frequentes.

Fluidos hidraulicos alternativos: Se o fluido
hidraulico Toro PX Extended Life nao estiver
disponivel, pode utilizar outro fluido hidraulico
convencional a base de petroleo que possua
especificagdes abrangidas pelo intervalo indicado
para todas as propriedades dos materiais seguintes e
que cumpra as normas da industria. Nao utilize fluido
sintético. Consulte o seu distribuidor de lubrificantes
para identificar um produto satisfatério.

Nota: A Toro ndo assume a responsabilidade
por danos causados devido ao uso de substitutos
inadequados, pelo que recomendamos a utilizagao
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exclusiva de produtos de fabricantes com boa
reputagdo no mercado.

Fluido hidraulico antidesgaste com indice de
viscosidade elevada/ponto de escoamento
baixo, ISO VG 46

Propriedades do material:

Viscosidade, ASTM D445 cSt a 40°C 44 até 48

indice de viscosidade 140 ou superior

ASTM D2270
Ponto de escoamento,
ASTM D97

-37°C a -45°C

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 ou
M-2952-S)

Especificagbes industriais:

Nota: A maioria dos fluidos s&o incolores, o

que dificulta a detecdo de fugas. Encontra-se a
sua disposi¢cao um aditivo vermelho para o fluido
hidraulico, em recipientes de 20 ml. Um recipiente
¢é suficiente para 15 a 22 litros de fluido hidraulico.
Podera encomendar a pecga n.° 44-2500 ao seu
distribuidor Toro.

Importante: Toro Premium Synthetic
Biodegradable Hydraulic Fluid é o unico fluido
sintético biodegradavel aprovado pela Toro. Este
fluido é compativel com os elastomeros utilizados
nos sistemas hidraulicos da Toro e é adequado

a uma vasta gama de condig¢oes térmicas.

Este fluido é compativel com éleos minerais
convencionais, mas para um desempenho e
biodegradabilidade maximos, deve remover
totalmente o fluido convencional do sistema
hidraulico. O éleo esta disponivel em recipientes
de 19 litros ou tambores de 208 litros junto do seu
distribuidor autorizado Toro.

Verificagao do nivel do fluido
hidraulico

Intervalo de assisténcia: Em todas as utiliza¢des ou
diariamente—Verificagdo do nivel
do fluido hidraulico.

1. Leveacabo o procedimento de pré-manutengéo;
consulte Preparar a maquina para a manutengao
(pagina 42).

Limpe a zona em redor do tubo de enchimento
e da tampa do depdsito hidraulico (Figura 64).
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1. Tampa do depdsito hidraulico
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Figura 64

3. Retire a tampa do reservatorio hidraulico (Figura
64).

4. Retire a vareta do tubo de enchimento e limpe-a
com um pano limpo.

5. Introduza a vareta no tubo de enchimento,
retire-a e verifique o nivel do fluido.
Nota: O nivel de fluido devera encontrar-se a
cerca de 6 mm da marca na vareta.

6. Se o nivel estiver baixo, junte fluido suficiente
para elevar o nivel até a marca CHEIO.

7. Volte a colocar a tampa e a vareta no tubo de

enchimento.

Substituicao do fluido hidraulico

Intervalo de assisténcia: A cada 2000 horas—Se
estiver a utilizar o fluido
hidraulico recomendado,
substitua o fluido hidraulico.

A cada 800 horas—Se nao estiver a utilizar
o fluido hidraulico ou tiver enchido o
reservatorio com fluido alternativo, substitua
o fluido hidraulico.

Capacidade de fluido hidraulico: 13,2 litros

Se o fluido tiver sido contaminado, entre em contacto
com o seu distribuidor Toro para lavar o sistema. O
fluido contaminado tem uma aparéncia leitosa ou
negra.

1. Desligue o motor e levante o capot.

2. Desconecte as linhas hidraulicas ou retire o filtro
hidraulico e deixe que o fluido hidraulico escorra
para dentro de um recipiente de escoamento

(Figura 67 e Figura 65).
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1. Linha hidraulica

3. Instale as linhas hidraulicas quando o fluido
parar de escorrer (Figura 65).
4. Encha o reservatoério (Figura 66) com

aproximadamente 13,2 litros de fluido hidraulico;
consulte Especificagcdes do fluido hidraulico
(pagina 59) e Verificagdo do nivel do fluido
hidraulico (pagina 60).

Importante: Utilize apenas os fluidos
hidraulicos especificados. Outros fluidos
podem danificar o sistema.
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Figura 66

1. Tampa do depésito hidraulico

5. Em seguida, volte a montar a tampa do
reservatorio.

6. Ligue o motor.

7. Utilize todos os controlos hidraulicos para

distribuir o fluido hidraulico por todo o sistema,
verifiqgue a existéncia de fugas e desligue o
motor.

Verifique o nivel de fluido e adicione fluido
suficiente para elevar o nivel até a marca CHEIO
da vareta.

Nota: N&o encha demasiado.

Substituicao do filtro hidraulico

esta a utilizar o fluido hidraulico
recomendado, substitua o filtro
hidraulico (mais cedo se o indicador
de intervalo de servigco estiver na
zona vermelha).

A cada 800 horas—Se nao estiver a utilizar
o fluido hidraulico ou tiver enchido o
reservatorio com fluido alternativo, substitua
o filtro hidraulico (mais cedo se o indicador de
intervalo de servigo estiver na zona vermelha).

Utilize um filtro sobressalente original Toro (peca
n.° 86-3010).

Importante: A utilizagao de outro filtro podera
anular a garantia de alguns componentes.

1. Leveacabo o procedimento de pré-manutencéo;
consulte Preparar a maquina para a manutengao

(pagina 42).

2. Pressione a mangueira contra a placa de
montagem do filtro.

3. Limpe em torno da area de montagem do filtro,

coloque um recipiente de escoamento debaixo
do filtro e retire o filtro (Figura 67).

9195308

Figura 67

1. Filtro hidraulico

4. Lubrifique a junta vedante do novo filtro e encha
o filtro com fluido hidraulico.
5. Certifique-se de que a zona de montagem do

filtro se encontra limpa e enrosque o filtro até
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que a junta vedante entre em contacto com a
chapa de montagem; depois aperte o filtro 1/2
volta.

Liberte a mangueira da placa de montagem do
filtro.

Ligue o motor e deixe funcionar a maquina
aproximadamente dois minutos para eliminar o
ar do sistema.

Desligue o motor e verifique se existem fugas.

Verificagcao das tubagens e
mangueiras hidraulicas

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizagdes ou
diariamente

Cada 2 anos—Substitua os tubos flexiveis.

Verifique as tubagens e as unides hidraulicas,
prestando especial atencéo a fugas, tubagens
dobradas, suportes soltos, desgaste, juntas soltas e
danos provocados pelas condicbes atmosféricas ou
por agentes quimicos. Efetue todas as reparacoes
necessarias antes de utilizar a maquina.

Manutencao da unidade
de corte

Separacao das unidades de
corte da unidade de tracao

1. Leveacabo o procedimento de pré-manutencéo;
consulte Preparar a maquina para a manutencéo
(pagina 42).

Retire os parafusos de montagem do motor
hidraulico e desligue e retire o motor hidraulico
da unidade de corte (Figura 68).

Importante: Cubra a parte superior do eixo
para nao o sujar.
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Figura 68

1. Parafusos de montagem do motor
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3. Retire o pino de sujeig¢éo ou a porca de bloqueio
que fixa estrutura de suporte da unidade
de corte ao pino de articulacdo do brago de
elevagéo (Figura 69).

s)31645
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Figura 69

1. Pino de sujeigao 2. Pino da articulagdo do

brago de elevagao

4. Afaste a unidade de corte da unidade de tracao.

Montagem das unidades de
corte da unidade de tracao

1. Leveacabo o procedimento de pré-manutencao;
consulte Preparar a maquina para a manutencéo
(pagina 42).

2. Mova a unidade de corte para a posigdo em
frente da unidade de tragao.

3. Deslize a estrutura de suporte da unidade de
corte para o pino da articulagdo do braco de
elevacao e prenda-a com o pino de sujeigdo ou
a porca de retencgao (Figura 69).

4. Utilizando os parafusos de montagem do motor
hidraulico, instale o motor hidraulico na unidade
de corte (Figura 68).

Nota: Certifique-se de que o anel de retengao
esta posicionado corretamente e ndo esta
danificado.

5. Lubrifique o eixo.

Manutencao da plaina da
lamina
A unidade de corte rotativa vem previamente

configurada pelo fabricante com uma altura de corte
de 5 cm e inclinagdo da lamina de 7,9 mm. As alturas

de corte do lado esquerdo e direito também vém
previamente configuradas para estarem até + 0,7 mm
uma da outra.

A unidade de corte foi concebida para suportar os
impactos da lamina sem deformar a camara. Se uma
lamina bater num objeto sélido, verifique se esta ficou
danificada e se a plaina continua em boas condi¢oes
de funcionamento.

Inspecionar a plaina da lamina

1. Retire o motor hidraulico da unidade de corte e
retire a unidade de corte da unidade de tragao.

Nota: Utilize um guindaste (ou o minimo de
duas pessoas) e ponha a unidade de corte
numa mesa plana.

2. Marque uma extremidade da Idamina com uma
caneta ou um marcador.

Nota: Utilize esta extremidade da lamina para
verificar todas as alturas.

3. Posicione a extremidade de corte da
extremidade marcada da lamina na posi¢cao
das 12 horas (a direito na diregcao do corte) e
meca a altura da mesa a extremidade de corte
da lamina (Figura 70).

12:00

9:00 3:00

6:00
Figura 70

G011353
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4. Rode a extremidade marcada da |amina para
as posigdes das 3 horas e das 9 horas e mecga
as alturas (Figura 70).

5. Compare a altura medida no sentido das
12 horas com a definicao da altura de corte.

Nota: Devera encontrar-se até 0,7 mm. As
alturas das 3 horas e das 9 horas devem ser 3,8
* 2,2 mm mais altas do que a definicao das 12
horas e até 2,2 mm uma da outra.

Se alguma destas medidas nao se encontrar dentro
do especificado, va para Ajuste da plaina da ldmina
(pagina 64).




Ajuste da plaina da lamina

Comece pelo ajuste na parte dianteira (mude um
suporte de cada vez).

1. Retire o suporte da altura de corte (frente,
esquerda ou direita) da estrutura da unidade de
corte (Figura 71).

9031647

Figura 71

1. Suporte da altura de corte 2. Calgos

n

Ajuste os calgos de 1,5 mm e/ou de 0,7 mm
entre a estrutura da unidade de corte e 0
suporte para obter a altura de corte pretendida
(Figura 71).

Instale o suporte da altura de corte na estrutura
da unidade de corte com os instale os cal¢os
restantes debaixo do suporte da altura de corte
(Figura 71).

Prenda o parafuso de cabecga de encaixe e 0
espacador e a porca flangeada.

w

Nota: O parafuso de cabeca de encaixe e 0
espacador sao unidos com composto de fixagao
de roscas para evitar que o espacador caia no
interior da estrutura da unidade de corte.

Verifique a definicdo no sentido das 12 horas e
faca os devidos ajustes, se necessario.

Determine se precisa de ajustar apenas um ou
ambos os suportes da altura de corte (esquerdo
e direito).

Nota: Se o lado das 3 horas ou das 9 horas
estiver 1,6 a 6,0 mm mais alto do que a nova
altura dianteira, ndo € necessario qualquer
ajuste para esse lado. Ajuste o outro lado para
estar a £ 2,2 mm do lado correto.

Ajuste os suportes da altura de corte do lado
direito e/ou esquerdo repetindo os passos 1 a 3.

Fixe os parafusos da carrogaria e porcas
flangeadas.

9. Verifique as alturas nos sentidos das 12,3 e 9
horas.

Manutencao do rolo
dianteiro

Verifique se o rolo dianteiro esta desgastado, oscila
demasiado ou encrava. Faca a manutencdo ou
substitua o rolo ou respetivos componentes, se
detetar uma destas situacdes.

Remocao do rolo frontal

1. Retire o parafuso de montagem do rolo (Figura
72).
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Figura 72

3/

9031649

9031649

—_

3. Rolo dianteiro
4. Espacgador do rolamento

Rolamento
Parafuso de montagem

N

Na estrutura do rolo, retire o rolamento que
esta a frente, batendo alternadamente nas
extremidades da calha interna do rolamento.

Nota: Devera existir um rebordo de 1,5 mm da
calha interna exposto.

Empurre o segundo rolamento para fora.

Verifique se a estrutura dos rolamentos, os
rolamentos e o espacador de rolamentos estao
danificados (Figura 72).

Nota: Substitua os componentes danificados e
monte o rolo da frente.

Instalacao do rolo frontal

1. Empurre sé a calha externa ou, entéo, exerca
0 mesmo tipo de pressao nas calhas interna e
externa, e empurre o primeiro rolamento para a
estrutura do rolamento (Figura 72).

Nota: Empurre s6 a calha externa ou, entao,
exerca o mesmo tipo de pressao nas calhas
interna e externa.
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Coloque o espacgador (Figura 72)

Empurre sé a calha externa ou, entao, exerga
0 mesmo tipo de pressao nas calhas interna e
externa, e empurre o segundo rolamento para a
estrutura do rolamento até entrar em contacto
com o espacador (Figura 72).

Instale o conjunto do rolo na estrutura da
unidade de corte.

Importante: Fixar o conjunto do rolo com
uma folga superior a 1,5 mm cria uma carga
lateral no rolamento e pode levar a falha
prematura do rolamento.

Verifique se a folga ndo excede 1,5 mm entre o
conjunto do rolo e os suportes de montagem do
cilindro da estrutura da unidade de corte.

Nota: Se existir uma folga de mais de 1,5 mm,
coloque anilhas com diametro de 34" suficientes
para compensar a inclinacio.

Fixe o parafuso de montagem com uma forca
de 108 N-m.

Manutencao das laminas

Segurancga da lamina

* Inspecione periodicamente se a ldamina apresenta
sinais de desgaste ou outros danos.

* Tome todas as precaugdes necessarias quando
efetuar a verificacdo das laminas. Envolva
as laminas ou utilize luvas e tome todas as
precaug¢des necessarias quando efetuar a
manuteng¢ao das laminas. Substitua ou afie
apenas as laminas, nao as endireite ou solde.

* Em maquinas multildminas, esteja atento ao facto
de que a rotacdo de uma lamina pode provocar a
rotacdo das restantes.

Manutencao da lamina

Desmontagem e montagem da(s)
lamina(s) da unidade de corte

Substitua a Iamina se esta atingir um objeto sélido ou
se se encontrar desequilibrada ou deformada. Utilize
sempre laminas sobressalentes genuinas Toro para
garantir um desempenho seguro e eficaz.

1. Estacione a maquina numa superficie nivelada,
eleve a unidade de corte para a posicao de
transporte, engate o travdo de méo, desligue o
motor e retire a chave da ignigao.

Nota: Bloqueie a unidade de corte para nao
cair acidentalmente.

2. Fixe a extremidade da lamina utilizando um
pedacgo de tecido ou uma luva grossa.

3. Retire o parafuso da lamina, o recipiente
antidanos e lamina do eixo (Figura 73).
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Figura 73
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1. Parafuso da lamina 2. Dispositivo antidanos
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4. |Instale alamina, recipiente antidanos e parafuso
da lamina e aperte o parafuso da l[&mina com
115 a 149 N'-m.

Importante: A parte curva da lamina tem de
estar virada para o interior da unidade de
corte para assegurar uma boa capacidade
de corte.

Nota: Depois de bater num objeto estranho
aperte todas as porcas das polias do veio com
115 a 149 N'-m.

Verificagcao e afiacao da lamina

Nota: Verifique a lamina antes de utilizar a maquina.
A areia e material abrasivo podem desgastar qualquer
metal que ligue as partes planas e curvas da lamina.
Se der conta de desgaste, substitua a 1amina;
consulte Desmontagem e montagem da(s) lamina(s)
da unidade de corte (pagina 65).

1. Leve acabo o procedimento de pré-manutengao;
consulte Preparar a maquina para a manutengao
(pagina 42).

2. Bloqueie a unidade de corte de modo a evitar
que esta caia acidentalmente.

3. Examine cuidadosamente as extremidades da
lamina, prestando especial atencdo a zona
onde se encontram as partes curvas e planas
da lamina (Figura 74).
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Figura 74

1. Extremidade de corte 3. Areadanificada (desgaste,

ranhura ou fenda)
2. Aba

4. Inspecione as extremidades de corte de todas
as laminas. Afie as extremidades de corte se
apresentarem sinais de desgaste ou ranhuras,
afie apenas a zona superior da parte cortante
e mantenha o angulo de corte original para
garantir um desempenho eficaz da lamina
(Figura 75).

Nota: A Iamina mantera o equilibrio se for
retirada a mesma quantidade de metal de
ambas as extremidades de corte.
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Figura 75

1. Afie a lAmina apenas neste angulo.

5. Para verificar se a lamina esta direita e paralela,
deite-a numa superficie nivelada e verifique as
respetivas extremidades. As extremidades da
l&mina tém de estar ligeiramente abaixo da parte
central e a extremidade de corte tem de estar
abaixo do que a parte posterior da lamina. Esta
ldamina produzira uma boa qualidade de corte
e exige uma poténcia minima do motor. Por
outro lado, se uma lamina tiver as extremidades
acima da parte central ou se uma extremidade
de corte estiver acima da parte posterior da
l&mina, isso significa que a ldmina esta dobrada
ou deformada, devendo ser substituida.

9276373

Figura 76

1. Extremidade de corte 2. Parte posterior

6. Utilize o dispositivo antidanos e o parafuso da
l&mina para instalar a I1dmina com a aba virada
para a unidade de corte.

7. Aperte a porca de bloqueio com 115 a 149 N-m.
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Verificagcao do tempo de paragem
da lamina

Intervalo de assisténcia: Em todas as utilizacdes ou
diariamente

As laminas da unidade de corte devem parar até 7
segundos depois de parar as unidades de corte.

Nota: Verifique se as unidades de corte estdo
assentes numa seccédo limpa de relva ou numa
superficie sdélida para evitar a projecao de poeira e
detritos.

Para verificar o tempo de paragem, peg¢a a um
ajudante para ficar a, pelo menos, 6 m da unidade de
corte e que observe as laminas numa das unidades
de corte. Desligue as unidades de corte e registe o
tempo que as laminas demoram a parar por completo.
Se o tempo for superior a 7 segundos, a valvula de
travagem precisa de ajuste; entre em contacto com o
distribuidor Toro para assisténcia neste ajuste.

Armazenamento

Seguranca do
armazenamento

» Desligue o motor, retire a chave e aguarde até que
todo o movimento pare, antes de sair da posicéo
de operacgao. Deixe a maquina arrefecer antes
de a ajustar, Ihe fazer a manutencéo, limpar ou
armazenar.

* Nunca guarde a maquina ou o recipiente de
combustivel num local onde existam chamas
abertas, faiscas ou luzes piloto, como junto de
uma caldeira ou outros aparelhos.

Preparacao da maquina
para armazenamento

Importante: Nao utilize agua salobra ou
recuperada para limpar a maquina.

Preparacao da unidade de tragao

1. Limpe bem a unidade de tragdo, unidades de
corte e motor.

Verifique a pressao dos pneus; consulte a
Verificagcado da pressao dos pneus (pagina 53).

Verifique todos os dispositivos de fixagcao
para ver se estao soltos e aperte-os conforme
necessario.

Lubrifiqgue todos os bocais de lubrificagéo
e pontos de articulagdo. Limpe a massa
lubrificante em excesso.

Lixe e retoque todas as zonas riscadas,
estaladas ou enferrujadas. Efetue a reparagao
de todas as mossas existentes no corpo
metalico.

Efetue a manutencao da bateria e dos cabos
da seguinte forma:

A. Retire os terminais dos bornes da bateria.

Nota: Desligue sempre o terminal negativo
em primeiro lugar e o terminal positivo no
final. Ligue sempre o terminal positivo em
primeiro lugar e o terminal negativo no final.

Limpe a bateria, terminais e polos com
uma escova de arame e uma solucdo de
bicarbonato de sddio.

Cubra os terminais do cabo e os pélos da
bateria com lubrificante Grafo 112X (peca
n°® 505-47) ou vaselina para evitar qualquer
Corrosao.
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D. Carregue a bateria lentamente durante
24 horas, de 2 em 2 meses, para evitar a
sulfatizacao do chumbo da bateria.

Preparacao do motor

1. Drene o 6leo do motor do recipiente e coloque o
tampao de escoamento.

2. Retire o filtro do 6leo. Coloque um novo filtro
de dleo.

3. Encha o carter do 6leo com a quantidade
designada de 6leo do motor.

4. Rode a chave para a posigéo LIGAR, ligue o
motor e faga-o funcionar ao ralenti durante
aproximadamente dois minutos.

5. Rode a chave para a posicao DESLIGAR.

6. Drene completamente todo o combustivel do
depdsito de combustivel, tubos e conjunto do
separador do filtro de combustivel/agua.

7. Lave o depdsito de combustivel com gasodleo
novo e limpo.

8. Aperte todas as unides do sistema de
combustivel.

9. Limpe e efetue a manutencao da estrutura do
filtro de ar.

10. Vede a entrada do filtro de ar e a saida de gases
com fita impermeavel.

11. Verifique a protegéo anticongelante e adicione
conforme necessario para a temperatura
minima prevista para a zona.

Armazenamento das
unidades de corte

Se uma unidade de corte for separada da unidade de
tragdo durante algum tempo, instale o bujdo do eixo
na parte superior do préprio eixo para protegé-lo de
poeiras e da agua.
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Aviso de informacao da Proposta 65 da Califérnia

Que aviso é este?

Pode ver um produto a venda que tem o seguinte aviso:

AVISO: Cancro e problemas reprodutivos — www.p65Warnings.ca.gov.
A (WARNING: Cancer and Reproductive Harm — www.p65Warnings.ca.gov.)

O que é a Prop 65?

A Prop 65 aplica-se a qualquer empresa a operar na Califérnia, que venda produtos na Califérnia ou que fabrique produtos que possam ser vendidos ou
trazidos para a Califérnia. Prevé que o Governador da Califérnia deve manter e publicar uma lista de quimicos conhecidos que podem provocar cancro,
defeitos de nascenga e/ou outros problemas reprodutivos. A lista, que é atualizada anualmente, inclui centenas de produtos quimicos encontrados em
muitos itens utilizados no dia-a-dia. O objetivo da Prop 65 é informar o publico sobre a exposigéo a estes produtos quimicos.

A Prop 65 néo proibe a venda dos produtos que contém estes produtos quimicos, mas requer que tenham avisos em qualquer produto, embalagem

ou panfleto com o produto. Além disso, um aviso da Prop 65 n&o significa que um produto esta em violagdo de quaisquer normas ou exigéncias de
seguranga do produto. Na verdade, o governo da Califérnia clarificou que um aviso Prop 65 “ndo é o mesmo que uma deciséo regulamentada de que um
produto é ‘seguro’ ou ‘inseguro’”. Muitos destes quimicos tém sido utilizados em produtos no dia-a-dia durante anos sem lhes serem documentados
perigos. Para mais informagdes, consulte https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Um aviso Prop 65 significa que uma empresa (1) avaliou a exposigédo e concluiu que excede o “sem nivel de risco néo significativo” ou (2) que decidiu
fornecer um aviso baseado no seu entendimento da presenga de um produto quimico listado sem tentar avaliar a exposigao.

Esta lei aplica-se em todo o lado?

Os avisos Prop 65 séo exigidos apenas sob a lei californiana. Estes avisos sao vistos por toda a Califérnia nos mais diversos locais, incluindo, mas nao
limitado a, restaurantes, supermercados, hotéis, escolas e hospitais e numa extensa variedade de produtos. Além disso, alguns revendedores de
encomendas online e por correspondéncia fornecem avisos da Prop 65 nos seus websites ou em catalogos.

Como é que os avisos da Califérnia se comparam aos limites federais?

As normas Prop 65 sédo geralmente mais rigorosas do que as normas federais e internacionais. Existem varias substancias que exigem um aviso da
Prop 65 em niveis que sao muito inferiores aos limites de agao federais. Por exemplo, a norma Prop 65 para avisos para chumbo é de 0,5 pg/dia, o que
esta bem abaixo das normas federais e internacionais.

Por que é que nem todos os produtos similares possuem o aviso?
®  Os produtos vendidos na Califérnia exigem rotulagem da Prop 65, enquanto produtos similares vendidos noutros lados néo.

® Uma empresa envolvida numa acao judicial Prop 65, para alcangar um acordo, pode ter de utilizar os avisos da Prop 65 nos seus produtos, mas
outras empresas que fabricam produtos similares podem néo ter tal requisito.

® A aplicagdo da Prop 65 é inconsistente.

® As empresas podem optar por ndo fornecer avisos porque concluem que nao séo obrigadas a fazé-lo de acordo com a Prop 65. A falta de avisos
para um produto nao significa que o produto esteja livre dos produtos quimicos listados em niveis similares.

Por que é que a Toro inclui este aviso?

A Toro decidiu fornecer aos consumidores a maior informagéo possivel para que eles possam tomar decisdes informadas sobre os produtos que
compram e usam. A Toro fornece avisos em certos casos com base no seu conhecimento da presenga de um ou mais produtos quimicos listados
sem avaliar o nivel de exposi¢ao, pois nem todos os produtos quimicos listados fornecem requisitos de limite de exposi¢cdo. Embora a exposigao dos
produtos Toro possa ser insignificante ou dentro do intervalo “risco ndo significativo”, por cautela, a Toro optou por fornecer os avisos da Prop 65.
Além disso, se a Toro néo fornecer esses avisos, pode ser processada pelo Estado da Califérnia ou por partes privadas que procuram aplicar a Prop
65, assim como estar sujeita a sangbes substanciais.
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