L. Form No. 3480-765 Rev B
Komplet za konektor punjaca za EU

TORO® Vuéna jedinica Groundsmaster® 3200 ili e3300
Bpoj mopnena 161-5101

YnyTcTBa 3a MHCTanupame

UHcTanupamwe

HenpuuspwheHu aenosu

YnoTpebute Aou gvjarpam kako 6ucte NpoBepunin 4a v cy UCMOpYyYeHU CBU 4EMOBU.

MocTtynak Onuc Kon. Ynotpeba
1 [enoBu HUCy noTpebHu - Pripremite masinu.
_ Uklanjanje postoje¢eg konektora
2 [lenoBm HUCY MOTPeGHM ounjaca.
Konektor punjaca 1
3 Plo¢a sa konektorima 1 Montiranje konektora punjaca.
Vijak (5/16") 2
_ Podesite konfiguraciju punjaca u
4 fenoen Hucy noTpetHy softveru Toro DIAG.

Priprema masine

[denoBu HUCY noTpebHwm

MNMocTynak
1. Parkirajte maSinu na ravnoj povrsini.
2. Pobrinite se da parkirna kocnica bude aktivirana.
3. Iskljucite masinu i uklonite kljuc.
4. Pomerite prekida¢ za odvajanje akumulatora u ISKLJUCEN polozZaj.
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Uklanjanje postojeceg
konektora punjac¢a

HenoBu HUCY NOoTpeGHU

MNMocTtynak

1. Uklonite zavrtnje i vijke koji pri€vrs¢uju poklopac
za levu stranu masine (Cnuka 1) i skinite
poklopac.

9515709

Cnuka 2
1. Ploca sa konektorima 3. Zavrtanj
2. Konektor punjaca 4. Vijak

3. Odvojite konektor punjaca od konektora snopa
kablova punjaca i skinite konektor punja¢a sa
masine.

9515696
Cnuka 1

1. Zavrtnji 3. Poklopac
2. Zavrtnjevi

2. Uklonite opremu koja pri¢vrs¢uje konektor
punjaca i plo€u sa konektorima za plo¢u rama
(Crninka 2).




oznakom P31 (MEBUSOBNO POVEZIVANJE SA
3 PRIKLJUCKOM PUNJACA).

* Konektor sa oznakom P03: Povezite sa
ulaznim konektorom za AC sa oznakom P02

Montira nje konektora (AC PRIKLJUCAK ZA PUNJENJE).
punjaca » prburste pokiopac sa levu sran; maging
(Cnuka 4).
OenoBu noTpe6HU 3a OBaj NocTynak:
1 Konektor punjaca
1 Plo¢a sa konektorima

2 | Vijak (5/16")

NMocTtynak

1. Pomocu 2 vijka (5/16") i postojecih vijaka,
podloski i navrtki na konektoru punjac&a pricvrstite
konektor punjac¢a i plo€u sa konektorima za
plo¢u rama (Cnvka 3).

9515696

Cnuka 4

1. Zavrtnji 3. Poklopac
2. Zavrtnjevi

7
9515516
Cnuka 3
1. Navrtka 5. Konektor punjaca
2. Ravna podloska 6. Vijak
3. Sigurnosna podloSka 7. Vijak (5/16")
4. Ploca sa konektorima

2. Montirajte konektore snopa kablova za konektor
punjaca na sledeéi nacin:

* Konektor sa oznakom P02: Povezite sa
konektorom snopa kablova masine sa
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Podesavanje konfiguracije punjac¢a u softveru Toro DIAG

OenoBu HUCY NoTpe6GHU

NMocTynak

Okrenite prekida¢ za iskljucivanje akumulatora u polozaj ,UKLJUCENO®.

2. Povezite masinu sa softverom Toro DIAG; pogledajte , Toro DIAG Komercijalni proizvod — Vodi¢ za

korisnika“.

3. U okviru kartice ,,Controllers* (Kontroleri), izaberite opciju ,,T1: Primarni“.

4. U okviru kartice ,,Configuration®“ (Konfiguracija) na ekranu ,T1:Primary“ (T1: Primarni), izaberite opciju
»Charger Configuration“ (Konfiguracija punjaca).

5. Pojavice se prozor ,,Charger Configuration*“ (Konfiguracija punjac¢a). |zaberite opciju EVSE Europe

(IEC 61851) (Cnvika 5).

File Actions Help

<4 Machine

<[ {§ convolers_
Y T1:Primary |

Y'Y T2:Display
m SC1:Front Trac
I scoLettRear
Il sc7RightRea
1B sc2:Hydraulic
B sc3:cuting ur
B scacuting ur
. SCB5:Cutting Ur
. TB1:Leader
. TB3:Support2

. TB4:Support3
- TRC.Cu i m s h

v

i, Identification Counters Analog Digital Input Digital OutpuI Configuration

Refresh

m Modify Configuration Data X

Charger Configuration

Non-EVSE (IEC 60
EVSE North Americ;
EVSE Europe (IEC |

lCharger Configuration

Cnuka 5

9583699

6. Okrenite klju¢ za paljenje u polozaj ,ISKLJUCENO® i zatvorite softver Toro DIAG.






