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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

Kaliforniya Kamu Kaynaklari Yasasi Bolum 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolim 4442'de belirtildigi
gibi iyi ¢alisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatilmadigi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman,
cali veya ¢imle kaplh bir yerde kullaniimasi veya
calistirlmasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yénetmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

Bu makine bir telematik cihazi ile donatiimigsa,
cihazi etkinlestirme talimatlari igin yetkili Toro
distribttérintze basvurun.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Dizel motor egzozu ve icerdigi bazi
maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere, dogustan rahatsizliklara ve baska
zararlara neden oldugu kayda gegirilmistir.
Aku kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve bagka zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gecirilmis kursun ve kursun bulunduran
bilegenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu urinun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve lireme sorunlarina yol a¢tigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, 6zel olarak gdrevlendirilmis profesyoneller
tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak tzere
tasarlanmis, lzerine binilerek kumanda edilen bir
silindir bicakli green bicme makinesidir. Ozellikle,

iyi bakimli ¢im sahalardaki gimleri kesmek igin

tasarlanmistir. Bu drinin kullanim amaci disinda
kullaniimasi size ve ¢evrenizdekilere zarar verebilir.

© 2026—The Toro® Company
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

UrtinG dogru bir sekilde kullanmayi ve bakimlarini
yapmay! 6grenmek ve olasi yaralanmalar ile maddi
hasarlari dnlemek igin bu bilgileri dikkatle okuyun.
Urtini dogru ve emniyetli bir sekilde kullanmak sizin
sorumlulugunuzdur.

Emniyet ipucglari gibi detayl bilgilere, egitim
materyallerine ve aksesuar bilgilerine erismek,
bayi bulmak veya Urinunizu kaydettirmek igin
www.Toro.com adresine gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya daha

fazla bilgiye ihtiya¢c duydugunuzda yetkili bir Toro
distribatéruyle irtibata gegin ve Griininizin model ve
seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1, model ve
seri numaralarinin Gran Uzerindeki yerini belirtir. Bu
numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

driin bilgilerine erigmek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

9234995

Sekil 1

1. Model ve seri numarasinin konumu

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesajlari verir.

A

Sekil 2
Emniyet uyarisi semboli

9000502

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir




Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli s6zclk
kullanilir. Onemli s6zcugu bazi 6zel mekanik bilgilere
dikkat ¢eker, Not s6zcugu ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.
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Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urun elleri ve ayaklari koparabilir ve cisimler
firlatabilir.

* Motoru galistirmadan énce bu Kullanma
Kilavuzunu okuyun ve icerigini 6zimseyin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Ellerinizi veya ayaklarinizi, makinenin hareketli
parcalarinin yakinina koymayin.

* Tim koruyucular ve diger gltvenlik pargalari
mevcut ve dizgun galisir durumda olmadikga
makineyi ¢alistirmayin.

Guvenlik ve Talimat Etiketi

REENSMASTER 3250-D SEE OPERATOR'S
- G S S 3250 |@| MANUAL
10 QUICK REFERENCE AID
CHECKISERVICE (dail) 6. AIR CLEANER
0 NE 7. RADIATOR SCREEN
HYDRAULIC TANK 8. TIRE PRESSURE (8-12 ps front, 8:15 psi rear
(CTION .
10. GREASE POINT (5) —amm-\
11, FUEL - DIESEL #2
12. WHEEL NUT TORQUE (70-90 FT-LBS)
13. FAN/ALTERNATORWATER PUMP BELT
14. COOLANT LEVEL

4.INTERLOCK SYSTEM:
4a. SEAT INTERLOCK

50 4d. PARKING BRAKE INTERLOCK
4b 5, WATER SEPARATOR/FUEL FILTER

4 FLUID SPECIFICATIONS / CHANGE INTERVALS
B [See operator's manual]  FLUID |[CAPACITY] CHANGE INTERVALS| FILTER
for initial change TYPE FILTER
(5. oRALIC oI | = [208] :
& M | —— [——|——[=ons | 1
FUELALTER | ——— [ ——— [ —— | sooms. [ 1105089
FUELTANK [ WO.Z0ISEL [227] & [Dramand fush, 2 yewrs |
o Drain and flush, 2 years
o
decal139-2726

decal93-8068

93-8068

1. Direksiyonu kilitteme ve kilidini agma konusunda bilgi almak
icin Kullanma Kilavuzunu okuyun.

decal93-6686

93-6686

1. Hidrolik sivisi
2. Kullanma Kilavuzunu okuyun.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan oénce,
makinenin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
ve tum hareketin durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama Oncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol agabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolliine A ¢ok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gdrebilecegi emniyet
etiketleri ve talimatlar yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

decal93-6681

93-6681

1. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, fan — hareketli
pargalardan uzak durun.

A e &

93-6689

decal93-6689

1. Uyar — aracla yolcu tagsimayin.




1.

Kullanma Kilavuzunu okuyun.

2. Motor — kapat

decal127-6114

127-6114

3. Motor — 6n i1sitma
4. Motor — mars

decal127-6115

islerinden 6nce talimatlari
okuyun. — motoru kapatin ve
hareketli parcalarin

durmasini bekleyin.

kesilme/kopma tehlikesi

127-6115
1. Silindirleri indirin ve 5. Tekisik 9. Yavas, ileri silindir 13. Kademeli hiz degisimi
etkinlestirin
2. Kesme unitesini yukseltin 6. Kapal 10. Bos, geri silindir 14. YAvAS
3. Diugmeye basin 7. Ciftisik 11. lleri hareket
4. Motor sogutma suyu 8. Hizh, sabit silindir 12. Hizul
sicakhgi
A =) &
L]
A 1%
sl STOP
decal104-7729
104-7729
1. Uyari — servis veya bakim 2. El veya ayagin

decal115-8155

115-8155

1. Uyar — Kullanma Kilavuzunu okuyun, mars sivisi

kullanmayin veya bununla yikama yapmayin.




decal106-5976

106-5976

Basin¢ altinda motor 3. Uyari—sicak ylzeylere
sogutma sivisi dokunmayin.

Patlama tehlikesi — 4. Uyarn — Kullanma
Kullanma Kilavuzunu Kilavuzunu okuyun.

okuyun. decal136-8506

136-8506

4. Devrilme tehlikesi —

93-8062

Park frenini kilittlemek igin
fren pedalina ve park freni
kilidine basin.

Park freninin kilidini agmak
icin fren pedalina basin.

decal93-8062

3. Park freni kilidi

1. Uyan - Kullanma

Kilavuzunu okuyun;
gerekli egitime sahip
degilseniz makineyi
calistirmayin.

Uyari — kulak koruyucu
takin.

El veya ayak
kesilme/pargalanma
tehlikesi — hareketli
parcalardan uzak durun.
Koruyuculari ve kapaklari
yerinden ¢ikarmayin.

dénis yapmadan énce
makineyi yavaglatin,
yuksek hizlarda donus
yapmayin.

Cisim firlatma tehlikesi —
cevredekileri uzak tutun.

Dikkat — makineden
ayrilirken park frenine
basin, motoru kapatin ve
anahtari gikarin.




136-8505

decal136-8505

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan
statik enine ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi
stabilite testine uygun oldugu gorilmuistir. Makinenin
yokuslarda kullanimi ve makineyi o gun, o bdlgedeki kosullarda
kullanip kullanamayacaginizi belirlemek icin dikkate almaniz
gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek igin Kullanma
Kilavuzundaki talimatlari gézden gegirin. Arazi yapisindaki
degisiklikler, makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

1.

Uyari — Kullanma
Kilavuzunu okuyun;
gerekli egitime sahip
degilseniz makineyi
calistirmayin.

Uyari — kulak koruyucu
takin.

El veya ayak
kesilme/pargalanma
tehlikesi — hareketli
pargalardan uzak durun.
Koruyuculari ve kapaklari
yerinden ¢ikarmayin.

Devrilme tehlikesi —
15°den fazla egimlerde
kullanmayin.

Cisim firlatma tehlikesi —
cevredekileri uzak tutun.

Dikkat — makineden
ayrilirken park frenine
basin, motoru kapatin ve
anahtari gikarin.

o

decalbatterysymbols

Akii Simgeleri
Bu simgelerin bazilari veya hepsi aklntzin Ustinde

bulunur.

Patlama tehlikesi 6.
Ategsle yaklagsmayin, sigara 7.

icmeyin

Kostik sivi/kimyasal 8.
yanma tehlikesi

Koruyucu gozlik takin. 9.
Kullanma Kilavuzunu 10.
okuyun.

Cevredekileri akiiden uzak
tutun.

Koruyucu goézIlik kullanin;
patlayici gazlar kérlige
ve diger yaralanmalara
neden olabilir.

AkU asidi kérluge veya
ciddi yaniklara neden
olabilir.

Gozleri derhal suyla
yikayin ve acilen tibbi
yardim alin.

Kursun igerir; ¢cope
atmayin

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry

vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

133-8062

decal133-8062

115-8226

115-8226

decal115-8226

Devrilme tehlikesi — Kullanma Kilavuzunu okuyun, emniyet
kemerinizi takin, devrilme cubugunu ¢ikarmayin.
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decal115-8156

115-8156

1. Silindir ylksekligi 3. 8 bigakl kesim Unitesi 5. 14 bigakli kesim Unitesi 7. Hizh
2. 5 bigakl kesim unitesi 4. 11 bigakli kesim unitesi 6. Silindir hizi 8. Yavas




Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir

Aciklama

Adet

Kullanim

1

Koltuk
Somun (5/16 ing)

1
4

Koltugu tabana monte edin.

2

Higbir parca gerekmiyor

Akuyu sarj edin.

Denge gubugu
Civata (% x 4%z ing)
Kilit somunu (% ing)

Denge gubugunu takin.

Telematik cihazi

Cihaz braketi
Telematik kablo demeti
Civata (#10)

Somun (#10)

U-civata

Somun (3% ing)

N =2NDNN-=2 2l b

Telematik cihazini kurun.

Higbir parca gerekmiyor

Lastik Hava Basincinin Diglrilmesi.

Taslyicl gergeve
Ara parca

Civata (Y2 x 3% ing)
Kilit somunu (2 ing)

NDNNDN

On Taslyici Gergevelerin Monte
Edilmesi.

Hicbir parca gerekmiyor

Tasiyici Cergeve Silindirlerinin
Ayarlanmasi.

0N O O

Higbir par¢a gerekmiyor

Yag sogutucuyu takin (istege bagh).

Ofset kaldirma kancasi (montaj
talimatlari icin Kesme Unitesi Kullanma
Kilavuzuna bakin)

Vida (kesme Unitesiyle birlikte verilir)
Civata (10 numara x % ing)

Sikistirma somunu (10 numara)

Kesme Unitesi (ayri olarak satilir)

Bilyali saplama (kesme Unitesiyle birlikte
verilir)

Cim sepeti

Kesme Unitelerinin Takilmasi.

10

Higbir par¢a gerekmiyor

Dis Cim Sepetlerinin isaretlenmesi.

11

Higbir parga gerekmiyor

Tasima Yuksekliginin Ayarlanmasi.

12

CE Koruyucu Seti (Parca No. 04441;
ayri olarak satin almaniz gerekir)

CE Koruyucu Setinin Takilmasi.

13

Uyar etiketi (Pargca No. 136-8505)
CE igareti etiketi
CE dretim yih etiketi

CE etiketlerini takin (gerekiyorsa).

14

Hicbir parga gerekmiyor

Frenleri rodajdan gecirin (alistirma).




Not: Greensmaster 3250-D kesim Unitelerinin montaj
somunlari kesim Uniteleriyle birlikte verilmektedir. 2

1 Akiiniin Sarj Edilmesi

Koltugun Monte Edilmesi Higbir Parga Gerekmiyor

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar: Prosedur
y Koltuk AkUyu sarj edin; bkz. Akinin Sarj Edilmesi (sayfa 39).

4 Somun (5/16 ing)

Prosedur 3

Not: One dogru ayar konusunda bir 7,6 cm daha Denge gubugunun

elde etmek icin koltuk surgulerini dn montaj delikleri

setinin icine veya geriye dogru ayar konusunda bir Takilm I
7,6 cm daha elde etmek icin arka montaj deliklerinin a as

icine monte edin.
1. Koltuk siirgiilerini sevkiyat tabani kayislarina Bu prosediir igin gerekli parcalar:

sabitleyen kilit somunlarini sokun. Kilit 1 Denge cubugu

somunlarini atin. -
4 Civata (% x 4%z ing)

2. Kablo demetini koltuk anahtarina baglayin. 2 Kilit sormunu (% inc)

Koltuk surgulerini, montaj pargalariyla birlikte
verilen kilit somunlarini (5/16 ing) kullanarak

koltuk desteg@ine sabitleyin (Sekil 3). Prosediir

1. Denge ¢ubugunu, borunun en ust kismi
makinenin 6niine dogru kavisli bir sekilde
bakacak bigimde yerlestirin (Sekil 4).

G008408
9008408

Sekil 3

1. Koltuk destegi 2. Koltuk surgisu

10



N =~

9019975

Sekil 4

Denge ¢ubugu
Civata (% x 42 ing)

3. Kilit somunu (% ing)

Denge cubugunu sasiye indirin ve montaj
delikleriyle hizalayin (Sekil 4).

Denge cubugunun her bir tarafini, Sekil 4 ile
gosterildigi gibi 2 civata (% x 4%z ing) ve Kkilit
somunlarini kullanarak gergeveye sabitleyin.

Sabitleme elemanlarini 183 ila 223 N-m torkla
sikin.

4

Telematik Cihazinin
Kurulumu

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

Telematik cihazi

Cihaz braketi

Telematik kablo demeti

Civata (#10)

Somun (#10)

U-civata

1
1
1
2
2
1
2

Somun (% ing)

Prosedur

1.

11

Bir U civata ve 2 somun (3/8 in¢) kullanarak
cihaz braketini denge cubuguna (Sekil 5)
sabitleyin.

Cihaz konnektoriini telematik kablo demeti
Uzerindeki P02 (Sekil 5) etiketli konnektdre takin.

Kablo demetini denge gubugundan asagi
yonlendirin ve P01 etiketli kablo demeti
konnektérind makinenin kablo demeti
Uzerindeki P48 etiketli konnektore baglayin.

Telematik cihazini cihaz braketine (Sekil 5)
sabitlemek i¢in 2 civata (#10) ve 2 somun (#10)
kullanin.




powb =

Civata (#10)
Telematik cihazi
Cihaz braketi

Somun (#10)

9535780

Telematik kablo demeti

U-civata
Somun (¥ ing)

Telematik kablo demeti
icin konnektor

S

Lastik Hava Basincinin
Dusurulmesi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedir

Lastikler, sevkiyat amaglari nedeniyle fabrikada
asiri sisirilmistir. Makineyi calistirmadan 6nce hava
basincini dizgun seviyelere dusurtin. Bkz. Lastik
Hava Basinci Kontroll (sayfa 41).

6

On Tasiyici Cercevelerin
Monte Edilmesi

Bu prosediir i¢in gerekli pargalar:

2 Taslyici gergeve

Ara parga

2
2 Civata (2 x 34 ing)
2

Kilit somunu (72 ing)

Prosedur

1. Birara parga, civata (Y2 x 3% ing) ve kilit somunu
(2 in¢) kullanarak her ¢atala bir tagiyici gergeve
monte edin; bkz. Sekil 6. 91 ila 113 N-m torkla
sikin.
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4 icin viday! yukari veya asagi dondurun (Sekil 7).
Ayari sabitlemek icin sikistirma somununu sikin.

)\
g016465 < 9008412

9016465 $eki| 7
Sekil 6
1. Tastyici gergeve silindiri 2. Taslyicl gerceve stoper
1. Taslyici gergeve 4. Civata (Y2 x 3% ing) vidasi
2. Ara parca 5. Kilit somunu (2 ing)
3. Catal
2. Her bir tasiyici gergevedeki burglari 2 numara 8
lityum gresle yaglayin.

Yag Sogutucunun Takilmasi

7 istege Bagl

Tasiyici Cerceve
Silindirlerinin Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur
Hicbir Parca Gerekmiyor Makineyi ortam sicakliklarinin 20 ila 49°C arasinda
oldugu bir yerde veya agir hizmet tipi islerde (fairway
' gibi green disi alanlari bicgmek veya dikey bigme
Prosedur yapmak gibi) kullaniyorsaniz, Hidrolik Yag Sogutucu
1. Makineyi duz bir zemine yerlegtirin ve kesme Setini (Parga No. 104-7701) makineye takin.

Unitesi tasiyici gergevelerini yere indirin.

2. Taslyici gerceve silindirleri ile zemin arasinda
13 mm bosluk olmasini saglayin.

3. Taslyici gergeve silindirlerinin yere yatay
oldugunu kontrol edin. Yatay degillerse tasiyici
gercevenin ucuna uzun bir alet sokun ve
silindirler yatay olana kadar basing uygulayin.

4. Boslugu ayarlamaniz gerekirse tasiyici cergeve
stoper vidasindaki sikistirma somununu gevsetin
ve taslyici gcergeveyi yukseltmek veya indirmek

13



9

Kesme Unitelerinin
Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

3 Qfsgt l.<ald|rma kancasi (montaj talimatlari igin Kesme
Unitesi Kullanma Kilavuzuna bakin)

6 Vida (kesme Unitesiyle birlikte verilir)

1 Civata (10 numara x % ing)

1 Sikistirma somunu (10 numara)

3 Kesme Unitesi (ayri olarak satilir)

6 Bilyal saplama (kesme Unitesiyle birlikte verilir)

3 Cim sepeti

Prosedur

Not: Kesme Unitelerinde bileyleme yaparken, kesim
yuksekligini ayarlarken veya baska bakim isleri
yaparken, hortumlarin zarar gérmesini dnlemek icin
kesme unitesi silindir motorlarini destek borularinin
icine yerlestirin.

Onemli: Silindir motorlari makine gergevesi
tutucularinin igindeyken siispansiyonu tagsima
konumuna yiikseltmeyin. Motorlar veya hortumlar
hasar gorebilir.

1.  Kesme unitelerini kutularindan ¢ikarin. Bunlari,
kesme Unitesi Kullanma Kilavuzunda agiklandigi
gibi monte edin ve ayarlayin.

2. Kaldirma kancasini kaldirma kolunun tzerine
gecirerek kesme Unitesini gekme gergevesinin
altina kaydirin.

3. Rakoru yeniden her bir bilyali mafsal yuvasinin
Uzerine kaydirin ve yuvayi kesme Unitesi bilyali
saplamasinin tzerine gegcirin (Sekil 8).

/i /),@

9021274
9021274
Sekil 8
1. Cekme baglantisi 3. Bilyali mafsal yuvasi
uzatmasi
2. Cekme kolu

Sepeti taslyici gergevenin tstine monte edin.

5. Cekme baglantilarini, sepetin contasi ile silindir
bicaklari arasinda 2 ila 3 mm bosluk olana
kadar ayarlayin. Sepet contalarinin, tim
silindir bigaklari boyunca silindir bigaklarina esit
mesafede olduklarini kontrol edin.

6. Bilyali mafsallardaki soketleri, soketin acik tarafi
bilyali saplamaya dogru tam ortada olacak
bicimde hizalayin. Soketleri yerine sabitlemek
icin sikistirma somunlarini sikin.

7. Her bir silindir tahrik motoru montaj civatasinda,
dislerin yaklasik 13 mm'lik kisminin agikta
kaldigindan emin olun (Sekil 9).

9008420

Sekil 9

1. Montaj civatalari 2. Tahrik motoru




Motor kamali miline temiz gres striin ve motoru,
motor flansglari saplamalardan ayrilacak bicimde
saat yoninde dondurerek takin. Motoru, flanglar
saplamalari gevreleyene kadar saatin aksi
yéninde déndurin (Sekil 9).

Montaj civatalarini sikin (Sekil 9).

10

Dis Cim Sepetlerinin
Isaretlenmesi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur

Makinenin sirali kesim gegisleri igin hizalanmasina
yardimci olmak igin 2 ve 3 numarali kesme unitesi
sepetlerine su prosedirl uygulayin:

1. Her bir sepetin dis kenarindan yaklasik 12,7 cm
Olcln.

Her bir sepetin dis kenari birbirine paralel olacak
bicimde her sepete bir beyaz bant yerlestirin
veya bir ¢izgi cizin (Sekil 10).

G005115

9005115

Sekil 10

3.
4.

Sagdan ¢im kesme

Makinenin ontinde 1,8
ila 3 metre odaklanma
noktasi birakin.

1. Hizalama seridi
2. Yaklasik 12,7 cm

11

Tasima Yuksekliginin
Ayarlanmasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedir

Tasima yuksekligini (Sekil 12 ve Sekil 13) kontrol edin
ve gerekiyorsa ayarlayin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin.

2. Ofset kaldirma kancasiyla (Sekil 11) donatiimis
kesim Unitelerinde, tasiyici ¢ergeve ayar
vidasinin en Ust kismi ile tasiyici ¢gergevenin
arkasi arasindaki mesafenin 25 mm oldugunu
teyit edin. Mesafe 25 mm degilse 4. adima

gegin.

(3008423

9008423

Sekil 11

4. Ofset kaldirma kancasi
5. 25 mm

1. Tasima levhasi
Ayar vidasi

Tasima levhasi montaj
vidasi

Zincir halkasiyla (Sekil 12 ve Sekil 13)
donatilmis kesim Unitelerinde, tasiyici gergceve
ayar vidasinin en Ust kismi ile tagiyici ¢cergevenin
arkas! arasindaki mesafenin 22 mm oldugunu
teyit edin. Mesafe 22 mm degilse 4. adima
gecin. Kesme Unitesi bir ofset kaldirma
halkasiyla (Sekil 11) donatiimissa bir sonraki
adima gegin.

15



G008421
9008421

Sekil 12
. Tasima levhasi 4. Zincir halkasi
. Ayar vidasi 5. 22 mm

. Tasima levhasi montaj

vidasi

7. Taslyici gergeveler ayni yukseklikte degilse,
tasiyici ¢cercevesi ayar vidasindaki sikistirma
somununu gevsetin (Sekil 11, Sekil 12 ve Sekil
13). Yukseltmek icin viday! disari, algaltmak
icinse iceri dogru déndurin. Dogru yuksekligi
elde edince sikistirma somununu sikin.

8. Tasima levhasini, gekme gercevesini kilitleyene
kadar déndardn. Vidalari sikin.

12

CE Koruyucu Setinin
Takilmasi

Bu prosediir icin gerekli pargalar:

1 CE Koruyucu Seti (Parca No. 04441; ayri olarak satin
almaniz gerekir)

G008422
9008422

Sekil 13
1. Tasima levhasi 4. Baglanti kancasi
. Ayar vidasi 5. 22 mm

. Tasima levhasi montaj

vidasi

Tasima levhasi montaj vidalarini (Sekil 12, Sekil
13 ve Sekil 11) gevsetin.

Kesme Unitelerini tagima konumuna yukseltin.

Onemli: Silindir motorlari makine gercevesi
tutucularinin icindeyken siispansiyonu
tasima konumuna yiikseltmeyin. Motorlar
veya hortumlar hasar gorebilir.

Her bir tagiyici ¢cergcevenin yerden ayni
yukseklikte oldugunu kontrol edin. Ayni
yuksekliktelerse 8. adima gegin.

Prosedur

CE Koruyucu Setini (Parca No. 04441) takin; setin
Montaj Talimatlarina bakin.

Bu makine, koruyucu setiyle donatildigi takdirde
EN ISO 5395:2013 standardina uygundur.

13

CE Etiketlerinin Takilmasi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Uyar etiketi (Parga No. 136-8505)

1 CE igareti etiketi

1 CE Uretim yil etiketi

Prosedur

Bu makineyi CE standartlarina uyan bir tlkede
kullaniyorsaniz, agirlik setini ve koruyucu setini
makineye taktiktan sonra asagidaki adimlari
uygulayin:

* CE uyar etiketini (Parga No. 136-8505) mevcut
uyari etiketinin (Parca No. 136-8506) izerine
yapistirin; bkz. Sekil 14.

16




9235881

Sekil 14

1. Uyar etiketi (Parga No. 136-8506) — CE uyar etiketini
(Parga No. 136-8505) buraya uygulayin.

* CE isareti etiketini seri numarasi levhasinin yanina
uygulayin (Sekil 15).

9234996

Sekil 15

1. CE Uretim yih etiketi 3. Seri numarasi levhasi
2. CE isareti etiketi

* CE uretim yil etiketini CE isareti etiketinin yanina
uygulayin (Sekil 15).

14

Frenlerin Aligtiriimasi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Frenleri rodajdan gegirin; bkz. Frenlerin Alistiriimasi
(sayfa 44).

17



Uriine genel bakis
Kontroller

Hareket Pedali

Hareket pedalinin (Sekil 16) 3 islevi vardir: makineyi
ileri hareket ettirmek, geri hareket ettirmek ve
durdurmak. Makineyi ileri hareket ettirmek icin
pedalin en Ust kismina, geri hareket ettirmek veya
ileri giderken durmasini kolaylastirmak iginse en alt
kismina basin. Ayrica, makineyi durdurmak icin pedall
Bos konumuna getirin. Makineyi ileri hareket ettirirken
topugunuzu geri hareket kisminda birakmayin (Sekil
17).

3 2 = 1
~
;f%)%/ %\\9
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G008430

\

9008430

Sekil 16

1. Hareket pedali 3. Park freni sekmesi

2. Fren pedali

G005105

Sekil 17

9005105

Fren Pedali

On tekerlek frenlerini etkinlestirerek makineyi
durdurmak icin fren pedalina (Sekil 16) basin.

Park Freni Sekmesi

Park frenini ayarlamak icin fren pedalina basin,
ardindan da frenleri etkinlestirmek icin park freni
sekmesine (Sekil 16) basin. Fren pedalina basarak
sekmeyi devre disi birakin. Makineden ayrilmadan
once park frenini etkinlestirin.

Gaz Kontrolu

Gaz kontrolu (Sekil 18), motorun devrini kontrol
etmenize imkan tanir. Gaz kontroll HizLI konumuna
getirilince motor devri artar, YAVAS konumuna
getirilince ise motor devri diuger. Yurtyus hizlan
soyledir:

* 3,2ila 8 km/sa ileri yonde ¢im bigme hizi
* 14,1 km/sa maksimum yurayuds hiz
* 4,0 km/sa geri hareket hizi

Not: Gaz kontrolund kullanarak motoru
kapatamazsiniz.

5

(008431

(o)

9008431

Sekil 18

Motor yag basinci 1s1gi
AKU uyari 13181
Buji gosterge 15131

Yikseltme/Algaltma — ¢im
bigme kontroli

Gaz kontrolu 7.
Fonksiyonel kontrol kolu 8.
Saat olger 9.

o b=

Anahtar yuvasi 10.

Yuksek sicaklik devre digl
birakma dugmesi

5. Direksiyon kilitteme kolu  11.

6. Su sicakhgi is1gi

Fonksiyonel Kontrol Kolu

Fonksiyonel kontrol kolu (Sekil 18), 2 ¢ekis secimi
ile bir Bos VITES konumu sunar. Makine hareket
halindeyken ¢im bicme modundan tagsima veya tasima




modundan ¢im bicme moduna gegebilirsiniz; herhangi
bir hasar meydana gelmez.

* ARKA konum—bos vites konumu; silindirlere ters
bileyleme yaparken kullanin

*  ORTA konum—c¢im keserken kullanin

« ON konum — makineyi is sahalari arasinda
surerken kullanin

Saat Olger

Saat odlger (Sekil 18), makinenin toplam ¢alisma
saatini gosterir. Kontak anahtarini her ACIK konumuna
déndurdigunizde galismaya baslar.

Anahtar Yuvasi

Kontak anahtarini anahtar yuvasina takin (Sekil 18)
ve motoru galistirmak igin saat yéoninde déndlrerek
MARS konumuna getirin. Motor ¢alisir calismaz
anahtari birakin; anahtar AGIKk konumuna geger.
Motoru kapatmak i¢in anahtari saatin aksi yoninde
DURDUR konumuna getirin.

Direksiyon Kilitleme Kolu

Ayari gevsetmek icin kolu (Sekil 18) geriye dogru
dondurdn, direksiyonu yukselterek veya alcaltarak
sizin i¢in rahat bir konuma getirin ve ardindan ayari
sikilastirmak igin kolu éne dogru déndurin.

Su Sicakhgi Isigi

Motor sogutma suyu sicakhgi ¢ok ylksek oldugunda
1sik (Sekil 18) yanar ve motor otomatik olarak kapatilr.

Motor Yag Basinci Isigi

Motor yag basinci emniyetli bir seviyenin altina
diserse isik (Sekil 18) yanar.

Aku Uyan Isigi
AkU sarji duslkse 1sik (Sekil 18) yanar.

Buji Gosterge Isigi

Buji gosterge 1s1ginin (Sekil 18) yanmasi buijilerin
calismakta oldugunu gosterir.

Not: Motor calistirildiktan sonra kisa bir slire boyunca
buji gésterge 1s1g1 yanabilir, bu normal bir durumdur.

Yukseltme/Algaltma — Cim Bigcme
Kontroli

Kesme islemi sirasinda kontroliin (Sekil 18)

ileri itilmesi kesim Unitelerini indirir ve silindirleri
baslatir. Silindirleri durdurmak ve kesim Unitelerini
yukseltmek icin kontroll geri ¢cekin. Kesim Unitelerini
yiukseltmeden silindirleri durdurmak igin kontrol
gecici olarak geri ¢ekin ve birakin. Kontroli ileri
hareket ettirerek silindirleri ¢aligtirin.

Yuksek Sicaklik Devre Disi
Birakma Dugmesi

Motor hararet nedeniyle kapanirsa devre disi birakma
digmesine (Sekil 18) basin ve makineyi emniyetli

bir noktaya gotlrip motorun sogumasini bekleyene
kadar basil tutun.

Not: Devre disi birakma diigmesini kullanirken,
calistirmak igin surekli basili tutmaniz gerekir. Uzun
sure boyunca kullanmayin.

Ters Bileyleme Kolu

Ters bileyleme kolunu (Sekil 19), Yukseltme/Algaltma
— Cim Bi¢gme kontrol koluyla ve silindirleri ters
bileylemek icin silindir hizi kontroltyle birlikte kullanin.

| G008432
9008432

Sekil 19

2. Silindir hizi kontrolG

1. Ters bileyleme kolu

Silindir Hizi Kontrolu

Silindirlerin hizini ayarlamak icin silindir hizi kontrolint
(Sekil 19) kullanin.




Koltuk Ayarlama Kolu

Koltugun sol tarafinda bulunan koltuk ayarlama kolu
(Sekil 20), koltugun ileriye ve geriye dogru 18 cm
ayarlanabilmesine imkan tanir.

= 6008433
” /

Sekil 20

9008433

1. Koltuk ayarlama kolu

Yakit Kisma Vanasi

Makineyi depoya kaldiracaginiz ya da bir kamyon
veya rdmorkta tasiyacaginiz zaman yakit deposunun
altindaki yakit kisma vanasini (Sekil 21) kapatin.

N %

N

1

G008434

9008434

Sekil 21

1. Yakit kisma vanasi (yakit deposunun altindadir)

Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler haber verilmeksizin
degistirilebilir.

Kesim Genigligi 150 cm
Tekerlek sirti 128 cm
Aks mesafesi 123 cm
Toplam Uzunluk (sepetlerle 238 cm
birlikte)
Toplam genislik 173 cm
Toplam yikseklik 197 cm
Motor devri ayarlari Yiksek rolanti:
2.710 + 50 dev/dk;
< . Dusuk rolanti: h 8 +
Net agirhik: 11 bigakl
silindirlerle 50 dge"%g

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin islevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak igin
makineyle birlikte kullanilabilecek cesitli Toro onayli
ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis
tim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili
Toro Bayinize veya distriblUtorintize ulasin ya da
www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi igin sadece
orijinal Toro yedek parga ve aksesuarlarini kullanin.
Bagka ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi trin
garantisini gegersiz kilabilir.
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Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

Cocuklarin ve egitimsiz kisilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel yonetmelikler operatdr yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operator ve
bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan
sorumludur.

Ekipmani glvenli sekilde g¢alistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

Park frenini etkinlestirin, operatér konumundan
ayrilmadan énce, makinenin motorunu kapatin,
anahtari gikarin ve tim hareketin durmasini
bekleyin. Ayarlama, bakim, temizleme veya
saklama 6ncesinde makinenin sogumasina izin
verin.

Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

Operator varligi kontrollerinin, emniyet
anahtarlarinin ve gavenlik donanimlarinin takili
ve sorunsuz ¢alisir durumda oldugunu kontrol
edin. Bunlar dizgun ¢alismiyorsa makineyi
galistirmayin.

Bigmeye baglamadan 6nce, kesim Unitelerinin
iyi galisir durumda oldugundan emin olmak igin
makineyi kontrol edin.

Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tim nesnelerden
temizleyin.

Yaklt Guvenligi

Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari da patlayicidir.

Tam sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu
kaynaklari séndarin.

Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

Motor calisirken veya sicakken yakit kapagini
¢glkarmayin veya yakit deposunu doldurmayin.

Yakit ekleme veya bosaltma iglemlerini kapali bir
alanda yapmayin.

Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda

veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Yere yakit ddkerseniz, motoru calistirmayi
denemeyin; yakit buhari yok olana kadar herhangi
bir atesleme kaynagini etkinlestirmekten kaginin.

Yakit Deposunu Doldurma

Yakit Deposu Kapasitesi: 22,7 It
Tavsiye Edilen Yakit:

— En iyi sonuglar igin sadece, distk (<500 ppm)
veya ultra disuk (<15 ppm) kukart igerikli
biyodizel yakitlar veya temiz dizel yakit
kullanin. Minimum setan derecesi 40 olmaldir.
Yakitin tazeligini korumasi i¢in, daima en fazla
180 gln iginde kullanilacak miktarlarda yakit
satin alin.

— -7°C’nin Uzerindeki sicakliklarda yaz tipi dizel
yakit (No. 2-D), bu sicakligin altinda ise kisg tipi
dizel yakit (No. 1-D veya No. 1-D/2-D karisimi)
kullanin. Daha dlstk sicakliklarda kis sinifi
yakit kullaniimasi daha dugik bir parlama
noktasi ve daha iyi sogukta akma 6zellikleri
saglar, bu da hem motoru galistirmayi
kolaylastirir hem de yakit filtresinin tikanmasini
azaltir.

Not: -7°C’nin lizerindeki sicakliklarda yaz tipi
yakit kullaniimasi ise kis tipi yakita kiyasla
yakit pompasinin dmrunu uzatip daha fazla
glc saglayacaktir.

— Bu makine B20’ye kadar (%20 biyodizel, %80
petrodizel) biyodizel karistiriimis yakit da
kullanabilir. Bu yakitin petrodizel kismi dusuk
veya ultra dugik kukurtli olmalidir. Asagidaki
onlemleri dikkate alin:

¢ Yakitin biyodizel kismi ASTM D6751 veya
EN14214 spesifikasyonlarini kargilamalidir.

¢ Karistirlmig yakitin bilesimi ASTM D975
veya EN590’a uygun olmalidir.

¢ Biyodizel karisimlari boyali ylzeylere zarar
verebilir.

¢ Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi)
veya daha dusuk oranli bir karisim kullanin.

¢ Yakitla temas eden sizdirmazlik
ogeleri, hortumlar ve contalar zamanla
bozulabileceginden bunlari diizenli olarak
gbzden gegirin.

¢ Biyodizel karigimlarina gegildikten bir sure
sonra yakit filtresinin ttkanmasi normaldir.

¢ Biyodizel hakkinda daha fazla bilgi igin
distribltérinizle temasa gegin.

Yakit deposu kapaginin ¢evresini temizleyin ve
kapagi cikarin (Sekil 22).
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Sekil 22

9005112

1. Yakit deposu kapagi

2. Depoyu, doldurma agzinin alt kisminin 6 ila
13 mm altina kadar doldurun.
Onemli: Asirni doldurmayin.

3. Kapagi takin.

4. Yakit dokulurse silerek temizleyin.

Gunluk Bakimin Yapilmasi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Makineyi her gun ¢alistirmadan 6nce sunlari yapin:

* Motor yagi seviyesini kontrol edin—bkz. Motor
Yaginin Kontrol Edilmesi (sayfa 34).

* Yakit filtresindeki suyu bogaltin—bkz. Yakit
Filtresindeki Suyun Bosaltiimasi (sayfa 36).

* Sogutma sistemini kontrol edin—bkz. Sogutma
Sistemi Bakimi (sayfa 43).

* Lastik hava basincini kontrol edin—bkz. Lastik
Hava Basinci Kontroll (sayfa 41).

* Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin—bkz. Hidrolik

Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 47).

* Silindir-alt bicak temasini kontrol edin—bkz.
Silindir-Alt Bigak Temasinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 48).

Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet

Tedbirleri

Genel Emniyet

* Makine sahibi/operator, yaralanma veya maddi
hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

* GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi

ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar kullanin. Uzun sagi baglayin, bol
kiyafet giymeyin, sarkan takilar takmayin.

* Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi
altindayken makineyi galistirmayin.

Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek bagka seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

Motoru calistirmadan 6nce tim tahrik
dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve galisma pozisyonunda
oldugunuzdan emin olun.

Makinenin Ustunde yolcu tagimayin.

Cocuklari ve gevredekileri galisma alanindan uzak
tutun. Ortamda yardimci iscilerin de bulunmasi
gerekiyorsa ¢ok dikkatli olun ve ¢im sepetinin
makineye takili oldugundan emin olun.

Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece goérusin iyi oldugu ortamlarda
kullanin.

Islak ¢imleri bicmekten kaginin. Cekis glcinln
azalmasi, makinenin kaymasina neden olabilir.

Ellerinizi ve ayaklarinizi kesim unitelerinden uzak
tutun.

Geriye dogru gitmeden 6nce, yolun agik
oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve asagiya
bakin.

Keskin virajlara, ¢alilara, adacglara veya
gorusunizu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken cok dikkatli olun.

Cim bigmediginiz zamanlarda kesim unitelerini
durdurun.

Makineyle viraj donerken veya yollardan ve
kaldirrmlardan gecerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegcis hakkini diger aracglara verin.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
cahistirin. Egzoz gazlari, solundugunda olimcdl
bir gaz olan karbon monoksit igerir.

Calismakta olan bir makinenin basindan
ayrilmayin.

Calisma konumundan ayrilmadan énce sunlari
yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.

— Kesim Unitelerini yere indirin ve bunlarin devre
digi birakildigindan emin olun.

— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.
— TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

Makineyi yalnizca iyi gérug kosullarinda ve uygun
hava sartlar altinda calistirin. Yildirim riski
bulunan durumlarda makineyi calistirmayin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu
Sistem (ROPS) Guvenligi

Hicbir ROPS (Devrilmeye Karsl Koruyucu Sistem)
bilesenini makineden ¢ikarmayin.



Emniyet kemerini taktiginizdan ve acil bir durumda
hizla agabileceginizden emin olun.

Her zaman emniyet kemerinizi takin.

Yer seviyesinden ylksekteki engellere karsi
dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

ROPS’u dizenli araliklarla hasara karsi
inceleyerek ve tim montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak guvenle ¢aligir durumda tutun.

Hasar goren tim ROPS bilesenlerini yenileriyle
degigtirin. Onlari onarmayin veya Uzerlerinde
degisiklik yapmayin.

Egimli Arazilerde Calisirken
Emniyet Tedbirleri

Egimli araziler arag hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin devrilmesine neden olabilir ve bu da
agir yaralanma veya 6lume yol acabilir. Egimli
arazilerde guvenli bir sekilde ¢alismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi egimli arazilerde
kullanirken daha da dikkatli olun.

Egimin, makinenin galismasi agisindan guvenli
olup olmadigini belirlemek icin saha kosullarini
degerlendirin ve sahada dnceden kesif yapin. Bu
incelemeyi yaparken mantikh digindn ve dogru
kararlar vermeye dikkat edin.

Makineyi egimli arazilerde ¢aligtirma konusunda
asagida belirtilen talimatlari gbzden gegirin.
Makineyi caligstirmadan 6nce, makineyi o gun

0 saha sartlarinda kullanmanin emniyetli olup
olmayacagini belirlemek i¢in saha kosullarini
analiz edin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin egimli yerlerde calisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

Makineyi egimli arazilerde calistirmaktan,
durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
kacinin. Ani hiz veya yon degisiklikleri yapmaktan
kaginin. Yavas ve kademeli donusler yapin.

Makinenin ¢ekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz makineyi
kullanmay! birakin.

Hendek, ¢ukur, derin tekerlek izi, timsek ve kaya
gibi engelleri veya diger gizli tehlikeleri kaldirin
veya isaretleyin. Uzun gimler bazi engelleri
gizleyebilir. Engebeli arazi makinenin devrilmesine
yol acabilir.

Islak ¢imde, edimli arazilerde veya yokus

asag! kullanirken makinenin ¢ekis guclnin
azalabilecegini unutmayin. Ceker tekerleklerde
cekis kaybi aracin kaymasina ve fren ve
direksiyonun ise yaramaz hale gelmesine neden
olabilir.

Makineyi disik banketler, hendekler, yapay
setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger

tehlikelerin yakininda kullanirken ¢ok dikkatli olun.
Tekerleklerden biri gugsiz bir zeminden gecgerse
veya zemin ¢Okerse makine aniden devrilebilir.
Makine ile olasi bir tehlike kaynadi arasinda
guvenli bir mesafe belirleyin.

Egimin dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin.
Tehlikeler varsa, egimli arazilerdeki gimleri
yurtyerek kontrol edilen bir makineyle bigin.

Egimli arazilerde ¢alisirken, mimkinse

kesim Unitelerini yere indirilmis halde tutun.
Egimli arazilerde galigirken kesim Unitelerinin
kaldirilmasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

Cim toplama sistemleri veya diger ek parcalarla
galisirken c¢ok dikkatli olun. Bunlar makinenin
dengesini degistirebilir ve kontrol kaybina neden
olabilir.



Makine Rodaji

Rodaj dénemi boyunca tavsiye edilen yag degisimi
ve bakim proseddrleri igin, makineyle birlikte verilen
motor kilavuzuna bakin.

Rodaj dénemi icin yalnizca 8 saatlik calisma gereklidir.

ik calisma saatleri makinenin gelecekteki gtvenilirligi
agisindan kritik Gheme sahip oldugundan, sonradan
blyuk sorunlara yol agabilecek ufak sorunlarin tespit
edilip giderilmesi amaciyla bu dénemde motorun
islevlerini ve performansini yakindan izleyin. Rodaj
dénemi boyunca makineyi ya§ sizintisi izlerine,
gevsemis sabitleme elemanlarina ve diger arizalara
karsi sik sik kontrol edin.

Motorun Calistiriimasi

Onemli: Eter veya basgka tipte mars sivilari
kullanmayin.

Not: Asagidaki durumlardan herhangi biri meydana
geldigi takdirde, motoru calistirmadan dnce yakit
sisteminin havasini almalisiniz:

* Yeni bir motor ilk kez ¢alistiriliyorsa.
* Yakitin bitmesi nedeniyle motor durmussa.
* Yakit sistemi bilesenlerinde bakim yapilmigsa.

Motorunuzun Kullanma Kilavuzuna bakin.

1. Koltuga oturun, park frenini Kilitleyin,
Yukseltme/Algaltma — Cim Bigme kontrollnU
devre digiI birakin ve fonksiyonel kontrol kolunu
Bos konumuna getirin.

Ayaginizi hareket pedalindan kaldirin ve pedalin
Bos konumunda oldugundan emin olun.

Gaz kolunu YAVAS konumuna getirin.

Anahtar1 kontak yuvasina takin ve ACIK
konumuna gevirin. Buji gosterge i1s131 sbnene
kadar (yaklagik 6 saniye surer) ACIK konumunda
tutun.

Kontak anahtarini MARS konumuna ¢evirin.

Onemli: Mars motorunun asiri Isinmasini
onlemek igin, mars motorunu 10 saniyeden
uzun bir siire etkinlestirmeyin. Kesintisiz bir
sekilde 10 saniyeden uzun mars verdikten
sora, marg motorunu tekrar etkinlestirmek
icin 60 saniye bekleyin.

Motor mars alinca anahtari birakin ve AcCIK
konumuna gelmesini saglayin.

Calistirmadan 6nce motorun i1sinmasi icin birkag
dakika bekleyin.

Onemli: Motor ilk kez veya biiyiik bir motor
bakimi yapildiktan sonra galistirilacaksa,

makineyi 1 ila 2 dakika boyunca ileri ve

geri yonde calistinn. Direksiyon tepkisini
olgcmek igin hidrolik direksiyonu sola

ve saga ¢evirin. Motoru kapatin ve tiim
hareketli parcalarin durmasini bekleyin; bkz.
Motorun Kapatilmasi (sayfa 25). Yag sizintisi,
gevsemis parcalar ve diger goriilebilir
sorunlar olup olmadigini kontrol edin.

Motor Baslatildiktan Sonra
Makinenin Kontrol Edilmesi

1. Gaz kolunu HizLl konumuna getirin.

2. Cim bigme yukseltme/alcaltma kumanda kolunu

gegcici olarak ileri itin.

Kesme uniteleri inmeli ve tim silindirler
donmelidir.

Not: Kesme Uniteleri indiriliyorken silindirlerin
calisabilmesi igin fonksiyon kolu orta (¢im bigcme)
konumunda olmalidir.

Yikseltme/Algaltma — Cim Bigme kolunu geri
cekin.

Kesim silindirlerinin donmesi durmali ve
kesim Uniteleri tamamen tasima konumuna
yukselmelidir.

Makinenin hareket etmesini 6nlemek igin freni
etkinlestirin ve hareket pedalini ileri ve geri
konumlarinda ¢alistirin.

Yukaridaki islemi 1 ila 2 dakika tekrarlayin.
Fonksiyonel kontrol kolunu Bos konumuna
getirin, park frenini kilitleyin ve motoru kapatin.

Sivi sizintilari olup olmadigini kontrol edin,
sizinti tespit ederseniz hidrolik baglanti
parcalarini sikin.

Not: Makine yeni ve silindirler sertken, bu
kontrolun yapilmasi i¢in HizLl gaz kolu konumu
kullaniimalidir. Rodaj déneminden sonra

ise bu hizli gaz konumu ayarinin yapiimasi
gerekmeyebilir.

Not: Sivi sizintisi devam ederse, destek almak
ve gerekiyorsa yedek parga temin etmek igin
yetkili Toro distribatdriindze danigin.

Onemli: Motor ve tekerlek contalarinda sivi
izi bulunmasi normaldir. Contalarin diizgiin
calismasi i¢in az miktarda yaglanmalari
gerekir.
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Motorun Kapatiilmasi

1. Gaz kolunu YAVAS konumuna getirin, ¢cim bigme

yukseltme/algaltma kumandasini geri ¢ekin
ve fonksiyonel kontrol kolunu Bos konumuna
getirin.

2. Motoru kapatmak igin kontak anahtarini
KAPALI konumuna cevirin. Motorun yanliglkla
calistirlmasini énlemek icin anahtari gikarin.

3. Makineyi depoya kaldirmadan 6nce yakit kisma

vanasini kapatin.

Emniyet Kilidi Sisteminin
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

A DIKKAT

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi
kesilir veya anahtarlar hasar goérurse makine
beklenmedik bicimde ¢alisarak yaralanmaya
yol acabilir.

* Emniyet kilidi anahtarlarini kurcalamayin.

* Her giin makineyi ¢alistirmadan o6nce
emniyet kilidi anahtarlarinin ¢alisip
calismadigini kontrol edin ve hasarli
anahtarlan degistirin.

Emniyet kilidi sisteminin amaci, yaralanmaniz veya
makinenin hasar gérmesi riski bulunan durumlarda
makinenin ¢alismasini dnlemektir.

Emniyet kilidi sistemi, motorun su kosullar
saglanmadikga calismasini dnler:

* Hareket pedali Bos konumunda.
* Fonksiyonel kontrol kolu Bos konumunda.

Emniyet kilidi sistemi, makinenin su kosullar
saglanmadikga hareket etmesini onler:

* Park freni devre disi.
* Operator koltugunda oturuyorsunuz.

* Fonksiyonel kontrol kolu CiM BIGME veya TASIMA
konumunda.

Emniyet kilidi sistemi, fonksiyonel kontrol kolu Cim
BIcME konumunda degilken silindirlerin ¢alismasini
Onler.

Hareket Pedalinin Kontrol Edilmesi

Emniyet kilidi sisteminin sorunsuz galismasini
saglamak icin asagidaki sistem kontrollerini her giin

yapin:
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Koltuga oturun, hareket pedalini Bos konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Hareket pedalini ileri veya geri hareket ettirmeye
calisin.

Pedal hareket etmemelidir ve bu durum emniyet
kilidi sisteminin dlzgln calistigini gdsterir.
Duzgin calismiyorsa sorunu giderin.

Fonksiyon Kontrolinin Kontrol
Edilmesi

1.

Koltuga oturun, hareket pedalini Bogs konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Fonksiyonel kontrol kolunu CiMm BICME veya
TASIMA konumuna getirin ve motoru ¢alistirmaya
calisin.

Motor devir yapmamali veya calismamalidir

ve bu durum emniyet Kilidi sisteminin dizgun
calistigini gésterir. Dlzgln galismiyorsa sorunu
giderin.

Koltuga oturun, hareket pedalini Bos konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Motoru ¢alistirin ve fonksiyonel kontrol kolunu
CIM BICME veya TASIMA konumuna getirin.

Motor kapanmalidir ve bu durum emniyet kilidi
sisteminin duzgun ¢ahgtigini gosterir.

Duzgln galismiyorsa sorunu giderin.

Operator Varligi Anahtarinin
Kontrol Edilmesi

1.

Koltuga oturun, hareket pedalini Bos konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Motoru galistirin.

Park frenini birakin, fonksiyonel kontrol kolunu
CIM BICME konumuna getirin ve koltuktan kalkin.

Motor kapanmalidir ve bu durum emniyet kilidi
sisteminin dlzgln ¢alistigini gésterir. Dizgln
¢alismiyorsa sorunu giderin.

Cim Bigcme Yukseltme/Algaltma
Kumandasinin Kontrol Edilmesi

1.

Koltuga oturun, hareket pedalini Bog konumuna
getirin, fonksiyonel kontrol kolunu Bos
konumuna getirin ve park frenini etkinlestirin.

Motoru calistirin.



3. Kesim unitelerini indirmek igin ¢im bicme
yukseltme/algaltma kumanda kolunu ileri
itin. Kesim Uniteleri inmeli fakat donmeye
baslamamalidir.

Dénmeye basliyorlarsa emniyet kilidi sistemi
dizgun calismiyordur; makineyi kullanmadan
once sorunu giderin.

Makinenin Cim Bigmeden
Surulmesi

* Kesim Unitelerinin sonuna kadar yUkseltildiginden
emin olun.

* Fonksiyonel kontrol kolunu TASIMA konumuna
getirin.

* Makine hakimiyetini kaybetmemek igin, dik
yokuslardan asagi inerken frenlere basarak
makineyi yavaslatin.

* Bozuk arazilere her zaman dusuk hizla yaklasin
ve ciddi farkhliklar olan zeminleri dikkatle gecin.

* Makinenin genigligine iyice aligin. Yuksek masrafli
hasarlari ve durma surelerini dnlemek igin,
birbirine ¢ok yakin cisimlerden ayni anda gecmeye
¢alismayin.

Green Bigcme

Onemli: Bir green lizerinde kesim yapiyorken
s1zinti tespit alarmi (makinenizde varsa) sesli uyari
verirse veya bir yag sizintisi fark ederseniz hemen
kesim linitelerini yiikseltin, makineyi green'den
disariya siiriin ve green'in diginda bir yerde
durdurun. Sizintinin nedenini bulun ve sorunu
giderin.

Green bigmeden 6nce bos bir alan bulun ve temel
makine islevlerini (makinenin calistiriimasi ve
durdurulmasi, kesim Unitelerinin ydkseltiimesi ve
indirilmesi, makineyle donus yapilmasi vb.) pratik
edin.

Green'de birikinti olup olmadidini inceleyin, golf
deligindeki bayragdi ¢ikarin ve bicmek icin en iyi yonu
belirleyin. Bu yonu, onceki ¢im bigme ydoniune gore
belirleyin. Cim bigcaklarinin yere dokunmasini ve
dolayisiyla silindir bigaklari ile alt bigak arasinda
sikismalarinin zorlagmasi i¢in her zaman bir énceki
¢im bicmeden farklh bir izle ¢im bigin.

Green Kesme

1. Green'e, fonksiyonel kontrol kolu CiM BICME ve
gaz kolu tam gaz konumundayken yaklasin.

2. Seritli kesme prosedlrind uygulayabilmek igin
green'in 1 kenarindan baglayin.
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Not: Bu sayede ¢im sikismasi en dislk
seviyede olur ve green'de zarif bir gériinim
olusur.

Cim sepetlerinin 6n kenarlari green'in dis
kenarindan gecerken YUlkseltme/Alcaltma — Cim
Bicme kolunu ileri itin.

Not: Bu yapilinca kesim Uniteleri ¢cime iner ve
silindirler calismaya baslar.

Onemli: On kesim uiniteleri yere inip
tekrar yiikseldikten kisa bir siire sonra
orta kesim linitesi de yere iner ve tekrar
yukselir; temizlik amagh ¢im bigme isini
en aza indirmek i¢in gereken zamanlama
konusunda pratik yapmalisiniz.

Not: Orta kesim nitesinin ylikselme ve algalma
gecikmesi hidrolik sivisi sicakligina baglidir.
Soguk hidrolik sivisi daha uzun bir gecikmeye
yol agar. Sivi sicakhgi yikseldikgce gecikme de
kisalir.

Geri donUs gegislerinde, dnceki kesimin
Uzerinden olabildigince az gegin.

Not: Green'de diiz bir gizgi elde edilmesini

ve makinenin énceki kesimin kenarindan

esit bir mesafede tutulmasini kolaylastirmak
icin, makinenin dnudnden green'in kesilmemis
kismina kadar yaklasik 1,8 ila 3 metrelik bir
gorus hatti hayal edin (Sekil 24). Direksiyonun
dis kenarini da bu goris hattina dahil edin; yani,
direksiyonun kenarini her zaman makinenin
onlnden ayni uzaklikta olacak bir noktayla
hizalayin.

Sepetlerin 6n kenarlari green'in kenarindan
gecerken Yikseltme/Algaltma — Cim Bigcme
kolunu geriye ¢ekin ve tim kesim uniteleri
ylikselene kadar ¢ekili tutun. Bu yapilinca
silindirler durur ve kesim Uniteleri yUkselir.

Onemli: Hem kesim sinirini gegmemek
hem de dis ¢apin ¢evresinde olabildigince
az miktarda bicilmesi gereken ¢im kalacak
kadar ¢im kesmek i¢in bu adimi dogru
zamanlayin.

Calisma siresini kisaltmak ve sonraki gegis igin
hizalamay! kolaylastirmak amaciyla, makineyi
gegcici olarak karsl yéne déndiriin, ardindan

da kesilmemis kisim yéninde déndurin. Bu
hareket bir "gdzyasiI damlasi" sekilli bir dontstir
(Sekil 23) ve makineyi bir sonraki gecis icin hizla
hizalar.
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Sekil 23

Not: Olabildigince kisa bir gegis yapmaya
¢alisin, fakat sicak havalarda daha genis bir yay
Gizmenin ¢im ¢lrimesini en aza indirecegini de

1slak bir green'de durdurulmasi tekerleklerin
¢imde iz veya oyuklar birakmasina yol
acabilir.

Dis Kenarin Kesilmesi ve isin
Tamamlanmasi
1.

Green kesmeyi, dis kenari bigerek tamamlayin.
Kesim yonunu 6nceki bicme isine gore degistirin.

Not: Dis kenari keserken makine hizini gaz
koluyla ayarlayin. Bunun yapilmasi kirpma
Unitesini green'e uygun hale getirir ve Ug¢ katli
halka sorununu azaltabilir.

Not: Her zaman hava ve ¢im kosullarini dikkate
alin ve ¢im bigcme ydnuniu énceki kesme ydnune
gére degistirmeyi unutmayin.

Dis kenari bicmeyi tamamlayinca
Yukseltme/Algaltma — Cim Bigme kolunu
geriye ¢ekerek silindirleri durdurun ve makineyi
surerek green'den disari gikarin. Tum kesim
Uniteleri green'in disina g¢ikinca kesim Unitelerini
yukseltin.

Not: Bu adim, green'de mimkiin oldugunca az
¢im kimesi kalmasini saglar.

Bayragi tekrar yerine takin.

Makineyi bir sonraki green'e tasimadan dnce
¢im sepetlerindeki kirpintilari tamamen bosaltin.

Not: Agir ve islak kirpintilar sepetlere asiri
yik bindirir, makinenin agirhgini gereksiz yere
artirir, bu da makine sistemlerine (motor, hidrolik
sistemi ve frenler gibi) binen yuka artirir.

Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet

Park frenini etkinlestirin ve operatér konumundan
ayrilmadan 6nce motoru kapatin, anahtari gikarin
ve tum hareketin durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama éncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

unutmayin.
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Sekil 24 Genel Emniyet
1. Hizalama seridi 3. Soldaki ¢imi kesin. o
2. Yaklagik 12,7 cm 4. Makinenin énunde 2
ila 3 metre odaklanma
noktasi birakin.
Not: Bir donlisii tamamlamanizdan sonra .

direksiyon orijinal konumuna geri ddnmez.

Onemli: Cim hasar gorebileceginden,
makineyi asla kesim uniteleri devredeyken g
green'in lizerinde durdurmayin. Makinenin
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Yanginlari énlemek igin, kesim Unitelerinde ve
tahrik dizenlerinde kalan ¢im ve kalintilari giderin.
Dokulen yag veya yakiti temizleyin.

Makineyi tasiyacaginiz veya depoya kaldiracaginiz
zaman yakiti kesin.



* Makineyi kullanmadiginiz veya tasidiginiz
zamanlarda, ek parganin tahrik beslemesini kesin.

* Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan énce makinenin sogumasini
bekleyin.

* Gerekiyorsa emniyet kemer(ler)ine bakim yapin
ve temizleyin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte agik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

Cekme Emniyeti

* Sadece, ¢gekme icin tasarlanmis bir cekme
donanimi olan bir makineyle ¢ekin. Cekilen
ekipmani cekme donanimi noktasindan baska bir
noktadan ¢ekmeyin.

« Ureticinin gekilen ekipman icin tavsiye ettigi agirlik
sinirlarina ve egimlerde gekme talimatlarina uyun.
Egimlerde, ¢ekilen ekipmanin agirlid ¢ekis ve
hakimiyet kaybina yol agabilir.

* Cocuklarin veya baskalarinin ¢ekilen ekipmana
binmelerine asla izin vermeyin.

* Cekme sirasinda yavas ilerleyin ve durmak igin
ekstra mesafe birakin.

Cim Bictikten Sonra Kontrol
ve Temizlik Yapma

Cim bictikten sonra, asiri basincin conta ve yataklari
kirletmemesi veya bunlara zarar vermemesi icin
"nozulsuz" bir bahge hortumuyla makineyi iyice
yikayin. Elektrik baglantilarini veya sicak motoru
suyla yikamayin.

Onemli: Makineyi temizlemek igin kuyu suyu
veya geri doniisturiilmiis su kullanmayin.

Onemli: Makineyi yikamak igin elektrikli

yikama ekipmani kullanmayin. Elektrikli yikama
ekipmani makinenin elektrik sistemine zarar
verebilir, 5nemli etiketleri sokebilir veya siirtiinme
noktalarindaki gerekli gresi koparabilir. Kontrol
panelinin, motorun ve akiiniin yakininda asiri su
kullanmayin.

Onemli: Motor galisiyorken makineyi yikamayin.
Motor calisiyorken makineyi yikamak i¢ motor
hasarina yol acgabilir.

Bir makineyi temizledikten sonra gunlari yapin:

* Makineyi olasi hidrolik sivisi sizintilarina, hasarlara
veya hidrolik ve mekanik bilesen asinmalarina
karsi kontrol edin.

* Kesim Unitelerinin keskinligini kontrol edin.

* Korozyonu dnlemek ve makinenin bir sonraki ¢im
bicme isinde yiksek performans gdstermesine
yardimci olmak igin fren mili grubunu SAE 30 yag
veya sprey tipi yaglayiciyla yaglayin.

Makinenin ¢ekilmesi

Acil bir durumda, makineyi kisa bir mesafeye kadar
(maks. 0,4 km) cekebilirsiniz.

Onemli: Makineyi saatte 3 ila 5 km’den yiiksek bir
hizda ¢gekmeyin, aksi halde tahrik sistemi zarar
gorebilir. Makineyi 0,4 km'den daha uzun bir
mesafeye kadar cekmeniz gerekiyorsa bir kamyon
veya romork Uzerinde tasiyin.

1. Pompanin tzerindeki baypas vanasini bulun
(Sekil 25).
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Makinenin Bagka bir Aracgla
Tasinmasi

* Makineyi bir rdimork veya kamyona yuklerken ya
da rémorktan veya kamyondan indirirken dikkatli
olun.

* Makineyi bir romork veya kamyona yuklemek icin
tam genislikte bir rampa kullanin.

* Kayis, zincir, kablo veya halat kullanarak makineyi
saglam bir sekilde baglayin. On ve arka kayiglar
asagiya ve makineden digariya dogru bakmalidir

(Sekil 26).

Sekil 25 ' = \
1. Baypas vanasi 2. Makinenin tabani .

2. Baypas vanasini saat yonunun tersine 3 tur -
gevirerek vanay! agin.

3. Motoru calistirmadan énce baypas vanasini
kapatin ve vanayi 12 N-m torkla sikin.

Onemli: Baypas vanasi agikken motoru
calistirmayin.

9275002

Sekil 26

1. Baglama halkasi (her bir 2. Arka baglama halkasi
tarafta)
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Bakim

Makineye gerektigi gibi bakilmamasi sistemlerinin erken arizalanmasina, bu da sizin veya
etraftakilerin zarar géormesine yol acgabilir.

Makineye her zaman bu talimatlarda belirtildigi gibi bakim yapin ve sorunsuz ¢aligir durumda
olmasini saglayin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal calisma konumuna gore belirleyin.

Not: www.Toro.com adresine gidip ana sayfadaki Kilavuzlar baglantisindan makinenizi arayarak elektrik veya
hidrolik semasinin Ucretsiz bir kopyasini indirebilirsiniz.

Onemli: Diger bakim prosediirleri icin motorun kullanim kilavuzuna bakin.

Kontak anahtarini anahtar yuvasinda birakirsaniz yetkisiz bir kisi motoru galistirabilir ve sizi ya
da cevredekileri agir yaralayabilir.

Herhangi bir bakim yapmadan once anahtari kontaktan ¢ikarin.

Bakim Emniyeti

* Operatoér konumundan ayrilmadan 6nce sunlari
yapin:
— Makineyi diiz bir zemine park edin.
— Kesim Unitelerini devreden ¢ikarin.
— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.
— TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

* Bakim yapmadan 6nce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

*  Mumkinse, motor ¢alisirken bakim yapmayin.
Hareketli parcalardan uzak durun.

* Makinenin altinda galisirken makineyi krikolarla
destekleyin.

* Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

* Makinenin tim pargalarini sorunsuz ¢alisir ve tim
donanimlari sikilmis durumda tutun.

* Asinmig veya hasar gérmus etiketleri yenileriyle
degistirin.

* Makinenin givenli bicimde optimum performans
gOstermesi icin yalnizca orijinal Toro yedek
pargalarini kullanin. Bagka Ureticilerin Urettigi
yedek pargalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urtin garantisini gecersiz kilabilir.

30



Onerilen Bakim Cizelgesi

Bakim Servisi Araliklari

Bakim Prosediirii

ilk saatten sonra

Bijonlar sikin.

ilk 8 saatten sonra

Alternatdr kayisinin gerginligini kontrol edin.

ilk 10 saatten sonra

Bijonlari sikin.

ilk 50 saatten sonra

Motor yag ve filtreyi degistirin.
Motor devrini (r6lanti ve tam gazda) kontrol edin.

Her kullanimdan 6nce
veya gunlik

Emniyet kemer(ler)ini asinma, kesilme ve dider hasarlara karsi kontrol edin.
Herhangi bir bileseni diizgiin calismiyorsa emniyet kemer(ler)ini yenisiyle degistirin.
Emniyet kilidi sistemini kontrol edin

Emniyet kilidi sistemini kontrol edin.

Cim bigtikten sonra kontrol ve temizlik yapin.

Motor yaginin kontrol edin.

Yakit filtresindeki suyu bosaltin.

Lastik Hava Basinci KontrolU.

Radyator filtresini temizleyin. Asiri tozlu ve kirli kosullar s6z konusuysa saat basi
temizleyin.

Motor Sogutma Suyu Seviyesinin Kontrol Edilmesi.

Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.

Hidrolik hatlari ve hortumlarini kontrol edin.

Silindir-alt bigak temasini kontrol ediln.

Her 50 saatte

Makinenin Greslenmesi. (Ayrica, her yilkamadan sonra da gresleyin).
Yataklari ve burg takimlarini yaglayin.
Akunin kablo baglantilarini kontrol edin.

Her 100 saatte

Motor Yagi ve Filtrenin Degistiriimesi.

Her 200 saatte

Hava filtresine bakim uygulayin (tozlu veya kirli galisma kosullari s6z konusuysa,
daha sik).
Bijonlar sikin.

Her 500 saatte

Yakit Filtresinin Degistiriimesi.

Her 800 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini, filtreyi ve depo havalandiriciyi degistirin.
Motor devrini (rélanti ve tam gazda) kontrol edin.

Supap boslugunu kontrol edin.

Her 1000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin.

Her 2000 saatte

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Yillik » Frenleri rodajdan gegcirin (alistirma).
» Yakit hatlarini ve baglantilarini kontrol edin.
Her 2 yilda » Sogutma sistemini bosaltip yikayin.

Varsa gevsemis hortumlari degistirin.
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Duzenli kullanim igin bu sayfanin kopyasini alin.

Bakim Kontrol Ogesi

Hafta:

Pzt.

Sal. Car.

Per.

Cum.

Cts.

Paz.

Emniyet kilidinin ¢alisip
caligsmadigini kontrol edin.

Gdstergenin galismasini
kontrol edin

Frenin galisip calismadigini
kontrol edin.

Yakit filtresi/su ayiriciyi
kontrol edin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol
edin.

Hidrolik sivisi seviyesini
kontrol edin.

Filire ve radyatori
temizleyin.

Hava filtresini kontrol edin.

Olagan disI motor sesleri
olup olmadigini kontrol edin.

Silindir-alt bigak ayarini
kontrol edin.

Hidrolik hortumlar hasar
goérmis mu kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini
kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol
edin.

Kesim yuksekligi ayarini
kontrol edin.

Tdm gresorlikleri yaglayin.?

Cekis ve fren baglantisini
yaglayin.

Boya hasarlarini dizeltin.

1. Her yilkamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakilmaksizin.

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontroll yapan:

Oge

Tarih

Bilgi
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Yaglama

Makinenin Greslenmesi

Servis Araligi: Her 50 saatte (Ayrica, her yikamadan
sonra da gresleyin).

Makinede, 2 numara genel amagli lityum gresle
dizenli olarak yaglanmasi gereken gresorlikler
vardir. Makine normal kosullarda calistiriliyorsa, her
50 saatlik calismadan dnce tum yataklari ve burglari
yaglayin. Baglanti parcalarini, belirtilen araliga
bakilmaksizin her yikamadan hemen sonra yaglayin.

G008441

9008441

Asagidaki makine yataklari ve burglari yaglanmalidir: Sekil 29
* Arka tekerlek gébegi (1) (Sekil 27)

- /.\ * Taslyici gergeve kilavuzu (3) (Sekil 30)

G008439

9008439

Sekil 27 M
G016483
* Tekerlek yatagi (1) (Sekil 27) 4016483
* Direksiyon silindiri (2) (Sekil 27) Sekil 30

* Kaldirma kollari (3) (Sekil 28)
1. Yatak veya bur¢lara yabanci madde girmesini
Onlemek icin gresorliga silerek temizleyin.
Yatak veya burca yag pompalayin.

Fazla gelen gresi silerek giderin.

4. Kesme Unitesi bakim igin ¢ikarilinca, silindir
motoru kamali miline ve kaldirma koluna gres
surdn.

5. Her gln, temizlikten sonra tim kilavuz
noktalarina birkag damla SAE 30 motor yagi
veya sprey tipi yaglayici (WD 40) surin.

9008440

Sekil 28 Not: Kesme unitesi yaglama gereklilikleri hakkinda
bilgi almak igin Kesme Unitesi Kullanma Kilavuzuna
bakin.

* Hareket pedali kilavuzu (1) (Sekil 29)
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Motor Bakimi

Motor Guvenligi

* Yagdi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
once motoru kapatin.

* Regdulatér hizini dedistirmeyin veya motoru yiksek
devirde calistirmayin.

Hava Filtresi Bakimi

Servis Araligi: Her 200 saatte—Hava filtresine bakim
uygulayin (tozlu veya kirli calisma
kosullari s6z konusuysa, daha sik).

* Hava filtresi gdvdesinde hava sizintisina neden
olabilecek bir hasar olup olmadigini kontrol edin,
hasar varsa yenisiyle degistirin. Tum emme
sistemini sizinti, hasar veya gevsek hortum
kelepcelerine karsi kontrol edin.

* Hava filtresinin gereken zamandan once
degistiriimesi, filtre ¢ikarildiginda motora kir girme
olasiligini artirmaktan baska bir ise yaramaz.

* Kapagin yerine dogru oturdugunu ve hava filtresi
gOvdesiyle tam olarak kapandigini teyit edin.

1. Hava filtresi kapagini hava filtresi govdesine
sabitleyen kilit mandallarini agin (Sekil 31).

G008442

9008442

Sekil 31

-

3. Filtre
4. Cikis vanasi

Hava filtresi kilit mandallari
Toz kapagi

N

Kapagi, hava temizleyici govdesinden cikarin.

Filtreyi cilkarmadan énce, ana filtrenin dis
kismi ile kanisterin arasina sikismis blyuk kir
birikintilerinin giderilmesine yardimci olmak
icin filtreyi dislk basingl havayla (2,75 bar)
temizleyip kurutun. Bu temizleme iglemi, ana
filtreyi gikardidiniz zaman emis kismina kir
girmesini onler.

Onemli: Kirin filtreden gegip emis kanalina
girmesine yol agabileceginden, yiiksek
basing¢li hava kullanmaktan kaginin.

4. Ana filtreyi ¢cikarip su sekilde yenisiyle degistirin:

Onemli: Kullanilmis filtre elemanini
temizlemeyin.

A. Yeni filtreyi, olasi sevkiyat hasarlarina karsi
kontrol edin; hasarl bir filtre elemanini

kullanmayin.

Eski filtreyi dikkatle ¢ekerek filtre
gOvdesinden ¢ikarin ve atin.

Filtre elemaninin dis gergevesine basing
uygulayip kanisterin igine oturtarak yeni
filtreyi takin; bunu yaparken filtre ve
gbvdenin conta ucunu kontrol edin.

Onemli: Filtrenin esnek orta kismina
baski uygulamayin.

Cikarilabilir kapagin icinde bulunan kir gikarma
portunu temizleyin. Kauguk cikis vanasini
kapaktan gikarin, oyugu temizleyin ve ¢ikis
vanasini yenisiyle degistirin.

Kauguk ¢ikis vanasini asagi bakacak konuma
(uctan bakildiginda yaklasik saat 5 ile 7

konumlar arasina gelecek sekilde) getirerek
kapagi takin.

Kilit mandallarinin kapagi gdvdeye
sabitlediginden emin olun (Sekil 31).

Motor Yagi Bakimi

Motor Yaginin Kontrol Edilmesi
Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik

Motor, kartere 3,7 It (filtreyle birlikte) yag doldurulmus
olarak godnderilir; bununla birlikte, motoru ilk kez
calistirmadan 6nce ve calistirdiktan sonra yag
seviyesini kontrol etmelisiniz.

Asagidaki teknik 6zellikleri karsilayan yuksek kaliteli
bir motor yagi kullanin:

* Gerekli API Siniflandirma Seviyesi: CH-4, Cl-4
veya uzeri.

* Tercih edilen yag: SAE 10W-30

* Alternatif yag: SAE 15W-40

Distributortinuzde, 10W-30 viskoziteli Toro Premium
Motor yag bulabilirsiniz. Par¢ga numaralari igin parga
kataloguna bakin.

Not: Motor yagini kontrol etmek igin en uygun zaman,
motor gun icinde ilk kez kullanilmadan 6ncesidir.
Motoru cahligtirdiysaniz, motor yagdi seviyesini kontrol
etmeden énce, yagin kartere geri akmasi igin en az 10
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dakika bekleyin. Yag seviyesi yag cubugundaki Ekle
isaretinde veya altindaysa, yag seviyesi TAM isaretine
gelene kadar yag ekleyin. Asiri doldurmayin.

Onemli: Motor yagi seviyesini, yag
gostergesindeki yiksek ve diisiik sinirlan
arasinda tutun; ¢ok fazla veya ¢ok az yag
bulunmasi motorun arizalanmasina yol agabilir.

1.

Makineyi duz bir zemine park edin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Yag cubugunu gikarin ve temiz bir bezle
temizleyin (Sekil 33).

Onemli: Motora yag doldururken yag
cubugunu c¢ikarin. Motor yagi eklerken veya
yag doldururken, yag dolum aygiti ile vana
kapagindaki yag dolum deligi arasinda Sekil
32 ile gosterildigi gibi bosluk birakiimalidir.
Bu bosluk, havalandirma elemanina yag
sizmasini 6nlemek amaciyla dolum sirasinda
havalandirma yapilmasi igin gereklidir.

9016415

9016415

Sekil 32

Boslugu not edin

9016419

Sekil 33

Dolum kapagi 2. Yag gubugu

Yag cubugunu borunun igine sokun ve yerine
tam oturdugunu kontrol edin.

Yag cubugunu borudan ¢ikarip yag seviyesini
kontrol edin.

Not: Yag seviyesi disikse, dolum kapagini
vana kapagindan yavasga cikarin ve seviye yag
cubugundaki TAM isaretine gelene kadar yag
ekleyin.

Bu islem sirasinda yagi yavasca dokin ve
seviyeyi sik sik kontrol edin. Asiri doldurmayin.

Yag cubugunu degistirin.

Motoru yaklasik 30 saniye rolantide c¢alistirip
ardindan kapatin. 30 saniye bekleyin ve 2 — 5
arasi adimlari tekrarlayin.

Dolum kapagini ve yag ¢ubugunu yerlerine
sikica takin.

Motor Yagi ve Filtrenin
Degistirilmesi

Servis Araligi: ik 50 saatten sonra

Her 100 saatte

Bosaltma tapasini (Sekil 34) ¢ikarin ve bosaltma
kabina yag akmasini saglayin. Yag akisi
durunca bosaltma tapasini takin.



Yakit Sistemi Bakimi

Yakit Filtresindeki Suyun
Bosaltiimasi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

1. Makineyi duz bir zemine yerlestirin ve motoru
kapatin.

2. Yakit filtresinin altina bir bosaltma tavasi
yerlestirin.

3. Yakit filtresindeki bosaltma tapasini yaklasik bir
tur agin ve varsa birikmis olan suyu bosaltin

(Sekil 35).
‘ 1
9016422 \
Sekil 34
1. Bosaltma tapasi 2. Yag filtresi
2. Yag filtresini gikarin. Yeni filtre contasina ince 6007367
bir kat temiz yag surun. 9007367
. . ) . Sekil 35
3. Filtreyi, conta filtre adaptoriine temas edene
kadar elinizle sabitleyin, ardindan da 1/2 ila 3/4 1. Yakit filtresi
tur daha sikin. Asiri sikmayin.
4. Kartere yag ekleyin; bkz. Motor Yagi ve Filtrenin 4. Bosalttiktan sonra tapayi sikin.
Degistirimesi (sayfa 35) Not: Biriken su dizel yakitla karisacagindan,
5. Kullaniimis yag ve filtreyi gerektigi gibi bertaraf yakit filtresini uygun bir kaba bosaltin ve
edin. gerektigi gibi bertaraf edin.
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Yakit Filtresinin
Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 500 saatte

1.

1.

Yakit deposunun altindaki yakit kisma vanasini
(Sekil 36) kapatin.

(3008434

1

9008434

Sekil 36

Yakit kisma vanasi

2. Filtre kabinin monte edildigi alani temizleyin.
3. Yakit filtresinin altina bir bosaltma tavasi
yerlestirin.
4. Filtre bosaltma tapasini ve havalandirma
vanasini agin (Sekil 37).
3\
Sekil 37
1. Havalandirma vanasi 3. Filtre bogaltma tapasi
2. Yakit filtresi
5. Filtre kabini yerinden ¢ikarin ve montaj yuzeyini
temizleyin.
6. Filtre kabindaki contayi temiz yagla yaglayin.
7. Filtre kanisterini, conta ile montaj yluzeyi temas

edene kadar elinizle takin, ardindan 1/2 tur daha
dondurdn.

8. Filtre kanisterinin en alt kismindaki bosaltma
tapasini sikin ve yakit kisma vanasini agin.

9. Yakiti ve filtreyi yerel yénetmeliklere goére
bertaraf edin.

Yakit Hatlarinin ve

Baglantilarinin incelenmesi
Servis Araligi: Her 2 yilda

Yakit hatlarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti
olup olmadigini kontrol edin.
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Elektrik Sistemi Bakimi Akl Baglantisinin Ayrilmasi
EIektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi tamir etmeden Once akinin baglantisini
kesin. ilk dnce negatif kutbun, son olarak da pozitif
kutbun baglantisini kesin. llk dnce pozitif kutbu,
son olarak da negatif kutbu baglayin.

Aku baglanti uglar veya metal aletler
metal bilesenlerle temas edip kisa devre
olugsmasina, bu da kivilcimlar ¢gikmasina
yol agabilir. Kivilcimlar aki gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep

Akuyu, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi olabilir.

havalandirilan, agik bir ortamda sarj edin. Akly( - .
coganecn vy baglniam oymadar oo | * LA kar e oy skerken o e
sarj cihazinin figini gekin. Koruyucu kiyafet giyin $ » T b gt bi

ve yalitiml aletler kullanin. parcasina degmesine izin vermeyin.

* Metal aletlerin, bateri akii baslarn ve
makinenin metal parcgalar arasinda kisa

Akuye Er|§|m devre yapmasina izin vermeyin.

AkU, operator koltugunun solundaki kapagin altinda

bulunur (Sekil 38).

Kapagd! ¢ikarmak igin vidalar (Sekil 38), rondelalari
ve somunlari sokin. Aklye ulastiktan sonra, ilgili
donanimi kullanarak kapagi makineye sabitleyin.

1.

Vidalar

- = O 0
Sekil 38 =

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,
makinenin ve kablonun kivilcim ¢ikarmasina
sebep olabilir. Kivilcimlar akiu gazlarinin
patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep
olabilir.

Her zaman eksi (siyah) akii kablosunun
baglantisini arti (kirmiz1) kablonun
baglantisindan once kesin.

1. Akulye erisin; bkz. Aklye Erisim (sayfa 38).

2. AkUnUn eksi kablosunu akd terminalinden ayirin
(Sekil 39).

f

2. Kapak E

9253380

Sekil 39
1. Eksi akl kablosu 2. Arti aki kablosu

3. izolatéri yukari kaldirin ve akinin art
kablosunu aku terminalinden ayirin (Sekil 39).

38



Akunun Baglanmasi

Aku kablolarinin yanhs baglanmasi,

makinenin ve kablonun kivilcim ¢ikarmasina

sebep olabilir. Kivilcimlar akiu gazlarinin

patlamasina ve bireysel yaralanmaya sebep

olabilir.

Her zaman arti (kirmizi) akii kablosunu eksi

(siyah) akii kablosunu baglamadan 6nce
baglayin.

1. Akulye erisin; bkz. Akulye Erisim (sayfa 38).

2. Arti kabloyu aklye baglayin ve akl kelepgesi

somununu sikin (Sekil 40).
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Sekil 40
1. Arti aki kablosu 2. Eksi akl kablosu
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3. Eksi kabloyu aklye baglayin ve aku kelepgesi

somununu sikin (Sekil 40).

Akunun Sarj Edilmesi

Aku baglanti uglari veya metal aletler
makinenin metal bilesenleriyle temas edip
kisa devre olugsmasina, bu da kivilcimlar
ctkmasina yol agabilir. Kivilcimlar

akii gazlarinin patlamasina ve bireysel
yaralanmaya sebep olabilir.

* Akiiyu gikarirken veya takarken aku kutup
baslarinin, makinenin herhangi bir metal
parcasina degmesine izin vermeyin.

* Metal aletlerin, bateri akii baglarn ve
makinenin metal parcalar arasinda kisa
devre yapmasina izin vermeyin.

1. AkU badlantisini ayirin; bkz. Akl Baglantisinin
Ayrilmasi (sayfa 38).

2. AkUyu akl tepsisine sabitleyen sabitleme
elemanlarini sokun ve akuyl kaldirip yerinden
cikarin.

3. Bir 2-4 A aku sarj cihazini, aki kutup baslarina
baglayin. Tim aku hlcreleri serbestce gaz
bosaltana, 6zgul agirlik 1,250 veya daha fazla
olana ve sicaklik en az 16°C'ye ulasana kadar
aku 4 A'da en az 2 saat veya 2 A'da en az 4 saat
sarj edin.

Aku sarj edilirken patlayici gazlar agiga
cikar.

Aklintin yakininda sigara icmeyin ve
kivilcim ve alevlerin akuye yaklagmasina
izin vermeyin.

Onemli: Akiiyii yukarida belirtilen asgari
siire boyunca sarj etmezseniz akiiniin hizmet
omrii kisalabilir.

4. AKkU sarj oldugunda, sarj cihazini elektrik
prizinden ve ardindan da aku kutup baslarindan
cikarin.

5. Akuyu aku tepsisine yerlestirin ve daha dnce
verilen aku kelepgesi ile sabitleme somunlarini
kullanarak sabitleyin.

6. Akuyud baglayin; bkz. Akunin Baglanmasi
(sayfa 39).
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Sigortalarin Yerini Bulma

Ak kablolarinin yanls baglanmasi, Makinenin elektrik sistemindeki sigortalar koltugun
cekicinin ve kablolarin kivilcim altinda bulunur (Sekil 41).

cikarmasina sebep olabilir. Kivilcimlar
aki gazlarinin patlamasina ve bireysel
yaralanmaya sebep olabilir.

Her zaman arti (kirmizi) akii kablosunu
eksi (siyah) aku kablosunu baglamadan
once baglayin.

9564749

Sekil 41
1. Sigortalar— 10 A 2. Sigorta-15A
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Siiriis Sistemi Bakimi

Lastik Hava Basinci
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

On lastiklerin hava basincini, ¢im kosullariniza bagli
olarak minimum 0,55 bar ile maksimum 0,83 bar
arasinda degistirin.

Arka lastigin hava basincini, minimum 0,55 bar ile
maksimum 1,03 bar arasinda degistirin.

Tekerlek Bijonlarinin
Torkunun Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: ilk saatten sonra
ilk 10 saatten sonra
Her 200 saatte

Bijonlarin belirtilen degerlerle sikiimamasi
yaralanmaya neden olabilir.

Bijonlari, belirtilen araliklarda belirtilen
torklarla sikin.

Bijon sikma degerleri: 95 ila 122 N-m
Not: Esit bir dagilim igin, bijonlari X diizeniyle sikin.

Sanzimanin Bos Vitese
Ayarlanmasi

Hareket kontrol pedali Bogs konumundayken
makine hareket ediyorsa, bos vitese geri ddonme
mekanizmasini ayarlayin.

1. Sasinin altina, 6n tekerleklerden biri yerden
kesilecek bigimde takoz yerlestirin.

Not: Makine 3 Tekerlekten Cekis Sistemi
Setiyle donatilmissa, arka tekerlegi kaldirin ve
takozla destekleyin.

2. Motoru galistirin, gaz kolunu YAVAS konumuna
getirin ve yerden kesilmis 6n tekerlegin
dénmedigini teyit edin.

3. Tekerlek dénilyorsa motoru kapatin ve sunlari
yapin:

A. Hareket kontrol kablosunu hidrostattaki
bdlme levhasina sabitleyen sikistirma
somunlarini gevsetin (Sekil 42). Sikistirma
somunlarinin esit ve ayara imkan verecek
miktarda gevsetildigini kontrol edin.
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Sekil 42
1. Cekis kablosu 4. Eksantrik
2. Bolme levhasi 5. Kilit somunu

3. Sikistirma Somunlari

Not: Eksantrigi hidrostatin tepesine
sabitleyen somunu gevsetin (Sekil 42).

B. Fonksiyonel kontrol kolunu Bos konumuna,
gaz kolunu ise YAVAS konumuna getirin.

C. Motoru caligtirin.

D. Eksantrigi, her iki ydonde de suriklenme
olmayana kadar donduran.

E. Tekerlegin donmesi durunca, eksantrik ve
ayari kilitteyen somunu sikin (Sekil 42).

F. Gaz kolu YAvAS ve HizLI konumundayken
ayari teyit edin.

G. Bodlme levhasinin her iki tarafinda, hareket
kablosunu bdlme levhasina sabitleyen kilit
somunlarini esit miktarda sikin (Sekil 42).
Kabloyu bukmeyin.

Not: Fonksiyonel kontrol kolu Bos
konumundayken kablo gergisi varsa,
kolu CiM BICME veya TASIMA konumuna
getirdiginizde makine suruklenebilir.

Tasima Hizinin Ayarlanmasi

Maksimum Tasima Hizinin Elde
Edilmesi

Hareket pedali maksimum tasima hizina ayarlanmis
olarak gelir, fakat pedal stopere temas etmeden
tam kursa ulagiyorsa veya tasima hizini dustirmek
istiyorsaniz ayar yapmaniz gerekebilir.

Maksimum tasima hizini elde etmek igin, fonksiyonel
kontrol kolunu TASIMA konumuna getirin ve hareket
pedalina basin. Pedal siz kabloda bir gergi
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hissetmeden dnce stopere (Sekil 43) temas ediyorsa
asagidaki ayar islemini yapin:
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Sekil 43

Pedal stoperi

Fonksiyonel kontrol kolunu TASIMA konumuna
getirin ve pedal stoperini zemin levhasina
sabitleyen kilit somununu gevsetin (Sekil 43).

Pedal stoperini, hareket pedaliyla temas
etmeyene kadar sikin.

Hareket pedalina hafif bir yik uygulamaya
devam edin ve pedal stoperini pedal gubuguna
temas edecek bicimde ayarladiktan sonra
somunlari sikin.

Onemli: Kabloda asin gergi olmadigindan
emin olun, aksi takdirde kablonun hizmet
omrii kisalir.

Tasima Hizinin Dusurulmesi

1.

Hareket pedalina basin ve pedal stoperini zemin
levhasina sabitleyen kilit somununu gevsetin.

Pedal stoperini, istediginiz tagima hizini elde
edene kadar gevsetin.

Pedal stoperini sabitleyen kilit somununu sikin.

Cim Bicme Hizinin
Ayarlanmasi

Makine fabrikada ayarlanmistir, fakat isterseniz hizi
degistirebilirsiniz.

1.

N =~

Muylu civatasindaki sikigtirma somununu
gevsetin (Sekil 44).

Kilit ve ¢im bigme braketlerini pedal kilavuzuna
sabitleyen somunu gevsetin.
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Sekil 44

Sikistirma somunu 3. Muylu civatasi

Somun
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Cim bigme hizini diisirmek igin muylu civatasini
saat yoninde, hizi ylkseltmek icinse saatin aksi
yoninde dondurin.

Ayar kilittemek igin, muylu civatasindaki
sikistirma somununu ve pedal kilavuzundaki
somunu sikin (Sekil 44). Ayari kontrol edin ve
gerektigi sekilde ayarlayin.



Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sistemi Emniyeti

Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye
neden olabilir; gocuklardan ve evcil hayvanlardan
uzak tutun.

Sicak ve basingli sogutma sivisinin disari akmasi
veya sicak bir radyatdre ve ¢evresindeki pargalara
dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

Radyatér kapagini ¢cikarmadan édnce mutlaka
en az 15 dakika motorun sogumasini bekleyin.

Radyatér kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek icin kapagi
yavasca agin.

Radyator Filtresinin
Temizlenmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya gunlik
Asiri tozlu ve kirli kosullar s6z
konusuysa saat basi temizleyin.

Sistemin asiri iIsinmasini énlemek igin, radyatér
filtresi ile radyatér temiz tutulmahdir. Radyatori ve
filtresini her glin veya gerekiyorsa her saat kontrol
edip temizleyin. Kirli ve tozlu kosullar s6z konusuysa
bu bilegsenleri daha sik temizleyin.

1. Radyator filtresini gikarin (Sekil 44).
2.

Radyatoériin fan tarafinda galisarak, radyatére
basing¢h hava ufleyin.
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Sekil 45
2. Radyator
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1. Radyator filtresi

3. Filtreyi temizleyin ve takin.

Motor Sogutma Suyu
Seviyesinin Kontrol
Edilmesi

Sogutma sisteminin kapasitesi yaklasik 3,2 litredir.

Sogutma sistemini, 50/50 oraninda su ve etilen
glikol ¢ozeltili kalici antifrizden olusan bir karigsimla
doldurun. Her gin, motoru g¢alistirmadan dnce
sogutma suyu seviyesini kontrol edin.

Motor calisiyorsa, sicak ve basingl sogutma
suyu bosalarak yanmalara yol agabilir.

Motor c¢alisiyorken radyator kapagini
acmayin.

Radyator kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek igin
kapagi yavasga agin.

1. Makineyi diz bir zemine park edin.

2. Sogutma suyu seviyesini kontrol edin (Sekil 46).
Seviye, motor sogukken yedek depodaki gizgiler
arasinda olmalidir.
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Sekil 46 |

1. Yedek depo

3. Sogutma suyu seviyesi dislkse yedek depo
kapagini ¢ikarin ve 50/50 su — kalici etilen glikol
antifriz karisimi ekleyin. Asiri doldurmayin.

4. Yedek depo kapagini takin.
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Fren Bakimi

Frenlerin Aligtiriimasi
Servis Araligi: Yillik

Frenleri sikica uygulayin ve makineyi frenler 1sinana
kadar (bunu kokudan anlarsiniz) ¢im bigme hizinda
surin. Rodaj déneminden sonra frenleri ayarlamaniz
gerekebilir; bkz. Frenlerin Ayarlanmasi (sayfa 44).

Frenlerin Ayarlanmasi

Frenleri egit bir sekilde ayarlayabilmeniz igin
makinenin her iki tarafinda birer adet fren ayarlama
cubugu vardir.

1. Tasima hizinda ilerliyorken fren pedalina basin;
her iki tekerlek de esit kilittenmelidir.

A DIKKAT

Frenlerin baska insanlarin bulundugu
sinirh bir alanda test edilmesi
yaralanmalara neden olabilir.

Ayar yapmadan once ve sonra frenleri
mutlaka insanlarin ve bagka engellerin
bulunmadigi genis ve a¢ik bir alanda
kontrol edin.

2. Frenler esit kilittenmiyorsa soyle ayarlayin:

A. Kopilya ve g¢atal pimi sdkerek fren
cubuklarini ayirin (Sekil 47).
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Sekil 47
1. Kopilya ve gatal pim 3. Catal
2. Sikistirma somunu 4. Fren mili

B. Sikistirma somununu gevsetin ve ¢atali
gerektigi gibi ayarlayin (Sekil 47).

C. Catali fren miline monte edin (Sekil 47).

D. Fren pedalinin serbest hareket miktarini
kontrol edin. Fren pabuglarinin fren
kampanalariyla temas etmesi igin 13 ila
26 mm mesafe bulunmalidir. Gerekiyorsa,
bu degeri elde edecek bicimde ayar yapin.

E. Tasima hizinda ilerliyorken fren pedalina
basin; her iki fren de esit kilittlenmelidir.
Gerekiyorsa bunlari ayarlayin.

Onemli: Frenleri her yil rodajdan (alistirma)
gecirin; bkz. Frenlerin Aligtiriimasi (sayfa 44)
Boliimi.




Kemer bakimi

Alternator Kayisinin
Ayarlanmasi

Servis Araligi: ilk 8 saatten sonra

Makinenin diizgiin calismasi ve gereksiz asinmanin
Onlenmesi icin kayisin dogru gergiye sahip olmasini
saglayin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, motoru
kapatin, park frenini etkinlestirin, anahtari ¢ikarin
ve tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.

2. Kayisa kasnaklarin arasindan bas parmaginizia
biraz (10 kg) baski uygulayin. Kayis 7 ila 9 mm
yon degistirmelidir. Aksi takdirde, asagidaki
prosediru uygulayarak kayis gergisini ayarlayin:
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Sekil 48

1. Alternator kayisi—buraya basing uygulayin

2. Alternator
3. Ayar kayisi

A. Alternatéri motora ve ayar kayisina
sabitleyen civatalari gevsetin.

B. Kayisl asinma ve hasara karsi kontrol edin,
asinmigsa yenisiyle degistirin.

C. Alternatér ile motor bloku arasina bir
manivela yerlestirerek alternatérii dogru
kayis gergisi elde edilecek bicimde disari
¢ekin ve civatalari sikin.

Kontrol Sistemi Bakimi

Kesme Unitesi Kaldirma ve
Indirme Mekanizmasinin
Ayarlanmasi

Kesme (nitesi kaldirma/indirme devresi bir akis
kontrol vanasiyla sunulur (Sekil 49). Bu vana
fabrikada varsayilan olarak yaklasik 3 tur agik
seklinde ayarlanir, fakat vanayi hidrolik sivisi
sicakliklarindaki, ¢cim bicme hizlarindaki vb. farklari
telafi edecek bicimde ayarlamaniz gerekebilir.

Not: Akis kontrol vanasini ayarlamadan énce hidrolik
sivisinin tam galisma sicakligina ulasmasini bekleyin.

1. Koltugu yukari kaldirin ve merkezi gekme
cercevesinin akis kontrol vanasina gidin
(Sekil 49); vana, hidrolik manifoldunun oldugu
taraftadir.
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Sekil 49

1. Akis kontrol vanasi

2. Akis kontrol vanasindaki ayar digmesinin
sikistirma somununu gevsetin.

3. Orta kesme Unitesi ¢ok geg yere iniyorsa
digmeyi saatin aksi yonunde, ¢ok erken yere
iniyorsa saat yoninde déndirin. Dagmeyi en
fazla 1/32 ila 1/16 tur dondiirin.

4. Ayar test edin ve gerekiyorsa 3 adimini
tekrarlayin; bitince, sikistirma somununu sikin.




Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nufuz ederse derhal tibbi
yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basin¢ uygulamadan 6nce
tim hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
pargalarinin ise yeterince siki oldugundan emin
olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yliksek basingli hidrolik
sivisi ¢gikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tum basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

Hidrolik Sivisi Bakimi

Onemli: Kullanilan hidrolik sivisi tiirii fark
etmeksizin, green digi uygulamalar veya dikey
kesim igin ya da 29°'nin lizerindeki ortam
sicakliklarinda kullanilan tiim gekis unitelerinde
Yag Sogutucu Seti takilmig olmalidir; bkz. 8 Yag
Sogutucunun Takilmasi (sayfa 13).

Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri

Hazne, fabrikada yuksek kaliteli hidrolik sivisiyla
doldurulur. Her gin motoru ¢alistirmadan dnce ve
sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi (sayfa 47).

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirli Hidrolik
Sivisi; 19 litre kova veya 208 litre bidon segenekleri
mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omurlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri igin belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini kargilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazh hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Gruni belirlemek
icin yaglama maddesi distribatérinize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlnler kullaniimasi
sonucu ortaya c¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle drunler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
Ureticilerin Grdnlerini kullanin.

Yuksek Viskozite Endeksli/Diusiik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C'de 44 ila 48

santistok (cSt)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek

Akma Noktasi, ASTM D97 -37°C ila -45°C arasi

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Endustri Ozellikleri:

Not: Hidrolik sivilarinin biyik bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisi igin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribitérinize 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Onemli: Toro Premium Sentetik Biyobozunur
Hidrolik Sivisi, Toro tarafindan onaylanan tek
sentetik biyobozunur sividir. Bu sivi, Toro hidrolik
sistemlerinde kullanilan elastomerlerle uyumludur
ve ¢ok cesitli sicakliklar i¢gin uygundur. Bu sivi
geleneksel mineral yaglarla uyumludur, ancak
maksimum biyobozunurluk ve performans igin
hidrolik sistemi geleneksel sividan olabildigince
arindinnimalidir. Bu yag, 19 | kova veya 208 | bidon
secenekleri ile yetkili Toro distribiitoriiniizde
bulunabilir.




Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol
Edilmesi

1. Makineyi diiz bir zemine park edin. Sivinin
soguk oldugundan emin olmak igin makinenin
sogudugunu teyit edin.

Depo kapagini gikarip sivi seviyesini kontrol
edin. Sivi, dolum boynundaki filtrenin en alt
noktasina kadar dolmaldir (Sekil 50).
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Sekil 50

1. Hidrolik deposu 2. Filtre

Sivi seviyesi digukse depoyu seviye filtrenin
dibine ulagana kadar uygun tipte hidrolik
sivisiyla yavascga doldurun. Asiri doldurmayin.

Onemli: Sistem kirlenmesini 6nlemek igin,
hidrolik sivisi kaplarini delmeden 6nce en
ust kismini temizleyin. D6kme muslugu ile
huninin temiz oldugunu teyit edin.

Depo kapagini takin. Sivi dokulirse silerek
temizleyin.

Onemli: Motoru ilk kez galistirmadan 6nce
ve ardindan da her giin, hidrolik sivisi
seviyesini kontrol edin.

Hidrolik Sivisinin ve Filtresinin
Kontrolu

Servis Araligi: Her 800 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullanmiyorsaniz veya
depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini,
filtreyi ve depo havalandiriciyi
degistirin.

Her 1000 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin.

Her 2000 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Hidrolik Sivi Kapasitesi: 20,8 |

Hidrolik sivisi kirlenirse, sistemi yikamak igin yerel
Toro distribatériinlize danisin. Kirlenmis hidrolik sivisi
temiz bir yaga kiyasla sitimsu bir dokuda veya siyah
renkte olur.

1. Filtre montaj alaninin gevresini temizleyin (Sekil
51). Filtrenin altina bir bosaltma kabi yerlestirin
ve filtreyi ¢ikarin.
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Sekil 51

1. Hidrolik sivisi filtresi

Not: Siviyi bosaltmayacaksaniz, filtreye giden
hidrolik hattinin baglantisini ayirin ve tapayla
kapatin.

Yedek filtreyi uygun hidrolik sivisiyla doldurun,
sizdirmazlik contasini yaglayin ve conta filtre
kafasina temas edene kadar elinizle dondarun.
Ardindan 3/4 tur daha sikin.

Hidrolik deposunu hidrolik sivisiyla doldurun;
bkz. Hidrolik Sivisi Teknik Ozellikleri (sayfa 46)
ve Hidrolik Sivisi Seviyesinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 47).

Makineyi calistirin ve hem sivinin sistemde
dolasmasi hem de sistemde sikisan havanin
bosaltiimasi icin yaklasik 3 ila 5 dakika
calismasini bekleyin. Motoru kapatin ve sivi
seviyesini kontrol edin.

Kullaniimis sivi ve filtreyi gerektigi gibi bertaraf
edin.

Hidrolik Hatlar ve
Hortumlarinin Kontrolu

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, buktlme,
gevsek montaj destekleri, asinma, gevsek baglanti
parcalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve
kimyasal bozulma olup olmadigini her giin kontrol
edin. Calismaya baslamadan dnce gerekli tim
onarimlari yapin.
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Kesim Unitesi Bakimi

Bicak Guvenligi

Asinmis veya hasar gormus bir bigak ya da alt
bicak kirilabilir, firlayan bigcak parcalari size veya
cevredekilere isabet edebilir ve agir yaralanma veya
Olime yol acabilir.

* Bicgaklari ve alt bigaklari asinma veya hasara karsi
dizenli olarak kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bunlara
bakim yaparken eldiven takin ve dikkatli olun.
Bicaklari ve alt bigaklari sadece yenileriyle
degistirin ya da ters bileyleyin, asla dizlestirmeyin
veya kaynak uygulamayin.

e Birden fazla kesim Unitesi bulunan makinelerde,
bir kesim Unitesini dondururken dikkatli olun, aksi
takdirde diger kesim unitelerindeki silindirler de
donedbilir.

Silindir-Alt Bigcak Temasinin
Kontrol Edilmesi

Her guin, kesme kalitesi kabul edilebilir seviyede olsa
bile, makineyi kullanmadan 6nce silindir-alt bigak
temasini kontrol edin. Silindirin ve alt bigagin tim
uzunlugu boyunca hafif bir temas olmalidir; kesme
Unitesinin Kullanma Kilavuzuna bakin.

Silindir Hizinin Ayarlanmasi

Tutarli ve yiksek kaliteli bir kesim ile esit bir kesim
sonrasi goriinim elde edebilmek igin, silindir hizi
kontrolinl (koltugun solundaki kapagin altindaki
manifold blokunda bulunur) dogru ayarlamaniz
gerekir. Silindir hizi kontroliinu séyle ayarlayin:

1. Kesme unitelerinin ayarlandigi kesim
yuksekligini belirleyin.

2. Mevcut kosullara en uygun yurityas hizini
belirleyin.

3. 5, 8, 11 veya 14 bicakli kesim Unitelerinin silindir

hizini belirlemek igin asagidaki tabloyu kullanin
(Sekil 52).
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Sekil 52

9014736

9014736

4. Operator koltugunu ileri yatirin ve bir tutma
cubuguyla destekleyin (Sekil 53).

9229847

5. Silindir hizin1 ayarlamak igin, silindir hizi kontrol

digmesini (Sekil 54), gosterge oku 3 adiminda
belirlediginiz rakamla ayni hizada olana kadar

dondurdn.



9229849

9229880

Sekil 54

1. Silindir hizi kontrol
digmesi
2. Kol (ters bileyleme kolu)

3. Gosterge oku

Not: Silindir hizini, ¢im kosullarina gére
yukseltebilir veya dusurebilirsiniz.

Silindirlerin Ters
Bileylenmesi

Silindirlerle veya diger hareketli pargalarla
temas etmek yaralanmaya neden olabilir.

Ellerinizi ve giysilerinizi silindirlerden ve
diger hareketli pargalardan uzak tutun.

Motor calisiyorken silindirleri asla elinizle
veya ayaginizla dondiirmeye ¢alismayin.

1. Makineyi duz bir zemine park edin, kesme
Unitesini indirin, motoru kapatin ve park frenini
etkinlestirin.

Operator koltugunu ileri yatirin ve bir tutma
cubuguyla destekleyin (Sekil 55).

9229847

Sekil 55
3. Ters bileyleme yaptiginiz tim kesim Unitelerinde
uygun ilk "silindir-alt bigak" ayarlarini yapin; bkz.
Kesme Unitesi Kullanma Kilavuzu.
4. Ters bileyleme kolunu R konumuna (Sekil 56)

getirin.
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9229849

9229848

Sekil 56

Silindir hizi kontrol 3. R konumu

digmesi

Kol (ters bileyleme kolu) 4. F konumu

Silindir hizi kontrol digmesini 1 ayarina
dondurin (Sekil 56).

Motoru calistirin ve dusuk rélantiye getirin.

Onemli: Ters bileyleme yaparken motor
devrini degistirmeyin, aksi takdirde silindirler
durabilir. Sadece rélanti devrinde ters
bileyleme yapin.

Cim bigme/tasima kolu Bos konumundayken
Yukseltme/Algaltma — Cim Bigme kontrollinU
hareket ettirerek silindirin ters bileylenmesi
islemini bagslatin.

Uzun sapli firgay! kullanarak bileyleme
malzemesi surlin. Asla kisa sapli bir firca
kullanmayin.

* Ters bileyleme sirasinda silindirler durursa
veya hatall calismaya baslarsa, hiz
sabitlenene kadar daha ylUksek bir silindir
hizi ayari secin, ardindan da silindir hizini
tekrar 1 ayarina veya dilediginiz hiza getirin.

* Ters bileyleme sirasinda kesim
Unitelerinde ayar yapmak igin, ¢im
bicme yukseltme/alcaltma kumandasini
geriye dogru hareket ettirerek silindirleri
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kapatin, ardindan da motoru kapatin.
Ayarlar yaptiktan sonra, 4 — 8 arasi adimlari
tekrarlayin.

Ters bileyleme yapmak istedidiniz tim kesim
Uniteleri icin 4 — 8 arasi adimlari tekrarlayin.

Bitince, ters bileyleme kolunu tekrar F konumuna
getirin, silindir hizi kontrol digmesini istediginiz
silindir hizi ayarina getirin, koltugu indirin

ve kesim Unitelerinde kalan tim bileyleme
kalintilarini yikayarak giderin. Kesme Unitesi
silindiri-alt bigak ayarini gerektigi gibi yapin.

Onemli: Ters bileyleme yaptiktan sonra
ters bileyleme kolunu tekrar F konumuna
getirmezseniz, kesim lniteleri diizgiin
yikselmez veya diizgiin calismaz.



[ onl k in bi haf:
De pOIama gdr?ne?sml Onleyecek serin bir yerde muhafaza

9. Makineyi sicak veya kuru bir yerde muhafaza

Depo Emniyeti edin.

Operatdr konumundan ayrilmadan 6nce,
makinenin motorunu kapatin, anahtari ¢ikarin
ve tum hareketin durmasini bekleyin. Ayarlama,
bakim, temizleme veya saklama 6ncesinde
makinenin sogumasina izin verin.

* Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Makinenin Depolama igin
Hazirlanmasi

Makineyi uzun bir sire boyunca depoya
kaldiracaksaniz 6ncelikle sunlari yapin:

1. Makineyi park edin, park frenini etkinlestirin,
motoru kapatin, anahtari ¢ikarin ve makineyi
temizlemeden ya da depoya kaldirmadan énce
tim hareketin durmasini bekleyin.

2. Birikmig kirleri ve ¢im kirpintilarini giderin.
Gerekiyorsa silindirleri ve alt bigaklari bileyleyin;
bkz. kesme Unitesi Kullanma Kilavuzu. Alt
bigcaklara ve silindir bigaklarina paslanma
Onleyici surin. Tum yaglama noktalarina gres
ve yag surln; bkz. Makinenin Greslenmesi
(sayfa 33).

3. Varsa lastiklerdeki agirliklari ¢ikarmak igin
tekerleklerin altina takoz yerlestirin.

4. Hidrolik sivisini bosaltin, yenisini ekleyin,
filtreyi degistirin ve hidrolik hatlari ile baglant
parcalarini kontrol edin. Gerekiyorsa baglanti
parcalarini degistirin; bkz. Hidrolik Sivisinin ve
Filtresinin Kontroll (sayfa 47) ve Hidrolik Hatlar
ve Hortumlarinin Kontroll (sayfa 47).

5. Yakit deposundaki tum yakiti bosaltin. Motoru,
yakiti bitip durana kadar calistirin. Yakit
filtresini yenisiyle degistirin; bkz. Yakit Filtresinin
Degistiriimesi (sayfa 37).

6. Motor hala sicakken, karterdeki yagdi bosaltin.
Kartere temiz yag doldurun; bkz. Motor Yagi ve
Filtrenin Degistiriimesi (sayfa 35).

7. Silindirde, silindir kapag! kanatciklarinda ve fan
muhafazasinda kalmis olabilecek tim kiri ve
yabanci maddeleri giderin.

8. Akuyu ¢ikarin ve sonuna kadar sarj edin. Akuyd,
rafta veya makinenin Uzerinde depolayin.
Makinenin (zerinde depolayacaksaniz
kablolarini takmayin. Akulyu, hizla desarj
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California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 Nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gdsteren, California'da riin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek urnler treten tim sirketler igin
gegcerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol agtigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve
yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, glinliik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Uriinlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tlrlii Griin, ambalaj veya Urtnle ilgili literatirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Grinun herhangi bir Grin givenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California huikiimeti, bir Prop 65 uyarisinin "bir Griiniin "giivenli" veya "giivensiz" olduguna dair bir dlizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikca
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi ya da (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun her yerde gegerli mi?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde restoranlar, marketler, oteller, okullar ve hastaneler gibi
pek cok yerde ve pek ¢ok Uriinde goriilebilmektedir. Ayrica, bazi internet ve posta siparisi saticilari da web sitelerinde veya kataloglarinda Prop 65
uyarilarina yer vermektedir.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Prop 65 uyarisi
verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Prop 65 uyarisi siniri 0,5 pg/giin olup, bu deger ulusal ve uluslararasi
standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California’da satilan Grlinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken bagka yerlerde satilan benzer uriinlerde bu uyari zorunlu degildir.

® Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve Urtnlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Urinler Ureten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

® Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir Grun igin uyarilar
yerlestirilmemis olmasi, o drlnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Grinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda, bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin bazi uyarilar yerlestirmektedir. Toro urunlerinin yol acabilecedi maruz kalma
seviyesi “yok denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Prop 65 uyarilari
yerlestirmeyi tercih etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Prop 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca
dava edilebilir ve para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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