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Bu Urdn, ilgili tim Avrupa direktiflerine uygundur.
Detayli bilgi icin, ayri olarak verilen Urin Uygunluk
Beyani (DOC) sayfasini inceleyin.

Kaliforniya Kamu Kaynaklari Yasasi Bolim 4442 veya
4443 uyarinca, motorun, Bolim 4442'de belirtildigi
gibi iyi ¢alisir durumdaki bir kivilcim tutucuyla
donatiimadidi veya yanginin énlenmesine uygun

bir sekilde Uretilip tasarlanmadigi takdirde orman,
call veya ¢imle kaplh bir yerde kullaniimasi veya
calistirilmasi yasaktir.

Ekteki motor kullanici kilavuzu, ABD Cevre Koruma
Ajansi (EPA) ve emisyon sistemleri, bakim ve garanti
ile ilgili Kaliforniya Emisyon Kontrol Yénetmeligi
hakkinda bilgi vermek Uzere sunulmustur. Yedek
parcalar motorun Ureticisi kanaliyla siparis edilebilir.

A UYARI

CALIFORNIA
Oneri 65 Uyarisi

Dizel motor egzozu ve igerdigi bazi
maddelerin Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere, dogustan rahatsizliklara ve baska
zararlara neden oldugu kayda gegirilmistir.
Aku kutup baslari, uglan ve ilgili
aksesuarlar Kaliforniya Eyaleti tarafindan
kansere ve bagka zararlara neden
olan kimyasal maddeler olarak kayda
gegirilmis kursun ve kurgsun bulunduran
bilesenler icermektedir. Dokunduktan
sonra ellerinizi yikayin.

Bu uriniun kullaniimasi, Kaliforniya
Eyaleti'nce kansere, dogum kusurlarina
ve ureme sorunlarina yol agtigi bilinen

kimyasallara maruz kalinmasina
neden olabilir.

Giris

Bu makine, 6zel olarak gorevlendirilmis profesyoneller
tarafindan ticari uygulamalarda kullaniimak Gzere
tasarlanmis ¢cok amagli bir makinedir. Oncelikle
parklar, golf sahalari, spor sahalari, yol kenarlari

ve ticari alanlardaki bakiml ¢im alanlardaki ¢imleri
bigmek igin tasarlanmistir. Bu Grdnin kullanim amaci

disinda kullanilmasi size ve ¢evrenizdekilere zarar
verebilir.

Urtini dogru bir sekilde kullanmayi ve bakimlarini

yapmayi 6grenmek ve olasi yaralanmalar ile maddi
hasarlari dnlemek icin bu bilgileri dikkatle okuyun.
© 2026—The Toro® Company

8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420

Urtinii dogru ve emniyetli bir sekilde kullanmak sizin
sorumlulugunuzdur.

Urtin emniyeti ve kullanimiyla ilgili egitim materyalleri
ile aksesuar bilgilerine erismek, bayi bulmak veya
Uriiniintzd kaydettirmek icin www.Toro.com adresine
gidin.

Servise, orijinal Toro pargalarina veya ek bilgiye ihtiyac
duydugunuz takdirde Yetkili bir Servis Merkeziyle ya
da Toro Musteri Hizmetleriyle iletisim kurun ve Grinin
model ve seri numaralarini hazir bulundurun. Sekil 1,
model ve seri numaralarinin drin tzerindeki yerini
belirtir. Bu numaralari, ilgili alana yazin.

Onemli: Garanti, yedek parga ve diger

driin bilgilerine erismek igin, seri numarasi
etiketindeki (varsa) QR kodunu mobil aygitinizla
taratabilirsiniz.

9238436

Sekil 1

1. Model ve seri numarasinin konumu

Model Numarasi

Seri Numarasi

Bu kilavuz, karsilasilabilecek tehlikeleri tanimlar
ve belirtilen talimatlara uymadiginiz takdirde agir
yaralanma veya 6lime yol agabilecek bir tehlikeye
isaret eden emniyet uyarisi semboliyle (Sekil 2)
gOsterilmis cesitli emniyet mesaijlari verir.

A

Sekil 2

9000502

1. Emniyet uyarisi semboli

Bu kilavuzda, bilgileri vurgulamak igin 2 farkli sézcuk
kullanilir. Onemli sézciigl bazi dzel mekanik bilgilere
dikkat ceker, Not s6zclgu ise dikkate alinmasi
gereken genel bilgileri vurgular.

irtibat adresi www.Toro.com.
ABD'de basiimistir
Tiim Haklan Sakhdir
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Makinenin Depolama i¢in Hazirlan-

Guvenlik
Genel Emniyet

Bu Urdin, kiginin elleri ve ayaklarini koparabilir veya
cisimler firlatabilir. Ciddi kisisel yaralanmalari énlemek
icin daima tum guvenlik talimatlarina uyun.

* Motoru galistirmadan 6nce bu Kullanici
Kilavuzu’'nu okuyun ve igerigini 6ziimseyin.

* Makineyi kullanirken tum dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Tum koruyucular ve diger guvenlik pargalari
mevcut ve dizgln calisir durumda olmadikga
makineyi ¢alistirmayin.

* Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma agikliklarindan uzak durun.

* Cocuklari ve gevredekileri calisma alanindan uzak
tutun. Cocuklarin makineyi ¢calistirmasina asla
izin vermeyin.

* Operatér konumundan ayrilmadan 6nce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢ikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

Bu makinenin hatali kullaniimasi veya hatali bakimi
yaralanmaya yol acabilir. Yaralanma riskini azaltmak
icin bu emniyet talimatlarina her zaman uyun ve
Dikkat, Uyari veya Tehlike anlamina gelen emniyet
uyarisi sembolline A cok dikkat edin. Bu talimatlara
uyulmamasi, yaralanma veya 6limle sonuglanabilir.




Guvenlik ve Talimat Etiketi

Tehlike potansiyeli barindiran tim noktalara, kullanicinin kolayca gérebilecedi emniyet
etiketleri ve talimatlari yerlestiriimistir. Hasar géren veya kaybolan etiketleri yenisiyle degistirin.

I ] 93-6674 |

93-6674

decal93-6674

1. Ezilme tehlikesi, el—servis veya bakim yapmadan 6nce
talimatlari okuyun.

decal93-6686

1. Hidrolik sivisi
2. Kullanma Kilavuzunu okuyun.

93-6687

93-6687

decal93-6687

1. Buraya ayaginizla basmayin.

[ ] 115-149 N'm
85-110 Ft-Lbs

)Y

(=0urf>

93-7818

decal93-7818

1. Uyari—Bigak civatasina/somununa 115 ila 149 N-m tork
uygulanmasiyla ilgili talimatlar icin Kullanma Kilavuzunu
okuyun.

=0

106-6754

F/A
ﬁﬂh:Mmm
e 106-6754

decal106-6754

1. Uyari—sicak yuzeylere dokunmayin.

2. El veya ayagin kesilme/kopma tehlikesi, fan ve dolanma
tehlikesi, kayis—hareketli pargalardan uzak durun.

114-0849

decal114-0849

114-0849

1. Uyari—PTO'yu devreden ¢ikarin ve ardindan gévdeyi
kaldirin.

Ayakla basmayin
Cekis kontrol pedali
ileri

Geri

akr wN




decal115-8155

115-8155

1. Uyarn — Kullanma Kilavuzunu okuyun, marg sivisi
decal114-0922 kullanmayin veya bununla yikama yapmayin.
114-0922

1. Kayis rotasi

decal117-3276

117-3276
1. Basing altinda motor 3. Uyari—sicak ylzeylere
sogutma sivisi dokunmayin.
140574 2. Patlama tehlikesi — 4. Uyari—Kullanma
decalt14-0974 Kullanma Kilavuzunu Kilavuzunu okuyun.

114-0974 okuyun_

1. Kayis rotasi

117-4766

decal117-4766

117-4766

1. Kesilme/uzuvlarin kopmasi tehlikesi, fan—hareketli
parcalardan uzak durun; tim koruyucu ve kalkanlari yerinde
tutun.

114-4883

114-4883 l‘gm % @ L = @

1. Kayis rotasi 117-4979

decal117-4979

117-4979

1. Kapilma tehlikesi, kayis—hareketli pargalardan uzak durun;
tiim koruyucu ve kalkanlari yerinde tutun.




decal120-6604

120-6604

1. Firlatilan cisim tehlikesi—etraftakileri, makineden yeterince
uzakta tutun.

2. El kesilme/kopma tehlikesi, ¢im bigme makinesi
bicagi—hareketli pargalardan uzak durun; koruyuculari ve
kapaklari yerinden ¢ikarmayin.

3. Ayak kesilme/pargalanma tehlikesi, gim bicme makinesi
bicagi—hareketli parcalardan uzak durun; koruyuculari ve
kapaklari yerinden gikarmayin. 130-0594

Sadece Kabinli Model

decal130-0594

1. Uyari—Kullanim Kilavuzunuokuyun; kabinde otururken
emniyet kemerini her zaman takil tutun; kulak koruyucu

kullanin.
1. S 2. , 3. .
-
g RS AR
1 25'9688 decal130-0611
decal125-9688 130-0611
125-9688 1. Uyari—Pimi gikarin, kapilar yukar kaldirin ve kabinden
1. Kapal 3. Ack crkin.
2. On cam silecekleri 4. On cam yikama sivisi
puskurt.

127-0392

decal127-0392

127-0392

1. Uyari—Sicak ylizeylerden uzak durun.




1.

Kesim yuksekligi

131-6025

decal131-6025

1.

131-6026

Kesim yuksekligi

131-6026

decal131-6026

decal132-1313

1321313

1. Dikkat—aklye bakim 4. Artiug
yapmadan 6nce
anahtari motor durdurma
konumuna getirin; motor
calisirken akiye bakim

yapmayin.
2. Aku—baglanti kes 5. Eksiug
3. Aku—bagli 6. Akunin bakimi hakkinda

daha fazla bilgi igin
Kullanim Kilavuzunu
okuyun.

decal132-1316

1321316

1. Kapilma tehlikesi, kayis—hareketli pargalardan uzak durun.

'y R

decal132-1318

132-1318

1. Dikkat—sigortalar hakkinda bilgi i¢in Kullanim Kilavuzunu
okuyun.




132-1406

decal132-1406

132-1406

Park freninin
etkinlestiriimesi—siyah
digmeyi yukari c¢ekin;
motoru calistirdiginizda
manuel valf sifirlanir.

Motor kapaliyken park 2.
freninin devre disi
birakilmasi—1) Cekis
pompasindaki ¢gekme
valflerini acin ( Kullanim
Kilavuzunu okuyun);

2) Park frenini devre

digl birakmak igin siyah
digmeyi asagi itin ve basili
tutun; 3) El pompasini
yukari - asagi hareket
ettirin. Siyah digmeyi 2
ila 3 pompalamadan sonra
birakabilirsiniz. Park freni
25 ila 30 pompalamadan
sonra serbest kalir.

e.’:OA

CONDENSER FAN
&
A/CCLUTCH

FRONT OF MACHINE

132-3600
decal132-3600

132-3600
Sadece Kabinli Model
Sigortalar hakkinda daha 5.

fazla bilgi icin Kullanim
Kilavuzunu okuyun.

Far (25 A) 6.

Calisma isidi1 (20 A)

Yardimci glg (15 A)

Kondenser fani ve klima 7. Kabin lambasi (15 A)
tertibati (30 A)
Fan (25 A) 8. On cam silecekleri (15 A)

1.
2. Far—kapal
3. Tepe 1s1gi—acik

decal133-0980

133-0980
Sadece Kabinli Model

Far—agcik 4. Tepe 1s1g1—kapali
5. Silecekler—kapali

6. Silecek sivisi—agik

1.

decal133-1027

133-1027
Sadece Kabinli Model

Fan—maksimum 2. Fan—kapali

A WARNING: Cancer and Reproductive Harm - www.P65Warnings.ca.gov.
For more information, please visit www.ttcoCAProp65.com

CALIFORNIA SPARK ARRESTER WARNING

Operation of this equipment may create sparks that can start fires around dry
vegetation. A spark arrester may be required. The operator should contact local
fire agencies for laws or regulations relating to fire prevention requirements.

decal133-8062

133-8062




decal136-1003

136-1003

Hiz sabitleyici—acik

2. Hiz sabitleyici—kapal

RADIO
MEMORY

decal137-5499

137-5499

8 ] [0 ]

decalbatterysymbols

Akii Simgeleri
Bu simgelerin bazilari veya hepsi aklntzin Ustinde
bulunur.
Patlama tehlikesi 6. Cevredekileri akiiden uzak

tutun.

Ategle yaklagsmayin, sigara 7. Koruyucu goézlik kullanin;

patlayici gazlar kérlige
ve diger yaralanmalara
neden olabilir.

Kostik sivi/kimyasal 8. Akl asidi korlige veya

yanma tehlikesi ciddi yaniklara neden
olabilir.

Koruyucu gozlik takin. 9. Gozleri derhal suyla
yikayin ve acilen tibbi
yardim alin.

Kullanma Kilavuzunu 10. Kursun igerir; ¢ope
atmayin

( [] 139-1031 )

24V SYSTEM CAB PLATFORM

24V ENABLE
RELAY

N\

ECU
POWER

decal139-1031

139-1031

Kullanim hakkinda bilgi almak igin Kullanim Kilavuzunu
okuyun.

DIODE PACK 2 DIODE PACK 1

RAD FAN
FAULT

24V CONTACTOR  LOAD SHED
LATCH ENABLE

7.5A 7.5A 7.5A 2A

LOGIC PWR
MASTER | MASTER MASTER [ MASTER

7.5A 7.5A 7.5A 2A
sLave | LOGICPWR

/ SLAVE
Ql0A
2

TELEMATICS
POWER

o krwDd

decal145-8368

145-8368

Sigortalar hakkinda bilgi 6. Elektrikli koltuk
almak icin Kullanma
Kilavuzunu okuyun.

Calisma Isiklari 7. PTO
8. Korna
9. Dortlu flagor

10. Bilgi Merkezi




decal132-1322

132-1322

Not: Etiketinde belirtilen maksimum yokus egimiyle yapilan statik enine ve boyuna testlerde makinenin endustri standardi
stabilite testine uygun oldugu gortlmustir. Makinenin yokuslarda kullanimi ve makineyi o giin, o bélgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacaginizi belirlemek i¢in dikkate almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili bilgi edinmek i¢in Kullanma Kilavuzundaki
talimatlar gézden gegirin. Arazi yapisindaki degisiklikler, makinenin egimli yerlerde galisma seklinde degisiklige neden olabilir.

1. Uyari—Kullanma Kilavuzunu okuyun. 5. Cisim firlatma tehlikesi — ¢cevredekileri uzak tutun.
2. Uyari—tim kullanicilar makineyi kullanmadan 6nce 6. El veya ayaklarin kesilme/pargalanma tehlikesi—hareketli
egitilmelidir. parcalardan uzak durun; koruyuculari ve kapaklari yerinden
cikarmayin.
3. Uyar—emniyet kemerini takin. 7. Devrilme tehlikesi—yokus agagi surerken kesim unitesini

indirin; 19°'den dik egimlerde galismayin.

4. Uyari—kulak koruyucu takin. 8. Dikkat — makineden ayrilirken park frenine basin, motoru
kapatin ve anahtar ¢ikarin.

decal121-8378

121-8378
Sadece Kabinli Model
1. Fan—kapal 3. Soguk hava 5. Dis hava 7. Klima—agcik
2. Fan—agik tam 4. Sicak hava 6. Ic hava 8. Klima—kapali

11
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decal131-6027

131-6027

1. Kesme yuksekligi ayarlari 3. Alt tekerlek konumu—76 ila 153 cm kesim yukseklikleri

2. Ust tekerlek konumu—25 ila 102 cm kesim yiikseklikleri

132-1321

decal132-1321

132-1321
1. Kullanma Kilavuzunu okuyun. 4. PTO'yu etkinlestirmek icin digmeyi yukari ¢ekin.
2. Motoru ¢alistirmak igin: 1) Hareket pedalini bos konuma 5. PTO'yu devreden ¢ikarmak icin digmeyi asagi itin.
getirin; 2) Park frenini etkinlestirin; 3) Anahtar ¢calistirma
konumuna ¢evirin; 4) Anahtari mars konumuna gevirin.
3. Motoru kapatmak igin: 1) Gaz anahtarini yavas konumuna 6. Vitesi yuksek hiza gegirmek igin atasmanlari tamamen
getirin; 2) PTO'yu devreden c¢ikarin; 3) Park frenini yukseltin ve hiz kontroltinli YUKSEK konumuna getirin.

etkinlestirin; 4) 5 dakika bekleyin; 5) Kontak anahtarini Durdur
konumuna gevirin; ve 6) Anahtari gikarin.

12
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decal136-1004

136-1004
1. Donds sinyalleri 7. Kesim uUnitesi—kapali
2. Ikaz lambasi 8. Sol kesim Unitesini indirin.
3. Calisma 15131 9. Orta kesim Unitesini indirin.
4. Motor devri 10. Sag kesim unitesini indirin.
5. Vites 11. Korna
6. Kesim Unitesi—agik
GROUNDSMASTER 5900/ 5910, MODEL 31698 & 31699
QUICK REFERENCE AID
CHECK/SERVICE (DAILY) 7. AIR CLEANER
1. ENGINE OIL LEVEL 8. HYD OIL COOLER SCREEN
2. HYDRAULIC FLUID LEVEL / COOLER CORE
3. ENGINE COOLANT LEVEL 9. INTERLOCK SYSTEM
4. FUEL - ULTRA LOW 10. TIRE PRESSURE -
SULFUR DIESEL ONLY FRONT =32 PSI/2.20 BAR
5. ALTERNATOR / AC BELT TENSION REAR =30 PSI/2.10 BAR
6. RADIATOR SCREEN / RADIATOR CORE CASTORS =50 PSI/3.45 BAR
SPECIFICATIONS/CHANGE INTERVALS
SEE OPERATOR’S FLUID CAPACITY FILTER
MANUAL FOR PART
INITIAL CHANGES. TYPE
HYDRAULIC FLUID
00 HOURS IATER SEPA
AINFFLUSH| /YEARLY -
139-0977
decal139-0977
139-0977
1. Kullanma Kilavuzunu okuyun.

13



decal144-7166

144-7166

1. Farlar—agik 4. Park freni—devre digl 7. Motor—stop
2. Farlar—kapal 5. Atasmani sola déndurdn. 8. Motor—calistir, elektrikli 6n 1sitma
3. Park freni—etkin 6. Atasmani saga dondurin. 9. Motor—baslat

14



Kurulum

Sokuli Pargalar

Batun pargalarin gonderildigini dogrulamak igin asagidaki tabloyu kullanin.

Prosediir Aciklama Adet Kullanim
_— . _ Kanat g6vdesi nakliye kayiglarini ve
1 Higbir parca gerekmiyor desteklerini ¢ikarin.
Sag govde kapagi 1
Sol gévde kapagi 1 On gévde kanatgiklarini indirin.
V-kayis 2

Hicbir parca gerekmiyor

Lastik ve nakil tekerlegi basincini kontrol
edin.

Hicbir parga gerekmiyor

On, orta kesim Uinitesini diizlestirin.

Higbir par¢a gerekmiyor

Kanatc¢ik gévdelerini 6n, orta gévdeye
gore duzlestirin.

Higbir parca gerekmiyor

Sivi seviyelerini kontrol edin.

N~Nojga~hlWN

Higbir parga gerekmiyor

Makinenin Greslenmesi.

Uretim yili etiketi

Etiketi takin (sadece CE isaretli
makineler).

Ortam ve Ek Pargalar
Aciklama Adet Kullanim
Kullanim Kilavuzu 1 Makineyi kullanmadan 6nce gdézden gegirin.
Motor kullanici kilavuzu 1 Motor bilgilerine bagvurmak igin kullanin.
Uygunluk Belgesi 1 CE Uyumluludu igin
Kontak anahtarlari 2 Motoru ¢alistirin.

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma

konumuna gére b

1

elirleyin.

Kanat-Govde-Nakliye Kayis
ve Desteklerinin Cikariimasi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

2. Kanat govdelerini nakliye icin sabitleyen
kayislari ve destekleri ¢ikarin.

15
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On Goévde Kanatgiklarinin
Indirilmesi

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Sag govde kapagi

1 Sol gévde kapagi

2 V-kayis

Prosediur

1. On ve arka stoper civatalarini sag kanatgik
gOvdesi baglantilarina sabitleyen somunlari
sokun (Sekil 3).

G009013

9009013

Sekil 3

4. Eksantrik

5. Ust delik
6. Gobvde baglantilari

N

Kanatgik

N

Mentese pimi

w

Durdurma civatasi

2. Sag kanatcig desteklerken, 6n ve arka stoper
civatalarini gévde baglantilarindan sékuin (Sekil
3).

Not: Eksantrikleri gévde baglantilari arasina
yerlestirilmis olarak birakin.
3. Kanatgigi calisma konumuna indirin.

4. On ve arka stoper civatalarini ist montaj
deliklerinden ve eksantriklerden gecirerek takin
(Sekil 4).

Not: Stoper civatasinin mentese pimi
Uzerindeki tirnaga oturdugundan emin olun.

5
~ \/l G008868
9008868
Sekil 4
1. Kanatgik 4. Eksantrik
2. Mentese pimi 5. Alt delik
3. Civata

5. Stoper civatalarini sabitleyen somunlari takin.

Not: Bu noktada somunlari heniliz sikmayin.
Bu islemi sol kanatgik Uzerinde tekrarlayin.
Kanatcik kayislarini asagidaki gibi takin:

A. Kayisl, kanatcik mili kasnagi ve 6n gévde
mili kasnagi etrafindan baslatin (Sekil 5).

G009155

9009155

Sekil 5

1. Kanatgik mili kasnagi 3. Avara kasnak

2. On gévde mili kasnag




B. Bir circirli anahtar veya benzer bir alet
kullanarak avara kasnagi kasnaklardan
uzaklastirin (Sekil 5).

C. Kayisi kanatcik mili kasnagi ve 6n
govdedeki Ust mil kasnagi etrafindan
gegirin.

D. Kayisi germek icin avara kasnagi serbest
birakin.

8. Kanatgik gévdesi kapagini takin ve lastik
mandalla sabitleyin (Sekil 6).

Not: Kapagi montaj kancalarina ve diregine
takmadan énce 6n, orta gévde kapagi
tirnaklarinin altina kaydirdiginizdan emin olun.

9. Buiglemi diger kanatglk Uzerinde tekrarlayln.

%:

0,

e

G009156

9009156

Sekil 6

1. Kapak 3. On, orta gévde kapagi

tirnaklar

2. Lastik mandal 4. Montaj kancalari

3

Lastik ve Nakil Tekerlegi
Basincinin Kontrol Edilmesi

Hicbir Par¢ca Gerekmiyor

Prosedur

Kullanmadan 6nce lastik ve tekerlek basincini kontrol
edin; bkz. Lastik Hava Basinci Kontroll (sayfa 29)
ve Nakil Tekerlegi Lastik Basincinin Kontrol Edilmesi
(sayfa 29).

Onemli: iyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak igin tiim lastiklerde basinci
koruyun. Lastikleri gereginden az gigirmeyin.

Onemli: Lastik patinaj kontrolii de dahil olmak
uzere, gekis performansi, 6n ve arka lastikler
arasindaki lastik ebadi orantisina baglidir.
Yalnizca orijinal Toro lastikleri kullanin.

4

On, Orta Kesim Unitesinin
Duzlestirilmesi

Hicbir Parga Gerekmiyor

Prosedur
Not: Bu islemi diiz bir zeminde gergeklestirin.

Bkz. Kesim Yuksekliginin Ayarlanmasi (sayfa 30).

1. Her bir dis mildeki bicagi, uglari 6ne ve arkaya
bakincaya kadar dondurdn.

2. Bigagin 6n ucu ile zemin arasindaki mesafeyi
Olcln.

3. On tekerlek catal(lar)i Gzerindeki 3 mm’lik
ayar pullarini istenen kesim yuksekligine gore
ayarlayin.

4. Bigaklari 180° dondurin ve zemin ile bigagin
arka ucu arasindaki mesafeyi Olcln.

5. Kesim yuksekligi zinciri U-civatasindaki alt
sikistirma somunlarini gevsetin.

6. Kesim Unitesinin arkasini arka bigaklarin uglari
on uglardan 6 ila 10 mm yUksek olacak bigimde
yukseltmek veya algaltmak icin somunlari
ayarlayin.

7. Sikistirma somunlarini sikin.

S

Kanatgik Govdelerinin On,
Orta Kesim Unitesine Gore
Duzlestirilmesi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

1. Her bir kanatgik Uzerinde, kanadi bir yandan
diger yana bakacak sekilde dondurin.

2. 2 eksantrik ara pargayi kanatgiklara tutturan
civatalari ve somunlari gevsetin (Sekil 7).




@ nNn -

9008868

Sekil 7

Kanatgik 4. Eksantrik

Mentese pimi 5. Ust delik
Durdurma civatasi

1.

On eksantrigi, kanatgik kilavuz braketinin i¢
yuva yuzeyi ile aralarinda maksimum agiklk
elde edilene kadar donduran.

Arka (¢ekis Unitesine en yakin) eksantrigi, dis

bicak ucu istenen kesim yuUksekliginden yaklagik
3 mm daha ylksek olana kadar déndurin (Sekil

7).

Not: Eksantrik altigen lizerinde, eksantrik
kam Uzerindeki lobdan 180° agida bir ¢entik

vardir (Sekil 8). Eksantrikleri ayarlarken loblarin
konumunu referans almak igin ¢entikleri kullanin.

d=
\

o
) G009153

Eksantrik gentigi

9009153

5.

Bu eksantrik icin civata ve somunu 149 N-m
degerine kadar sikin.

18

6. On eksantrigi, kanatgik kilavuz braketlerinin i¢
yuva ylzeyine temas edinceye kadar ayarlayin.

7. Bu eksantrik icin civata ve somunu 149 N-m
degerine kadar sikin.

8. Bu islemi diger kanatcik tzerinde tekrarlayin.

6

Sivi Seviyelerinin Kontrolu

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

1. Motoru ¢alistirmadan dnce motor yagi seviyesini
kontrol edin; bkz. Motor Yagi Seviyesinin
KontrolU (sayfa 71).

2. Motoru galistirmadan 6nce hidrolik sivisi
seviyesini kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisinin
Kontrol Edilmesi (sayfa 90).

3. Motoru calistirmadan 6nce sogutma sistemini
kontrol edin; bkz. Motor Sogutma Sisteminin
Kontrol Edilmesi (sayfa 84).

7

Makinenin Greslenmesi

Hicbir Parca Gerekmiyor

Prosedur

Kullanmadan énce makineyi gresleyin; bkz. Yaglama
(sayfa 67).

Onemli: Makinenin gerektigi gibi greslenmemesi
kritik parcalarin erken arizalanmasina neden olur.




8

Etiketin takilmasi (sadece
CE isaretli makineler)

Bu prosediir i¢in gerekli parcalar:

1 Uretim yili etiketi

Prosedir

CE uyumlulugu gerektiren makinelerde, gevsek
parcalarda bulunan Gretim yili etiketini ve ayr olarak

satilan CE Kitini takin (Sekil 9).
1N—

Sl

1. Uretim yili etiketi

9282517
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Uriine genel bakis

i
i

Sekil 10
1. Kanat kesim Unitesi 5. Yakit deposu
2. Kontrol paneli 6. Direksiyon
3. Denge gubugu 7. On kesim Unitesi
4. Kaporta 8. Bilgi Merkezi

20



Kontroller

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal galisma
konumuna gore belirleyin.

1 2 3 4

9199303

Sekil 11
1. Hareket pedali 8. Korna digmesi
2. Lamba anahtari 9. Hiz sabitleyici anahtari
3. Park freni anahtari 10. USB glg
4. Bilgi Merkezi kontroll 11. Govde kaldirma salterleri
5. Anahtarh salter 12. Gaz anahtari
6. Yilksek—Dusuk hiz araligi 13. Dortll flasér anahtari
anahtari
7. PTO salteri 14. Donus sinyali anahtari

Hareket Pedali

Hareket pedall, ileri ve geri hareketleri kontrol eder.
Makineyi ilerletmek igin pedalin Gst kismina, geriye
gotirmek icin pedalin alt kismina basin. llerleme
hizi, pedala ne kadar bastiginiza bagh olarak degisir.
Maksimum yarime hizi igin, gaz YUKSEK ROLANTI
konumundayken pedala tamamen basin (Sekil 11).

Makineyi durdurmak icin, ayaginizla hareket pedalina
uyguladiginiz basinci azaltin ve pedalin orta konuma
dénmesini bekleyin.

Park Freni Anahtari

Park freni anahtari, freni etkinlestirmek ve devre disi
birakmak icin 2 farkli konuma sahiptir. Park frenini
etkinlestirmek icin, kliglik mandali geride tutarken
park freni dugmesini ileri dogru bastirin. Park frenini
devreden c¢ikarmak igin park freni anahtarini geriye
dogru bastirin (Sekil 11).

Dortlu Flagor Dugmesi

Dortll flagorleri devreye sokmak igin dortlt flagor
digmesini ileri dogru, devreden c¢ikarmak igin ise
geriye dogru bastirin (Sekil 11).

Donus Sinyali Anahtan

Sola ddnus sinyalini etkinlestirmek icin dénus sinyali
digmesinin sol tarafina ve saga donus sinyalini
etkinlestirmek icin digmenin sag tarafina basin (Sekil
11).

Not: Orta konumda sinyaller ¢alismaz.

Anahtarh Salter

Anahtarli galterin 3 konumu vardir: DURDUR,
CALISTIR/ON ISITMA ve MARS (Sekil 11).

PTO $Salteri

PTO salterinin 2 pozisyonu vardir: DISARIDA (galigtir)
ve ICERIDE (durdur). Cihazi veya bigici govdesi
bigcaklarini devreye sokmak i¢cin PTO digmesini
disari dogru cekin. Cihazin baglantisini kesmek igin
digmeye basin (Sekil 11).

Yuksek-Dusuk Hiz Araligi Anahtan

YUKSEK HIZ ARALIGINIse¢gmek i¢in anahtarin 6n tarafina
basin. DUSUK Hiz ARALIGINI se¢gmek icin digmenin
arka tarafina basin. YUKSEK ve DUSUK (Sekil 11) hiz
arasinda gecis yapmak i¢cin makine hareketsiz veya
saatte 1,0 km’den daha dusuk bir hizla hareket ediyor
olmalidir.

Hiz Sabitleyici Anahtari

Hiz sabitleme digmesi, makineyi istediginiz hiza
ayarlar.

Hiz sabitleyiciyi ACIK duruma getirmek igin hiz
sabitleyici kontrol digmesini orta konuma getirin. Hizi
ayarlamak igin dugmeye ileriye dogru bastirin. Hiz
sabitleyiciyi devreden gikarmak i¢in hiz sabitleme
kontrol digmesini geriye dogru (Sekil 11) bastirin.

Not: Ayak pedalinin geri yonde hareket ettiriimesi hiz
sabitleyiciyi devreden cikarir.

Hiz sabitleyiciyi devreye aldiginizda, Bilgi Merkezi
kontrol sistemini kullanarak hiz sabitleyici hizini
degistirebilirsiniz.

Govde Kaldirma Salterleri

Govde kaldirma salterleri, kesim Unitelerini kaldirir ve
indirir (Sekil 11).

Kesim Unitesini indirmek icin anahtarlari ileri dogru,
kaldirmak icin ise geriye dogru bastirin.
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Not: Makine YUKkSEKhiz araligindayken kesim
Uniteleri asagdi inmez. Ayrica motor calisirken
koltuktan kalkarsaniz kesim Uniteleri ylkseltiimez
veya alcaltiimaz.

Not: Govde ylikseltme islevi, 2.000 dev/dak’'nin
altindaki motor devirlerinde sinirlidir. 2.000 rpm'nin
altinda bir seferde sadece 1 gdvde yukselir.

22

Gaz Anahtarni

Gaz anahtarinin 2 konumu vardir: DUSUK ROLANTI ve
YUKSEK ROLANTI (Sekil 11).

Gazi YUKSEK ROLANTI konumuna ayarlamak igin
digmeye 2 saniye veya daha uzun streyle ileri dogru
basin; gazi DUSUK ROLANTI konumuna ayarlamak igin
digmeye 2 saniye veya daha uzun sireyle geriye
dogru basin; veya motor devrini 100 dev/dak'lik
adimlarla artirmak veya azaltmak igin digmeye
istenen yonde anlik olarak basin.

Lamba Anahtari

Isiklari ACIk konuma getirmek igin 151k digmesini
yukari dogru bastirin (Sekil 11).

Isiklari KAPALI konuma getirmek icin 1sik digmesini
asag! dogru bastirin.

Korna Dugmesi
Kornayi ¢calmak icin korna diigmesine basin (Sekil 11).

Koltuk Ayarlari

Koltuk Ayarlama Kolu

Koltugun yan tarafindaki koltuk ayarlama kolunu disa
dogru hareket ettirin, koltugu istediginiz konuma
kaydirin ve kolu birakarak koltugu o konuma Kilitleyin
(Sekil 12).

4

G024916

9024916

Sekil 12
1. Agirlik gostergesi 4. Koltuk sirti ayarlama kolu
2. Agirhk ayarlama kolu 5. Kolgak ayarlama digmesi

3. Koltuk ayarlama kolu

Kolgak Ayarlama Diigmesi

Kolgak agisini ayarlamak igin digmeyi cevirin (Sekil
12).




Koltuk Sirt1 Ayarlama Kolu

Koltuk sirt agisini ayarlamak icin kolu hareket ettirin
(Sekil 12).

Agirhk Gostergesi

Agirlik gostergesi, koltugun operatérin agirligina goére
ayarlandigini gosterir (Sekil 12). Sitispansiyonu yesil
bdlge kapsaminda olacak sekilde konumlandirarak
yuksekligi ayarlayin.

Agirhk Ayarlama Kolu

Operatorin agirhigina uygun sekilde ayarlamak igin bu
kolu kullanin (Sekil 12). Hava basincini artirmak igin
kolu yukari ¢ekin, azaltmak icin ise asagi itin. Agirlik
gOstergesi yesil boélgede oldugunda dogru ayarlama
yapiimis demektir.

USB Giig

Telefon veya baska bir kisisel elektronik cihazi sarj
etmek icin tasinabilir sarj cihazinizi USB baglanti
noktalarina takabilirsiniz (Sekil 11).

Sesli Alarm (Konsol)

Bir ariza tespit edildiginde alarm etkinlesgtirilir.
Asagidaki durumlarda sesli uyari duyulur:

* Motorun bir durma arizasi| gdndermesi

* Motor bir motor kontrol arizasi géndermesi
* Yakit seviyesi disuk

Kabin Kontrolleri
Kabinli Makineler igin

@5\
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s
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6
6032672
9032672
Sekil 13
1. Klima anahtari 4. Sicaklik kumandasi

2. Hava sirkllasyonu 5. On cam silecek anahtari
kumandasi
3. Fan kumandasi 6. Istege bagl kitler igin bog
anahtarlar

Hava Sirkiilasyonu Kumandasi

Hava sirkilasyonu kumandasi, kabini igcindeki hava
devridaimde tutulacak veya disaridaki hava kabinin
icine verilecek sekilde ayarlar (Sekil 13).

* Klimayi kullanirken havayi devridaimde kalacak
sekilde ayarlayin.

* Isitici veya fan kullanirken disaridaki hava igeri
verilecek sekilde ayarlayin.

Fan Kontrol Diigmesi

Fan hizini dizenlemek igin fan kumanda digmesini
(Sekil 13) dondurdn.

Sicaklik Kumanda Diigmesi

Kabindeki hava sicakhdini dizenlemek igin sicaklik
kumanda digmesini (Sekil 13) dondurin.

On Cam Silecek Anahtar

On cam sileceklerini agmak veya kapatmak igin bu
digmeyi kullanin (Sekil 13).

Klima Anahtar

Klimayir agmak veya kapatmak igin bu dugmeyi
kullanin (Sekil 13).
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On Cam Kilit Mandali

On cami agmak icin kilit mandallarini yukari kaldirin
(Sekil 14). On cami Agik konumuna kilitlemek igin
mandali igeri dogru bastirin. On cami kapatmak
ve sabitlemek icin kilit mandalini disar gekip asagi
bastirin.

9196911

Sekil 14

1. On cam kilit mandal

Arka Cam Mandali

Arka cami agmak icin mandallari yukari kaldirin.
Cami AcIK konumunda kilittemek igin mandali igeri
dogru bastirin. Cami kapatmak ve sabitlemek icin Kilit
mandalini digar1 ¢ekip asagi bastirin (Sekil 14).

Onemli: Kaputu agmadan 6nce arka cami kapatin,
aksi takdirde kaputta veya arka camda hasar
meydana gelebilir.

24



Ozellikler

Not: Tasarim ve teknik 6zellikler 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.
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Sekil 15
Aciklama Sekil 15 Boyut veya Agirlik
referans
Kabin ile ylkseklik C 240 cm
Denge c¢ubugu ile yikseklik I 216 cm
Toplam uzunluk F 442 cm
Depolama veya tasima igin uzunluk G 434 cm
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Kesim genigligi

genel 488 cm

6n kesim unitesi 234 cm

yan kesim Unitesi 145 cm

6n ve bir yan kesim Unitesi 361 cm
Toplam genislik

kesim Uniteleri asagida 506 cm

kesme Uniteleri yukarida (tasima konumu) 251 cm
Aks mesafesi 194 cm
Tekerlek iz genigligi (lastiklerin orta hatlari
arasi)

on 159 cm

arka 142 cm
Yerden yikseklik 25,4 cm
Kabin ile net agirhk 3313 kg
Denge ¢ubugunu ile net agirlik 3044 kg

Ek Parcalar/Aksesuarlar

Makinenin iglevlerini gelistirmek ve ¢ogaltmak igin
makineyle birlikte kullanilabilecek c¢esitli Toro onayli
ek parca ve aksesuarlar mevcuttur. Onaylanmis
tim ek parca ve aksesuarlarin bir listesi icin Yetkili
Toro Bayinize veya distribitérinize ulasin ya da
www.Toro.com adresine gidin.

Makinenin en ylksek performansi sergilemesi ve
emniyet sertifikasi gegerliliginin korunmasi igin sadece
orijinal Toro yedek parga ve aksesuarlarini kullanin.
Baska Ureticilerin Urettigi yedek parca ve aksesuarlar
tehlike yaratabilir ve bunlarin kullaniimasi tran
garantisini gegersiz kilabilir.
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Calistirma

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma
konumuna gore belirleyin.

Calismadan Once

Calistirma Oncesi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Cocuklarin ve egitimsiz kigilerin makineyi
kullanmalarina veya bakim yapmalarina asla izin
vermeyin. Yerel ydnetmelikler operatdr yasini
sinirlandirabilir. Makine sahibi, tim operatoér ve
bakim teknisyenlerinin egitimini saglamaktan
sorumludur.

* Ekipmani guvenli sekilde galistirmayi, operator
kontrollerini ve guvenlik isaretlerini 6grenin.

* Operatér konumundan ayrilmadan dnce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢gikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama 6ncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

* Makineyi hizla durdurmayi ve motorunu kapatmayi
ogrenin.

* Operatorian mevcudiyet kontrollerinin, guvenlik
anahtarlarinin ve koruyucularin takili ve dizgin
galisir durumda oldugundan emin olun. Bunlar
duzglun galismiyorsa makineyi galistirmayin.

* Bi¢cmeye baslamadan once, bigaklarin, bigak
civatalarinin ve kesme tertibatinin iyi caligir
durumda oldugundan emin olmak i¢in makineyi
kontrol edin. Dengeyi korumak igin asinmis veya
hasarli bigaklari ve civatalari takimlar halinde
degistirin.

* Makineyi kullanacaginiz alani inceleyin ve
makinenin firlatabilecegi tim nesnelerden
temizleyin.

 Bu Uriin, elektromanyetik alan olusturur. implante
edilebilen elektronik tibbi cihazlar takiyorsaniz
bu Urdnud kullanmadan 6nce bir saglik uzmanina
danisin.

Yakit Glivenligi

* Yakiti kullanirken son derece dikkatli olun. Yakit
yanicidir ve buhari da patlayicidir.

* TUm sigara, puro, pipo ve diger tutusturucu
kaynaklari sondarun.

* Sadece onaylanmis bir yakit kabi kullanin.

* Motor caligirken veya sicakken yakit kapagini
¢lkarmayin veya yakit deposunu doldurmayin.

* Yakit ekleme veya bosaltma islemlerini kapali bir
alanda yapmayin.

* Makineyi veya yakit kabini bir agik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

* Yere yakit dokerseniz, motoru caligtirmayi
denemeyin; yakit buhari yok olana kadar herhangi
bir atesleme kaynagini etkinlestirmekten kaginin.

Motor Yagi Seviyesinin
Kontrolu

Motoru ¢alistirip makineyi kullanmadan énce, motor
karterindeki yag seviyesini kontrol edin; bkz. Motor
Yagi Seviyesinin Kontroll (sayfa 71).

Sogutma Sisteminin
Kontrolu

Motoru calistirip makineyi kullanmadan 6nce sogutma
sistemini kontrol edin; bkz. Sogutma Sisteminin
KontrolU (sayfa 27).

Hidrolik Sisteminin
Kontrolu

Motoru ¢alistirip makineyi kullanmadan 6nce, hidrolik
sistemi kontrol edin; bkz. Hidrolik Sivisinin Kontrol
Edilmesi (sayfa 90).

Yakit Deposunu Doldurma

Yakit Deposu Kapasitesi
132 Litre

Yakit Ozellikleri

Onemli: Sadece ultra diisiik kiikiirtlii dizel yakit
kullanin. Daha yuksek kukurtlii yakitlar dizel
oksitleme katalizériinii bozar, bu da ¢alisma
sorunlarina yol acar ve motor bilesenlerinin
hizmet dmruni kisaltir.

Asagidaki tedbirlere uymamak motora hasar
verebilir.

* Dizel yakit yerine asla kerosen veya benzin
kullanmayin.




* Dizel yakiti asla kerosen veya kullaniimis motor
yadiyla karistirmayin.

* Yakitl asla i¢ kismi ¢inko kaplamali kaplarda
saklamayin.

* Yakit katkilari kullanmayin.

Petrodizel

Setan Derecesi: 45 veya Uzeri

Kiikiirt igerigi: Ultra diisiik kiikirt (<15 ppm)
Yakit Tablosu

Dizel yakit 6zellikleri Konum
ASTM D975

No. 1-D S15 ABD

No. 2-D S15

EN 590 Avrupa Birligi
ISO 8217 DMX Uluslararasi
JIS K2204 Derece No. 2 Japonya
KSM-2610 Kore

* Sadece temiz ve yeni dizel yakit veya biyodizel
yakit kullanin.

* Yakitin tazeligini korumasi i¢in, daima en fazla 180
gun icinde kullanilacak miktarlarda yakit satin alin.

-7°C’nin Uzerindeki sicakliklarda yaz tipi dizel yakit
(No. 2-D), bu sicakhgin altinda ise kis tipi dizel yakit
(No. 1-D veya No. 1-D/2-D karisimi) kullanin.

Not: Daha disik sicakliklarda kis sinifi yakit
kullaniimasi daha dislk bir parlama noktasi ve daha
iyi sogukta akma 6zellikleri saglar, bu da hem motoru
calistirmayi kolaylastirir hem de yakit filtresinin
tikanmasini azaltir.

-7°C'nin Uzerindeki sicakliklarda yaz sinifi yakit
kullaniimasi yakit pompasi dmrinin uzatiimasina
katkida bulunur ve kis sinifi yakita kiyasla daha
yiksek gic elde edilmesine yardimci olur.

Biyodizel Kullanimi

Bu makine B20'ye kadar (%20 biyodizel, %80
petrodizel) biyodizel karistiriimis yakit da kullanabilir.

Kiikiirt igerigi: Ultra diisiik kiikiirt (<15 ppm)

Biyodizel yakit 6zellikleri: ASTM D6751 veya
EN14214

Karigtirilmig yakit ozellikleri: ASTM D975, EN590
veya JIS K2204

Onemli: Yakitin petrodizel kismi ultra diisiik
kiikiirtlti olmahdir.

Asagidaki dnlemleri dikkate alin:
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Biyodizel yakit karisimlari boyali ylizeylere hasar
verebilir.

Soguk havalarda B5 (%5 biyodizel igerigi) veya
daha dastuk oranli bir karisim kullanin.

Zaman icinde bozunabileceklerinden, yakitla
temas eden contalarin, hortumlarin ve kegelerin
durumunu takip edin.

Biyodizel karisimlara gecildikten sonra yakit filtresi
bir slre tikanabilir.

Biyodizel hakkinda daha fazla bilgi almak igin
yetkili Toro Distribitériinlize danisin.



Yakit Ekleme Lastik Hava Basinci

1. Makineyi diiz bir zemine park edin (Sekil 16). Kontrolu
2. Motoru kapatin, anahtari gikarin ve park frenini . . . -
etkinlestirin. Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk
3. Yakit deposu kapaginin etrafini temizleyin ve Dogru hava basinci 6n lastikler igin 220 kPa (32 psi),
kapagi cikarin. arka lastikler icin ise 207 kPa’dir (30 psi); bkz. Sekil
17.

4. Yakit ekleyin ve yakit deposu kapagini takin. .

Dokilen yakiti silerek giderin. Onemli: lyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak igin tiim lastiklerde basinci
koruyun. Lastikleri gereginden az sisirmeyin.

Makineyi ¢alistirmadan 6nce tiim lastiklerdeki
hava basincini kontrol edin.

Lastik patinaj kontrolii de dahil olmak lizere, ¢ekis
performansi, 6n ve arka lastikler arasindaki lastik
ebadi orantisina baghdir. Yalnizca orijinal Toro
lastikleri kullanin.

G001055
9001055

Sekil 17

Nakil Tekerlegi Lastik
Basincinin Kontrol Edilmesi

Nakil tekerlegi lastikleri icin dogru hava basinci 340
kPa'dir (50 psi).

Onemli: lyi bir kesim kalitesi ve optimum makine
performansi saglamak igin tum lastiklerde basinci
9031226 koruyun. Lastikleri gereginden az sisirmeyin.

Sekil 16 Makineyi calistirmadan once tiim lastiklerdeki
hava basincini kontrol edin.

Tekerlek Bijonlarinin
Torkunun Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: ilk 10 saatten sonra
Her 250 saatte
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Bijon somunlarinin uygun torkta
sikilmamasi tekerlegin arizalanmasina
veya kaybedilmesine yol agabilir ve bu da
kisisel yaralanmaya neden olabilir.

On ve arka tekerlek bijon somunlarini, bakim
programina bagh kalarak 135 ila 150 N-m
torkla sikin.

Kesim Yuksekliginin

Ayarlanmasi

Kesim yuksekligini 13 mm’lik adimlarla 25 ila 153
mm arasinda ayarlayabilirsiniz. Kesim yuksekligini
ayarlamak igin, nakil tekerledi akslarini nakil tekerlegi
catallarinin Ust veya alt deliklerine yerlestirin, nakil

tekerleg@i catallarina esit sayida ara parca ekleyin veya

¢ikarin ve arka zinciri (yalnizca én gévde) istenen
deliklere ayarlayin.

On Kesim Unitesinin Ayarlanmasi

1. Motoru calistirin ve kesim yuksekligini
degistirebilmek icin kesim Unitelerini yukari
kaldirin.

2. Kesim Unitesi yukari kaldirildiktan sonra motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

3. Nakil tekerledi akslarini tim nakil tekerlegi
catallarinda ayni deliklere yerlegtirin; ayar icin
dogru delikleri belirlemek izere cizelgeye (Sekil
18) bakin.

Not: Tekerlek ve c¢atal arasinda ¢im birikmemesi

icin, makineyi 76 mm kesim yUksekliginde veya
daha yuksekte ¢alistirin ve aks civatasini alt
nakil tekerlegi catal deligine takin. Makineyi
76 mm'den daha dusuk bir kesim yiksekliginde
calistirirken ve ¢im birikmesi tespit ettiginizde,
kirpintilari tekerlek ve gataldan uzaklastirmak
icin makineyi ters yonde sirun.
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1. Nakil tekerlegi kesim
yuksekligi montaj delikleri

2. Nakil tekerlegi catali kesim
yuksekligi ara parcalari

w o=

Uriinle birlikte verilen nakil tekerlegi baghk
anahtarini kullanarak gerdirme kapagini
gevsetin, kapag! nakil tekerledi milinden ¢ikarin
ve nakil tekerlegi milini nakil tekerlegi kolundan
kaydirarak ¢ikarin (Sekil 19).
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Sekil 19

Gerdirme kapag! 4. Ust aks montaj deligi

Ara pargalar(6) 5. Kaster tekeri

Ayar pullari (2 Ust ve 2 alt)
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istediginiz kesim yiksekligini elde etmek igin,
uygun sayida ara parcayi milin Gzerine kaydirin.

Not: Ayar icin ara parga kombinasyonlarini
belirlemek lzere tabloya bakin (Sekil 18).

Not: Kesim yiiksekligini veya kesim {nitesinin
yerden yuksekligini istediginiz sekilde ayarlamak
icin, ayar pullarini nakil tekerledi kolu gébeginin
altinda veya Ustiinde (ihtiyaca gore) dilediginiz
kombinasyonla kullanabilirsiniz.

Nakil tekerlegi milini 6n nakil tekerlegi kolunun
icinden itin.

Ayar pullarini (baslangicta takili oldugu sekilde)
ve kalan ara pargalari mile takin (Sekil 19).

Gerdirme kapagini takin ve tertibati sabitlemek
icin birlikte verilen nakil tekerlegi baglik
anahtariyla sikin (Sekil 19).

Kesim yUksekligi zincirlerini kesim Unitesinin

arkasina sabitleyen sivri kamayi ve ¢atal pimi
sokun (Sekil 20).



\\\ G008979
9008979
Sekil 20
1. Kesim yuUksekligi zinciri 3. Sivri kama
2. Catal pim
10. Catal pimi ve sivri kamayi kullanarak, kesim

yuksekligi zincirlerini istenen kesim yuksekligi
deligine monte edin (Sekil 21).

Not: 51 mm'nin altinda bir kesim yiiksekliginde
¢im bigerken kizaklari, kilavuz tekerlekleri ve
silindirleri en yuksek deliklere tasiyin.

decal131-6025

Sekil 21

Kanat Kesim Unitelerinin
Ayarlanmasi

1.
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Motoru c¢aligtirin ve kesim yuksekligini
degistirebilmek icin kesim Unitelerini yukari
kaldirin.

Kesim Unitesini yukar kaldirdiktan sonra motoru
kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Nakil tekerlegi akslarini tim nakil tekerlegi
catallarindaki ayni deliklere yerlestirin; kesim
yiksekligi ayari i¢in dogru delikleri belirlemek
Uzere tabloya bakin (Sekil 22).

Not: Tekerlek ve catal arasinda ¢im birikmemesi
icin, makineyi 76 mm kesim ylksekliginde veya
daha yiksekte ¢alistirin ve aks civatasini alt
nakil tekerlegi catali deligine takin. Makineyi

76 mm'den daha disuk bir kesim yliksekliginde
calistirirken ve ¢im birikmesi tespit ettiginizde,
kirpintilari tekerlek ve cataldan uzaklastirmak
icin makineyi ters yonde sirun.
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Sekil 22
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Uriinle birlikte verilen nakil tekerlegi bashk
anahtarini kullanarak gerdirme kapagini
gevsetin, kapagi nakil tekerledi milinden ¢ikarin
ve nakil tekerledi milini nakil tekerlegi kolundan
kaydirarak ¢ikarin (Sekil 23).

Not: Kesim yiiksekligini veya kesim {nitesinin
yerden yuksekligini istediginiz sekilde ayarlamak
icin, ayar pullarini tekerlek kolu gébeginin
altinda veya Ustlinde (ihtiyaca gore) dilediginiz
kombinasyonla kullanabilirsiniz.
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Sekil 23

1. Gerdirme kapagi 4. Ust aks montaj deligi

2. Ara pargalar(6) 5. Kaster tekeri

3. Ayar pullar (2 Ust ve 2 alt)

5. 5. Mile baslangicta takili oldugu sekilde 2 ayar
pulu takin ve istediginiz kesim yuksekligini
elde etmek icin uygun sayida ara pargayi milin
Uzerine kaydirin.

6. Nakil tekerlegi milini nakil tekerlegi kolunun
icinden itin.

7. Ayar pullarini (baslangicta takil oldugu sekilde)
ve kalan ara pargalari mile takin.

8. Gerdirme kapagini takin ve tertibati sabitlemek

icin birlikte verilen nakil tekerlegi baslik
anahtariyla sikin.

Kizaklarin Ayarlanmasi

i¢ Kizaklarin Ayarlanmasi

51 mm’nin Gzerinde bir ylkseklikte kesim yaparken i¢
kizaklari daha asag! bir pozisyona, 51 mm’nin altinda
bir ylkseklikte kesim yaparken kizaklari daha yukari
bir pozisyona monte edin.

ic kizaklari ayarlayin (Sekil 24).

Onemli: Her bir i¢ kizagin 6n tarafindaki vidayi 9
ila 11 N-m torkla sikin.

G032003
9032003

Sekil 24

Dis Kizaklarin Ayarlanmasi

51 mm’nin Gzerinde bir yUkseklikte kesim yaparken
dis kizaklari daha asagdi bir pozisyona, 51 mm’nin
altinda bir ylkseklikte kesim yaparken kizaklari daha
yukar bir pozisyona monte edin.

Not: Dis kizaklar asindiginda, bunlari ters
cevirerek ¢im bigme makinesinin iki ucu arasinda
yer degistirebilirsiniz, yani bir uctakileri diger uca
takabilirsiniz. Bu, dis kizaklar degistirmeden dnce
daha uzun sure kullanmanizi saglar.

Dig kizaklari ayarlayin (Sekil 25).

Onemli: Her bir dis kizagin 6n tarafindaki vidayi 9
ila 11 N-m torkla sikin.
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Kesme Unitesi Yiizey
Koruyucu Silindirlerin
Ayarlanmasi

51 mm’nin Uzerinde bir ylkseklikte kesim yaparken
makarayi daha asagi bir pozisyona, 51 mm’nin altinda
bir yukseklikte kesim yaparken makarayi daha yukari
bir pozisyona monte edin.

9202202

B Silindirin Ayarlanmasi

1. Silindir milini, civatasini ve somununu ¢ikarip
silindiri, govde braketine (Sekil 26) sabitleyin.

\< 6033107 I 2

A 9033107
- .
® Sekil 26
) 503063 1. Silindir 2. Silindir mili, vida ve somun
g031063
ekil 25 L , . .
s 2. Silindiri Ust deliklerle hizalayip mili civata ve

somunla (Sekil 27) monte edin.

G033108 o ‘ 2

9033108

Sekil 27

1. Silindir 2. Silindir mili, vida ve somun
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Kesim Uniteleri Arasindaki nakil tokeried garatarmdaks pulan ayariayin.
Uyusmazligin Duzeltilmesi

Cim kosullarindaki farkliliklar ve ¢ekis Gnitesinin karsi
agirlik ayari nedeniyle, alan genelinde ¢im bigmeye
baslamadan dnce ¢imi kesmeli ve gérinima kontrol
etmelisiniz.

1. Tdm kesim Unitelerini istediginiz kesim
yuksekligine ayarlayin; bkz. Kesim Yuksekliginin
Ayarlanmasi (sayfa 30).

2.  On ve arka lastik basincini kontrol edin ve
ayarlayin.

Not: Dogru hava basinci 6n lastikler igin 220
kPa (32 psi), arka lastikler icin ise 207 kPa’dir
(30 psi).

3. Tum nakil tekerleklerinin lastik basinglarini
kontrol edin ve 340 kPa (50 psi) degerine
ayarlayin.

4. Motorun gaz ayari YUKSEK ROLANTI
konumundayken, test portlarini kullanarak
kaldirma ve karsi agirlik basinglarini kontrol
edin; bkz. Hidrolik Sistem Test Portlarinin
incelenmesi (sayfa 92).

5. Bukulmus bigaklar olup olmadidini kontrol edin;
bkz. Bukilmuls Bicak Kontroll (sayfa 96).

6. Tum kesim Unitelerinin ¢imi ayni yukseklikte
bicip bigmedigini belirlemek i¢in bir test alaninda
bir miktar ¢im kesin.

7. Bir kesim Unitesini ayarlamaniz gerekiyorsa,
ylzeyin engebesiz oldugundan emin olmak igin
2 m veya daha uzun bir diz kenar bulun.

8. Bigak duzlemi élgiminl kolaylastirmak igin,
kesim yuksekligini en yiksek konuma getirin;
bkz. Kesim Yuksekliginin Ayarlanmasi (sayfa
30).

9. Kesim unitelerini diz bir ylzeye indirin ve kesim
Unitelerinin Ust kisimlarindaki kapaklari ¢ikarin.

Kanat Kesim Uniteleri

1. Her bir milin bigagini, uglari éne ve arkaya
bakincaya kadar déndirdn.

2. Yalnizca dis bigak mili igin, 6n nakil tekerlegi
catallarindaki ayar pullarini istenen kesim
yuksekligine uyacak sekilde esit olarak
ayarlayin.

3. Cim bigme bigaginin 6n ucu ile zemin arasindaki
mesafeyi Olgln.

4. Bigagi 180° dondurun ve zeminden bicme
bicaginin ucuna kadar olan mesafeyi élgun.

Not: Bicagin arka kismi 6n kismindan 7,5 mm
daha yiksek olmalidir.
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Kesim Uniteleri Arasinda Kesim
Yuksekliginin Eslestirilmesi

1.

1.

Bicagi her iki kanat kesim Unitesinin dig miline
yan yana olacak sekilde yerlestirin.

Her iki Unitede de zeminden kesici kenarin
ucuna kadar olan mesafeyi dlglin ve élglimleri
karsilastirin.

Not: Bu rakamlar arasindan fazla 3 mm’lik bir
fark olmalidir. Su an icin herhangi bir ayarlama
yapmayin.

Bicagi, kanat kesim Unitesinin i¢ miline ve 6n
kesim Unitesinin ilgili dig miline yan yana olacak
sekilde yerlestirin.

Zeminden kanat kesim Unitesinin i¢ kenarindaki
kesici kenarin ucuna ve 6n kesme Unitesinin ona
karsilik gelen dis kenarina kadar olan mesafeyi
Olclin ve karsilastirin.

Not: Kanat kesim Unitesi nakil tekerlekleri, karsi
agirlik uygulandiginda zeminde kalmalidir.

Not: On ve kanat kesim Unitesi arasindaki
kesimi eslestirmek igin bir ayarlama yapmaniz
gerekirse, bu ayari yalnizca kanat kesim
Unitelerinde yapin.

Kanat kesim Unitesinin i¢c kenari 6n kesim
Unitesinin dis kenarina gore ¢ok yuksekse,
kanat kesim Unitesindeki 6n, i¢ nakil tekerlegi
kolunun altindan 1 ayar pulunu ¢ikarin (Sekil 28
ve Sekil 29).

Not: Her iki kanat kesim Unitesinin dis kenarlari
ve kanat kesim Unitesinin i¢ kenari ile 6n kesim
Unitesinin dis kenari arasindaki 6lgcimu tekrar
kontrol edin.

)
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Sekil 28

Gerdirme kapag! 4. Ust aks montaj deligi

2. Ara parcgalar(6) 5. Kaster tekeri

3. Ayar pullari (2 Ust ve 2 alt)
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Sekil 29
1. Sol, 6n, dig nakil tekerlegi 3. Sag, 6n, i¢ nakil tekerlegi
kolu kolu
2. Sol, 6n, i¢ nakil tekerlegi 4. Sag, 6n, dis nakil tekerlegi
kolu kolu

o

ic kenar hala cok yiiksekse, kanat kesim
Unitesinin 6n, i¢ nakil tekerlegi kolunun altindan
ilave bir ayar pulu ve kanat kesim Unitesinin 6n,
dis nakil tekerle@i kolundan 1 ayar pulu daha
cikarin (Sekil 28 ve Sekil 29).

7. Kanat kesim Unitesinin i¢ kenari 6n kesme
Unitesinin dis kenarina goére ¢ok algaksa, kanat
kesim Unitesindeki 6n, i¢ nakil tekerlegi kolunun
altina 1 ayar pulu (Y& ing) ekleyin (Sekil 28 ve
Sekil 29).

Not: Her iki kanat kesim Unitesinin dis kenarlari
ve kanat kesim unitesinin i¢c kenari ile 6n kesim
Unitesinin dis kenari arasindaki élcimu tekrar
kontrol edin.

8. ic kenar hala cok algaksa, kanat kesim (initesinin
on, i¢ nakil tekerledi kolunun altina ek bir ayar
pulu ve kanat kesim Unitesinin 6n, dis nakil
tekerledi koluna 1 ayar pulu daha ekleyin.

9. On ve kanat kesim Unitelerinin kenarlarinda
¢im bicme yUksekligi eslestiginde, kesim Unitesi
birim egiminin hala 7,6 mm oldugunu dogrulayin.

Aynalarin Ayarlanmasi
Kabinli Makineler i¢in

Dikiz Aynasi

Koltukta otururken arka camdan en iyi gorisi elde
etmek igin dikiz aynasini ayarlayin. Isik parlakhigini
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ve parlamayi azaltmak Uzere aynayl egmek icin kolu
arkaya dogru ¢ekin (Sekil 30).

\i

L,

1. Yan dikiz aynalan

9008870

Sekil 30

3. Kol
2. Dikiz aynasi

Yan Dikiz Aynalari

Koltukta otururken, makinenin yan taraflarinda en
iyi gbrisi elde etmek amaciyla bagka birinden yan
aynalari ayarlamasi igin yardim isteyin (Sekil 30).

Farlarin Yonlendirilmesi
Sadece 31698 Modeli

1. Montaj somunlarini gevsetin ve farlarin her birini
duz ileri bakacak sekilde konumlandirin.

Not: Montaj somununu fari yerinde tutacak

kadar sikin.

2. Farin 6n yuzinun Gzerine duz bir sac levha
yerlestirin.

3. Levhanin lzerine manyetik bir acidlger takin.

4. Tertibati yerinde tutarken, fari dikkatlice 3° asag
dogru egin ve ardindan somunu sikin.

5. Buislemi diger far icin de tekrarlayin.

Emniyet Kilidi Salterlerinin
Kontrolu

A DIKKAT

Emniyet kilidi anahtarlarinin baglantisi
kesilir veya anahtarlar hasar goériurse makine
beklenmedik bicimde g¢alisabilir ve bedensel
yaralanmaya yol acgabilir.

Guvenlik sistemlerini kurcalamayin veya
devre digi birakmayin.

Her giin makineyi ¢alistirmadan 6nce
emniyet kilidi anahtarlarinin ¢alisip
calismadigini kontrol edin ve hasarli
anahtarlan degistirin.

Makine emniyet kilidi sistemi, operatér hareket pedal
Bos konumundayken koltugu terk ettiginde cekis
tahrikini devre disi birakacak sekilde tasarlanmistir.
Govdeye saglanan gig de ayni durumda devre digi
kalir. Ancak, hareket pedali Bos konumundaysa
motor calisirken koltuktan kalkabilirsiniz.

1. Makineyi yavascga genis, acik bir alana sirdn.

2. Kesim unitesini/Unitelerini indirin, motoru kapatin

ve park frenini etkinlestirin.

Cekis Bosta Emniyet Kilidi
Islevinin Kontrol Edilmesi

1. Hareket pedalini Bos konumundan ¢ikarin ve
motoru ¢alistirmayi deneyin.

Not: Bu durumda motor calismamalidir.
Calisirsa, kilitteme sisteminde bir ariza var
demektir ki galismaya devam etmeden dnce bu
arizayi duzeltmeniz gerekir.

2. Ayaginizi hareket pedalindan ¢ekin, motoru
calistirin ve park frenini ¢ekin.
3. Motor galigirken, hareket pedalini Bos

konumundan ¢ikarin.

Not: Bu durumda gekis tahriki islememelidir.
Islerse, kilitteme sisteminde bir ariza var
demektir ki galismaya devam etmeden dnce bu
arizay| duzeltmeniz gerekir.
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PTO Emniyet Kilidi islevinin
Kontrol Edilmesi
1. Motoru galistirin.

2. Motor galisirken, koltuktan kalkin ve PTO’yu

etkinlestirin.

Not: PTO devreye girmemelidir. Etkinlesirse,
kilitleme sisteminde bir ariza var demektir

ki calisma devam etmeden énce bu arizayi
dizeltmeniz gerekir.

Koltuga oturun ve PTO’yu devreden c¢ikarin.

Motor calisirken, PTO'yu etkinlestirin ve
koltuktan kalkin.

Not: PTO tahriki 1 saniyelik bir gecikmeden
sonra devreden ¢ikmalidir. Devreden ¢ikmazsa,
kilitleme sisteminde bir ariza var demektir

ki calisma devam etmeden énce bu arizayi
dlzeltmeniz gerekir.

Koltuga oturun, PTO'yu devreden c¢ikarin ve
motoru cgalistirin.

Motor galisirken PTO'yu devreye sokun ve her
bir kesim Unitesini ayri ayri yukari kaldirin.

Not: Yukari kaldiriimis durumdaki kesim
Unitesinin bigaklari durmalidir. Bigaklar
durmazsa, kilitteme sisteminde bir ariza var
demektir ki galismaya devam etmeden dnce bu
arizayi duzeltmeniz gerekir.

Bicak Durma Suresinin
Kontrolu

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Cim bigcme gdvdesi etkinlestirme anahtari kapatildiktan
sonra yaklasik 5 saniye i¢inde ¢im bigme Unitesinin
bicaklari tamamen durmalidir.

Not: Toz ve dokintl sagiimasini énlemek igin,
gbvdelerin ¢imin temiz bir bolgesinde veya sert bir
zeminde indirildiginden emin olun. Durma suresini
dogrulamak icin, birinden gévdeden en az 6 m
geride durmasini ve kesim Unitelerinden 1’indeki
bicaklari izlemesini isteyin. Kesim Unitelerini kapatin
ve bigaklarin tamamen durmasi igin gegen sureyi
kaydedin. Sire 7 saniyeden fazlaysa frenleme valfini
ayarlayin; bu ayarin yapilmasi konusunda yardim
almak icin yetkili Toro distribltérinize basvurun.

Calisma Sirasinda

Calisma Sirasinda Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Makine sahibi/operatdr, yaralanma veya maddi
hasara yol agabilecek kazalari 6nleyebilir ve
onlemekle sorumludur.

* GOz koruyucu, uzun pantolon, kaymaz ayakkabi
ve kulak koruyucu gibi uygun kisisel koruyucu
donanimlar kullanin. Uzun sagi baglayin, bol
kiyafet giymeyin, sarkan takilar takmayin.

* Hasta, yorgun veya alkol/uyusturucu etkisi
altindayken makineyi ¢calistirmayin.

* Makineyi kullanirken tim dikkatinizi isinize
verin. Dikkatinizi dagitabilecek baska seylerle
ilgilenmeyin, aksi takdirde yaralanma veya maddi
hasar meydana gelebilir.

* Motoru galistirmadan dnce tum tahrik
dizeneklerinin bosta ve park freninin etkin
oldugundan ve galisma pozisyonunda
oldugunuzdan emin olun.

* Makinenin tzerinde yolcu tasimayin ve ¢evredeki
kisileri ve cocuklari calisma alanindan uzak tutun.

* Cukurlardan ve gizli tehlikelerden uzak durmak igin
makineyi sadece goérisin iyi oldugu ortamlarda
kullanin.

* Islak ¢imleri bigmekten kacinin. Cekis gucunin
azalmasi, makinenin kaymasina neden olabilir.

* Ellerinizi ve ayaklarinizi déner pargalardan uzak
tutun. Bosaltma acgikliklarindan uzak durun.

* Geriye dogru gitmeden Once, yolun agik
oldugundan emin olmak i¢in arkaniza ve asagiya
bakin.

* Keskin virajlara, galilara, adacglara veya
gorusunizu kisitlayabilecek diger nesnelere
yaklasirken cok dikkatli olun.

* Cim bicmediginiz zamanlarda bigaklari durdurun.

* Bir nesneye carptiktan sonra veya makinede
anormal bir titresim olursa pargalari incelemeden
once makineyi durdurun, anahtari ¢ikarin ve
tum hareketli pargalarin durmasini bekleyin.
Calismaya devam etmeden 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

* Makineyle viraj donerken veya yollardan ve
kaldirrmlardan gecerken yavaslayin ve dikkatli
olun. Daima gegcis hakkini diger aracglara verin.

* Kesim ylksekligini ayarlamadan 6nce (¢alisma
pozisyonunda ayarlayabildiginiz durumlar
haricinde) kesim Unitesine bagh tahrik
mekanizmasini devre digl birakin, motoru kapatin,
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anahtari ¢ikarin ve tim hareketli pargalarin
durmasini bekleyin.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
galistirin. Egzoz gazlari, solundugunda olimcdil
bir gaz olan karbon monoksit icerir.

Calisan bir makineyi asla basibos birakmayin.

Operatdér konumundan ayrilmadan énce sunlari

yapin:

— Makineyi diiz bir zemine park edin.

— Kuyruk milini devreden c¢ikarin ve ek pargalari
indirin.

— Park frenini etkinlestirin.

— Motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

— Tum hareketlerin durmasini bekleyin.

Makineyi sadece gorus imkaninin iyi oldugu
ortamlarda kullanin. Yildirim riski bulunan
durumlarda makineyi ¢alistirmayin.

Makineyi bir cekme araci olarak kullanmayin.

Yalnizca Toro tarafindan onaylanmis aksesuarlari,
eklentileri ve yedek parcalari kullanin.

Hiz sabitleyiciyi (varsa) yalnizca makineyi agik,
diz ve engel bulunmayan; makinenin herhangi
bir midahale olmaksizin sabit bir hizda hareket
edebilecegi alanlarda kullanin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu
Slstem (ROPS) Guvenligi

ROPS tamamlayici ve etkili bir givenlik tertibatidir.
Hicbir ROPS bilesenini makineden ¢ikarmayin.

Emniyet kemerinin makineye bagl oldugundan
emin olun.

Kemer kayisini ¢cekerek gdvdenizin éniinden
gegcirin ve koltugun diger tarafindaki tokaya takin.

Emniyet kemerini ¢gikarmak i¢in kemeri tutun,
kemeri salmak icin toka digmesine basin ve
kemeri otomatik geri ¢ekilecegi kisma kadar
surtkleyin. Acil bir durumda kemeri hizlica
cikarabileceg@inizden emin olun.

Yer seviyesinden ylksekteki engellere karsi
dikkatli olun ve bunlara temas etmeyin.

ROPS’u dizenli araliklarla hasara karsi
inceleyerek ve tim montaj baglanti elemanlarini
siki tutarak glvenle calisir durumda tutun.

Hasarli ROPS bilesenlerini degistirin. Onlari
onarmayin veya Uzerlerinde degisiklik yapmayin.

Kabinli veya Sabit Denge Cubuklu
Araclar icin EkK ROPS Guvenligi

Toro tarafindan takilmis bir kabin, denge
cubugudur.

Her zaman emniyet kemerinizi takin.

Yokuslarda Calisirken Emniyet
Tedbirleri

Egimli araziler ara¢ hakimiyetinin kaybedilmesine
ve aracin devrilmesine neden olabilir ve bu da
agir yaralanma veya 6lume yol agabilir. Egimli
arazilerde guvenli bir sekilde ¢alismak sizin
sorumlulugunuzdur. Makineyi egimli arazilerde
kullanirken daha da dikkatli olun.

Egimin, makinenin galismasi agisindan glvenli
olup olmadigini belirlemek igin saha kosullarini
degerlendirin ve sahada 6nceden kesif yapin. Bu
incelemeyi yaparken mantikl digindn ve dogru
kararlar vermeye dikkat edin.

Makinenin yokuslarda kullanimi ve makineyi
0 gun, o bolgedeki kosullarda kullanip
kullanamayacaginizi belirlemek igin dikkate
almaniz gereken kullanim kosullari ile ilgili
bilgi edinmek icin asagidaki yokus talimatlarini
inceleyin. Arazi yapisindaki degisiklikler,
makinenin egimli yerlerde ¢alisma seklinde
degisiklige neden olabilir.

Makineyi egimli arazilerde ¢alistirmaktan,
durdurmaktan veya manevra yaptirmaktan
kacinin. Ani hiz veya yon degigiklikleri yapmaktan
kacginin. Yavas ve kademeli dénUsgler yapin.

Makinenin gekisinde, direksiyonunda veya
dengesinde bir sorun hissederseniz makineyi
kullanmay! birakin.

Hendek, ¢ukur, derin tekerlek izi, timsek ve kaya
gibi engelleri veya diger gizli tehlikeleri kaldirin
veya isaretleyin. Uzun gimler bazi engelleri
gizleyebilir. Engebeli arazi makinenin devrilmesine
yol acabilir.

Islak ¢imde, egimli arazilerde veya yokus

asagi kullanirken makinenin ¢ekis glclnin
azalabilecegini unutmayin. Ceker tekerleklerde
¢ekis kaybi aracin kaymasina ve fren ve
direksiyonun ise yaramaz hale gelmesine neden
olabilir.

Makineyi dusik banketler, hendekler, yapay
setler, tehlikeli sulak alanlar veya diger
tehlikelerin yakininda kullanirken ¢ok dikkatli olun.
Tekerleklerden biri gligstiz bir zeminden gecerse
veya zemin ¢dkerse makine aniden devrilebilir.
Makine ile olasi bir tehlike kaynagi arasinda
guvenli bir mesafe belirleyin.

Egimin dibindeki tehlikeleri dnceden tespit edin.
Tehlikeler varsa, yokustaki gimleri yurayerek
kontrol edilen bir makineyle bigin.

Yokuslarda galigirken, mimkinse kesim
Unitesini/tnitelerini topraga indirilmis halde tutun.
Yokuslarda galigirken kesim Unitesinin/Unitelerinin



kaldinimasi, makinenin dengesini kaybetmesine
neden olabilir.

Cim toplama sistemleri veya diger ek parcalarla
galisirken ¢ok dikkatli olun. Bunlar makinenin
dengesini degistirebilir ve kontrol kaybina neden
olabilir.
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Motoru Calistirma

1.
2.

3.

Park freninin etkinlestirildiginden emin olun.

Ayaginizi hareket pedalindan kaldirin ve pedalin
Bos konumunda oldugundan emin olun.

Kontak anahtarini CALISTIRMA konumuna alin.

Buji gostergesi sdnlince kontak anahtarini MARS
konumuna getirin.

Motor calisinca anahtari hemen birakin ve
CALISMA konumuna gelmesini saglayin.

Motorun disuk devirde (yutksiz) 3 ila 5 dakika
ISinmasina izin verin; ardindan gaz anahtarini
kullanarak motoru istenen devre getirin.

Onemli: Mars motoru, erken arizalanmamasi
icin 30 saniye sonra otomatik olarak
devreden ¢ikar. Motor 30 saniyeden sonra
calismiyorsa anahtari KAPALI konuma getirin,
kontrol gostergelerini ve prosediirleri gézden
gecirin, 2 dakika bekleyin ve mars verme
prosediiriinii tekrarlayin.

Not: Hidrolik sivi sicakligi 4°C'nin altinda
oldugunda, makine 1sinma modunda calisir;
motor devrini 1.650 dev/dak ile sinirlar ve gekis
tahrik sisteminin YUksek aralikta ¢alismasini
onler. Sivi sicakhgr 4°C'ye ulastiginda, 1sinma
modu devre disi kalir.

Motorun Kapatilmasi

1.

2.
3.
4.

5.

Gaz anahtarini DUSUK ROLANTI konumuna
ayarlayin.

PTO salterini KAPALI konumuna getirin.
Park frenini etkinlestirin.

Kontak anahtarini KAPALI pozisyonuna
donddrdn.

Motorun yanhiglikla ¢alistirlimasini édnlemek igin
anahtari g¢ikarin.

Onemli: Tam yiikle gcalismadan sonra motoru
kapatmadan once 5 dakika rolantide birakin.
Bunun yapilmamasi turbo motorda sorunlara
sebep olabilir.

Kesim Unitelerinin
Kaldiriimasi veya
Indirilmesi

Kesim Unitelerinin Kaldirilmasi

1.

Operatdr koltugunda otururken motoru g¢alistirin.

Not: Makineyi 2.000 devirin altinda
calistirdiginizda (6rnegin, motoru disik



rolantide calistirirken veya makineyi bir
binadan iceri veya disari tasirken), tim kesim
Unitelerini ayni anda kaldiramazsiniz. Bunun
yerine, tek seferde yalnizca 1 kesim Unitesini
yukseltebilirsiniz.

Govdeleri kaldirmak icin gdvde kaldirma
digmelerini arkaya dogru itin.

Govdelerin indirilmesi

1. Kolu kullanarak, gévdeleri yukseltilmis konumda
tutan mandallari agin.

Operator koltugunda otururken, kontak
anahtarini CALISTIR konumuna (Sekil 31) gevirin.

G032698
9032698

Sekil 31

1. Tutacak 2. Kilit Mandall

3. Govdeleri indirmek icin gévde kaldirma
dugmelerini ileri dogru itin.

Dizel Partikul Filtresi
Rejenerasyonu

Dizel partikul filtresi (DPF), egzoz sisteminin bir
parcasidir. DPF'nin dizel oksitlenme katalizér( zararli
gazlari azaltir, kurum filtresi ise motor egzozundaki
kurumu giderir.

DPF rejenerasyon islemi motor egzozundan gelen
Isty1 kullanarak kurum filtresinde birikmis kurumu
yakip kule dénusturir ve DPF'den filtrelenmis motor
egzozu ¢ikmasini saglamak i¢in kurum filtresinin
kanallarini temizler.

Motor bilgisayari, DPF'deki karsi basinci dlgerek
kurum birikmesini izler. Karsi basing ¢ok yiksekse,
kurum filtresinde normal motor ¢calismasiyla kurum
yakilmiyordur. DPF'yi kurumdan temizlenmis halde
tutmak igin sunlari unutmayin:

* Motor calisiyorken kesintisiz olarak
pasif rejenerasyon gercgeklestirilir—DPF
rejenerasyonunu desteklemek i¢in, mimkuin olan
her durumda motoru en yuksek devirde calistirin.

* DPF'deki kargl basin¢ ¢cok yuksekse veya
100 saattir hi¢bir sifirlama rejenerasyonu
yapilmamissa, sifirlama rejenerasyonu calisirken
motor bilgisayari Bilgi Merkezi araciliiyla size
bildirimlerde bulunur.

* Motoru kapatmadan dnce sifirlama rejenerasyonu
isleminin tamamlanmasini bekleyin.

Makinenizi, DPF iglevini dikkate alarak calistirin ve
bakimlarini yapin. Yuksek rolanti devrinde (tam gaz),
motor yUku genellikle DPF rejenerasyonu icin yeterli
egzoz sicakligini Uretir.

Onemli: Kurum filtresinde kurum birikmesinin
azaltilmasina yardimci olmak igin, motoru
rolantide calistirdiginiz siireyi en aza indirin veya
motoru diisiik devirde galigtirin.
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DPF Kurum Birikmesi

Dizel partikiil filtresi, kurum filtresinde zaman
icinde kurum birikmesine yol agar. Motor
bilgisayari, DPF'deki kurum seviyesini izler.

Yeterince kurum birikince, bilgisayar DPF'ye
rejenerasyon yapma zamaninin geldigini size
hatirlatir.

DPF rejenerasyonu, DPF'yi i1sitarak kurumu kile
déndiren bir islemdir.

Bilgisayar, uyari mesajlari vermenin yani sira,
motorun farkl kurum birikmesi seviyelerinde
urettigi glict de azaltr.

DPF Kil Birikmesi

Daha hafif olan kil egzoz sistemi Gzerinden
bosaltilir, daha agir olan kil ise kurum filtresinde
birikir.

Kdal, rejenerasyon igsleminin bir kalintisidir. Zaman

icerisinde, dizel partikdl filtresi, motor egzozuyla
bosaltilamayan bir kil biriktirir.

Motor bilgisayari, DPF'de biriken kil miktarini
hesaplar.

Yeterli miktarda kul birikince, motor bilgisayart,
DPF'de kul biriktigi bilgisini bir motor arizasi
biciminde Bilgi Merkezine génderir.

Ariza mesajlari, DPF'ye bakim yapma zamaninin
geldigini gosterirler.

Bilgisayar, uyarilar vermenin yani sira, motorun
farkll kil birikmesi seviyelerinde Urettigi glcu de
azaltir.

41



Bilgi Merkezi Tavsiye ve Motor Uyari Mesajlari—Kiil Birikmesi

Gbs?ergg Ariza Kodu Motor Devri Azaltma Motor GE]cij . Tavsiye Edilen Eylem
Seviyesi Derecelendirmesi
SPN = 3720
HIGH
PRESS ANY KEY
DPF'ye bakim uygulayin;
Sevive 1: Bilgisayar, motor bkz. Dizel Oksitlenme
Motor{J ansi Hicbiri glcinl %85'e Katalizérine ve Kurum
y TSC:RT(/:\L ABQS@SIPT:ON FAIL MODE dasdurdr. Filtresine Bakim Yapma
1. HYDRAULIC (Sayfa 73)
0x00 ENG HRS - 0
SPN - 3720
0CC CNT - 1
9243501
Sekil 32
Motoru Kontrol Edin
SPN 3720, FMI 16
SPN = 3720
HIGH
PRESS ANY KEY
DPF'ye bakim uygulayin;
Sevive 2: Bilgisayar, motor bkz. Dizel Oksitlenme
e <. Hicbiri gliciini %50'ye Katalizérine ve Kurum

Motor Uyarisi

TOTAL ALARMS 1

SRC
1.
0x00

DESCRIPTION FAIL MODE

HYDRAULIC
ENG HRS - 0
SPN - 3720
OCC CNT - 1

9243501

Sekil 33

Motoru Kontrol Edin
SPN 3720, FMI 16

duisrdr.

Filtresine Bakim Yapma
(sayfa 73)

Seviye 3:
Motor Uyarisi

ACTIVE FAULT
SPN = 3251
llely
PRESS ANY KEY

A

TOTAL ALARMS

SRC
1.

0x00

1
DESCRIPTION FAIL MODE

HYDRAULIC
ENG HRS - 0
SPN - 3251
OCC CNT - 1

9243500

Sekil 34

Motoru Kontrol Edin
SPN 3251, FMI O

Maksimum torkta
motor devri + 200
dev/dak

Bilgisayar, motor
glictind %50'ye
dislrir.

DPF'ye bakim uygulayin;
bkz. Dizel Oksitlenme
Katalizoriine ve Kurum
Filtresine Bakim Yapma

(sayfa 73)
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Dizel Partikiul Filtresi Rejenerasyon Turleri

Makine calisiyorken gercgeklestirilen dizel partikil filtresi rejenerasyon turleri:

Rejenerasyon Tiirii

DPF rejenerasyonuna yol agan kosullar

DPF galigma tanimi

Pasif

Makinenin yiksek motor devri veya yiiksek motor
yukuyle normal galismasi sirasinda meydana gelir.

* Bilgi Merkezi, pasif rejenerasyonu belirten bir
simge gostermez.

« Pasif rejenerasyon sirasinda, DPF yuksek isili
egzoz gazlarini igler, zararli emisyonlari oksitler ve
kurumu yakarak kule déntgtirir.

Bkz. Pasif DPF Rejenerasyonu (sayfa 46).

Ayrica, sadece bilgisayar destek rejenerasyonunun
kurum miktarini yeterince azaltamadigini tespit
ettigi takdirde, destek rejenerasyonundan sonra
da gergeklestirilir.

Destek Dusuk motor devri veya dusuk motor yuku « Bilgi Merkezi, destek rejenerasyonunu belirten bir
nedeniyle ya da bilgisayar DPF'nin kurumla simge gOstermez.
tikanmaya bagsladigini tespit ettikten sonra . _
meydana gelir. * Destek rejenerasyonu sirasinda motor bilgisayari
motor ayarlarini egzoz sicakhgi yukseltilecek
bigcimde ayarlar.
Bkz. DPF Destek Rejenerasyonu (sayfa 46).
Sifirla 100 saatte bir gerceklesir * Bilgi Merkezinde ylksek egzoz sicakligi

- —%,
simgesi — gOsterilmigse, devam eden bir
rejenerasyon var demektir.

« Sifilama rejenerasyonu sirasinda motor
bilgisayari motor ayarlarini egzoz sicakligi
yukseltilecek bicimde ayarlar.

Bkz. Sifirlama Rejenerasyonu (sayfa 46).

Makineyi park etmenizi gerektiren dizel partikiil filtresi rej

enerasyon tirleri sunlardir:

Rejenerasyon Turii

DPF rejenerasyonuna yol agan kosullar

DPF galisma tanimi

Park halinde

Bilgisayar kurum olusumu nedeniyle DPF'de karsi
basing tespit ettigi takdirde gerceklesir.

Ayrica, operatdr park halinde rejenerasyon
baslatirsa da meydana gelir.

Bu rejenerasyon, Bilgi Merkezini sifirlama
rejenerasyonu 6nlenecek bigimde ayarlar fakat
zaten DPF icin bir sifilama rejenerasyonu
yapilmasi gerekirken makineyi ¢alistirmaya
devam ederek daha fazla kurum eklenmesine yol
acarsaniz gergeklestirilebilir.

Hatal yakit veya motor yag kullaniimasindan
kaynaklanabilir

* Bilgi Merkezinde sifirlama-bekleme/park halinde
veya geri kazanim amagcli rejenerasyon simgesi

::::g)

veya #188 TAVSIYESI goruntilenirse bir
rejenerasyon yapilmalidir.

* Geri kazanim amacl rejenerasyon ihtiyaci ortaya
¢ikmasini énlemek icin en kisa sirede park halinde
rejenerasyon gerceklestirin.

* Park halinde rejenerasyonun tamamlanmasi 30
ila 60 dakika surer.

* Yakit deposunun en az 1/4'G dolu olmalidir.

« Park halinde rejenerasyon gergeklestirmek igin
makineyi park etmeniz gerekir.

Bkz. Park Halinde veya Geri Kazanim Amagli

Rejenerasyon (sayfa 48).
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Makineyi park etmenizi gerektiren dizel partikiil filtresi rejenerasyon tirleri sunlardir: (cont'd.)

Rejenerasyon Tiirii

DPF rejenerasyonuna yol agan kosullar

DPF galigsma tanimi

Geri Kazanim

Operatérin park halinde rejenerasyon taleplerini
dikkate almamasi ve makineyi calistirmaya devam
ederek DPF'ye daha da fazla kurum eklenmesine

* Bilgi Merkezinde sifirlama-bekleme/park halinde
veya geri kazanim amagli rejenerasyon simgesi

yol agmasi nedeniyle gerceklestirilir.

5P

— veya #190 TAVSIYESI gOruntulenirse geri
kazanim amagli bir rejenerasyon yapilmalidir.

* Geri kazanim amacl rejenerasyonun
tamamlanmasi 3 saate kadar surer.

» Makinenin yakit deposunun en az 1/2'si dolu
olmalidir.

» Geri kazanim amagli rejenerasyon
gerceklestirmek igin makineyi park etmeniz
gerekir.

Bkz. Park Halinde veya Geri Kazanim Amagli
Rejenerasyon (sayfa 48).

DPF Rejenerasyonu Menilerine
Erisme

DPF Rejenerasyonu Meniilerine Erigme

1. Servis menusine erigsin ve DPF REJENERASYONU
secenegine (Sekil 35) gitmek igin 1 veya 2
digmelerine basin.

G N
SERVICE

HOURS
TRACTION PEDAL
FAN OVERRIDE
FAN DEMO

= DPF REGENERATION
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Sekil 35

9241798

2. DPF Rejenerasyonu girdisini segmek igin 4
digmesine basin (Sekil 35).

Son Rejenerasyondan itibaren Gegen Siire

1. DPF Rejenerasyonu menulstne girin ve 1 veya
2 digmelerine basarak SON REJENERASYON
secenegine (Sekil 36) gidin.
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Son Rejenerasyon girdisini se¢mek igin 4
digmesine basin (Sekil 36).

Son sifirlama rejenerasyonundan, park
halinde rejenerasyondan veya geri kazanim
amagli rejenerasyondan itibaren motoru kag
saat ¢alistirdiginizi hesaplamak igin SON
REJENERASYON alanini kullanin (Sekil 37).
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Sekil 38

4. DPF rejenerasyon ekranina donmek icin 4
digmesine basin veya servis menusinden
¢cikmak ve ana ekrana dénmek igin 5 digmesine
basin.

Teknisyen Mentisi

Onemli: Makineyi daha rahat isletmek

amaciyla, basariyla tamamlanmis son sifirlama
rejenerasyonundan, park halinde rejenerasyondan
veya geri kazanim amacli rejenerasyondan itibaren
motorun 50 saatten uzun ¢alismis olmasi sartiyla,
kurum yiiki %100'e ulasmadan 6nce park halinde
rejenerasyon gergeklestirmeyi tercih edebilirsiniz.

Teknisyen menusunu kullanarak motor rejenerasyon
kontrolinin gincel durumunu ve bildirilen kurum
seviyesini goruntuleyin.

1. DPF Rejenerasyonu menusune erigin ve
TEKNISYEN segenedine devam etmek igin 1 veya
2 digmelerine basin (Sekil 38).

2. Teknisyen girdisini segcmek icin 4 dugmesine
basin (Sekil 38)

Durum ve kurum yUku bilgileri gértntulenir.

* Mevcut DPF calisma durumunu anlamak igin

DPF

calisma tablosunu kullanin (Sekil 39).
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Sekil 39

DPF Caligma Tablosu

Durum Aciklama

Normal DPF normal ¢alisma modundadir; pasif
rejenerasyon.

Destek Motor bilgisayari bir destek rejenerasyonu

Rejenerasyonu gergeklestiriyordur.
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DPF Caligsma Tablosu (cont'd.)

Kurum Yiki Tablosu (cont'd.)

Durum Aciklama
Motor bilgisayari Rejenerasyonu
bir sifirlama Onleme ayari AGIK
Sifirlama rejenerasyonu olarak ayarlanmis.
. yapmaya -
RB_ekleme calismaktadir Egzoz S|cakllg|.
€jenerasyonu fakat asagidaki rejenerasyon igin
kosullardan biri gok dlsik.
bunu engelliyordur:
Sifirlama Motor bilgisayari bir sifirlama
Rejenerasyonu rejenerasyonu gerceklestiriyordur.
Park Halinde - Motor bilgisayari, park halinde
Bekleme rejenerasyon yapmanizi istiyordur.
Park Halinde Bir park halinde rejenerasyon istegi
Rejenerasyon baslatmissiniz fakat motor bilgisayari
rejenerasyonu islemeye devam ediyor
demektir.
Geri Kazanim - Motor bilgisayari, geri kazanim amagli bir
Bekleme rejenerasyon yapmanizi istiyordur.
Geri Kazanim - Geri kazanim amagli bir rejenerasyon
Rejenerasyon istegi baslatmissiniz fakat motor
bilgisayar rejenerasyonu islemeye
devam ediyor demektir.

* DPF'deki kurum ylzdesi cinsinden olgllen

kurum yakana goérantuleyin (Sekil 40); kurum

yukl tablosuna bakin.

Not: Kurum yUk{ degeri, makine
calistirildikca ve DPF rejenerasyonu
gergeklestirildikge degisir.

TECHNICIAN

State
Soot Load

Normal
8%

3] (=[O0

Sekil 40

9241816

Kurum Yikiu Tablosu

Onemli Kurum Yiikii Rejenerasyon Durumu

Degerleri
%0 ila %5 Minimum kurum yuka araligi
%78 Motor bilgisayari bir destek

rejenerasyonu gerceklestirir.

Onemli Kurum Yiikii
Degerleri

Rejenerasyon Durumu

%100 Motor bilgisayari otomatik
olarak park halinde
rejenerasyon yapilmasini
ister.

%122 Motor bilgisayari otomatik

olarak geri kazanim amacli
rejenerasyon yapilmasini ister.

3. Teknisyen ekranina donmek icin 4 dugmesine

basin veya servis menusinden ¢cikmak ve ana
ekrana donmek icin 5 digmesine basin.

Pasif DPF Rejenerasyonu

Normal motor ¢calismasinin bir pargasi olarak pasif
rejenerasyon gercgeklestirilir.

DPF rejenerasyonunu desteklemek igin, makineyi
kullaniyorken mimkin olan her durumda motoru
en yiksek devir ve yukte galistirin.

DPF Destek Rejenerasyonu

Motor bilgisayari, motor ayarlarini egzoz sicakhgi
yukseltilecek bigimde ayarlar.

DPF rejenerasyonunu desteklemek icin, makineyi
kullaniyorken mimkun olan her durumda motoru
en yiksek devir ve yikte galistirin.

Sifirlama Rejenerasyonu

A DIKKAT

DPF rejenerasyonu sirasinda egzoz gazi
sicakligr ¢ok yuksektir (yaklagik 600°C).
Sicak egzoz gazi size veya baskalarina zarar
verebilir.

46

Motoru asla kapali bir alanda ¢alistirmayin.

Egzoz sisteminin etrafinda yanici maddeler
bulunmadigindan emin olun.

Sicak bir egzoz sistemi bilegenine asla
dokunmayin.

Makinenin egzoz borusunun yakininda
veya gevresinde durmayin.
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Sekil 41

* Bilgi Merkezinde ylksek egzoz gazi sicakligi

simgesi \3’ goruntalenir (Sekil 41).

* Motor bilgisayari, motor ayarlarini egzoz sicakhgi
yukseltilecek bicimde ayarlar.

Onemli: Yiiksek egzoz gazi sicakhigi simgesi,
makinenizden bosaltilan egzoz gazinin
sicakhginin normal galisma sirasindaki
sicaklhiktan daha yuksek olabilecegini belirtir.

* DPF rejenerasyonunu desteklemek igin, makineyi
kullaniyorken mimkin olan her durumda motoru
en yiksek devir ve yukte galistirin.

* Simge, sifirlama rejenerasyonu sirdigi middetce
Bilgi Merkezinde gdsterilir.

e MiUmkin olan her durumda, sifirlama
rejenerasyonu devam ederken motoru kapatmayin
veya motor devrini disurmeyin.

Onemli: Miimkiin olan her durumda, motoru
kapatmadan 6nce makinenin sifirlama
rejenerasyonu igslemini tamamlamasini
bekleyin.

Periyodik Sifirlama Rejenerasyonu

Motor son 100 calisma saati icinde basariyla bir
Sifirlama, Park Halinde veya Geri Kazanim Amaglh
Rejenerasyonu tamamlamamigsa motor bilgisayari bir
sifilama rejenerasyonu yapmaya c¢alisacaktir.

Rejenerasyon Onlemenin Ayarlanmasi
Sadece Sifirlama Rejenerasyonu

Not: Bilgi Merkezini rejenerasyon engellenecek
bicimde ayarlarsaniz, motor bir sifirlama
rejenerasyonu yapilmasini talep ederken Bilgi
Merkezinde 15 dakikada bir #1215 TAvSIYESI (Sekil
42) gosterilir.

ENGINE
REGEN REQUIRED.
REMOVE INHIBIT TO PROCEED
1215
PRESS ANY KEY

@,
800 100.0

r 1

Sekil 42
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Bir sifirlama rejenerasyonu yuksek miktarda motor
egzoz gazi uretir. Makineyi agaclarin, ¢alilarin veya
sicakliga hassas bagka bitki veya malzemelerin
cevresinde calistiriyorsaniz, motor bilgisayarinin
bir sifirlama rejenerasyonu yapmasini énlemek igin
Rejenerasyonu Onle ayarini kullanabilirsiniz.

Onemli: Motoru kapatip tekrar galistirdiginizda,
rejenerasyonu 6nle ayari tekrar KAPALI segenegine
sifirlanir.

1. DPF Rejenerasyonu menisune erisin ve
REJENERASYONU ONLE segenegine devam
etmek icin 1 veya 2 digmelerine basin (Sekil
43).
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2. Rejenerasyonu Onle girdisini se¢gmek igin 4
digmesine basin (Sekil 43).

3. Rejenerasyonu Onle ayarini Agik yerine Kapali
(Sekil 44) veya Kapali yerine Acik seklinde
degistirmek icin 4 diigmesine basin.
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Sifirlama Rejenerasyonuna izin Verilmesi

Sifirlama rejenerasyonu devam ederken Bilgi
Merkezinde ylksek egzoz gazi sicakhgdi simgesi

—F—
=J gosterilir.

Not: REJENERASYONU ONLE segenegi ACIK olarak
ayarlanirsa, Bilgi Merkezinde #1215 TAVSIYESI
gOruntulenir (Sekil 45). Rejenerasyonu Onle
ayarini KAPALI konumuna getirmek ve sifirlama
rejenerasyonuna devam etmek i¢in herhangi bir
digmeye basin.
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Sekil 45

Not: Motor egzoz gazi sicakligi cok disikse, Bilgi
Merkezi ekraninda, motor devrini ylkseltmeniz
(yUksek rélanti) gerektigini bildirmek Uzere #1216
TAVSIYESI (Sekil 46) gosterilir.

SET ENGINE TO FULL THROTTLE.
REGEN REQUIRED.
1216
PRESS ANY KEY

@,
100.0

r 1

Sekil 46

800
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Not: Sifirlama rejenerasyonu tamamlaninca Bilgi
Merkezi ekranindaki yuksek egzoz gazi sicakhgi

k-

simgesi ——J kaybolur.

Park Halinde veya Geri Kazanim
Amacgli Rejenerasyon

* Motor bilgisayari Park Halinde veya Geri Kazanim
Amacli bir rejenerasyon yapilmasini isterse, Bilgi
Merkezinde rejenerasyon istegi simgesi (Sekil 47)
gOsterilir.
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* Makine otomatik olarak bir Park Halinde veya Geri
Kazanim Amagli rejenerasyon gerceklestirmez,
rejenerasyonu sizin Bilgi Merkezi araciliiyla
baslatmaniz gerekir.

Park Halinde Rejenerasyon Mesaijlari

Motor bilgisayari bir Park Halinde rejenerasyon
yapillmasini isterse Bilgi Merkezinde su mesaijlar
gosterilir:

* Motor uyarisi SPN 3720, FMI 16 (Sekil 48)
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ACTIVE FAULT

SPN = 3720
HIGH
PRESS ANY KEY

¥

TOTAL ALARMS 1
SRC DESCRIPTION
1. HYDRAULIC
0x00 ENG HRS - 0
SPN - 3720
OCC CNT - 1

FAIL MODE

9243501

Sekil 48

Park Halinde Rejenerasyon gerekli #1212
TAVSIYESI (Sekil 49)

Not: #1212 Tavsiyesi 15 dakikada bir gortintilenir.

PARKED REGEN REQUIRED.
SEE SERVICE MENU.
1212
PRESS ANY KEY

800

r 1

Sekil 49

100.0

9241835

2 saat icinde bir Park Halinde Rejenerasyon
gerceklestirmezseniz Bilgi Merkezinde Park
Halinde Rejenerasyon Gerekli—PTO Devre Disi
#1213 TAVSIYESI gosterilir (Sekil 50).

PARKED REGEN REQUIRED
PTO DISABLED
1213

PRESS ANY KEY

9241836

Sekil 50

Onemli: PTO iglevini tekrar etkinlegtirmek
icin Park Halinde Rejenerasyon gercgeklestirin;
bkz. Park Halinde veya Geri Kazanim Amagl
Rejenerasyon Gergeklestirmeye Hazirlanma
(sayfa 50) ve Park Halinde veya Geri Kazanim
Amaclh Rejenerasyon (sayfa 48).

Not: Siz park halinde bir rejenerasyon
gerceklestirene veya motor bilgisayari bir geri
kazanim amacli rejenerasyon gergeklestirmenizi
isteyene kadar, ana ekran her 15 dakikada bir PTO
Devre Digi #1213 TAVSIYESI mesajini goruntuler.

Geri Kazanim Amagl Rejenerasyon Mesajlari

Motor bilgisayari bir Geri Kazanim Amagh
rejenerasyon yapilmasini isterse Bilgi Merkezinde su
mesajlar gosterilir:

Geri Kazanim Amagl Rejenerasyon Gerekli—PTO
Devre Digi #1214 TAVSIYESI (Sekil 51)

RECOVERY REGEN REQUIRED
PTO DISABLED
1214
PRESS ANY KEY

@,
100.0

800

9241848

Sekil 51

Onemli: PTO isglevini tekrar etkinlestirmek igin
Geri Kazanim Amacli Rejenerasyon gergeklestirin;
bkz. Park Halinde veya Geri Kazanim Amagli
Rejenerasyon Gergeklestirmeye Hazirlanma (sayfa
50) ve Park Halinde veya Geri Kazanim Amagcl
Rejenerasyon (sayfa 48).

Not: Siz bir geri kazanim amagli rejenerasyon
gerceklestirene kadar, ana ekranda her 15 dakikada
bir PTO Devre Disi1 #1214 TAVSIYESI mesaiji
gOrdntdlenir.

DPF Durumu - Sinirlama

* Motor bilgisayar bir geri kazanim amacli
rejenerasyon talep ederse veya bir geri kazanim
amagcli rejenerasyonu islemekte ise ve PARK
HALINDE REJENERASYON segenegini (Sekil 52)
secerseniz, Park Halinde Rejenerasyon ekrani
kilitlenir (kullanilamaz).
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DPF REGENERATION
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Recovery Regen Unavail
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Sekil 53

Motor bilgisayari bir geri kazanim amacli
rejenerasyon talep etmemis ise ve GERI KAZANIM
AMACLI REJENERASYON secenegini (Sekil 53)

segerseniz, Geri Kazanim Amagli Rejenerasyon
ekrani kilitlenir (kullanilamaz).

9242000

9241998

Park Halinde veya Geri Kazanim Amagli
Rejenerasyon Gergeklestirmeye Hazirlanma

1.

Makinenin yakit deposunda, gergeklestirmek
istediginiz rejenerasyon turiine uygun miktarda
yakit oldugundan emin olun:

* Park Halinde Rejenerasyon: Park halinde
rejenerasyon gerceklestirmeden dnce yakit
deposunun 1/4'Gndn dolu oldugunu kontrol
edin.

* Geri Kazanim Amacl Rejenerasyon:
Geri kazanim amagl rejenerasyon
gerceklestirmeden 6nce yakit deposunun
1/2'sinin dolu oldugunu kontrol edin.

Makineyi yanici malzemelerden uzak bir yere
getirin.

Makineyi diz bir zemine park edin.

Cekis kontrol ve hareket kontrol kollarinin Bos
konumunda oldugundan emin olun.

Mumkunse, PTO'yu kapatin ve kesim Unitelerini
veya aksesuarlari indirin.

Park frenini etkinlestirin.
Gazi dusik ROLANTI konumuna getirin.

Park Halinde veya Geri Kazanim Amagcl
Rejenerasyon Gergeklestirme

A DIKKAT

DPF rejenerasyonu sirasinda egzoz gazi
sicakligi ¢ok yuksektir (yaklagik 600°C).
Sicak egzoz gazi size veya baskalarina zarar
verebilir.

Motoru asla kapali bir alanda ¢alistirmayin.

Egzoz sisteminin etrafinda yanici maddeler
bulunmadigindan emin olun.

Sicak bir egzoz sistemi bilegenine asla
dokunmayin.

Makinenin egzoz borusunun yakininda
veya gevresinde durmayin.

Onemli: Motor devrini diisiik rolantiden yiiksege
getirir veya park frenini serbest birakirsaniz
bilgisayar DPF rejenerasyonunu iptal eder.

1.
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DPF Rejenerasyonu mentsine erigin ve 1
veya 2 digmelerine basarak PARK HALINDE
REJENERASYON secenegine veya GERI KAZANIM
AMACLI REJENERASYON secgenedine gidin (Sekil
54).
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Park Halinde Rejenerasyon girdisini veya Geri
Kazanim Amacli Rejenerasyon girdisini segmek
icin 4 digmesine basin (Sekil 55).

Park Halinde Rejenerasyon menlstinde
veya Geri Kazanim Amagli Rejenerasyon
menusunde, rejenerasyonu baslatmak icin 4
digmesine basin (Sekil 55).
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RECOVERY REGEN
Recovery Regen Start
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YAKIT SEVIYESINI DOGRULA ekraninda, park
halinde rejenerasyon yapacaksaniz yakit
deposunun 1/4'Gnln ya da geri kazanim amagh
rejenerasyon yapacaksaniz yakit deposunun
1/2'sinin dolu oldugunu teyit edin ve devam
etmek icin 4 digmesine basin (Sekil 56).
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DPF kontrol listesi ekraninda, park freninin etkin
oldugunu ve motor devrinin dusuk rolantiye
ayarlandigini dogrulayin; devam etmek icin 4
digmesine basin (Sekil 57).
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6. DPF REJENERASYONU BASLAT ekraninda, devam
etmek icin 4 digmesine basin (Sekil 58).
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Bilgi Merkezi ekraninda DPF REJENERASYONU
BASLATILIYOR mesaiji gosterilir (Sekil 59).

Not: Gerekirse, rejenerasyon islemini iptal
etmek igin 4 digmesine basin.
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RECOVERY REGEN

Initiating DPF regen.
Please wait .....
Press X button to cancel
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Bilgi Merkezi, tamamlanma slresi mesajini

gOsterir (Sekil 60).

Not: Gerekirse, rejenerasyon islemini iptal
etmek igin 4 digmesine basin.
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9. Motor bilgisayari motor durumunu ve ariza
bilgilerini kontrol eder. Bilgi Merkezi, asagidaki

tabloda belirtilen mesaijlari gbsterebilir:

Kontrol Mesaji ve Diizeltici Eylem Tablosu

RECOVERY REGEN

DIAGNOSTIC TROUBLE
CODE ACTIVE
1220

PRESS ANY KEY

I [

Geri Kazanim Amagh
Rejenerasyon

PARKED REGEN

DIAGNOSTIC TROUBLE

CODE ACTIVE
1220
PRESS ANY KEY

[ 1 [a

Park Halinde Rejenerasyon

Mesaji kontrol edin: Diyagnostik hata kodu aktif
1220—herhangi bir tusa basin.

Diizeltici Eylem: Motor arizasini giderip DPF rejenerasyonunu
tekrar deneyin.

PARKED REGEN RECOVERY REGEN

LESS THAN 50HRS SINCE DIAGNOSTIC TROUBLE

LAST REGENERATION CODE ACTIVE
1219 1220

PRESS ANY KEY PRESS ANY KEY

I ml 10 0TI

Park Halinde Rejenerasyon Geri Kazanim Amagh
Rejenerasyon

Mesaji kontrol edin: Son rejenerasyondan bu yana 50 saatten
az sure gecti—herhangi bir tusa basin.

Diizeltici Eylem: Rejenerasyon menisiinden ¢ikin ve
makineyi son rejenerasyondan itibaren gegen sure 50 saati

asana kadar calistirin; bkz. Son Rejenerasyondan itibaren
Gecgen Sire (sayfa 44).

RECOVERY REGEN

PARKED REGEN

START ENGINE
1222
PRESS ANY KEY

T T T 14t

Park Halinde Rejenerasyon

START ENGINE
1222

PRESS ANY KEY

[T 1T I

Geri Kazanim Amagh
Rejenerasyon

Mesaji kontrol edin: Motoru galistirin 1222—herhangi bir tusa
basin.
Diizeltici Eylem: Motoru baglatin ve galistirin.

PARKED REGEN RECOVERY REGEN

ENGINE NOT WARM ENOUGH ENGINE NOT WARM ENOUGH
1221 1221

PRESS ANY KEY PRESS ANY KEY

R

Park Halinde Rejenerasyon Geri Kazanim Amaglh
Rejenerasyon

Mesaji kontrol edin: Motor yeterince sicak degil
1221—herhangi bir tuga basin.

Diizeltici Eylem: Sogutma suyu sicakligini 60°C'ye kadar
yukseltmek icin motoru galistirin.

RECOVERY REGEN

PARKED REGEN

LOWER ENGINE RPM
1223
PRESS ANY KEY

R

Park Halinde Rejenerasyon

LOWER ENGINE RPM
1223

PRESS ANY KEY

[ 1 [

Geri Kazanim Amagh
Rejenerasyon
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Kontrol Mesaji ve Diizeltici Eylem Tablosu
(cont'd.)

Mesaji kontrol edin: Motor devrini duglrin 1223—herhangi
bir tusa basin.

Diizeltici Eylem: Motor devrini dusik rélantiye getirin.

PARKED REGEN RECOVERY REGEN

REGEN REJECTED BY ENGINE REGEN REJECTED BY ENGINE
1217
PRESS ANY KEY

1217
PRESS ANY KEY

[ [ [ [ [T [ [
Park Halinde Rejenerasyon Geri Kazanim Amagh
Rejenerasyon

Mesaji kontrol edin: Motor rejenerasyonu reddetti
1217—herhangi bir tusa basin.

Diizeltici Eylem: Motor bilgisayarinin durumunu diizeltip DPF
rejenerasyonunu tekrar deneyin.

10. Bilgi Merkezi ana ekrani goruntiler ve
rejenerasyon ilerledikgce ekranin sag alt
kodsesinde rejenerasyon dogrulama simgesi

(Sekil 61) gbsterilir.
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Sekil 61

Not: DPF rejenerasyonu devam ederken Bilgi
Merkezi ekraninda yiksek egzoz gazi sicakligi

k-

simgesi

Motor bilgisayari Park Halinde veya

Geri Kazanim Amacli bir rejenerasyonu
tamamlayinca Bilgi Merkezi ekraninda #1224
TAVSIYESI gosterilir (Sekil 62). Ana ekrana
¢ikmak icin herhangi bir digmeye basin.

gosterilir.
11.

REGEN COMPLETE

1224
PRESS ANY KEY

800 100.0

l |
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9241970

Sekil 62

Not: Rejenerasyon tamamlanamazsa Bilgi
Merkezi ekraninda #1218 Tavsiyesi gosterilir
(Sekil 63). Ana ekrana ¢ikmak icin herhangi bir
digmeye basin.
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REGEN FAILED
1218
PRESS ANY KEY
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9241969

Sekil 63

Park Halinde veya Geri Kazanim Amagl
Rejenerasyonu Iptal Etme

Devam eden bir Park Halinde veya Geri Kazanim
Amagli rejenerasyon islemini iptal etmek icin Park
Halinde Rejenerasyonu iptal Et veya Geri Kazanim
Amacli Rejenerasyonu Iptal Et ayarini kullanin.

1. DPF Rejenerasyonu mendistine erisin ve 1
veya 2 digmelerine basarak PARK HALINDE
REJENERASYON secenegdine veya GERI KAZANIM
AMACLI REJENERASYON secgenegine gidin (Sekil
64).
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Sekil 64

9242000

2. Bir Park Halinde Rejenerasyonu veya Geri
Kazanim Amagcl Rejenerasyonu iptal etmek icin
4 dugmesine basin (Sekil 65).

PARKED REGEN

Parked Regen  Cancel

T 1 =]l

Recovery Regen Cancel

9242002

[ T=[0

Sekil 65

9242003

Not: Park halinde veya geri kazanim amagli
rejenerasyon iptal etmek istemiyorsaniz, rejenerasyon
ekranindan ¢ikmak icin 5 diugmesine basin.

Makinenin Galigma
Ozelliklerini Anlama

Hidrostatik bir sanzimana sahip oldugundan ve
Ozellikleri diger ¢im bakim makinelerinden farkl
olabileceginden, makineyi sirme aligtirmasi yapin.

Toro Smart Power™ ile agir yik kosullarinda motor
devrini dinlemek zorunda kalmazsiniz. Smart Power,
motorun yuksek kesim kosullarinda durmasini
engellemek icin makine hizini otomatik olarak kontrol
eder ve kesim performansini optimize eder.

Toro Smart Power™ devre disi birakilirsa, hareket
pedalini motor devri (dev/dak) yuksek ve sabit kalacak
sekilde ayarlamaniz gerekir. Bu islem, ¢alisma
sirasinda ¢ekis Unitesine ve bagli duzenege yeterli
glg¢ saglanacak sekilde gerceklestiriimelidir. Dizenek
Uzerindeki yuk arttikgca yurayus hizini azaltin ve yuk
azaldikg¢a yurayus hizini artirin.

Motor devri (dev/dak) dustikce hareket pedalinin
geriye dogru hareket etmesine izin verin ve motor
devri yukseldikge pedala yavasga basin. Karsilastirma
yapmak gerekirse, ¢alisma alanlari arasinda ylkslz
ve kesim unitesi kaldirilmig halde surerken gazi en
yuksek konuma getirin ve maksimum yurtyus hizina
ulasmak icin hareket pedalina yavasca, ancak tam
olarak basin.

Motoru durdurmadan énce tim kontrolleri devreden
¢ikarin ve motor devrini DUSUK ROLANTI (1.000
dev/dak) degerine dislrin. Motoru kapatmak icin
kontak anahtarini KAPALI konumuna gevirin.

Makineyi tasimadan dnce, kesim Unitelerini kaldirin
ve kanat kesim Unitesindeki tasima mandallarini
sabitleyin (Sekil 66).

\

9008846

Sekil 66

1. Tasima mandali




12 V ve
24 V Elektrik Sistemlerinin
Anlasiimasi

Bu makine 12 V ve 24 V olmak Uzere 2 voltaj
sistemiyle tasarlanmistir.

12 V sistemi, motor sogutma fanlari ve hidrolik
sogutma fanlari hari¢c makinenin tiim islevlerine gli¢
saglar. Makinenin arka, sag koésesindeki 2 buylk 12
V akud, nominal 12 V gerilim saglamak icin paralel
baglanmistir. 12 V motor alternatéri bu akuleri sarj
eder.

24 V sistemi motor sogutma fanlarina ve hidrolik
sogutma fanlarina gig¢ saglar. Makinenin arka, sol
kdsesindeki 2 kuguk 12 V akl, nominal 24 V gerilim
saglamak igin seri olarak baglanmistir. 24 V alternator
bu akuleri sarj eder.

Akl baglanti kesme salteri makinenin arka, sag
tarafinda bulunur. Bu anahtar, servis veya bakim
prosedurleri sirasinda akulerden gelen gucln
baglantisini kesmek igin kullanilabilir.

Otomatik Geri Donuslu Fan
Dongusu

Hidrolik fan hizi hidrolik sivi sicakhgi tarafindan
kontrol edilir. Radyator fani hizi motor sogutma sivisi
sicakhgi tarafindan kontrol edilir. Motor sogutma
sivisi veya hidrolik sivisi sicakligi belirli bir noktaya
ulastiginda ters dongl otomatik olarak her iki fani
birden calistirir. Bu geri dénus, eleklerdeki kalintilari
disari atarak motor ve hidrolik sivi sicakliklarini
dusurlr (Sekil 67). Buna ek olarak, radyatér fanlari,
sogutma sivisinin sicakligindan bagimsiz olarak, her
21 dakikada bir ters yonde cevrilir.
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Calistirma ipuclari

Makinenin Kullaniimasi

* Motoru ¢alistirin ve 1sinana kadar YARIM ROLANTI
konumunda calistirin. Motor devri anahtarini
YUKSEK ROLANTIkonumuna getirin, kesme
Unitelerini kaldirin, park frenini etkinlestirin, ileri
hareket pedalina basin ve dikkatli bir sekilde acik
bir alana surUn.

* lleri ve geri gitme ile makineyi calistirma ve
durdurma pratigi yapin. Makineyi durdurmak
icin ayaginizi hareket pedalindan ¢ekin ve Bos
konumuna dénmesini saglayin veya geri hareket
pedalina basin.

Not: Makine ile yokus asagi giderken durmak igin
geri hareket pedalini kullanmaniz gerekebilir.

* Kesim uniteleri kaldiriimig ve indirilmis
konumdayken engellerin etrafindan surus pratigi
yapin. Makineye veya kesim Unitelerine hasar
vermemek icin dar nesneler arasinda surus
yaparken dikkatli olun.

* Zorlu alanlarda her zaman yavas sirin.
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* Yolda bir engel varsa kesim unitelerini kaldirip
engelin etrafinda bigcme islemi gergeklestirin.

* Makineyi bir calisma alanindan digerine tasirken,
PTO'yu kapatin, kesim Unitelerini tamamen yukari
konuma kaldirin, bicme/tasima anahtarini TASIMA
konumuna getirin, tagsima mandallarini takin ve
gazi HizLi konumuna getirin.

Cim Bigme Desenlerinin
Degistirilmesi
Cimin tekrar tekrar ayni yonde bicilmesinden

kaynaklanan k6t gérinima en aza indirmek igin ¢gim
bicme desenlerini sik sik degistirin.

Kargi Agirhigi Anlama

Karsi agirlik sistemi, kesim Unitesi kaldirma
silindirlerindeki hidrolik karsi basinci korur. Bu basing,
kesim Unitesi agirhgini ¢gim bicme makinesinin tahrik
tekerleklerine aktararak cgekisi iyilestirir. Kargl agirlik
basincl, gogu ¢imen kosullarinda optimum kesim
sonrasi gorinim ve hareket 6zelliklerini saglayacak
sekilde fabrikada ayarlanmistir.

Karsi agirlik ayarini distirmek daha dengeli bir kesim
Unitesi saglarken hareket 6zelliklerini dusurebilir.
Karsi agirlik ayarini yikseltmek hareket 6zelliklerini
yukseltirken daha kotu bir kesim sonrasi gérinimune
neden olabilir. Karsi agirlik basincini ayarlama
talimatlari icin ¢ekis Unitenizin Servis Kilavuzuna
bakin.

Kesim Sonrasi Gorunum
Sorunlarinin Cozulmesi

www.Toro.com adresinde yer alan Kesim Sonrasi
Gériniim Sorun Giderme Kilavuzuna basvurun.

Uygun Cim Bigme Tekniklerinin
Kullaniimasi

* Kesime baglamak igin kesim Unitelerini etkinlestirin
ve yavasga ¢im bigme alanina yaklasin.

* Profesyonel bir diiz kesim ve bazi uygulamalarda
arzu edilen mikemmel gizgileri elde etmek igin
uzakta bir agag veya nesne bulun ve diz bir
sekilde ona dogru surln.

« On kesim uniteleri ¢cim bigme alaninin kenarina
ulaginca gbzyasi damlasi seklinde bir ddnis
gerceklestirin; bu sizi hizla bir sonraki gegise
hazirlayacaktir.

* Kesim Uniteleri i¢in civatali malglama deflektorleri
bulunur. Malglama deflektori, dizenli olarak
bakim yapilan alanlarda kesim basina 25
mm'den fazlasini almamak konusunda basarilidir.
Malclama deflektori takiliyken baylyen gimleri gok

fazla kestiginizde kesim sonrasi gérinim bozulur
ve alanda ¢im bicmek icin gereken gu¢ miktari
yukselir. Malglama deflektoéri ayni zamanda
sonbaharda dokulen yapraklari kirkma konusunda
da basarilidir.

Uygun Kesim Yuksekligi Ayarinin
Secilmesi

Cim bicerken ¢im sapinin yaklasik Ugcte birini ¢ikarin.
Asiri gur ve yogun cgimlerde, kesim yiksekligini bir
sonraki ayara yukseltmeniz gerekebilir (Sekil 68).
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Sekil 68

Cim Bigcme Govdesi Egiminin
Ayarlanmasi

Cim bigme goévdesi egimi, bigcak dizleminin 6n
tarafindan bicak diizleminin arka tarafina kadar olan
kesim yuksekligi farkidir. 7,6 mm'lik bir bicak egimi
kullanin. 7,6 mm’den daha blyUk bir egim; daha
az guc gereksinimi, daha buyuk kirpintilar ve daha
bir disik kesim kalitesi ile sonuglanir. 7,6 mm'den
daha klgik bir egim ise daha fazla gli¢ gereksinimi,
daha kigik kirpintilar ve daha iyi bir kesim kalitesi
ile sonuglanir.

Klima Performansinin En Ust

Diizeye Cikariimasi

* Gunesten agir 1Isinmamasi i¢in makineyi golgeli
bir alana park edin veya dogrudan glines altinda
kalmasi gerekiyorsa kapilari acik birakin.

* Klima siperinin temiz oldugundan emin olun.

* Klima kondenser kanatgiklarinin temiz oldugundan
emin olun.

* Klima Ufleyicisini orta hiz ayarinda ¢alistirin.

* Tavan ile tavan désemesi arasindaki sizdirmazlik
elemaninda agiklik olmadigindan emin olun;
gerekirse dizeltin.

* Tavan dbésemesinin 6n, orta havalandirma
deligindeki hava sicakhgini élgiin. Normalde bu
noktada sicakhdin 10°C veya daha dusuk bir
degerde stabilize olmasi gerekir.

* Daha fazla bilgi icin Servis Kilavuzuna bakin.
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Calismadan Sonra

Calisma Sonrasi Emniyet
Tedbirleri

Genel Emniyet

* Operatér konumundan ayrilmadan dnce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢cikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama éncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

* Yanginlari dnlemek adina kesim Uniteleri, tahrik
sistemleri, susturucular, sogutma ekranlari ve
motor bdlmesinde ¢imen veya kir birikintisi
olmadigindan emin olun. Dékilen yag veya yakiti
temizleyin.

» Kesim uniteleri tagima konumundaysa, basindan
ayrilmadan 6nce makineyi (varsa) pozitif mekanik
kilit ile kilitleyin.

* Makineyi herhangi bir kapali mekanda
depolamadan énce motorun sogumasini bekleyin.

* Makineyi depoya kaldirmadan veya baska bir
aracgla tasimadan 6nce anahtari ¢ikarin ve yakit
akisini (varsa) kesin.

* Makineyi veya yakit kabini asla bir su isiticisi veya
diger cihazlarda bulunan tipte acgik alev, kivilcim
veya tutusturma alevlerinin bulundugu yerlerde
depolamayin.

* Emniyet kemerlerini koruyun ve gerektiginde
temizleyin

Sesli Alarmin Anlasiimasi

Not: Bu alarm, akiiniin tamamen bosalmasini
Onlemeye yonelik bir hatirlaticidir.

Asagidaki kosullar olustugunda sesli bir alarm duyulur:
* Motor kapatildiginda

* Anahtar galistirma konumunda iken

* Operator koltuktan kalktiginda

Makinenin itilmesi veya
Cekilmesi

Onemli: Makineyi 3 ila 4,8 km/s’den daha hizli
itmeyin veya ¢ekmeyin. Daha yiiksek bir hizda iter
veya cekerseniz, sanziman i¢ mekanizmasinda
hasar olusgabilir.

Makinenin her itilisinde veya gekilisinde baypas
valfleri agik olmalidir.

1. Kaputu kaldirin ve pompa lizerindeki baypas
valflerini bulun.

9021158

9021158

Sekil 69
1. Baypas valfi (2)

2. Hidrostatik sanziman tzerindeki her iki cekme
valfini de gevsetin.

3. Valfi agmak ve sivinin dahili olarak baypas
edilmesini saglamak icin her bir valfi saat
yénindn tersine 3 tur dondirdn.

4. Otomatik park frenini, Sekil 70 ile gosterildigi

gibi baypas valfi ve pistonu kullanarak manuel
olarak serbest birakin.
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9311881

Sekil 70

5. Makineyi itin veya gekin.

6. Itme veya gekme islemini tamamlayin ve bypass
valfini kapatin. Valfi 70 N-m torkla sikin.

Not: Park freni manuel serbest birakma

fonksiyonu, motoru c¢alistirdiginizda veya

baypas valfi dugmesini yukari ¢ektiginizde
otomatik olarak sifirlanir.

9311880

Sekil 71

1. Baypas valfi dugmesi

Baglama Noktalarinin
Belirlenmesi

Makinenin 6n kismi—operator platformunun 6n
kisminin alti (Sekil 72)

1.

9008997

Sekil 72

On baglama noktalar

Makinenin arkasi—tamponun Uzeri (Sekil 73)

1.

1 G009005

Sekil 73

9009005

Arka baglama noktalari

Makinenin Bagka bir Aracgla
Tasinmasi

60

Makineyi depoya kaldirmadan veya baska bir
aracla tasimadan énce anahtari ¢ikarin ve yakit
akisini (varsa) kesin.

Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken veya
rémorktan, kamyondan indirirken dikkatli olun.

Makineyi bir romork veya kamyona yuklerken tam
geniglikte rampalar kullanin.

Makineyi sikica baglayin.



Bakim

Not: Makinenin sag ve sol taraflarini, normal ¢alisma konumuna gore belirleyin.

Onemli: Diger bakim prosediirleri igin motorun kullanici kilavuzuna bakin.

Onemli: Makinede bakim yapiyorsaniz ve motoru bir motor egzoz gazi bosaltma kanalyla
kullaniyorsaniz, Rejenerasyonu Engelle ayarini AGIKk konumuna getirin; bkz. Rejenerasyon Onlemenin

Ayarlanmasi (sayfa 47).

Bakim Emniyeti
* Operatér konumundan ayrilmadan dnce sunlari
yapin:
— Makineyi diz bir zemine park edin.
— Kuyruk milini devreden ¢ikarin ve ek pargalari
indirin.
— Park frenini etkinlestirin.
— Motoru kapatin ve anahtari gikarin.
— TUm hareketlerin durmasini bekleyin.

* GOz koruyucu, uzun pantolon ve kaymaz ayakkabi
gibi uygun kigisel koruyucu donanimlari giyin.
Elleri, ayaklari, kiyafetleri, takilari ve uzun sagi
hareketli pargalardan uzak tutun.

* Eger anahtari kontakta unutursaniz, birisi
yanlislikla motoru baslatabilir ve sizi ve
gevrenizdekileri ciddi sekilde yaralayabilir. Bakim
yapmadan 6nce anahtari kontaktan c¢ikarin.

* Bakim yapmadan énce makine bilesenlerinin
sogumasini bekleyin.

* Kesim Uniteleri tasima konumundaysa, basindan
ayrilmadan énce makineyi pozitif mekanik kilitle
(varsa) kilitleyin.

Onerilen Bakim Cizelgesi

Mimkinse, motor calisirken bakim yapmayin.
Hareketli parcalardan uzak durun.

Motoru, sadece iyi havalandirilan alanlarda
galistirin. Egzoz gazlari, solundugunda olumcdl
bir gaz olan karbon monoksit igerir.

Makinenin altinda ¢alisirken makineyi krikolarla
destekleyin.

Enerji depolanmis bilesenlerdeki basinci dikkatle
bosaltin.

Makinenin tim pargalarini sorunsuz galisir ve
basta bigak ek par¢ga donanimlari olmak tzere tim
donanimlarin vida ve somunlarini sikili durumda
tutun.

Asinmig veya hasar gormus etiketleri yenileriyle
degistirin.

Makinenin glvenli bigcimde optimum performans
gostermesi icin yalnizca orijinal Toro yedek
pargalarini kullanin. Bagka Ureticilerin Urettigi
yedek pargalar tehlike yaratabilir ve bunlarin
kullanilmasi Urtin garantisini gecersiz kilabilir.

Bakim Servisi Araliklari Bakim Prosediirii

» Tekerlek bijonlarini kontrol edin.
ilk 10 saatten sonra » 24V alternator kayisini ve Klima kompresor kayisini kontrol edin.
* Bigak civatasi torkunu kontrol edin.

ilk 50 saatten sonra * 12V alternatér kayisini kontrol edin.

Lastik hava basincini kontrol edin.
Bicagin durma siresini kontrol edin.
Motor yagi seviyesini kontrol edin.

Her kullanimdan once
veya gunlik

Yakit/su ayiricidan suyu veya dider kirleticileri bosaltin.

Tasma kabindaki motor sogutma sivisi seviyesini kontrol edin.

Hidrolik sivisi sodutucu gdbegdindeki ve radyatér gdbegindeki kalintilari basingli
hava ile temizleyin.

Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin.

Cim bicme bigadinin durumunu kontrol edin.

Emniyet kilidi sistemini kontrol edin.

Makineyi temizleyin.

Emniyet kemerinin bakimini yapin ve temizleyin.
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Bakim Servisi Araliklari

Bakim Prosediiri

Her 50 saatte

Tam gresorlukleri yaglayin.

Hava temizleyicisi kapagini ¢ikarin ve kalintilari temizleyin. Filtreyi gikarmayin.
AkUnin durumunu kontrol edin.

Bicak tahrik kayislarini kontrol edin.

Bigak civatasi torkunu kontrol edin.

Motor bdlmesindeki, radyatordeki ve yag sogutucusundaki tim dokintileri ve
cercopl temizleyin.

Her 100 saatte

Sogutma sistemi hortumlarini inceleyin.

Her 250 saatte

Tekerlek bijonlarini kontrol edin.

Hava temizleyici filtre elemanlarini kontrol edin ve temizleyin. Hasarliysa yenisiyle
degistirin.

Tum hava emme sistemini sizinti, hasar veya gevsek hortum kelepgelerine karsi
kontrol edin.

12 V alternatér kayisi gerginligini kontrol edin.

Kabin hava filtrelerini temizleyin; asinmig veya asiri kirlilerse yenileriyle degistirin.
Klima tertibatini temizleyin (asir tozlu veya kirli kogullarda daha sik yapin).

Her 400 saatte

Yakit/su ayirici filtresini degistirin.
Yakit hatlarini ve baglantilarini inceleyin.

Her 500 saatte

Hava temizleyici filtre elemanlarini degistirin.

Motor yagini ve motor yagi filtresini degistirin.

Yakit filtresi elemanini degistirin.

Kesim Unitesi nakil tekerlegi tertibatlarini kontrol edin.

Her 800 saatte

Yakit deposunu bosaltin ve temizleyin.

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Onerilen hidrolik sivisini kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif bir siviyla
doldurduysaniz, hidrolik filtresini degistirin (bakim araligi gdstergesi kirmizi bélgede
ise en kisa zamanda).

Her 1000 saatte

Emme ve egzoz valfi boslugunu kontrol edin ve ayarlayin.

Hareket pedalini kalibre edin.

Arka tekerlegin ice donuklik derecesini (Toe agisi) kontrol edin.

24 V alternator kayisi ve Klima kompresor kayisi gerginligini kontrol edin.

Bigak tahrik kayislarini degistirin.

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik filtresini degistirin (bakim araligi
gostergesi kirmizi bélgede ise en kisa zamanda).

Her 1500 saatte

Motor EGR (egzoz gazi gevrimi) sogutucusunu temizleyin.
Motor karteri havalandirma sistemini inceleyin.

Her 2000 saatte

Yakit hortumlarini ve motor sojutma sivisi hortumlarini kontrol edin ve degistirin.
Motor emme ve egzoz valflerini alistirin veya ayarlayin (gerekirse).

Motor sogutma sistemini yikayin ve siviyi degistirin.

Onerilen hidrolik sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik sivisini degistirin.

Her 3000 saatte

Motor emisyonu kontrol bilesenlerini ve turbogarjoru inceleyin ve temizleyin
(gerekirse).

Her 6000 saatte

Bilgi Merkezi ekraninda. sPN 3720 FmI 16, SPN 3720 FmiI O veya SPN 3720 FMI 16
motor arizalari gosterilirse DPF'nin kurum filtresini sokun, temizleyin ve tekrar takin
ya da kurum filtresini iyice temizleyin.

Depolamadan 6nce

Yakit deposunu bosaltin ve temizleyin.

Her 2 yilda

Hidrolik deposunu bogaltin ve temizleyin.
Hareketli hortumlari yenileriyle degistirin.
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Gunluk Bakim Kontrol Listesi

Diizenli kullanim igin bu sayfanin kopyasini alin.

Bakim Kontrol Ogesi

Hafta:

Pazartesi

Sali Carsamba

Persembe Cuma Cumartesi Pazar

Emniyet kilidinin ¢alisip
caligsmadigini kontrol edin.

Frenin g¢alisip calismadigini
kontrol edin.

Motor yagi seviyesini kontrol
edin.

Sogutma sisteminin sivi
seviyesini kontrol edin.

Sulyakit ayiricisini bosgaltin.

Hava filtresi, toz kapagi ve
bosaltma valfini kontrol edin.

Motorda olagan digi ses olup
olmadigini kontrol edin.!

Radyatér ve hidrolik yad
sogutucu eleklerinde pislik
olup olmadigini kontrol edin
ve basingli hava ile digari
dogru ufleyin.

Calisirken olagan digi ses
olup olmadigini kontrol edin.

Hidrolik sistem sivisi
seviyesini kontrol edin.

Hidrolik hortumlar hasar
gOrmis mu kontrol edin.

Sivi sizintisi olup olmadigini
kontrol edin.

Yakit seviyesini kontrol edin.

Lastik ve nakil tekerlegi
basincini kontrol edin.

Gostergenin galisip
galismadigini kontrol edin.

Yikseklik ayarini kontrol
edin.

Tam gresorlikleri yaglayin.2

Makineyi temizleyin.

Hasarli boyaya rétus yapin.

filtrelerini kontrol edin.

2Her yikamadan hemen sonra, belirtilen araliga bakiimaksizin.

1Makine zor mars aliyorsa, asiri duman varsa veya calisirken titresim varsa kizdirma bujisini, enjektor nozillerini ve motor hava

Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar

Kontrolii yapan:

Oge

Tarih

Bilgi
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Dikkat Edilmesi Gereken Konularla ilgili Notlar (cont'd.)
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Bakim Oncesi Makinenin Yiikseltilmesi
Prosedﬁrler Makineyi krikoyla kaldirmak igin asagidakileri noktalari

kullanin:

Makinenin onii—sasinin Uzeri, hareket lastiklerinin

Aku Baglanti Kesme her birinin ic tarafi (Seil 75)
Salterinin Kullanilmasi

Akl baglanti kesme salterine erismek icin kaputu agin.

Asagidakileri gergeklestirmek icin akl baglanti kesme
salterini ACIK veya KAPALI konumuna getirin:

* Makineye elektrik enerjisi vermek icin, aku baglanti
kesme salterini saat yoninde ¢evirerek ACIK
konumuna getirin (Sekil 74).

* Makinenin elektrik enerjisini kesmek igin, aku
baglanti kesme salterini saat yoninin tersine
cevirerek KAPALI konumuna getirin (Sekil 74).

" . . . G008996
Onemli: Motor calisirken akii baglanti kesme 900899

salterini KAPALI konumuna getirmeyin. Akii Sekil 75
bag_lantl kes_r_ne §alter!ni K_APALI konumqna 1. On kriko noktasi (2)
getirmeden 6nce makinenin kapali oldugundan
emin olun; aksi takdirde motora ve/veya

makineye zarar verebilirsiniz. Makinenin arka tarafi—aksin merkezinde (Sekil 76)

G008995

9008995
9031667

9031667 $eki| 76

Sekil 74 1. Arka kriko noktasi

1. AkuU baglanti kesme gsalteri 2. Aku baglanti kesme salteri
(KAPALI konumu) (ACIK konumu)
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lc Kanat Gévde
Kapaklarinin Cikarilmasi ve

Takilmasi
ic Kanat Govde Kapaklarinin
Cikarilmasi
1. Kanat gdvdesini duz bir ylzeye indirin.
2. Kilit mandalini ayirin.
3. Kayis kapagini sabitleyen civatayi sokin
(varsa).
4. Arka ve i¢c kapak kenarlarini montaj direklerinden
kaldirin (Sekil 77).
1
-
~
~
~
Sekil 77 o
1. Montaj direkleri
5. Kapagi kaldirirken, dis kapak kenarini gévdeden

1.

ayirmak i¢in ¢ekis Unitesine dogru yaklasik 2,5
cm kaydirin (Sekil 78).

I

J|=

e
LL 9013893

9013893

Sekil 78

2. Bu kapak kenarlarini
ayirin.

Kapagi yaklasik 2,5 cm
iceri dogru kaydirin.

6. On kenari kaldirin ve ¢ikarmak icin kaldirma

kolu ile silindir arasinda yonlendirin (Sekil 79).

1.

9013894

9013894

Kapag! kaldirma kolu ve silindir arasindan kaydirarak
cikarin.

ic Kanat Govde Kapaklarinin

Takilmasi

1. Kanat gbvdesini diz bir ylzeye indirin.

2. Arka kenari kaldirma kolu ve silindir arasindan
gecirerek kapag! yerine kaydirin.

3. Kapagi cekis Unitesinden uzaga kaydirirken, dis
kenari gévdedeki 6n ve arka braketlerin altina
dogru yonlendirin.

4. Govde montaj direklerini kapaktaki deliklerle
hizalayin ve kapagi yerine indirin.

5. Kayis kapagini sabitleyen civatayi takin (varsa).

6. Govde kapagi mandalini kilitleyin.
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Yaglama

Yataklarin ve Burglarin

Yaglanmasi
Servis Araligi: Her 50 saatte—TUm gresorltkleri
yaglayin.

Makinede, 2 numara lityum gresle duzenli olarak
yaglanmasi gereken gresorlukler vardir. Ayrica, her
yikamadan hemen sonra makineyi yaglayin.

Sekil 80

Cekis Unitesi

* 2 darbe kolu (Sekil 80)

* 2 06n govde kaldirma silindiri pivotu (Sekil 80)
* 2 yan govde kaldirma silindiri pivotu (Sekil 80)
* 4 direksiyon silindiri bilyali mafsali (Sekil 81)

* 2 baglanti gubugu bilyali mafsali (Sekil 81)
* 2 dingil pimi kovani (Sekil 81)
1 arka aks tablasi burcu (Sekil 82)

9031674

9031674

NVINESAY =2

INYAV1

— i)
5&7@“ i\

G008855
9008855

Sekil 81
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G009249

Sekil 82

9009249

On Kesim Unitesi
* 2 nakil tekerledi ¢atal saft burcu (Sekil 83)



5 is mili yatadi (is mili muhafazasinda bulunur),
Sekil 83 ile gosterildigi gibi

3 avara kol pivot burcu (avara pivot mili Uzerinde
bulunur), Sekil 83 ile gdsterildigi gibi

* 4 kanatgik gévde burcu (kanatgik pivot pimleri
uzerinde bulunur), Sekil 83 ile gosterildigi gibi

9033268

Sekil 83

On Kaldirma Tertibatlari

* 2 kaldirma kolu burcu (Sekil 84)

* 2 kaldirma kolu bilyali mafsal (Sekil 84)

* 2 06n govde kaldirma silindiri pivotu (Sekil 84)

9009247

3 is mili yatad (is mili muhafazasinda bulunur),
Sekil 85 ile gosterildigi gibi

* 2 avara kol pivot burcu (avara pivot mili Gizerinde
bulunur), Sekil 85 ile gdsterildigi gibi

G009151

9009151

Sekil 85

Kanat Kaldirma Tertibatlar (her bir
kanat icin)
* 3 ana kaldirma kolu burcu (Sekil 86)

1 kaldirma silindiri burcu (Sekil 86)

G009248

9009248

Kanat Kesim Uniteleri (her bir
kanat)

* 4 nakil tekerlegi catal saft burcu (Sekil 85)




Motor Bakimi

Onemli: Motor kontrol iinitesine (ECU) veya
elektrik konektoérlerine dogrudan su temas
ettirmeyin, aksi takdirde hasar meydana gelebilir;
ECU ve elektrik baglantilarinin konumu i¢in Sekil
87 adresine bakin.

Ly

G033303

9033303

Sekil 87
Makinenin sol tarafinda kaputun altinda bulunur

1. Motor kontrol nitesi (ECU)

Motor Guvenligi

* Yagdi kontrol etmeden veya kartere yag eklemeden
once motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

* Regdulatér hizini degistirmeyin veya motoru yuksek
devirde galistirmayin.

Hava Filtresi Bakimi

Hava filtresi gdvdesinde hava sizintisina neden
olabilecek bir hasar olup olmadigini kontrol edin,
hasar varsa yenisiyle degistirin. Batin emme sistemini
sizintl, hasar veya gevsek hortum kelepgelerine karsi
kontrol edin. Ayrica, baglantilarin tam oldugundan
emin olmak igin hava filtresi ve turbosarjordeki kauguk
emme hortumu baglantilarini kontrol edin.

Hava temizleyici filtresinin bakimini yalnizca Bilgi
Merkezi’'nde "Hava Filtresini Kontrol Edin" mesaji
goruntilendiginde yapin (Sekil 88). Hava filtresinin
gerektiginden énce degistiriimesi, filtre cikarildiginda
motora Kir girme olasiligini artirmaktan baska bir ise
yaramaz.

Kapagin yerine dogru oturdugunu ve hava filtresi
gbvdesiyle tam olarak kapandigini teyit edin.

ENGINE
CHECK AIR FILTER

1408

PRESS AMY KEY

g021157
9021157

Sekil 88

Hava Filtresi Kapagina Bakim
Yapilmasi

Servis Araligi: Her 50 saatte—Hava temizleyicisi
kapagini gikarin ve kalintilari
temizleyin. Filtreyi gikarmayin.

Hava temizleyici gbvdesinde hava sizintisina neden
olabilecek bir hasar olup olmadigini kontrol edin.
Hasarl hava filtresi gévdesi varsa yenisiyle degistirin.

Hava temizleyici kapagini temizleyin (Sekil 89).

G031340
9031340

Sekil 89
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Hava Temizleyici Filtre islemi, birincil filtreyi ¢ikardiginiz zaman emis
Elemenlarinin Bakimi kismina kir girmesini dnler.

. . . 4. Birincil filtreyi cikarin (Sekil 91).
Servis Araligi: Her 250 saatte—Hava temizleyici

filtre elemanlarini kontrol edin ve Not: Filtre ortamina zarar verme olasilig
temizleyin. Hasarliysa yenisiyle nedeniyle, kullaniimis elemani temizlemeyin.
degistirin.

B . o Not: ikincil filtreyi her 3 birincil filtre servisinde
Her 250 saatte—TUm hava emme sistemini bir degistirin (Sekil 92).

sizinti, hasar veya gevsek hortum kelepcelerine
karsi kontrol edin.

Her 500 saatte—Hava temizleyici filtre
elemanlarini degigtirin.

Bu makinedeki hava giris sistemi bir hava kisitlamasi
sensoru tarafindan surekli olarak izlenir. Filtreyi
degistirmeniz gerektiginde bu sensér bir uyari gdsterir.
Bu uyari goriilene kadar elemanlari degistirmeyin.

Onemli: ikincil filtre elemanini yalnizca her 3
birincil filtre servisinde bir degistirin. Birincil
elemani temizlerken veya degistirirken ikincil
elemani ¢gikarmayin. Igteki eleman, ana elemana
bakim yapilirken motora toz girmesini onler.

G008910
9008910

Onemli: Motoru hava temizleyici elemanlar
olmadan calistirmayin; aksi takdirde motora
yabanci maddeler girebilir ve motora zarar

verebilir. 1. Ana filtre

1. Hava temizleyici kapagini hava temizleyici
gOvdesine sabitleyen kilit mandallarini agin
(Sekil 90).

G034926

9034926

Sekil 92

1. Ikincil filtre

008909
° 5.

Yeni filtreyi sevkiyat hasarlarina karsi kontrol

Sekil 90 edin ve hem filtrenin hem de gévdenin

1. Hava filtresi kapag! 2. Hauva filtresi kilit mandali sizdirmazlik ucunu inceleyin.

Onemli: Hasarh bir filtre elemanini

2. Kapagi, hava filtresi gévdesinden ¢ikarin. kullanmayin.

3. Filtreyi ¢cikarmadan once, ana filtrenin dis 6. Filtre elemaninin dig gergevesine bastirip kabin
kismi ile kanisterin arasina sikismis buayuk kir icine oturtarak yeni filtreyi yerlestirin.
birikintilerinin gideriimesine yardimci olmak igin . )
filtreyi dlslk basingli havayla (2,75 bar veya 40 Onemli: Filtreye zarar verebileceginden,
psi) temizleyip kurutun. filtrenin esnek merkezine basing

uygulamayin.
Not: Kirin filtreden gecip emis kanalina ya y

girmesine yol acabileceginden, yiiksek basingl 7. Cikarilabilir Ifapagm icinde bulunan kir ¢cikarma
hava kullanmaktan kaginin. Bu temizleme portunu temizleyin.
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8. Kauguk cikis valfini kapaktan ¢ikarin, oyugu
temizleyin ve c¢ikis valfini yenisiyle degistirin.

9. Kauguk ¢ikis vanasini asagi bakacak konuma
(uctan bakildiginda yaklasik saat 5 ila 7

konumlari arasina gelecek sekilde) getirerek
kapagi takin.

10. Kapagin kilit mandallarini sabitleyin.

Motor Yagi Bakimi
Yag Ozellikleri

Asagidaki 6zellikleri karsilayan veya bunlari agan,
yuksek kaliteli, disuk kullG bir motor yagi kullanin:

* APl servis kategorisi CJ-4 veya lzeri
* ACEA servis kategorisi E6
* JASO servis kategorisi DH-2

Onemli: APl CJ-4 veya lizeri, ACEA E6 ya da
JASO DH-2 digsinda motor yagi kullaniimasi
dizel partikiil filtresinin tikanmasina veya motor
hasarina yol agabilir.

Asagidaki viskozite sinifindan bir motor yagi kullanin:
* Tercih edilen yag: SAE 15W-40 (0°F'den yUksek)

* Alternatif yag: SAE 10W-30 veya 5W-30 (tim
sicakhklar)

Yetkili Toro distribGtériintiizde, 15W-40 veya 10W-30
viskozite sinifi Toro Premium Motor Yagi bulabilirsiniz.
Parca numaralari igin Parga Kataloguna bakin.

Motor Yagi Seviyesinin Kontrolu
Servis Arahgi: Her kullanimdan énce veya gunluk

Uriin, motor karterinde bir miktar yag ile teslim edilir;
ancak, motorun ilk ¢calistirimasindan énce ve sonra
yag seviyesi kontrol edilmelidir.

Onemli: Motor yag: seviyesini her giin kontrol
edin. Motor yagi seviyesi seviye cubugundaki
Tam isaretinin lGizerindeyse motor yagi yakitla

seyrelmis olabilir.

Motor yagi seviyesi Tam igaretinin lizerindeyse
motor yagini kontrol edin.

Motor yagini kontrol etmek i¢in en uygun zaman,
motor gin iginde ilk kez kullaniimadan éncesidir.
Motoru galistirdiysaniz, motor yagi seviyesini kontrol
etmeden dnce, yadin kartere geri akmasi igin en az
10 dakika bekleyin. Yag seviyesi yag cubugundaki
Ekle (Add) isaretinde veya altindaysa, yag seviyesi
Tam (Full) isaretine gelene kadar yag ekleyin. Motora
asin yag doldurmayin.

Onemli: Motor yag: seviyesini, yag seviyesi
c¢ubugundaki yiiksek ve diisiik sinirlari arasinda

tutun; ¢ok fazla veya ¢ok az yag bulunmasi
motorun arizalanmasina yol agabilir.

Motor yagi seviyesini kontrol edin; bkz. Sekil 93.

B

i Al

>

G

ﬁ G031256

9031256

Sekil 93

Not: Farkli bir yag kullanacagdiniz zaman, yeni
yag! eklemeden 6nce karterdeki eski yagli tamamen
bosaltin.

Karter Yag Kapasitesi
Filtreyle birlikte 10,4 litre

Motor Yaginin ve Motor Yagi

Filtresinin Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 500 saatte—Motor yagini ve
motor yag! filtresini degistirin.

Not: Motor yagini ve filtreyi, calisma kosullari asiri

tozlu ve kirliyse daha sik degistirin.

1. Motoru galigtirin ve yagin isinmasi igin 5 dakika
¢alismaya birakin.

2. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim govdesini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

w

Motor yagini, Sekil 94 seklinde gosterildigi gibi
degistirin.




9031551

9031260

g031336
9031336

Sekil 94

4. Motor yagi filtresini degistirin (Sekil 95).

Not: Yag filtresi contasinin motora temas
ettigini ve 3/4 tur daha tamamlandigini teyit edin.
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Motor - Valf Acgikliginin

Ayarlanmasi
Servis Araligi: Her 1000 saatte

Ayarlama proseduri i¢gin motorunuzun kullanim
kilavuzuna bakin.

Motor EGR Sogutucusunun

Temizlenmesi
Servis Araligi: Her 1500 saatte

Motor EGR sogutucusunun temizlenmesi hakkinda
bilgi icin motorunuzun kullanim kilavuzuna bakin.

Motor Karteri Havalandirma

Sisteminin incelenmesi
Servis Araligi: Her 1500 saatte

Motor karteri havalandirma sisteminin incelenmesi
hakkinda bilgi icin motorunuzun kullanim kilavuzuna
bakin.

Yakit Hortumlarinin ve
Motor Sogutma Sivisi
Hortumlarinin Kontrol
Edilmesi ve Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 2000 saatte/Her 2 yilda (hangisi
daha dnceyse)

Yakit hortumlarinin ve motor sogutma sivisi
hortumlarinin kontroll ve degistiriimesi hakkinda bilgi
icin motorunuzun kullanim kilavuzuna bakin.

Motor Emme ve Egzoz
Valflerinin Aligtiriimasi

veya Ayarlanmasi
Servis Araligi: Her 2000 saatte

Motor emme ve egzoz valflerinin alistiriimasi veya
ayarlanmasi hakkinda bilgi i¢in motorunuzun kullanim
kilavuzuna bakin.

Motor Emisyonu Kontrol
Bilegenlerinin ve
Turbosarjorun Incelenmesi

ve Temizlenmesi
Servis Araligi: Her 3000 saatte

Motor emisyonu kontrol bilesenlerinin incelenmesi
ve temizlenmesi hakkinda bilgi i¢in motorunuzun
kullanim kilavuzuna bakin.

Dizel Oksitlenme
Katalizoruine ve Kurum

Filtresine Bakim Yapma

Servis Araligi: Her 6000 saatte sSPN 3720 FMI 16, SPN
3720 Fmi O veya sSPN 3720 FMmI 16
motor arizalari gosterilirse DPF'nin
kurum filtresini s6kun, temizleyin ve
tekrar takin ya da kurum filtresini
iyice temizleyin.

* Bilgi Merkezi'nde 179 TAVSIYESI mesaji
goruntilenmesi, DPF’nin dizel oksidasyon
katalizéri ve kurum filtresi igin 6nerilen bakim
noktasina yaklastigi anlamina gelir.

ADVISORY #179

¢¢¢¢
SEGE

'\WA

9213865

Sekil 96

* Bilgi Merkezi (Sekil 97) ekraninda MOTOR
KONTROLU SPN 3251 FMI 0, MOTOR KONTROLU
SPN 3720 FMI O veya MOTOR KONTROLU SPN 3720
FMI 16arizalari gosterilirse asagidaki adimlari
uygulayarak kurum filtresini temizleyin:
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ACTIVE FAULT

SPN = 3251
HIGH
PRESS ANY KEY

¥

TOTAL ALARMS 1
SRC DESCRIPTION FAIL MODE
1. HYDRAULIC
0x00 ENG HRS - 0
SPN - 3251
OCC CNT - 1

9243500

ACTIVE FAULT

SPN = 3720
HIGH
PRESS ANY KEY

¥

TOTAL ALARMS 1

SRC DESCRIPTION FAIL MODE
1. HYDRAULIC
0x00 ENG HRS - 0

SPN - 3720

OCC CNT - 1

9243501

Check Engine
SPN: 3720
@ FMI:16 Occ: 1 @
See Service Manual

9213863

Sekil 97

Dizel oksitleme katalizoriiniin ve DPF kurum
filtresinin sokilmesi ve takilmasi hakkinda
bilgi almak icin Servis Kilavuzunun Motor
bolimuine bakin.

Dizel oksitleme katalizéri ve kurum filtresinin
yedek parcgalari veya bakim igleri konusunda
yetkili Toro distribltériinize basvurun.

Temiz bir DPF taktiktan sonra motor
ECU unitesini sifirlatmak icin yetkili Toro
distribatérinizle iletisim kurun.

Yakit Sistemi Bakimi

Yakit Bakimi

Bu Kullanim Kilavuzu, yakit ve yakit bakimiyla
ilgili genel amagli bir referans olan Yanmar® motor
Kullanim Kilavuzundan daha ayrintili yakit ve yakit
sistemi bakim bilgileri icerir.

Ariza sirelerinden ve kapsamli motor onarimlarindan
kaginmak icin yakit sistemi bakimi, yakit depolama
ve yakit kalitesine dikkat etmeniz gerektigini asla
unutmamalisiniz.

Emisyon ve kontrol gereklilikleri nedeniyle, yakit
sistemi son derece dar toleranslar araliklarina tabidir.
Dizel motorlarda kullanilan ginimuzin YUksek
Basingli Common Rail (HPCR) yakit enjeksiyon
sisteminin uzun dmurll olmasi igin dizel yakit kalitesi
ve temizligi daha dnemlidir.

Onemli: Yakit sistemindeki su veya hava
motorunuza zarar verir! Her yeni yakitin temiz
oldugunu varsaymayin. Yakitinizin kaliteli bir
tedarikciden alindigindan emin olun, yakitinizi
dogru sekilde depolayin ve yakiti aldiktan sonraki
180 giin icinde tiiketin.

Onemli: Yakit filtresinin degistirilmesi, yakit
sistemi bakimi ve yakit depolama prosediirlerine
uymazsaniz, motor yakit sistemi zamanindan
once arizalanabilir. Tiim yakit sistemine belirtilen
araliklarla bakim uygulayin; ayrica yakitin
kirlendigi veya yakit kalitesinin diisiik oldugu
durumlarda da bakim yapin.

Yakitin Depolanmasi

Yakitin uygun sekilde depolanmasi motorunuz igin
kritik Snem tasir. Yakit depolama tanklari s6z konusu
oldugunda uygun bakim prosedurleri genellikle g6z
ardi edilir ve bu da makineye kirli yakit verilmesine
yol acar.

* Sadece 180 gin icinde tliketeceginiz kadar yakit
alin. 180 gunden uzun suredir depoda duran
yakitlari kullanmayin. Bu, yakitta su ve diger
kirleticiler bulunma olasiligini bayuk 6l¢ide
dusurdr.

* Depolama tankinda veya makinenin yakit
deposunda su bulunmasi, depolama tankinda
ve yakit sistemi bilesenlerinde paslanmaya
veya kirlenmeye yol acabilir. Kuf, bakteri veya
mantardan olusan depo ¢amuru, akisi kisitlar ve
filtre ile yakit enjektorlerini tikar.

* Depodaki yakit kalitesini izlemek icin yakit
depolama tankinizi ve makine yakit tankini diizenli
olarak inceleyin.
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* Yakitinizin kaliteli bir tedarikgiden geldiginden
emin olun.

* Depolama tankinizda veya makine yakit
deposunda su veya kirletici maddeler bulursaniz,
sorunu gidermek icin yakit saglayicinizla koordine
olun ve yakit sistemini komple bakimdan gegirin.

* Dizel yakiti ¢cinko kaplamali bilesenlerden yapilimis
tanklarda veya bidonlarda depolamayin.

Yakit/Su Ayirici Bakimi

e r !
3 —_ 9031733 4225506

9031733 SEKH 99
Sekil 98

2. Filtre ve hatlari, ylksek basing pompasina
. alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya
Yakit/Su Ayiricidaki Suyun Hazirlanmasi (sayfa 77).

Bosaltiimasi _ o
Servis Araligi: Her kullanimdan 6nce veya Yakit/Su Ayll"ICI Filtresinin

gunlik—Yakit/su ayiricidan suyu Degigtirilmesi

veya diger Kirleticileri bosaltin. ] .
Servis Araligi: Her 400 saatte—Yakit/su ayirici
1. Sekil 99 seklinde gosterildigi gibi yakit/su filtresini degistirin.
ayiricidan suyu bosaltin.
y yupos 1. Filtreyi Sekil 100 ile gésterildii sekilde degistirin.
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G031412

9031412

Sekil 100

2. Filtre ve hatlari, ylksek basing pompasina

alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya
Hazirlanmasi (sayfa 77).

Yakit Filtresine Bakim
Yapma

Servis Araligi: Her 500 saatte—Yakit filtresi
elemanini degistirin.

1. Yakit filtresi kapaginin (Sekil 101) etrafini
temizleyin.

9031734

Sekil 101
2. Filtre

1. Yakit filtresi kapagi

Filtreyi ¢ikarin ve filtre kapadi montaj ylzeyini
temizleyin (Sekil 101).

Filtre contasini temiz motor yagiyla yaglayin; ek
bilgi icin motor kullanim kilavuzuna (makine ile
birlikte verilir) bakin.

Kuru filtre kabini, conta ile filtre kapagi temas
edene kadar elinizle takin, ardindan 1/2 tur daha
dondurdn.

Filtre ve hatlari, yliksek basing pompasina
alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya
Hazirlanmasi (sayfa 77).

Motoru calistirin ve filtre kapaginin etrafinda
yakit sizintisi olup olmadigini kontrol edin.

Yakit Deposunun
Bosaltilmasi

Servis Araligi: Her 800 saatte—Yakit deposunu
bosaltin ve temizleyin.

Depolamadan énce—Yakit deposunu bosaltin
ve temizleyin.

Belirtilen bakim araligina ek olarak, yakit sistemi
kirlenirse veya makineyi uzun sure sakliyorsaniz da
depoyu bosaltin ve temizleyin. Depoyu temizlemek
icin temiz yakit kullanin.

Filtre ve hatlari, ylksek basing pompasina alistirin;
bkz. Yakit Sisteminin Calismaya Hazirlanmasi (sayfa
77).

Yakit Hatlarinin ve

Baglantilarinin incelenmesi

Servis Araligi: Her 400 saatte/Yillik (hangisi daha
Onceyse)

Yakit hatlarinda bozulma, hasar veya gevsek baglanti
olup olmadigini kontrol edin.

Bozulmus kelepceleri veya hortumlari degistirin.
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Not: Herhangi bir yakit borusunu degistirirseniz,
yakit sistemini tekrar galismaya hazir hale getirmek
icin alistirin; bkz. Yakit Sisteminin Calismaya
Hazirlanmasi (sayfa 77).

Yakit Sisteminin Calismaya
Hazirlanmasi

Asagidaki senaryolardan sonra yakit sistemini
hazirlayin:

* Yakit filtresinin degistirilmesi.

* Her kullanimdan sonra veya gunlik olarak su
separatorinun bosaltiimasi.

* Yakitin bitmesi.

* Bir yakit hortumunun degistiriimesi veya herhangi
bir nedenle yakit sisteminin iginin aciimasi.

Yakit sistemini ¢calismaya hazirlamak igin asagidaki
adimlari gergeklestirin:

Onemli: Yakt sistemini hazirlamak amaciyla
motoru krankla ¢alistirmak icin mars motorunu
kullanmayin.

1. Yakit deposunda yakit oldugunu kontrol edin.

2. Pompanin asinmasini veya hasar gérmesini
onlemek amaciyla filtre ve hatlari yuksek basing
pompasina alistirmak icin asagidaki adimlari

uygulayin:

A. Anahtarn 15 - 20 saniyeligine ACIK
konumuna getirin.

B. Anahtar 30 - 40 saniyeligine KAPALI
konumuna getirin.
Not: Bu yapildiginda ECU (nitesinin giici
kesilir.

C. Anahtarn 15 - 20 saniyeligine AGIK
konumuna getirin.

D. Filtre ve hortumlarin gevresinde sizinti
kontroll yapin.

E. Motoru calistirin ve sizinti olup olmadigini

kontrol edin.

Elektrik Sistemi Bakimi
EIektrlk Sistemi Emniyeti

Makineyi tamir etmeden Once aklinin baglantisini
kesin. ilk dnce negatif kutbun, son olarak da pozitif
kutbun baglantisini kesin. llk dnce pozitif kutbu,
son olarak da negatif kutbu baglayin.

* Aklyu, kivilcim ve alevlerden uzak, iyi
havalandirilan, agik bir ortamda sarj edin. Akly(
baglamadan veya baglantisini ayirmadan 6nce
sarj cihazinin figini gekin. Koruyucu kiyafet giyin
ve yalitimh aletler kullanin.

Aku Durumunun Kontrol
Edilmesi

Servis Araligi: Her 50 saatte

Onemli: Makinede kaynak yapmadan once,
elektrik sistemine zarar vermemek i¢in negatif
kablolari akiiden gikarin. Ayrica, makinede kaynak
yapmadan 6nce motor, Bilgi Merkezi ve makine
denetleyicilerin baglantilarini kesmeniz gerekir.

Not: Kirli bir akii yavasca desarj olacagindan,
baglanti uglarini ve aki muhafazasinin tamamini

her zaman temiz tutun. Akuyu temizlemek igin
muhafazanin tamamini karbonath suyla yikayin.
Temiz suyla durulayin. Korozyonu dnlemek igin aki
kutup baslarina ve kablo konnektorlerine Grafo 112X
(kaplama) gresi (Toro Pargca No. 505-47) veya vazelin
surun.

Sigortalarin Yerini Bulma

Onemli: Makineye yardimci bir aksesuar
takiyorsaniz, glii¢ kaynagi icin onaylanmis tek
konum, g¢ekis Unitesi sigorta bloku (Sekil 106)
veya kabin sigorta blokudur (Sekil 108). Her

iki konumdan da maksimum 10 A kullanilabilir.
Yardim igin yetkili Toro distribiitoriiniize bagvurun.

Not: Sigortalari gcikarmadan énce motoru kapatin ve
anahtari gikarin.

Cekis Unitesi sigortalari (Sekil 102) koltugun
arkasindaki gl¢ merkezi konsolunda bulunur (Sekil
103).

Ek cekis Unitesi sigortalari (Sekil 104) makinenin arka,
sag tarafinda bulunur (Sekil 105).
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DIODE PACK 2 DIODE PACK 1

2K OHM RAD FAN
RESISTOR FAULT

24V CONTACTOR  LOAD SHED
LATCH ENABLE

754 | 75A | 75A 2A
MASTER MASTER MASTER L/O ,\? ll\(;.rél\'l?R

7.5A . 7.5A 2A
LOGIC PWR
I SLAVE

Q1A
C-e

@10A

A

!
G033314
9033314

1. Sigorta bloku

TELEMATICS
POWER

145-8368

decal145-8368

G033290

9033290

Sekil 106

1. Sigorta bloku 2. Gug kablolari

Kabin sigortalari (Sekil 107) kabin tavan désemesi
(Sekil 108) tzerindeki sigorta kutusunda bulunur.

e30A

CONDENSER FAN
&
A/CCLUTCH

G031738

9031738

Sekil 103

1. Gilg¢ merkezi konsolu 2. Dugmeler

FRONT OF MACHINE

G031740
9031740

24V ENABLE .
RELAY Sekil 107

G033312
9033312

Sekil 104
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Akulerin Sarj Edilmesi

' A UYARI
) Akl sarj edilirken patlayici gazlar agiga ¢ikar.
| Akuniin yakininda sigara igmeyin ve kivilcim
ve alevlerin akluye yaklagmasina izin
vermeyin.
. G32673

1 2 Not: Buislem, 12 V sistemi sarj etmek igindir.
Sekil 108 “* Onemli: Akiileri daima dolu tutun. Bu, ézellikle
0°C'nin altindaki sicakliklarda akii hasarini
1. Kabin sigorta kutusu 2. Sigortalar onlemek icin 6nemlidir.

1. Bakim oncesi proseddrlerini yerine getirin; bkz.
Bakim Oncesi Proseddrler (sayfa 65).

2. AkU kutusunun disini ve aki kutup baslarini
temizleyin.

Not: Sarj cihazini elektrik kaynagina
baglamadan 6nce, aku sarj cihazinin uglarini
akl kutuplarina baglayin.

3. Takviye kutuplarinin kapaklarini ¢gikarin (Sekil
109).

G031800

9031800

Sekil 109
1. Takviye kutbu kapaklar

4. Akl sarj cihazinin pozitif kablosunu pozitif
takviye kutbuna baglayin (Sekil 110).
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1 2 korumasi, koruyucu eldiven ve giysi giydiginden emin
olun.

= % 1. Makineyi diiz bir zemine park edin, el frenini
cekin, kesim gdvdesini indirin ve motoru kapatin.
2. Operatoér koltuguna oturun ve diger kisiye
baglantilari yaptirin.
Not: Takviye akistnin 12V'luk bir aku
L oldugundan emin olun.

Onemli: Giig icin baska bir makine
kullaniyorsaniz, 2 makinenin birbirine temas
etmediginden emin olun.

3. Takviye kutuplarinin kapaklarini gikarin (Sekil

109).
3 60332689 4. Pozitif (+) takviye kablosunu pozitif takviye
Sekil 110 diregine baglayin (Sekil 111).
1. Pozitif (+) takviye kutbu 3. Negatif (-) takviye kablosu 1 2
kelepgesi /
2. Negatif (-) takviye kutbu 4. Pozitif (+) takviye kablosu T
kelepgesi %
5. Aku sarj cihazinin negatif kablosunu negatif
takviye kutbuna baglayin (Sekil 110).
6. Aku sarj cihazini elektrik kaynagina baglayin ve
akuyl asagidaki Aku Sarj Tablosuna goére sarj U
edin.
Onemli: Akiiyii asin sarj etmeyin.
Aku Sarj Cihazi Tablosu
Sarj cihazi ayari Sarj siiresi
4ila6 A 30 dakika 3 6033269
9033269
25 ila 30 A 10 ila 15 dakika Sekil 111
elektrik kaynagindan ¢ikarin ve ardindan da . _ kele.pl(;e3| .
sarj cihazinin kablolarini takviye kutuplarindan 2. Negatif (-) takviye kutbu 4. Pozitif (*) takviye kablosu
cikarin (Sekil 110). kelepgesi
. . . 5. Negatif (-) takviye kablosunu negatif takviye
Makineyi Takviyeyle diregine baglayin (Sekil 111).
Qall§tlrma 6. Motoru calistirin.
Onemli: Motor galisir ve sonra durursa
A UYARI mars motoru dénmeyi birakana kadar mars
Akiiniin takviye ile galistiriimasi patlayabilecek motorunu ¢alistirmayin. Mars motorunu tek
gazlar agiga cikarabilir. seferde 30 saniyeden fazla ¢calistirmayin.
o Motoru sogutmak i¢in mars motorunu
Aklinun yakininda sigara igmeyin ve kivilcim calistirmadan 6nce 30 saniye bekleyin.
ve alevlerin akilye yaklagmasina izin 7. Motor galistiginda, diger kisinden negatif (-)

vermeyin. takviye kablosunu negatif takviye kutbundan
ayirmasini ve ardindan pozitif (+) takviye

Not: Bu islemin gergeklestiriimesi igin 2 kisi kablosunu ayirmasini isteyin (Sekil 111).

gerekmektedir. Baglantilar yapan kisinin uygun yuz
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Akulerin Cikariimasi

1. Kaputu agin ve aku baglanti kesme salterini
KAPALI konumuna gevirin.

2. Arka tamponun her iki tarafindaki G¢ adet 3
flangh viday! Sekil 112 ile gosterildigi gibi sokun.

3. Arka tamponu gergeveye tutturan diger flansli
vidalari gevsetin ve tamponu asagi dogru
dondurun.

9199826

Sekil 114

1. Arka davlumbaz 2. Flansh vida

6. AkU kapagini makineye sabitleyen baglanti
elemanlarini sékin ve kapagi ¢ikarin (Sekil 115).

Not: Akl kablolarinin nasil ve nereye takildigini
not edin.

7. AKU kablolarini gevsetin ve akulerden cikarin.

) 9199824 8. Aku tespit duzenegi sabitleyen baglanti
Sekil 112 elemanlarini sokun.
1. Arka tampon 3. Bu 3 flangh vidayi her ki 9. Akuleri makineden dikkatlice gikarin (Sekil 115).
taraftan sékun.

2. Bu flanglh vidayi her iki
taraftan gevsetin.

4. Dugmeleri gevsetin ve her iki yan daviumbazi
cikarin (Sekil 113).

9199825

Sekil 113

1. Digmeler 2. Her iki taraftaki yan
davlumbazlari ¢ikarin

5. Arka ortlyU sasiye sabitleyen 6 flangl vidayi
sokun ve arka davlumbazi ¢ikarin (Sekil 114).
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sistem icin)

Sekil 115
. Aku kapag! 6.
. Akl baglanti kesme salteri 7.
. Akuler—12 V (12 VDC 8.
sistem icin)
. Akuler—12 V (24 VDC 9.
sistem icin)
Pozitif (+) kablo (12 VDC 10.

9199822

Kablo tertibati (24 VDC
sistem igin)

Kablo - takviye (24 VDC
sistemi igin)
Topraklama kablosu (-)

AkU tespit duzenegi

AkU tespit duzenegi

Akulerin Takilmasi

1.
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Akuleri tespit diizenekleriyle sabitleyin (Sekil
115).

AkU kablolarini takin.

AkU kapagini yerine yerlestirin ve ¢ikarilan
baglanti elemanlariyla sabitleyin.

Arka davlumbazi takin (Sekil 114).
Yan davlumbazlari takin (Sekil 113).

Arka tamponu yerine kaldirin ve flangh vidalarini
takin. Arka tamponu cergeveye tutturan tim
flangh vidalar sikin (Sekil 112).

Akl baglanti kesme galterini ACIK konuma
gevirin.



Siiriis Sistemi Bakimi

Hareket Pedalinin Kalibre

Edilmesi

Servis Araligi: Her 1000 saatte—Hareket pedalini
kalibre edin.

Yardim igin yetkili Toro distribttériintze bagvurun
veya Toro Servis Kilavuzuna bakin.

Hareket Pedali Agisinin
Ayarlanmasi

Hareket pedalinin ¢calisma agisini rahat edeceginiz
sekilde ayarlayabilirsiniz.

1. Hareket pedalinin sol tarafini brakete sabitleyen

2 somun ve civatayi gevsetin (Sekil 116).

G009745

9009745

Sekil 116

2. Montaj somunlari ve
civatalari

1. Hareket pedali

2. Pedal istenen galisma agisina getirin ve
somunlari sikin (Sekil 116).

Arka Teker ice
Donuklugunun Kontrol
Edilmesi

Servis Aralig::

-

Her 1000 saatte—Arka tekerlegin
ice donuklik derecesini (Toe agisi)
kontrol edin.

Arka lastikler diiz konumdayken, arka lastiklerin
On ve arka taraflari arasindaki distan disa
mesafeyi (aks yuksekliginde) ol¢in (Sekil 117).

Not: On taraftaki dlcimiin arka taraftaki
Olcimden 0 ila 3 mm daha blyuk ¢ikmasi
gerekir.

\l\\\r—=—\—1} /l‘\[—ﬂll\ (
M ’Dxdi

LW
<
1 —

9034932

G0349508856 (

Sekil 117

2. Baglanti ¢ubugu
kelepceleri

Distan diga mesafe
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ice doniikliik agisini ayarlamak igin, baglanti
cubuklarinin her iki ucundaki kelepceleri
gevsetin (Sekil 117).

Lastigin dnlnu i¢ce veya disa dogru hareket
ettirmek icin baglanti gubugunu déndirdn.

Dogru ice donudklik agisini elde ettikten sonra,
baglanti gubugu kelepcelerini sikin.



Motor galisiyorsa, sicak ve basingli sogutma
suyu bosalarak yanmalara yol agabilir.

Sogutma Sistemi Bakimi

Sogutma Sistemi Emniyeti

* Motor sogutma sivisinin yutulmasi zehirlenmeye
neden olabilir; gocuklardan ve evcil hayvanlardan
uzak tutun.

* Sicak ve basingh sogutma sivisinin disari akmasi
veya sicak bir radyatdre ve ¢evresindeki pargalara
dokunulmasi ciddi yaniklara neden olabilir.

— Radyator kapagini ¢cikarmadan dnce mutlaka
en az 15 dakika motorun sogumasini bekleyin.

— Radyatdr kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek icin kapagi
yavasca agin.

» Kapaklar yerinde degilken makineyi galistirmayin.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi donen fan
ve tahrik kayisindan uzak tutun.

Motor Sogutma Sisteminin
Kontrol Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan 6nce veya
gunlik—Tasma kabindaki motor
sogutma sivisi seviyesini kontrol
edin.

Her 100 saatte—Sogutma sistemi hortumlarini
inceleyin.

Sistem kapasite kabinsiz makinelerde 10,4 L ve
kabinli makinelerde 17 L'dir.

Onerilen sogutma sivisi: Etilen glikol antifriz ve su
(50/50 karisim).

A TEHLIKE

Dénen fanlar ve tahrik kayislan kisisel
yaralanmaya neden olabilir.

» Kapaklar yerinde degilken makineyi
calistirmayin.

* Parmaklarinizi, ellerinizi ve giysilerinizi
doénen fan ve tahrik kayisindan uzak tutun.

* Bakim yapmadan once motoru kapatin,
anahtarn c¢ikarin ve akiu baglanti kesme
salterini KAPALI konumuna getirin.
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Motor calisiyorken radyator kapagini
agmayin.

Radyator kapagini agarken bir bez kullanin
ve buharin ¢ikmasina izin vermek igin
kapag! yavascga agin.

1. Radyator kapagini ve genlesme kabi kapagini
dikkatlice ¢ikarin (Sekil 118).

9031320
9031320

Sekil 118

1. Genlesme kabi kapagi 2. Radyatdr kapagi

2. Radyatdrdeki sogutma sivisi seviyesini kontrol
edin (Sekil 118).

Not: Radyator sogudugunda, dolum boynunun
Ustline kadar doldurulmali ve genlesme kabi
Dolu isaretine kadar doldurulmalidir.

3. Sogutma sivisi distkse, genlesme kabina
Onerilen yedek sogutma sivisini Dolu isaretine
kadar ekleyin.

Not: Sadece su ya da alkol/metanol bazli
sogutma sivilari kullanmayin.

4. Radyator kapagi ve genlesme kabi kapagini

takin.



Sogutma Sistemlerinin
Temizlenmesi

Servis Arahgi: Her kullanimdan 6nce veya gunluk

Bakim oncesi proseddrlerini yerine getirin; bkz. Bakim
Oncesi Prosedurler (sayfa 65).

Onemli: Radyator gobegini veya hidrolik

sivisi sogutucu gobegini temizlemek igin su
kullanmayin. Radyator gébeginin veya hidrolik
sivisi sogutucusu gébeginin suyla temizlenmesi
erken korozyona ve bilegenlerin hasar gérmesine
neden olabilir.

Radyatorun Temizlenmesi
1.
2.

Kaputu kaldirarak tamamen acik konuma getirin.

Motor sogutma fanlarini radyatériin arkasina
dogru dondurin ve tutma cubugunu gentige
kilitleyin (Sekil 119).

G033276

9033276

Sekil 119

1. Kasa tutma ¢ubugu 3. Radyator

2. Motor sogutma fanlari

3. Radyatdr gébegdini temizlemek igin, temiz,
basingli hava kullanarak motor tarafindaki
kalintilari arkaya dogru ufleyin.

4. Motor sogutma fanlarini dne dogru dondurin ve

tutma gubugunu centige kilitleyin (Sekil 120).

G033277

9033277

Sekil 120

1. Kasa tutma ¢ubugu 3. Radyatér

2. Motor sogutma fanlari

Hidrolik Sivisi Sogutucusunun
Temizlenmesi

1.
2,

Kaputu kaldirarak tamamen acgik konuma getirin.

Hidrolik sogutma fanlarini yukari dogru dénduiriin
ve tutma ¢ubugunu gentige kilitleyin (Sekil 121).

G033288

9033288

Sekil 121

1. Hidrolik sivisi sogutucusu 3. Kasa tutma gubugu

2. Hidrolik sogutma fanlari

3. Sogutma goébegini temizlemek igin, temiz,
basin¢li hava kullanarak motor tarafindaki
kalintilari yukari dogru ufleyin.

4. Hidrolik sogutma fanlarini asagi dogru déndurin

ve tutma cubugunu centige kilitleyin (Sekil 122).
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9033289

Sekil 122

1. Hidrolik sivisi sogutucusu 3. Kasa tutma ¢ubugu
2. Hidrolik sogutma fanlari

N

9031321

9031321
Sekil 123
Bosaltma valfi 3. Radyator

Radyator bosaltma
hortumu

Motor Sogutma i
Sistemi Sivisinin .
Degistirilmesi |

5.

Servis Araligi: Her 2000 saatte/Her 2 yilda (hangisi
daha énceyse)—Motor sogutma
sistemini yikayin ve siviyi degistirin.

Sistem kapasite kabinsiz makinelerde 10,4 L ve
kabinli makinelerde 17 L'dir.

1. Bakim oncesi proseddurlerini yerine getirin; bkz.
Bakim Oncesi Proseddrler (sayfa 65).

2. Radyator kapagini ¢ikarin.

Radyator tahliye hortumu bir bosaltma kabina
yerlestiriimisken, radyatér hortumundaki
bosaltma valfini agin ve siviyi bir bosaltma
kabina tahliye edin (Sekil 123).

-

Radyatér bosaltma hortumu Gzerindeki valfi
kapatin (Sekil 123).

Radyatorl, sogutma sivisi seviyesi dolum
boynunun Ust ucuna gelene kadar sogutma
sivisi ile doldurun (Sekil 124).

G034933
9034933

Sekil 124
Radyatér kapag 2. Genlesme kabi kapag

N o
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Radyatér kapagini takin.

Sogutma sivisi hortumunu motor yagi
sogutucusundan sokin (Sekil 125).



G034935

9034935

Sekil 125

1. Sogutma sivisi hortumu

Motor sogutma sivisini bogalttiktan sonra,
radyatér bosaltma hortumundaki bosaltma valfini
kapatin ve sogutma sivisi hortumunu baglayin.

Genlesme kabinin kapadini ¢ikarin ve icine
Dusuk seviye isaretine kadar motor sogutma
sivisi koyun. Kapagi takin.

10. Motoru caligtirin ve galisma sicakligina ulasana

kadar bekleyin.

11.  Motor sogutma sivisi seviyesini kontrol edin;
bkz. Motor Sogutma Sisteminin Kontrol Edilmesi

(sayfa 84).

Sogutma sivisi seviyesi Dolu isaretine gelene
kadar genlesme deposuna sogutma sivisi
ekleyin.

12.

13.  Tum motor-sogutma hortumu baglantilarini

sizinti olasiligina kargi kontrol edin.

Kemer bakimi

12 V Alternator Kayisinin
Bakimi

Servis Araligi: ilk 50 saatten sonra
Her 250 saatte

Servis prosediru icin motor kullanim kilavuzuna
(makineyle birlikte verilir) bakin.

24 V Alternator Kayisi ve
Klima Kompresor Kayisinin
Bakimi

Servis Araligi: ilk 10 saatten sonra
Her 1000 saatte

Klima kompresorl ve 24 V alternatdr kayisi igin
Onceden fabrikada ayarlanmis bir yayl gergi
tertibati kullanilir. Servis proseduri icin Toro Servis
Kilavuzuna bakin.

Bicak Tahrik Kayiglarinin

Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 50 saatte—Bi¢ak tahrik kayiglarini
kontrol edin.

Her 1000 saatte—Bicak tahrik kayislarini
degistirin.
Yayh avara kasnak tarafindan gerdirilen bigak
tahrik kayisi ¢gok dayaniklidir. Yine de, uzun sire
kullanildiktan sonra kayista asinma izleri gortlecektir.
Asinmis bir kayisin belirtileri ise kayis donerken gicirti
sesi ¢clkmasi, ¢im keserken bicaklarin siyirmasi,
asinmis kenarlar, yanma izleri ve c¢atlaklardir. Bu
belirtilerden biriyle karsilasirsaniz kayisi yenisiyle
degistirin.

On Kesim Unitesi Kayislarinin

Degistirilmesi
1. Kesim Unitesini zemine indirin.
2. Kesme unitesinin en Ust kismindaki kayis

kapaklarini ¢ikarin ve bir kenara koyun.

On gbvdede, orta konumda, avara kasnak
durdurma vidasi Uzerindeki sikistirma
somunlarini gevsetin ve durdurma vidasini
brakete gecirin (Sekil 126).
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1.
2.

G009014
9009014

Sekil 126

Avara kasnak 3. 2,5mmila4 mm

Avara durdurma vidasi

1.

G031805

Kayisin gerginligini gevsetmek ve kayisin kanat
gOvdesi kasnagindan kaymasini saglamak igin,
bir circirli anahtar veya benzer bir alet kullanarak
her bir kanat gévdesi avara kasnagini tahrik
kayisindan uzaklastirin (Sekil 126).

Hidrolik motoru kesim Unitesine sabitleyen
civatalari sokun (Sekil 127).

9031805

Sekil 127

Montaj civatalari 2. Hidrolik motoru

Motoru kesim Unitesinden yukari kaldirin ve
kesim Unitesinin Uzerine yerlestirin.

Eski kayigi mil kasnaklarinin ve avara kasnagin
¢evresinden ¢ikarin.

8.

Yeni kayigi mil kasnaklari ve avara kasnak
tertibati etrafindan gegirin (Sekil 128).

decal114-0922nc

Sekil 128

10.

11.
12.

Avara kasnagi Uzerindeki durdurma vidasini
ayarlayin ve stkma somunlarini sikin.

Hidrolik motoru kesim Unitesine takin ve daha
once cikarilan civatalarla sabitleyin.

Civatalar 47,5 N-m torkla sikin.
Kayis kapaklarini takin.

Kanat Kesim Unitesi Kayislarinin
Degistirilmesi

Not: Alt kayisi ¢cikarmak igin dnce Ust kayisi
ctkarmaniz gerekir.

1.
2.

88

Kesim Unitesini zemine indirin.

Kesme Unitesinin en Ust kismindaki kayis
kapaklarini ¢ikarin ve bir kenara koyun.

Hidrolik motoru kesim Unitesine sabitleyen
civatalari sokun (Sekil 127).

Motoru kesim unitesinden yukari kaldirin ve
kesim Unitesinin Uzerine yerlestirin.

Kayis gerginligini gevsetmek ve kayisin
kasnaklardan kaymasini saglamak igin, bir
circirl anahtar veya benzer bir alet kullanarak
avara kasnaklari tahrik kayisindan uzaklastirin
(Sekil 129).



G009009

9009009

Sekil 129

1. Avara kasnaklar

6. Eski kayisi mil kasnaklarinin ve avara kasnagin
cevresinden g¢ikarin.

7. Yeni kayigi mil kasnaklari ve avara kasnak
tertibati etrafindan gegirin (Sekil 130 ve Sekil
131).

decal114-0974nc

Sekil 130
Sag govde

114-4883

decal114-4883nc

Sekil 131
Sol gévde
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Hidrolik motoru kesim Unitesine takin ve daha
once cikarilan civatalarla sabitleyin.

Civatalar 47,5 N-m torkla sikin.
Kayis kapaklarini takin.



Hidrolik Sistemi Bakimi
H|droI|k Sistemi Emniyeti

Hidrolik sivisi cildinize nifuz ederse derhal tibbi
yardim alin. Nufuz eden hidrolik sivisi bir doktor
tarafindan birkag saat icinde ¢ikariimalidir.

* Hidrolik sistemine basin¢ uygulamadan énce
tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve hatlarinin
iyi durumda, hidrolik baglantilari ile baglanti
parcalarinin ise yeterince siki oldugundan emin
olun.

* Vicudunuzu ve ellerinizi, yiksek basingli hidrolik
sivisi ¢gikaran pim deliklerinden veya nozullardan
uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek icin bir karton
veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is yapmaya
baslamadan 6nce sistemdeki tum basinci emniyetli
bir sekilde bosaltin.

I_-_Iidrolik Sivisi Teknik
Ozellikleri

Hazne, fabrikada yuksek kaliteli hidrolik sivisiyla
doldurulur. Her glin motoru ¢alistirmadan dnce ve
sonra hidrolik sivisinin seviyesini kontrol edin; bkz.
Hidrolik Sivisinin Kontrol Edilmesi (sayfa 90).

Onerilen hidrolik sivi: Toro PX Uzun Omiirli Hidrolik
Sivisi; 19 litre kova veya 208 litre bidon segenekleri
mevcuttur.

Not: Onerilen yedek siviyi kullanan makineler daha
az sivi ve filtre degisimi gerektirir.

Alternatif hidrolik sivilari: Toro PX Uzun Omurlii
Hidrolik Sivisi mevcut degilse, asagidaki tim malzeme
Ozellikleri i¢in belirtilen aralikta yer alan ve endustri
standartlarini karsilayan 6zelliklere sahip baska bir
geleneksel, petrol bazli hidrolik sivisi kullanabilirsiniz.
Sentetik sivilar kullanmayin. Uygun Gruni belirlemek
icin yaglama maddesi distribGtériintize danisin.

Not: Toro, uygun olmayan muadil Grlinler kullaniimasi
sonucu ortaya ¢ikabilecek hasarlarla ilgili hi¢bir
sorumluluk kabul etmez. Bu nedenle urlnler
sadece tavsiyelerinin arkasinda durabilecek guvenilir
ureticilerin Granlerini kullanin.

Yiiksek Viskozite Endeksli/Diigiik Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46

Malzeme Ozellikleri:

Viskozite, ASTM D445 40°C’de 44 ila 48

santistok (cSt)

Yuksek Viskozite Endeksli/Diguk Akma
Noktali Yipranma Onleyici Hidrolik Sivisi,
ISO VG 46 (cont'd.)

Viskozite Endeksi ASTM D2270 140 veya daha ylksek

Akma Noktasi, ASTM D97 -37°C ila -45°C arasi

Eaton Vickers 694 (1-286-S,
M-2950-S/35VQ25 veya
M-2952-S)

Endustri Ozellikleri:

Not: Hidrolik sivilarinin biylk bir kismi renksiz
oldugundan, olasi sizintilari tespit edebilmek zordur.
Hidrolik sivilari igin, 20 ml siseler halinde satilan bir
kirmizi boya katkisi vardir. 15 ila 22 litre hidrolik
sivisl igin bir sise yeterli olacaktir. Yetkili Toro
distribatériiniize 44-2500 parga numarasiyla siparis
edebilirsiniz.

Hidrolik Sivisi Kapasitesi
Kapasite 62,7 L'dir.

Hidrolik Sivisinin Kontrol
Edilmesi

Servis Araligi: Her kullanimdan énce veya
gunluk—Hidrolik sivisi seviyesini

kontrol edin.

1. Bakim oncesi proseddrlerini yerine getirin; bkz.
Bakim Oncesi Proseddrler (sayfa 65).

Makinenin sag tarafindaki erisim kapagini
kaldirarak hidrolik depo kapagini (Sekil 132)
ortaya c¢ikarin.

9031318
9031318

Sekil 132

1. Hidrolik sivisi depo kapagi

3. Dolum boynunun ve hidrolik deposu kapaginin
cevresini temizleyin (Sekil 132).

4. Dolum boynunun kapagini ¢ikarin.
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Yag cubugunu dolum boynundan ¢ikarin ve
temiz bir bezle temizleyin. Yag ¢ubugunu
dolum boynuna sokun, ardindan ¢ikarin ve sivi
seviyesini kontrol edin (Sekil 133).

Not: Sivi seviyesi, yag cubugunda glivenli
calisma aralgi olarak gosterilen bolgede
olmalidir.

G009240

Sekil 133

9009240

Guvenli caligma araligi

Sivi seviyesi duslkse, Ustteki isarete gelene
kadar sivi ekleyin.

Yag cubugunu ve kapagi, dolum boynuna takin.
Kapagi kapatin.

Hidrolik Sivisinin
Degistirilmesi
Servis Araligi: Her 2000 saatte—Onerilen hidrolik

sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
sivisini degistirin.

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik sivisini
degistirin.

Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim gdvdesini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Hidrolik deposunun altina buyuk bir bosaltma
kabi yerlestirin.

Hidrolik deposu kapagini ve seviye gubugunu
cikarin.

Deponun en alt kismindaki bosaltma tapasini
¢ikarin ve hidrolik sivisinin bosaltma kabina
akmasina izin verin (Sekil 134).

9031319

9031319

Sekil 134

1. Hidrolik filtreleri 2. Bosaltma tapasi

5. Hidrolik sivisinin akmasi durunca bosaltma
tapasini takin.

6. Hazneyi hidrolik sivisiyla doldurun; bkz. Hidrolik
Sivisi Teknik Ozellikleri (sayfa 90).

Onemli: Sadece belirtilen hidrolik sivilarini
kullanin. Diger sivilar sistemde hasara neden
olabilir.

7. Depo seviye gubugunu ve kapagini takin.

8. Motoru galistirin ve tim hidrolik sistem
kontrollerini kullanarak sisteme hidrolik sivisi
dagitin.

Not: Ayrica, sizinti olup olmadigini kontrol edin;
ardindan motoru kapatin.

9. Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin ve
seviyeyi yag ¢ubugundaki Dolu isaretine kadar
yikseltmeye yetecek kadar sivi ekleyin.

Not: Asiri doldurmayin.

Hidrolik Filtrelerinin

Degistirilmesi

Servis Araligi: Her 1000 saatte—Onerilen hidrolik
sivisini kullaniyorsaniz, hidrolik
filtresini degistirin (bakim araligi

gOstergesi kirmizi bélgede ise en
kisa zamanda).

Her 800 saatte—Onerilen hidrolik sivisini
kullanmiyorsaniz veya depoyu alternatif
bir siviyla doldurduysaniz, hidrolik filtresini
degistirin (bakim arali§i gostergesi kirmizi
bolgede ise en kisa zamanda).

Hidrolik sivisi kirlenirse sistemin yikanmasi
gerekeceginden yetkili Toro DistribUtérinize
bagvurun. Kirlenmis hidrolik sivisi temiz bir yaga
kiyasla sutimsu bir dokuda veya siyah renkte olur.
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Toro yedek filtrelerini kullanin (makinenin sol tarafi igin
Parca No. 86-6110 ve makinenin sag tarafi icin Parca
No. 75-1310).

Onemli: Baska bir filtre kullanilmasi bazi
parcgalarin garantisini gegersiz kilabilir.

1.  Makineyi diiz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim gdvdesini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Filtre montaj alaninin gevresini temizleyin.
Filtrenin altina bir bogsaltma kabi yerlestirin ve
filtreyi cikarin (Sekil 134).

4. Yeni filtre contasini yaglayin ve filtreye hidrolik
sivisi doldurun.

5. Her bir filtre montaj alaninin temiz oldugundan
emin olun ve conta montaj plakasina temas
edene kadar filtreyi vidalayin; ardindan filtreyi
1/2 tur daha sikin.

6. Hazneyi hidrolik sivisiyla doldurun; bkz. Hidrolik
Sivisi Teknik Ozellikleri (sayfa 90).

Onemli: Sadece belirtilen hidrolik sivilarini
kullanin. Diger sivilar sistemde hasara neden
olabilir.

7. Depo seviye gubugunu ve kapagini takin.
Motoru ¢alistirin ve tim hidrolik sistem
kontrollerini kullanarak sisteme hidrolik sivisi
dagitin.

Not: Ayrica, sizinti olup olmadigini kontrol edin;
ardindan motoru kapatin.

9. Hidrolik sivisi seviyesini kontrol edin ve

seviyeyi yad cubugundaki Dolu isaretine kadar
yukseltmeye yetecek kadar sivi ekleyin.

Not: Asiri doldurmayin.

Hidrolik Hatlar1 ve

Hortumlarinin Kontrolu
Servis Araligi: Her 2 yilda

Aniden bosalan basing¢h hidrolik sivisi cilde
nufuz edebilir ve yaralanmaya yol agabilir.

¢ Hidrolik sivisi cildinize niifuz ederse derhal
tibbi yardim alin.

* Hidrolik sistemine basin¢g uygulamadan
once tum hidrolik sivisi hortumlarinin ve
hatlarinin iyi durumda, hidrolik baglantilari
ile baglanti pargalarinin ise yeterince siki
oldugundan emin olun.

* Viicudunuzu ve ellerinizi, yuksek basingh
hidrolik sivisi ¢ikaran pim deliklerinden
veya nozullardan uzak tutun.

* Sizan hidrolik sivilarini temizlemek igin bir
karton veya kagit kullanin.

* Hidrolik sisteminde herhangi bir is
yapmaya baslamadan dnce sistemdeki tim
basinci emniyetli bir sekilde bosgaltin.

Hidrolik hatlari ve hortumlarinda sizinti, bikulme,
gevsek montaj destekleri, agsinma, gevsek baglanti
parcalari, hava sartlarindan kaynaklanan bozulma ve
kimyasal bozulma olup olmadigini her giin kontrol
edin. Makineyi galistirmadan 6nce gerekli tim
onarimlari yapin.

Hidrolik Sis_,tem Test
Portlarinin Incelenmesi

Test portlar hidrolik devrelerdeki basinci test etmek
icin kullanilir. Yardim igin yetkili Toro distributériinize
basvurun veya Toro Servis Kilavuzuna bakin.
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Kesim Unitesi Bakimi

On Kesim Unitesinin Dik
Pozisyona Dondurulmesi
(Egilmesi)

Not: Normal bakim proseduirleri igin gerekli olmasa

da, 6n kesim Unitesini dik konuma dondurebilirsiniz
(egebilirsiniz).

1.

1.

On kesim (initesini yerden hafifgce kaldirin, park
frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari
cikarin.

Bakim Oncesi prosedurlerini yerine getirin; bkz.
Bakim Oncesi Proseddrler (sayfa 65).

Tutucu klipsi ¢ikarin ve amortisor tertibatini
kesim Unitesinden ayirin (Sekil 135).

9008980

Sekil 135

Amortisor tertibat 2. Tutucu klips

4.

Kesim yUksekligi zincirlerini kesim Unitesinin
arkasina sabitleyen sivri kamayi ve ¢atal pimi
sokun (Sekil 136).
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\ G008979

9008979

Sekil 136

Kesim yUksekligi zinciri 3. Sivri kama

Catal pim

1.

Motoru galistirin, 6n kesim Unitesini yavasca
kaldirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini
cikarin.

Govdenin arka tarafi ile makine arasina bir takoz
sikistirin (Sekil 137).

9008985

Sekil 137

Takoz




On Kesim Unitesinin Asagi
Dondurulmesi (Egilmesi)
1. Kesim Unitesinin 6n tarafini tutmasi igin birinden
yardim alarak takozu gikarin.

2. Koltuga oturun, motoru calistirin ve kesim
Unitesini yerden az bir ylkseklige gelene kadar
indirin.

3. Kesim yuksekligi zincirlerini kesme Unitesinin
arkasina sabitleyin.

4. Amortisor tertibatini baglayin ve tutucu klips ile
sabitleyin.

Kesme Unitesi Egiminin
Ayarlanmasi

Kesme Unitesi Egiminin Olgiilmesi

Cim bigme gbvdesi egimi, bicagin 6n ucu ile arka ucu
arasindaki kesim yuksekligi farkidir. Bicak egimini 6,3
ila 9,7 mm olarak ayarlayin; yani bigagin arka ucu 6n
ucundan 7,5 mm daha ylksek olmalidir.

1. Makineyi diz bir zemine park edin, park frenini
etkinlestirin, kesim gdvdesini indirin, motoru
kapatin ve anahtari ¢ikartin.

2. Kesim Unitesini istediginiz kesim yuksekligine
ayarlayin.

3. Kanatgiklarin 6n gdvde ile ayni seviyede

oldugundan ve 6n gdvdenin bir yandan diger
yana ayni seviyede oldugundan emin olun.

On Kesim Unitesi Egiminin

Ayarlanmasi
1. Her bir bicagi diz ileri bakacak sekilde déndurin
(Sekil 138).

2 G009150 2
Sekil 138

9009150

2. Arka bicak yuksekligini
olgmek igin bu bigaklardan
1 tanesini kullanin.

1. On kanat yiiksekligini
Olgmek igin bu bigaklardan
1 tanesini kullanin.

N =~

Kisa bir cetvel kullanarak zeminden 6n bicagin
On ucuna kadar olan mesafeyi 6l¢lin ve bu
degeri kaydedin.

Zeminden kanatcik kanadinin arka ucuna kadar
olan mesafeyi dlguin ve bu degeri kaydedin.

Her bir bigagin edimini hesaplamak igin 6n
ucta Olclilen degeri arka ugta dlgllen degerden
cikarin.

Kesim yUksekligi zinciri U-civatasinin en Ust
veya en alt kismindaki sikistirma somunlarini
gevsetin (Sekil 139).

Not: Kesim yuksekligi zinciri somunlarini esit
sekilde gevsetin veya sikin; boylece gévde bir
yandan diger yana diz kalr.

\ G009012

9009012

Sekil 139

Kesim yuksekligi zinciri 3. Somun (2)

U-civata
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Kesim Unitesinin arkasini ylkseltmek veya
alcaltmak icin diger somun grubunu ayarlayin ve
her bigcadin ortalama egimini dikkate alarak ¢im
bicme gdvdesini dogru egime getirin.

Sikistirma somunlarini sikin.



Kanat Kesim Unitesi Egiminin
Ayarlanmasi

1. Gerdirme kapagini nakil tekerlegi milinden
cikarin ve mili nakil tekerlegi kolundan disari
kaydirin (Sekil 140).

G008866

9008866

Sekil 140

-

Gerdirme kapag! 4. Ust aks montaj deligi

2. Ara pargalar 5. Kaster tekeri

3. Ayar pullan

2. Kesim Unitesi dogru egime sahip olana kadar
nakil tekerlegini ylikseltmek veya algaltmak icin
ayar pullarini gerektigi gibi yerlestirin.

3. Gerdirme kapagini takin.

Nakil Tekerlegi Kol
Burclarinin Bakimi

Tekerlek kollarinda, sikistirilarak borunun alt ve Ust
kisimlarina yerlestirilmis burglar vardir ve bu burglar
yuksek ¢alisma saatlerinden sonra asinirlar. Burglari
kontrol etmek igin tekerlek ¢atalini ileri geri ve iki yana
oynatin. Nakil tekerledi mili burclarin icinde gevsek
kaliyorsa burglar aginmistir, yenileriyle degistirin.

Gerdirme kapagini ve nakil tekerlegi ¢atalini sékin
(Sekil 140).

Not: Govde egimini ayarlamaniza gerek kalmamasi
icin, cikarmadan 6nce rondelalarin ve ara pargalarin
konumunu kaydedin.

Nakil Tekerleklerinin ve
Yataklarin Bakimi

Servis Araligi: Her 500 saatte—Kesim Unitesi nakil
tekerlegi tertibatlarini kontrol edin.

1. Nakil tekerlegi tertibatini tekerlek gatali veya
tekerlek pivot kolu arasinda tutan civatadan Kkilit
somununu sokun (Sekil 141).

G004738
9004738

Sekil 141

3. Yatak
4. Yatak ara pargasi

=N

Kaster tekeri
Nakil tekerlegi catali

N

Nakil tekerlegini tutun ve civatayi kaydirarak
cataldan veya kilavuz koldan ¢ikarin (Sekil 141).

Yatagi tekerlek gébeginden ¢ikarin ve yatak ara
parcasinin dusmesini saglayin (Sekil 141).

Yatagi, tekerlek gébeginin kargi tarafindan
cikarin (Sekil 141).

Yataklari, ara parcayi ve tekerlek gébeginin igini
asinmaya kargi kontrol edin.

Not: Varsa hasarli pargalari yenileriyle
degistirin.

Nakil tekerlegini takmak icin yatagi tekerlek
gObeginin igine itin.

Not: Yataklari takarken yatagin dis ylizeyine
bastirin.

Yatak ara pargasini tekerlek gébeginin icine
kaydirin ve yatak ara pargasini tekerlek
gObeginin icine sikistirmak i¢in diger yatagi
tekerlek goébegdinin agik ucunun igine bastirin.
Nakil tekerlegi tertibatini tekerlek ¢atalinin

arasina takin ve civata ve kilit somunuyla yerine
sabitleyin.
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Bicak Bakimi
Blgak Guvenligi

Bicagl, asinma veya hasara karsi dizenli
araliklarla kontrol edin.

* Bigaklari kontrol ederken dikkatli olun. Bigaklara
bakim uygularken bigaklari sarin veya eldiven
giyin ve dikkatli olun. Bigaklari yalnizca degistirin
veya bileyin; bigcaklari asla dizlestirmeyin veya
kaynak yapmayin.

* Cok bigakli makinelerde, bir bicagin dénmesi diger
bicaklarin da dénmesine neden olabileceginden
dikkatli olun.

Bukulmus Bigak Kontrolu

Sert bir cisme garptiktan sonra makineyi hasara karsi
kontrol edin ve yeniden c¢alistirmadan 6nce gerekli
onarimlari yapin. Tum mil-kasnak somunlarini 176
ila 203 N-m torkla sikin.

1.  Kesim Unitesini yukari kaldirin.

2. Bakim Oncesi prosedurlerini yerine getirin; bkz.
Bakim Oncesi Proseddrler (sayfa 65).

3. Yanliglkla digmesini dnlemek i¢in kesim
Unitesini takozlayin.

4. Bigagi, uglari ileri ve geri bakana kadar
dondiriin ve kesim Unitesinin i¢ kismindan
bicagin éniindeki kesim kenarina kadar olan
kismi 6lgin (Sekil 142).

Not: Bu boyutu kaydedin.

RV T

Sekil 142

i

G004740
9004740

5. Bigagin kargl ucunu ileri déndiriin ve adim
4'te belirtilen ayni konumdan kesme Unitesi
ile bicagin kesme kenari arasindaki mesafeyi
Olgln.

Not: Adim 4 ve 5'te elde edilen ebatlar
arasindaki fark 3 mm'yi gegmemelidir. Fark

3 mm'yi gegiyorsa bigak bukulmustur ve
yenisiyle degistiriimelidir; bkz. Kesim Unitesi
Bicaklarinin Cikarilmasi ve Takilmasi (sayfa 96).

Kesim Unitesi Bigaklarinin
Cikarilmasi ve Takilmasi

Bigagdi; sert bir nesneye garparsa, dengesizse veya
egrilmigse degistirin. Glvenlik ve optimum performans
icin daima orijinal Toro yedek bigaklari kullanin.
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Makineyi diz bir zemine park edin, kesim
Unitesini tasima konumuna kaldirin, park frenini
etkinlestirin, motoru kapatin ve anahtari ¢ikartin.

Not: Yanlislikla digsmesini 6nlemek igin kesim
Unitesini takozlayin.

Bigagin ucunu bir bez veya kalin dolgulu eldiven
kullanarak tutun.

Bicak civatasini, ylizey koruyucu kapagi ve
bigagi, milden (Sekil 143) ¢ikarin.

G004741

9004741

Sekil 143

Bigak civatasi 2. Yulzey koruyucu kapagi

Bicagi, ylzey koruyucu kapagi ve bigcak
civatasini takin ve bigak civatasini 115 ila
149 N-m torkla sikin.

Onemli: Diizgiin bir kesme islemi igin,
bigagin kavisli kismi kesim unitesinin igine
dogru bakmalidir.

Not: Yabanci bir cisme ¢arpmaniz halinde,
tim silindir-kasnak somunlarini 115 ila 149 N-m
torkla sikin.



Bicagin incelenmesi ve
Bilenmesi

Servis Araligi: ilk 10 saatten sonra
Her 50 saatte
Her kullanimdan dnce veya gunlik

Her iki kesim kenari ve kesim kenarinin karsisindaki
yukari kivrilmis kisim olan kanat, kaliteli bir kesim
elde edilmesine katkida bulunurlar. Kanat, ¢imi
diz bir sekilde kaldirarak esit bir kesim saglar.
Bununla birlikte, kesici kenarlar keskin kalsa da,
calisma sirasinda kanat kademeli olarak asinir ve
bu da kesim kalitesini distrir. Cimlerin kopariimak
yerine kesilebilmesi icin bigagin kesici kenarinin
keskin olmasi gerekir. Cimlerin uglari kahverengi
ve pargalanmis gibi gértinlyorsa kesici kenarin
koéreldigini anlayabilirsiniz. Bu durumu gidermek igin
kesici kenarlari bileyin.

1. Makineyi diz bir zemine yerlestirin, kesim
Unitesini yukari kaldirin, park frenini etkinlestirin,
hareket pedalini Bog konumuna getirin, PTO
anahtarinin KAPALI konumunda oldugundan
emin olun, motoru kapatin ve anahtari ¢ikarin.

Bicagin kesici uglarini; 6zellikle de bigagin
diz ve kavisli pargalarinin bulustugu noktalari
dikkatlice inceleyin (Sekil 144).

Not: Kum ve asindirici malzemeler bigagin
duz ve kavisli pargalarini baglayan metali
asindirabileceginden, ¢im bicme makinesini
kullanmadan énce bigagi kontrol edin. Asinma
fark ederseniz bicagi degistirin (Sekil 144).

G006530

9006530

Sekil 144

-

Kesme kenari 3. Eskime/kertik olusumu

4. Catlak

N

Kavisli kisim

w

Tum bigaklarin kesici kenarlarini inceleyin.

s

Kdrlesmis veya centikli hale gelmiglerse kesici
kenarlari bileyin (Sekil 145).

1

/

G000276
9000276

Sekil 145
1. Orijinal agida bileyleyin.

Not: Kesici kenarin yalnizca en Ust kismini
bileyin ve keskin oldugundan emin olmak igin
orijinal kesme agisini koruyun.

Not: Her iki kesici kenardan ayni miktarda
metal eksiltilirse bigak dengeli kalacaktir.

Not: Bigaklari gikarin ve bileyleme makinesinin
Uzerinde bileyleyin. Kesme kenarlarini bileyledikten
sonra bigagi yuzey koruyucu kapagi ve bigcak
civatasiyla birlikte takin; bkz. Kesim Unitesi
Bigaklarinin Cikarilmasi ve Takilmasi (sayfa 96).

Kesim Unitesi
Uyumsuzlugunun
Duzeltilmesi

Tek bir kesim Unitesindeki bigaklar arasinda
uyumsuzluk varsa, ¢im kesildiginde ¢izgili bir
g6rintl arz eder. Bigaklar dizlestirerek bu sorunu
dizeltebilirsiniz.

1. 1 metre uzunlukta bir su terazisi kullanarak
calisma alaninda diz bir zemin bulun.

Kesim yiksekligini en yiuksek konuma getirin;
bkz. Kesim Yuksekliginin Ayarlanmasi (sayfa
30).

Kesim Unitesini dUz bir yuzeye indirin ve kesim
Unitesinin Ust kismindaki kapaklari ¢ikarin.

Bicaklari, ucglari 6ne ve arkaya bakincaya kadar
donduarun.

Kesim kenarinin on ucu ile zemin arasindaki
mesafeyi dlguin. Bu degeri kaydedin.

Ayni bigagi, karsi ucu 6ne bakacak bigimde
dondlrin ve tekrar dl¢im yapin.

Not: Ebatlar arasindaki fark 3 milimetreyi
asmamalidir. Fark 3 milimetreyi agiyorsa bigak
bukulmus demektir; yenisiyle degistirin. TUm
bicaklari dlgin.

Govdenin bir yandan diger yana diiz oldugundan
emin olun ve gerektigi gibi ayarlayin.

Kayis kapaklarini takin.
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Kabin Bakimi

Kabinin Temizlenmesi

Onemli: Kabin contalarinin ve isiklarin etrafina
dikkat edin (Sekil 146). Basingli suyla yikama
makinesi kullaniyorsaniz, yikkama makinesinin
ucunu kendi makinenizden en az 0,6 m uzak
tutun. Basingh yikayiciy1 dogrudan kabin contalari
ve Isiklar uzerinde veya arka konsolun altinda
kullanmayin.

2

G034330
9034330
Sekil 146
1. Conta 3. Makinenin ucunu 0,6 m
uzakta tutun.
2. lsik 4. Arka konsolun altini

basingli suyla yikamayin.

Silecek Kollarinin Sikilmasi

Not: 30 saatlik kullanimdan sonra silecek lastiklerini
kontrol edin ve sikin.

1. Silecek kollarinin tst kismindaki kapaklari agin
(Sekil 147).

2. Silecek kolunun ust baglanti elemanlarini 23,1
Nem torkla sikin.

3. Kapaklari kapatin.

1.

9593283

Sekil 147

Kapak

Kabin Hava Filtrelerinin

Temizlenmesi
Servis Araligi: Her 250 saatte

1.
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Hem kabin ici hem de arka kabin hava filtrelerinin
vidalarini ve 1zgaralarini sokin (Sekil 148 ve
Sekil 149).



3 g028378
g028378
Sekil 148
Kabin i¢i Hava Filtresi
1. Filtre 3. Vida
2. lzgara

9028379
9028379

Sekil 149
Kabin Arka Hava Filtresi

N

Filtre
Izgara

3. Vida

N

Yagsiz, temiz, basingl hava Ufleyerek filtreleri
temizleyin.

Onemli: Filtrelerden birinde delik, yirtiima
veya baska bir hasar varsa o filtreyi
degistirin.

Filtreleri ve 1zgarayi kelebek vidalarla takin.

Kabin On Filtresinin
Temizlenmesi

Kabin on filtresi, ¢im ve yaprak gibi blyutk dokintulerin
kabin filtrelerine girmesini 6nler.

1. Elek mahfazasini asagi dondirun.

2. Filtreyi su ile temizleyin.

Onemli: Basingh yikama makinesini
kullanmayin.

Not: Filtrede delik, yirtilma veya baska bir
hasar varsa filtreyi yenisiyle degistirin.

Makineye takmadan dnce 6n filtrenin kurumasini
bekleyin.

Filtre stizgecini, kilidi kilit montaj grubunun igine
tam olarak kilittenene kadar tirnaklarin etrafinda
dondirin (Sekil 150).

9032951

9032951

Sekil 150

1. Kilit mandali montaj grubu
2. Kilit Mandali

3. Filtre stizgeci

Klima Tertibatinin
Temizlenmesi

Servis Araligi: Her 250 saatte (asin tozlu veya Kkirli
kosullarda daha sik yapin).

1. Fanlarin her birinin kablo baglantisini teker teker
kesin.
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G032323
9032323

Sekil 151
Sag fan gosterilmektedir
1. Fan 3. Diugme
2. Tel
2. 2 dugmeyi sokin ve fan tertibatini ¢ikarin.
3. Klima tertibatindaki 4 mandali agin ve elegi
cikarin.
G032324
9032324
Sekil 152
1. Klima bobini 3. Klima elegi
2. Kilit Mandali
Hava filtrelerini gikarin (bkz. Sekil 149).
5. Klima tertibatini temizleyin.
Hava filtrelerini, stizgeci ve fan tertibatini takin
(Sekil 149, Sekil 151, ve Sekil 152).
7. Her bir fan icin kabloyu baglayin (Sekil 151).

Depolama
Depo Emniyeti

Operatdr konumundan ayrilmadan dnce makinenin
motorunu kapatin, anahtarini ¢cikarin ve hareketin
tamamen durmasini bekleyin. Ayarlama, bakim,
temizleme veya saklama dncesinde makinenin
sogumasina izin verin.

* Makineyi veya yakit kabini bir acik alev veya
kivilcimin bulundugu yerlerde ve su isiticilarda
veya diger cihazlarda bulunan tipte bir tutusturma
alevinin bulundugu yerlerde depolamayin.

Makinenin Depolama igin
Hazirlanmasi

Onemli: Makineyi temizlemek igin kuyu suyu
veya geri doniistiiriilmiis su kullanmayin.

Cekis Unitesinin Hazirlanmasi

1. Cekis Unitesini, kesim Unitelerini ve motoru iyice
temizleyin.

2. Lastik hava basincini kontrol edin. Tum ¢ekis
Unitesi lastiklerini 83 ila 103 kPa (12 ila 15 psi)
basingla sisirin.

3. Tum baglanti elemanlarini gevseklige karsi
kontrol edin ve gerekirse sikin.

4. TUm gresorllkleri ve doner noktalari yaglayin.
Yag artiklarini silerek temizleyin.

5. Boyali alanlardaki ¢izik, purizli veya pasli
noktalari hafifce zimparalayin ve boyasini
rétuslayin. Metal gévdede goglk varsa onarin.

6. AkUye ve kablolara asagidaki sekilde bakim

uygulayin:
A. Akl kutup baslarini akl kutuplarindan
cikarin.

Not: Her zaman ilk 6nce negatif kutbun,
son olarak da pozitif kutbun baglantisini
kesin. Her zaman ilk 6nce pozitif kutbu, son
olarak da negatif kutbu baglayin.

B. Akuyu, baglanti uclarini ve kutuplari bir tel
firca ve karbonat ¢ozeltisi ile temizleyin.

C. Korozyonu onlemek igin Kablo uglarina ve
aku kutuplarina Grafo 112X kaplama gresi
(Parga No. 505-47) veya vazelin surin.

D. Akude kursun sulfat olusumunu énlemek
igin akUyu 60 gunde bir 24 saat boyunca
yavasca sarj edin.
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Motorun Hazirlanmasi

1.

10.

11.

Motorun yag haznesindeki yagi bosaltin ve
tahliye tapasini geri takin.

Yag filtresini ¢ikarin ve atin. Yeni yag filtresini
takin.

Yag haznesini belirtilen miktarda motor yagi ile
doldurun.

Kontaktaki anahtari AgiK konuma getirin, motoru
calistirin ve yaklasik 2 dakika rélantide calisir
halde bekletin.

Kontaktaki anahtari KAPALI konuma getirin.

Yakit deposu, hatlar ve yakit filtresi/su ayirici
tertibatindaki yakiti tamamen bosaltin.

Yakit deposunu temiz, taze mazotla yikayin.
Tum yakit sistemi baglantilarini sabitleyin.

Hava filtresi tertibatini iyice temizleyin ve
bakimini yapin.

Hava filtresi girisini ve egzoz cikisini, hava
kosullarina dayanikl bir bantla kapatin.

Antifriz korumasini kontrol edin ve bdlgenizde
beklenen minimum sicakliga gére gerektigi
kadar takviye edin.
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California — Teklif 65 Kapsaminda Uyari Bilgisi

Bu uyari nedir?

Satisa sunulmus bir lriinde suna benzer bir uyar etiketi gorebilirsiniz:

A UYARI: Kanser ve Ureme Sistemi Hasari—www.p65Warnings.ca.gov.

Prop 65 Nedir?

Prop 65, California'da faaliyet gdsteren, California'da riin satan veya California'da satilabilecek veya satin alinabilecek urnler treten tim sirketler igin
gegcerlidir. California Valisi'ne; kansere, dogum kusurlarina ve/veya diger Greme sistemi hasarlarina yol agtigi bilinen kimyasallarin bir listesini tutma ve
yayimlama yetkisi verir. Her yil giincellenen bu liste, glinliik hayatta kullandigimiz pek ¢ok trtinde bulunan yuzlerce kimyasali icermektedir. Prop 65'in
amaci, bu kimyasallara maruz kalma konusunda halki bilgilendirmektir.

Prop 65, bu kimyasallari igeren Uriinlerin satigini yasaklamaz, bunun yerine her tlrlii Griin, ambalaj veya Urtnle ilgili literatirde uyarilar olmasini

sart kosar. Ayrica, bir Prop 65 uyarisi, o Grinun herhangi bir Grin givenligi standardini veya gerekliligini ihlal ettigi anlamina gelmez. Hatta,
California huikiimeti, bir Prop 65 uyarisinin "bir Griiniin "giivenli" veya "giivensiz" olduguna dair bir dlizenleyici ortam karariyla ayni olmadigini" agikca
belirtmistir. Bu kimyasallarin ¢ogu, belgelendiriimis bir zararlari olmaksizin yillardir pek ¢ok glindelik hayat uriiniinde kullaniimaktadir. Detayl bilgi
icin:https://oag.ca.gov/prop65/fags-view-all.

Bir Prop 65 uyarisi, bir sirketin (1) maruz kalmayi degerlendirdigi ve “kayda deger bir risk yok” seviyesini astigi sonucuna vardigi ya da (2) maruz kalmayi
degerlendirmeksizin, listede belirtilen bir kimyasal hakkinda elinde bulunan bilgilere gére bir uyari vermeyi segtigi, anlamina gelir.

Bu kanun her yerde gegerli mi?

Prop 65 uyarilari sadece California kanunlarina gére zorunludur. Bu uyarilar, California genelinde basta restoranlar, marketler, oteller, okullar ve
hastaneler olmak lzere pek ¢ok yerde ve pek ¢ok Urlinde gorilebilmektedir. Ayrica, bazi ¢cevrimigi ve posta siparisi veren perakendeciler, web sitelerinde
veya kataloglarda Prop 65 uyarilari sunar.

California uyarilari ile ulusal sinirlar arasindaki farklar nelerdir?

Prop 65 standartlari, ulusal ve uluslararasi standartlardan genellikle daha katidir. Ulusal sinirlarin gok altindaki seviyelere ulagildiginda bir Prop 65 uyarisi
verilmesini gerektiren pek cok madde vardir. Ornegin, kursun igin belirlenen Prop 65 uyarisi siniri 0,5 pg/giin olup, bu deger ulusal ve uluslararasi
standartlarin oldukga altindadir.

Neden tiim benzer iiriinlerde bu uyari yok?
® California’da satilan Grlinler igin Prop 65 uyarisi zorunluyken bagka yerlerde satilan benzer uriinlerde bu uyari zorunlu degildir.

® Bir Prop 65 davasiyla kargilasan ve Urtnlerine Prop 65 uyarilari yerlestirmesi gerektigine hikmedilen sirketler oldugu gibi, benzer Urinler Ureten
baska sirketler igin bu tur bir zorunluluk konmamistir.

® Prop 65'in uygulanmasinda tutarsizliklar vardir.

¢ Sirketler, Prop 65 kapsaminda uyari yerlestirmek zorunda olmadiklarina kanaat getirip bu uyarilari yerlestirmeyebilmektedir. Bir Grun igin uyarilar
yerlestirilmemis olmasi, o drlnin listelenen kimyasallari benzer seviyelerde icermedigi anlamina gelmez.

Toro neden bu uyariya yer veriyor?

Toro, satin alip kullanacaklari Grinler hakkinda en dogru karari verebilmelerine yardimci olmak amaciyla musterilerine olabildigince fazla bilgi vermeyi
tercih etmistir. Listede bulunan tim kimyasallar maruz kalma siniri gerekliliklerini karsilamadigindan, Toro bazi durumlarda listedeki bir veya birkag
kimyasal hakkinda bunlarin maruz kalma seviyesini degerlendirmeksizin uyarilar sunar. Toro UrUnlerinin yol agabilecedi maruz kalma seviyesi “yok
denecek kadar az” veya “kayda deger bir risk yok” araliginda olabilse de, Toro, daha temkinli bir durus sergileyerek Prop 65 uyarilari yerlestirmeyi tercih
etmistir. Ayrica, Toro bu uyarilar yerlestirmedigi takdirde, Prop 65'in uygulanmasini isteyen California Eyaleti veya 6zel taraflarca dava edilebilir ve
para cezalari 6demek zorunda kalabilir.
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TORO.

Kosullar ve Kapsanan Uriinler

Toro Company, Toro Ticari Uriiniiniiziin (“Uriin”) malzeme ve iscilik
bakimindan kusursuz oldugunu 2 yil veya 1.500 ¢alisma saati
boyunca* (hangisi énce gergeklesirse) garanti eder. Bu garanti,
Havalandiricilar hari¢ tim urtnler igin gegerlidir (bu trtnler igin
ayrica sunulan garanti bildirimlerine bakin). Garanti kapsaminda

bir kosul ortaya ¢iktiginda, ariza tani, iscilik, pargalar ve nakliyat
dahil olarak Uriinii (icret talep etmeden onaracagiz. Bu garanti
Uriiniin ézgiin perakende alicisina génderildigi tarihten itibaren baslar.
* Uriine bir saat 6lger takilmistir.

Garanti Hizmetini Almak i¢in Talimatlar

Garanti kapsaminda bir durum oldugunu diigtiinir distinmez Uriini satin
aldiginiz Ticari Urlnler Distribitord veya Yetkili Ticari Urlin Saticisina
bildirimde bulunmak sizin sorumlulugunuzdur. Eger bir Ticari Uriinler
Distriblutoru veya Yetkili Saticlyl bulma konusunda yardima ihtiyaciniz veya
garanti hak ve sorumluluklariniz hakkinda sorulariniz varsa, bizimle su
adresten irtibata gecebilirsiniz:

Toro Ticari Uriinler Hizmet Birimi
8111 Lyndale Avenue South
Bloomington, MN 55420-1196

952-888-8801 veya 800-952-2740
E-posta: commercial.warranty@toro.com

Mal Sahibinin Sorumluluklari

Uriiniin sahibi olarak, Kullanim Kilavuzu'nda belirtilen gerekli bakim ve
ayarlamalari yapmak sizin sorumlulugunuzdur. Uriinde gerekli bakim ve
ayarlamalarin yapilmamasindan 6turu ortaya ¢ikan sorunlarin onarimi bu
garanti kapsamina dahil degildir.

Kapsam Disi Ogeler ve Durumlar

Garanti dénemi boyunca meydana gelen ariza veya bozulmalarin timi
malzeme veya isgilik kusurlarina dayanmaz. Bu garanti, asagidakileri
kapsamaz:

® Toro tarafindan saglanmayan yedek pargalarin kullanimi veya Toro
markasi olmayan ek veya modifiye aksesuar ve driinlerin montaji ve
kullanimi sonucu meydana gelen Urin arizalari.

¢ Tavsiye edilen bakim ve/veya ayarlamalarin yapilmamasi sonucu
meydana gelen Urln arizalari.

*  Uriiniin kéti niyetli, ihmalkar ve dikkatsizce galistirimasi sonucu
meydana gelen Urlin arizalari.

®  Kusurlu olmayan, kullanildikga tiikkenen pargalar. Uriiniin normal
calismasi esnasinda tiiketilen veya kullanildikga eksilen parcalara;
fren pabuglari ve balatalari, debriyaj balatalari, bigaklar, bobinler,
silindirler ve yataklar (sizdirmaz veya yaglanabilir), yatak bigaklari,
bujiler, nakil tekerlekleri ve yataklari, lastikler, filtreler ve kayislar
ile diyafram, noziiller, debimetre ve g¢ek valf gibi belirli spreyleme
bilesenleri drnek gosterilebilir.

¢ Basta hava kosullari, depolama uygulamalari, kirlenme, onaylanmamig
yakitlar, sogutma sivilari, yaglayicilar, katki maddeleri, gubreler, su
veya kimyasallar olmak Gizere dis etkenlerden kaynaklanan arizalar.

® Bagl olduklari endustriyel standartlara uymayan yakitlardan (6rn.
benzin, motorin veya biyodizel) kaynaklanan arizalar ve performans
sorunlari.

®  Normal gurultd, titresim, asinma, yipranma ve bozulma. Normal
“asinma ve yipranma” olaylarindan baglicalari arasinda asinma veya
¢izilme sonucu yataklarin hasar gérmesi, boyali ylzeylerin aginmasi,
etiketlerin veya camlarin gizilmesi gibi durumlar sayilabilir.

Toro Garantisi
iki Yil veya 1500 Saat Sinirli Garanti

Parcgalar

Gerekli bakim faaliyeti olarak planlanan pargalarin degisimi, ilgili parca
icin planlanan degisim suresine kadar garanti kapsamindadir. Bu
garanti kapsaminda degistirilen parcgalar, orijinal Grtin garantisi siresi
boyunca garanti altinda kalir ve Toro'nun mulki olurlar. Mevcut bir
parcanin onarilmasi veya montajl ya da degistirilmesi ile ilgili son karari
Toro verecektir. Toro, garanti onarimlari i¢in yeniden islenmis parcalari
kullanabilir.

Uzun Déngiilii ve Lityum-iyon Akii Garantisi

Uzun déngiilii ve Lityum-lyon akiiler hizmet émiirleri boyunca belirli bir
toplam kilovat-saat sayisi kadar hizmet verebilir. Calistirma, sarj etme
ve bakim teknikleri, toplam aku émrinu uzatabilir veya kisaltabilir. Bu
Urindeki akuler kullanildikga, sarj etme araliklari arasindaki kullanim
sureleri akii tamamen bitene kadar gitgide azalacaktir. Normal tiiketim
nedeniyle bitmis akilerin degisimi, Uriin sahibinin sorumlulugudur.

Not: (sadece Lithium-lon akul): Daha fazla bilgi igin aku garantisine bakin.

Omiir Boyu Krank Mili Garantisi (Yalnizca ProStripe
02657 Modeli)

Orijinal bir Toro Surtinme Diski ve Krank Korumali Bigak Frenleme
Debriyaji (entegre Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) + Sirtiinme Diski
tertibati) ile donatilan ve ilk alicisi tarafindan 6nerilen galistirma ve bakim
prosedurlerine uygun olarak kullanilan orijinal Prostripe, motor krank
milinde biikiilmeye karsi Omiir Boyu Garanti kapsamindadir. Siirtiinme
pullari, Bigak Frenleme Debriyaji (BBC) liniteleri ve benzeri cihazlarla
donatilmis makineler Omiir Boyu Krank Mili Garantisi kapsaminda degildir.

Bakim islerinin Masrafini Mal Sahibi Karsilar

Motorun ayarlanmasi, yaglama, temizlik ve cilalama; filtrelerin ve sogutma
sivisinin degistiriimesi ve tavsiye edilen bakim islerinin tamamlanmasi,
Toro Urnlerinin gerektirdigi normal hizmetlerden bazilaridir ve masraflarini
mal sahibi kargilar.

Genel Kosullar

Bu garanti kapsaminda, onarim islerinin bir Yetkili Toro Distributéri veya
Saticisi tarafindan yapilmasi tek ¢6ziim yolunuzdur.

Toro Company, bu garanti kapsamindaki Toro Uriinlerinin kullanimiyla
ilgili dolayl, tesadiifi veya miiteakip hasarlardan sorumlu degildir.
Bunlara, makul arizalanma dénemleri boyunca muadil ekipman veya
hizmet saglanmasina veya bu garanti kapsaminda beklemede olan
onarimlarin uriniin kullaniimadigi donemde tamamlanmasina iligkin
her tiir gider veya masraf da dahildir. Gegerli ise asagida gosterilen
Emisyon garantisi hari¢, bagka bir agik garanti yoktur. Ticarete ve
kullanima uygunlukla ilgili ima edilen tiim garantiler, bu agik garantinin
siiresiyle sinirhidir.

Bazi eyaletlerde tesadiifi veya muteakip hasarlarin kapsam disi
birakilmasina veya ima edilen bir garantinin ne kadar strdugu ile ilgili
kisitlamalara izin verilmez, dolayisiyla yukaridaki kapsam disi birakmalar
ve kisitlamalar sizin igin gegerli olmayabilir. Bu garanti size belirli yasal
haklar tanir ve ayrica eyaletten eyalete degisiklik gosteren bagka haklariniz
da olabilir.

Emisyon Garantisiyle ilgili Not

Uriiniiniizdeki Emisyon Kontrol Sistemi, ABD Cevre Koruma Dairesi (EPA)
ve/veya California Hava Kaynaklari Kurulu (CARB) tarafindan belirlenen
gereklilikleri karsilayan ayri bir garantinin kapsamina giriyor olabilir.
Yukarida belirtilen saat sinirlamalari Emisyon Kontrol Sistemi Garantisi igin
gecerli degildir. Uriintiniizle birlikte verilen veya motor (reticisine ait belgeler
arasinda yer alan Motor Emisyon Kontrolii Garanti Beyani’na bakin.

Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada disindaki Ulkeler

Amerika Birlesik Devletleri'nden veya Kanada'dan ihrag edilmis Toro Uriinlerini satin alan musteriler, llkelerine, bélgelerine veya eyaletlerine ait garanti
poligelerini almak icin Toro Distributorleriyle (Saticilariyla) irtibata gegmelidir. Eger herhangi bir sebepten dolayi Distribttérintziin hizmetinden memnun
kalmazsaniz veya garanti bilgilerini almakta zorluk gekerseniz, Yetkili Toro Servis Merkezinizle irtibata gegin.
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